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»Made i West-Germany”,

Anspriiche aus den Ausfiihrungen, insbesondere
‘auch soiche konstruktiver Art, kdnnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten miissen. :

Bei Reparaturen oder Veriinderungen an der
Maschine sind dig Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu ba-
achtent

Unfallverhiitungsvorschriften

1. Nicht in das Fag steigen — Giftige Gase — Lebensgafahr!

2. Steine und anders Fremdkdrper mit einer Schaufel o. &.
WE—‘i”kzeug aus dem Faf} holen!

3. Le_ftungen und Verteiler sorgfaltig anschlieRen, Vorsicht
beim Einschalten des Kompressors.

4. BE?"m Riihren und Fillen ist der Aufenthalt, das Rauchen
Und der Umgang mit offenem Feuer in unmittelbarer
N&he der Entnahmestfnu ng verboten.

5 Vorsicht beim Einschalten des Kompressors, drehende

6. Das verplombte Sicherheits-Uberdruckventil darf nicht

VErsteilt werden!

7. Bej A ristieg des Behilterdruckes auf iiber 0 55 bar Uber-
drucic mug der Kompressor sofort abgeschaltet werden!
Das S icherheitsventil ist nicht in Ordnung.

8.Bei F ahrten auf sffentlichen StraRen, bei Auerbetrieh-
gah?—;e’ bei Reparatur- und Wartungsarbeiten muR der
ehdlrar druckios gemacht werden,

9. Vor Tern Offnen der Deckeispannschrauben ist der Behil-
er zur e ntfiiften, ~

10, BeSchéd'igte Deckelspannschrauben sind sofort zu er-
MEUersa 1 Stellen Sie den Kompressor auf ,,Saugen” die
Schraes i en laséen sich dann sebr leicht anziehen. Max. zul.
Drehra o mment = 100 Nm (10 m kp).

11. Radmue 4 ttern regelmikig kontrollieren.

12, FIUSS"QFT“: ist-Tankwager sind Fahrzeuge im Sinne der Un-

fallverfw¢3; Tungsvorschriften (UVV) der Landw. Berufsge-
N0SSen s <= haft. Dies bedeutet u. a., daR auch bei Einsatz
abseits, M on Sffentiichen StraBen die Verbindungseinrich-
tungen L1 nd die Bremsen den Anforderungen der StVZ0O
8ntspree= F~yen missen,

13. ;‘_:_'be'nsD Fst ,die Inbetriebnahme des Anhangers nur zu-
35518, Vere=nn fiir den darauf befindlichen Behiiter eine

Bes‘f’h"-’f'—} # gung iiber die durchgefiihrte Behilterpritfung
vorliegt« = R

eémper- Jg—— rzeugnisse entsprechen diesen Vorschriften!
14, Nur Orig & saj Kemper Ersatzteile verwenden.
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Betriebsanleitung

1. Vorwort 2. Verwendungsbereich

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihriichen Das Kemper Vakuum- oder SchieuderfaR ist geeignet,
technischen Beschreibung aligemeine und spezielle fliissige Stoffe wie Wasser, Giitie oder Kldrschlamm
Erkldrungen zur Funktion und richtigen Bedienung aufzunehmen, zu transportieren und zu vertejlen, Es
sawie Hinweise zur Behebung von Betriebssto- entspricht den sicherheitstechnischen Anforderungen

.Flissigmist-Tankwagen® der LAV sowie der UVV

rungen,
~Druckbehilter” nach VBG 17,

Da die technischen Lésungen stets weiterentwickelt

und den neuesten wissenschaftlicheri und arbeits- Die Tankwagen dirfen, wegen mdglicher Gefahren

technischen Erkenntnissen angepaRt werden, miissen nur von Personen bedient werden, die mit der Bedie-

wir uns Anderungen vorbehalten, nung vertraut oder iiber die Gefahren belehrt worden
sind,

Zugstange fiir Oomdeckel - Manometer Feuerverz. Stahlbehatter '
Schieberbeféﬁgung—l _ Sperrventil [ VAKU M

Uberdruck Sicherhaits ' i Schwimmerkugel | ' : N
ventil mit Kontrolldse 9 bis Handbetatigung
' 12.000! 2 Sauganschiup
Abreifiseil __ [
* Auflaufbremse ' \ SauganschluB Saug-t. Druckanschtul3
seitlich
()
Klappbares Kompressor Riicklicht-Anlage

Abb.1
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" Juggabel ; mgmmm.
* Juggobe _ pezialaichiung Verteiler
@) Vorgelege Praliblech

Spezidt- Kreiselpumpe
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3. Technische Beschreibung

Beschreibung zum Kemper Vakuumfai:

-t Luftgekiihlter Kompressor sorgt fiir die Befiillung
und Entleerung des Behélters. Zur Befiillung des Be-
hditers wird zundchst ein Vakuum hergestellt, mit
dessen Hilfe dann die Fliissigkeit angesaugt wird. Die

<« Entleerung des Behilters geschieht dadurch, dafl

Luft {iber den Kompressor in den Behalter gepumpt
wird, welche dann iiber ein Verteilersystem die Fliis-
sigkeit.herausdriickt und gleichmiRig verteilt:

Der erzeugte Druck liegt bei 0,5 bar. Er wird auf
einem Manometer mit roter Farbmarkierung angs-
zeigt. Ein werksseitig eingestelites und verplombtes
Uberdruckventil gewdhrieistet die  Einhaltung des
zuldssigen Betriebsdruckes von 0,5 bar.

B Beschreibung zum Kemper Schleuderfal}:

Das SchleuderfaB wird von oben durch einen groflen
- Schubdeckel befiillt. Die Entleerung des Be-
hélters geschieht dadurch, daR eine innenliegende
Schnecke die Fliissigkeit in eine Spezial-Kreisei-
pumpe {Leistung 180 chm/Std.) driickt. Streumenge
und -breite sind stufenlos einstellbar.
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4. Technische Hinweise

© 4.

4.2

43,

Die Gelenkwelle

Die mitgelieferte Gelenkwelle muB dem jewei-
ligen Schlepper angepalt werden. Die beiden
Robhre sollen moglichst weit {iberdecken. Rohr-
enden sauber entgraten,

Der Anschiuf erfolgt an die 540er Zapfwelle,

Die Zugeinrichtung

Das Stiitzrad und die Zuggabel sind hohenein-
stellbar, Die Verstellung der Zuggabel darf nur
von anerkannten Fachbetrieben durchgefiihrt
werden. Den Tankwagen so anhingen, daR das
Behélterheck ca. 10 - 20 em nach hinten geneigt

ist,

Abreiiseil — Fangschlaufe
Bei Fahrzeugen mit Auflaufbremse mul das

Abreiliseil mit dem Schiepper verbunden
werden,
Bei Fahrzeugen mit Seilzugbremse mull der

Handbremshebel im Griffbereich des Schlep-
perfahrers montiert und die Fangschlaufe muB
iber die Anhéngerkuppl‘ung gelegt werden.

Der Kompressor am Vakuumfal
Die lLebensdaver hidngt von der Wartung ab. Alle

Kompressoren diirfen nicht ohne O1 laufen,

Motord! HD20: Betriebsdauer 6 - 8 Std. pro
Fiillung. '
Die Kompressoren EK6 und EK9 haben Tropf-
Slschmierung;
Max. 20 Tropfen pro Minute,

Die Einstellung des Tropfers erfolgt nach dem
Einschalten der Zapfwelle, Der Kompressor
EK12 hat eine automatische Olschmierung. Die
Olmenge ist werksseitig eingestellt, Die Gelenk-
wellendrehzahl soll 540 U/min nicht iiberstei-
gen. Schiitzen Sie den Kompressor vor Uberhit-
zung. Dies tritt bei ldngerer Einschaltdauer bzw,
dann auf, wenn das Sicherheitsventil im Dom-
deckel geschiossen ist (Kugel ist angesaugt), Der
Kompressor muR anschlieBend abkiihien, sonst
iduft er fest und es kommt zu Folgeschiden,

Uber das Schauglas ist der Getriebetistand sicht-

‘Bar. Olwechsel nach ca. 100 Betriebsstunden.

Getriebedl SAE 140 — 1/4 Ltr.

Die hintere Lagerung der Rotorwelle ist be-
triebstéglich mit Walzlagerfett abzuschmieren.

Beim Ubersaugen des Kompressors mit Giille:
Kompressor mit Dieseldl gut durchspiilen,
Diese Mafinahme empfiehit sich auch vor und
nach langeren Stillstandzeiten z, B. im Winter.
{Kompressor-Anleitung beachten).

4.5.

4.6.

4.7.

— Einflilschraube
Tropfdler
© 15-20 Tropfenimin

Roforwelle
Getriebe

Abb. 5

Abb. 6

Behilter mit Domdeckel und Schwimmerventil,
Im Domdeckel befindet sich ein Schwimmerven-
til, welches mittels eines Gummiballes den Luft-
weg vom FaR zum Kompressor absperrt sobald
der Behilter befiillt ist. Dies ist durch einen ver-
dnderten Kompressorklang deutlich wahrnehm-
bar, )

Zweiter Fliissigkeitsabschneider

Wenn das Schwimmervertil im Domdeckel we.
gen Fremdkorper nicht schlieRt, dann wird der
Kompressor am besten durch einen zweiten Flils-
sigkeitsabschneider geschiitzt., Der Einbau ist be-
sonders i1 der Kombination mit Luftrithrwerk
empfehlenswert. ' -

Das Luftrithrwerk mit Dreiwegehahn.

Das Luftrithrwerk, welches sich im Inneren des
Behilters befindet, soll die Sinkstoffe, welche
sich vor allem in der Schweinegiille befinden,
standig in Bewegung haiten damit sie besser mit
hinausbefordert werden. _ g



5.2.

{

5.3.

Saugen — Behilter fiillen.

Saugrohr tief in die Grube stecken, so daR die
abgeschrégte Saugrobroffnung nicht zum Gru-
benboden zeigt. Drehzahl max. 540 U/min,,
warten bis Manometer ginen Druck von 0,5 bar
anzeigt. Dann den Saugschieber 6ffnen. Wah-
rend der Befiillung nur mit wenigen Drehzahlen
fahren. Bei groBen Kompressoren geniigt Leer-
lauf. Hohe Drehzahlen verhindern eine maximale
Falbefiiilung.

Wichtig: Kompressorschalthebel immer langsam

drehen!

Driicken — Giilieverteilung

Vertailer auf gewiinschte Ausbringungsmenge
ginstellen. Prallblech nicht zu steil einstellen.
Oberkante Schieberdffnung soll gleichzeitig
Oberkante Prallblech sain. Kompressor auf ,,D*
Driicken schaiten — Gelenkwelle einschalten —
Druckschieber &ffnen. Falls Luftrihrwerk vor-
Janden, auf dem Feld vor der Entleerung noch-
mals aufriihren. Das Vermischen bzw. Rithren des
Bebélterinhaites kann sowoh! bei geschlossenem
als auch bei geéffnetem Druckschieber vorge-
nommen werden.

ZH Zapiwellenriihrwerk . 5. Bedienl'lrIQShinweise

5.1, Umriihren des Grubeninhaltes

P

Das Umriihren des Grubeninhaltes mittels Va-
kuumtankwagen ist besonders wichtig. Durch
gine Riihrlanze kann bei vorhandenem zweiten
SauganschluB direkt mitgeriihrt  werden, Bei
sehr schwierigen Verhidltnissen kann der Riihr-

" effekt dadurch verstdrkt werden, daB der Tank

gefilllt und der Inhalt wieder in die Grube ent-

leert wird {eventuell Wasser zusetzen). Notfalls

soilten Sie ein spezielles Kemper-Giilleriihrwerk
mit ZapfwellenanschiuB oder Elektromator ein-
setzen.

Wichtig: Entfernen Sie vorher den Viehbestand
aus den Stallungen oder sorgen Sie fiir
eine ausreichende Stallbeliiftung! Er-
stickungsgefahr,

Beim Schleuderfall soflte die Gille mit einer

Kemper-Dickstoffpumpe aufbereitet werden,

e

Abb. 8

. Besondere Hinweise zur Behalterbefiillung

Gitile allgemein, besonders aber Rindergiille ist
aufgrund seiner anteiligen Schwebestoffe leich-
ter als Wasser und daher unter Vakuumverhilt-
nissen leicht dehnbar, Hierin liegt auch die Er-
kldrung warum besonders bei Rindergille das
FaR nur schwer zu befiillen ist. Wir haben durch
Test’s herausgefunden, dall bei einem Unter-
druck iiber 0,7 bar die Giille sich ausdehnt, eine
Waoibung im FaR bildet und die Schwimmerkuge{
das Sperrventil im Dom verschilieRt, Nach dem
Abschalten des Kompressors bricht die Giille in
sich zusammen und man stelit fest, dal der
Behilter nicht voll ist. Wir miissen ausdriicklich
darauf hinweisen, dall es kein konstruktives Pro-
hiem ist, sondern eine physikalische Erscheinung
ist,

Dort wo sich dieses Problem ergibt empfehien
wir:

1. Giilte mit Wasser anreichern und intensiv
umriihren. _

2. Kampressor nur mit 300 U/min fahren.

3. Sobaid der Unterdruck am Manometer
auf 0,6 bar ansteigt, Kompressor auf halbe
Saugleistung schalten, so lange bis der
Unterdruck auf 0,5 bis 0,4 bar abfillt.
Erst dann wieder mit voller Leistung sau-
gen, {Vorgang mehrmals wiederhoien).



6. Schmierblan Vakuum- und Sd\leuderfiié;éer' T el

Y i " % = Alle Gelenkpunkte
. . -y regeimifig Slen

R e i

= Alle 50 Stunden
abschmieren

Abb. 2

Abb. 10

Abb, 11

Nach 50 Bstriebastunden:

Vor jeder Inbetriebnahme muB man:
8 Getriebes! kontrollieren:

1 Purripendl kontrolieren
1 Fl'.illh_lpg 6-8 Stunden 4 Liter SAE 140
Motordl HD 20 Q Luftrihrwerk refnigen:
2 Oltropfer einstelien AbschluBkappe abschrauben
20 Tropfen pro Minute und Luft durchbilasen.
hwi srvantil reini Gummimanschette kantrollieren. .
2 3§r£$:;g;”:‘;;‘?£§°“ (Unfallschutzhinweis beachten) :
Wasser entfernen - 10 Abschmierdienst durchfiihren !
5 Radmuttern nachziehen 11 samtiiche Dichtungen priifen.
6 Reifendruck priifen ' Getriebed! | Betriebsschmierung
7 Schmierstelle am Kompressor = 3"‘25 LI ﬁ‘;i-"'o
abschmieren, i o EE o
EK1Z .25 225

Beiriebsdruck 0,5 ata
" Drehzahl an der Zapfwelle max. 540 U/min.
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Schieberverstellung
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Abb. 13

Abh. 14

[

7. Wartung und Priifung . .

1.1, Kompressor laufend auf die beiden Olstinde iiber-
- pritfen .- -

7.2. Alle 12 Monate Getriebedl im Kompressor wech-
seln (siehe Kompressorbetriebsanieitung)

7.3. Die im Domdeckel und im Vorabscheider befind-
lichen Bélle sollten regeimiRig itherpriift werden,

7.4, Alle Schieber regelmaRig reinigen. Sandkdérner
kénnen Rillen und damit Undichtigkeit verur-
sachen.

Bei Leichtgéngigkeit des Schiebers muR die Stopf-
biichse nachgezogen werden,

1.5. Durch Gillestzung und Streusalz wird auch eine
Feuerverzinkung angegriffen. RegelmiRige Reini-
gung ist der beste Schutz.

7.6, Spezielle Hinweise zum Schleuderfafl;

1. Das vordere Vorgelege hat eine FlieRfettfiil-
iung: 1 kg Aviaticum XRF

2, Das obere Flanschlager vorn und das Flanschla-
ger hinten an der Kreiselpumpe miissen tiglich
geschmiert werden, -

3. Abbildung 14 zeigt die  Spezial-Stopfbuchsen-
Abdichtung vom Vorgelege zum FaBinneren.
Diese Stopfbuchsen sind halbjahrlich gefiihlvoll
nachzuziehen.

7.7. Hinweise zur Wartung der Luftdruckbremsanlage:
Luftschlauch anschlieRen, Behiiter mit manuetlen
Entwisserungsventilen entwiassern. Wirkung der
FuR-Hand- und Dauverbremse unter Beriicksichti-
gung des Fahrbahnzustandes priifen.

Der Hebel des Anhager-Bremskraftregiers ist dem
Beladungszustand des Tankwagens entsprechend
einzustellen,

7.8. Nach jedem Gebrauch bzw. nach dem Reinigungs-
- vorgang wird der Schieber am Giillefal} ge-
schiossen.




8. Verhalten im Storungsfall

Stirung

mogliche Ursache

Pk 2

Abhilfe

—

. Geringe Leistung des

Kompressors

A undichte Leitungen

B Verteilerkonus undicht

C Lamelien durch Rost verkilebt
D Lameflen abgeniitzt

A Leitungen priifen

B Verteilerkonus tauschen

C Mit Diesel6| durchspiilen

D Lamellen Satzweise tauschen

. Eindringen von Schmutz
u. Flissigkeit im Kompressor

A Ubersaugen des Fasses
{Kompr. auf ,,S5" stellen})

A 1 Ltr. Dieseldl in den Rohr-
stutzen gieRen bei 1/2 Drehzahl
0t am Ansaugschlauch auffangen
Danach 1/4 Ltr. Motordl HD20
durchpumpen,

. Erhdhte Ger'éusch- und

Hitzeentwicklungam
Kompressor

A Zu wenig Schmierung

B Zuviel oder zuwenig Ol
im Getriebe

C Dauerbetrieb

A Tropfoler kontrollieren

B Oistand priifen — Mitte Schaugias
SAE 140 — ca. 1/4 Liter, '

C Abkiihlen lassen.

. Klopfartige Gerausche am

Kompressor

A Fremdkodrper im Gehiuse
B Zerbrochene Lamellen

A Rotor ausbauen u, reinigen
B Lamellen Satzweise tauschen

. Kampr. dreht schwer

A Lamellen festgerostet
B Rotorwelle sitzt fest

A Mit Diesell durchspitlen
B iiberpriifen des Axialspiel's im
warmen Zustand.

. Gelenkwelle verdreht

A Abwickiung bei Kurvenfahrt
war zu grofd

A Weitwinkengelenkwelle
einsetzen!

. Behilter wird nicht voll

A Leichte Giille dehnt sich
unter Vakuumverhéftnissen
aus, Schwebestoffanteil zu *
hoch {Rindergiilie}

A Giille mit Wasser mischen

B Kompressor nur 300 U/min

C Kompressor bei 0,6 bar auf halbe
Saugleistung stellen — siehe
Punkt 5.4.

. Ausbringen von Schweine-

giille nicht optimal

A Dickstoffe setzen sich schnell
unten im Fal} ab

A Luftrihrwerk einschalten kurz
vor der Ausbringung

B Sauganschiu® vorn wegen Spil-
effekt von Vorteil

. SchieuderfaR:

Verteilbreite zu gering

A Gelenkwellendrehzahi zu
niedrig
B Prallblecheinstellung flasch

A Drehzahl bis'max. 700 U/min =

enorme Schleuderwirkung.
B Siehe Punkt 5.3.

10.

Schieuderfall

Giille luft aus dem vorderen

Lager

A Dichtungspackung laRkt
Fliissigkeit durch

A Stopfbuchsen iiber zwei Muttern
gefiihivoll nachziehen, siehe
Punkt 7.6.

1.

Behalterdeckef am
VakuumfaR umdicht

A Deckelschrauben locker

A'Unter Vakuum anziehen.
Drehm. 100.Nm
B Dichtung erneuern

B Deckeldichtung defekt
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WICHTIG!
Bei Bestellungen von Ersatzieilen geben Sie bitte auBer der Ersatzteiinummer -
stels lhre Masch.-Nr. an.
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Abb.-Pn_s. Best. Nr. Benennung Stek

3—- 1 34967 Schieber 4" m. Gew. 1
3—- 2 34968 Schieber 5 m. Gew. ]
3—- 3 34969 Schieber 6" m. Gew. 1
3~ 5 32498 . Flanschdichtung 2
3-25 34798 O-Ring 120 x 12 fiir 4* 1
3-26 34979 O-Ring 140 x 15 fiir 5 1
3-27 34980 O-Ring 170 x 15 fiir 6 1
351 41896 - Schieber 4” m. Flansch 1
3-562 41897 Schieber 5” m. Flansch 1
3 —53 41898 Schieber 6 m. Flansch 1
428 36934 Gummidiise 5" 1
430 43882 Gummidiise 6 1
17 —-13 28733 Lamelle 300 x 40 x 6 7 EKB+EK®
36385 Lamelle 360 x 52 x 8 7 EK 12
17 — 38 36435 Kugel 55 @ 1 EK 8
36436 Kugel 65 @ 1T EK9
.. 36437 Kugel69.Q . . 1 EK12 -
19~ 1 33283 Manometer 1
19~ 6 33059 Ventilkuge! 95 @ 1
19— 7 33060 Ventilkugel 105 @ 1
19 - 12 356201 Uberdruckventil 1
1913 34713 - Kompressor EK 6 1
1914 34714 Kompressor EK 9 1
19-15 34715 Kompressor EK 12 1
21— 8 328385 Dichtungsstiick 9
21-31 32748 Dichtungsstiick 1
22-23 - 37631 Dichtungspackung 1
22 - 25 29332 O-Ring 11,3x 2,4 4
22 -37 . 32028 O-Ring 34 x 3 2
22 - 59 33166 Flanschdichtung 2
22 — 62 35673 Deckeldichtung 1

Ersatzteilbesteliungen konnen bei threm Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt
beim Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 02563 - 88236 oder B8237

Wir wiinschen thnen viel Erfolg.

Mit freundlichen GriiRen {hre _
Maschinenfabrik- Kemper GmbH

4424 Stadtlohn




