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. Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Erntegutes ist verboten.
. Die Bedienung der Schleifvorrichtung darf nur von der Seite und

nurbeigeschlossenem Messerradkasten erfolgen. Augenschutz
tragen.

. Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt und auch nicht mit

dem FuB nachgeschoben werden.

. Beiallen Arbeiten am Hacksler ist der Zapfwellenschalthebel auf

+Aus" und der Schleppermotor abzustellen.
Vorsicht: Nach dem Stillstand der Einzugstrommeln laufen die
Messerrotoren nach!

. Bei StraBenfahrten muB der Schutzbiigel am Blattheber herun-

tergeklappt sein.

. Beilaufender Maschine darf der Messerradkasten nicht getffnet

werden. Achtung, Maschine lauft nach!

. Auf festen Sitz aller Messer achten. )
. Die Gelenkwellenkupplung ist sorgfaltig anzuschlieBen.
. Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten und das

Schutzrohr gegen Umlaufen zu sichern.

. Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf

nicht verdandert werden.

- Bei Arbeiten unter der Maschine muB diese sicher abgestiitzt

werden.

Auf &ffentlichen StraBen ist der Auswurfkriimmer so zu drehen,
daB das Krimmerende den Schlepper, bzw. das Anbaugerét,
weder seitlich noch hinten tberragt.

Es missen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO eingehalten
werden.

Solange das Messerrad in Betrieb ist, ist der Aufenthalt im
Schwenkbereich des Auswurfkriimmers verboten.

Die Vorsatzgeréte durfen nur auf ebenem Geldnde abgehangt
werden.

Vor dem Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos
zu machen. Bei Verletzungen durch unter Druck austretendes
Hydraulikél ist sofort ein Arzt aufzusuchen.

Wir empfehlen das Tragen eines geeigneten Gehdrschutzes.
Vor der Suche nach einem Fremdkdorper: Alle Antriebe abschal-
ten, Motorabstellen undalle Teile zum Stillstand kommen lassen.
Die Hohe der Maschine darf 4,30 m nicht iibersteigen, um das
Ber(ihren von Hochspannungsleitungen zu vermeiden.

Der Ernte-Vorsatz muB im StraBenverkehr durch den mechani-
schen Sperrhebel gegen unbeabsichtigtes Absenken gesichert
werden.

Alle Maschinenbedienungselemente miissen direkt neben dem
Schleppersitz am Kotflligel angebracht werden.
Einzugstrommeldrehzahlen ber 52 U/min. sind wegen magli-
cher Unfallgefahren nicht gestattet. Die Sagegeschwindigkeit
wird sonst wesentlich zu hoch.

Bei der Auswahl der Gegengewichte am Tragerfahrzeug ist dar-
aufzu achten, daB die zulassigen Achslasten sowie das zuléssige
Gesamtgewicht einschlieBlich angebautem Gerét nicht (iber-
schritten werden.

Es ist auf ausreichende Bremsfliissigkeit sowie dem erforderli-
chen Reifendruck zu achten.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle
Schlauche, die Porsitat, Briichigkeit oder Beschadigungen auf-
weisen, mussen sofort ausgetauscht werden, ansonsten sind
alle Schlduche und Leitungen nach spétestens 6 Jahren auszu-
tauschen. .

Der maximal zuldssige Oldruck betragt 180 bar.

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.



Betriebsanleitung

1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfuhrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und spezielle Er-
klarungen zur Funktion und richtigen Bedienung des
Champion sowie Hinweise zur Behebung von Betriebs-
stérungen.

Da die technischen Losungen stets weiterentwickelt
und den neuesten wissenschaftlichen und arbeitstech-
nischen Erkenntnissen angepaft werden, missen wir
uns Anderungen vorbehalten.

Die Bezeichnungen ,rechts” und ,links" beziehen sich
auf die Vorwarts-Fahrtrichtung der Maschine.

Fir den Champion mit Detektorausristung gibt es eine
Zusatz-Betriebsanleitung.

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf
deram Endeder Betriebsanleitung vorgesehenen Seite.

Ihr Handler benotigt diese Angaben, um Ihnen schnell
und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Scheibenrad mit 12 Messern
und Zentralverstellung™ ]

Maiskorn Zertrimmerung mit
dem Quetschboden™

GelenkwellenanschluB: 1000 min'

Vordruckbugel

Einzugstrommel mit
Rotormaher

Teilerspitzen ‘
Blattheber

VorpreB- und
Forderwalzen

2. Verwendungsbereick;

Der Kemper Universal-Anbau-Exaktfeldhacksler
Championist geeignet flir die Bergung von Silomais und
sonstigen Erntegltern.

Der Hacksler kann wahlweise mit einem MAISGEBISS
oder mit einer PICK-UP flr die Grasernte ausgerUstet
werden. Der Einsatz des Hackslers ist sowohlin Verbin-
dung mit Schleppern als auch als Vorsatzaggregat bei
Selbstfahrern moglich.

Entsprechend dem Geratesicherheitsgesetz darf der
Champion nurbestimmungsgemaB verwendet werden.
Andernfalls entfallt jegliche Haftung flr daraus resultie -
rende Schaden. Zur bestimmungsgemaBen Verwen-
dung gehdren auch die Einhaltung unserer Betriebs-
und Instandhaltungs-Bedingungen sowie die aus-
schlieBliche Verwendung von Original Kemper Ersatz-
teilen.

Der Champion darf nur von Personen benutzt, gewarg’
und instandgesetzt werden, die mit der Bedienung ver-
traut oder Uber die Gefahren belehrt worden sind. (siehe
Uw 1.1 §1)

Elektr. 12 V
[—— Klappenverstellung

Auswurfkrimmer

Hydr. Krimmerverst.

Messerradhaube klappb. .

Schleifvorrichtung

Hacksellangeneinst. uber
4 Stufen Schaltgetr.
Elektr. verstellbares Vor-
und Ricklaufgetriebe

Abb. 1

| Stitzrad
Hydraulische
Vorsatz-Aushebung .




Technische Beschreibung

Rnia8lich der internationalen Landmaschinen-
Russtellung 1985 SIMA in Paris wurde der Cham-
pson mit der

SILBER-MEDAILLE

usgezeichnet. Diese Auszeichnung wird verlie-
=n fur Neuentwicklungen, die einen technischen
Fortschritt in der Mechanisierung der Landwirt-
gchaft darstellen. Die Firma Kemper war 1985 der
pnzige auslandische Hersteller, dem diese Aus-
p=schnung verliehen wurde.

i

s technischer Fortschritt wurde das vollig neu-
#rige MAISGEBISS des Champion ausgezeich-
pet. das Uber die Arbeitsbreite reihenunabhingig
furch einen Rotationseinzug Silomais sowie

as Stengelgut wird dabei durch Sdgemesser ab-

chnitten, die unter dem eigentlichen Rota-
onseinzug liegen. Durch das Fehlen eines sonst
blichen ortsfesten Gegenmessers ist der War-
bngsaufwand der mit hoher Geschwindigkeit
fmiaufenden und das Erntegut frei abschneiden-
fen Sagemesserim Betrieb praktisch gleich Null.

Jer Rotationseinzug, bestehend aus zwei Ein-
juatrommeln, zeichnet sich durch seine Einfach-
feit aus, der den Wartungs-und Instandhaltungs-
lufwand auf ein Minimum reduziert, da ver-
chieiBanfallige Teile (wie z.B. Ketten) nicht vor-
[anden sind.

Fnter dem Rotationseinzug liegt das Walzenge-
Buse mit jeweils zwei VorpreB- und zwei Férder-
Faizen. Zwei Getriebe nehmen hier die wichtig-
fen Lagerstellen auf und reduzieren den War-
pngsaufwand.

las Hackselaggregat besteht aus einem ausge-
fuchteten nachstellbaren Messerrad, 12 Hack-
gfmessern, 12 wechselbaren rautierten Schlag-
#sten, 12 Wurfschaufeln, einer doppelseitig ver-
fencbaren beschichteten Gegenschneide, ei-
Em glatten Boden und einem auswechselbaren
fuetschboden fiir die Kornzertriimmerung.

F=zises Schleifen der Hackselmesser ist mit der
Ingebauten Schleifvorrichtung méglich.

er 2in Schaltgetriebe kénnen vier Schnittléan-
En engestellt werden.

B piotzlichauftretenden Stérungen kann der ge-
gmte Einzugsmechanismus vom Schlepper aus
ber das Reversiergetriebe auf Vor-, Riick- oder
perzuf geschaltet werden.

ke Emtevorsatze ,Maisgebiss und Pick-up-Vor-
¥z sind muhelos am Hacksler durch Schnell-
oo'ungen wechselbar.

Br Pick-up-Vorsatz besteht aus einer Pick-up
it engem Zinkenabstand sowie einer Einzug-
inecke mit groBem Durchmesser.

WALTERSCHEID

3.12 Der Auswurfkrimmer mit wechselbarem Ver-

schleiBblech ist hydraulisch um 300° drehbar. Ein
Schneckengetriebe wird mit Oelmotor angetrie-
ben.

Eine im oberen Auswurfkrimmer eingebaute Fe-
derentlastung macht es moglich, daB der Kriim-
mer von einer Person hoch- bzw. runterge-
schwenkt werden kann. Vor dem Losen des
Klapphebels muB eine Blattfedersicherung zur
Seite gedruckt werden.

3.13 Die obere Auswurf-Doppelklappe wird von einem

12 V-Stellmotor angetrieben.

3.14 Die Hauptantriebsgelenkwelle ist mit einem Frei-

lauf ausgeristet, welcher gerdteseitig ange-
bracht wird.

Schlepperseitig gibt es vier AnschluBméglichkei-
ten:

13/8-6 13/8-21

13/4-6 13/4-20

Es konnen zwei Gelenkwellenarten fiir Antriebs-
maschinen unter 150 PS und flir Antriebsmaschi-
nen Uber 150 PS bis 200 PS geliefert werden.

c_,-_—um

BONDIOLI
& PAVESI

Abb. 2

3.15 Der Einsatz des Hackslers ist sowohl in Verbin-

dung mit Schleppern als auch als Vorsatzaggre-
gat bei Selbstfahrern méoglich.

3.16 Voraussetzungen am Tragerfahrzeug:

A Mindestens 110 PS Antriebsleistung

B Fir die hydr. Auswurfkrimmerverstellung:
1 doppelt wirkendes Steuerventil.

Fur die hydr. Vorsatz-Aushebung:
1 einfach wirkendes Steuerventil.

C Um Spannungsabfall zu vermeiden, muB
unbedingt die 7-polige 12 V-Steckdose mit
4'-Kabeln montiert werden.
+= AnschluB mit Schwebesicherung an

Klemme 54 g.
—= AnschluB3 an Klemme 31
Der AnschluB erfolgt direkt an die Batterie.

3.17 Bei selbstgebauten Trigerfahrzeugen ist fol-

gendes unbedingt zu beachten:

A Die Vorschriften der Gelenkwellenhersteller
uber die zulassigen Gelenkwellenabwinklun-
gen sind zu beachten.

B Die Gelenkwellenantriebe und die Gelenkwel-
len miussen schwingungsfrei und schlagfrei
laufen.

C Es muB ein gerateseitig angebrachter Freilauf
vorhanden sein.
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4. Technische Hinweise

4.1

Der Dreipunktbock und das

Vorsatzgetriebe

Der Dreipunktbock ist mittig hinter dem Cham-
pion angebracht. Nach entsprechender Anhan-
gung wird die Dreipunkthydraulik am Steuerventil
entlastet und die Absenkhohe durch eine Kette
derart begrenzt, daB die Héhe zwischen Schneid-
kasten und ebenem Boden ca. 5 cm betragt.

4.1.1 Die Seitenverschiebung des

CHAMPION

Der Dreipunktbock ist so gebaut, daB der Hacks-
ler mechanisch oder hydraulisch nach beiden
Seiten um je 110 mm verschoben werden kann.
Dieses ist von groBem Vorteil, wenn mandas Feld
Reihe um Reihe im Wendeverfahrenabernten will.
Fiir die hydraulische Seitenverschiebung mubB ein
zusatzliches doppelt wirkendes Steuerventil vor-
handen sein.

4.1.2 Umkehr-Verlagerungsgetriebe

Der CHAMPION 2200 wird als Grundmaschine
(Exaktfeldhacksler + Mahvorsatz) immer gleich
gebaut,

Alle Maschinen werden mit einem Vorsatzge-
triebe fiir zwei Messerradrehzahlen (1160 + 860)
ausgerustet.

Es gibt zwei Getriebe:

FRONT: Verlagerungsgetriebe mit 3 Stirnradern,
siehe Abb. 3 F
(Antriebsgelenkwelle mit
Linksdrehsinn-Freilauf)

HECK: Umkehr-Verlagerungsgetriebe mit
2 Stirnradern, siehe Abb. 3 H
(Antriebsgelenkwelle mit
Rechtsdrehsinn-Freilauf)

Das Getriebe wird auf die Messerradwelle ge-
steckt und kannin 7 verschiedenen Lagen (je 15°)
geschwenkt werden. Hierdurch kannauchbeiun-
giinstig liegenden Zapfwellenanschlissen eine
annahernd gerade Gelenkwellenlage in Arbeits-
stellung erreicht werden.

Montagehinweis:

Um Verspannungen des Getriebes beim Einbau

zuvermeiden, muB die Montagefolge eingehalten

werden:

A Getriebe auf Messerrad nach Abb. 80 montie-
ren
Anziehdrehmoment fir M 16 = 180 Nm

B Getriebe in giinstigste GelenkwellenanschluB-
lage schwenken.

C Durch entsprechendes Verdrehen der exzen-
trisch gebohrten Hdilse ist eine verspannungs-
freie Befestigung moglich. Siehe Abb. 81.
Anziehdrehmoment fir M 20 = 360 Nm.

Jedes Getriebe hat zwei Kennzeichen M bzw. G

(griner Farbpunkt) neben der Oelstands-

schraube, siehe Abb. 82 und Abb. 83.

Hierdurch ist eine einfache Kontrolle tiber den

richtigen Einbau maglich.

Umkehr-und | i
Verlagerungsgetriebe

HECK

Abb. 3 H

Verlagerungsgetriebe
Abb. 3 F FRONT




Einsatz Mais:

Einbaulage des Getriebes siehe Abb. 82 + 84
Drehzahl des Messerrades: 1160 U/min.

Diese hohe Drehzahlist flr die Kornerzertrimme-
rung von Bedeutung.

Einsatz Gras:
Einbaulage des Getriebes siehe Abb. 83 + 85
Drehzahl des Messerrades: 860 U/min.

Umbau des Getriebes von 1160 auf 860 (Abb.
82/84 + Abb. 83/85)

Eine andere Drehzahl am Messerrad erreicht man
durch Drehen des Getriebes und durch Tauschen
der Antriebswelle flir Gelenkwelle und Messer-
radwelle.

Champion
HECK

FRONT

4.2

Pendelbarer Ernte-Vorsatz

Der gesamte Vorsatz (Maisgebiss oder Pick-up-
Vorsatz)ist pendelbar aufgehangtund durch Zug-
federn entlastet. Uber die beiden héhenverstell-
baren Gleitkufen in den Blattheberspitzen beim
Maisgebiss oder den Tastradern beim Pick-up-
Vorsatz ergibt sich eine ideale Bodenanpassung.
Der pendelbare Vorsatz muB im StraBenverkehr
durch den mechanischen Sperrbolzen gegen un-
beabsichtigtes Absenken gesichert werden.
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4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

Das kombinierte Schalt- und
Reversiergetriebe

Die Vor-, Ruck- und Leerlaufstellung der Einzugs-
trommeln ist am Reversiergetriebe vom Schlep-
persitz aus schaltbar.

AuBerdem koénnen am Schaltgetriebe vier
Schnittldngen eingestellt werden.

Um Getriebeschdden zu vermeiden:

Nicht unter Last schalten!

Der Hauptantrieb
SerienmaBig ist der Antrieb flir den AnschluB an
die 1000-er Zapfwelle ausgerustet.

Die Hauptantriebsgelenkwelle

Die mitgelieferte Gelenkwelle muB dem jeweiligen
Schlepper angepalBt werden. Die Uberdeckung
der Gelenkwellenhalften soll min. 150 mm betra-
gen. Der Freilauf wird gerateseitig angebracht.

Die hydraulische Vorsatzaushebung
Mittels zweier einfachwirkender Hydraulikzylin-
der wird der Vorsatz hydraulisch ausgehoben.

Uberlastsicherungen am Hécksler

Am Champion sind 4 Uberlastsicherungen einge-

baut:

1. Sternratsche im Getriebe der Einzugstrommeln.

2. Rutschkupplung Antriebsgelenkwelle Ein-
zugstrommeln.

3. Sternratsche Antriebsgelenkwelle obere Vor-
preBwalzen.

4. Sternratsche Antriebsgelenkwelle untere For-
derwalzen.

4.8 Drehgeschwindigkeit des Auswurfkrim-

mers

Die Drehbewegung des Auswurfkrimmers er-
folgt tiber einen Oelmotor. Eine Regelung bei un-
terschiedlichen Schlepperdlmotorenleistungen
erfolgt tiber zwei einstellbare Drosselriickschlag-
ventile.




4.9 Rotierende Halmteiler
Der Halmteiler eignet sich besonders fur schwie-
riges Lagergut.
Der Keilriemenantrieb ist abschaltbar, siehe Abb.
Uber einen Hebel wird der Keilriemen entspannt,
abgelegt und durch die vorhandene Bohrung in
die Lasche gesteckt.

4.10 Vorsatzgewichte ,,Maisgebiss* +
»,Pick-up-Vorsatz*
GewichtHacksler+Maisgebiss+GW =~ 1675kg
Gewicht Pick-up-Vorsatz =~ 360kg
Denken Sie an eventuelle Heck- bzw. Frontge-
wichte. Beachten Sie hierbeidie zulassigen Achs-
lasten und Gesamtgewichte.

4.11 Einzugsgeschwindigkeiten —
Schnittlangeneinstellung
Alle Geschwindigkeiten der Zufthr- und Einzugs-
organe konnen variabel auf die entsprechenden
Erntebedingungen bzw. auf das Erntegut einge-
stellt werden. Das Reversier-Schaltgetriebe bie-
tetdem Fahrer hochsten Komfort. Neben denbei-
den Vorsatzgerate-Geschwindigkeiten kdnnen
. die VorpreB- und Einzugswalzen in vier Ge-
schwindigkeiten geschaltet werden. Durch diese
Abstufungen in den Getrieben ergeben sich ins-
gesamt 8 Geschwindigkeiten an den Einzug-
strommeln. Hierin liegt ein groBer Vorteil in der
Ernte: Der Exaktfeldhacksler laBt sich dem Reife-
grad optimal anpassen.
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412

4.13

Die Einzugsgeschwindigkeiten

Eine gleichmaBige Zufiihrung des Erntegutes zu
den Hackselorganen beeinfluBt wesentlich die
Leistung und die Hackselqualitat. Die Wahl der
richtigen Einzugstrommelgeschwindigkeit zur
Erreichung eines optimalen Ergebnisses soll im

Bereich von
25-42 Umdr./Min.
liegen, siehe Tabellenwerte.
Das Stirnradgetriebe B hat zwei Gelenkwellen-
AnschluBmadglichkeiten:
= schneller Trommeleinzug
2 = langsamer Trommeleinzug

Pick-up-Vorsatz-Einzugs-
geschwindigkeiten

Die Pick-up sollte nicht schneller als unbedingt
nétig laufen. Hierdurch wird unndtiger VerschleiB
vermieden. Die Einstellung des Vorschubes auf
4 ergibt eine Schnittlange von 11. GroBere
Schnittlangen erreicht man durch gleichmaBiges
Herausnehmen von Hackselmessern, Schlaglei-
sten und Wurfschaufeln. Der Gelenkwellenan-
schluBerfolgtvonB2nachD. (Pick-up-Getriebe)
Soll mit Vorschub 3 gehackselt werden, erfolgt
der GelenkwellenanschluB von B 1 nach D.

4.14 Schnittlangen — Kornzertrimmerung —

Wechselboden

Fir eine optimale Ernteleistung bei geringstem
Kraftbedarf sollte man die groBte noch annehm-
bare Schnittlange wahlen!

Je nach Trockenheitsgrad und Schnittlange kann
der Einsatz eines Quetschbodens erforderlich
werden. Der Champion ist konstruktiv so ausge-
bildet, daB der Glattboden und der Quetschbo-
den schnell gewechselt werden konnen.

Um den Wechsel vornehmen zu kdnnen, wird das
Stiitzrad seitlich weggeklappt. Beachten Sie bitte
die Hinweise in den Abbildungen.

Die Wirkungsweise des Quetschbodens liegt ein-
mal in dem wechselbaren Lochboden, aber auch
in dem unterschiedlichen Abstand zu den Wurf-
schaufeln:

Unten muB der Boden biindig liegen, im Schnitt
A-B istder Boden 8 mm zuriickgestellt,im Schnitt
C-D ist der Boden 3 mm zurlickgestellt und im
oberen Bereich sollte der Boden wegen der Wurf-
leistung nahe zu den Wurfschaufeln stehen.

B C
Hacksel- | Getriebe | Getriebe
\orschub Uy min lange
18 2 1 |
1125 |43 | 1V1
22 2 1
21 31 |54 V 1
26 2V 1
3 37 65 1 1
42 2 V1
4 61 11 1 @ 1
W Bevorzugte Schaltkombination
@ Diese Schaltkombination | =
A _ nicht nutzen ! &
' Rotor zu schnell-Unfallgefahr




4.15 Hohenverstellbare Kufen

.

A Auf steinigen Boden muB die Bodenfreiheit
des Mahwerkes erhoht werden, damit die S&-
gemesser Uber Hindernisse hinweggehen.

B Die Kufenanden auBeren Blatthebern sind ho-
henverstellbar ... siehe Abb. 11

Abb. 11

4.18 Abstellen des Vorsatzes

<

Am Maisgebiss befinden sich im Bereich der Fe-
derentlastung zwei Sperrlaschen fiir die StraBen-
fahrtsicherung. Damit die Hydraulikleitung druck-
los getrennt bzw. gekuppelt werden kann, wird
die Sperrlasche vorher eingerastet und die
Schlepperhydraulik auf ,Senken" gestellt. Vorher
StitzfiBe ausstellen.

4.19

4.20

Einstellen des Auswurfkriimmers

Der obere Auswurfkrimmer kannflrdie verschie-
denen Ernteverfahren stufenlos in die ge-
wunschte Auswurfrichtung geschwenkt werden.
Der normale Schwenkbereich betragt 300°. Er
kann im Bedarfsfall eingeengt werden, indem
man an dem Winkel eine Verldngerung an-
schweiBt.

Abklappbarer Auswurfkrimmer

Die im oberen Auswurfkrimmer eingebaute Fe-
derentlastung macht es mdéglich, daB3 der Krim-
mer von einer Person hoch- bzw. runterge-
schwenkt werden kann. Vor dem Lésen des He-
bels muB die Blattfedersicherung zur Seite ge-
drickt werden.

Der Auswurfkrimmer kann mit einem Sperrhebel
in abgesenkter Stellung arretiert werden.

e _:[1:_ e S\ ) .!
Al M 12x30 DIN 7091-88 v
t 13-DIN 125-Stv ||

M12 DIN 985-8v
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Einstell-Hinweise

I. Prifen, ob der Wechselbo-
den auf der ganzen Lange
anliegt.

Il. Prifen, ob die StoBstelle
aneinander liegt.

1Il. Mit der Schraube M 10x40

StoBstelle Il evtl. nachstel-

len.

Abb. 9
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4.21 Antrieb automatische KraftfluBunterbrechung

4.21.1 Der Antrieb der beiden vorderen Einzugs- (Hebelschalter 10 in Stellung ,Autom. G
trommeln und der VorpreB-und Forderwalzen oder auch reversiert werden.
erfolgt lber die Hauptantriebsgelenkwelle, Uber den Hebelschalter 10 wird einimpuls a
iiber das Messerrad und Uber das Schaltge- den Hubspindeltrieb 27 gegeben der ub:
triebe. eine Kurvenscheibe 80 den dreinilligen Ke:
Bei Storungen im Einzugskanal, hervorgeru- riemen entspannt und damit den KraftfluB u
fen durch Fremdkorper oder Verstopfungen, terbricht. Der Hubspindeltrieb 27 lauft weit
kann Uiber das System der KraftfluBunterbre- und schaltet (iber den Hebel 68 das Getriet
chung der Einzug blitzschnell abgeschaltet 30 ohne Last in ,,0-Stellung®.
=
o -t | Auswur f
B tiefer
Rucklauf | l
T R
Vv !
Revers
Stop

12y

Batterie

10



4.21.2 Einstellhinweise nach einer
moglichen Montage

Bei einer Uberpriifung oder Neumontage soll-
ten sie folgende Hinweise beachten: Abb.

1.

Der Hubspindentrieb 1 wird zunachst an
die Kurvenscheibe 2 angeschlossen und
in die dargestellte 5° Stellung (O-Steliung)
gebracht. Hierbei liegt dann die Rolle 3 auf
der Mitte der Kurvenscheibe.

Der Positionsschalter 28A nimmt hierbei
die dargestellte Mittelsteliung ein.

Der Schalthebel 5 wird ebenfalls auf Mit-
telstellung geschaltet (Kugelrastung)

Nach diesen Grundeinstellungen ergibt
sich zwischen den Anschlissen 6 + 7 ein
MaB X.

Dieses MaB X kann dann am Federzyl. 8
Uber die Mutter 9 eingestellt werden.

Der Federzylinder 8 wird danach am
Schalthebel 5 angeschlossen. Die beiden

Stellschrauben 10 + 11 dienen als An-
schlagbegrenzung fur die Schalthebel-
stellungen ,Vorwarts" und ,Rickwarts”.
Einstellungshinweis: Schalthebel mit
Federzylinder in Endstellung bringen,
Schrauben 1/2 Umdrehung gegendrehen
und kontern.

Fir die Funktion der Keilriemenspannung
ist die Zugfeder 12 von besonderer Wich-
tigkeit. Sie sollte daher regelmaBig Uber-
pruft werden.

Der Positionsschalter 28 A gibt an, welche

Stellung der Hubspindeltrieb 1 hat: Vor-

warts, 0-Stellung oder Rickwarts. Die
Einstellung erfolgt so, daf3 die Rolle 3 in
der ,Vorwarts bzw. Rickwartsstellung”
jeweils gleichmaBig von der Kurven-
scheibe 2 steht.

. Der Endschalter 28 B unterbricht die
Stromzufuhr zum Hubspindeltrieb 1 kurz

vor Erreichen der Endstellung

(Nur bei Detektor-Ausfiihrung)

11



5. Bedienungshinweise

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Unterlenker — Oberienker

Die beiden Unterlenker durfen keine Seitenbe-
weglichkeit haben. Von der Seite her gesehen
muB der Oberlenker zu den Unterlenkern parallel
verlaufen.

Konstante Drehzahl fahren, auch bei Wendefahr-
ten.

Arbeiten mit der Schieifvorrichtung
Messerrad mit 250 U/min. laufen lassen. Schleif-
scheibe vorsichtig an die Messer herandrehen.
Nach dem Beriihren von Messer und Schleif-
scheibe nochmal etwa 1/4 Umdrehung am hinte-
ren Kreuzgriff weiterdrehen. Nach dieser Einstel-
lung wird die Welle der Schieifscheibe gegenwei-
teres Vorlaufen gegen die Messer durch den seit-
lich angebrachten Kreuzgriff festgestellt. Die
Schleifscheibe muB sich beim Schieifvorgang
drehen, eventuell ist die Schlepperdrehzahl zu
andern.
Achtung...: Mit zunehmender Messerraddreh-
2ahl wirkt die Schieifscheibe harter und mit ab-
nehmender Drehzahl weicher. Wenn man also
glaubt, die Schieifscheibe sei zu hart, so liegt die-
ses nur an der zu hohen Messerraddrehzahl.

zu hart : runter mit der Drehzahl

2u weich : hoher mit der Drehzahl
Eine glatte und glanzend wirkende Schieifschei-
benoberfliche entsteht mit Sicherheit bei zu ho-
her Drehzahl. Bei niedrigeren Drehzahlen wird sie
wieder griffig. Wenn dieses nicht sofort hilft, sollte
man den AnpreBdruck kurzzeitig erhohen. Oftge-
niigen auch einige kieine mit dem Flex einge-
schliffene Riefen.

Beim Messerwechseln beachten:
Anzugsmomente der Schrauben:
Mi12= 70Nm

M 16 = 180 Nm
M 18 = 250 Nm
M 20 = 360 Nm

Ausgewuchtetes Messerrad

Das Messerrad ist werkseitig komplett ausge-
wuchtet. Bitte montieren Sie daher keine unglei-
chen Teile.

Messer, Schlagleisten und Wurfschaufeln darfen
zur Erhaltung der Wucht nur paarweise und mit
einer maximalen

Gewichtsdifferenz von 20 Gramm
gegeniiberliegend montiert werden.

o | L 18 L8 S 1 4019 57
55""“-‘ ) ] |

56 R
1% i \ |
52

16 ,
a1 il |

gusreiche nag
Fetr emnfullen
—_—

"

Hinweis fiir Montage der Scheit
Scheibe ist schiagempfindlict
Nicht durch Hammerschlage
auftreiben oder ausrichten!

Abb. 19

56 Messerrad — Nachstellmutter -
Gegenschneide
Mehrmals taglich Héackselmesser schieife
Kraftstoffeinsparung und gute Hackselqualil

Der VerschleiB anden Hackselmessern muBr
dem Schieifen durch Nachstellen des gesan
Messerrades ausgeglichen werden.

Achtung: Bei der Wahl der Schnittiangen be:
ten Sie bitte das gleichmaBige Herausneh
von Hackseimessern.

5.6.1 Messerrad taglich nachstellen!

® Auch wenn die Hackselmesser nicht
schliffen wurden, muB das Messerrad ta
zweimal nachgestellt werden.

@ Taglichzweimal prifen ob die Gegenschr
parallel zu den Messern steht.

Die Hackselmesser und die Gegenschneide

mit einer verschieiBfesten Spezialbeschicl

LZDZd| Schittlangen 3 7 2\’0;5“:‘3 . |
M !. | |
\abrschj ts;ser 1 2 l| 6 ! 4 ' Fﬂz‘ I|
1 23 |86 [129] | | ™ ’//ev‘ |
2 54 108 162 ! e O E} |
3 65|13 (195 ~ i ﬂ' |
1 |22 33 = |

4 (22 ¢ FRONT | o0
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versehen. Der Verschleif3 an dieser Schnittstelle
ist naturgeman nicht auszuschlieBen. Er erhéht
sich jedoch dramatisch schnell, wenn obige Hin-
2% weise nicht oder zu spat beachtet werden, d.h.
Hack selmesser Hack selmesser wenn der Schnittspalt nicht rechtzeitig durch
Nachstellen des Messerrades ausgeglichen
wird.

Beachten Sie auch den zweiten obigen Hinweis
bezlglich der parallelen Anlage der Gegen-
schneide. Bei gedffneter Messerradhaube kann
die Einstellung der Hackselmesser zur Gegen-
schneide gepruft werden.

\

} Gegenschneide Gegenschneide \

Nachstellen: Sicherungsfeder I6sen, Stange in
RICHT'G FALSCH Stellmutter einrasten. Messerrad

von Hand nach links drehen bis die
Héackselmesser die  Gegen-
schneide berlhren. Danach Mes-

Abb. 23 serrad nur eine Federeinrastung
zurtickdrehen = 1/8 Umdrehung
der Mutter.

Der Abstand zwischen den Messern und der Ge-
genschneide sollte max. 0,5 mm betragen.

Montagefolge — Neueinstellung

1. Messerradschneidflache planschleifen

2. Gegenschneiden auf gesamte Lange tuschierend
einbauen.

3. Abstreifer mit max. 0.5 mm Spiel zur Glattwalze
einstellen und Schrauben gut anziehen!

Spiel zur Glattwalze

|
Schrauben-

ohne Luft- Anzugsmoment Abb. 21
spalt bindig 70 Nm
eingebaut
r\
Q i
| [,
/- Abb. 22
3
i1
Diesei Kanten
cinbatien, Neueinstellung = 0,2 mm

) Abb. 21 A einbauen. e
" Nachstellen ab 0,5 mm

13



5.8

59

5.10

14

Schalten der Einzugsorgane

S0 wenig wie mdglich schalten®
lm Gegensatz zu Systemen mit Kettenziigen
solite man zur Schonung des Mahwerkantriebes
a4m Vorgewende die Trommeldrehzahl beibe-
halten.

Wegen der Schwungmasse am Mahsystem
soflie man mit moglichst niedrigen Drehzah-
len anlaufen lassen, bzw. im Leerlauf anfah-
ren!

Ein- und Ausschalten (Reversieren bei Verstop-.

fungen) bei voller Drehzahl, auch in schneller
Folge, ist immer dann mogtich, solange die Mes-
serrgtoren wegen des Freilaufs ihre:Drehzaht an-
nahernd beibehalten haben.

Einzugstrommel-Geschwindigkeiten

Die Wahl der richtigen Ei_nz_ugtr.ommetdrehzahl
liegt bei grobstengeligem Erntegut wie Mais,
Bohrien oder Sonnenbiumen im Bergich von.

Lagermais: 25-35 U/min.
StehendesGut:  20-30 U/min.
GPS: 30—40 U/min.

Bei GPS liegt die Drehzah! deswegen hdher, wail
zur Erreichung eines optimalen Abschneidevor-
ganges die Sagegeschwindigkeit bei dunnsten-
geligem Erntegut hoher liegen mub.

Nahere Hinweise finden Sie bei den ginzelnen
‘Punkten.

MaterialfluB-Masse

Fiir sinen einwandfreien Materialflup wird sowohl
bei Mais als auch bei GPS viel Masse benotigt
(gilt atich fir kurzen Mais), daher stets maglichst
schneli fahrén,

Zwei Maisreinen bzw. eine Reihe sollte marinicht
mittig anfahren, sondern stets mit einer Einzugs-

trommel ernten. Hierdurch komrat ein besserer

MaterialfluB zustande, die Stenge! werden nicht
_u‘mg__es_toB'en und die Fahrweise ist bequemer.
Siehe Abb. 30

Das Ernten von kurzem Mais

Grundsatziich muB beim Ernten von kurzem Mais
schniell gefahren werden, damit ein guter Mate-
ralfluB entsteht.

Det Vordruckbiige! muB entweder tisfer gesetzt
oder der StraBens¢hutz weiter nach unten ge-
klappt werden, siehe Abb. 31

5.41 Wechsel Maisgebiss und Pick-up-Vorse
Abgesetzt wird grundsatzlich nur-auf einel
nen Flache. Es gibt drei MéglichKeiten. det
satz zu ‘wechseln: A mit Werkstattkran,
Frontkraftheber, C ohne Hilfsmittel.

5.11.1 Vorsatz absetzen mit Werksiattkran od
Frontkraftheber
Vorsatz in vorhandene Oesen einhangen.
Gelenkwelle 'am Getriebe B abnehmen.
Hydr.-Zylinder der Vorsatz-Aushebung 16:
Federvorspanaung mittels Hebel aufheben
a7, Hebel fur die Messerradnachstellung) u
dern aushangen.
Sicherungslaschen im unteren Drehpunk
re. losen.

Abb, 97




Einzugstrommel-Geschwindigkeiten

Abb. 86

15
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5.12 Das Ernten von Lagermais

Eine Aussage. die flr.alle Einsatzfélie glitig ist,

Kkann nicht gemacht werden, da die Natureinwir-

kurigen zu- unterschiedlich sein kdnnen.

Aligemeine Hinweise:

1.

Durgh genaue Beobachtung wie die Ma-
schine auf das Erntegut wirkt, muB der Fah-
rer lernen, wie Lagermais geerntet wird.

Eine Runde um das Feld gibt eine Andeu-
turig, welche Richtung am besten funktio-
niert. Nutzeri Sie hierbei die Méglichkeit der
Reihenunabhangigkeit.

In schweren Verhélinissen wird die. Ma-
schine: in. zwej Richtungen funktionieren,
Jielleicht.in dref, aber nicht in vier Richiun-
gen.

Bestimmter Mais kannin der Spitze angefah-
ren werden, anderer wieder nicht.

Lagermais, im Riicken angefahren, kann in

bestimmten Verhiltnissen einen langen
Stoppel hinterlassen.

In.den meisten Falien ist es am Besten, den
Bestand quer zur Lagerichtung anzufahren,
siéhe Abb. 34.. _

In schwierigen Verhaitnissen wird im Wen-
deverfahren geerntet (wie mit dem Dreb-

pflug). Wenn manmitdem Halmteilerdenla-

germais anhebt, entstehen vor den Einzugs-
trommeln zwei FlieBrichtungen. Hier ist es
empfehlenswert, nichtdievolle Schnittbreite
der Masching zu. nutzen..

\ “;_
S

3
™ X
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Hinweis: )

Die Verwendung von Ahrenhebernis
teilhaft (Best. Nr, fiir 1 Satz = 2 Stiic
57517) Abb. 33

6. Esistwichtig, mitmaglichstniedriger”
meldrehzahl schneli in das Erntegut Z
ren, damitein Materialfluf3 zustandekor

Wichtig:
Nicht von Hand oder mitden FiiBent
helfen!

7. Lerne die Maschine langsam zurevers
indem man.Gas wegnimmit, Das Futte
dann nicht kompiett herausgeworfen

Hier noch-einige Hinweise zur Drehzahi d
zugstrommein:

8. Bei Lagermais solite die Einzugstre
drehzahl moglichst.

unter 26 U/min.

tiegen! _
Diese Drehzahi a6t sichmit einer ur
-abzahien.

Abb.34.

)
N

N
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5.13 Hinweise fiir den Pick-up Vorsatz

Wichtig: Nicht mit stumpfen Messern arbeiten.
Leistungsverlust, schlecht geschnitte-
nes Erntegut und evtl. Schaden sind die
Folge.

1. Das Messerrad ist so konstruiert, dai3 alle
Hackselmesser einzeln aber auch Messer mit
Messerhalter kpl. abgeschraubt werden kon-
nen.

2. Aus der Schnittlangentabelle ist zu ersehen,
daB mit 12, 6 oder aber mit 4 Messern gehack-
selt werden kann.

Je nach Wahl des Vorschubes erreicht man
eine gewlinschte Hacksellange. Aus der Ta-
belle ist aber auch zu ersehen, daB eine ge-
wiinschte Hacksellange sowohl tiber den Vor-
schub, als auch Uber die Messerzahl erreicht
werden kann.

Beispiel:

Hacksellange 13 = Vorschub 3 + 6 Messer
Hacksellange 12,9 = Vorschub 1 + 4 Messer
In solchen Fallen sollten Sie immer mit der gro-
RBeren Messeranzahl (6 M) fahren, dadieseeine
geringere Belastung fir die Messer bedeutet
und die Blasleistung besser ist.

1. Grundsatz:

Im Gras mit mindestens 4 Hackselmessern ar-
beiten.

2. Grundsatz:

Eine gewlinschte Hacksellange sollte stets mit
der groBtmaoglichen Messerzahl erreicht wer-
den.

3. Werden Messer herausgenommen, so mus-
sen diese grundsatzlich mit Messerhalter ent-
fernt werden.

'unter 26 U/min.

\k_.. _

Abb. 35

L= 2zd| Schnittlangen

o126 |4
1 43 | 86 129
2 |54 108 162
3 65 |13 195

‘1 4 1 |22 |33

4. DerVerschleiB der Hackselmesser beim Gras-

hackselnisterfahrungsgemas groBer als beim
Maishackseln. Wir empfehlen daher flr die
Grasernte einen gesonderten Messersatz
(z.B. 6 Hackselmesser + 6 Messerhalter +
Schrauben) anzuschaffen, da die teils ver-
brauchten Messer spaterbeim Einsatzim Mais
nicht mehr mit den neuen Messern kombiniert
werden kdnnen.

. VerschleiB oder Beschadigungen begrenzen

die Lebensdauer der Schneidkanten. Anoma-
lerVerschleiB oder eine abgerundete Wolfram-
karbidkante an der Gegenschneide sind aufei-
nen zu groBen Abstand zwischen Hacksel-
messern und Gegenschneide zuriickzufih-
ren.

. Der Verschlei an den wechselbaren Wurf-
schaufeln ist naturgemaR bei allen Hackslern
groB. Wenn die vorderen Kanten stark gerun-
det sind, denken Sie daran, da man die Wurf-
schaufeln umdrehen kann.

Abb. 25
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14 Hinweise zu

Im Hinbfick auf die stéandig wachsende Bedeutung des
Konservrerungsverfahrens GPS (Ganzpfianzen-Silage
vor Wintergerste, Winterweizen, Ackerbohnen, Lu-
zerne, Raps usw.) wurde auch fiir den ,,Mahvorsatz“
aln Zubehbr entwickelt, mit dem unter bestimmien Be-
dingungen das GPS Ernteverfahren mdglich ist. Lir-
sprunglich ist der Champion nur fir das Ernten van
grobstengeligem Emtegut {(Mais) konstruiert, Unter Beé-
riicksichtigung verschiedener nachfolgender Hinweise,
sowie bei entsprechenden giinstigen Bedingungen wie
siehendes, trockenes Erntegut ist ein guies Ergebnis
erzielbar, jedoch miissen beider Schnitthdhe aufgrund
des Konsiruktionsprinzips und der Bauart des Ab-
schneidesystems: gewisse Kompromisse akzeptiert
werden. _
Auch fiegendes trockenes. Gut ist, je nach Bodenart,
noch gut zu ermten.

Bei extremen Bedingungen, wie llegendes nasses Gut
mit Unterwnchs auf Sandbéden, sind einige Erfahrun-
gen bezlglich Fahrgeschwindigkeit; der Fahririchiung
oder dem Einsatz von Stengelhebern notwendig.

Fahrgeschwindigkeit —
Sigegeschwindigkeit —
Einzugstrommeldrehzahl

Unsere Erfahrung ist, daB Beim Erntenvon GPS schnell

gefahren werden muB. Da die Fahrgeschwindigkeit und.

die E|nzugstrommelgeschwmdlgkeft aufeinander ‘ab-
gestimmt werden, kann hier nur gine angmeme Richt-
linie gegeben werden, da-auch das Erntegut einen Ein-
fluB hat. _

Fahrgeschwindigkeit: _ _

Fur einen einwandfreien MaterialfiuB wird viel Masse
bendtigt (gitt auch fiir kurzen Mais), daher je nach
Schiepperleistung ca. 10-12 km/h fahren!
Grundsatzliches:

Zur Erreichung eines einwandireien Abschneidevor-
ganges muf die Sdgegeschwindigkeit bei diinnstenge-
ligem Erntegut hdher liegen als bei Mais oder Sonnen-
blumen.

Bei GPS ist sie nach unseren Erfahrungen dann richtig,

wenn die Einzugstrommeldrehzahl min. 28-36 U/min.

liegt..

Vorsicht: _ _

Die max, mogliche Trommeidrehzahl von 61 {siche An-~
leitung 4.12) darf wegen mdglicher Unfallgefahr nicht
‘gefahren werden. Die Sagegeschwindigkeit wird hier-
bei wesentlich zu hoch.

Bei extremer Lagerfrucht kann der Einsatz von soge-.

nannten Stengelhebern notwendig werden. Es wird
dann vor jeder Einzugstromiiel vor den Kieinen Teiler-
spitzen je 1 Ahrenheber montiert:

Nachriistsatz Nr. 57517

Zubehdr fiir GPS-Verfahren

B Der Quetschboden Er bewirki ein weiteres Auf-
schiieBen des Hackse!gutes Bestell-Nr.: 58605
C Die Stengelheber: siche Abb. 91
Best.-Nr.; 57517

18

rnteverfahren

12 Hackselmesser

Kiammearwarts fir 6 Hickseélmesser

I
o ..-Cr" qui-
gl

At_a_b-.’

5.15

5,16

-stande kommt.

Abb. 91

Das Ernten von Silo- -Raps :
Das Ernten von Silo~ -Raps ist unter gemssen_'
dingtingen wie Mindesthéhe, niedrige Einzu
trommetdrehzaht und niedriger Motordreh
mdgiich. Grundséatzlich muld auch hier schnell
fahren werden, damit gin guter Matenalﬂuﬁj

Das Ernten von Hirse
Grundsétzlich ist die Ernte-von Hirse magl
Eine gewisse Erfahrung ist hier selbstversta
lich, wie bei allen weniger bekannten, Erntegi
notwendig.




Hinweise zum Aufwurfkrummer
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Abb. 86

1. Das Festklemmen des oberen Auswurfkriimmers auf den unteren Stutzen erfolgt (iber die Teile 5 und 6.

2. Gerade in den ersten Einsatztagen tritt hier ein gewisser AnpassungsverschleiB auf. Dieser VerschleiB muB, be-
sonders im Anfang, regelméBig Uber den Exzenter 10 beseitigt werden.
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‘Schmierplan

(30 -
(1)-
D-
:

&

Alle 50 Betriebsstunden
abschmieren

Alle 30 Betriebsstunden
abschmieren

taglich abschmieren
1 Liter Getriebedl
SAE 90

Alle Gelenkpunkte
regelm. Olen

E-=quency of lubrication
= de graissage

i Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein Festfriere
When used in winter, the guard tubes must be greased to prevent them froi
Avant I'utilisation en hiver,

Vor Inbetriebnahme

abschmieren

8h

into operation

/
3

NP

R

graisser les tubes protecteurs contre le gel!

A N

Grease before putting

n zu verhindern!
m freezing solid!

Graisser avant mise
en service

)
S _.\““ A3 4_
8h I
h = Betriebsstunden

heures en service

h = hours in operation

ST
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Abb. 90
b 1. Kriimmerdrehpunkt — 2 Nippel 20. Stirnradwinkelgetriebe Trommeln F = 58030
2. Schneckentrieb 21. Schaltgetr. Trommeln F = 54433
3. Messerradlager vorn 22. Stirnradgetr. VorpreBw. F = 57983
4. Messerradlager hinten 23. Stirnradgetr. Forderw. F = 57989
5. Blattheberspitze — Drehpunkt 24. Verlagerungsgetriebe 3 Rader F = 58035
6. Gelenkteile Auswurf Doppelklappe 25. Umkehrgetriebe 2 Rader H = 58034
7. Antriebsgelenkwelle 26. Stirnradgetr. Pick-up FH = 50940
8. Gelenkwelle fiir Einzugstrommeln
9. Gelenkwelle fiir Einzugswalzen Fur Detektor:
11. Forderwalzenlager — 2 Nippel 27. Stirnradgetr. VorpreBw. F = 57984
12. Spindel — Stltzwinde 28. Stirnradgetr. Forderw. F = 57990
13. Messerradnabe u. Messerradwelle = 2 x

. Pick-up Lager — Kurvenscheibe

. Hohenverstellbare Stutzrader

. Rollenketten — Schnecke u. Pick-up
17. Gelenkpunkte am Niederhalter

-l n

L Abb. 96
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wichtiges Kriterium fir die Wirtschaftiichkeit Ihres
pien Chamipion ist die standige Wartung und Pflege.

Hier hangt és vonhnen ab, op durch oberfidchliche Be-
handiungdieser Punkieteure Ragaraiuren antstehen.

-

Abb. 36

h

Schlepperschutzschild, Gelenk-

wellenschutz und gerateseitigen
Stunden Schutz in Ordnung halten.

1 Tagliche Wartung
® Mehrmals taglich Hackseimesser schleifen.
@ Hackselrad zentral nachstellen an die Gegen-
schneide. _
® Mindestens zweimal Héckselrad nachstellen,
auch wenn nicht geschiiffen wurde.
© Alle 12 Sagemesser unier den Einzugstrom-

meln
{berpriifen, insbesonderenach Fremdkorper-
berihrung.. _

©® Gegenschneide am Hackselrad — Sichtkon-
trolle.

@ Nach Schmierplan abschrmieren.
@ Samtliche Schrauben nachziehen.

Waochentliche Priifung o

@ Alle Schrauben am Messerrad nachziehen.

@ Gegenschneide am Hackselrad prafen —
eventuell umdrenen.
Gegenschneide wechseln:
Vorsatz von der Grundmaschine trennen. Die
vier unteren Schrauben des Walzengehau-
sos demontieren und die beiden -oberen
Schrauben lockern {Drehpunkt). Dann das Ge-
hause nach oben schwenken — freier Zugang
zur Gegenschrigide.

® Nach Schmierplan abschmierer.

Jahrliche Wartung:

@ Maschine sdubern und konservieren.
@ Oelinden Gefrieben:Wechsein—Ein’fﬂllmenge_n

beachten! _
© Allgemeinen VerschleiB aller Teile priifen.

7.4 Wartung und Prifung bei S'aisonanfangj

@ Rechtzeitig Original Ersatzietlle bestaiier.

@ Keilriemenantrish prifen

® Reibkupplungen an den

@ Hydraulische Leitungen un
prifen,

® Komplettes Gehduse mit Forder-
presswalzen Uberprifen

Gelenkwellen prifen.
d Anschliisse

und Vor-

.

@ Betriebsanieitung nochmals jesen!

@ Maschine laufen lassen und alle Lager auf
Uberhitzung oder zu groBem Spiel prufen.

® Maschine kompl, abschrieren.

@ Samtliche Schrauben nachziehen.”

® Sigemesser, Haickselmesser und Gegen-~
schneige prafen.

Anzugsmemente: M 12 = 70 Nm

| M 16 = 180 Nm

! i 18 = 250 Nm

i 20 = 360 Nm

Vor Erstemnsatz.und
nach langecer: Stik-
standszert Arbeifs-
weise der Raib-
kupphung uber-
prufec

WALTERSCHEID
K92

at _M pttern an2iehern,

wodirch Reib-
schéiben ent:
lasiet-werden
Kupplung durch-
-drehen

b) Mutten bis
" Gewindeaustaut
urisckdrehen

Kupplung 15t wieder
ensatzbere:!.

i
Prior'ip first utdi-  { Avam [a premiere Byj de eerste maat | Prima dell'impiego
sation and afer ulilisation et-apres. | i gebruiknamie en | & dopo profingata
long periods out ol | un amet de fonc- | -na angere Tijd inativith control-
58 check working | THOOREmENt pro- ‘buiten gebruik te fare il funziona:
of disc cluich lonige. verifier fe #in, de platensfip- ¢ mento del fimita-
: fonctionnement di Koppefing op.goede | tore di coppia.
_ i fimiteur a friction werking kantraleren )

" 2) Tighten fnuts-untid | 3y Serrerles dorous ¢ a) Moeren aan- a} Stringere | dadi
friction discs-are | sous fesquels [es trekken, daardoor | in modo da
released. disgues a fnction komen da koppe- | -shloocare i dischi’
Rotate chutch | som! délestes. lingsplaten rij. ferrodi. Far girare
fully P Toumer le Koppeting door- 1l timitatore di

i Lo tirmitear draaien. toppia a vuots.

b Turn nuts iy 1 bjDesserer [es b} Moeren terug- . | B Allentare’i dadi

b back . BCIOUS (USGH'a draaien tot ginde §  fing-all‘estrémita

t‘ex_tréﬂ_'lité.du schroefdraag. def filétto. -
tHatage
Clutch s ready for | Le limuteur & Kopueling i5 weer | i fimitatore &
use friction est prét gebruikskiaar. nupvamente:
a fonclionner - ) -TRiNETito.




7.5. Checkliste fiir den sicheren
Einsatz des Champion

.

Nur eine technisch einwandfreie und taglich gut gewar-
tete Maschine sichert einen reibungslosen Arbeitsab-
lauf. Bei Detektorausrlistung beachten Sie bitte die se-
parate Anleitung.

1.

Blattheber liberpriifen
Die Blattheberspitzen mussen hohenbeweglich
sein und die Halmteiler missen sich leicht drehen
lassen.
Einzugstrommeln
Die Lager und die Befestigung der groBen Ein-
zugstrommeln sind zu prufen.
Der Sagemesserrotor
Zustand, Schérfe und Einstellung der Sagemes-
ser und Raumer prufen. Zur Vermeidung von Un-
wucht: nur paarweise und gegenuberliegend
wechseln.
Pick-up-Vorsatz
Die Pick-up-Trommel auf evil. abgebrochene
Zinken und verbogene Abstreifbleche kontrollie-
ren. Kurvenbahn priifen, beiVerschleiB muB diese
erneuert werden, damit eine gute Zinkensteue-
rung gewahrleistet ist.

Abb. 39

Wichtig:
Schraube M20x50 darf nicht gegen das
Hackselmesser driicken!

5.

10.

Einzugsorgan uberprifen

Zustand der VorpreBwalzen, Forderwalzen und
deren Lager begutachten.

Wichtig: Einstellung der Abstreifleiste an der letz-
ten glatten Walze, diese muB3 immer dicht an der
Walze anliegen, darf den Umlauf jedoch nicht be-
hindern.

Die Gegenschneide priifen

Jeder Maschinenfiihrer muB sich vor Augen fiih-
ren, daB ein Feldhacksler eine technische Grof3-
leistung zu erbringen hat. Die Hackselorgane be-
notigen naturgemaB den hochsten Kraftbedarf
und mUssen sich daher immer in optimalem Zu-
stand befinden. Die Gegenschneide sollte daher
taglich sorgfaltig Gberpruft werden.

Messerrad

Saubere Anschraubflachen der Hackselmesser
sowie fester Sitz der Schrauben unter Beachtung
des vorgeschriebenen Anziehdrehmoments sind
unbedingt Voraussetzung flir einen sicheren Be-
trieb. Nur gut geschliffene und einwandfreie
Hackselmesser sind Gewahr fir gute Hacksel-
qualitat und geringsten Kraftbedarf. Die unter den
Messern angebrachten rautierten Schlagleisten
sind auf Verschlei3, Einstellung und Sauberkeit
zu Uberprifen. Messerrad zentral nachstellen.

Glattboden — Quetschboden
Ein guter Zustand dieser beiden Wechselbdden
ist unbedingt erforderlich.

Hydraulik
Prifen ob alle Schlduche, Kupplungen und An-
schliisse in Ordnung sind.

Elektrik

Neben der gesamten Funktion der Anlage sollte
besonders der Stellmotor flr das Reversierge-
triebe sowie der Endschalter geprift werden, da
von dieser Funktion das schnelle Rackwarts-
schalten des gesamten Einzugs bei Verstopfun-
gen abhéngig ist.

7.5 Wartung der Einzugstrommel-

Einzug Auswurfklappe
&/ -R!vel‘smﬁthditung f"@f "
N IDCA. = ’gm" h
8 =y i %
/7‘ Abb. 46 gg'? a % L

mitnehmer und der Teilerspitzen
Fremdkbrper kbnnen im Abschneidebereich
Beschadigungen oder Verbiegungen herbei-
fihren.
Daher diesen Bereich regeimaBig prufen.
Verbogene Mitnehmerzinken ,Z" korrigieren,
siehe Abb. 46.

Abb. 40
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Storung

magliche Ursache

Abhiife

Kraftbedart steigt

a) StumpfeSigemesser
b} Raumerdefekt:
¢} Gegenschngide stumpl

d) Schirfen _
h) neue Teileeinbatuen
¢} Gegenschneidesgrmegerm

2. ‘Gehifl zieht schwaer ‘a) Blaterunterhalbder ay mehrinals tglichprifen
oder ) Einzugstrommet B} Trommeltaglich reinigen
schiechie Aufnahmevor den b} DreckimTrommelbersich ¢} Sdgerotortdglich reinigen
Einzugstrommeln ¢) Dreckim Sagerotor d) Raumererneuern, Nr. 55204

’ ¢} Raumerdefekt WegenUnwuchtstetSEStcx
' proRotar -
a. Maschinevibrier a) DrehzaliidesSagerstors a) sieheTabeile Abb.B
zuhoch? b} sishewigunter2,
b} Sagemtorbeschadugt'?
o} Raumerabgerissen?
d} Lieschbfatter, Unkrautund Drack.
verursachien Unwuchit
4. Lieschbiftteransarmimiungen DieZinken 2 oder 3rumen die a) Esgeniigt, wennander Einzugs-

imthinteren Einlaufkanal

‘ariden Abstreifernim Bereigh 1

—siehe Abb b4,

Lieschblatier nicht weg, dasig
nichtfabe genugandemSieg4
«ader&2wischen den Abstreifern
laufen, sighe Ably.55 und 56

rrommeljeeinZinkenZoder3etwas
‘hochundjesinZinken etwas tigfer
gebogenwird.

b} DieseZinkensollten aufierdemso
knappwiemdglichamSteg4oders
vorbeilaufen.

c} Evenfuellmissendiesebeiden
Zinkenspitzen durch Auftrags-
schweilungveriéngert werden.

dy Maschinemalrilckwirtsiaufen
lassen.

Abb:54

Abb.55

Abb. 56

5. Maigdtengelwerdennachvarn a) die kieineh‘_reile'r'spitzen sitzen al Teilerspitzenreinigen
.gebogen, bevarsia, vollmit Biatternoder Stengeln b} Riumererneuem
-abgeschnitten werden b) RaumerunterderSége
{langgezogene Stoppel) abgerissen
6. Einzugstrommel Uberiastung evtl. durch’ Reversiergetrigbeschalten
bleibtsiehen Fremdkdrier Fremdidrperentfernen
7. _Sfengel wird fransig Stumpfeoder abgeniitze MNeue Messer einbauen
-abgeschritten Séagemesser
FalscheFinzugsgeschwindigkeit
Fahrgeschwindigkeitzu hoth
8. Mais wird nicht exakt Sehneidspalt zwischen Héacksel- Messerschieifen—
gehackseit messerund Gegenschngide zentrainachstelien
zugrof: zugroB
9. Einzugstrommelund ) Reibkupplungdefekt Reibkupplungliiften
Messerrotorbleibt stehen B} Reibkupplungvor demEinsaiz - BeiNichtbeachtung
' ' nichtgeluftet erlischt Garantie!
10. Gelenkwelie defekt a) mangelhafte Wartung ) GWnach Betrfebsanielfungwarten
b} Reibkupplung nichtgeliifiet b) Reitkipplinglifiten, sieha Seite 22
11.  Getriebe werden zu warm a) .zuwenig OelimGetricbe a) Oelstand priifen.
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bj falschesQelimGetricbe
¢) uadichte Radial-Dichtringe

) Kapitel Schmigrplanbeachten

¢) Qelverschmierte Stellenprifen




Stoérung

maogliche Ursache

Abhilfe

12.

Maiskorner sind nicht
alleangeschnitten—
Kolbenstlcke im Hackselgut

Schneidspaltzwischen Hacksel-

messerund Gegenschneide
zugroB.
Tourenzahlzuniedrig

Messerrad zentralnachstellen
Zapfwellendrehzahlerhdhen!

Mind.1160 Umdr. konstanthalten

13.

Erntevorsatzdringtin
denBodenein

Gleitkufenzuhoch

Kufen niedrigereinstellen

14.

Schleifvorrichtungvibriert

Drehzahldes Messerrades zu groB3

Schleifstein wird zustark
angedrickt

Drehzahlverringern
AnpreBdruck verringern

Stellmotoram Reversier-
getriebe zieht nicht volldurch

Spannungzuniedrig

blau & rol &

Batterie :_.f '_s_'!

Nr. 51581
. Schah‘.erhhen‘._l
Kiappe
X ﬁ 8
I3 f] 84
i 3 | | E—— .
B - ] o
9] 1] L
12121415 =
L
gelb
run
. blou
) ] B
31 O
rot 2
blay 4
schwarz 157
Abb. 43

4Quadrat-Kabel direkt zur Batterie
siehePunkt3.16C

Elektro-Schaltplan
Fernbetatigung
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lelkiro-:
Nr. 52187

Champion
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kemper

BlattNr.: {03-1285

Automatische KraftfluBunterbrechung Ausgabe: 8908

Achtung:
Zwischen beiden Keilriemen-
scheiben und der Fiihrung

s rundum

~~ 7 mm!!

Im gespannten Zustand darf der Keilriemen
nicht an der Fliihrung anliegen!

//
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R T O T _

AT T

Al
Al

27



_ . } o BlattNr.: {03-1286
Forder- und VorpreBwalzen ohne Detektor  ayqgabe: ;33;‘

Alle Schrauben
mit
Loctite gesichert
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BlattNr.; 103-1287
Ausgabe: 8908

25,36—~_[i

NORMALAUSF.

{ Flansch mit 4 Bohrungen)

DETEKTORAUSF

{ Flansch mit 8 Bohrungen )

0,3 Lir Fliel3fett
Aviaticum XRF




BlattNr.: 103-1288
Ausgabe: 8908

Merkmal fur
Detektor

l e ‘rj.,.__ -.‘."_l:':'_"j B s A o
b
L . ; ' 1‘HT|
e 2B

1l .

Abb. 52 w1927 Ol
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BlattNr.:
Ausgabe: 8705

Schaltgetriebe 4-Gang
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CHAMPION 2200 Baujahr 89

BlattNr.:
Ausgabe: 8908

Haa ErsatzigilNr. Benennung S;f:j & Bemerkung
& 1 | 53887 Héckselmesser 367x96x8. 12
& 2 | 54025 Bchleifscheibe 1
7 | 58556 Walzengehduse kpl. 1
8 | 58557 Walzengehause kpl. Detektor 1
¢ 16 | 54365 Messerhalter ' 1
17 | 54241 VerschleiBplatte 1
® 18 | 57975 VerschleiBboden -oben 1
& 21 |158156 VerschleiBboden unten _ 1
© 22 | 53878 Hibspindeitrieb Auswurf(51466) 1
23 | 53677 Hubspindeitrieb Revers 1
49798 Hubspindeltrieb Revers (Detektor) 1
4 24 [ 57640 Abstreifer ' 1
& 25 |54775 Wurfplatte 80x6%120 12
26 |.50126. Grenztaster _ 1
27 157920 Verpundkeiltiemen BHB-2712-26 1
© 28 (58283 Sdgemesser 1088 _ 12,
& 29 (05639 6Ki.-Schraube. 8x16D933-V 40
@ 30 |57776 2fach-Gegenschneide: 1
31 | 50861 Gegenschneide 1
€ 32 | 50076 Senkschraube 12x45 6
33 | 04206 Scheibe 1401440 6
34 | 04696 8 Kt.-Mutter 12D885 8
© 35 |55200 Plattchen 4
€ 36 155204 Raumer 4
€ 37 157518 6 Kt.-Schraube 8x25 Spezial 4.
€ 3B [57519 BKt.-Schraube 10x30Spezial 4
@ 41 |58146 Quetschbodenblach oben 1
$ 42 | 58378 Quetschbodenbiech uaten 1 ‘Sonderwunsch
€ 43 | 51084 VerschieiBblech Auswurfkriimmer 1
. 44 | 58180 Anlage 1
@ 45 {58484 Keliriemen forEinzugsschnecken 2
@ 46 | 42738 O-Ring45x3 firMesserradlagerung 1
$ 47 | 54361 0-Ring65x3 -fitrrMesserradlagerung 2
& 48 | 54362 Rad-Dichtring 70x90%10 BA ' 1
36

103 -1283
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Produktions- und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
UNIVERSAL-ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
%) SPEZIAL-MAISFELDHACKSLER
LADE-/SILIERWAGEN
BALLENLADEWAGEN
STALLDUNGSTREUER

Typ und Fahrgestellnummer angeben!

- Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtiohn

/

o I s~ I

Made in W.Germany

Ersatzteilbestellungen kdnnen bei Ihrem Héndler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt beim
Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

: Mit freundlichen GriiBen lhre
.

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtiohn



