


LMade in West-Germany”.

Anspriiche aus den Ausfiihrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, kdnnen nicht
‘Hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behaiten miissen.

Bei Reparaturén oder Veranderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vorn 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achteni

Sicherheitsvorschriften

1. Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Blatthebers ist ver-
boten,

. Die Bedienung der Schieifvorrichtung darf nur von der
ritckwértigen Seite und nur bei geschlossenem Messerrad-
kasten erfolgen.

. Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt werden,

. Bei allen Arbeiten am Exakter " ist der Zapfwellenschalt-
hebel auf ,,Aus” und der Schleppermotor abzustelien.

. Nur mit Schutzvorrichtungen fahren, Bei StraBenfahrten
muB das Schutzblech am Blattheber montiert sein.

. Bei laufender Maschine darf der Messerradkasten nicht
gedffnet werden. Achtung! Maschine lduft nach!
. Auf festen Sitz aller Messer achten,

. Verlassen Sie den Schlepper nur bei abgestelitem Motor.

. Alle Maschinenbedienungselemente, wie Bowdenzugver-
stelleinrichtung der Auswurfklappe oder Steuerungsblock
filr Kriimmer- und Seitenverstellung, miissen direkt neben
dem Schieppersitz am Kotfliigel angebracht werden,

.. Bei Arbeiten unter der Maschine muB diese sictier abge-
stiitzt werden,

. Es miissen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO ein-
gehalten werden. ‘

. Das hydraulische System arbeltet mit hohem Druck
defekte Teile miissen sofort ausgetauscht werden. (Kriim-
merverstellung hydraulisch}, Sonderausriistung

. Maximal zuléssiger ledruck' 180 bar.,

. Die Knebelschrauben. am Gehauseobertell sind des ¢fte-
ren auf festen Sitz zu priifen,

- NuF Origifial Kemper ErsatFigile verweniden, " -




1.

ALLGEMEINES

Nehmen Sie sich die Zeit, die Betriebsg-
“anleitung aufmerksam durchzulesen,

tberpriifen Sie sofort nach Eintreffen
der Maschine, ob die Sendung vollstdn-
dig ist oder ob Versandschiden festzu=
stellen sind., Beanstandungen sind sofort
dem Versandunternehmen bzw. uns mitzu~
tej.len ®

2.

1,

3,

S

TECHN, EINZELHEITEN

Anbau des Gerdtes an den Schlepper

Die beiden unteren Lenker der Hydrau-
1ik miissen in ihrer Seitenbeweglich~

keit durch Ketten oder Streben be-
grenzt werden.

, Die Anhdngung ist universell ein-

Stel 1b aro

Fiir Schnellkuppler werden benﬁtigt:'
2 Bundbuchsen Nr, 32 444
2 Spannhiilsen 12 x 36 Nr. 32 4%7

bie Gelenkwelle

Die Gelenkwelle soll beim Einpassen
nur um das Stiick gekiirzt werden, was
wirklich als Differenz ermittel
wvurde,

Gelenkwellen-Betriebsanleitung lesen.

AnschluB nur an 54ocer Zapfwelle !

Parallelanhebung mit Oberlenker

Auf Wunsch wird eine Ger&dte-~Anhinge-
kupplung mit Anbauvorrichtung gelie-
fert., (Anhdngekupplung nicht fiir
6ffentliche Wege)

, Die Gelenkwelie soll mdglichst waage-

reclit vom Schlepper zum MW eingebaut
werden. Abb., lo. Wenn das Mas "H"

zuz grof ist, so kann eine Verstellung
des Auslegearmes nach Abb. 11 vor-
genommen werden,
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hie Kriimmerverlingerung
(Sonderausriistung)

Bel einem nebenherfahrenden Hicksel- Y
wagen 1st die Anbringung einer Rohr~ i
verlidngerung 12 notwendig.

B

Der Verstellhebel ist universell
einstellbar,

ARBEITEN MIT DEM MAIS~HAECKSLER.

Konstant 540 Umdr./Min. fahren,
auch bei Wendefahrten!
StoBwelses Gasgeben belastet den
Antrieb unndtig! :

Schhitthdheneinstellung

Es ist ratsam, die Gleitkufe min,
5 cm tber den Boden schweben zu
lassen.

Hacksellangeneinstellung

Das Hidckselrad ist serienma ig auf
Mikrohicksel eingestellt, = :

Die Héckselldnge kann durch dle .
Herausnahme der 4 Héckselmessegr "M"
und der 4 Platten "P" verd0ppe1t ¥
werden,

Achtung: Die in Laufrichtugg-vOr
den Platten liegenden
Messer entnehmen! .

N
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4, NACHSCHLEIFEN DER HACKSELMESSER

4,1. Scharfe Messer ergeben exakt ge-
schnittenes Héckselgut mit gerin-
gem Lieschenanteil, bei niedrigem
Kraftbedarf und grofier Durchsatz-
leistung.

4.2. Im Normalfall ist ein Nachschlei-
fen nach 3«5 Stunden notwendig.

4,3, Schidrfen: A Deckel lﬁsen;uhd-zur

Seite schwenken.
B Maschine mit min.

C Schleifscheibe vor-
sichtig herunterdre-
hen.

1/4 Umdrehung des

B e

gen.,

4.4. Die Schlelfscheibe muB sich wihrend
des Schleifvorganges drehen, Hier-

durch wird ein gleichmdfiges Ab-

nutzen der Schleifscheibe erzielt.

Dreht sie sich nicht, ist die
Schlepperdrehzahl zu &ndern.

4,5, Gegenschneide wachstellen. Abstand

hdchstens 0,5 mm,

4,6, Wenn die Messer bis auf einen
Schnittspalt von 6 mm abgeschlif-
fen sind, dann sdllte man die Ge-
genschneide & run hdher schieben,
alle Messer nachstellen, kurz
iiberschleifen und Gegenschneide
nochmals korrigieren.

5, Wichtig bei Messerwechsel !
Das Messerrad ist bel der Montage

werksseitig komplett mit Messern aus-

gewuchtet.

Damit beim Auswechseln der Hécksel=~
messer keine Unwucht entsteht, ist
unbedingt darauf zu achten, daf die
Messerhalter in ihrer Position ver=-
bleiben.

Notfalls sind die Teile einzeln zu
kennzeichnen.

200 U/min. jedoch max.
~4oo0 U/nin. Zapfwellen—-
~drehzahl laufen lassen

D Nach dem Beriihren von
Messer und Schleifstein
wird im Regelfall max.

Kreuzgriffes zur Schir-
fung der Messer genii-

6., Wird die Gegenschneide Abb., 30, nach=

geschliffen, so muBR unbedingt der
Anschliff (3 mm) erhalten bleiben.

Der Anschliff verhindert das Aufe~
stoRen der Messer.
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5. BEHEBUNG VON -STURUNGEN

I. Allgémeine Hinweise

1, Verstopfung zwischen Schnecken
und Megserrad, Ursachen:

A, Stumpfe Messer

B. Messereinstellung zur Gegen-—
schneide zu grob

C. Gegenschneide zu niedrig.

2, Die Abscherstifte

Um das Getriebe vor Hberlastungen zu
schiltzen, ist ein

Abscherstift 5,3 x 25 {Nxr, 31400)
und ein
Filillstift 5,0 x 14 (Nr. 0l591)

am Ende der Fliigelradwelle im Gebli-
segehiuse vorgesehen.

Es dirfen nur diese Original—Abscher-
stifte eingesetzt werden.

_Auswechseln' A Schraube 1 l&sen, Kap-
pe 2 abziehen,

B Stiftstiicke zur gris-
geren Bohrung hin her-
ausstofen., Keine Ge~

st o walt anwenden,

C Neue Stifte einsetzen.
Der Kunststoffstift 3
muB in der grdseren o
Bohrung liegen,



3.

4,

5.

.Getriebe~=Schnecken-Walze

a) Bei Montagearbelten am Getriebe
bzw. an den Schnecken und Walzen ist
darauf zu achten, dap alle Passfedern
A,;B,C die Stellung "Senkrecht nach
Oben" einnehmen., Das kleine Getriebe
nimat hierbei die untere schrédge An-
schlagstellung ein, Abb. 54.

b} Bei nicht demontierter Schnecke 6
ist die Passfeder nicht sichtbar, sie
ist jedoch dann oben, wenn der Schnek-
kenanfang 5 seitlich in waagerechter
Stellung gedreht wird,

c} Die gesamte Einstellung ist dann
richtig, wenn durch die Walzen 6 und 7
und dem Schneckenflligel 8 eine Kammer9
nach Abb. 55 qebildet wird.

Bel Nichtbeachtung erfolgt keine Uber-
gabe des Maisstengels von der Einzugs—
schnecke 8 zur Vorprefwalze 7.

WARTUNG UND PFLEGE

Die Xettenspannung Abb, 18 _
Pos. 1 = Kettenspannung regelmédfig

priifen,

Pos., 2 = Nachspannmglichkeit durch
Schraube.

.Pos. 3 = Kette mehrmals t&#glich
Slen.

In gewissen Zeitabstinden Blstand
priifen.

Bei Olwechsel (nach ca. loo h} 2,5
Liter SAE 90 verwenden.

Das kleine Getriebe ist mit Flief=
fett "Aviaticum Grinfett XRF" ge-

fiillt. Ersatzfett 1/3 Liter = Nr.

12 81ls.

Die Scheibenkupplung

Achtung! Nach langen Stillstandzei-
ten haften die Reibbelige. Der
Schutz vor Uberlastungsschiden ist
nicht mehr gegeben,

Kupplung muf daher vor Erntebeginn
sowie nach l&ngerem Stillstand un-
bedingt geliiftet werden.

Montage:

J—Alle-wier Muttern.M.anziehen.

2, Kupplung am Gerdt und Schlepper
"anschlieBen.

3, Das Gerdt bis zZum Durchrutschen

der Kupplung einsetzen.
4, Muttern M wieder l8sen. -
Bei Nichtbeachtung keine Garantie !



7. SICHERHEIT ZUERST

KEMPER~Landmaschinen sind weitgehend ge-
gen vorausschaubare Unfidlle abgesichert,

Bitte beachten Sie trotzdem folgendess:’

1. Bel allen Arbeiten am MW Zapfwellen-
schalthebel auf "Aus" und Schlepper-
motor abstellen,

2, Auf festen Sitz der Messerklingen
achten. : .

3. Fester Sitz des Messerrades priifen.
4, Nur mit Schutzvorrichtungen fahren.

5. Bei Reparaturen oder Verdnderungen
an der Magchine sind die Vorschrif-
ten des Maschinenschutzgesetzes vom
1.12.1968 unhedingt zu bheachten !

6, Ab 1.1.1976 miilssen alle Anbau-Arbeits-
ger&te (Egge, Pflug, Miher usw.) vom
Betreiber mit einer eilgenen Beleuch-
tung=einrichtung ausgeriistet werden:

A = Fahrtstellung
B

Betriebsstellung
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8. SONSTIGES

Stets Original=-Kemper-Ersatzteile verwen-
den, .

Angspriiche aus den Ausfithrungen, insbeson~
dere auch solche konstruktiver Art, kon-
nen nicht hergeleitet werden, da wir uns
Anderungen vorbehalten miissen,

Wenn Sie die Hinwelise beachten, werden

Sie an diesem Gerdt viele Jahre Freude

haben, In besonderen Fidllen steht Thnen
Ihr H&ndler oder unser Kundendienst zur
Selte,




