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BETRIEBSANLEITUNG

Vorwort sehr wichtig!

Achten Sie darauf, da vor jedem Einsatz sémtliche Schutzvorrichtungen an
der Maschine angebracht sind. Dieses gilt ganz besonders fir die Antriebs-
gelenkwelle. Fir jede Arbeit oder Einstellung an der Maschine muf3 unbe-
dingt die Schlepperzapfwelle ausgeschaltet sein, und die Nachlaufzeit der
Maschine beriicksichtigt werden. Dieses gilt ganz besonders fir Arbeiten am

Messerscheibenrad.

— Gehidusedeckel zum Messerscheibenrad erst bei vélligem Stillstand des

Messerrades &ffnen. —

Achten Sie dorauf, dol die Schneidmesser immet im gutgeschérften Zustand
sind. Stumpfe Messer érfordern einen erheblich grofleren Kraftaufwand. Mit
scharfen Schneidmessern, gut gepflegter Maschine und besonders sorgfdl-
tiger Abschmierung arbeiten Sie im Verhdltnis von Kraftbedarf und Leistung
am wirtschaftlichsten. Der Antrieb des Messerscheibenrades erfolgt Ober
Keilriemen. Bedenken Sie, daBl neue Keilriemen in den ersten Betriebs-
stunden ausrecken. Achten Sie auf eine straffe Spannung dieser Antriebs-
riemen.

Achten Sie darauf, daB der Feldhdcksler mit der Schlepperzapfwelle lang-
sam und gefohlvoll in Gang gesetzt wird, da das schwere Messerrad nicht
plétzlich auf die erforderliche Drehzahl gebracht werden kann. Fahren Sie
den Feldhdcksler im Einsatz immer auf volle Touren, da sonst Verstopfungen

auftreten kénnen. Wird der Schlepper iberlastet, so daB der Feldhdcksler
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in seiner Drehzahl abféllt, muB ein niedrigerer Gang gefahren werden.
Von besonderer Wichtigkeit ist, daB die Pick-Up-Trommel in richtiger Ar-
beitshhe eingestellt wird und nicht die Zinken durch die Grasnarbe oder
den Boden arbeiten. Eine Verschmutzung des Erntegutes, oder die Aufnahme
von Fremdkdrpern wird hierdurch weitgehendst vermieden. Stellen Sie die
Pick-Up-Trommel so ein, daB das Erntegut noch gerade sauber aufgenommen

wird.

Technische Beschreibung

Der KEMPER-Scheibenradfeldhécksler wird zum Einsatz mit der Zugdeich-
sel an der Ackerschiene des Schleppers eingehc‘ingt.(Nur bei Normal-
ausristung fir Hintenanhdngung). Die Anhédngung an der Ackerschiene
und die Deichseleinstellung am Feldhdcksler muB so erfolgen, dafl die
Pick-Up-Trommel auf ganzer Breite neben dem Schlepper arbeiten kann und
nicht das aufzunehmende Schwad vom Schlepper iberfahren wird. Der
Antrieb der Maschine erfolgt von der Schlepperzapfwelle Gber eine Ge-
lenkwelle. An der Getriebeabgangswelle am Feldhdcksler ist eine Sicher-
heitsrutschkupplung eingebaut, die die Pick-Up-Trommel und sdmtliche Ein-
zugsorgane gegen Uberlastung sichert. Im Antrieb des Messerscheiben-
rades ist ein Freilouf eingebaut, wodurch bei Abschalten des Antriebes
das Messerrad unabhéngig von den Gbrigen Maschinenorganen auslaufen
kann. Sobald der Freilauf wirksam wird, hért man dieses deutlich durch
das Uberratschen der Freilaufklinken. Im Feldhdckslergetriebe: ist eine Riick-
laufvorrichtung eingebaut, wodurch bei Verstopfungen die Einzugsorgane
das Schneidgut wieder freigeben. Sémtliche Bedienungen, sowie Hdhenein-
stellung der Pick-Up-Trommel, Einstellen des Ausblaskrimmers und die
Ricklaufschaltung, kénnen von dem Schlepperfahrer wc’ihﬂ.and der Fahrt

vorgenommen werden.

Die Arbeitsweise

Das in Schwaden aufbereitete Erntegut oder vom Mahwerk abgelegte
Schwad wird von der Pick-Up-Trommel aufgenommen und durch die knip-

pelgesteverten Einholer von dem Férderband und den Einzugswalzen dem
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Presskanal zugefiihrt. Das Erntegut wird im Schnittrahmen von dem rotie-
renden Messerscheibenrad geschnitten und durch den regulierbaren Aus-
blaskrimmer auf den angehdngten Héckselwagen beférdert. Die gewiinschte
Schnittldnge kann durch Verdndern der Einholgeschwindigkeit und der

Messeranzahl am Messerscheibenrad erreicht werden.

Die Inbetriebnahme

Die Normalleistung des Feldhdckslers ist auf die Normdrehzahl der Schiep-
perzapfwelle von 540 Umdrehungen pro Minute ausgelegt und ist deren
Einhaltung Vorbedingung fir einen reibungslosen Einsatz. Die Anhdngung
der Maschine an den Schlepper fir den Arbeitseinsatz wird folgender-

mafien vo rgenommen.

1. Die Zugdeichsel mittels Steckbolzen nach auBen schwenken und
in die Ackerschine einhédngen. Nur einige Meter mit dem Schlepper an-
fahren und den Nachlauf des Feldhéckslers an der Ackerschiene und Deich-
selseitenverstelung so einregulieren, da die linke Pick-Up-Trommelkante
ca. 5-10 ecm in Fahririchtung neben dem rechten Schlepperrad liegt. Eine
in Hydraulik hdngende Ackerschiene muB nach allen -Richtungen festge-
stellt werden, damit die Pick-Up-Trommel immer den gleichen Bodenabstand
hat.

2. Nach der richtigen Anhéngung des Feldhdckslers wird die Gelenk-
welle angeschlossen. Es ist hierbei darauf zu achten, dafi die Schiebe-
stifte der beidseitigen Schnellkupplungen richtig einrasten. MuB3 in beson-
deren Fdllen eine Ldngenkorrektur der Gelenkwelle vorgenommen werden,

so ist diese Arbeit von einem Fachmann durchfihren zu lassen.

3. Die Bedienungsgesténge (fiir Ausblaskrimmer und Pick-Up-H&henver-
stellung) kénnen in ihrer. Ldnge durch Loésen einer, Klemmschelle so ein-
gestellt werden, doB sie vom Schleppersitz aus gut bedient werden kénnen.
Unterhalb des Stellhebels fur den Ausblaskrimmer ist das Zugseil fir die
Betdtigung der Ricklautkupplung aufgehéingt und kann ebenfalls vom
Schleppersitz bedient werden.



Achtung! Vor dem Einschalien der Riicklaufkupplung (durch Ziehen und
Festhalten des Zugseiles) muB die Schlepperkupplung wie beim normalen
Schalten betiitigt werden. Gleichfalls muB auch beim Ausschalten der Riick-

laufkupplung (Nachlassen des Zugseiles) die Schlepperkupplung betétigt
werden.

For den Transport kann die Deichsel am Feldhécksler nach innen ge-
schwenkt und an der Ackerschiene seitlich versetzt werden, wodurch der
Feldhdcksler hinter dem Schlepper nachlduft. Die Gelenkwelle kann nach
der schlepperseitigen Abkupplung mit der vorhandenen Aufhéngekette an
der Kurbel der Pick-Up-Hohenverstellung aufgehdngt werden.

Einstellen der gewiinschten Schnittléinge

Die Schnittlénge kann in 8 Stufen .von ca. 18 — 200 mm verstellt werden.
Die einzelnen Schnittléngen ergeben sich durch zwei einstellbare Einzugs-
geschwindigkeiten und durch die verdnderliche Anzahl der Schneidmesser
am Messerscheibenrad. Die Verstellung der Einzugsgeschwindigkeit erfolgt
durch Umlegen der Stahlrollenkette die die Einzugsorgane antreibt. Der
Zugang zu dieser Kette befindet sich hinter dem linken Laufrad. Durch
Offnen der runden VerschluBklappe wird diese Kette zugdnglich. Um diese
Kette auf ein anderes Kettenrad umlegen zu kénnen, muB diese vorher
entspannt werden. Das Entspannen erfolgt durch Lésen der 4 Halteschrau-
ben des Lagerzapfens vom Werkzeugkasten her. Durch Umlegen der
langen Rollenkette auf das kleinere, bzw. gréBere Kettenrad, wird eine
kirzere bzw. langere Schnittlinge erzielt. Die hiernach wieder .zu erfol-
gende Kettenspannung und Befestigung des Lagerzapfens muB gewissen-
haft vorgenommen werden. Eine weitere Schnittldngenabstufung erfolgt
durch weniger oder mehr Messer am Messerscheibenrad. Der Feldhdcksler
wird in der Serienausristung mit der Héchstzahl von é eingebauten Schneid-
messern geliefert. Fiir eine ldngere Schnittlénge missen daher ein oder
mehrere Messer ausgebaut werden. — Die Anzahl der Messer und die
entsprechende Einzugsgeschwindigkeit fir eine gewiinschte Schnittldnge

wollen Sie bitte der folgenden Tabelle entnehmen. —
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Tabelle zur Einstellung verschiedener Schnittléingen:

Einzugsgeschwindigkeit Gang 1 Einzugsgeschwindigkeit Gang 2
Antriebskette auf kleinem Antriebskette auf groflem
Kettenrad 14 Zédhne Kettenrad 22 Zé&hne
Messeranzahl ' 2 | 1| Messeranzahl | 6 | 3 |2 |1

6|3 |
| | | 1

: ungef. Schnitt- |
60 i'[?O Wne b %33 66 100|200

ungef. Schnitt-
lénge in mm

| 18 | 40

Achtung: Die Fahrgeschwindigkeit muBB der Aufnahmegeschwindigkeit, der
Pick-Up-Trommel und der SchwadgréBe entsprechen.

Als Regel gilt:
Bei Einstellung der Maschine fir die Einzugsgeschwindigkeit —
1 — darf die héchste Fahrgeschwindigkeit 3 km und bei Ein-
stellung der Einzugsgeschwindigkeit — Gang 2 —,55 — 6 km

betragen.

In Sonderfdllen kann auch die Aufnahmegeschwindigkeit der Pick-Up-Trommel
verdndert werden. Dieses trifft dann zu, wenn bei kurzem Erntegut die Pick-
Up-Trommel das Gut nicht einholt, sondern nach vorn wegschleudert. Die
Pick-Up-Trommel lGuft dann im Verhéltnis zur Fahrgeschwindigkeit zu schnell
und kann die Geschwindigkeit durch umlegen der Trommelantriebskette auf

das kleinere Antriebskettenrad mit 12 Z&hnen heruntergesetzt werden.

Bei zu langsam laufender Pick-Up-Trommel muf3 fir eine Erhéhung der Auf-
nahmegeschwindigkeit die Kette auf das gréfere Antriebskettenrad mit 14

Zéhnen umgelegt werden.

Avus- und Einbau der Schneidmesser

Die Schneidmesser sind einzeln mit 2 Stahlschrauben am Messerbock be-
festigt und kénnen mit zwei Stellschrauben in die richtige Lage zum Schnitt-

rahmen eingestellt werden. Die Messerschneidkante soll nicht am Schnitt-
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rahmen vorbeistreifen, sondern einen -ganz geringen Abstand bis zu 2 mm
zum Schnittrahmen haben. Soll mit 2 oder 3 Schneidmessern gearbeitet wer-
den, so miissen diese symetrisch versetzt angeordnet sein, damit im Schei-
benrad keine Unwucht entsteht. Wird mit einem Messer gearbeitet, so mu3
entgegengesetzt vom Schneidmesser ein Gegengewicht (Sonderzubehér) ein-

gebaut werden.

Achtung! Beim Messerausbau muB der Messerbock mit ausgebaut werden,
Es braucht demnach nur der Messerbock vom Scheibenrad gelést werden.
Das Messer bleibt auf dem Messerbock montiert.

Siimtliche Halteschrauben missen beim Einbau fest angezogen und wieder

gekontert werden.

Wichtige Arbeitshinweise

Bei allen Aufsammelarbeiten muB die SchwadgréBe der vorhandenen Schlep-
perstiirke angepaBt werden. Durch zu groBe Schwaden oder auch durch zu
schnelles Fahren kann sich das Schneidgut im Einzugskanal siuuen. und zu
Verstopfungen fihren. Nach obiger Regel arbeiten Sie am wirtschaftlichsten

und erhalten die méglichst gréfte Leistung.

Beim Mdhen und Hdckseln in einem Arbeitsgang muBl das Md&hwerk
mit Innen- und AuBienschwadbrett versehen sein. Wird ein gemdhtes Schwad
nicht mit dem Mdhen in einem Arbeitsgang aufgenommen, so ist es sehr
wichtig, daf3 spdter mit dem Feldhdcksler in gleicher Richtung wie gemiht
wurde, gearbeitet wird. Das Schwadblech Uber der Pick-Up-Trommel muf3
dem jeweiligen Erntegut und der Schwadgrdfie angepaBt werden. Bei kur-
zem Erntegut, wie RiUbenblatt usw. muB das Schwadblech sehr tief einge-
stellt werden, damit das Gut nicht von der Pick-Up-Trommel nach vorn
weggeschleudert wird.

Der Feldhéicksler in Seitenanhiingung

Die Seitenanhdngung des Feldhéckslers ist fir das Ernten mit Einachs-

Hdckselwagen zweckmdBig. In dieser Arbeitsweise lduft der Feldhécksler
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direkt neben dem Schlepper und wird mit einer Spezial-Rohrdeichsel in der
vorderen Anhdngekupplung des Schleppers eingehéngt. Der Einachs-Hécksel-
wagen kann dann bedingt durch die Vorderlast hinten am Schlepper ange-

héngt werden.

Die hauptsdchlichen Sonderteile fir die seitliche Anhdngung des Feldhdcks-
lers bestehen aus der Rohrdeichsel fir die Anhéngung im vorderen Schlep-
perzugmaul und dem Getriebekasten mit Abstandsgestdnge. Ebenfalls wird
das lange Bedienungsgestédnge fur den Ausblaskrimmer gegen ein kirzeres
Einstellkreuz ausgewechselt. Die Kurbel zur Bedienung der Pick-Up-Trommel
wird durch Einbau einer Verléngerung im Abstitzgestéinge nach oben ge-
schwenkt, so daf diese gut vom Schlepper aus bedient werden kann. Die
Axialrichtung des Feldhéckslers soll méglichst mit der Schlepperhinterachse
in einer Richtung liegen. Diese Einstellung kann an der Rohrdeichsel vorge-

nommen werden.

Das Einstellen des Feldhdckslers zum Schlepper geschieht folgendermaBen:

1. Die Rohrdeichsel auf ungefdhre Richtung am Feldhécksler einstellen
und im vorderen Schlepperzugmaul einhdngen. Die Deichsel in der Ldnge so
einrichten, daB die Laufradmitte des Feldhé&ckslers mit der Mitte des Schlep-
perhinterrades Ubereinstimmt. Jetzt mit dem Schlepper und angekuppeltem
Feldhdcksler vorfahren und die genave Laufrichtung des Feldhdckslers mit
der Feineinstellung in der Deichselbefestigung am Feldhdicksler einregulieren,
so daB die Maschine auf ca. 10 cm Abstand neben dem Schlepper l&uft.

2. In dieser Fahrstellung wird das Abstandsgesténge hinter dem Feld-
hécksler an der Ackerschiene des Schleppers und der Anhdngekupplung des
Feldhdckslers befestigt.

3. Ebenfalls wird in dieser Stellung der Antriebskettenkasten mit der
kurzen Antriebsgelenkwelle zwischen Schlepperzapfwelle und Feldhdcksler-

antrieb montiert.

Im ibrigen gelten die gleichen Hinweise wie beim Feldhdcksler fur hintere

Anhdngung, wie bereits in dieser Betriebsanleitung beschrieben.



Wartung und Pflege der Maschine

Die gewissenhafte und sorgféiltige Pflege des Feldhdckslers ist neben der

sachgemdflen Bedienung die Voraussetzung fiir eine stetige Betriebsbereit-
schaft.

Am Feldhdcksler befinden sich auBBer dem QOelbadgetriebe 23 Schmiernippel
for FettpreBschmierung und eine Oelschmierstelle. Diese Schmierstellen sind
an der Maschine ibersichtlich angeordnet und durch gelbe Markierungs-
punkte gekennzeichnet. Fiir die Schmierung der Keilriemenrolle und des Mes-
serradlagers (hinten) muB die Keilriemenschutzvorrichtung abgenommen
werden. Die Abschmierung stéimtlicher Schmierstellen muB alle 56 Betriebs-

stunden gewissenhaft vorgenommen werden.

Das Oelbadgetriebe muf3 jéhrlich mit 2 Ltr. frischem Getriebed! versehen

werden.

Gut geschérfte Schnittmesser sind die Voraussetzung fir einwandfreie
Schnittqualitéten und groBe Leistung bei geringem Kraftbedarf. Achten Sie
daher auf eine gleich gute Schérfe der Schneidmesser am Messerrad und
Schnittrahmen. Beriicksichtigen Sie beim Nachschérfen die Einhaltung des
Schnittwinkels. Sémtliche Messer missen fir ein einwandfreies Nachschérfen
ausgebaut werden. Auf richtige Einstellung und Verschraubung ist beim Ein-
bau zu achten. Achten Sie auf eine dauvernde gleichmdfige Spannung der
Antriebskeilriemen. Riemenschlupf, sowie Qel und Fett zerstéren die Keil-

riemen vorzeitig.
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ERSATZTEILLISTE

In den folgenden Tafeln und Listen sind die wichtigsten Ersatzteile auf
gefihrt.

Zur Vermeidung von Irrtimern, Rickfragen und Falschlieferungen bitte
ich, bei der Bestellung unbedingt anzugeben:

Maschinen-Type, Maschinen-Nr., Teil-Nr., Versandart
und die genaue Anschrift des Empféngers.

Man suche zunéchst in den Tafeln, auf denen die Teile zeichnerisch
dargestellt sind, das in Frage kommende Teil, stelle die Nummer fest
und suche anschlieBend die genave Bezeichnung in der Liste unter
Beriicksichtigung der Maschinentype.

Richtlinien fiir die Ersatzteilbestellung:

1. Ich gebe Ersatzteile in der Regel einzeln ab, doch behalte ich
mir vor, anreihende Teile mitzuliefern, wenn das Auswechseln
des einzelnen Teiles nicht moéglich oder nicht zweckdienlich ist.

2. Die Maschinennummer ist auf dem Typenschild zu ersehen,
das sich an jeder Maschine befindet. Auflerdem ist diese in
der Rechnung angegeben.

3. Ist die Maschinennummer nicht mehr festzustellen, so ist au-
Ber der genauen Beschreibung des Teiles eventuell die Ab-
messung mit anzugeben. Andernfalls ist das defekte Teil als
Muster einzusenden. Auf dem Anhd&nger muB3 die genaue An-
schrift des Absenders angegeben sein.

Nach Ersatzlieferung wird das Muster verschrottet, sofern nicht
ausdriscklich die Ricksendung verlangt wird.

4. Ersatzteilbestellungen stets getrennt aufgeben und nicht mit
anderen Mitteilungen verbinden. Unliebsame Verzégerungen
werden somit vermieden. Verwenden Sie nur ORIGINAL-Er-
satzteile. Sie ersparen sich so viel Arger und unnétige Kosten.

Zahlungsbedingungen:

Der Versand von Ersatzteilen sowie die Durchfilhrung von Reparatur-
auftragen erfolgt ausnahmslos gegen Nachnahme, zuziglich der Ver-
sandspesen. Skontoabziige sind in diesen Preisen nicht enthalten und
kénnen daher auch nicht gewahrt werden. Versand- und Verpackungs-
kosten gehen zu Lasten des Empféngers.
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Feldhd&cksler FH 1 Ersatzteile Blatt 1

o Teil-Bezeichnung Bestell-Nr. g
1 ; Buchse + FH 1-01 44. 1. 4 2
2 i Kunststoffscheibe FH 1-01. 83. 1. 4 a A 2
3 Rollenlager - - 40x6x100 T 2
4 | Nabe . U-U 24-A 5772 2
5 Bolzen ' C OFH1-01. 21. 1.4 2
'_6 | .Zugmctui ) © FH 1-01. 702. 1"3.. 1 |
~—7— Steckbolzen =TT S FH_‘IEW_ . 1 3
E'__ 5§i£hae1 . _—_'“_'*'_'"I“W'FH 1—01:7031 3 1
9 | Stitzfu FH 1-01. 709. 1. 3 1
T T [.)_eichselhollerané_ T FH 1-01. 704. 1.1 1
[T 7 Korbel T RHOL 0L 3 E
12 | Verkmmering T O RHOI-01. 713,103 1
(13 Mittelstick f. Kreuzgelenk | FH 1-01 41. 1.4 1
[14  spannstit 5 ¢ x 30 DIN 14 81 | 2]
(15 | Bobew FH1-01.205. 1. 4 | 1
(16 | Gabel mit Buchse FH1-01. 714.4 -
37 | Mittelstade = | FHI-DLBL.1.4 1
_1_3__?-'_‘3'55&;__.1"'”"' " FH 1-01. 716. 1. 3 1
[19 " | Gowindestift CFH 1-01. 42.1 4 T
(20 | Keftenrutsche FH 1-01. 720. 1. 2 ! i
|

o 00O
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Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 2
iy Teil-Bezeichnung Bestell.Nr. et
1 Riemenscheibe FH 1-06. 814. 1. 2 1
2 Rollenhalter FH 1-02. 726. 1. 4 1
3 Kugellager 6004 Z. 2
4 Rolle FH 1-02. 48. 1. 4 1
5 Seegerring 20 DIN 471 1
6 Keilriemen 17 DIN 2215 3
7 Lagergehduse 120016 1
8 Kugellager 11207 3

"9 Riemenscheibe FH 1-02. 45. 1. 2 1
'I'O Kugellager 6010 Z. 2
11 Klinkrad FH 1-02. 46. 1. 3 1
12 Klinke FH 1-02. 126 1. 4 2
13 Feder fir Freilauf FH 1-02. 51. 1. 4 2
14 Getriebe 21-01. 1-38 1
15 Rotgufischeibe 21-01. 39 1
16 Kettenrad mit Nocken 21-01. 40 1
17 Gegenstiick 21-01. 41 1
18 Feder 21-01. 42 1
19 Einstellmutter 21-01. 43 1
20 Mutter 21-01. 44 _ 1
21 Pafifeder A 10x8xB0 DIN 6885/St 62 1
22 Zwischenbock FH 1-02. 725. 1. 4 1
23 Rollenlager 30x6x50 1
24 Zwischenkettenrad FH 1-02. 86. 1. 4 1
25 Stellring U-U 6 — A61/4 4
26 Kette vom Getriebe 5/8" 1
27 Lange Kette 5/8" 1

i

-
e
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Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 3
e Tell-Bezeichnung Bestell-Nr. Sodx
il : Kettenrad Z 32 FH 1-02. 87. 1. 4 1
| 2 Gleitscheibe FH 1-02. 88. 1. 4 14)
.3 Lagergehduse kpl. FH 1-02. 727. 1. 4 1
| 4 . Nadelloger . FKI3020 o
[ 5 | Welle . ob. Walzenantrieb | FH 1-02. 222. 1. 3 T
| 6 Stellrmg o U-Us-As1/4 4
| 7 | Umlenkrad FH 1-02. 89. 1.4 1
8 | Rollenlager 30 & x5x40 3
9 | Splint 5 ¢ x45 DIN 94 1
(10 | Winkelsplint | FH 1-02. 224. 1. 4 1]
(1 Bolzen f. Umlenkrad ' FH 1-02. 223. 1. 4 i 1
(12| Hauptwelle FH 1-02. 225. 1. 2 1
13 | Keftenrad Z 25 ~ FH 1-02. 801. 1. 4 1
:_1_4_ Lagergehduse © FH 1-02. 49. 1. 4 ' 8
15 | Peder 1 U-ue-a 12604 "
16 Doppelkenenrcd m. chue i FH 1-02. 802. 1. 4 1
-'I7 Gegenklaue . : . FH 1-—0.2 226. 1. 4 . i
"-18 Gewindestift m. Rlngschneide i " M8x10 DIN 438 3‘1
19 Kette fir Pick-Up T 1]
(20 | PaBfeder B 10x8x36 3
21 i Keilsicherung 10 6
~22 . ! Kette fir Einholerantrieb _5_13”‘_ 1
23 ' Kettenrad Z 14 FH 1-02. 805. 1. 4 2
24 Kette for glatte Walze 58 i
25 Sinierbuchse - U-U4 F127/3 1]
2% | Hohlbolzen T FHI-02-283. 1. 4 1]
_'.':’“7_ ) Sinterbuchse . U—U 4—F 157;5_ T
(28 | Kettenrad Z 12 | FH 1-02. 809. 1. 4 1]
(29 | Scheibe " R4 ¢ DIN 440 2
Filzring ; Fi 7 10
El Endplatte | FH1-02.319.1. 4 3
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Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 4

Bitd Teil-Bezeichnung Bestell-Nr, P

1 Bolzen f. Steuverungsarm FH 1-03. 730. 1. 4 4

[ 2 Rolle kpl. FH 1-03. 611. 1. 4 4
{ 3 Steuerungsarm FH 1-03.-401. 1. 4 6
4 Doppelzinken FH 1-03. 53.1.3 44
5 Zinkentréger FH 1-03. 609. 1. 2 1

[ 6 Kurvenscheibe FH 1-03. 403. 1. 2 1
£ Pick-Up-Welle FH 1-03. 269. 1. 3 1
8 Aufnehmerscheibe FH 1-03. 402. 1. 4 1

| 9 Holeblsch rechts kpf. FH 1-03. 732, 1. 1 1
10 Zinkengleitblech grof3 FH 1-03. 323. 1. 2 1
RR Zinkengleitblech klein FH 1-03. 344. 1. 3 1
12 Distanzrdhrchen FH 1-03. 232. 1. 4 21
13 Einholerscheibe kpl. FH 1-04. 740. 1. 3 2
14 Einholerzinken FH 1-04. 741. 1. 3 6
15 Sinterbuchse FH 1-04. 810. 1. 4 12
14 Lagerstick FH 1-04. 742. 1. 4 6
17 Kunststofflager H 344 12
18 Feder f. Knippel FH 1-04. 54.1. 4 3
19 Knippel FH 1-04. 242. 1. 4 6
20 Gleitring FH 1-04. 806. 1. 4 2
21 Lagerrohr FH 1-04. 743. 1. 3 1
22 Sinterbuchse U-U4-F 125/3 15
23 Kegelrad 30 Z. FH 1-04. 56. 1. 4 2
24 Kegelrad m. Kettenrad FH 1-04. 744. 1. 4 1
25 Welle FH 1-04. 244. 1. 3 1
26 Kegelrad 13 Z. FH 1-04. 55. 1. 4 1
27 PafBifeder B8x7x25 DIN 6885 2
28 Halteblech links kpl. FH 1-03. 731. 1. 1 ]
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Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile

Blatt 5

B Teil-Bezeichnung Bestell-Nr. oty
1 Kettenrad FH 1-05. 404. 1. 4 _4
2 Welle FH 1-05. 246. 1. 3 1
3 | Lagergehduse ' FH 1-02. 49.1. 4 4
4 Sinterbuchse U-U 4-F 1253 4
5  Transportkette FH 1-05. 626. 1. 4 B
¥ Kettenrad FH 1-05. 812. 1. 4 1
7 glatte Walze FH 1-05. 745. 1. 3 1
(8 Welle f. glatte Walze FH 1-05. 248. 1. 3 1
h9 - Spcmnstlﬂ o e 10x50 DIN 1481 - 1
10 Einzugswalze kpl. . FH 1-05. 629. 1. 2 1
_'il 1 chi(én-l;.al_e_c_hml.inks : FH 1-05. 340. 1. 2 4
12 Zackenblech rechts FH 1-05. 341. 1. 2 4
13 | Kebenrod 557, FH 1-02. 801. 1. 4 1
14 | Welle f. Em;gswolze I FH 1-05. 249. 1. 3 1
(15 | Lager : FH 1-05. 747. 1. 3 2
16 Sinterbuchse 7 TFH104.808.1. 4 i 4
17 | Splint 5 ¢ x 45 DIN 94 Lo
78 | Kettenrad . FH1-05. 812.1 |
(19 | Druckwalze . FH 1-05. 749,12 by
20 ' Lagerarm : FH 1-05. 407. 1. 3 1
(21 Ro!lenlugér A ——----—53——5—;(— 6x30 2
(2 sweling 1 PR 1205, 245, 1. 4 ]
23 Abdeckplatte T “FH 1-05. 751. 1. 3 1
[ 24 l Fuhrungssfudc ‘!['  FH 1-05.750. 1.3 1
25 Fuhrungf Druckwaize ! FH 1- 1—-05 405 . 3 2
(26 | oriff ST A 05 1451 4
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Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 6
o Teil-Bezeichnung Bestell-Nr. i
2.0 1 Lagergehduse 120016 i 1
2 | Schutztrichter kpl. FH 1-06. 752. 1. 3 1 T
3 1 Scheibe FH 1-06. 57.1. 4 i 2
r Mutter M 39x2 DIN 936-55 |
3 ' Gewinde DIN 247 |
: B ; U N
| 5 Messerradwelle FH 1-06. 254. 1. 3 | 1
6 Messerradnabe FH 1—_06 408. 1. 3 i, 1
i Messerradscheibe FH 1—06 343, 1. 2 T
T ; Mésserbock FH 1—06 409. 1.1 - 6
[ 9 schraube 10x45 DIN 933-8 G 12
10 . Messer FH 106, 819. 1.2 6
m Senkkopfschrauben 12x30 DIN 87-8G 10
? Auswurfschaufel ' FH -1:66_ “7'.’5“'[#3 6
113 | unt. Stohl fir Schneidrchmen FH 1-04, 815. 1. 3 |
14 Seitenstahl f. Schneidrahmen FH 1-06. 816.1.3 2
15 Schraube 1635 DIN 933-8G. 18
(16 . Mutter ~ MI6DIN 93455 18]
(17 Deckel kpl. FH 1-07. 636. 1.2 1
(18 | oberes Gehduse © FH 1-07. 755. 1. 2 i
19 i unteres Gehduse  FH 1-07. 754. 1. 2 1717
[ 20 i * Avswurfkrimmer kpl. FH 1-07. 637. 1. 2 1
2 Einraster kpl. FH 1-07. 635. 1. 4 R
é’l Elnrosterbolzen 5 FH 1-07. 259. 1. 4 ."-1_1




Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 7
g Vel Lo e wtE bagag Bestell-Nr. e
1 Dreieckriickstrahler 2
2 Kotflugel kpl. FH 1-07. 772. 1. 1
3 Riemenschutzkasten FH 1-07. 767. 1. 1
4 Blechklappe kpl. FH 1-07. 766. 1. i
5 Gelenkwellenschutz U-F 9 1
é Schutzplatte FH 1-07. 374. 1. 4 1
7 Schutzkasten f. Antrieb FH 1-07. 765. 1. 2 1
8 Gelenkwellenschutz FH 1-07. 776. 1. 3 1
9 Kette 5 ¢ x 18,5x17 DIN 766 B 2
10 Aufnehmerblech FH 1-07. 770. 1. 3 1
1 Schutzkasten f. Pick-Up FH 1-07. 769. 1. 3 1
12 Haltearm FH 1-07, 167. 1. 4 2




Feldhdcksler FH 1 Ersatzteile Blatt 8

fhd Teil-Bezeichnung Bestell-Nr. S

1 Handrad FH 1-08. 791. 1. 3 1

2 gebogene Deichsel kpl. FH 1-08. 702. 1. 3 1

3 Schieber links verstdrkt FH 1-08. 794. 1. 4 1

4 Schieber rechts verstérkt FH 1-08. 793. 1. 4 1

5 Kurbelhalter FH 1-08. 795. 1. 3 1

6 Anschraubbigel FH 1-08. 190. 1. 4 1

7 Segment kpl. FH 1-08. 789. 1. 4 1

8 Verstellungshebel FH 1-08. 788. 1. 3 1

9 Distanzstange unten kpl. FH 1-08. 783. 1. 3 1
10 Einraster kpl. FH 1-08. 652. 1. 4 1
n Distanzstange oben kpl. FH 1-08. 784. 1. 3 1
12 Wellenstumpf U-U4-EB9/4 1
13 Lager innen U-U4-A/97/3 1
14 Kugellager 6206 1
15 Kettenrad Z, 20 FH 1-08. 820. 1. 4 1
16 Kugellager 6205 1
7 Lager aufien U-U-4-A 98/3 1
18 Hinterblech kpl. FH 1-08. 780. 1. 2 1
19 Aufnehmerbolzen FH 1-08. 787. 1. 4 1
20 Mutter M 16 DIN 934.5 § 1
21 Kreuzgelenk kpl. FH. 1-08. 650. 1. 3 1
22 Kugellager 6210 Z 1
23 Lager FH 1-08. 781. 1. 3 1
24 Kugellager 6207 Z 1
25 Seegerring 35x1,5 DIN 471 1
26 Vorderteil kpl. FH 1-08. 779. 1. 2 1
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Ersatzteilliste WI-UC 10

for die Gelenkwelle Grofe | (Profilrohrpaarung 0/1) mit Unfallschutz Form C

11.10.00 60.05.06 75.%0.31
0. 62.03.00 00 \ ;

é) 63.2201 @&y 06600 ) e

<

= ) 5&559& 11.16.00
: 0
500203 g2.2900 2052997 64.01.00 x
8234602  60.02.047Y 823500 &~ (M P
82.34.03 = 2 @ & = |\
€%% E = ~ 6002.03
82.35.00
7 grs000 Fronas 82.34.02
M 82.34.03
=" __82.3301 S&OIO‘O §2.30.00 3
63.10.01—§ 823500
82.3200=_ | @
5 = 35‘” 8233.01
=
62.26.04
Bestall-Nr, Bezeldhnung Bastall-Nr, Rersihnung

111000  Aufsteckgabsl 1%+ (DIN 5611 Form A) komplett ORIE Sdunaie 410 i ) el
mit sinem Schiebestift 823403  Schutztrichter {100 mm lang)
&5.01.00 Druckfeder

823301  Anschraubdse
65,0100 Schiebestift

ALLB | Sboness 20 Hiki: 1l £0.0208  Linsenschroube mit Krevzschlitz AM 5 x 10 DIN 7985
110000  Kreuzgarnitur GraBe | komplett mit Schmisrnippel 80.02.04  Linsenschroube mit Krauzschlitz AM 5 x 15 DIN 7985
und vier Sicherungsringen 8229.00 Kugelobstiitzring

620300 Sicherungsring

63.22.01  Schmiernippal

11,1500 Klemmgabel fir Profilrohr 0

80.05.06 Sechskantschraube M 10 x 50 DIN 931 - 8G

82.30.00  Schlitzring
823500 Dichlungsring
B228.03  Innerer Kugellaufring fir Profilrohr 0

60.6600  Sicherungsscheibe 10,5 2 S4H00: Kugel Y™ DIN 5400
80.52.00 Sechskantmutter M 10 DIN 934 - 55 80.30.01  Innenschutzrohr (5% @) mit duBerem Kugellaufring
751031 Profilrohr O mit i Kugalloufring o verschweiflt [Rohrlénge angeben)
{Lénge ongeben) 63.10.01  Schmiernippel M 5
751012  Profilrohr 0 (Lénge angeben) 823200 Unterlegscheibe
751531 Profilrohr 1 mit innerem Kugellaufring verschwaeiBt S607.00  Blotfeder

(L&nge angeben)
751511 Profilrohr | {Lénge angeben)
11,1600 Klemmgabel fir Profilrohr 1
60.05.07  Sechskantschroube M 10 x 55 DIN 931 .8G

80.31.01  Auflenschutzrehr (65 @) mit GuBlerem Kugellaufring
verschwaeifit (Rohrldnge ongeban)

822804  Innerer Kugellaufring fur Profilrehr 1
823400 Holtekette




