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Anspriiche aus den Ausfihrungen, insbesondere auch
solche konstruktiver Art, kénnen nicht hergeleitet wer-
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vom 1.12.68 unbedingt zu beachten.
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Kundendienst 02563/8832
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Unfallverhutungs-
vorschriften

1.

10.

14.

11.

12.

13.

Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Erntegutesist verbo-
ten.

.Das Erntegut darf nicht von Hand eingefuhrt und auch

nicht mit dem FuB nachgeschoben werden.

.Bei allen Arbeiten am Hacksler ist der Zapfwellenschalt-

hebel auf ,,Aus® und der Schleppermotor abzustellen.
Vorsicht: Nach dem Stillstand der Einzugstrommeln lau-
fen die Messerrotoren nach!

. Bei StraBenfahrten muB der Schutzbigel am Blattheber

heruntergeklappt sein und die Schutzvorrichtung Uber die
Schnecken angebracht werden.

. Auf festen Sitz aller Messer achten,
. Die Gelenkwellen sind sorgféltig anzuschiieBen.

. Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu haltenund

das Schutzrohr gegen Umlaufen zu sichern.

. Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen

darf nicht verdndert werden.

. Bei Arbeiten unter der Maschine muf3 diese sicher abge-

stiitzt werden.

Es miissen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO ein-
gehalten werden.

Champion Mahvorsatze sind Anbaugeréate im Sinne der
StvZO § 53 b. Sie miissen durch Park-Warntafein oder
durch retroreflektierende Tafeln kenntlich gemacht wer-
den.

Die Vorsatzgerate dirfen nur auf ebenem Gelande abge-
hangt werden.

Vor der Suche nach einem Fremdkdrper: Alle Antriebe ab-
schalten, Moctor abstellen und alle Teile zum Stilistand
kommen lassen.

Einzugstrommeldrehzahlen iUber 40 U/min. sind wegen
moglicher Unfallgefahren nicht gestattet. Die Sagege-
schwindigkeit wird sonst wesentlich zu hoch.

Achtung: Das Vorsatzgerdt wiegtca. 1300kg. JenachTra-
gerfahrzeuggroBe sind entsprechende Gegengewichte
anzubringen.

Bei der Auswahl der Gewichte ist darauf zu achten, daf3
die zulassigen Achslasten sowie das zulassige Gesamige-
wicht einschiieBlich angebautem Gerat nicht Uberschrit-
ten werden.

Esistaufausreichende Bremsflissigkeit sowie dem erfor-
derlichen Reifendruck zu achien.

15. Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.




Betriebsanleitung

1. Vorwort

Diese Betriebsanteitung gibt neben einer ausfihrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und spezielle Er-
klarungen zur Funktion und richtigen Bedienung des
Champion-Mahvorsatzes sowie Hinweise zur Behe-
bung von Betriebsstorungen.

Da die technischen Losungen stets weiterentwickeit
und den neuesten wissenschaftlichen und arbeitstech-
nischen Erkenntnissen angepalit werden, miissen wir
uns Anderungen vorbehalten.

Die Bezeichnungen ,rechts” und ,links" beziehen sich
auf die Vorwéarts-Fahrtrichtung der Maschine.

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf
deram Endeder Betriebsanieitungvorgesehenen Seits.
lhr Handler bendtigt diese Angaben, um [hnen schnell
und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Vordruckbigel

2. Verwendungsbereich

Der Kemper Champion-Mahvorsatz mit Tragerkonsole
flr selbstfahrende Feldhécksler ist geeignet flr die rei-
henunabhangige Bergung von Silomais, GPS (Ganz-
pflanzensilage), Luzerne, Raps, Ackerboden, Hirse,
Sonnenblumen oder sonstigen stengelartigen Pflan-
zen.

Der Champion-Mahvorsatz besteht in der Grundausr(i-
stung aus einer Tragerkonsole, Einzugstrommeln sowie
schnellaufenden Mahrotoren. Entsprechend dem Ge-
ratesicherheitsgesetz darf diese Maschine nur bestim-
mungsgemani verwendet werden. Andernfalls entfait
jegliche Haftung fiir daraus resultierende Schaden. Zur
bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren auch die
Einhaltung unserer Betriebs- und instandhaltungs-Be-
dingungen sowie die ausschlieBliche Verwendung von
Original Kemper Ersatzteilen.

Der Champion-Mahvorsatz darf nur von Personen be-
nutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die mit der
Bedienung vertraut oder Uber die Gefahren belehrt wor-
den sind. {sieche UVV 1.1 § 1)

Tragerkonsole

mech. angetr.
Hatmteiler

mittlere Teilerspitze
wechselbar mit GPS-Spitze

Abb. 1

Blattheber

Einzugstrommel
mit Rotormaher

Biattheberspitze




3.1 AnlaBlich der internationalen Landmaschinen-

Ausstellung 1985 SIMAin Paris wurde der Cham-
pion mit der

SILBER-MEDAILLE

ausgezeichnet. Diese Auszeichnung wird verlie-
hen fir Neuentwicklungen, die einen technischen
Fortschritt in der Mechanisierung der Landwirt-
schaft darstellen. Die Firma Kemper war 1985 der
einzige auslandische Hersteller, dem diese Aus-
zeichnung verliehen wurde.

3.2 Als technischer Fortschritt wurde das véllig neu-

artige MAISGEBISS des Champion ausgezeich-
net, das lber die Arbeitsbreite von 300 cmreihen-
unabhangig durch einen Rotationseinzug Silo-
mais sowie stengelartiges Erntegut aufnimmtund
dem Hackselaggregat zufthrt.

3.3

3.4

3. Technische Beschreibung

Das Stengetgut wird dabei durch Sagemesser ab-
geschnitten, die unter dem eigentlichen Rota-
tionseinzug liegen. Durch das Fehlen eines sonst
ublichen ortsfesten Gegenmessers ist der War-
tungsaufwand der mit hoher Geschwindigkeit
umlaufenden und das Erntegut frei abschneiden-
denSagemesserim Betrieb praktisch gleich Null.

Der Rotationseinzug, bestehend aus zwei Ein-
zugtrommeln, zeichnet sich durch seine Einfach-
heitaus, der denWartungs- und Instandhaltungs-
aufwand auf ein Minimum reduziett, da ver-
schleiBanfillige Teile (wie z.B. Ketten) nicht vor-
handen sind.




4. Technische Hinweise
4.1 Hinweise zum Gerateanbau CLAAS

4.1.1 Anbau des Champion Mahvorsatzes
Typ M 3000 CL
Dieses Mahwerk ist in den Anhangepunkten pas-
send ausgebildet fir die Claas Typenreihe:

Jaguar675 =173 PS
Jaguar680 =211PS
Jaguar682SL = 215 PS
Jaguar685 =250 PS
Jaguar685SL = 250 PS
Jaguar690 =300 PS
‘Jaguar690SL = 316 PS
Jaguar695 =354 PS

Jaguar695SL = 354 PS

4.1.2 Das Antriebschema dieses Mahwerktyps ist aus
der Abb. 4 und 5 zu ersehen. Der Hauptantrieb
erfolgt iiber eine Gelenkwelle von dem aufderlin-
ken Seite des Jaguars sitzenden Schalt- und Re-
versiergetriebes.

4.1.3 Beachten Sie unbedingt die Hinweise
_zur Reibkupplung
‘(Punkt 4.5 auf Seite 12)

4.1.4 Der Mihvorsatz-Antrieb am CLAAS
Die Antriebswelle am Claas-Schaltgetriebe
macht im
1. Gang ~ 400 U/min unter Last
und im
2. Gang ~ 495 U/min unter Last
Von diesen Drehzahlen ausgehend ergeben sich
die Trommeidrehzahlen nach der Tabelle. Die
Leerlaufdrehzahlen liegen allgemein 6-8% ho-
her.

4.1.5 Der Gang 1ist fiir den Normaleinsatz in grobsten-
geligem Erntegut wie Mais, Bohnen oderSonnen-
blumen.

Der Gang 2 ist fir den Einsatz in der Ganzpflan-
zensilage.

[ cLAAS

VORSATZGERAT
Gang

Rotor
U/min

Tromrn-el

1

U/min

22 | 689
v

w - Bevorzugte Trommeldrehzahlen fiir grobstengeliges Emtegut.
= = Tremmeldrehzahlen fir GPS (Ganzpflanzensilage).
<7 = Bevorzugte Trommeldrehzahlen bei Lagermais
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4. Technische Hinweise
4.2 Hinweise zum Geriteanbau JOHN-DEERE

4.21

4,22

423

Anbau des Campion Mahvorsatzes

Typ M 3000 JD

Dieses Mahwerk ist in den Anhéangepunkten pas-
send ausgebildet fir die John-Deere Typenreihe:

5200 = 170 PS 5720 = 214 PS
5400 = 212 PS 5820 = 282 PS
5420 = 150 PS 5730 = 214 PS
5440 = 170 PS 5830 = 282 PS
5460 = 242 PS

Das Antriebsschema dieses Mahwerktyps ist
aus der Abb. 7 und 8 zu ersehen. Der Hauptan-
trieb erfolgt iiber das hintere 1” Antriebsket-
tenrad Pos. 39 des am John-Deere-Selbstfah-
rer befindlichen Férder- und VorpreBwalzen-
Antriebes.

Der in diesem Bereich befindliche Kettenspanner
wird durch den mitgelieferten Halter Pos. 31 und
dem Spannrad Pos. 38 ausgetauscht.

'Das Antriebssystem mit der Rolienkette kann bei

dlteren Typen evil. noch in 3/4“-Ausfihrung sein

- (bei 3-reihigen Gebissen).
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4.2.5

Da der MahwerkanschluB in 1*-Ausflhrung ge-
baut ist, muB hier notfalls ein Umbau mit John-
Deere-Teilen auf 1“ erfolgen.

Bei der Montage der Rollenkette ist zu bheachten,
daB das SchraubverschiuBglied nach innen
montiert wird {siehe Abb. 8, Pos. 50) damit die
Schrauben nicht an den Halter anschieifen.

Der Mahvorsatz sollte moglichst so angehangt
werden, dad er ca. 10° Neigung in Arbeitssteliung
hat.

Fur die Anhangung in den oberen Punkten gibt
es zwei Moglichkeiten, siehe Abb. 9 und Abb. 10.
im Normalfall erfolgt die Befestigung mit dem
breiten Keil nach Abb. 10.

Je nach John-Deere Typ und Reifengrofie kann
es sein, daB man bei Normalanhangung des
Vorsatzes mit den vorderen Mahwerkspitzen
nicht tief genug zum Boden kommt. Hier ist
durch das Einschrauben von Vierkantstanlen
nach Abb. 9 in Verbindung mit den schmalen
Keilen eine bessere Anpassung mdglich. Der
Mahvorsatz kommt hierdurch vorn ca. 100 mm
tiefer.

—
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Abb. 10 W—“ e
et - 56 605 " Abb. 11 B

4.2.6 Bei einigen alteren JD-Typen, bei denen nach-

4.2.7

Abb. 12
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=

traglich Quetschwalzen eingebaut wurden, ha-
ben wir folgende Erfahrung gemacht:

Wenn der Mahvorsatz normal angehangt und
das hthenbewegliche Hackselwerk zu tief abge-
senkt wird, dann stoft eventuell der Hacksel-
strom mittig gegen die obere Quetschwalze und
es kommt zu Verstopfungen. Der Grund liegt in
dem zu tiefen Absenken des JD-Héckselwerkes.
Hier empfehlen wir die Anhangung des Mahwer-
kes nach Abb. 9.

Der Mihvorsatz-Antrieb am John-Deere

Bei vielen Einsatziiberprifungen in den vergan-
genen Jahren haben wir feststellen missen, daB
viele Mahvorsatze mit zu hohen Antriebsdreh-
zahlen gefahren werden. Die Folge ist, daf3 der
Mahvorsatz zu schwer lauft und unndtige Bela-
stungen auftreten.

Beachten Sie daher folgende Hinweise:

Bei allen unterschiedlichen Antriebsubersetzun-
gen der JD-Typen ist letztlich nur von Bedeu-
tung, daf8 die Drehzahl am Ketienrad Pos. 12
(Eingang am Mahvorsatz) beim Normaleinsatz in
grobstengeligem Erntegut wie Mais, Bohnen
oder Sonnenblumen

370-400 U/min.

unter Last betragen sollte. Dieses entspricht ei-
ner Einzugstrommeldrehzahl von

20-22 U/min.

unter Last. Die Leerlaufdrehzahlen liegen ca. 6-
8% hdher. Wenn keine besonderen Angaben
zum JD-Antrieb bei Auftragserteilung gemacht
wurden, ist Ihr Mahvorsatz mit einem Kettenrad
7 = 16 ausgeriistet (siehe Tabelle 13). Lediglich
bei den Alteren Typen 5200 und 5400 kann ein
Kettenrad Z = 14 notwendig sein. Die hierbei
erreichbare Eingangsdrehzahl von ca. 333 U/
min. gentgt flr den Mahvorgang.

T




4.2.8 Dabei Lagermais die Drehzahlen méglichst 10%
niedriger liegen soliten, empfehlen wir, sichrecht-
zeitig die entsprechenden Kettenrader (von Kem-
per und oder John-Deere) zu besorgen.

4.2.9 Bei der Ernte von Ganzpflanzensilage sollte die
Einzugstrommeldrehzahl

ca. 25-30 U/min.

betragen. Diese Drehzahl ist notwendig, weil zur
Erreichung eines optimalen Abschneidevorgan-
ges die Sagegeschwindigkeit bei diinnstengeli-
gem Erntegut héher liegen muB. Man erreicht die-
ses durch den Einsatz entsprechender Kettenra-
der.

A DieTypen5200und5400sind fir GPS ungeeignet.

B Bei den Typen 5420-5460 wird fir die Pos. 12 ein
Kettenrad Z = 14 Nr. 56340 eingesetzt.

C Bei den Typen 5720-5830 ist ein JD-Kettenrad
Pos. 39 mit Z = 16 und ein Kemper-Kettenrad
Z = 14 Nr. 56340 erforderlich.

4.2.10 Kettenrader fir dieverschiedenen Antriebe in 1.

Kemper Pos. 12 Z=13 Nr. 57015
" Z=14 Nr. 56340

Z=16 Nr. 56339

Z=17 Nr. 57013

John-DeerePos. 39 Z=14 Nr. AE 45205
Z=16 Nr. AE 37412
Z=19 Nr. AE 43033
Z=21 Nr. AE 35112

4.2.11Beachten Sie unbedingt die Hinweise
zur Reibkupplung (Punkt 4.5 auf Seite
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4. Technische Hinweise
4.3 Hinweise zum Gerateanbau ,MENGELE"

4.3.1 Anbau des Campion Mahvorsatzes
Typ M 3000 ME
Dieses Mahwerk ist in den Anhangepunkten pas-
send ausgebildetfirdie MENGELE Typenreihe:

SF 5200 = 255 PS

SF 5500 = 280 PS SF 6500 = 360 PS
SF 5600 = 250 PS SF 6600 = 354 PS
SF 6000 = 330 PS SF 7000 = 435 PS
MENGELE| .=z
Schnitt - [ Trommel
lange | Gang Anschiufi| U/min. | U/ min. | U/min.
o L 6 198 115
. Vv S 13 412 239
5 H L 10 301 175
S ¥ 629 365
L 8 257 149
6 5 V S % 17 536 an
! H L 12 392 228
S V 2 820 L76
V L 10 315 183
8 S 21 658 382
' H L 15 480 279
) 32 1004 583
V L 13 398 231
10 S 26 832 483
H L ¥ 19 W 605 357
S | J
V L 17 518 301
B
H L VV 25 W 790 459
S ]
\ L 20 % 635 369
1 6 S | J
H L V 30 970 563
S ®
Bai grobstengeiigem Erntegut, wie Mais, Bohnen oder Sonnenbiu-
men, salite man zur Schonung der Antriebe maglichst niedrige
Trommeldrehzahlen {19-25 Umdr./min.) wihlen {auch bei hohen
Fahrgeschwingkeiten bis 20 km/h).
W = Bevorzugte Trommeldrehzahlen fur grobstengetiges Erntegut.
<7- Trommeldrehzahlen fir GPS (Ganzpflanzensilage).
@ - Trommeldrahzahiennicht nutzen! Rotor zu schnell—Uniallgefahr.,
¥ = Bevorzugte Trommeldrehzahlen bei Lagermais

Abb. 14

4.3.2 Das Antriebsschema ist aus der Abbildung 16

und 17 zuersehen. Der Hauptantrieb erfolgt Uber
eine Gelenkwelle von dem auf der linken Seite
des Mengele-Selbstfahrers sitzenden Schaltge-
triebes fir Vorsatzgeriteantriebe mit den zwel
GéngenVund H..

Der Mahvorsatz hat ein 2-Stufen-Vorsatzge-
triebe (L =langsam, S = schnell)

Die Wahl des Ganges bzw. des Anschlusses der
Gelenkwelle an das 2-Stufen Vorsatzgetriebe ist
aus der Tabelle Abb. 14 zu ersehen.

4.3.3 Der Antriebszapfen muB nach

Abbildung 15 eingekiirzt werden!

2011 Abb. 15
e

4.3.4 Der Mihvorsatz sollte mdglichst so angehangt

werden, daB er ca. 10° Neigung in Arbeitsstellung
hat.

4.3.5 Das Mahwerk wird in den oberen Anhéngepunk-

ten mit zwei Keilen des Mengele-Selbstfahrers
gesichert.

4.3.6 Die Aushebung des Champion-Méahvorsatzes

erfolgt (ber das hydraulische Aushebewerk,
siehe Abb. 18.

Die unteren Anlenkpunkte ,A" miissen in der

* Héhe Uber die Stellschrauben S auf den Cham-

pion Mahvorsatz eingestellt werden.

Wenn das Mahwerk abgesenkt ist, darf diese
Stellschraube nicht fest am Hydraulikzylinder
anliegen! Verbiegungsgefahr!

Die eingebauten Ausgleichsfedern sind rechts
und links so vorzuspannen, daB die Kufen mit
méaBigem Druck am Boden bleiben.
ErfahrungsgeméB ist der Federdruck richtig,
wenn die Steckbleche ,,B“ ganz nach hinten ge-
stellt werden. Die Steckbleche konnen nur ver-
stellt werden, wenn der Mahvorsatz ganz ausge-
haben ist.



4.3.7 Beachten Sie bitte folgendes:

Das Aushebewerk am Mengele hat zwei hydrau-
lische Funktionen:

A Zwei hintere Zylinder 1, mit denen das
Hackselgehduse angehoben wird.

B Zwei vordere Hubzylinder 2, mit denen die
Mahvorsatzspitzen angehoben werden
kdnnen.

Beide Funktionen werden Uber ein Ventil gesteu-
ert.

Nach der Anhédngung des Gerates werden an
geeigneter Stelle (siehe Abb. 2) das Hackselge-
hause und der Mahvorsatz Uber die Hydraulikzy-
linder 1 + 2 ganz abgesenkt.

Der Absperrhahn der vorderen Zylinder ,,2° wird
dann geschlossen, so daB dann die Aushebung
des Mahvorsatzes nur noch Uber den Zylinder
» 1" erfolat.

Reicht die Hubhohe flr unebenes Gelande nicht
aus, so mul3 iber die Zylinder 2" etwas korrigiert
werden.

Der hierbei gréBer werdende Spalt zwischen den
beiden unteren Walzen sollte mdglichst eng blei-
ben.

4.3.8 Beachten Sie unbedingt die Hinweise

zur Reibkupplung
(Punkt 4.5 auf Seite 12)




4. Technische Hinweise
4.4 Hinweise zum Gerateanbau NEW-HOLLAND

4.4.1 Anbau des Campion Mahvorsatzes
Typ M 3000 NH
Dieses Mahwerk ist in den Anhingepunkten pas-
send ausgebildet fir die NEW-HOLLAND-Typen-
reihe:

1800 = 220 PS
1805 = 220 PS
1900 = 280 PS
1905 = 300 PS
2100 = 320 PS
2200 = 340 PS
2205 = 340 PS

NEW-HOLLAND [ZZ7ZH

\

e - -

RADER am VORSATZ I Trommel Rotor
obeﬁﬁfamrlgr?’ren U/min | U/min

14

14

17

14

17

13

Bei grobstengeligem Emtegut, wie Mais, Bohnen cder Sonnenblu-
men, sollte man zur Schonung der Antriebe méglichst niedrige
Trommelidrehzahlen (19-25 Umdr./min.) wéblen {auch bei hohen
Fahrgeschwingkeiten bis 20 km/h).

W = Bevorzugite Trommeldrehzahlen fiir grobstengeliges Erntegut.
7= Trommeldrehzahlen fur GPS (Ganzpilanzensilage).
¥ - Bevorzugte Trommeldrehzahlen bei Lagermais

Abb. 19

10

4.4.2 Das Antriebsschema dieses Mahwerktyps ist
aus der Abb. 20 und 21 zu ersehen. Der Haupt-
antrieb erfolgt iiber das Reversiergetriebe
und dem von dort ausgehenden Kettentrieb.

4.4.3 Fur die Anbringung der Gelenkwelle muB das
mitgelieferte Adapterteil Nr. 57559 Pos. 2 mit
dem Wellenprofil 1 3/8" — 6teilig am Kettenrad Z
= 21 nach Abb. 21 montiert werden.
Das Schutzblech Pos. 1 muf entfernt werden.

4.4.4. Wenn der Mahvorsatz mit zu hohen Antriebs-
drehzahlen gefahren wird, 14uft er zu schwer und
es treten unnétige Belastungen auf.

Wir empfehlen daher, die Drehzahl am NH-An-
schiu {Z= 21, Abb. 21) zu Uberprifen.

Bei der serienmaBigen Ausfihrung sind wir von
einer Lastdrehzahl von ca. 466 U/min. am NH
ausgegangen. Die Leerlaufdrehzahl liegt ca. 5%
hoher. Der Kettentrieb am Mahvorsatz hat oben
14 Zahne und unten 17 Zihne, siehe Tabelle 19.
Sollten unterschiedliche Antriebdrehzahlen am
NH festgestellt werden, so ist letztlich nur von
‘Bedeutung, daB die Drehzahl am unteren Ketten-
rad (= Eingang Mahvorsatz) beim Normaleinsatz
in grobstengeligem Erntegut wie Mais, Bohnen
cder Sonnenbiumen

370-400 U/min.

unter Last betragen sollte. Dieses entspricht ei-
ner Einzugstrommeldrehzahl von

20-22 U/min.

unter Last.

4.4.5 Da bei Lagermais die Drehzahlen méglichst 10%
niedriger fiegen sollten, empfehlen wir, sich
rechtzeitig das Kettenrad Z = 13, Nr. 57015 zu
besorgen.

4.4.6 Bei der Ernte von Ganzpflanzensilage muB3 die
Trommel- und Rotordrehzaht héher liegen, siehe
Tabelle 19, da zur Erreichung sines optimalen
Abschneidevorganges die S&gegeschwindigkeit
bei dinnstengeligem Erntegut gréfer sein muB.
Hier empfehlen wir ein Kettenrad Z = 14, Nr.
56340.

4.4.7 Oberhalb des unteren Kettenrades ist eine
Fett-Nachschmiermiglichkeit fiir den Ket-
tentrieb eingebaut, siehe Abb. 20. Wir emp-
fehlen tagliche Nachschmierung.

4.4.8 Beachten Sie die Hinweise zur Reibkupplung
{Punkt 4.5 auf Seite 12)
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4. Technische Hinweise
4.5 Hinweise zur Reibkupplung

4.5.1 Alle Antriebssysterne der Mahvorsétze, ob Claas,
John-Deere, Mengele oder New-Holland, sind
durch eine Reibkupplung gegen Uberlastungen

abgesichert.

Je nach Mahvorsatz bzw. Tragerfahrzeugtyp ist
diese Reibkupplung im Stirnradgetriebe Abb. 23
Pos. Aoderinder Hauptantriebsgelenkwelle Abb.

24 Pos. B eingebaut.

Reibscheibe (4x)

950 Nm= 10%

4.5.4 Reibkupplung fir Getriebe
Reibkupplung fir Gelenkwelle Pos. 1 = 57930
Tellerfeder 3 mm gelb (2 x)

4.5.2 Vor dem Ersteinsatz und nach lin-
gerer Stillstandzeit muBB die Ar-
beitsweise der Reibkupplung iiber-
priift werden.

4.5.3 Der Reibkupplungs-Einstellwert betragt

Pos. 1 = 57530
Pos. 3 = 50987
Pos. 3 = 57911

¢

Achtung!

Vor Ersteinsaz und
nach langerer Still-
standszeit Arbeits-
weise der Reib-
kupplung Gber-
priifen.

a) Muttern anziehen
wodurch Reib-
scheiben ent-
lastet werden.
Kupplung durch-
drehen.

b) Muttern bis
Gewindeauslauf
zuriickdrenen,

Kupplung ist wieder
einsatzberait

Bei Nichtbeachtung
keine Garantie!

Caution!

Prior to first utili-
safion and after
long periots out of
use check working
of disc ciutch,

a) Tighten nuts until
friction discs are
released. )
Rotate cluich
fully.

b) Tum nuts fully
‘back.

Clutch is ready for
Lise,

Faiure to observe
these instructions
will resull in the
guarantee being
void.

Attention!

Avant |a premiére

utilisation et aprés

un arét de fonc-
fionnement pro-
tangé, vérifier ie
fonctionnement du
limiteur & friction.

a) Serrer les éorous
50US lesquels les
disques A friction
sont délestés.
Tourner le
limiteur.

b} Dessemer les
ECrous jusqu'a
I'extrémité du
filetage.

Le limiteur a

friction est prét

a fanctionner.

Si ces instructions

ne sont pas res-

peciées, toute
garantie sera décli-
née.

Opgelet!
Bij de eerste maal
in gebruiknarne en
na langere tijd
buiten gebruik te
zijn, de platenslip-
koppeling op goede
werking kontroleren,
a) Moeren aan-
trekken, daardoor
komen de koppe-
lingsplaten vri).
Koppeling door-
draaien,
b} Moeren terug-
draaien ot einde
schroefdraad.

Koppeling is weer
gebruiksklaar.

Geen garantie,
indien dit niet
wordt apgevolgd.

Attenzione!
Prima dellimpiego
e dopo prolungata
jnattivita control-
lare H funziona-
mento det limita-
tore di coppia.

a) Stringere i dadi
in modo da
sbloccare  dischi
ferrodi. Far girare
il limitatore di
coppia a vuota.

b) Allentare i dadi
fino all'estremits
def filetlo.

Il limitatore @
nugvamente
reinserto.

Non assomiamo
nessuna garanzia
nel cas¢ che non
VENISSEro 0sser-
vate queste
istruzioni,

12



4. Technische Hinweise

4.6

4.6.1

4.6.2

Allgemeine Hinweise

Gegengewichte

Achtung: Das Vorsatzgerat wiegt ca. 1300 kg.
Je nach TragerfahrzeuggroBe sind entspre-
chende Gegengewichte anzubringen.

Bei der Auswahi der Gewichte ist darauf zu ach-
ten, daB die zulassigen Achslasten sowie das zu-
lassige Gesamtgewicht einschlieBlich angebau-
tem Gerat nicht Uberschnitten werden.

Es ist auf ausreichende Bremsfahigkeit sowie auf
den erforderlichen Reifendruck zu achten.

Hoheneinstellung der Kufen

Unter den Blatthebern (Abb. 26)und unterhalb der
Einzugstrommel-Winkelgetriebe (Abb. 2} sind ho-
heneinstellbare Kufen angebracht. Je nach Rei-
fengréBe des Trégerfahrzeuges und der hinteren
Anbauhdhe des Vorsatzes missen diese Kufen
- eingestelit werden.

Die mittlere Blattheberspitze kann bei Bedarf
durch Anziehen der Mutter M 12 starr gestellt wer-
den.

Wenn am Tragerfahrzeug die Méglichkeit der Ge-
wichtsentlastung durch Pendelausgleich vorhan-
den ist, sollten Sie diese nutzen.

4.6.3 Rotierende Halmteiler

Der Halmteiler eignet sich besonders flr schwie-
riges Lagergut.

Der Keilriemenantrieb ist abschaltbar, siehe Abb.
28

Hierbei wird der KeHriemen einfach abgelegt:
Schrauben 1 geringflgiglésen, Hebel 2 zuerstan-
heben und mit einer seitlichen Bewegung den
Keilriemen entspannen, Keilriemen ablegen nach
Abb., Hebel 2 wieder einrasten.

4.6.4 Fir die Mahvorsitze Champion 3000 gibt es die

Sonderausriistung ,,Champion-Lenkautomat®
Voraussetzung hierfirist die Ausristung des Tréa-
gerfahrzeuges mit einem ZF-Lenksystem
Priifen Sie regelméBig den Abstand zwischenden
Tasterstangen:  GroBtmaB = 25 mm
Kleinstmal = 5 mm

13




5. Bedienungshinweise

5.1

5.2

53

5.4

14

»S0 wenig wie moglich schalten® 5.5 Das Ernten von kurzem Mais

Im Gegensatz zu Systemen mit Kettenziigen Grundséatzlich muB beim Ernten von kurzem Mais
sollte man zur Schonung des Mahwerkantriebes schnell gefahren werden, damit ein guter Mate-
am Vorgewende die Trommeldrehzahl beibe- rialflul entsteht.

halten. Der Vordruckbiigel muf3 entweder tiefer gesetzt

oder der StraBenschutz weiter nach unten ge-
klappt werden, siehe Abb. 31

Im Leerlauf o
anfahren! © e

X .
Wegen der Schwungmasse am Mahsystem o 'Y °
sollte man, mit mdglichst niedrigen Drehzah-
len anlaufen lassen, bzw. im Leerlauf anfah- ® &
ren! o
o ]
Einzugstrommel-Geschwindigkeiten )
Die Wahl der richtigen Einzugtrommeldrehzahl k s P ‘
liegt bei grobstengeligem Erntegut wie Mais, R : L3
Bohnen oder Sonnenblumen im Bereich von: ; o &
Lagermais: 1822 U/min. N .
StehendesGut:  20-22 U/min.
- GPS: 25-27 U/min. 2
g
- Bei GPS liegt die Drehzahl deswegen hoher, weil -
zur Erreichung eines optimalen Abschneidevor-
ganges die Sidgegeschwindigkeit bei dlinnsten- e
-geligem Erntegut héher liegen muB.
Nahere Hinweise finden Sie bei den einzelnen e

Punkten unter 4.1, 4.2, 4.3und 4.4

MaterialfluB-Masse Abb.30
Fir einen einwandfreien MaterialfluB wird sowohl

bei Mais als auch bei GPS viel Masse bendtigt

(gilt auch flr kurzen Mais), daher stets méglichst

schnell fahren.

Zwei Maisreihen bzw. eine Reihe sollte man nicht

mittig anfahren, sondern stets mit einer Einzugs-

trommel ernten. Hierdurch kommt ein besserer

MaterialfluB zustande, die Stengel werden nicht

umgestoBen und die Fahrweise ist bequemer. Abb.31

Siehe Abb. 30 / %
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Einzugstrommel-Geschwindigkeiten




5. Bedienungshinweise

56 Das Ernten von Lagermais
Eine Aussage, die fUr alle Einsatzfalle gliltig ist,
kann nicht gemacht werden, da die Natureinwir-
kungen zu unterschiedlich sein kdnnen.

Aligemeine Hinweise:
1. Durch genaue Beobachtung wie die Ma-
schine auf das Erntegut wirkt, muB der Fah-
rer lernen, wie Lagermais geerntet wird.

2. Eine Runde um das Feld gibt eine Andeu-

tung, welche Richtung am besten funktio-
niert. Nutzen Sie hierbei die Mglichkeit der
Reihenunabhangigkeit.
In schweren Verhiltnissen wird die Ma-
schine in zwei Richtungen funktionieren,
vielleicht in drei, aber nicht in vier Richtun-
gen.

3. Bestimmter Maiskanninder Spitze angefah-
ren werden, anderer wieder nicht.

4. Lagermais, im Rucken angefahren, kann in
bestimmten Verhdltnissen einen langen
Stoppel hinterlassen.

5. In den meisten Fallen ist es am Besten, den

Bestand quer zur Lagerichtung anzufahren,
siehe Abb. 34.
In schwierigen Verhditnissen wird im Wen-
deverfahren geerntet (wie mit dem Dreh-
pflug). Wennman mitdemHalmteilerdenLa-
germais anhebt, entstehen vor den Einzugs-
trommeln zwei FlieBrichtungen. Hier ist es
empfehlenswert, nicht die volle Schnittbreite
der Maschine zu nutzen.
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Hinweis: .

DieVerwendung von Ahrenhebernistvor-
teilhaft (Best. Nr. fiir 1 Satz = 2 Stiick Nr.
57517) Abb. 33

Abb.33

6. Esistwichtig, mitmoglichst niedriger Trom-
meldrehzahl schnell in das Erntegut zu fah-
ren,damit ein MaterialfluB zustandekommt.
Wichtig:

Nicht von Hand oder mit den FiiBen nach-
helfen!

7. Lerne die Maschine langsam zu reversieren,

indem man Gas wegnimmt. Das Futter wird
dann nicht komplett herausgeworfen.

Abb.34
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Hier noch einige Hinweise zur Drehzahl der Ein-
zugstrommeln: ’

8.

10.

11.

Bei Lagermais sollte die Einzugstrommel-
drehzahl méglichst

unter 20 U/min.

liegen!
Diese Drehzahl |48t sich mit einer Uhr leicht
abzdhlen.

Entscheidend ist einfach die Eingangsdreh-
zahl am Mahwerk: siehe Abb. 35. Sie sollte
ca. 330-370 U/min. betragen.

CLAAS:
Es wird einfach im niedrigsten Mahwerkan-
triebsgang gefahren.

JOHN-DEERE:

Allgemein empfiehit es sich, die Drehzahlam
Antriebskettenrad des JD zu Uberprifen, da
bei den vielen Typen unterschiedliche Ket-
tenrader und Ubersetzungen eingebaut
sind.

Ausder Tabelle Abb. 13ist die zur Erreichung
der niedrigen Drehzahl notwendige Ketten-
ragkombination fir die einzelnen Typen er-

- sichtlich.

~Achtung: Es handelt sich um Lastdrehzah-

len. Sie liegen ca. 4—6% unterden
Leerlaufdrehzahlen.

12.

13.

MENGELE:

Beim Mengele Selbstfahrer wird dieVorsatz-
gerategeschwindigkeit Uber die Wahl der
Schnittlangen bestimmt. Die fir liegenden
Mais entsprechend niedrige Trommeldreh-
zahl ist nach der Tabelle Abb. 14 dieser An-
leitung zu wahlen.

NEW-HOLLAND:

Beider Auslegung des Kettentriebes sind wir
von einer gemessenen Leerlaufdrehzahl von
490 (-5% = Lastdrehzahl 466) ausgegan-
gen. Hiernach hat der Kettentrieb oben Z =
14 und unten Z = 17.

Nach entsprechenden Messungen der Ein-
zugstrommeldrehzahl und ihren ersten Ein-
satzerfahrungen kann evil. die Montage des
Kettenrades Z=13, Nr. 57015 im Kettentrieb
cben notwendig werden.

17




5.7 Hinweise zum Ernteverfahren GPS

5.7.1 Im Hinblick auf die stindig wachsende Bedeu-

5.8

18

tung des Konservierungsverfahrens GPS (Ganz-
pflanzen-Silage von Wintergerste, Winterweizen,
Ackerbohnen, Luzerne, Raps usw.) wurde auch
fur den “ Mahvorsatz " ein Zubehor entwickelt,
mit dem unter bestimmten Bedingungendas GPS
Ernteverfahren moglich ist. Urspriinglich ist der
Champion nur fiir das Ermten von grobstengeli-
gem Erntegut (Mais) konstruiert. Unter Berlck-
sichtigung verschiedener nachfolgender Hin-
weise, sowie bei entsprechenden giinstigen Be-
dingungen wie stehendes, trockenes Erntegut ist
ein gutes Ergebnis erzielbar, jedoch missen bei
der Schnitthohe aufgrund des Konstruktionsprin-
zips und der Bauart des Abschneidesystems ge-
wisse Kompromisse akzeptiert werden.

Auch liegendes trockenes Gutist, je nach Boden-
art, noch gut zu ernten.

Bei extremen Bedingungen, wie liegendes nas-
ses Gut mit Unterwuchs auf Sandbdden, sind
einige Erfahrungen beziglich Fahrgeschwindig-
keit, der Fahrtrichtung oder dem Einsatz von
Stengelhebern notwendig.

Folgende Hinweise sollten Sie beachten:

5.7.2

573

57.4

GPS-Teilerspitze:

Fir das GPS-Ernteverfahrenist speziell eine mitt-
lere Teilerspitze entwickelt worden. Sie ist sehr
schmal ausgebildet, um ein gleichmaBiges Stop-
pelbild zu erreichen. AuBerdem ist sie im hinteren
Bereich kirzer. Hierdurch ergibt sich eine ein-
wandfreie Weiterbeforderung vor den PreB- und
Forderwalzen. Bestell-Nr.: 56595

Bei extremer Lagerfrucht kann der Einsatz von
sogenannten Stengelhebern notwendig wer-
den. Es wird dann vor jeder Einzugstrommel vor
den kleinen Teilerspitzen je 1 Ahrenheber mon-
tiert.

Nachriistsatz Nr. 57517

Zur Erreichung eines optimalen Abschneidevor-
ganges muB die Einzugstrommeldrehzahlund die
Sagegeschwindigkeit bei GPS héher liegen als
bei Mais.

Hinweise fiir die einzelnen Fabrikate Claas, John-
Deere, Mengele und New-Holland finden Sie im
Kapitel 4.

Das Ernten von Silo-Raps

Das Ernten von Silo-Raps ist unter gewissen Be-
dingungen wie Mindesthdhe, niedrige Einzugs-
trommeldrehzahl und niedriger Motordrehzahl
moglich. Grundsatzlich mu auch hier schnellge-
fahren werden, damit ein guter MateriafluB zu-
stande kommit.

59

Das Ernten von Hirse

Grundsatzlich ist die Ernte von Hirse maglich.
Eine gewisse Erfahrung ist hier selbstverstand-
lich, wie bei allen weniger bekannten Erntegltern,
notwendig.




6. Schmierplan

@
o

Alle 50 Betriebsstunden
abschmieren

= Alle 30 Betriebsstunden
abschmieren

= téglich abschmieren
= 1 Liter Getriebed!
SAE 90

Alle Gelenkpunkte
regelm. dlen

6.1 Wichtiger Hinweis:

In den Getrieben 1 und 2, Abb. 41 sind Reibfla-
chenkupplungen eingebaut. Das Oel in diesen
Getrieben ist ein Hydraulikoel Typ

z.B. Westfalen ,,Forbex A 46,

Alternativoele siehe Punkt 6.3 6.4
Normales Getriebeoel SAE 90 ist mit Anti-Ver-
‘schlieBadditiven versetzt. Diese Wirkstoffe diir-
“fen bei Getrieben mit integrierten Reibkupplun-
_gennicht eingesetzt werden, dasieein Durchrut-
“schen bewirken kdnnen.
6.2 Die Getriebe 3-6 sind mit Getriebeoe! SAE 90 ge-
fiillt, siehe Tabelle 39
6.3 Altermativoele zum Westfalen Forbex A 46:
ARAL VITAM UF 48
BP ENERGOL HL 46
ESSO ESSTIC 46
MOBIL D.T.E. Qel Medium
SHELL TELLUS C 46
TEXACO RANDO OEL 46
1. Allg. Kontroli
Getriebe | Schmierstoff Menge | Wechsel | Wechsel Intervall
Betriabsst. Betriebsst, Betriebsst. Abb 39
1 ForbexA 46 5.4 500 1000 50
=1JARR
2 ForbexA46 5.4 500 1000 50
3 SAEBD 1,65 50 500 50
4 SAESO 18 50 500 50
5 SAEQ0 23 500 500 50
6 SAEQD 0,35 100 500 50
7 FiieBfett 13 1000 100
8 FlieBiett 0.5 1000

20

<
Fahrtrichtung

Der Oelstand muB regeimaBig geprift werden,
siehe Tabelle.

Im Getriebe 1 + 2 kann der Oelstand im waage-
rechten Zustand mit dem OelmeBstab , P kon-
trolliert werden.

Die Uberpriifung des Oelstandes der Getriebe 3
+ 4 ist konstruktionsbedingt etwas schwieriger:

1. Mahvorsatz 10° nach hinten geneigt anheben,
siche Abb. 40 und Abb. 41. Am linken Blatthe-
ber ist als Hilfsmittel eine kleine Wasserwaage
unterhalb der Einzugsschnecke angebracht.

2 Die Getriebe 3 + 4 sind gleich. Damit jeweils
eine VerschiuBschraube vornbzw. hintenliegt,
ist jedes Getriebe mit zwei Verschluschrau-
ben versehen (siehe Abb. 40).

(Einfilléfnung 1 + Prifoffnung 2)




. Imangehobenen 10° Zustand wird die hintere
VerschluBschraube 2 geldst. Der Olstand ist
dann richtig, wenn das Oel bis zum unteren
Rand der Gewindebohrung reicht, sieche Abb.
40

. Bei Neubeflilung sollte man das Oel langsam
einfillen, da es durch die Lager in den groBen
Raum flieBen muf.

Nach 10 Minuten solite man nochmals den
Qelstand wie in Punkt 3 beschrieben prii-
fen.

6.5

6.6

Die Oelstandspriifschraube ,,P* an den Getrie-
ben 5 und 6 liegt neutral, d.h., man kann auch
im angehobenen 10° Zustand kontrollieren.

Fur die Schmierung der Kettentriebe Abb. 9
+10empfehlen wir Sdgekettenhaftoel oderein
alterungsbestindiges Langzeitfett mit Haft-
schmierstoffen.




7. Wartung und Priifung

Ein wichtiges Kriterium flr die Wirtschaftlichkeit Ihres
neuen Champion ist die standige Wartung und Pflege.
Hier hangt es von lhnen ab, ob durch oberflachliche Be-
handlung dieser Punkte teure Reparaturenentstehen.

7.1 Tagliche Wartung

® DerMesserrotor, sowiederganze Umlauf-
bereichder Einzugstromme!in muB tdglich
von Lieschblattern, Stengelresten und
Erde gereinigt werden.

@ Alle 16 Mahmesser unter den Einzugstrom-

meln Uberpriifen,insbesondere nach Fremd-

korperberiihrung.

Nach Schmierplan abschmieren.

Samtliche Schrauben nachziehen.

Stets auf intakte Raumer achten, siehe Abb.

43, denn stumpfe oder ausgeschwenkte

Raumer fihren zu Verstopfungen und bela-

sten den Antrieb unndétig.

7.2 Wochentliche Prifung

@ Alle Schrauben am Messerrad nachziehen. .
® Nach Schmierplan abschmieren.

7.3 Jahrliche Wartung:

@ Maschine siubern und konservieren.

@ Oel in den Getrieben wechseln — Einfliimen-
gen beachten!

@ Allgemeinen VerschieiB aller Teile prifen.

_ @ Rechtzeitig Original Ersatzteile bestellen.
® Reibkupplungen Uberprifen.

@ Leitfinger L (Abb. 46) auf Verschleil prifen.

7.4 Wartungund PriifungbeiSaisonanfang

@ Betriebsanleitung nochmals lesen!

® Maschine laufen lassen und alle Lager auf
Uberhitzung oder zu grofies Spiel prufen.

® Maschine kompl. abschmieren.

® Samtliche Schrauben nachziehen.

@ Mahmesser prifen, Sageform siehe Abb. 45

® Raumer (Abb. 43 und 44) prifen.

Abb.46

7.5 Wartung der Einzugstrommel-

22

mitnehmer und der Teilerspitzen
Fremdkdrper kénnen im Abschneidebereich
Beschadigungen oder Verbiegungen herbei-
flhren.
Daher diesen Bereich regelmasig prifen.
Verbogene Mitnehmerzinken ,Z" korrigieren,
siehe Abb. 46.

Abb.42

" Abb.43

v 8

, .
Raumer

Moniuge mit Roumer
Mt

]—M!O OIN 985-8v

N,

"

55204

M 10x30 DIN 933-88v

Abb.44




7.6 Montagehinweis zum Getrlebe

1,2,3und 4
D|eAbbl|dung482eigtdieVerbindungsstelle
derGetriebe 1 und 3 sowie 2 und 4im Schnitt-
bild.

Bei einer moglichen Montage beachten Sie
bitte den oberen 0-Ring 39 x 2, Pos. 1.
AuBerdem ist die Schraube Pos. 2 eine
Spezial-Sicherungsschraube Verbus-Ripp
M 12 x 30-100-V. Sie muB mit Loctite
eingesetztund miteinem Anziehdrehmoment
von 130 Nm angezogen werden!
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Abb.48

7.7 Montagehinweis zur Férderwalze, Abb. 50
Verspannungen verursachen Lagerschaden. Um
diese zu vermeiden, soliten Sie bei Arbeiten an
der Forderwalze die Montagefolge beachten:

1.  Walze montieren
2. Lager lose verschraubt montieren (ohne
Werkzeug anziehen)

3.  Schrauben mit Scheiben lose montieren

4. Schrauben fest montieren

5. Anbaurahmen montieren

6. Schrauben fest montieren

7. Schraube fest montieren

8. Schrauben fest anziehen, Scheiben

anschweif3en

9. Lagerschrauben fest anziehen

10. Klemmring anziehen

N 3 ‘{" I
{ | ¥ . -
1 ]
N
S
=

Abb. 49

7.8 Montagehinweis zum Freilauf im Mahwerk-
rotor
Beim Zusammenbau beachten Sie bitte die Frei-
faufrichtung links bzw. rechis sowie die Einbau-
lage der Blattfeder 50810 nach Abb. 49. Nur ver-
harzungsfreies, alterungsbestandlges Fett be-
nutzen.

Abb.50
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7.9 Montagearbeiten am Stirnradgetriebe
nach Abb. 53
([ P—_N
7.9.1 indiesem Getriebe isteine Reibkupplung mitzwei 1_L

7.9.2

7.93

79 1 25

102 110

Abb.52

ax.Lagerspiel 0.2-0.4mm

34 28

Lamellenscheiben aus Sinterbronce Pos. 39 ein- @
gebaut als Absicherung des Antriebes beim Blok-

kieren der Einzugstrommel. 13 SR
Sollten im Reibkupplungsbereich Montagearbei-
ten notwendig werden, 50 geben wir hierzu einige
Tips flr die Montagefolge:

1. Das Getriebe muBl ausgebaut werden.

2. 5,4 Liter Oel ,Westfalen Forbex A 46

ablassen.

3. Sich.-Ring Pos. 28 und Deckel Pos. 3
demontieren.

4, Welle Pos. 10 nach unten heraustreiben.

5. Splint Pos. 50 und Mutter Pos. 49
demontieren.

6. VerschluBdeckelPos. 43, Sich.-RingPos. 30

und Lager Pos. 26 demontieren.
7. Welle Pos. 7 nach unten heraustreiben.

Hiernach sind die Reibkupplungsteile frei zu-
ganglich.

Der Schrumpfring Pos. 17 kann nur von der Welle
Pos. 10 geldést werden, wenn die Teile aufca. 150°
erwarmt werden. Dieses gilt auch fir die Montage
des Schrumpfringes Pos. 16. Als Dichtmitte! dient
hier Loctite 270.

Westfalen A4S
5.4 Liter

Abb.53
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8. Verhalten im Storungsfall

Storung

1. Kraftbedarfsteigt

moglicheUrsache

Abhilfe

a) Stumpfe Sagemesser
b) Rédumerdefekt

—————————

Schérfenr
neue Teileeinbauen

2. GebiBziehtschwer

oder
schlechte Aufnahmevorden
Einzugstrommeiln

a) Blatterunterhalbder
Einzugstrommel

b) Dreckim Trommelbereich

c} Dreckim Ségetor
Raumer defekt

a) mehrmalstaglich prifen

b Trommelu. Sagerotortagiich
reinigen

¢) Raumer erneuern, Nr. 55204.

WegenUnwucht stets 2 Stok.

proRotor

3. Maschinevibriert

a) Drehzah| desSéagerotors
zuhoch? i

b) Sagerotorbeschadigt?

¢} Rdumerabgerissen’
Lieschblatter, Unkraut und Dreck
verursachenUnwucht

a) Drehzah| der Sagerotoren,
siehe Tabellenzu den einzelnen
Typen.

b) siehewieunter?2.

4. Lieschblatteransammlungen
im hinteren Einfautkanal
anden Abstreifernim Bereich 1
—siehe Abb. 55

Die Zinken 2 oder 3raumendie
Lieschblatter nicht weg, dasie
nicht nahe genug andem Steg 4
oder5zwischenden Abstreifern
laufen, siehe Abb. 55und 56

a) Es genUPt, wennan der Einzugs-
tromme de einZinken2 oder 3etwas
hochundjeeinZinken etwastiefer

ebogen wird.

b) Diese Zinken sollten auBerdem so
knapp wie moglicham Steg4 oder
vorbeilaufen. ] .

¢) Eventuellmissendiesebeiden
Zinken%pitzen durch Auftrags-
schweiBungverlangertwerder.

d) Maschine malrickwarts laufen
lassen.

5. Maisstengelwerdennachvomn
‘gebogen, bevorsie
abgeschnittenwerden
{lang gezogene Stoppel)

a} diekleinenTeilerspitzensitzen
voll mit Blattern oder Stengein

b} Raumer unterder Sage
abgerissen

a) Teilerspitzenreinigen
b) Raumererneuern

6. Einzugstrommelbleitit
stehen, Messerrotorlauft

Reibkupplung im Getriebe 1 oder 2
ist nichtinQrdnun

ZunachstmuB mittels eines Dreh-
momentenschlissels festgestellt
werden, ob die Reibkupplungen
nochin Ordnung sind.

sieche Abb. 58 und Abb. 60

Einzugstrommel wird miteinem
Drahifestgesetzt.
DasDrehmoment an der Welle 1
oder2muBzwischen79und88Nm
betragen (entspricht2500-2800am
Einzugstrommelflansch 5).
Liegtdas Drehmomenttieterals

79 Nim, so wird die Mutter 49 stufen-
weiseum je 1/6 Umdrehungange-
zogen{Mutter wieder sichernl)
Bethoherer Einstellung erlischt

die Garantie.

7. Mahrotorstoppt—Einzugs-
trommel dreht normal

a) Freilaufdefekt

b} Blattfeder defekt

¢) Schlechtes FettindemFreilauf,
kann Blattfeder und Sperrkeil
auBerFunktionsetzen

HinweisezurAbb..57

a) beim Zusammenbau bitte die
Freilaufrichtunglinks bzw. rechts
beachten.

b) Einbaulageder Blattfeder Nr. 50810
nachAbb.57 beachten.
MNursehrgute Schmierfette
verwenden.

8. Einzugstrommelund
Messerrotorbleibt stehen

L

a) Reibkupglun defekt
A CLAAS+NewHollandin
Gelenkwelle
B John-Deere+Mengeleam
(Getriebe
b) Reibkupplung vordemEinsatz
nicht geltftet

Reibkupplungliiiten, siehe Seite12
BeiNichtbeachtung
erlischtGarantie!

9., Gelenkwelledefekt

ag mangeihafte Wartung
b) Reibkupplungnichtgeliiftet

a{ GW nach Betriebsanleitung warten
b) Reibkupplungliiften, siehe Seite 12

10. Antriebsketteam JDsetzt Ober

ag Spannrad defekt
b} Spannrad zulocker

a) Teileerneuern
b) Kette mit Sigekettencei
schmieren

11. Getriebewerdenzuwarm:

b) falsches Oelim Getriebe

a§ zuwenigOelim Getriebe
¢} undichte Radial-Dichtringe

b Ka?iteISchmierplanbeachten
Oe

a) Qelstandprifen
verschmierte Stellen priifen
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Original Ersatzteile

Pos. Best. Benennung Stek.
Nr.
56995 Messerrctorm.Messer [ks. 1
56994 Messerrotorm.Messer re. 1
56992 Messerrotor re. 1
56993 Messerrotor Iks. 1
36868 Rillenkugellg.6008-2RS 4
09569 Sich-Ring68x2,5 4
51800 PaRscheibe55x68x1 4
51001 Nabe 2
31 37 51793 Profikeil 2
32 38 50810 Blattfeder 2
43 53030 Sagemesser 16
44 (05639 Schraube 8x16—933-V 64
— ! 45 03422 6Kt-Mutter 80985 64
i " 45‘& & 8 50 55200 Platichen 4
» 49 Y 4 51 55204 Raumer 4
45 & . 52 04225 Schraube ' 8x25-933-V 4
Schraube 10x30-933-V 4
Keilriemen 2

Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtiohn

/

yo I Vsscn-+ I

Made in W.Germany

Ersatzteilbestellungen konnen bei Inrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt beim
Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

Mit freundlichen Grlfen lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtlohn
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Produktions- und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
UNIVERSAL-ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
SPEZIAL-MAISFELDHACKSLER
LADE-/SILIERWAGEN
BALLENLADEWAGEN
STALLDUNGSTREUER



