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nSprinter-Profi«

»,Made in West-Germany”.

Anspriiche aus den Ausfiihrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, k6nnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten miissen.

Bei Reparaturen oder Verdnderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achten!

Sicherheitsvorschriften

1. Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Blatthebers ist verboten.

10.

11.
12,
13.

14.

16.

16,
17.

18.

. Die Bedienung der Schleifvorrichtung darf nur von der riickwartigen Seite und

nur bei geschlossenem Messerradkasten erfolgen. Augenschutz tragen!

. Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt, und auch nicht mit dem FuR

nachgeschoben werden.

. Bei allen Arbeiten am Profi ist der Zapfwellenschalthebel auf ,,Aus’” und der

Schleppermotor abzustellen.

. Nur mit Schutzvorrichtung fahren. Bei StraRenfahrten muR das Schutzblech

am Blattheber montiert sein.

. Bei laufender Maschine darf der Messerradkasten nicht gedffnet werden. Ach-

tung! Maschine lauft nach!

. Auf festen Sitz aller Messer achten.
. Maschine nur im zusammengeklappten Zustand an- und abbauen.
. Der Aufenthalt im Schwenkbereich der Maschine ist verboten. Bevor eine

Schwenkung vorgenommen wird, ist darauf zu achten, daR die Maschine waage-
recht héngt, es kann sonst nach dem L&sen der Sperre der Schwenkvorgang, be-
dingt durch das Eigengewicht, selbststdndig erfolgen. Darauf achten, daR die
Sicherheitsraste richtig steht.

Besondere Vorsicht bei Schwenkungen in Hanglage.

Beim Drehen und Schwenken des Antriebskastens beachten Sie bitte das Ge-
wicht.

Die Gelenkkupplung ist sorgféltig anzuschlieRen.
Bei Arbeiten unter der Maschine muR diese sicher abgestiitzt werden.

Auf offentlichen Stralen darf der Profi nur im nach hinten geklappten Zu-
stand transportiert werden. Der Auswurfkrimmer ist so zu drehen, daR Kriim-
merende den Schlepper bzw. das Anbaugerdt weder seitlich noch hinten iber-
ragt.

Es miissen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO eingehalten werden. Der
Sprinter-Profi mul}, da er die hinteren Schlepperleuchten teilweise verdeckt,
auch am Tage mit kompletter hinterer Beleuchtung ausgeriistet sein.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schlduche, die Po-
rositat, Briichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, miissen sofort ausgetauscht
werden, ansonsten sind alle Schlauche und Leitungen nach spétestens 6 Jahren
auszutauschen.

Der maximal zuldssige Oldruck betrégt 180 bar.

Alle Maschinenbedienungselemente, wie Bowdenzugverstelleinrichtung der
Auswurfklappe oder Steuerungsblock fiir Kriimmer- und Seitenverstellung,
miissen direkt nebem dem Schleppersitz am Kotfliigel angebracht werden.

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.
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Betriebsanleitung KEMPER Sprinter-Profi

1. Allgemeines

Nehmen Sie sich die Zeit, die Betriebsanleitung aufmerksam

zu lesen. Uberpriifen Sie sofort nach Eintreffen der Maschine,
ob die Sendung vollstdndig ist oder ob Versandschdden festzu-
stellen sind.

Beanstandungen sind sofort dem Versandunternehmen bzw. uns

mitzuteilen.

2. Anbau des Profis an den Schlepper (Anbauvarianten)

Es gibt zwei verschiedene Anbaurahmen. Hierzu einige Hin-

weise:

Frontanbau Heckanbau Seitenanbau
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Abb. 1 Abb2  Abb3
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2.1 Heck- und Seitenanbau

Die Maschine sollte stets in Heckstellung, also einge-
schwenkt auf ebenem Boden abgestellt werden. Der Anbau

erfolgt also auch stets in dieser Ausgangsstellung.

2.1.1 An der Schwenkeinrichtung sind 2zweil Spezialverschliisse
vorgesehen. Eine Sicherheitsraste verhindert, daB sich

der VerschlufBl 1ldsen kann.



Voraussetzung ist jedoch, daB diese Sicherheitsraste
"SR" nach dem Schwenkvorgang auch tatsdchlich in die
richtige Stellung gebracht wird, das heiBt der Hebel

muf3 am Rohr anliegen (siehe Abb. 4).
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Abb. 4
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Wenn die Maschine nicht waagerecht angehdngt ist, kann

sie nach dem L&sen des Verschlusses durch das Eigenge-
wicht leicht selbstdndig umschwenken und die Bedienungs-

person verletzen.

2.1.2 Wichtiger Hinweis zum Profi im Seitenanbau.
Die Maschine muB wie in Abb. 3 angehdngt werden, das
heiBt, die Unterlenker miissen nach links gezogen werden

und diirfen keine Seitenbeweglichkeit haben. Durch diese

Anhdngung werden die Maisstengel von der Einflihrtrommel

erfaBt. Ein Abdriften der Maschine wird vermieden.

2.1.3.Zum Antriebskasten, welcher in Transportstellung hochge-
stellt am Schwenkrahmen befestigt ist, m&chten wir eben-
falls einige Hinweise geben:
Durch die Spezial-Dreh- und Schwenkeinrichtung ist es
méglich, den Antriebskasten allein in die Arbeitsposition
zu bringen. Unterschdtzen Sie nicht das Gewicht des
Kastens. Beim AnschlieBen der Gelenkkupplung achten Sie
bitte auf vollen KraftschluB und Einrasten des Kugelzieh-

verschlusses.
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Im Antriebskasten ist ein automatischer Kettenspanner
eingebaut. Wegen der Federvorspannung beachten Sie bitte
die Hinweise unter Punkt 12.3 c

Das zZugmaul am Rahmen darf auf &ffentlichen StraBen nicht

benutzt werden.

Front- und Heckanbau

Der Rahmen mit Dreipunktbock ist so gebaut, daB der Hdcksler
mechanisch oder hydraulisch nach links oder rechts verscho-
ben werden kann (Siehe Abb. 1 und 2)

Die hydraulische Seitenverschiebung ist von groBem Vorteil,

wenn man das Feld Reihe um Reihe im Wendeverfahren abernten
will. .
Hierbei ist es jedoch notwendig, daB der Schlepper zwei

doppelt wirkende Steuerventile hat. (1 x Auswurfkrimmer,

1 x Seitenverschiebung)

Wenn der Schlepper nur ein doppelt wirkendes Steuerventil

hat, so kann hier ein Steuerungsblock geliefert werden.

Bei nachtridglichem Anbau ist eine Anleitung Nr. 42142

anzufordern.

( s i J Abb. 1

Beim Frontanbau ist ein Wendegetriebe (siehe Abb. 1) zur

Anderung der Zapfwellendrehvorrichtung notwendig. Es wird
auf die Messerradwelle aufgesteckt, axial verschraubt

und hat eine Verstellbarkeit von 15° zu 15°. Hierdurch
kann auch bei unglinstig liegenden Zapfwellenanschlissen
eine annidhernd gerade Gelenkwellenlage in Arbeitsstellung

erreicht werden.

Ein Verlagerungsgetriebe kann im Heckanbau dann notwendig

werden, wenn zum Beispiel st&ndig nur im Rechtsdrehsinn ‘
gefahren werden soll, jedoch in der Lage der beiden
Gelenkwellenanschliisse zu groBe Differenzen entstehen.

(zu starke Gelenkwellenabwinklung).



i 1.

Die Gelenkwelle

Der AnschlufBl erfolgt an die 1000er Zapfwelle !

Die Gelenkwelle muB dem jeweiligen Schlepper angepafit wer-
den.

Die beiden Rohre sollen moglichst weit iiberdecken, dilirfen
aber in keiner Schlepperhydraulikstellung stauchen.

Die Rohrenden miissen sauber entgratet werden.

Der Auswurfkriimmer

Der obere Auswurfkrimmer kann fiir die verschiedenen Ernte-
verfahren stufenlos in die gewlinschte Auswurfrichtung ge-
schwenkt werden.

Man l16st die Schraube "S" (Abb. 5) und dreht den kompletten

Krimmer.

Arbeiten mit dem Profi

Der Hicksler sollte mit der Gleitkufe knapp liber dem Boden

gleiten.
Konstant 1000 U/min. fahren, auch bei Wendefahrten.
Es konnen Reihenabstdnde von 65 bis 85 cm gehédckselt werden.

Bei engen Reihenabstdnden muB die Maschine etwas mehr vom

Boden abgehoben werden. Es braucht dann nicht so genau ge-

fahren werden.

Die Uberlastsicherung

Der Sprinter-Profi ist zweifach gegen Uberlastungen ge-

sichert.

-

Die Rutschkupplung an der Gelenkwelle spricht nur bei

tiberlastungen am Messerra d an.




6.2. Bei Uberlastungen am Einzugsmechanismus spricht eine Ab-
schersicherung im rechten Getriebe (Abb. 6} an.
6.3. Nur Original Kemper Abscherstifte verwenden. c

Scherstift 6 x 32 = Nr. 41800
Flillstift 5 x 14 = Nr. 01599

Kerbe fdr Montage
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Abb. 6

Abb. 7

6.4. Stiftwechsel
Kappe abnehmen und Stiftstiick zur grdBeren Bohrung hin

herausstoBen. Neue Stifte einsetzen. Hierbei ist darauf
zu achten, daB der Kunststoffstift in der grdBeren

Bohrung liegt (siehe Abb. 7).

Die innere Welle an der Abscherstelle ist mit einer Kerbe
versehen, welche parallel zur Stiftbohrung angebracht ist
(Abb. 7a). Sie erleichtert das Demontieren des abgescherten
Stiftes.

T Schnittldngen des Erntegutes

7.1. Durch Wechseln der Kettenrdder am hinteren Antrieb des
Einzugsmechanismus kann die Hdckselldnge von 4 mm auf .

6 mm umgestellt werden.

7.2. Weitem Schnittlidngenverdnderungen sind durch gleichmdBiges

Herausnehmen von Hickselmessern mdglich (siehe Tabelle 8)

Anzahl der Messer Zédhnezah! Kettenrad oben | Hacksellange
12 | 6 | 3 2 Z1= 20 Z1= 24
@ O
@

4
6
8

12

16

24
® 36

Abb. 8




8. Der Walzen-AnpreRdruck
Der Druck der oberen VorpreBwalzen{Abb. 9 )
kann je nach Trockenheitsgrad des Erntegutes
diber die Mutier , M eingestelit werden,

Bei grinem Gut wird ‘mit weniger Vorspan-
nung gearbeitet,

Achtung!

Durch den an ﬂen Messem und der
Gegeanschneide entstehend ' i
entsteht Spiel an der Speznalmuttar SW 18,
Dieass Spiel muB »tagliche durch Auf und Abbewegen
der-Einzugirommet von Hand- ibarprift und dutch
Hémnterdrehen der Mutter wieder beseitigt

Abb. 10

9. Die wichtige Funktion der Einzugtrommel.
Durch den an den Messern und der Gegen-
schneide entstehendén VerschieiB entsteht Spiel.
Bevor Sie dieses Spiel wieder beseitigen, prifen
Sie bitte- von Hand durch Auf- und Abbewegen
der Einzugtrommel, ob diese noch sehr leicht
auf der Welle beweglich ist. Diese Beweglichkeit
ist deshalb besonders wichtig, damit die Messer
immer mit leichtem Druck {ein Teil des Ge.
wichtes wird durch die Druckfeder F aufge-
hoben}-auf dem Gegenmesser liegen.

Die.Einzugtrommel und das Abschneidesystem
Den wichtigsten Hinweis am ,, Profi* finden Sie
in Abb, 11.

Das Gegenmesser ,, G ist wartungsfrei und darf
nicht nachgeschliffen werden, da es mit einer
_Speznalbeschichtung im Schneldbereich versehen
ist.

Die Mahmesser., M kdnnen bei Bedarf in der
Maschine nachgeschliffen werden, Das Kontroll-
maR zwischen dem Einzugtrommelring und der
Fithrung betragt 15 mm: Die Auslaufdffnung
solite stets etwas groRer als der Einlauf sein,
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Anlenkarm fiir obere Walzen

10. Nachschleifen der Hidckselmesser c

10.1. Scharfe Messer ergeben exakt geschnittenes Hdckselgut
mit geringem Lieschenanteil, belil niedrigem Kraftbe-

darf und groBer Durchsatzleistung.

10.2. Schirfen: Deckel zur Seite schwenken. Maschine mit der
halben Zapfwellendrehzahl laufen lassen. Schleifscheibe
vorsichtig an die Messer herandrehen. Nach dem Beriihren
von Messer und Schleifscheibe nochmal etwa 1/4 Umdrehung
am hinteren Kreuzgriff weiterdrehen. Nach dieser
Einstellung wird die Welle der Schleifscheibe gegen

weiteres Vorlaufen gegen die Messer durch den seitlich

angebrachten Kreuzgriff festgestellt (Scheibe muB sich ‘
drehen!)
11 Messerrad - Nachstellmutter - Gegenschneide (Abb. 12)

11.1. Nach dem Schirfen der Messer kann das gesamte Messerrad
mittels der Mutter "M" und der Montierstange "S" nach-
gestellt werden. Die Sperrfeder "F" muB wieder einge-

rastet werden.

11.2.8 Der Abstand zwischen den Messern und der Gegenschneide "G"

sollte max. 0,3 mm betragen.

11.3. Die Gegenschneide "G" ist im Schneidbereich mit einer
Spezialbeschichtung versehen und darf nicht nachge-

schliffen werden.



.4. Nachschleifen ohne die Messer einzeln nachzustellen ist
nur solange mbglich, bis die Tellerfedern"T" auf Bleck
gedreht sind. Dieses tritt erst dann ein, wenn etwa 11 mum
am'Messer;abgeschliffen sind. Hiernach_muﬁ dann die
Mutter "M" wiéder zurlickgedreht und die Messer nachge-
stellt werden. Zwischen der hinteren Gebldsewand und

der Wurfschaufel sollte min. 3 mm Luft sein.

o

.5. Alle Schrauben gut anziehen!

Anzugsmomént = 7,3 kg m = 70,0 Nm (Newton Meter)

.6. Das Messerrad ist werksseitig komplett mit Messern
ausgewuchtet. Bitte montieren Sie daher keine ungleichen

Messer,



12 Wartung und Pflege
12.1. Nach den ersten 10 Betriebsstunden und widhrend des spdteren
Einsatzes ist die Antriebskette (Antrieb der Einzugorgane,
hinter dem Messerrad) auf ihre Spannung zu priifen.
12.2. Die Scheibenkupplung
WALTERSCHEID ©) @
= Vor Ersteinsatz.und | Prior to first util- | Avant la premiere Bij de eerste maal | Pnima dellimpiego
K92-K92/4 | nach langerer Still- | sation and after utilisation et aprés | in gebruikname en | e dopo prolungata
standszeit Arbeits- | long periods out of | un arrét de fonc- na langere tijd inattivita control-
weise der Reib- use check working | tionnement pro- buiten gebruik te | lare il funziona-
kupplung uber- of disc clutch. longe, vérifier le zijn, de platenslip- | mento del limita-
prufen fonctionnement du | koppeling op goede | tore di coppia.
limiteur a friction, | werking kontroleren.

a) Muttem anziehen, | a) Tighten nuts until | a) Serrer les écrous | a) Moeren aan- ) Stringere | dadi
wodurch Reib- friction discs are s0us lesquels les trekken, daardoor | in modo da
scheiben ent- released. disques a friction |  komen de koppe- |  sbloccare i dischi
lastet werden. Rotate clutch soni délestés. lingsplaten vrij. ferrodi. Far girare
Kupplung durch- fully Tourner le Koppeling door- il limitatore di
drehen. limiteur draaien coppia a vuoto.

b) Muttern bis b) Turn nuts fully | b)Desserrer les b) Moeren terug- | b) Allentare i dadi
Gewindeauslauf back. Crous jusqu'a draaien tot einde |  fino all'estremita
urtickdrehen. I'extrémité du schroefdraad. del filetto.

filetage.

I(Il.mptung ist wieder Clutch is ready for | Le limiteur a Koppeling is weer | || limitatore &

ginsatzbereit USse. friction est prét gebruiksklaar. nuovamente

a fonctionner. - reinserito.
12.3. Der Antriebsbalken flir Seitenfahrt (Abb. 14)

Achtung Gefahr

M

Bei Montagearbeiten ist zu beachten, daB8 die Antriebskette

unter starker Vorspannung steht. Da sich die Kette durch

Abnutzung im Laufe der Zeit etwas l&ngt, wurde ein automa-

tisch wirkender Kettenspanner eingebaut.

Funktion des Spanners: Die Feder 1 driickt auf das Kettenrad

2

Vorratsbehdlter 3 angesaugt.

Hierdurch wird das 01 aus dem
Das 01

im Zylinder 4 wirk als StoBdédmpfer,

es tropft automatisch in den Vorrats-
behdlter.

Montagefolge nach Reparatur:

Die Kettenradlagerungen 5 und 6 sowie das Umlenkrad 7, die

Fliihrungskldtze 8 und der Zylinderteil 9 des Kettenspanners

werden kompl. montiert. Hiernach wird die Kette wie darge-

stellt, eingelegt.

Das Kolbenteilstiick 10 (mit Buchse 11)

und Spannrad 2 wird in den Zylinder 9 montiert. Die Kette

um das Kettenrad 2 gelegt und mit dem KettenschloB zu-

sammengefiigt. Hiernach erfolgt das Spannen der Kette

mittels eines Hebels 13 wie dargestellt. Der Spannvorgang

endet mit dem Montieren der Schraube 12.

€



12.4.1
12.4.2

12.4.3

' 12.4.4

i?%gf;? S '; . Fi . - -J

Montagefolge der Messerradlagerung (nach Reparatur—

arbeiten) (siehe nierzu Abb. 15)

Masserrad 1, Welle 2, vOrmontiéren:

Welle 3, Nabe ¢, TLager 5, Géh&duse 6, Mutter 7, Siche-
rungsring 8, PaRfeder 9 und Diqht}ing 10 vormontieren.,
{(Mutter 7 ganz an das Lager S:heréndrehen)

0-Ring 11 montieren und dann die komplette Welle in die
‘Nabe schieben - Lager 6 mit Schrauben 12 befestigen -
0-Ring 13 und Tellerfeder 14 montieren.

Gehiduse 15, Lager 16, Dichtring 17, Ring 18 vormontieren
und auf Welle 3 aufschieben - Scheibe und Schraube 19
(Linksgewinde) montieren,

Die Welle mit Lagerung mittels Abzieher zum Gehduse 20
abstlitzeh - Schraube 12 {LinkSgewindé}.feSt-anziahen,
damit alle Lager und GehaUSe.iﬁ die richtige Position
gelangen.

Reétteile-nacn Zeichnung montieren.

N
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Abb. 15
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13

13.1.

4

Getriebe (siehe Abb. 16) Montagehinweise

Das Getriebe 1 ist mit dem Getriebe 2 durch Schrauben 8
verbunden. Diese Flanschstelle darf bei Montagearbeiten
geldst werden, (Vielkeilverbindung) da beide Getriebe

eine getrennte Olkammer haben.

Wenn die Einzugtrommel 9 und 10 demontiert werden sollen
so miissen die Getriebe herausgezogen werden. Beachten Sie
hierbei, daB die beiden Getriebe mit einer langen Innen-
sechskantschraube 5 verbunden sind. Der Schraubenkopf
liegt im Getriebe 3 und ist erreichbar wenn man die Ver-

schluBschraube 7 lost.

Bei der Demontage der Trommel 9 kann man viel Montage-
arbeit sparen wenn man den Getriebekopf an der Flansch-
stelle mittels Schrauben 6 16st. Hierbei ist jedoch

darauf zu achten, dab auslaufendes 01 wieder aufgefiillt
wird (eventuell Maschine hochstellen oder nach hinten

kippen) .

Abb. 16

Schmierplan

Die Antriebskette fiir den Einzug wird mittels Tropf-

Sler wihrend des Einsatzes geschmiert. Vor dem Ein-
satz muB der Tank mit Motordl gefiillt werden. Der

‘Tropfdler reagiert auf Erschiitterungen der Maschine.




Die ausflieBende Olmenge kann tber die Mutter M

“{Abb. 47 )} je nach Einsatzbedingungen eingéstellt

wardern.
: %;?; C)/ ;j
ﬂgﬁfseQrQL;iJ?ﬁ
o b Ab Baujahr 83
Abb. 17 ' A Cap !
B 2. Serie
13.2. Gelenkwellen 1. Hauptantriebsgelenkwelle .
2. Rardangelenkwelle (unter dem Blatt-
heber)
3. Kreuzgelenk am Antriebskasten fiir
Seitenfahrt
& 40h  20h  40h 8h o H
$ _EEK; ....... LN Ay/ \§§' |
e e =
Y RN h 1
AR ] ‘
Schmierplan /. / iiﬁ- \ -I = Betri i
chmierpla /8h’ 8h # 8h h = Betriebgsstunden

* !_m_ Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein Festfrieren zu verhindern! Apb. 18
13.3. Schmiernippel: 1. Stiitzradlager

2. Auswurfkriimmerring

3, Schieberohr am Dreipunktbock Ffir
Front- bzw. Heckanbau

4. Messerradlager vorn und hinten

13.4. Getriebe " 1. Winkelstirnradgetriebe 0,8 1
' Getriebedl SAE S0

2. Winkelstirnradgetriebe 0,5 1
. Getriebedl SAE 90

3. Winkelgetriebe 0,35 1
" PlieBfett Aviaticum XRF

4, Stirnradgetriebe 0,35 1
FPlieBfett Aviaticum XRF

Slwechsel nach eca. 100 Betriebsstunden.

13.5. Wegen der starken Verschmutzung aller Maschinenteile mit
Rickstinden und S&ften muB der Profi am Saisonende griind-

lich gereinigt-Werden.

12
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Behebung von Betriebsstdérungen

e T

Abb. 20
Einzugtrommeln bleiben stehen

Abhilfe: Scherstifte erneuern - Fremdkodrper entfernen

Maisstengel stauen am Einlauf .
Abhilfe: Spannfedern der oberen Walzen nachstellen -

Fiihrungsfinger hinten weiterstellen.

Mais wird nicht exakt gehédckselt
Abhilfe: Schneidspalt zwischen Messerrad und Gegen-
schneide ist zu groB - Nachstellen Uber die

Mutter - Messer schleifen.

Kraftbedarf steigt
Abhilfe: Gegenschneide erneuern - alle Messer schleifen

Wechsel der doppelseitig verwendbaren Gegenschneide

1. Blattheber links und rechts

abnehmen.
2. Kettenrad demontieren.
3. Mit eingeklapptem Schwenk- .

rahmen auf den Boden legen.
4, 4 Schrauben demontieren.
5. 3 Schrauben lockern (Drehpunkt)
6. Walzengehduse schwenken -
freier Zugang zur Gegenschneide.
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Schlepperzapﬁvellenproflle

4448
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~-Da die Sthepperzapfwellenamschlussc verschieden sein k¥nnen, haben wir
in obiger Abb. die wichtigsten.Anschliisse dargestellt..
_Beachten Sie, daB fir den Frontanhau eine Gelenkwelle mit '"Linksdrehsinn'
“bendtigt wird. Sollten Sie . dieses bei der Bestellung fibersehen haben, oder
wider Schlepper wird gewechselt, so kann dér stiftfreilauf. komplett ge-
swechselt werden. Bei "Linkadrehsinn™ muB nur die Mltnahmeschelbe im
Stiftfreilauf ausgetauscht werden.

- ~134"(21)
f13/3“(6) '
L6201 re 44202 re,
L4 204 tks. L4205 lks.

-13/,(6)

44 203 re.

44 206 {ks.

Mitnahmesch.
linksdrehsinn
12 359 re.
29139 lks.

Land- oder forstwirtschaftliche Arbeitsgerste miissen mit

s~ =
kN .. '..'
<3 323 .

Beleuchtungen ausgeriistet sein:

Verlustsichere,
auswechselbare
Arretierfeder gibt
der Leuchteneinheit
sicheren Halt am
Befestigungsprofil.

Abb, 25
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Auf Bffentlichen Wegen darf der Profi nur im nach hinten geklappten
Zustand transportiert werden. Im seitlich susgeschwenkten Zustand
kann die zuldssige Gesamtbreite nicht elngehdltan werden. Beim Front-
anbau wird ebenfalls das zuldssige MaB: von Mitté Lenker bis Blatt-
heberspltze iiberschritten {§ 35 b, Anm. 10 StVZO)

Da der Profi im Heckanbau die Belauchtungselnrlchtung des Trdgerfahr-
zeuges teilweise verdeckt und auBerdem mehr als, t m iber die SchluB-
leuckiten hinausragt, muB eime nach StVZO zul. BLleuehtungselnrlchtung
auf die an der Blattheberspitzenabdeckung angebrachten Befestigungs-
proflle aufgesteckt werden

T Biott Nes 78 - 791,
Auswurikrummewersteilung : -

‘Ausgabe: 8208 .

O Elektrische 12 Volt Auswudklappenverstellung mit Ste!lmotor
und Drucktaster Sondérausristung

P hydoawl ddene Systen arheifsf unter hehem Trusks kilo Sehliuche,
#{ Yordaiviis, Bruchipheic vder 5csr}|idauungm nu[wnen miadnh
aofart . awxferauscht wweden, unzoasten wind alle SeHl .iL.:he und
L:mmgzn nath FpAtEALERS 6 Jahrey. awgrutadsslion.

nar paximal :uiiulge i"ld:uek huzkgt TER At

Sond-erausrijsfung'
-a.mwa---wm«m_W_w_ L

Stiitzrader Blatt Nr.: 78 777

-Ausgabe: 8208

benotigt.

Fdr den = Ff‘ onfanbau UNIMOG wird ein zWe.'fes Stiitzrod rechts "




Welle.& u.Spingtel einfetfent

Anbaute‘ile Front - Heck

Blatt Nr.. 78 — 774

Ausgabe: 8208
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Blatt Nr.: 78 - 772}

Ausgabe: 8208
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Einzugtrommeln

Blatt Nr.« 78 . 782

Ausgabs: B208

4 m"iz
35 .
&chtung!

= Durch den an denMessern und der

Gegenschieide entstehendan Verschleif

© “entsteht Spiel an der Spezialmutter SW 19,

Dieses Spiel muB »tiglichs durch Auf- und Abbewegen
_der Einzugtrommel von Hand iiberpriift und durch
Heninterdréhen der Mutter wieder beseitigt werden!

Férder- und Vorprefiwalzen

‘Blatt Nr.: 78 783

Ausgabe: 8208
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Blatt Nr.: 78 — 779

Ausgabe: 8208

Blatt Nr.: 78 — 781

Ausgabe: 8208

Es ist bekannt, dafi durch das Wechseln
der Kettenrader am Einzugsantrieb ver-
schiedene Hicksellingen erreicht werden
kénnen,

Dert, wo es aufgrund des Witterungsver-
laufes oder des Reifezustandes notwendig
ist, noch kirzer hickseln zu konnen,
bieten wir als Sonderausriistung vier
weitere Kettenrader, durch die der Vor-
schub langsamer und das Hickselgut
noch kirzer wird.

Ohne Veranderung der Antriebskette sind
folgende Kombinationen maglich:

Zloben Zlunten

Serie 20-24 20 25
Sonder 19-15 19 25 1/2mm kiirzer als Serie
Sonder 18-26 18 26 1 mm kirzer als Serie

Kettenspanner
-

Schnittdarstellung

1 "////,"rig

)

1
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Verhalten im Stérungsfall

Storung

magliche Ursache

1. Einzugstrommel

Uberlastung eventuell

ﬂ

Abhilfe

I

Scherstift erneuern

bleibt stehen durch Fremdkarper Fremdkorper ent-
fernen
2. Maisstengel Diinne Maisstengel Fiihrung enger stellen

stauen am Einlauf

springen aus der
Fiihrung

Auslauf am Ende der
Fiihrung zu eng

WalzenanpreRdruck
zu hoch

Vordruckbiigel zuriick-
stellen

Fiihrungsoffnung
ca. 20 - 256 mm

Feder
entspannen

3. Mais wird nicht
exakt gehackselt

Schneidspalt zwischen
Messerrad und Gegen-
schneide zu grof}

Messer schleifen —
zentral nachstellen

4, Kraftbedarf steigt

Hackselmesser stumpf
Gegenschneide stumpf

Messer schieifen
Gegenschneide erneuern

5. Lieschen und Fasern
im Einzugbereich

Abschneidemesser oder
kleines Gegenmesser stumpf
Einzugstrommel hat

zuviel Hoéhenspiel

Abschneidemesser scharfen
Gegenmesser erneuern
Hohenspiel beseitigen

6. Abscherstift schert
ab ohne erkennbare
Fremdkorper

Antriebskette zu stramm
Abscherstift in der groBen
Bohrung

Federspannung der oberen
Walze zu grof§

Kettenspannung zuriick-
nehmen.

Abscherstift nach Abb.
montieren.

Federspannung zuriick-
nehmen.

7. Maiskdrner sind nicht
alle angeschnitten

Spalt zwischen Hackselmesser
und Gegenschneide zu groR

Tourenzahl zu niedrig
ey Se——

Messerrad zentral nach-
stellen.
Schlepperdrehzahl erhohen!

uber 100!! Ut

8. Kolbenstiicke im
Hackselgut

Schleppertourenzahl zu
niedrig oder abgefallen

Tourenzahl halten oder
erhohen.

9. Maisstengel werden nicht
mehr eingezogen

Feder fiir WalzenanpreRdruck
gerissen

Feder (Nr. 37451) erneuern

10. Lange Stoppeln bei grolRen
Reihenabstédnden

Ungiinstiger Abschneidepunkt

Information 2008 anfordern.

11. Hackselgut nicht kurz genug

Vorschub zu schnell

Kettenrdader am Einzug
wechseln (siehe Abb. Antrieb)

12. Hackselmesserschneide ist
rund geschliffen

Schleifscheibe ist falsch
eingestellt

Schleifscheibe ausrichten

13. Lagerschrauben am Antriebs-
balken l6sen sich (Seite 22)

Erschiitterungen oder Draht-
sicherung defekt

Seite 22, Pos. 55 u. b6
Schrauben regelmaRig nach-
ziehen und sichern.

b le]
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5
2 41250
3 41251
4 41252
5 43749
6 43748
7 43444
8 40883
9 40871

10 37496

11 45544

12 40775

13 41797

14 40940

15 41433

16 29139

17 41800

18 01591

19 43333

20 32049

21 43322

22 45333

23 37103

24 43452

25 43453

Stirnrad-Winkelgetriebe
Stirnrad-Winkelgetriebe
Winkelgetriebe
Stirnradgetriebe

Einzugtrommel mit Messern rechts

Einzugtrommel mit Messern links
Spezial-Schlitzmutter

Messer

Riummesser

Senkschraube 10 x 30
Schleifscheibe

Gegenmesser

Zyl. Schraube 10x18 D7984
Federring 10 D 7980
Kreuzgelenk

Mitnahmescheibe linksdr.Unimog
Scherstift 6 x 32

Fillstift 5 x 14

2 fach-Gegenschneide

Senkschr. 12 x 45

Abstreifer

Hickselmesser beschichtet
Tellerfeder

Fithrung rechts

Fihrung links

Direktdurchwah! 02563 - 882 36 oder 88237

Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg! Mit freundlichen GriiRen Ihre

Maschinenfabrik Kemper GmbH

4424 Stadtlohn
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'Ié'l.'satzteilbestellungen kdnnen bei lhrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt
- beim Kemper Ersatzteildienst erfolgen.




