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LADEWAGEN

»Made in West-Germany”.

Anspruche aus den Ausfiihrungen, insbesondere
auch solche konstruktiver Art, konnen nicht
hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vor-
behalten missen.

Ber Reparaturen oder Veranderungen an der
Maschine sind die Vorschriften des Maschinen-
schutzgesetzes vom 1. 12. 68 unbedingt zu be-
achten!

Sicherheitsvorschriften
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. Bei allen Arbeiten am Landewagen ist der Zapfwellen-

schalthebel auf ,,Aus” und der Schleppermotor abzustellen.

. Das Betreten der Plattform sowie das Unterherkriechen

ist bei laufender Zapfwelle verboten.

. Bei laufender Maschine diirfen keine Schutzvorrichtungen

geoffnet werden.

. Greifen Sie niemals in die laufende Maschine.
. Die Rickwand darf wahrend des Betriebes nicht gedffnet

werden.

. Beim Offnen der Riickwand ist der Aufenthalt im Schwenk-

bereich verboten. Nach dem Entladen muR die Riickwand
sofort wieder geschlossen und verriegelt werden.

. Priifen Sie in regelmiBigen Abstdnden den Luftdruck der

Fahrzeugreifen.

. Die Radmuttern regeiméaRig nachziehen.
. Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten

und das Schutzrohr gegen Umlaufen zu sichern.

. Es missen die Beleuchtungsvorschriften der StVZO einge-

halten werden.

. Vor Beginn einer Fahrt mul das Stitzrad angehoben und

gesichert werden.

. Beim Befahren offentlicher StraBen mussen die Hydraulik-

zylinder der Knickdeichsel verriegelt werden: Absperrhahn
zu — Hahnschliisse! senkrecht.

Die auf dem Fabrikschild eingeschlagenen zulassigen
Gewichte diirfen nicht iiberschritten werden.

Die Pick-up mul im Strallenverkehr durch den mechani-
schen Sperrhebel gegen unbeabsichtigtes Absenken gesi-
chert werden.

Das gesetzlich vorgeschriebene Fangseil mulR Uber dem
Schlepperzugmaul liegen.

Der Fahrzeughalter ist fiir den vorschriftsmaRigen Zustand
des Fahrzeuges verantwortlich.

Die an den Ladewagen angebrachten Warn- und Hinwelis-
schilder geben wichtige Hinweise fir den gefahrlosen
Betrieb.

Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit.

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.




Betriebsanleitung
1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und spezielle
Erklarungen zur Funktion und richtigen Bedienung
sowie Hinweise zur Behebung von Betriebsstorungen.
Da die technischen Ldsungen stets weiterentwickelt
und den neuesten wissenschaftlichen und arbeitstech-
nischen Erkenntnissen angepaflt werden, miissen wir
uns Anderungen vorbehalten.

2. Verwendungsbereich

Der Kemper Kurzschnitt- oder Erntewagen ist geeig-
net, Grinfutter, Anwelkfutter, Heu und Stroh, sowie
Stoppelriiben, Riibenblatt und Raps aus dem Langs-
schwad aufzunehmen, zu laden, zu transportieren
und zu verteilen.

Kemper Ladewagen sind unfallschutz- und “typge-
prift. Entsprechend dem Geratesicherheitsgesetz darf
der Ladewagen nur bestimmungsgemaR verwendet
werden. Andernfalls entfallt jegliche Haftung fir
daraus resultierende Schaden. Zur bestimmungsge-
malenVerwendung gehdren auch die Einhaltung unse-
rer Betriebs- und Instandhaltungs-Bedingungen, sowie
die ausschlieRliche Verwendung von Original Kemper
Ersatzteilen.

mf Rechenketten
Schnelladesystem 1

LELTZA Rotations

Der Ladewagen darf nur von Personen benutzt,
gewartet und instandgesetzt werden, die mit der
Bedienung vertraut oder iiber die Gefahren belehrt
worden sind. (siehe UVV 1.1 § 1)

3. Technische Beschreibung

Das Ladegut wird von der Pick-up aufgenommen und
dem Kettenforderer bzw. dem Rotationsférderer
zugefiihrt. Dort wird es von den Rechenzinken erfaRt
und durch das Kurzschneidwerk bzw. Silierschneid-
werk zerteilt und in den Laderaum des Wagens befér-
dert. Jedes Messer ist einzeln gegen Fremdkorper
gesichert, Zum Entladen dient ein vom Schleppersitz
und vom Wagenheck einschaltbarer Rollboden, der
das Ladegut nach hinten beférdert. Die Dosierwalzen
und der Doppelvorschub sorgen fiir eine hohe Ablade-
leistung und einen gleichmaRigen Siloteppich.

Fir die Grinfuttereinbringung kann der Diirrgutauf-
bau umgeschwenkt werden, damit auch niedrige
Tore durchfahren werden kénnen.

Auf Wunsch werden auch die Kurzschnitt-Ladewagen
mit hydraulischer Rickwandaushebung mit automati-
scher Ent- und Verriegelung geliefert.
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4. Technische Hinweise

4.1.

Abb. 4

4.2.

4.3.

Verstelldeichsel — Hydr. Knickdeichsel

Die Verstelldeichsel hat drei Moglichkeiten fiir
die Hoheneinstellung. Die Grobeinstellung er-
folgt durch Umhéangen der Spindel in eine
andere Bohrung am Deichselbock. Die Zugdse
hat zwei Bohrbilder und die Feineinstellung
erfolgt an der Spindel.

Die Knickdeichsel besitzt eine hydraulische
Verstellmoglichkeit, durch die zum Entladen
im Fahrsilo das Wagenvorderteil mit der Pick-
up angehoben werden kann und die Bodenfrei-
heit vergroRert wird. Auch hier ist die Spindel
am Zylinder verstellbar, das Umhiangen des
Hydraulikzylinders am Deichselbock ist mdg-
lich und die Zugose ist verstelibar.

Die Deichsel kann fiir Oben- und Unteranhin-
gung benutzt werden. In Deutschland ist je-
doch nur die Obenanhingung im Schlepperzug-
maul zulassig. Bei Untenanhingung muf} die
Zugdse waagerecht eingeschraubt werden.

Beim Ausheben der Knickdeichsel ist zu prii-
fen, ob zwischen Zugdse und Kupplungsbolzen
gentgend Freiraum vorhanden ist.

min.150

Brems-Tandemachse

Aufgrund der standig wachsenden PS-Zahlen
der Zugmaschinen bieten wir fir die groReren
Ladewagen Tandemachsen, siehe Abb. 38.
Diese robuste Spezialachse gleicht Hindernisse
auf dem Boden aus. Das giinstige Fahrverhalten
spiegelt sich auch in der geringen Seitenneigung
des gesamten Fahrzeuges beim Uberfahren von
Hindernissen wider. Es ist eine Lasterhdhung

bei gleichzeitiger groRer Bodenschonung und ,

geringerem Zugkraftbedarf moglich.

Um das Radieren moglichst gering zu halten, ist
der Radstand sehr eng. Trotzdem sollte man es
unterlassen, mit dem beladenen Fahrzeug auf
dem Acker oder der Wiese enge Kurven zu
fahren.

Dreikammer-Beleuchtungssystem

Der § 53-(3) der StVZO verlangt, daR die elek-
trische Beleuchtungsausriistung des Ladewagens
mit der des Zugfahrzeuges in den Funktionen
ibereinstimmen mufR. Kemper Ladewagen sind
mit einem Dreikammer-Beleuchtungssystem aus-
gerlistet. Dieses System kann sowohl fir
Schlepper mit Dreikammersystem als auch mit
dem herkémmlichen Zweikammersystem ver-
wendet werden.

Allgemein

44.

4.5.

4.6.

47,

4.8.

4.9,

4.10.

Die Gelenkwelle

Die mitgelieferte Gelenkwelle muR dem jeweili-
gen Schlepper angepal3t werden. Die Uberdek-
kung der Gelenkwellenhalften soll min. 150
mm betragen. Die Rutschkupplung wird wagen-
seitig angebracht.

Der AnschluB erfolgt an die 540er-Zapfwelle
Werden mit nicht abgeschalteter Normalge-
lenkwelle enge Kurven gefahren, kann ein star-
kes Rattern auftreten. Dadurch werden die
Kreuzgelenke und die Lager sehr stark bean-
sprucht. Dieses ist zu umgehen, wenn eine
Weitwinkelgelenkwelle eingebaut wird.

Abreifseil — Fangschlaufe

Bei Fahrzeugen mit Auflaufbremse muf das
Abreillseil mit dem Schlepper verbunden wer-
den. Bei Fahrzeugen mit Seilzugbremse muR
der Handbremshebel im Griffbereich des
Schlepperfahrers montiert und die Fangschlau-
fe muR Uber die Anhangerkupplung gelegt wer-
den.

Die Auflaufbremse

Vor dem Zuriicksetzen des Anhdngers muR die
Rickfahrtsperre durch Vorziehen eingelegt
werden. Hierdurch wird ein Ansprechen der
Bremse beim Zuriicksetzen verhindert. Das Zu-
ricksetzen ohne Einlegen der Riickfahrtsperre
fuhrt zu Beschadigungen.

Bei nicht ausreichender Einsteliung wird das
Spannschlof3 nachgestelit.

Bremsachse

Die Achsendiirfen grundsatzlich nicht Gberlastet
werden. In den ersten Betriebsstunden mit
Bremsung fahrt sich die Achse ein, d.h. der
Belag pafit sich der Bremstrommel an. Hier-
durch entsteht ein Luftspiel im Bremsgestdnge,
darum nach kurzer Betriebsdauer am Spann-
schloR nachstellen. Nach den ersten-Belastungs-
fahrten miussen die Radmuttern nachgezogen
werden.

Die Montage uberdimensionierter Reifen ist
nicht erlaubt.

Der Transport- oder Rollboden

Im Laufe der Zeit werden die seitlichen Ketten
durch ihre Forderleistung etwas langer. Die
Ketten miissen gleichmaflig angezogen werden.
Sie miissen so straff sein, dall der einzelne Ket-
tenstrang nicht mehr als 5 cm von der Platt-
form abgehoben werden kann. Bei Rollboden-
leistenwechsel ist auf eine gute Vernietung der
Schrauben zu achten! .

Die Pick-up wird mit einem Hydraulikzylinder
in der Hohe verstellt. Vor dem Abkuppeln des
Hydraulikschlauches muR der Haken, Pos. 63,
herumgeschwenkt werden, da es sonst beim
Ankuppeln Schwierigkeiten gibt.

AuRerdem muR bei allen Fahrten auf offent-
lichen StraRen die Pick-up durch den Haken,
Pos. 63, gegen Absinken gesichert werden.
(siehe Abb. 44)



4. Technische Hinweise zum Rechenkettenforderer

hemper

Gruppe: Rechenkettenforderer — 6-Balken  ( 3-Balken )
CErE- 58

4.12. Die Pick-up und Rechenfdrderautomatik

4.11. Nachspannen der Ketten am Rechenforderer

Die Spezialketten des Forderers sind wahrend
der ersten Betriebsstunden regelmaRig zu kon-
trollieren. Die Ketten werden durch Spann-
schrauben an der unteren Welle gleichmaRig
nachgestellt. Hierbei ist darauf zu achten, daR
die Hauptantriebskette fiir die Pick-up nicht
uberspannt wird!

Wenn die Ketten neu aufgelegt werden, ist
darauf zu achten, daR die Innenlaschen der
Sonderglieder in Laufrichtung vorn liegen
(siehe Pfeil)!

Durch vollstandiges Ausheben der Pick-up wer-
den der Rechenforderer und die Pick-up automa-
tisch ausgeschaltet. Dieses sollte jedoch erst
nach Entleerung des Forderkanals erfolgen.

. Das Schneidwerk

Die Schneidmesser sind so ausgebildet, daR sie
ohne Demontage im Fahrzeug herausgeklappt
und nachgeschliffen werden kénnen,

Stets auf gutgeschliffene Messer achten!
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Montage eines Rechens am Kettenforderer
Eine groBe Erleichterung ist der Montagehaken
1. Er kann von Kemper geliefert (Nr. 45753)
werden.

Zunachst werden die beiden Férderketten ent-
spannt. Mittels eines Hebels 3 wird die Kette
des zu demontierenden Rechens jeweils zur
Montagedffnung 4 gedreht und der Splint ent-
fernt. (4 Schlosser [9sen). Der Montagehaken 1
wird nach Abb. 9 montiert und mit dem Hebel
3 wird der untere Rechen 6 soweit abgesenkt,
bis er fest in den Montagehaken hangt. Mittels -
des Hebels 3 sollte der obere Rechen gegen
Wegrutschen gehalten werden. Hiernach kon-
nen die vier Kettenschldsser herausgenommen
werden.

Der Rechen muB in der dargestellten Schrégla-
ge zuerst durch die Offnung 10 herausgenom-
men werden. Sollen weitere Rechen ausgewech-
selt werden, so empfehlen wir den schrittwei-
sen Wechsel, d.h. Ausbau — Einbau usw.

Abschmieren des Rechenfdrderers

Am Dirrflutteraufbau befindet sich ein Hebel.
Hiermit kann man uber das Kettenrad alle La-
ger an den Rechen in Schmierposition drehen
(sieche Abb. 10). Die Schmierung erfolgt von
beiden Seiten.

Unfallschutz: Vor dem Abschmieren ist der
Zapfwellenschalthebel auf ,,Aus’ und der
Motor abzustellen.
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4. Technische Hinweise zum Rotationsfﬁrdérer

4.16. Montagehinweis Rotationsforderer
Der Rotationsforderer 13Rt sich einfach demon-
tieren. Auf der rechten Fahrzeugseite miissen der
Konusbolzen 25 sowie die Konusbuchse 23
(Abb. 16 + 18) demontiert und auf der linken
Seite muR das Getriebe (Abb. 20) abgezogen
werden. Einzelheiten sind aus den Abbildungen
zu ersehen. Der gesamte Rotor kann komplett
herausgenommen werden. Wegen des Gewich-
tes und der besseren Zuganglichkeit empfehlen
wir jedoch, die Rechen vorher herauszunehmen.

Anzieh-Drehmoment
der Mutter Pos.50

M=450Nm
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4.18.

Montage eines Rechens am Rotationsforderer
Der Rechen 1alt sich nur demontieren, wenn
die beiden Bolzen 1+ 2 geldst und der Hydrau-
likzylinder zur Seite gelegt wird (Abb. 19).
Mittels eines Hebels 3 wird der Rechen 4 in die
dargestelite Position gestellt, damit der Bolzen
5 demontiert werden kann. Der Steuerungs-
hebel 6 fallt nach unten auf den Anschlag 7.
Hiernach wird der Rechen 4 in die dargestellte
Position 8 (aufrechtstehende Zinken) gebracht.
Nachdem das Lager 9 geldst und abmontiert
wurde, kann der Rechen herausgenommen wer-
den.

Wenn alle Rechen und Steuerungshebel heraus- -
genommen werden, beachten Sie bitte die
Reihenfolge und die Einbaulage der Steuerungs-
hebel.

Hinweise zum Schneidwerk

Die Kurzschnitteinrichtung ist in der oberen
Reihe mit max. 15 und in der unteren Reihe mit
14 Messern ausrlstbar. Jedes Messer ist einzeln
gegen Fremdkorper abgesichert und kann auch
mittels der beiden Hilfs-Montagebohrungen 1
und 2 (Abb. 17) einzeln zurilickgeschwenkt
werden.

Die Schneidrahmen sind {ber das Gewinde 3
nachstellbar. Die oberen Messer liegen zwischen
den Lamellen, jedoch nur soweit, daR sie den
Rechenbalken nicht berithren. Damit kein
Halm ungeschnitten ausweichen kann, liegen
die Messer der unteren Reihe innen gegen das
Lamellenprofil.



3 Taglich
abschmieren

. Abschmieren des Rotationsforderers

Mittels eines Hebels 3 konnen die Rechen 4 je-

weils in die dargestellte Schmierposition ge-

bracht werden. Die rechtsseitigen Rechenlager-
schmierstellen sind durch die Bohrung B zu
erreichen.

4.20. Hinweise zur Fahrzeughydraulik

Abb. 23: Fir die hydraulische Knickdeichsel
sowie die hydraulische Pick-up-Anhebung
wird nur ein einfach oder doppelt wirkendes
Steuerventil am Schlepper bendtigt. Bei
Stralenfahrten muR der Absperrhahn (Pos. 51)
senkrecht stehen.

Abb. 24: Fir die hydraulische Riickwand
(oder Aufbau hydr. klappbar) wird ebenfalls
nur ein einfach oder doppelt wirkendes Steuer-
ventil am Schlepper bendtigt. Die Abb. 24 zeigt
eine LOsung mit einem .Steuerventil am Fahr-

zeug, welches nur in Verbindung mit einem
hydr. Vorschub eingebaut wird. Bei Fahrten
auf offentlichen Wegen mul die Straensiche-
rung Pos. 50 eingelegt werden!

Abb. 25: Ein Fahrzeug mit einem hydrauli-
schen Rollbodenantrieb benotigt ein einfach
oder doppelt wirkendes Steuerventil am
Schlepper (16 mm RohranschluR). In der Riick-
laufleitung darf nur ein Druck von 5—7 bar ent-
stehen. Wir empfehlen daher eine separate
Ricklaufleitung 15mm @.

Abb. 22
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Hydraulische Knickdeichsel
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5. Bedienungshinweise

5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.17.

5.8.

12

Abschaltautomatik fir Forderrechen u. Pick-up
Durch vollstandiges Ausheben der Pick-up wer-
den die Forderrechen und die Pick-up automa-
tisch ausgeschaltet. Dieses sollte jedoch erst
nach Entleerung des Forderkanals erfolgen.

Pick-up Aufnahmetrommel

Die giinstige Aufnahmehohe der Zinken ist
durch Verstellen der Tastrader zu ermittein.
Hierzu dienen die Locher an den Tastrandlen-
kern. Die Pick-up sollte immer so hoch wie
moglich eingestellt werden. Bei Kurvenfahrten
mul die Pick-up unbedingt angehoben werden!
Riicklicht-Anlage

Die Ricklicht-Anlage mufl immer senkrecht am
Wagenende angebracht sein Bei eingeklappter
Rickwand am Erntewagen (ohne Querforder-
band) kann mit Hilfe eines Federsteckers die
Rickleuchte ummontiert werden.

Silierschneidwerk-Messer

Die Messer sind mit einer Fremdkdorpersiche-
rung ausgerlstet (Scherstift mit Schnur und
Federstecker = Nr. 38900). Alle Messer sind so
ausgebildet, daR sie ohne Demontage im Fahr-
zeug herausgeklappt und nachgeschliffen wer-
den kénnen,

Stets auf gut geschliffene Messer achten!

Prallblech

Das Prallblech kann mit der Kette in verschie-
dene Hohen eingehéngt werden. Bei Aufnahme
von kurzem Griingut oder einem kleinen
Schwad ist das Prallblech tiefer zu stellen. Die
Wirksamkeit kann bei unglinstigen Verhaltnis-
sen und sehr kurzem Futter durch den Anbau

einer  Prallblechverlangerung noch erhéht
werden.

Dosierwalzen

Wichtig:  Getriebe nur im Stillstand schalten.

Hinweis fir EKF 320 und Ro-5-820 Walzenbe-
dienung: 1. Hintere Klappe hydraulisch
offnen
2. Gelenkwelle einschalten
3. Vorschub einschalten und requ-
lieren

Vorschub — Abschaltvorrichtung

Die untere Dosierwalze ist mit einer Vorschub-
Abschaltvorrichtung ausgerlstet. Durch sie ist
ein gleichmiRiges Entladen mdoglich. Wird der
Vorschub zu groR gewéhlt, dann wird der
Druck gegen die Dosierwalzen zu gro und der
Vorschub schaltet automatisch ab. Wenn die
Dosierwalzen sich freigearbeitet haoen, schal-
tet der Vorschub wieder ein.

Querférderband

Durch entsprechende Schaltung des Wendege-
triebes ist Links- bzw. Rechtslauf des Férder-
bandes moglich.

Um das Gummiband vor unnétigem Verschleil
zu schonen, sollte man bereits nach den ersten
Betriebsstunden die Spannung tiberpriifen.

Das Querférderband kann um 182 Grad wnter
das Wagenheck geschwenkt werden. Dieses

Schwenken wird durch ein Federteleskop unter-

stlitzt.

Vorsicht bei eventueller Reparatur am Tele-
skop: Federvorspannung beachten. (Abb. 26).

5.9.

5.10

5.11.

5.12.

5.13.

Hinweise vor der Inbetriebnahme:

e lLadeaggregat komplett abschmieren.

e Um Schiden zu vermeiden — Stiitzwinde hoch-
drehen

e Gelenkwellen-Reibkupplung liften!

e Vor dem Befahren 6ffentlicher Strallen ist die
Wirksamkeit der Auflaufbremse, der Brems:
achse und der Beleuchtung zu prifen.

¢ Radmuttern nachziehen.

o Seil der AbreiRbremse am Schlepper befesti-
gen.

e Rollbodenkettenspannung priifen.

o Reifenluftdruck priifen.

. Ladevorgang allgemein

Zum Arbeiten bleibt die Pick-up Hydraulik
auf ,,Senken’’ stehen, damit die Pick-up sich
besser den Bodenunebenheiten anpalt. Die
Fahrgeschwindigkeit richtet sich nach dem
Ladegut, der Schwadstarke und der Messerzahl.
Einegute Ladeleistung wird bei 400—450 U/min.
erreicht. Beim Beladen des Wagens sollte man
darauf achten, dall der Vorschub jeweils nur
dann kurz eingeschaltet wird, wenn das Futter
Uber dem Forderkanal die gewlinschte Lade-
hohe erreicht hat.

Bei Silierschnitt sollte moglichst vom Schwad
ein starker Futterstrom gefordert werden, an-
dernfalls wird bei verringerter Drehzahl mit er-
hohter Geschwindigkeit gefahren. Bei engen
Kurven muly die Zapfwelle ausgeschaltet wer-
den. Wenn die Rutschkupplung anspricht, mul
die Zapfwelle abgestellt und die Ursache besei-
tigt werden.

Aufnahme von Grin- und Anwelkfutter
Grinfutter wird bis zur Oberkante der unteren
Vorderwand geladen (bei nassem Raps niedri-
ger}). Hierbei darf der Rollboden jeweils nur
kurzzeitig betatigt werden.

Bei Aufnahme von empfindlichem Griinfutter
wie Riubenblatt, Stoppelriiben, Roggen oder
Raps mul die Zapfwellendrehzah! vermindert
werden.

Raps laldt sich besser laden, wenn er etwa zwei
Tage angewelkt ist.

Schonendes Futterladenl

Fir ein schonendes Futterladen wird empfoh-
len die Fahrgeschwindigkeit und die Rotordreh-
zahl so zu wahlen, daR eine mdoglichst groRe
Futterportion pro Rechen gefordert wird.

Nach dem letzten Forderhub soll das Aggregat
sofort abgeschaltet werden.

Abstellen des Ladewagens

Wenn man die Haube iber dem Fdrderaggre-
gat 6ffnet, findet man auf der rechten Seite
einen Sperrhebel. Soll das Fahrzeug abgestellt
werden, so dient dieser Hebel zum Aufhingen
der Pick-up. Damit die Hydraulikleitung druck-
los getrennt bzw. gekuppelt werden kann,
wird der Sperrhebel vorher eingerastet und die
Schlepperhydraulik auf ,,Senken’’ gestellt.
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’ 6. Schr;lierplan

__Alle 50 Betriebsstunden _ 1 Liter Getriebeol =Taglich abschmieren
- abschmieren - SAE 90

=/-\ll€ 30 Betriebsstunden Alle Gelenkpunkte
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7. Wartung und Priifung

Ein wichtiges Kriterium fiir die Wirtschaftlichkeit
Ihres neuen Ladewagens ist die standige Wartung und
Pflege. Hier hiangt es von lhnen ab, ob durch ober-

ACHTUNGA .

flachliche Behandlung -dieser Punkte teure Reparatu-
ren entstehen. .

¢

Schiepperschutzschild , Gelenkwellenschutz

und gerdteseitigen Schutz in Ordrung halten. 8h h = Stunden
Abb. 31
7.1. Tagliche Wartung
e Die Rollbodenleisten und das gesamte Forder-
organ miissen nach jedem Einsatztag gereinigt Reifen-MafBtabelle
wgrden. B Reifenbezeichnung Reifen @ Breite Tragkraft bar
Forderkette, Forderrechen und Steuerungs- mm  mm kg
hebel, sowie Pick-up missen taglich geschmiert 7.50-1.6 Impl./10 RF 787 219 1495 45
werden, 10.0/75-15 Impl./6 PR 760 277 1330 3,25
10.0/75-15 Impt./8 PR 760 277 1600 4,25
~- ; . 10.5/80-18 Impl./6 PR 885 288 1710 3,0
7.2. Wochentliche Priifung _ 3 10.5/80-18 Impl./8 PR 885 288 2060 40
® Radmuttern nachziehen, Reifendruck prufen. 11.5/80-15 Impl./6 PR 845 305 1675 275
e Antriebskettenspannung kontrollieren. 11.5/80-15 lmp:-;B PFBR gjg ggg gggg 3.5
e Rollbodenketten gleichmaRig nachspannen. oS e /10 890 320 3300 550
e Bremsgestange der Auflaufbremse prifen und 12.5/80-18 Impl./8 PR 965 323 2500 3.0
alle gleitenden Teile schmieren. 12.5/80-18 Impl./10 PR 965 323 2860 3,75
} : 12.5/80-18 Impl./12 PR 965 323 3130 4,5
e Abschmieren nach Plan. 13.0/75-16 Impl./8 PR 900 353 2290 3,5
- . 13.0/75-16 Impl./10 PR 900 353 2595 4,25
1.3. Jahrliche Priifung 13.0/65-18 Impl./12 PR 890 353 2790 4,25
e Antriebsketten und Rollbodenketten auf Ver- 13.5/75-17 Impl./8 PR 945 345 2485 3.0
schleiR ?f n b 13.5/75-17 Impl./10 PR 945 345 2855 4.0
€11 pruten. . . 15.0/55-17 Impl./8 PR 850 391 2225 3.0
e ReilRzinken an den Verteilerwalzen prifen. 15.0/70-18 Impl./10 PR 990 391 3070 35
e Forderorgan und Pick-up komplett prifen. 16.0/70-20 Impl./10PR 1100 400 3670 3.0
e Gelenkwellenschutzvorrichtungen tberprifen. 17.0/80-20 Impl./14 PR~ 1200 447 5475 4,5
A 20.0/70-20 Impl./16 PR 1225 502 6270 425
e Alle 12 Monate Getriebed! (SAE 90) wechseln. 49.0/70-20 Impl./16 PR 1230 430 6200 45

Die Beachtung dieser Hinweise
mindert in hohem Maf3e

Getriebedl in Itr.

vord. Antrieb| seitl. Winkelgetr.

Wendegetriebe
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D Vor Ersteinsalz und | Prior 1o hrst util- | Avant la premiere | Bij de eerste maal | Prima dell impiego
oo o smess) [KQ2-K92/4 | nachlangerer Sull- | sation ang after utihisation et apres | In gebrutkname en | e dopo prolungata
. B standszeit Arberts- | long periods out of | un arrét de fonc- na langere td matlivita control-
weise der Reib- use check working | tionnement pro- burten gebrutk te | fare 1! funziona-
kupplung uber- of disc clutch longé. vénfier le 2yn. de platenshp- | mento del hmita:
prulen lonctionnement du | koppeling op goede | lore d coppia
limuiteur 3 fnction werking kontroleren
a) Muttem anzichen. | a) Tighten nuts until| 3) Serrer les écrous | a) Moeren aan- 3) Stringere 1 dads
wadurch Reb- friction discs are sous lesquels les trekken, daardoot in modo da
T scherben ent- released disques & Inction komen de koppe- sbloccare 1 dischi
lastet werden. Rotate clutch sont délestés hingsplaten vr ferrodr Far girare
Kupplung durch- fully Tourner le Koppeling door- il imilatore di
drehen limiteur draaien coppia a vuoto
b) Muttem bis b) Turn nuts tully b) Desserrer les b) Moeren terug- b) Allentare 1 dad:
Gewtndeauslaut back €crous Jusqu'a draaien to! einde fino 3ll'estremita
2uruckdrehen {'extrémité du schroeldraard el filetto
filetage
Kupplung 1st wieder | Clutch 1s ready for | Le limiteur a Koppeling 15 weer | 1l limitatore &
Abb. 32 einsalzbereit use friction est prét gebruiksklaar nuovamente
' a fonctionner rewnsento




8. Yerha_lten im Stérungsfall

Storung

mogliche Ursache

Abhilfe

1. Forderrechen bzw. Férder-
schwinge blockiert

Fremdkorper im Forderkanal

Rechen bzw. Schwinge
zuriickdrehen, Schneid-
messer herausschwenken

2. Kraftbedarf steigt

Schneidmesser stumpf

3. Rattern»bei Kurvenfahrten,
unruhiger Lauf

welle dreht durch

4. Rutschkupplung in d'er Gelenk-

Messer schleifen

fahrt zu groRR

verbrannt.

Ge>grkabwick|ung bei Kurven-

Weitwinkelgelenkwelle
einsetzen! In Kurven
abschalten.

Art;eitsgeschwindigkeit oder
Schwad zu groR, Reibbeldge

Leistung verringern und
ggf. die Reibbelage
erneuern.

5. Forderrechen bzw. Forder-
schwinge krumm

Scheibenkupplung defekt

Scheibenkupplung nach
Vorschrift liften, Rechen
richten bzw. austauschen.

6. Pick-up schaltet nicht ab

Automatik defekt

Automatik und Freilauf
uberpriifen.

7. Hydr. Rickwand bzw. Knick-
deichsel funktioniert nicht

Blende {Drossel) im Leitungs-

e

OldurchfluR priifen

system verstopft, Abb. 23, Pos. 24
Stecker u. Steckdose passen nicht Neue Steckdose montieren

8. Laderaum wird nicht gut
ausgefullt

Rollbodenvorschub zu groR
bzw. zu friih eingeschaltet

9. Verstopfungen bei Raps

10. Verstopfungen bei Riibenblatt,

Stoppelriiben u. weichem
Griingut

11. Extrem kurzes Ladegut rollt
vor der Pick-up

Férderzi}mmkeun sghnexden d»Qrc‘:h> “

Raps zu frisch oder zu nal®

das Futterpaket!

Ohne Prallblech gefahren?

12. Querforderband verschleiRlt
einseitig

13. Rollboden lauft schief

14. Felgenbohrungen

Band einseitig gespannt

Kette im NuBketten;ad
_Ut_)_fa_rgesetzt

Mutter nicht rechtzeitig und

GrUngut bis bberkante
Vorderwand, dann Vor-
schub betatigen

Zwei Tage antrocknen las-
sen! Niedrige Drehzahl
fahren.

Niedrige Drehzahl fahren!

Prallblech notfalls mit
Prallblechverldngerung
einsetzen.

GleichmaRig spannen
Rollboden gleichmaig
spannen

Felgen erneuern

ausgeschlagen regelmallig nachgezogen

15. Rotations- und Kettenforderer sind mit unterschiedlich starken Gelenkwellen und die§e wieder-
um mit unterschiedlich eingestellten Drehmomenten in der Scheibenkupplung ausgeristet. Al}e
Ladewagen diirfen aus Sicherheitsgriinden jeweils nur mit der zugeordneten Gelenkwelle sowie

der entsprechenden Scheibenkupplung gefahren werden. Abb. 33
, KSL |Ro 720] Ro 790 KSL | Ro720 | Ro. 790
2 Ro. 820
Scheibenkupplung EKF Ro 820 EKE
Abb.33 2 Schwg
Positions- A B . Kupplungs-
Meterence | 1 ] ) ker?r?zeicghnung 80 1 05 1 35 80 1 05 1 35
No == 38:{-!* Clutch marking
No de T if gl Marquage
position R du limiteur
Bestel-Nr  Part No Référence 12 377/12378 | 12378 46 813
Farbe Colour Couleur rol/red wei3/white weill, white .
. rouge blanc blanc
Starke Thickness Epaigseur 3.5mm 3mm 3 mm i
3 I
Bestell-Nr.  Part No Reference 12 37812 377 § MHL 35 527 | 32180 46 812
Farbe Colour Couleur we;}?;\g:xle rrootl/)rgeed '_/ Al
Starke Thickness Epaisseur 3mm 3.5mm ==




Abb.41
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kemper) Wei twinkelgelenkwelle

__ Abbk?2
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Drossel - 2-Ring entfallen
bei

Knigwde:chse!

19



Abb. 38

Typ SR55-4-465F

SR 55 -4 - 465 U
Antrieb links
55 mm
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i
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Dosiergerat

Abb. 37

Der Druck der Walzen gegeneinander wird Uber die
Mutter54eingestellt und ist dann richtig, wenn der Ab-
stand zwischen den seitlichen Stahlscheiben 56 +57
0,5 mm betragt.

Die Keilriemenspannung erfolgt tiber Mutter 55 Sie ist
dann richtig, wenn sich der Keilriemen nur noch gering-
fligig mit dem Daumen durchdriicken l48t.




Vorschub Abb. 34

Rollbodenwellen Abb. 35
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Abb.- Best.Nr. Benennung Stck. || Abb.- Best.Nr. Benennung Stck.
Pos. Pos.
5- 5 31599 Anschlagpuffer 1 35— 2 03539 Buchse 4
5-13 31474  Nutring 12 35— 3 38085  Umlenkrollem.Bu. 2
5-14 34910 Fihrungsrollekpl. 12 35— 7 13730 Buchse 6
5-15 36617 Rechen 6 35-10 37963  NuBkettenrad 2
5-17 34916 Fuhrungsrollekpl. 12 36-63 35042  Rolle 1
5-18 37664 Buchse 12 37— 2 33227  Keilriemen 1
5-19 34879 Bundbolzen 12 37— 7 36831 Walze m. Reibring 1
5-20 36698 Kunststoffleiste 2 38— 4 45546  Seitenronde 2
5-31 34685 Rollenkettebtlg.+Vschl. 12 38— 5 45547  Kragenbuchse 4
5-58 36803 Kunststoffleiste 2 38— 6 51459  Doppelfederzinken 52
5-66 42485 Axialscheibegeh. 12 38— 7 50191 Druckplatten 52
11— 4 30486 Bolzen 4 38-21 45553  Lagerbolzenl. =59 4
11— 7 44701 Nabe 1 38-22 45554  Laufrolle 4
11-11 39972 Kettenradkpl.Z=38 1 38-27 45556  Lagerbuchse 4
11-30 39980 Gleitstiick 1 38—-30 49187  Senkschr. 54
12— 8 33061 KettenradZ=12 2 38-31 49187 Sicherungsschr. 25
12-11 31680 KettenradZ=16 1 38-32 49188  Federblech 25
16— 1 46343 Forderschwinge 2 49189  U-Blech 25
16— 2 46380 Forderschwingem.unterz. 4 40— 7 37868  Lichtsch.re.KSL Ro-L 1
16— 3 46336 Buchse 8 28184  Lichtsch.re.EKF Ro-S 1
16— 5 46381 Bolzen 4 40- 8 37869  Lichtsch.lks.KSL Ro-L 1
16— 7 46589 Buchse 4 39681 Lichtsch.lks.KSL Ro-S 1
16~ 8 46590 Buchse 4 42-21 12343  KreuzgarniturW2300 2
16— 9 46704 Ring 5 40501  Kreuzgarnitur W 2400 2
16—-12 46341 Scheibe 4 4277 12378  Tellerfeder3weil3 X
34— 6 29240 Zugfeder 2 12377  Tellerfeder3,5rot X
34-10 35233 Vorschubklinke 2 42-79 12380  Reibscheibe 3
34-12 34778 Bundbuchse 4 43-25 36833  Buchsegeh. X
34-13 37989 Vorschubrad 1 43-27 36558  MesserKSL EKF X
34-32 35239 Buchse 1 43-31 38900  Scherstiftkpl. X
43-40 51222  MesserRo-L Ro-S X

(f.Bolzen-u.Federsicherg.)

Typ und Fahrgestellnummer angeben!

Hersteller:

Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtlohn

fsemper

Typ: — Fahrgestelinummer:

2ul. Stutalast: _ zuLAchslast‘_ kg

Ersatztetlbestellungen konnen bei lhrem Handler, bei unserer zustéandigen Werksvertretung oder

aber direkt beim Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

Mit freundlichen Grii3en lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtlohn
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Produktions- und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
" UNIVERSAL-ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
SPEZIAL-MAISFELDHACKSLER
LADE-/SILIERWAGEN
BALLENLADEWAGEN
STALLDUNGSTREUER





