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Silierwagen
mit Vertellorwalzen

GT 8000-S
GT12000-S

Sofort nach der Ubernahme bitten wir Sie, die Sendung auf Volistandig-
keit zu priifen. Vergleichen Sie die Sendung mit den Frachtpapieren.
Lassen Sie etwaige Differenzen sofort durch den Spedileur beschei-
nigen. Beanstandungen kénnen nur innerhalb von 8 Tagen nach Emp-
fang angezeigt werden.

Schicken Sie bitle die Ubergabeerkldrung sofort an die Firma
Maschinenfabrik Kemper zuriick.

Die Konstruktionen und Funktionen unserer Produkie unterliegen der
Technischen Fortentwicklung; deshalb sind die Angaben hierzu nicht in
jedem Falle fur die Lieferung verbindlich.

Verkaufsleitung 02563- 8833
Verkauf - Maschinen 02563- 8834
Versanddisposition 02563- 8835
Verkauf Ersatzteile 02563- 8836/8837
Kundendienst 02563- 8832
Verkauf - Maschinen 02563- 8898
Verkauf - Ersatzteile 02563- 8895
Kundendienst 02563- 8821
Verkaufsleitung 02563- 88230
Verkauf - Maschinen 02563- 8822/8825/8828
Verkauf - Maschinen 02563- 8844

Verkauf - Ersatzteile 02563- 8844
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Unfallverhiitungsvorschriften

Grundregel:

Vor jeder Inbetriebnahme die Maschine auf Verkehrs- und
Betriebssicherheit Gberprifen!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betétigungselementen sowie mit deren Funktionen vertraut machen.
Wahrend des Arbeitseinsatzes ist hierflr zu spat.

Vor jeder inbetriebnahme darauf achten, daR sich niemand im
Nahbereich aufhalt. (Besonders Kinder!) Auf ausreichende Sicht z.B. bei
Rlckwdértsfahrt, achien! (Evtl. Einweiser erforderlich).

Alle Maschinenbedienungselerente missen direkt neben dem
Schleppersitz am Kotflugel angebracht werden.

Bei allen Arbeiten am Ladewagen ist der Zapfwellenschalthebel auf
LAus” und der Schieppermotor abzustellen.

Bei Arbeiten unter der Maschine muf diese sicher abgestiitzt werden.
Das Betreten der Plattform sowie das Unterherkriechen ist bei laufender
Zapfwelle verboten.

Bei laufender Maschine dirfen keine Schutzvorrichtungen geéffnet
werden.

Greifen Sie niemals in die laufende Maschine.

Die Riickwand darf wéhrend des Betriebes nicht gedffnet werden.
Beim Offnen der Riickwand ist der Aufenthalt im Schwenkbereich
verboten. Nach dem Entladen muf} die Rickwand sofort wieder
geschlossen und vemiegelt werden.

Priifen Sie in regelméRigen Abstanden den Luftdruck der
Fahrzeugreifen.

Die Radmuttem regeimafiig nachziehen.

Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten und das
Schutzrohr gegen Umiaufen zu sichem.

Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf nicht
verandert werden,

Es missen die Beleuchtungsvorschriften der StVZ0 eingehalten werden.
Vor Beginn einer Fahrt mufd das Stitzrad angehoben und gesichert
werden.

Die auf dem Fabrikschild eingeschlagenen zuldssigen Gewichte diirfen
nicht Gberschritten werden.

Die Pick-up muB im StralRenverkehr gegen unbeabsichtigtes Absenken
durch einen Karabinerhaken gesichert werden , siehe Abb.11.

Vor dem Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos zu
machen. Bei Verletzungen durch unter Druck austretendes Hydraulikdl
ist sofort ein Arzt aufzusuchen.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schiduche,
die Porgsitét, Brichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, massen
sofort ausgetauscht werden, ansonsten sind alle Schlduche und
Leitungen nach spatestens 6 Jahren auszutauschen.

Der maximal zulassige Oldruck betragt 210 bar.

Der Fahrzeughalter ist fir den vorschriftsmagigen Zustand des
Fahrzeuges verantwortlich,

Die an den Ladewagen angebrachten Warmn- und Hinweisschilder geben
wichtige Hinweise fir den gefahrosen Betrieb.

Die Beachtung dient threr Sicherheit.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhitungs-Vorschriften.

Bei der CE-Prifung wurde eine Gerduschmessung durchgefirt:
Hochstwert in Dezibel = 81,6 d B (A) (Schlepper + Ladewagen)

Nur Criginal Kemper Ersatzteile verwenden.
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66 503

Vor Inbetriebnahme die
Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise Jesen
und beachten.

max.

1000

rpm

44 08

Antriebsdrehzahl
max. 1000 Umdr./min.

Fig.1

!h Fig.3
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658 622

Vor Wartungs- und
Reparaturarbeiten Motor
abstellen und Schiissel

abziehen.

HYDRAUUKDRUCK
HYDRAULIC PRESSURE OF
PRESSION HYDRAULIQUE DE
HYDRAULISCHE DRUCK

max.

2 1 0 bar

a5 302

Hydr. Druck
max. 210 bar.
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88 635

Bei laufendem
Traktormotor nicht im
Schwenkbereich der
Riickwand aufhalten.

SERVICE

nach 101

44 105

Radmuttem regeimagig
nachziehen.
1. Servica nach 10
Stunden,

f Fig.5

Fig.7
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68 824

Ladefliche nicht betreten,
wenn Zapfwelle
angeschlossen ist und
Motor auft.

/o

Paordse Schlauche
sofort austauschen,

Fig.6 .

Fig.8
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68 60GC

Niemals in den Quetsch-
Gefahrenbereich greifen
solange sich dort Teile
bewegen kdnnen.

Bei StraRenfahrt
Karabinerhaken
einhangen!

Fig.9

Fig.11

68 627

Niemals in den Pick-up-
Bereich greifen, solange
der Traktormotor bei
angeschlossener
Zapfwelle 13uft.

\ 2l

63 626

Unterlegkeit nach
Abkoppeln oder Abstellen
der Maschine benutzen.

‘ Fig.10

Fig.12
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Sicherheitshinweise 5

Mandvrier-
fahigkeit

Merkmale der
Originalbereifung

Anhdngung

Anforderungen
an den Schlepper

Einsatzgrenzen

Das Fahrzeug darf nicht liberladen werden. Beachten Sie daher die
durchschnittlichen Gewichte kg/m® Es wird darauf hingewiesen, daR die
Mandvrierfahigkeit des Traktors durch die Ladung beeinfluldt werden kann und
dal das Gleichgewicht des Fahrzeugs bei Teil-Beladung beeinflulit wird.

Entsprechend der europdischen Norm EN 292-2 sowie EN 690 verweisen wir
auf die Merkmale der Originalbereifung bzl. Tragfahigkeit, Geschwindigkeit,

Abmessung und Luftdruck.

Ladewagen Reifenbezeichnung { ReifenmaBe Reifen - Tragfihigkeit in kg
bezogen auf zul. Geamtgewicht
GT Implement Reifen & | Breite
mm | mm |[30km/h | bar | 40 km/h | bar
GT800QL+S 19.0/45-17, 10 PR 888 | 516 2000 1,65 | 2000 | 2,20
zul. Gesamtgewicht
8000 kg 500/50-17,10PR | 968 | 543 2000 1,2 2000 1,5
GT12000L +S 500/50-17,10PR | 968 | 543 3000 | 2,25 | 3000 3,0
zul. Gesamtgewicht
12000 kg 500/55-20,12PR | 1086 | 528 3000 1,65 | 3000 2,2
555/45 - 17 , 154F 967 | 595 3200 4.0 3200 4,5

Bevor der GT an den Schlepper angekuppelt wird, ist zu kontrollieren, ob

die schlepperseitige Anhangekupplung mit den unten aufgefithrten Angaben

Ubereinstimmt.

» Nicht Gbereinstimmende Kupplungskombinationen sind nicht zulassig.

Zapfwellendrehzahl
Schlepperleistung
Antriebsleistung Zapfwelle
Hydr. Férderstrom
Betriebsdruck der Hydraulik
Elektrische Anlage
Hydraulikanschilsse
GT 8000: Zugdse
Anhangekuppiung
o GT 12000: Zugtse
Anhéngekupplung

« Vorsicht bei Hanglage

Bodenunebenheiten gréfer als 400 mm

Achten Sie auf die Einhaltung der zulassigen Stiitz- und Achslasten.

1000 1/min

73 KW, 100 PS

50 - 55 KW

50 - 75 L/min

max. 210 bar

12V

ISO 5675 Gr. 3

DIN 11043 - 40 A

DIN 11025, DIN 11028
DIN 74054 - 40 A

DIN 11025, 11028, 74051




6 Produkthaftung

Sehr geehrter
Kunde

Produkthaftung
Informations-
pflicht

EG-
Konformititser-
kldarung

Weitergabe der
Betriebsanleitung

A\

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dariiber und gratulieren
Ihnen zur Entscheidung fir KEMPER. Als |hr Partner bieten wir Ihnen Qualitat
und Leistung, verbunden mit sicherem Sesvice.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschitzen und
diese Erfordemisse immer wieder bei der Entwickilung neuer Gerite
bericksichtigen zu kénnen, bitten wir Sie um einige Angaben.

AuBerdem ist es uns damit auch moglich, Sie gezielt (iber neue Entwicklun-
gen zu informieren.

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von
Gerédten die Betriebsanleitung zu bergeben und den Kunden an der
Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und Wartungs-
vorschriften einzuschulen.

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfachformular (A,B,C) nach unten
stehendem Muster beigefiigt. Fir den Nachweis, daR die Maschine und die
Betriebsanleitung ordnungsgemaR (bergeben worden ist, ist eine
Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben an die Firma Kemper
einzusenden. Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine
tbergibt. Dokument C erhilt der Kunde.

Entsprechend der EG-Richtlinie 89/392/EWG ist dieses Erzeugnis CE gepriift
und gekennzeichnet.

(Communauté europeenne / Europdische Gemeinschaft). Dieser Betriebsan-
leitung ist eine EG-Konformité4tserkldrung beigefiigt. Sie ist mit der Betriebs-
anleitung dem jeweiligen Endkunden weiterzugeben.

Achtung! Auch bei spéterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden
muf die Betriebsanleitung mitgegeben werden.

in dieser Betriebsanleitung haben wir alle Steilen, die lhre Sicherheit be-
treffen, mit diesem Zeichen versehen. Geben Sie alle Sicherheitsanweisun-
gen auch an andere Benutzer weiter.

[LZZZ| Ubergabeerkldrung fiir Landmaschine A
" Typ: UIJ | | | j I I * Tag der Ubergabe Kd-Nr. Handler
wseweene | | | [S{[[T]] | CDDLTTTT] [OITTT
® Anschrjrl des Kunden: *® Anschrilt des Handlers:

* Die unter (1) angellhrta Maschine wurde von
mir erworben

Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betrlebsanisitung Gberreicht, suiardem
wurde mir die Bedienung, dle Sicherheits-
und Wartungsvorschriften eridutert,

Firmanatempel 1 Unigrachnit, talls. mal {5) rchl idernsch

® Die Maschine wurde gemal} HarstaRerrichifinien
dem Kunden Gbergeben,

UsterachoN des Kundaa Datorn
Kundenererrpier

Oy XO-F, Daarn

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - Postfach 1352 - 48694 Stadtichn
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Betriebsanleitung 7

Vorwort

Verwendungs-
bereich

A\

Technische
Beschreibung

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfihrlichen technischen
Beschreibung allgemeine und spezielle Erklarungen zur Funktion und richtigen
Bedienung sowie Hinweise zur Behebung von Betriebsstérungen. Da die
technischen Lésungen stets weiterentwickelt und den neuesten
wissenschaftlichen und arbeitstechnischen Erkenntnissen angepalt werden,
missen wir uns Anderungen vorbehalten.

Der Kemper Lade-/Silierwagen ist geeignet, Grinfutter, Anwelkfutter, Heu und
Stroh aus dem Langsschwad aufzunehmen, zu laden, zu transportieren und zu
verteilen.

Kemper Ladewagen sind unfallschutz- und typgepruft. Entsprechend dem
Geratesicherheitsgesetz darf der Ladewagen nur bestimmungsgeman
verwendet werden. Andemnfalls enffailt jegliche Haftung fur daraus
resultierende Schaden. Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdren auch
die Einhaltung unserer Betriebs- und instandhaltungs-Bedingungen sowie die
ausschlielliche Verwendung von Original Kemper Ersatzteilen. Der
lLadewagen darf nur von Personen benutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die mit der Bedienung vertraut oder Gber die Gefahren belehrt worden
sind. (siehe UVV 1.1 §1)

Die einschlagigen Unfallverhitungs-Vorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
strallenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhaiten.

Eigenmachtige Verdnderungen an der Maschine schiieflen eine Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schiden aus.

Das Ladegut wird von der Pick-up aufgenommen und dem Rotorférderer
zugefiihrt. Dort wird es von den Rotorzinken erfal3t und durch das
Silierschneidwerk zerteilt und in den Laderaum des Wagens beférdert. Jedes
Messer ist einzeln gegen Fremdkérper gesichert. Zum Entladen dient ein vom
Schleppersitz einschaltbarer Rollboden, der das Ladegut nach hinten
befordert. Die Dosierwalzen und der Vorschub sorgen fur eine hohe
Abladeleistung und einen gleichmiigen Siloteppich.




8 Technische Daten

SerienméBige Ausriistung
Anhidngung

Antrieb

Ladeaggregat
Schneidwerk mit

Fremdkérpersicherung

Pick-up

Kratzbodenantrieb

Aufbau

Dosiereinrichtung

Achsen/Bremsen

Bedienungskomfort

Technische Daten
Fassungsvermbgen

GREEN-TRANS GT 8000 S

: Stufenlos verstellbare hydraulische Knick-

deichsel mit 2 doppeltw. Hydraulikzylindem,
geschraubte Zugoese, Abstellstiitze,

: Beidseitige Weitwinkeigslenkwelle mit

Abschaltautomat - Schlepper-Zapfwellen-
drehzahi 1000 U/min. Antrieh des
Férderschneidrotors Gber robustes
Oelbadgetriebe (keine Kette).

: Nonius-Forderschneidrotor, ungesteuert,

9 V-formige Zinkenreihen, 36 Férderringe mit
je 3-geteiften wechselbaren Segmenten,
servicefraundiich demontierbar,

: 35 Schneidmesser auf einer Ebene, Einzel-

messersicherung, automatische Messerriick-
fuhrung, Schneidwerkrahmen hydraufisch
ausschwenkbar.,

: Geschoben, 1,80 m breit, 5 Zinkenreihen +

Mitteltagerung, 55 mm Zinkenabstand,
verzinkte Leitbleche, & 530 mm, (uftbereifte
kugelgelagerte Lenktastrader mit freiem
Nachfauf, beidseitig lenkergesteuerter
anpassung, Antrieb mit Freilauf, Prallblech,
max. Bodenfreiheit 700 mm.

: Hydraulischer Kratzbodenvor- u. -riicklauf mit

bei Dimgut mitth. Pressung ca. m*

Volumen nach DIN 11741 m~%
Bereifung :
zul, Gesamtgewicht kg:
zul. Achslast kg:
zul. Statzlast kg:
Gesamtlinge

Anzahl der Messer

Feindosierung und mittig angeordnetem Getrie-
be, 4 Kettenstréinge mit geteilten U-Leisten
(Kettenstérke 11 mm - Bruchlast 15000 kg),
Kratzbodenkettenspannung auBenliegend.

: Geschlossener Ganzstahlauftbau mit ver-

zinktern, kunststoffbeschichteterm Profilblech,
nach auBen abkla
Einstiegsluke mit Treppe.

: Zwei-Walzen-Dosiergerat (@ 500 mm)

Abschaltautornatik fir Transportboden bei
Uberiastung der Dosierwalzen, Hydraulisch
bedienbare Heckklappe mit zwei Zylindern.

: Parabelgefederte Boogie-Tandem-Pendelachse

mit besonderen Silofahreigenschaften, vierrad-
gebremst, Radbremse 300 x 80, Rickfahrautc-
matik, Spurweite 1950, 8 Loch-Felge, Kotfliige,
Achsabstand 990 mm.

: Elektrohydraulische Komnfortbedienung mit

Direktschaltung fur: Pick-up, Knickdeichsel,

Kratzboden, Schneidwerkrahmen, Riickwand.

Férderschneidrotor und Dosier-Fraswalzen

mit elektr. Direktschaltung EIN-AUS. 2 Tast-

kamm-Beflllautomatik, autom. Vollabschaltung

des Kratzbodens (ber Taster an der unteran
} Abnehmbares, steckbares

41
25
19.0/45-17.10 PR
8000
2 x 5500
1200
8,08
35

GREEN-TRANS GT 12000 S

: Stufenlos verstellbare hydraulische Knick-

deichsel mit 2 doppeltw. Hydraulikzylindern,
geschraubte Zugoese, Abstslistiitze.

- Beidseitige Weitwinkelgelenkweile mit

Abschaitautomat - Schlepper-Zapfweilen-
drehizahl 1000 U/min. Antrieb des
Férderschneidrotors diber robustes
Qelbadgetriebe (keine Ketts).

: Nonius-Férderschneidrotor, ungesteuert,

9 V-fdrmige Zinkenrethen, 36 Fordeminge mit
je 3-geteilten wechselbaren Segmenten,
servicefreundlich demontierbar,

: 35 Schneidmesser auf einer Ebene, Einzel-

messersicherung, automatische Messerrick-
fihrung, Schneidwerkrahmen hydraulisch
ausschwenkbar.

: Geschoben, 1,80 m breit, 5 Zinkenreihen +

Mittellagerung, 55 mm Zinkenabstand,
verzinkte Leitbleche, @ 530 mm, luftbereifte
kugelgelagerte Lenktastrader mit freiem
Nachiauf, bekiseitig lenkergesteuerter
anpassung, Antrieb mit Freilauf, Prallblech,
max. Bodenfreiheit 700 mm.

: Hydraulischer Kratzhodenvor- u. -riicklauf mit

Feindosierung und mittig angeordnetem Getrie-
be, 4 Kettenstringe mit geteilten U-Leisten
{Kettenstérke 11 mm - Bruchlast 15000 kg),
Kratzbodenkettenspannung auBeniiegend.

: Geschlossener Ganzstahlaufbau mit ver-

zinktemn, kunststoffbeschichtetem Profilblech,
nach auBBen abklappbarem Bordwandaufsatz,
Einstiegsluke mit Treppe.

: Zwei-Walzen-Dosiergerat (¢ 500 mmy)

Abschaltautomatik fiir Transportboden bei
Uberlastung der Dosierwalzen, Hydraulisch
bedienbare Heckklappe mit zwei Zylindern.

: Parabelgefederte Boogie-Tandem-Pendelachse

mit besonderen Silofahreigenschaften, vierrad-
gebremst, Radbremse 310 x 80, Druckluft-
bremse mit ALB, Spurweite 1950, 8 Loch-Felge,
Fotfliigel, Achsabstand 990 mm,

: Elektrohydraulische Komfortbedienung mit

Direktschaltung fiir: Pick-up, Knickdeichsel,

Kratzboden, Schneidwerkrabhmen, Riickwand.

Forderschneidrotar und Dosier-Fraswalzen

mit elektr. Direktschattung EIN-AUS. 2 Tast-

kamm-Beflllautomatik, autom. Vollabschaltung

des Kratzbodens (ber Taster an der unteren
i . steckbanes

M
25
500/50-17.10 PR
12000
11000
1200
8,08
a5



Technische Daten 9

Technische Daten ’ ~ GREEN-TRANS-SILIERWAGEN
., GT8000S | GT120008

Forderaggregat ' Nonius-Férderschneidrotor; ungesteuert, 9 V-férmige Zinkenreihen,

Forderringe mit je 3-geteilten wechselbaren Segmenten
Anzahl Férderringe 36 36
Volumen nach DIN 11741 m* 25 25
zul. Gesamtgewicht kg 8000 12000
zul. Achslast kg 11000 11000
zul. Stitzlast kg L 1200 1200
Gesamtlinge m ‘ 8,06 8,00
Gesamtbreite m 2,50 2,50
Gesamthéhe mit Groraumaufbau m 3,81 3,81
Aufbau - InnenmaBe: max. Breite m 2,20 2,20
Aufbau - Innenmafe: max. Linge m 4,95 4,95
Aufbau - InnenmaBe: max. Héhe m 2,40 2,40
Pick-up Breite m 1,80 1,80
Pick-up Bodenfreiheit bei hydr. Knickdeichsel m 0,68 0,68
Spurweite m 1,95 1,95
Bereifung 19.0/45-17.10 PR 500/50-17.10 PR
Dosiergerét 2 Walzen @ 500 mm | 2 Walzen & 500 mm
Anzahl der Schneidstellen mit Messer 35 35

2660

=350
0 2385

Fig.15



10 Techn. Hinweise Achsen GT 12000 - 99

Allgemeine
Hinweise

Uberpriifung

Vierteljahrlich

Alle 100 h
Betriebsstunden

Achtung!

Nachstellen der
Kegelrollenlager

Tandem - Bremsachse 300 x 80 und 310 x 80

Diese Hinweise sind Bestandteil der Garantiebestimmungen.

Bei natirlichem Verschleil, Mangel durch Uberbeanspruchung oder
Anderungen ibernehmen wir keine Gewabhrleistung.

Das Bremssystem besteht aus Bauartgenehmigten Einzelkomponenten
an denen ohne unsere Genehmigung keine Anderungen vorgenommen
werden durfen.

Nach ca. 2000 Betriebsstunden oder nachlassender Bremsleistung muf}
die Funktion der Bremsanlage Uberprift werden.

Neueinstellungen oder Reparaturen sollten vom Fachmann durchgefiihrt
werden.

Alle Lagerstellen mind. vierteljahrlich mit Lithiumfett schmieren.

Schaulochstopfen entfernen, Bremsbelage kontrollieren, bei
Beschéadigungen oder weniger als 4 mm Belagstérke sind die
Bremsbacken auszutauschen.

Bei Neufahrzeugen solite nach 20 Betriebsstunden die Bremsanlage an
der Ubertragungseinrichtung nachgestellt werden. Bei Weiteren
Verschieilerscheinungen mufl immer an der Radbremse nachgestellt
werden.

1. Radkappe und Splint entfernen,

2. Achsmutter anziehen bis Radnabe bzw. Bremstrommel leicht bremst,
3. Achsmutter zuriickdrehen (I6sen) bis zum nachsten Splintloch,

4. Lagerspiel kontrollieren,

5. Achsmutter versplinten, Radkappe einschlagen.

Achtung!
Zu scharfe Einstellung fahrt zu Lagerschéaden.

Anzugsmoment der Radbolzen M 20 x 1,5 = 377 Nm
/!

—\ ..

Ay
S
T

Fig. 20 SR RSN



Technische Hinweise Achsen 11

Parabelgefederte BOOGI
Tandem — Pendelachse

Druckluftgebremst . T~

(Druckluftaniage Seite 15B) o1 20 Fig.16

Parabelgefederte BOOGI
Tandem — Pendeiachse

Hydraulisch gebremst

Fig.17




12 Technische Hinweise Nachlauf - Lenkachse GT 12000-99

Beschreibung

Steuerventil

Vorwirtsfahrt

Riickwirtsfahrt

Gestingesteller

Fig. 22

Wartung

Fig. 22

Nachlauf — Lenkachse

Die Bereifung von Anhéngern verursacht einen erheblichen Fahrwiderstand
bei Kurvenfahrten. Die Rader kénnen der Fahrtrichtung des Schleppers nur
durch erzwungenen Schraglauf folgen. Hoher Reifenverschieil ist die Folge.
Die TRANS-Nachiauf-Lenkachse lduft ohne Zwangsschraglauf. Sie hat einen
einstellbaren Lenkeinschlag von max. 12°. Die Geradeausfahrt wird durch die
Lenkstabilisation erreicht. Ein Lenkungsdampfer 2 sorgt fur ein gutes
Achslastverhdltnis.

Voraussetzung fir die Bedienung ist ein einfachwirkendes Steuerventil am
Schlepper, oder die Steuerung erfolgt Gber die Kompakthydraulik.

Bei Vorwirtsfahrt lenken die Pendelholme 4 selbsténdig im richtigen Winkel
nach, solange das Steuerventil am Schlepper auf "Schwimmstellung” einge-
stellt bleibt. Schwimmstellung bedeutet, das Ol muB sich in der Leitung frei
hin und her bewegen kénnen.

Bei Ruckwartsfahrt ist die Lenkung zu sperren. Durch Betatigen des Schlep-
per-Steuerventils oder des Tast-Schalters am Steuerpult wird ein Hydro-
Zylinder 3 an der Achse mit Druck beaufschlagt. Die gelenkten hinteren
Rader werden parallel zur Fahrzeugléangsachse gedrickt und somit starr
gestellt.

Die Hydraulikleitung, Verschraubungen und Hydro-Zylinder sind regelmagig
zu prifen. Die Drehgelenke 1 missen aile 300 Stunden gefettet werden.

Die Gesténgesteller miissen alle 1000 Betriebsstunden nachgestellt werden.
Die Sechskant-Einstellschraube des Gestangestellers bei geldster
Bremsbetatigung bis zum Blockieren des Rades anziehen und anschlieend
zurickdrehen, bis der einwandfreie Lauf gewdhrleistet ist. Der Leerhub solite
ca. 10 % des Hebelarmes betragen.
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Lenkachsverriegelung bei Rickwértsfahrt Gber direkten hydr. Anschiuf an den Schiepper.
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Alilgemeine
Hinweise

Funktion der
Riickfahr-
automatik

Bremsanlagen
mit Riickfahr-
automatik

Diese Hinweise sind Bestandteil der Garantiebestimmungen.

Bei naturlichem VerschieiR, Mangel durch Uberbeanspruchung oder Ande-
rungen tbernehmen wir keine Gewahrleistung.

Das Bremssystem besteht aus Bauartgenehmigten Einzelkomponenten an
denen ohne unsere Genehmigung keine Anderungen vorgenommen werden
durfen.

Einzelne Komponenten der RUCKFAHRAUTOMATIK sind nicht mit Fremd-
fabrikaten zu kombinieren.

Die Wirkungsweise und die Funktion der RUCKFAHRAUTOMATIK entspricht
im wesentlichen der bewdhrten, herkdmmlichen Auflaufbremse. Durch den
Wegfall des Ruckfahrsperrhebels entféllt auch der mechanische Sperrvor-
gang.

Durch eine spezielle Bremsbackenabstitzung in der Radbremse, die die
Bremsfunktion bei Rlckwiértsfahrt aufhebt, ist ein problemloses Zurlicksetzen
jederzeit, auch am Berg, gewahrleistet.

Die normale Bremsfunktion ist bei Vorwéartsfahrt scfort wieder gegeben.

Die dazu gehérende Auflaufeinrichtung ist mit einem progressiv wirkenden
Stoldampfer ausgestattet. Dadurch ergibt sich ein weitgehend ruckfreies
Fahren und Bremsen.

Die wegeabhéngige Rickfahrautomatik System 2000 erfordert eine genaue
Abstimmung von Auflaufeinrichtung, Ubertragungseinrichtung und Radbrem-
se. Die Abstimmung wird im Werk vorgenommen. Bei Kombinationen mit
Fremdfabrikaten (bernehmen wir keine Garantie. |

Fig.3

Einstellung

Radbremse

nachstellen

vorwarts i
4 A .| Gestange -
(I ' bzw. Seilzug
LK ¥ = nu.‘;.nn.r“
\\ | -
i AP

Rickmatichebel

Sekundar Fig A

Achshebel
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Bedienung

A

Wartung,
Nachstellung

Das Bremssystem arbeitet vollautomatisch, es verlangt keine besondere
Handhabung.

Beachten Sie bitte nachfolgende Hinweise bei
Handbremshebels:

Den Handbremshebel kréftig anziehen und (ber den Totpunkt bewegen (mind
7 Zéhne). Der Handbremshebel wird durch die Gasfeder automatisch
nachgespannt falls der Anhanger das Bestreben hat rickwarts zu rollen. Eine
vereinfachte Bedienung des Handbremshebels ist durch Einschieben der
Zugstange durch den Schlepper méglich.

Das Zugfahrzeug mufR mit dem Handbremshebel durch ein AbreiBseii
verbunden sein. Beim selbsttdtigen Lésen des Anhangers vom Zugfahrzeug
wird der Anhanger durch das Abreilseil bzw. die Handbremse gestoppt.

der Bedienung des

Nach 20 Betriebsstunden

Nach den ersten Fahrkilometern haben sich die Bremsbelage der
Bremstrommel angepaRt. Das dadurch entstandene Spiel muR am
Spannschio bzw. an der Seilzughlile durch Nachstellen ausgegiichen
werden.

Leeres Fahrzeug am Schlepper ankuppeln.

Spannschlof soweit zurickdrehen, bzw. Seilzughllle nachstellen, bis bei
einer Bremsung der max. Auflaufweg zu 50 % bis 60 % ausgenutzt ist.
Uberpriifen Sie, ob sich der Anhanger durch den Schiepper leicht
zuruckschieben 1a#t. Bremst der Anhanger hierbei, mufd die Einsteliung
etwas geldst werden.

Nach beendeter Einstellung mufl das SpannschloR bzw. die Seilzughulle
mit der Kontermutter gesichert werden.

Bei Auflaufbremsanlagen ist auf ausreichenden Schiebeweg zu achten!
Nach den ersten Belastungsfahrten missen die Radmuttern nachgezogen
werden. Die Montage Uberdimensionierter Reifen ist nicht erlaubt.

Fig.47
. 72— Handbremshebel
R Finstellméqglichkeit
¢ :? mienkhebel
g, en
o
(.7l Bowdenzug oder
) . Autlaufeinrichtung Fiexballzug Radbremse
— - Achshebel

©. Seil
Gabetkopt Spannschlol ~{ !
a R Bremsgestange y .
. pannschlol M 12 . /
_—L-I 3 t_i_;

Bremsgestinge M 12
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Die Zweileitungs- 1.
Druckluftbremsanlage

10.
1.

Zuerst den gelben, dann den roten Kupplungskopf anschlielien .
Das Abkoppeln erfolgt in entgegengesetzter Reihenfolge.

Vor Antritt einer Fahrt ist die Funktion der Bremsaniage und die
Bremswirkung unter Berlicksichtigung des Fahrbahnzustandes zu
priufen: Anhanger darf nicht auf das Zugfahrzeug auflaufen.

Mit angekuppeltem Anhanger erst abfahren, wenn der
Luftdruckmesser 5,0 bar anzeigt.

Vor dem Ankuppeln ist darauf zu achten, daf die Dichtungsringe
der Kupplungsképfe in einwandfreiem Zustand sind.

Am Luftbehalter Fig. 27 ist ein Entwasserungsventil angebracht,
welches zum taglichen Ablassen des Kondenswassers vorgesehen
ist.

Die Filterpatrone im Leitungsfilter Fig. 28 ist bei Verschmutzung zu
reinigen bzw. auszutauschen.

Erreicht der Hub der Bremszylinder %2 des Gesamthubes, muR die
Radbremse nachgestelit werden.

Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsanlage dirfen nur
von Fachwerkstatten oder anerkannten Bremsendiensten
vorgenommen werden.

Im Rahmen der regelméRigen BSU (Bremssonderuntersuchung)
ist die Anlenkung des ALB-Reglers zu kontrollieren. Die Prifdaten
befinden sich auf dem Typenschild.

Fig.29: Zweileitungs-Druckluftbremsanlage mit ALB-System

ALB = Automatische Lastabhangige Bremskraftregulierung
Feststellbremse:
Bevor der Wagen vom Schlepper abgehangt wird, mul} die
Feststellbremse angezogen werden.

Fahrzeug ist mit Kunststoffrohren ausgeriistet.

A . Zuldssige Hitzeeinwirkung auf drucklose Leitungen:

Vorsicht bei Schweiarbeiten.

max. 130°C und max. 60 min.

Fig. 27
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Druckluft-Anlage fiir Brems - Bremsachse
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Technische Hinweise Tandemaggregat 17

1. Belastungsfahrt

Vierzehntigig

Halbjahrlich

Parabelfeder

Wartungsvorschriften fiir Parabelgefedertes Boogie-Tandem-
Pendelachsaggregat

Nach 500 Fahrkilometern (1. Belastungsfahrt)
o Uberprifung samtlicher Mutternsitze. Die Kontrolle muB bei
beladenem Fahrzeug vorgenommen werden.

Alle 5.000 Fahrkilometer (vierzehntégig)
» Uberprifung samtlicher Mutternsitze. Die Kontrolle muf} bei
beladenem Fahrzeug vorgenommen werden.

Alle 50.000 Fahrkilometer (halbjahrtich)

¢ Uberprifung samtlicher Mutternsitze. Die Kontrolle muf bei
beladenem Fahrzeug vorgenommen werden.

e Zustand der Gummibuchsen Uberpriifen.

+ Beschéadigte Teile austauschen.

¢ Die verwendeten Sicherungsmuttern sind nach zweimaliger
Demontage durch neue Muttern zu ersetzen.

Die Parabelfeder ist eine vorwiegend auf Biegung beanspruchte
Blattfeder mit maximaler Materialausnutzung. Die kugelgestrahlte
Oberflache ist vor Verletzungen jeglicher Art zu schitzen. Parabelfedern
werden grundséatzlich mit einer verhaltnismaig dicken Schicht Zink-
staubgrundierung versehen, die einen guten Schutz gegen Korrosion
bietet. Dieser Korrosionsschutz mu unbedingt erhalten bleiben. Hierauf
ist sowohl beim Transport, bei der Lagerung als auch bei der Montage
von Parabelfedern zu achten. Bei Schweillarbeiten in der Nahe von
Parabelfedern sind diese vollkommen zu schitzen, und zwar sowohl
gegen Schweil3perlen als auch gegen jegliche Beriihrung mit der
Elektrode oder Schweilzange. Reparaturen an Parabelfedern kénnen
nur Uber den Fahrzeughersteller durchgefuhrt werden.
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Zentraler
Steuerblock

Erforderliche
Schlepper-
anschliisse

Druckfilter

GREEN-TRANS - Kompakt - Hydraulik

Eine véllig neue Kompakthydraulik mit einem absoluten Héchststand an

Bedienungskomfort wurde in dem GREEN-TRANS eingebaut.

Bei der Auswah! der entsprechenden Technik standen die Kriterien

Leistungssteigerung und Verbesserung der Wirtschaftlichkeit im

Vordergrund.

Gefunden wurde eine Ldsung, die dem Lohnunternehmer, aber auch dem

landwirtschaftlichen GroRRbetrieb, in hervorragender Weise gerecht wird.

Die wichtigsten Merkmale der neuen Anlage:

A Ein zentral angebrachter Steuerblock 4, welcher (ber eine
Druckleitung 1 und eine Riicklaufleitung 2 vom Schlepper mit Oel
versorgt wird.

B Am Bedienungspult wahlen und in Bruchteilen von Sekunden ist jede
gewlinschte Funktion geschaitet!

1 einfach wirkendes Steuerventil mit 15 mm Riicklaufleitung oder ein
doppelt wirkendes Steuerventil. (Ohne Gegendruck in der

Rucklaufleitung)

1 12 Volt Steckdose fiir die elektr. Versorgung der Kompakthydraulik.

1 12 Volt Steckdose fir die elektr. Beleuchtung

In der Druckleitung 1 ist ein Filterelement eingebaut. Wir empfehlen den
Druckfiltereinsatz jéhrlich zu erneuern.Filterglocke reinigen (z.B.
Waschbenzin). O-Ring prifen, notfalls erneuern.

Konstantstram-System .~
Drehknopf bis 2um Anschiag ausdrehen,

Steuerleitung fiir
Load-Sensing (LS)

(LS = Lastfiihiendes
Hydrauliksystem)

Normalposition

Konstantdruck- Systermn oder
Load - Sensing - Systen
Drehknopf bis zum Anschiag eindrehen

ol

LS

Viele Schiepper der héheren und teilweise auch der mittleren
Leistungsklasse werden mit ,Load-Sensing" ausgestattet. Der Schlepper
mufl mit einem Druck-, Tank-, und einem ,Load-Sensing“ —Anschluf
ausgerustet sein. (nicht Gber die Schlepperventile anschlielen)

Die Belastung im Hydrauliksystem wird durch ein Lastsignal ( Druck ) erfaft
und in der Folge werden Olmenge und Druck dem augenblicklichen Bedarf
angepalit.
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Hydraulik Green-Trans 19

Hydraulikmotor

Hydraulikzylinder
Heckklappe

Blende

Wichtiger Hinweis

93

56

91

Technische Hinweise zur Hydraulik Green - Trans

Hydraulikmotor fir den Vorschubantrieb.
Zwischen Hydraulikmotor und Vorschubgetriebe liegt ein O-Ring
85x3.

Einfach wirkender Verriegelungszylinder fir automatisches Offnen
und Schlieen der Heckklappe.

In der Druckleitung direkt am Zylinderausgang ist eine Senkdrossel
eingebaut. Sie regelt den Oelstrom. Bei Stérungen bitte prifen, ob
die Drossel verstopft oder falsch eingebaut ist.

Zur Vermeidung von Stérungen und Zerstérungen der Elektronikteile
und deren Schaltkreise diirfen bei elektrischen Uberprifungen keine
Priflampen verwendet werden. Messungen sind nur mit einem
sogenannten Vieifach-Megerat durchzufiihren.

Fur die Stromversorgung sind keine Batterieladegeréte direkt
anzuschlielen. Bei Nachladung der Schlepperbatterie ist die
Stromzufuhr zwischen Ladewagen und Schlepper zu trennen.
Ebenso ist die Stromzufuhr bei Schweillarbeiten zu unterbrechen.
Das Schweillmassekabel in unmittelbarer Ndhe der Schweilistelle
anbringen.

Fig.40



19 A Technische Hinweise Elektro — Steuerpult

Vv

R

64

63

0.0,

(52 G 5> %

61

62

7 0N sle—s

4% 40

65

68
o 10

AN rd
"-.\ ,’
267
- ~
TN
4

"

67

66

69

- )

6

Fig.24

12V



GT 12000 - 99

Technische Hinweise Elektro — Steuerpult 19 B

Elektro-
Steuerpult

Achtung:

Funktionen am
Steuerpult

A\

EMV -

Sicherheitshinweis
{Elektromag. Vertraglichkeit}

Entsprechend dem Steuerpult Fig.24 sind alle Funktionen und Kontroll-
anzeigen deutlich beschrieben. AuRerdem ist das Schaltfeld auf dem
Steuerpult durch leicht verstandliche Symbole gekennzeichnet. Trotzdem ist
es empfehlenswert, sich vor dem Ernteeinsatz intensiv mit den Schaltmdég-
lichkeiten vertraut zu machen.

Bevor der 12 V - AnschlulRstecker an den Schlepper angeschlossen wird, ist
sicherzustellen, dafl die + ; - Pole des Steckers und der Steckdose Uberein-
stimmen.

Bei Nichtbeachtung dieses Hinweises kann es zu Fehlfunktionen und
Schiaden in der Steuerung kommen.

+ und — vertauscht = keine Funktion des Kratzbodens

61 = Pick-up rauf - runter

62 = Forderrotor aus - ein*®

63 = Schneidwerk eine - aus

64 = Kratzbodenvorschub rickwarts - vorwarts

65 = Knickdeichse! runter - rauf

66 = Heckklappe 2u - auf

67 = Dosierwalzen aus - ein *

68 = Querférderband links - rechts

69 = Betriebskontrolleuchte grin = Spannung liegt an

70 = Potentiometer Skala 0-10 = fir geregelten Vorschub
71 = Lenkachsverriegelung rickwarts - vorwarts Schwimmstellung
# = Forderrotor bzw. Dosierwalzen nur im Stillstand einschalten.

Bei allen Schaltvorgangen ist darauf zu achten, dal sich keine Personen im
Funktionsbereich aufhalten.

Die Maschine ist mit elektronischen Komponenten und Bauteilen aus-
gestattet, deren Funktion durch elektromagnetische Aussendungen anderer
Gerite beeinflut werden kann. Solche Beeinflussungen kénnen zu Gefahr-
dungen von Personen fihren, wenn die folgenden Sicherheitshinweise nicht
befolgt werden. Bei einer nachtraglichen Installation von elektrischen und
elektronischen Geraten undfoder Komponenten in die Maschine, mit An-
schiul an das Bordnetz, mull der Verwender eigenverantwortlich prifen, ob
die Installation Stérungen der Fahrzeugelektronik oder anderer Kompo-
nenten verursacht.

Es ist vor allem darauf zu achten, daR die nachtraglich installierten
elektrischen und elektronischen Bauteile der EMV-Richtlinie 89/336/EWG in
der jeweils geltenden Fassung entsprechen und das CE-Kennzeichen tragen.

Fig.25

Kabel 1(blau) =+ Klemme 54 g
-3 "' Kabel 2(braun) =- Klemme 31
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1= Druckleitung P 53 = Hydrozylinder Knickdeichsel
= Racklaufleitung R 54 = Hydrozylinder Pick-up
= Druckfilter mit Filtereinsatz 55 = Hydrozylinder Schneidwerk
= Hydr. Zentralblock 56 = Hydrozylinder Heckklappe
= Eingangspiatte
= Funktionsplatte 60 = Elektro - Steuerpult
= Steuerungsblock fir Vorschub 61= T-R - Tast-Rast-Schalter Pick-up
8 = Wegeventilblock fir Abnehmer 14 - 21 62= R R - Rast Rast-Schalter Férderrotor
63= T-T - Tast-Tast-Schalter Schneidwerk
10 = Vorschub Uber Poti regelbar 64= T-R - Tast-Rast-Schalter Kratzboden
11 = Vorschub - Ricklauf ungeregelt 65= T-T - Tast-Tast-Schalter Knickdeichsel
12 = Wegeventil auf + zu 66= T-T - Tast-Tast-Schalter Heckklappe
13 = Wegeventil auf + zu 67 = R-R -Rast Rast-Schalter Dosierwalzen
14 = Knickdeichsel hoch 68 = R-R - Rast-Rast-Schalter Querférderb.
15 = Kbnickdeichsel runter 69 = Betriebskontrolleuchte grin
16 = Schneidwerk ein
17 = Schneidwerk aus 70 = Potentiometer O - 10 fir geregelten Vorschub
18 = Heckklappe 71= T-R - Tast-Rast-Schalter Lenkachse
19 = Pick-up
20 = Querférderband links 80 = 12 V AnschluRRstecker
21 = Querférderband rechts 81 = Stecker flr abnehmbares Steuerpult
22 = Sitzventil Lenkachse 82 = Steckdose
30 = Verteilerkasten 83 = 12V Batterie
31 = Kabel zum Tastkamm 84 = Kabel 1(blau) =+ Klemme 54g (1,59
32 = Kabel zum Zentralblock 85 = Kabe! 2(braun) =- Klemme 31 (1,59
33 = Kabel zur Heckklappe
34 = Kabel zur Dosierwalze S; Pilsschalter L 90 = Rickschlagventil im Rlcklauf
35 = Kabel zum Schneidwerk 91 = Drossel Heckklappe auf
36 = Kabel zum Motor-Dosierwalze 92 = Vorschubgetriebe
37 = Kabel zum Motor-Fdrderrotor 93 = Hydraulikmotor fir Vorschub
38 = Kabel zur Steckdose 94 = Hydraulikmotor fur Querférderband
956 = Senkdrossel Heckklappe zu
40 = Endschalter Tastkamm
41 = Endschaiter Schneidwerk
42 = Schalter im Zylinder 97 = Sicherung 8A
43 = Endschalter Dosierwalze 98 = Anschluf pneum.Bodenanpassung Pick-up
44 = Tastschalter Heckklappe L 99 = Querférderband
45 = Endschalter Heckklappe L oben 100 = Dosierwalze
50 = Stelimotor Férderrotorschaltung 101 = Steuerventil am Schlepper
51 = Stellmotor Dosierwalzenschaltung
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Technische Hinweise zur Funktionsabstimmung

Abstimmung der Im Herstellerwerk werden die elektrisch gesteuerten hydraulischen
Funktionen zwischen  Funktionen auf dem Prifstand mit einer Hydraulikleistung von 65
Schlepperund  Liter/min. Gberprift und nach dem nachstehenden Schema eingestellt.

Ladewagen

Abgleichvorgang 1. Spannungsversorgung einschalten. (Grane Kontrolleuchte 69 im
(siehe Fig. 41+42) Steuerpult 60 brennt).

Schiepperhydraulik betatigen,Hydraulikleistung ca. 65 Liter/min

3. Sollwertpotentiometer 70 (Regler im Steuerpult 60) auf 1,5
stellen.

4. Mit Spindelpotentiometer P2 (Fig.41) (ca. 15 Umdrehungen stellbar)

den Hydraulikstrom im Rollbodenmotor 93 bis auf Nuildurchflu

justieren (Bis Rollboden stehenbleibt).

Sollwertpotentiometer 70 auf 10 (max.) stellen.

6. Mit Potentiometer P3 (ca. 15 Umdrehungen stellbar) den
Maximaldurchflul® begrenzen. Hierbei sollte der Maximaldurchfluf3
nicht spurbar verringert werden. Bei Antriebsfahrzeugen mit einer
Hydraulikleistung unter ca. 40 Liter/min. wird unter Umstéanden eine
Justierung von P3 auf max. erforderlich.

7. Uberprifen der Einstellergebnisse durch Betatigung des
Sollwertpotentiometers 70. Bei maximalem Olstrom muf sich eine
gleichmaRige Reduzierung der Rollbodengeschwindigkeit bis zum
Stillstand erreichen lassen.

(Bei Stellung 1,5 des Sollwertpotentiometers 70 muf} der Rollboden
stehen). Gegebenenfalls Abgleichvorgang wiederholen.

N

o

8. Uberprifung der Endabschaltung durch Betatigung des Endschalters
43, Fig.35, an der Dosierwalze (Typ L = Pilstaster) . Rollboden
muf} zum Stillstand kommen.

Fig. 42
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Elektro-Schaltplan cerswoL Gr120000 Nr. 73038
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Bodenanpassung - Deichselfederung 27

A\

Héheneinstellung
Pick - up

Bodenanpassung

A\

Gegendruck
minimieren

Druckpriifung

Deichselfederung

Druckspeicher

A\

Druckspeicher-
wechsel

Pick-up - Bodenanpassung

Niemals in den Pick-up-Bereich greifen, solange der Traktormotor bei ange-
schlossener Zapfwelle lauft. Antriebsgelenkwelle bei Einstellarbeiten abziehen.

Hohe Einsteliung: bei hohen Stoppeln und starken Bodenunebenheiten.
Niedrige Einstellung: bei kurzem Gringut und ebenem Boden.

Die Héheneinstellung erfolgt Uber den Tastradlenker Pos. 30, Fig 39.

Die Pick-up ist zur Schonung der Grasnarbe mit nachlaufend gesteuerten
Zinken ausgeristet. Eine lenkergesteuerte Pendelauthdngung macht die Pick-
up anpassungsféhig bei allen Bodenunebenheiten. Zusatzlich sind die beiden
doppeitwirkenden Hydrozylinder mit einer pneumatischen
Bodendruckregulierung versehen, welche eine blitzschnelle extreme
Anpassungen bewirkt.

Der Behalter Pos. 130 steht unter einem Druck von 8 bar. Vor dem Ausbau
oder der Reparatur der Anlage (Druckbehalter oder Hydrozylinder) mufd der
Druckbehaiter Pos. 130 Uber das Tankventil Pos. 131 entliftet werden.

Groe Schlepper sind in der Regel auch mit leistungsfahigen

Oelférderpumpen ausgeriistet. Hierdurch werden oft, bedingt durch Engpésse
im Rucklauf oder in den Ventilen, nicht erwiinschte Gegendriicke aufgebaut.
Um diese zu minimieren, sollte die Qelférdermenge auf 65 Liter begrenzt
werden.

Bei unsauberer Futteraufnahme empfehlen wir eine Druckprifung des
Druckbehélters 130.

Hydraulische Deichselfederung

Mit der Deichselfederung werden StoRbelastungen gedampft. Die gesamte
Konstruktion wird hierdurch geschont.

Man erreicht die Dampfung durch den Einbau eines Druckspeichers 1 in das
hydraulische System der Knickdeichsel. Der Speicher hat ein Volumen von 1
Liter und einen Vorspanndruck von 60 bar. Ein auf 200 bar eingestelltes
Druckbegrenzungsventil schiitzt das System

Der Druckspeicher steht unter Gasdruck. Ausbau und Reparatur nur vom
Fachmann.

Hydraulikzylinder druckios machen.
auffangen und ordnungsgemall entsorgen. -
tieren. - Oelanschiull am Zylinder herstellen

- Alten Druckspeicher entfernen, Altoel
Neuen Druckspeicher mon-
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Bremsachse

Brems-
Tandemachse

Gelenkwelle

A\

Der AnschiuBl erfolgt
an die
1000er-Zapfwelle

Dreikammer-
Beleuchtungs-
system

Der Transport-
oder Rollboden

Technische Hinweise - Allgemein

Die Achsen durfen grundsétzlich nicht Oberlastet werden. In den ersten
Betriebsstunden mit Bremsung fahrt sich die Achse ein, d.h. der Belag
pafdt sich der Bremstrommel an. Hierdurch entsteht ein Luftspiel im
Bremsgestadnge, darum nach kurzer Betriebsdauer nachstellen. Nach
den ersten Belastungsfahrten missen die Radmuttern nachgezogen
werden.

Die Montage Uberdimensionierter Reifen ist nicht erlaubt.

Aufgrund der stiandig wachsenden PS-Zahlen der Zugmaschinen ist das
Fahrzeug mit einer Tandemachse ausgerUstet. Diese robuste
Spezialachse gleicht Hindernisse auf dem Boden aus. Das giinstige
Fahrverhalten spiegelt sich auch in der geringen Seitenneigung des
gesamten Fahrzeuges beim Uberfahren von Hindernissen wieder. Es ist
eine Lasterhdhung bei gleichzeitiger groer Bodenschonung und
geringerem Zugkraftbedarf maglich.

Um das Radieren méglichst gering zu halten, ist der Radstand sehr eng.
Trotzdem sollte man es vermeiden, mit dem beladenen Fahrzeug auf
dem Acker oder der Wiese enge Kurven zu fahren, um die Grasnarbe zu
schonen.

Die Gelenkwellenseite mit der Nockenschaltkupplung muf}
maschinenseitig montiert werden. Gelenkwelle auseinanderziehen und
die beiden Hélften auf die Zapfwellen stecken. Die beiden Wellenhilften
nebeneinander halten und kontrollieren, ob die Gelenkwelle fur Kurven
und Geradeausfahrt noch gentigend Uberdeckung besitzt. Sie darf auch
nie auf Block sitzen.

Werden mit nicht abgeschalteter Normalgelenkwelle enge Kurven
gefahren, kann ein starkes Rattern auftreten. Dadurch werden die
Kreuzgelenke und die Lager sehr stark beansprucht. Dieses ist zu
umgehen, wenn eine Weitwinkelgelenkwelle eingebaut wird.

Der § 53-(3) der StVZO verlangt, dai die elektrische
Beleuchtungsausristung des Anhangers mit der des Zugfahrzeuges in
den Funktionen Ubereinstimmen muf3. Das Fahrzeug ist mit einem
Dreikammper-Beleuchtungssystem ausgeristet.

Im Laufe der Zeit werden die Ketten durch ihre Férderleistung etwas
langer. Die Ketten missen gleichmafig angezogen werden. Sie missen
so straff sein, daf} der einzelne Kettenstrang nicht mehr als 4 cm
unterhalb des 1. Bodentrégers durchhéngt, siehe Abb.52. Bei
Rollbodenleistenwechsel ist auf einen festen Sitz der Schrauben zu

aehten — [d— min,20
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Schneidwerk 36

Schneidwerk

Funktion

Grund-
einstellungen

Auslosekraft

Riickfiihrvor-
richtung

Sperre

Messer zum
Rotor

Technische Hinweise zum Schneidwerk

Das Schneidwerk kann mit max. 35 Messern auf einer Ebene ausgeriistet
werden. Hierdurch ergibt sich eine Schnittlinge von 40 mm. Jedes Messer ist
mit einer Einzelmesser - Fremdkdrpersicherung und einer automatischen
Messerlckfihrung ausgeristet. Der Schneidwerkrahmen ist hydraulisch ein-
und ausschwenkbar.

Um Beschéadigungen der im Schneidbetrieb praktisch ortsfest im Fdrderkanal
stehenden Messer durch im Erntegut befindliche Fremdkérper, wie ins-
besondere Steine, zu vermeiden, sind die Messer derart schwenkbar in Bezug
auf die Traverse 31 abgestiitzt, dal} sie entgegen einer Federkraft mehr oder
weniger weit aus dem Férderkanal herausgeschwenkt werden kénnen. Nach
dem Passieren des Fremdk&rpers wird das Messer (ber die Vorspannkraft der
Druckfeder 35 wieder in den Kanal zuriickgeschwenkt. Fig. 65.

Nach Montagearbeiten kann eine Uberpriifung notwendig werden.

Die Messer werden in einer Reihe nebeneinander iiber die Laufrolle 14 an
einen Quertrager 8 abgestitzt. Die Hohe der Laufrolle 14 am Steuerhebel zum
oberen Messerrand 11 bestimmt die Auslésekraft an den Messern. Diese Kraft
ist dber die Zugfeder 77 einstellbar. Sie ist ausreichend, wenn das Mal} 121
mm eingestellt ist. Benutzen Sie hierzu den mitgelieferten Spezialschlissel
SK: Schlissel auf die Sechskantmutter stecken und mittels eines
Maulschlissels die Schraube 89 solange verdrehen, bis die Mitte der
Schraube S und die Kerbe K am Spezialschliissel SK iibereinstimmen, siche
Fig. 67 A.

Grundeinstellung der Messer - Rickfihr - Vorrichtung. Fig. 65.

In der Grundstellung werden alle Messer durch die Laufrolle 14 gefiihrt. Die
Messerriickseiten 32 bilden eine Linie und sollten an der Traverse 31 anliegen.
Sollten die Messer nicht anliegen, so kann durch VergréRerung des Abstandes
L1 eine Korrektur {iber die Sechskantmutter 61 erfolgen.

Die Einsteilung ist richtig, wenn sich hinter der Mutter 61 ein Luftspalt von ca.
1,5 mm bildet.

Achtung: Im Teleskoparm 33 befindet sich eine Druckfeder 35 mit
Vorspannkraft. Vorsicht bei Montagearbeiten. Sechskantmutter
62 zuerst entlasten.

Bei abgesenkter Messerlickfuhrvorrichtung 121, Fig. 68 C, kann der Balken
70, Fig. 67 B, fiir die Messerentriegelung durch Anheben der Blattfeder 65
und Schwenken nach hinten entriegelt werden. Die beiden Anschldge 71
miissen derart eingestelit werden, dal keines der 35 Messer nach unten fillt.

Grundeinstellung der Messer 11 zum Férderrotor, Fig. 68 A + 70.
Der Abstand der Messerspitze zum Forderrotorrohr sollte 5-7 mm betragen.
Eine Nachstellung kann Ober die Stellschraube 71 erfolgen.
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Fig. 67 C
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Schneidwerk 38

Bedienungshin-
weise:

Messerblock-
Rickfiihrung

Ausklappen der
Vorrichtung
Messeriick-
fiihrung

Aus- bzw. Einbau
einzelner Messer

Beachten Sie nachfolgende Hinweise:

Wenn durch Fremdkérper eine Vielzahl von Messern aus dem Forderkanal
herausgedriickt wurde und die Rickfiihrkraft nicht ausreicht um die Messer
wieder in den Kanal zurickzufOhren, wird der gesamte Schneidwerkrahmen 1
hydraulisch ausgeschwenkt. Nach dem Einschwenken sind alle Messer
wieder im Einsatz. Dieser Vorgang wird durch die beiden Langlochlaschen 66
bewirkt und ist eine zusatzliche Mdéglichkeit zur schnellen Beseitigung von
Stérungen.

Fiur Wartungsarbeiten sowie fir den Aus- bzw. Einbau einzelner Messer,
kann die Vorrichtung fir die Messemickfihrung bis zum Boden abgesenkt
werden. Hierzu missen die beiden Langlochlaschen 66 durch die Griffbolzen
68 entriegelt werden. Durch Schwenken des Hebels 50 in Richtung H wird die
Messer-Rickfihr-Vorspannkraft aufgehoben. Nach dem Absenken der
Vorrichtung sind alle Messer frei zuganglich.

Achtung: Hebel 50 immer wieder hochschwenken in Fahrtstellung.

Damit ein Messer 11 herausgenommen werden kann, mufd die Vorspannkraft,
welche Uber die Laufrolle 14 auf die Messer wirkt, durch Zurlickschwenken
des Verriegelungsbalkens 70 aufgehoben werden.

Mittels Fingerdruck auf den Steuerhebel in Richtung F wird dieser mit der
Laufrolle 14 ausgehebelt. Das Messer kann nach hinten gedreht und dann
aus der unteren Lagerstelle, Fig. 69 B , herausgenommen werden.
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Technische Hinweise Bordwandaufsatz 39 A

A\

Abklappen des
oberen Aufsatzes

Der abklappbare obere Bordwandaufsatz

Umristungsarbeiten missen von zwei Personen und bei waagerecht
abgestelltem Fahrzeug durchgefiihrt werden.

Bei niedrigen Toreinfahrten kann es notwendig werden, den oberen Aufbau

abzusenken:

Montagefolge:

A: Ruckwand-Plane 39 demontieren, eventuell nach hinten hingen lassen.

B: Alle sieben Dach-Seile 38 aushdangen. Neumontage siehe Fig.73

C: Die beiden Seitenteile 34 herausschrauben.

D: Vorderwand abklappen und mit den beiden Streben 41 abstutzen.
Verbindungswinkel 62 verbleibt an der oberen Vorderwand. Schraube 63
vorher entfernen.

E: Die beiden vorderen Seitenwénde 30 uber die Klinke 50 lésen, vorsichtig
zur Seite schwenken und mittels Bligel 43 an der unteren Seitenstrebe
festschrauben. Nach dem Hochklappen den Haken mittels der
Sechskantschraube 53 festschrauben.

F: Rohrbigel 36 nach vorn umlegen.

G: Seitenwande 32 ausklinken, zur Seite schwenken und mit Blgel 43
festschrauben.

H: Rohrbiigel 37 nach vorn umlegen.
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Hinweise vor der
Inbetriebnahme

Ankuppeln

A\

Inbetriebnahme

Pick up
Aufnahmetrommel

Prallblech

Ladevorgang
allgemein

Schonendes
Futterladen

Vorschub -
Abschaltvorrichg.

*

Schmierplan beachten.
Radmuttern nachziehen!

Reifendruck prifen.
Kratzbodenkettenspannung prifen.
Beleuchtung prifen.

Beim Ankuppeln des Anhangers an den Schiepper ist besondere Vorsicht
geboten.

Verbindungskabel fir elektr. Einrichtungen anschlielRen.

(Hinweis auf die Ubereinsttimmung der + und — Pole des Steckers und der
Steckdose beachten!)

Kupplungskopf fur Druckluft-Bremsanlage im sauberen Zustand anschliel3en.
Farbige Kennzeichnung der Kupplungskopfe (rot + gelb) far Vorrat und
Bremse beachten.

Hydraulikschlauchleitungen laut Kennzeichnung im sauberen Zustand
kuppeln und auf druckarmen Riicklauf achten.

Stitzfu hochdrehen und sichern, Feststellboremse I&sen, Vorlegekeile
entfernen.

Gelenkwelle ankuppeln und sichern.

Funktionsprobe der Bremsanlage durchfihren.

Kratzboden kurzzeitig vor + zurlick laufen lassen. Bei Stérungen missen die
Hydro-Kupplungen Uberprift werden. Regelung liber Potentiometer prifen.

+ Forderrotor ¥ |aufen lassen in Verbindung mit dem Vorschubvorlauf.
« Nacheinander die restlichen Funktionen prifen, *

#* = Forderrotor bzw. Dosierwalzen nur im Stillstand einschalten.

Die gunstige Aufnahmehdhe der Zinken ist durch Verstellen der Tastrader zu
ermitteln. Hierzu dienen die Locher an den Tastradlenkern. Die Pick-up sollte
immer so hoch wie mdglich eingestellt werden. Bei Ruckwirtsfahrten muf
die Pick-up angehoben werden!

Das Prallblech kann mit den Ketten in verschiedene Hoéhen eingehangt
werden. Bei Aufnahme von kurzem Gringut oder einem kleinen Schwad ist
das Prallblech tiefer zu stellen.

Zum Arbeiten bleibt die Pick-up Hydraulik auf ,Senken" stehen, damit sich
die Pick-up den Bodenunebenheiten anpalfit. Die Fahrgeschwindigkeit richtet
sich nach dem Ladegut, der Schwadstérke und der Messerzahl.

Fir ein schonendes Futterladen wird empfohlen, die Fahrgeschwindigkeit
und die Rotordrehzahl so zu wéhlen, dal eine mdglichst hohe Futterportion
gefdrdert wird.

Die untere Dosierwalze ist mit einer Vorschub-Abschaltvorrichtung
ausgeristet. Durch sie ist ein gleichmaBiges Entladen mdglich. Wird der
Vorschub zu groft gewahlt, dann wird der Druck gegen die Dosierwalzen zu
grof und der Vorschub schaltet automatisch ab. Wenn die Dosierwalzen sich
freigearbeitet haben, schaltet der Vorschub wieder ein.
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Bedienungshinweise — Arbeiten mit dem GREEN —- TRANS 40 A

Fahren »

A\

Entladen

A

Abkuppeln —
Abstellen

A\

Hinweis
Tandemachse

Bei der Berg- und Talfahrt und Querfahrten zum Hang plotziiches Kurven-
fahren vermeiden. Vor der Bergfahrt in einem niedrigen Gang schalten.

Im Gefélle niemals auskuppeln und schalten!

Die Manévierfahigkeit des Schieppers kann durch das Ladegut beeinfluft
werden.

Entladen Sie grundsitzlich nur im angekuppelten Zustand.

Heckklappe in gewlnschter Stellung &ffnen. Personen aus dem Schwenk-

bereich verweisen.

Typ L: Heckklappe ganz hochfahren. Hierdurch wird der Endschalter fur die
Vorschubabschaltung (Pilsschalter) auer Funktion gesetzt. Das
Erntegut solite frei herausfallen kénnen, notfalls vorfahren.

Typ S: Heckklappe in Wunschhdhe hochfahren. Dosierwalzengetriebe im
Stillstand zuschalten. Zapfenwelle einschalten. Vorschub einschalten
und uber Potentiometer regeln.

Zwischen Traktor und Anh&nger darf sich niemand aufhalten.

Feststellbremse anziehen und das Fahrzeug mit Unterlegkeilen sichern.
Elektr. Kabel, hydr. Anschiiisse, Bremsleitungen und Gelenkwelle sauber
ablegen.

Generell nur leer abstellen. Ist aus zwingenden Grinden Abkuppeln im
beladenen Zustand notwendig, mul eine positive Stitzlast abgesichert
werden. Fahren Sie bei Teilentladungen das Ladegut nach vorn.

Nur auf festem Untergrund abstellen.

Bei langeren Erntepausen sdubern und konservieren.

« Schaltpult abnehmen und trocken einlagern.

Um das Radieren mdglichst gering zu halten, ist der Radstand sehr eng.
Trotzdem sollte man es unterlassen, mit dem beladenen Fahrzeug enge
Kurven zu fahren. Eine Lenkachse bietet hier grole Vorteile.

Fig.80
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-Befiillautomatik

40 B Bedienungshinweise 2 Tastkamm

Tastkamm

chaltsteilung
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Bedienungshinweise 2 Tastkamm-Befiillautomatik 40 C

Befillautomatik

Funktionsfolge

Zeichenerkldarung

Gegendruck
minimieren

Beladungsarten

Eine wesentliche Entlastung fiir den Schlepperfahrer wéhrend der Aufnahme des
Erntegutes bringt die Befiillautomatik iiber die beiden Tastkdmme in der
Vorderwand.

Funktionell sind die beiden Tastkdmme und deren zugeordnete Elektroschalter in
Reihe geschaltet. Das Ladegut driickt zundchst gegen den unteren Tastkamm.
Nach einem Kammweg von 50-60 mm schaltet der Endschalter I elektrisch durch
und gibt das elektrische Signal zum Endschalter II weiter, siehe Fig. A. Das
Ladegut wird weitergefordert bis zum oberen Tastkamm. Nach Erreichung der
Schaitstellung (diese ist einstellbar) wird der Endschalter II ebenfalls elektrisch
durchgeschaltet. Das E-Signal wird entsprechend verarbeitet und der Kratzboden
beginnt zu laufen. Das Emtegut wird nach hinten geférdert und zwar solange, bis
der untere Tastkamm durch die dabei entstehende Ladelicke wieder in die
Ausgangsstellung zuriickfilit, Fig. C. Der Endschalter 1 &ffnet wieder und der
Kratzboden bleibt sofort automatisch stehen. Dieser automatische Ablauf kann
auch vom Schaltpult aus separat ausgelost werden. Der Kratzboden kann also je
nach Bedarf schon vorher zugeschaltet werden. Es hat sich jedoch gezeigt, dali
iiber die Automatik der Wagen besser ausgeladen wird. Praxiserfahrungen zeigen,
dal es bei leichtem Erntegut sinnvoll sein kann, zu Beginn des Ladevorganges
kurz den Kratzboden manuell einzuschalten, Fig. D, damit sich im vorderen
Ladewagenbereich eine Menge ablagert, an bzw. auf der sich das nachfolgende
Gut abstiitzen kann. Hierdurch erreicht man eine stabilere und steilere hintere
Futterwand, welche relativ spat den Vorschub ausschaltet und somit eine bessere
Ausladung vor den Walzen bewirkt.

64 = Kratzbodenvorschub

R = Ricklauf
Mittels Tastschalter 64 wird der Riickiauf, Pos. R, solange betétigt, wie der
Tastschalter festgehalten wird. Die Stellung des Potentiometers 70 ist hierbei
ohne Bedeutung.

70 = Potentiometer
Geregelter Vorschub wvon 0-10. Der Potentiometer regelt Uber Teii-
spannungen die Offnung der Oelmengenzufuhr und somit die Drehzahl des
Oelmotors am Vorschubgetriebe.

GroRe Schlepper sind in der Regel auch mit leistungsfidhigen
Qelférderpumpen ausgeristet. Hierdurch werden oft, bedingt durch
Engpéasse im Ricklauf oder in den Ventilen, nicht erwiinschte Gegendricke
aufgebaut. Um dieses zu minimieren, sollte die Oelférdermnege auf 65 Liter
begrenzt werden. Sie geniigt fiir eine maximale Kratzbodengeschwindigkeit.

C Siliergut - Normalausladung - mit Beflllautomatik
Poti=2.B. b - Uber die Beflllautomatik wird der Vorschub automatisch in
64 = auf 0 newrat | der vorgewdhiten Geschwindigkeit 5 betétigt.

D Siliergut - Normalausiadung optim. - Handst.-u Befillautom.
Poti=z.B. 5 - Uber Schalter 64 auf Pos.V erfolgt der Vorschub des un-

64 = auf 0 rewt | teren Futterkegels ca. 1 m von Hand mit der vorgewdhlten
Geschwindigkeit 5. Zweiter Futterkegel vorschieben.
Danach wird iiber Befilllautomatik weiter geladen.

E Leichtes Gut - Hohere Ausladung - Handsteuerung
2.B. Heu
Poti= 0...10 - Uber Potentiometer erfolgt Vorschubregulierung 1 — 10 von
64 = aufV Hand.
F Griinfutter - Niedrige Ladehdhe - Handsteuerung
Poti=z.B. 5 - Uiber Schalter 64 auf Pos. V erfoigt Vorschub des Futter-

64 = auf 0 newrat | kegels von Hand mit der vorgewdhlten Geschwindigkeit.
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Schmierplan - Getriebe 41 A

Getriebe mit QOel

OQelqualitit
Wechselintervall

Oelstands-
kontrolle

Getriebe mit Fett

Priifintervall

A-E-L-N-P

Kurvenscheibe

Abschmieren

Pos.
Pos.
Pos.
Pos.
Pos.

EEEEN
Al wWN =

1

n

Winkelgetriebe
Stirnradgetriebe
Winkelgetriebe
Kegel-Stirnradgetriebe
Winkelgetriebe

Getriebeoel SAE 90

B Alle 500 Betriebsstunden

= 1,40 Liter
= 9,50 Liter
= 1,40 Liter
= 2,00 Liter
= 1,50 Liter

B Der Qelstand wird in waagerechter Stellung geprift und ist in Ordnung,
wenn das Oel bis an die Unterkante der Gewinded&ffnung P reicht.

B Pos. 6

= Stirnradgetriebe. Dieses Getriebe ist mit 0,80 Lir.
Flie¥fett Aviaticon XRF gefllt und auf Lebensdauer ge-

schmiert.

Alternative Fette: Gresanat X00 der Fa. Westfalen oder nach
Norm: Natriumgetriebefett mit der Konsistenzklasse NL G| 00,
z. B. Shell Spezial-Getriebefett "H" .

M Tagliche Sichtkontrolie ob Oel austritt.

vZrrmz»x

B Pos. 7

A

i
|
b
I

Qelablaschraube
Einflllschraube
LOfter
Schmiernippel

Qelstandspriifschraube

= Die Schmierstelle am linken Stirnblech der Pick-up Trommel
muf aus technischen Grinden wegen der Fettverteilung in der
Kurvenbahn bei laufender Maschine abgeschmiert werden.
Um Unféllen vorzubeugen ist mit grolter Vorsicht vorzugehen.

Schleppermotor abstellen und Schliissel abziehen!

@ = Taglich abschmieren

@ = 1 Liter Getriebeoel

@ = Alle Gelenkpunkte regelmaRig dlen 4

= Alle 50 Betriebsstunden abschmieren mit hochwertigem, ver-
harzungsfreiem Mehrzweckfett
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Fig.86
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A

Anziehdrehmament
ﬁghtmfng momant

couple de serrage -
regelazione lensione
aardrigmarment

Nm

DREHMOMENTE FUR METRISCHE SCHRAUBEN

Giteklasse 4.8 Giteklasse 8.8 oder 9.8 Giteklasse 10.9 Guteklasse 12.9

GréBe Eingedit* Trockens Eingedlte Trockens Eingedits Trockens Eingedhe Trockens
Nm | Ib-ft | Nm Ib-#t | Nm | Io-ft N-m | Ibft | Nm | Ib-ft N-m | ibft | N-m | Ib-ft N-m | ib-ft
Mé 4.8 3.5 6 4.5 9 6.5 11 8.5 13 9.5 17 12 15 11.5 19 145

M8 12 85 15 ‘" 22 16 28 20 32 24 40 30 37 28 47 35

M10 23 17 29 2t 43 32 55 40 63 47 80 60 75 55 95 70
M12 40 28 50 37 75 S5 95 70 110 80 140 105 130 85 165 120
Mt4 63 47 80 60 120 88 150 110 75 130 225 165 205 150 260 190
M16 100 73 4 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 240 400 300
m18 135 100 175 125 260 185 30 250 375 2715 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 240 180 | 375 275 4756 350 530 400 675 500 625 460 8OO 580
Mz2 280 190 330 250 510 3756 650 475 725 540 925 675 B850 625 1075 BOO
M24 330 250 425 310 650 475 825 600 | 925 675 1150 850 ([ 1075 800 1350 1000
m27 490 360 625 450 | 850 700 1200 875 | 1350 1000 { 1700 1250 | 1600 1150 | 2000 1500
M30 675 490 BSD 625 | 1300 850 1650 1200 | 1850 1350 | 2300 1700 | 215¢ 1600 | 2700 2000
M33 200 675 1150 850 | 1750 1300 2200 1650 | 2500 1850 | 3150 2350 { 2900 2150 | 3700 2750
M36 1150 850 1450 1075 | 2250 1650 | 2850 2100 | 3200 2350 1 4050 3000 { 3750 2750 | 4750 3500

Die in der Tabelle angegebenen Drehmomente sind

Richtwerte und gelten NICHT, wenn in diesem
Handbuch fiir bestimmte Schrauben oder Muttern ein
anderes Anzugsmoment aufgeflhrt ist. Schrauben
und Muttern regelmasig auf festen Sitz prifen.
Scherbolzen sind so ausgelegt, daf3 sie bei einer
bestimmten Belastung abgeschert werden. Beim
Austausch von Scherbolzen nur Bolzen gleicher Gite
verwenden,

2 “Eingedit” bedaeutet, daB die Schrauben mit singm Schmiermittel wie
2.B. Motordl versehen werdan, oder dal3 phosphatiarte oder gedite
Schrauben verwenda! werden. “Trocken” bedeutst, daf? normale odsr
verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung verwendet werden.

Beim Austausch von Schrauben und Muttern daraut
achten, daB entsprechende Teile gleicher oder
héherer Glteklasse verwendet werden. Schrauben
und Muttern héherer Giteklasse mit dem gleichen
Drehmoment anziehen wie die urspriinglich
verwendeten Teile.

Sich vergewissern, daB die Gewinde sauber und die
Schrauben richtig eingesetzt sind. Dies verhindert
eine Beschadigung beim Festziehen.

Kontermuttern (nicht die Schrauben) mit Plastikein-
satz und gebdrdelte Stahl-Kontermuttern mit ca. 50%
des in der Tabelle angegebenen ‘trockenen’ Wertes
anziehen. Zahn- oder Kronenmuttern mit dem votien
Drehmoment anziehen.
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Tagliche Wartung

Woéchentliche Priifung

Jéahrliche Priifung

Ein wichtiges Kriterium fur die Wirtschaftlichkeit Ihres neuen
Ladewagens ist die standige Wartung und Pflege. Hier hangt es von
Ihnen ab, ob durch oberflachliche Behandlung dieser Punkte teure
Reparaturen entstehen.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schilssel
abziehen.

Unter hohem Druck austretende Flissigkeiten (Hydraulikdl) kbnnen die
Haut durchdringen und schwere Verletzungen verursachen. Daher sofort
einen Arzt aufsuchen, da andernfalls schwere Infektionen entstehen
kénnen!

Muttern und Schrauben regelmafig auf festen Sitz prufen und ggf.
nachziehen!

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen geeignetes Werkzeug und
Handschuhe benutzen!

Ol beim Olwechsel ordnungsgemal entsorgen!
Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

Bei Ausfiihrung von elektrischen Schweillarbeiten am Schlepper und
angehangten Maschinen Kabel am Generator und der Batterie
abklemmen!

Zur Schmierung der Getriebe nur Hypoid-Getriebed! SAE 90 verwenden.
Olmenge siehe Schmierplan.

Getriebedlwechsel:

Nach Erstinbetriebnahme oder nach einer Getriebelberholung den
ersten Olwechsel nach 30 Betriebsstunden, dann aile 500
Betriebsstunden vornehmen.

Die Rollbodenleisten und das gesamte Fdrderorgan mussen nach jedem
Einsatztag gereinigt werden.
Férderrotorlager sowie Pick-up missen taglich geschmiert werden.

Schneidwerk priifen - Gelenke dlen

Radmuttern nachziehen, Reifendruck prifen
Antriebskettenspannung kontrollieren.

Rolibodenketten gleichmaig nachspannen.

Bremsgestange der Auflaufbremse prifen und alle gleitenden Teile

schmieren.
Abschmieren nach Plan.

Antriebsketten und Rollbodenketten auf Verschleilt prifen.
ReiRzinken an den Verteilerwalzen prifen

Férderorgan und Pick-up komplett prifen
Gelenkwellenschutzvorrichtungen Gberprifen
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Stoérung - Ursache - Abhilfe

44

Wenn Stérungen auftreten

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schllssel abziehen.
Keine sich bewegenden Maschinenteile beriihren. Abwarten bis sie voll zum Stillstand gekommen sind.

Stoérung mogliche Ursache Abhilfe
1. Hydraulik blockiert Fremdkérper im System Filtersieb 3 und Blende 91
Uberprifen
2. Kraftbedarf steigt Schneidmesser stumpf Messer schleifen
3. Rattern bei Kurvenfahrten, Gelenkabwinkelung bei Weitwinkelgelenkwelle
unruhiger Lauf Kurvenfahrt zu grof? einsetzen! In Kurven
abschalten.
4. Nockenschaltkupplung in der  Arbeitsgeschwindigkeit oder Leistung verringern
Gelenkwelle dreht durch Schwad zu grof
5. Mydr.Rickwand bzw. Pick-up  Blende oder Drossel im Oldurchflu prifen, siehe
funktioniert nicht Leitungssystem verstopft, Seite 20, 22
Stecker u. Steckdose passen  Neue Steckdose montieren
nicht
6. Laderaum wird nicht gut Rollbodenvorschub zu grof Griingut bis Oberkante
ausgefullit bzw. zu frih eingeschaltet Vorderwand, dann Vorschub
betatigen.
7. Extrem kurzes Ladegut rollt Praliblech zu hoch ? Prallblech niedriger einstellen
vor der Pick-up
8. Rollboden lauft schief Kette im Nufkettenrad Rollboden gleichmalig
Ubergesetzt spannen
8. Felgenbohrungen Mutter nicht rechtzeitig und Felgen erneuern

ausgeschlagen

regelmaRig nachgezogen
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Lof-Anhanger
bis 25 km/h

Vorschriften
StVZO

Kennzeichen

Haftpflicht

Fithrerschein

Achsen

Bremsanlage

Hauptuntersuchung

Bremsensonder-
untersuchung

Bremsenzwischen-
untersuchung

§ 29 StvZO
Zulassungspflicht

Allgemeine Hinweise zur StVZO

Unverbindliche Angaben. Beachten Sie die jeweils gliltige StVZ0 bzw. die Europaische Richtlinie
91/439/EWG.

Lof-Anhanger nach der StVZO sind Anhanger, die nur fir Land- oder
forstwirtschaftliche Zwecke verwendet und mit einer Geschwindigkeit
von nicht mehr als 25 km/h betrieben werden.

Betragt die Geschwindigkeit des ziehenden Fahrzeuges mehr als 25
km/h, so sind diese Anhanger nur dann zulassungsfrei, wenn sie fir eine
Hochstgeschwindigkeit von nicht mehr als 25 km/h in der durch

§ 58 StVZO vorgeschriecbenen Weise gekennzeichnet sind und so
gefahren werden.

Vorschriften laut StraBenverkehrs-Zulassungsordnung (StVZO) fiir
Anhiinger bis 40 km/h bzw. 60 km/h

In einigen Punkten haben wir aufgefuhrt, was der Kunde beim Kauf und
Betrieb von landwirtschaftlichen Anhdngern bis 40 km/h (60 km/h) zu
beachten hat.

Die Anhanger benétigen ein eigenes amtliches Kennzeichen (grun), also
auch einen Anhangerbrief und Fahrzeugschein.

Die Anhdnger mussen haftpflichtversichert sein.
(§ 29 a StVZO und Pflichtversicherungsgesetz)

Zum Mitfehren eines Einachs-Anhdngers Gber 25 km/h (zuldssige
Héchstgeschwindigkeit) ist mindestens der Fihrerschein Klasse 3 (Nach
neuem Fuhrerscheinrecht Klasse T bzw. CE} erforderlich. Der
Fuhrerschein Klasse 5 reicht nicht mehr.

Beim Betrieb eines Zuges, bestehend aus einer Zugmaschine und
Anhanger, deren zuldssige Hochstgeschwindigkeit tber 25 km/h liegt,
und zusammen mehr als 3 Achsen, ist der Fihrerschein Klasse 2
erforderlich. Tandem-Anhanger mit einem Radabstand bis 1,00 m,
zdhlen als einachsige Anhénger.

Bei Betrieb von Anhdngern hinter einem Traktor, der eine zuldssige
Hochstgeschwindigkeit von mehr als 32 km/h hat, mufl mindestens ein
Anhanger druckmittelgebremst (Druckiuftbremsanlage) sein.

Die Anhanger mussen in regelmaRigen Abstanden den Prifstellen (TUV,
Dekra) vorgefiihrt werden. Anhdnger mit einem zuldssigen
Gesamtgewicht von nicht mehr als 6 t unterliegen alle 12 Monate einer
Hauptuntersuchung, aber keiner Zwischen- und Bremsensonder-
untersuchung.

Anhanger uber 6 t zuldassigem Gesamtgewicht, aber nicht mehr als 9 t
zuldssigem Gesamtgewicht, unterliegen einer j&hrlichen Haupt- und
Bremsensonderuntersuchung.

Anhdnger mit einem zuldssigen Gesamtgewicht Uber 9 t unterliegen
einer jahrlichen Haupt- und Bremsensonderuntersuchung.

Nach dem 1. Betriebsjahr einer halbjahrlichen Bremsenzwischenunter-
suchung.

Anhanger mit einer Geschwindigkeit von iber 25 km/h sind zulassungs-
pflichtig (beim Stralenverkehrsamt beantragen).
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Wichtige Vorschriften fiir Anhdnger

Anhéanger bis 25 km/h iiber 25 km/h

Zulassungspflicht nach nein, wenn nur fir lof Zwecke in | ja
§18Abs.2Nr.6a Betrieben verwendet. Wenn
StvZO Ackerschiepper bauartbedingt

schneller als 25 km/h, dann

miissen die Anhanger mit

einem Geschwindigkeitsschild

"25 km/h" entsprechend § 58

gekennzeichnet sein.
Betriebserlaubnispflicht nach |ja, ab einer bauartbedingten ja
§ 18 Abs. 3 StVZ0O Hochstgeschwindigkeit von

mehr als 6 km/h
Pflichtversicherung § 29 a nein ja
und
Pflichtversicherungsgesetz
Kennzeichen § 18 Abs. 1.3. § | Es geniigt ein Kennzeichen, gigenes

60 Abs. 5 Anlage V zur
StvVzZO

das dem haiter des ziehenden
Fahrzeuges fiir eines seiner
Zugfahrzeuge erteilt wurde.
Grole der Kennzeichen: 130 x
240 mm. Bei Verwendung von
2 Anhangern genigt
Kennzeichen an der Riickseite
des 2. Anhangers.

Kennzeichen erfor-
derlich. Bis 30 km/h
130 x 240 mm iiber
30 km/h 200 x 340

oder 110 x 520 mm

Bremsvorschriften filr angehingte Fahrzeuge
{ in Abhé&ngigkeit von der zul. Héchstgeschwindigkeit )

Bremsanlagen

Gem. § 41, Abs. 1-17 StVvZO
bis 25 km/h

Gam. § 41, Abs, 1-17 SIVZO
Uber 25 km/h bis 60 km/h

Gam, § 41, Abs. 18 StVZQ baw.
EG-Richll. 71/320/EWG {iber 60km/h

Auflaufbremsanlage

s max, 8.0 t zul. Gesarvgeawicht

- aut gine Achse wirkenc oder
- auf alle Rader witkend

Betneb hinter allen Lod-Zugmaschinen und LKW
unengeschrank! zulassiy, jedoch
Betrsebsgeschwindigkeil 25 kmvh

max. 40 kinm Dis max. 8.0 1 zut. Gesamigewsche
max. 60 kin/h tis max. 3,5 1 2ub. Gesamtgewicht

= aut alle Hader wwkend

Betrieb hinter allen Lot-Zugmaschnen und LKW
unengeschrankt zulasswy. waoch Betriebs-

heine

Druckluftbremsaniage

« als Ein- oder Zweilsilungsbremsanlags
{oger Kombination)

- aut e Achse oder aks Rader wrkend

- md handveistelibarem 3ramskeafit-Regier

- chie aulomatischen Bremskraitregler (ALB)

- ohne automalischen Blackierveshwnderer
{ABV bzw. ABS)

Batriab hinter allen Loi-Zugmaschinen und LKW
unengeschiankt Zuldssig). wenn dies »m Kiaft-
fahrzeugbr el vermerkt wud.

geschwingsgked 44 kavh o, 60 kevh beachten

+ Zweileitungsbremsanlage

= aut alke Rader wirkend

- Mil hangversiedbarem Bremskralt-Aegler

= ohneg auloiatischen Bremahratiregler (ALB)

- ehne automatischen Blockiervernuiderer
[ABY bzw. ABS) EG

= Zweileilungsbiemsaniage

- il aulomatischen Bremshkaatiregher (ALB)

- ab 10,01 zuk. Gesamtgewchl mit auto-
ralischem Blockervernderer (ABY bzw. AHS)
odes 10t Achslast ber Zenualachsanhanger nach

Betried hinter allen Lof-Zugmaschinen un-
enigeschranhl und hinter LKW, de vor dem 1.
Januar 1991 erstmals zugelassen sind, zulassig,
wenn dies wn Kratlahaugonel vermerkt wird.

Beineb nniter Lot-Zugmaschunen und LKW
unemngescivankl 2ulassig, wobe ABS oder ALE
im Anhanger vom Zoglahrzeuy angesteoert
wefden mufl.

Sonstiges Schiider am Anhanger 25 kmvh Schider am Anhanger 40 kT/h Dew. 60 kevn Schikder an Anhanger BU km/h
§ 58 SivZ0 § 58 Siv20 § 58 SvZO
Hinweise Steckhebelorermnse i Anhanger dber 3.5 1 Fur Implement-Reiten iegt awe
Gesamtgewicht nicht inehr zulasseg (1.1.95} Hochsigeschwmndighen zur Zeu Dei 40 km/h
Autobahnfihig new nein ja
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Aufstellung der wichtigsten Verschleif$teile

Benennung Stuck / | min.
Masch. | Lagervorr.

Férderzinken auen 5]

Forderzinken 102

6-kt-Schr. 10x120 D931 108

6-kt-Mutter M10 D985 108

Spiralspannstift 4x30 70

Bolzen 35

Laufrolle 35

—_
WININO| oW

Messer 35

Endstick 1

U-Abstreifer 29

o™

Sicherungsschr. 8x16 120 1

Kurvens. Endstiick FG

Flanschlager

Druckplatte

(S M14)]

Doppelfederzinken

4,1

Federschuh

6-kt-Schr. 8x55 D931

Nufkettenrad

PaBfeder A12x8x70

Umilenkrolle

Bolzen

VerschluBglied

Verschlufiplatte

Federstahldraht

Rollbodenleiste

Steuerhebel kpl.m.Fed.

NN NN

Zugfeder

6-kt-Schraube 6x30

Buchse

1
2
75
75
75
75
4
4
4
4
Rollbodenkette 4

4
4
4
32
35
35
35
35
35

6-kt-Mutter 6 D 985
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