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LADEWAGEN

,<Made in West-Germany*.

Anspriiche aus den Ausfiihrungen, insbesondere auch solche konstruktiver
Art, kénnen nicht hergeleitet werden, da wir uns Anderungen vorbehalten
mussen.

Unfall-
verhutungs-
vorschrlften

Alle Maschinenbedienungselemente miissen direkt neben dem

Schleppersitz am Kotfliigel angebracht werden.

Bei allen Arbeiten am Ladewagen ist der Zapfwellenschalthebel auf

+Aus” und der Schleppermotor abzustellen.

BeiArbeitenunter der Maschine muB diese sicher abgestitzt werden.

Das Betreten der Plattform sowie das Unterherkriechenist beilaufender

Zapfwelle verboten.

Bei laufender Maschine diirfen keine Schutzvorrichtungen gedffnet

werden.

Greifen Sie niemals in die laufende Maschine.

Die Riickwand darf wahrend des Betriebes nicht gedffnet werden.

Beim Offnen der Riickwand ist der Aufenthalt im Schwenkbereich ver-

boten. Nach dem Entladen muB die Riickwand sofort wieder geschlos-

sen und verriegelt werden.
9. Prifen SieinregelmaBigen Abstéanden den Luftdruck der Fahrzeugrei-
fen.

10. Die Radmuttern regelmaBig nachziehen.

11.  Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten und das Schutz-
rohr gegen Umlaufen zu sichern.

12. Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf nicht
verandert werden.

13. Es miissen die Beleuchtungsvorschnften der StVZO eingehalten wer-
den.

14. Vor Beginn einer Fahrt muB das Stitzrad angehoben und gesichert
werden.

15. Die auf dem Fabrikschild eingeschlagenen zulassigen Gewichte diirfen
nicht Uberschritten werden.

16. Die Pick-up muB im StraBenverkehr durch den mechanischen Sperr-
hebel gegen unbeabsichtigtes Absenken gesichert werden.

17. Dasgesetzlichvorgeschriebene FangseilmuB liber dem Schlepperzug-
maul liegen.

18. Bei Fahrzeuge mit Auflaufbremse muB das AbreiBseil mit dem Schlep-
per verbunden werden.

19. Vor dem Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos zu
machen. Bei Verletzungen durch unter Druck austretendes Hydraulikél
ist sofort ein Arzt aufzusuchen.

20. Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schlduche,
die Pordsitat, Brichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, miissen
sofort ausgetauscht werden, ansonsten sind alle Schlauche und Lei-
tungen nach spatestens 6 Jahren auszutauschen.

21. Der maximal zuldssige Oldruck betragt 180 bar.

22. Der Fahrzeughalter ist fiir den vorschriftsmaBigen Zustand des Fahr-
zeuges verantwortlich.

23. Die an den Ladewagen angebrachten Wamn- und Hinweisschilder ge-
ben wichtige Hinweise flir den gefahrlosen Betrieb.

Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit.

24. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die all-
gemein gliltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungs-Vorschriften.

25. Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.
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Sehr geehrter Landwirt!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dar-
tiber und gratulieren Ihnen zur Entscheidung fur KEM-
PER. Als Ihr Partner bieten wir Ihnen Qualitat und Lei-
stung, verbunden mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen
abzuschatzen und diese Erfordernisse immer wieder
bei der Entwicklung neuer Gerate beriicksichtigen zu
kénnen, bitten wir sie um einige Angaben.

AuBerdem ist es uns damit auch mdglich, sie gezielt
tiber neue Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Hand-
ler beim Verkauf von Geréaten die Betriebsanleitung zu
tibergeben und den Kunden an der Maschine unter Hin,
weis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und Wartungs

vorschriften einzuschulen.

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfach-Formular (A,
B, C und D) nach unten stehendem Muster beigeflgt.
Fiir den Nachweis, daB die Maschine und die Betriebs-
anleitung ordnungsgemaf Ubergeben worden ist, ist
eine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben
an die Firma Kemper einzusenden. Dokument B bleibt
beim Fachbetrieb, welcher die Maschine libergibt. Do-
kument D erhalt der Kunde.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Ma-
schine durch den Kunden muB die Betriebsanleitung
mitgegeben werden.

In dieser Betriebsanleitung h@
ben wir alle Stellen, die Ihre Si-
cherheit betreffen, mit diesem
Zeichen versehen. Geben Sie
alle  Sicherheitsanweisungen
auchanandere Benutzerweiter.

fremper

Ubergabeerklarung fiir Landmaschine A

(1) Typ Maschinen-Nr.

O S R

GP-Nr. des
Vertragshandlers,
(4) Tag der Ubergabe Importeurs

N 1 0 N

(2) Anschrift des Kunden

100 1 O O S

(5) Anschrift des Vertragshéndlers/
Importeurs

Firmenstempel/Unterschrift

(3) Die unter (1) angetihrie Maschine wurde
von mir erworben
Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung Giberreicht, auBerdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherheits-
und Wartungsvorschriften erlautert.

Unterschrift des Kunden Datum

Dieses Original der Erklarung ist an den Hersteller einzusenden.

Firmenstempel/Unterschrift, falls mit (5) nicht identisch

(6) Die Maschine wurde geman Hersteller-
richtlinien dem Kunden (ibergeben.

Datum .ﬂ

Unterschrift des KD-Fachmannes

Maschinenfabrik KEMPER GmbH -

Postfach 1352 -

4424 Stadtiohn




betriel samemm
‘Vorwort

Diese B:et'rleb'sanl_eltung gibtneben 'éjih'_'e:_r_ au‘sft’t_h'rl_i_c'hen
technischen Beschreibung aligemeine und spezielle Er-
kigrungen zur Funktion und richtigen Bedienung sowie
Hinweise zUr Behebung von Betriebsstdrungen. Da die
technischen Losungen stets weiterentwickelt und den
neuesten wissenschaftlichen und arbeitstechnischen
Erkenntnissen angepaBtwerden missen wirunsAnde-
runigen’ vorbehalten.

2. Verwendungsbereich

Der Kemper Lade-/Silierwagen ist geeignet, Grinfutter,
Anwelkfutter, Heu und Stroh :aus dem Langsschwad
aufzunehmen, zuiaden, zu transportieren und zu veriei-
len.

Kemper Ladewagen sind unfallschutz- und typgeprit.
Entsprechend dem Geratesmherhe:tsgesetz darf der
adewagen nur bestimmungsgemiB verwendet wer-
en. Andernfalls entfallt jegliche Haftung for daraus re-
sultierende Schiden. Zur bestimmungsgemaBen Ver-
wendung -gehdren auch dié Einhalturig unserer Be-
triebs- und Instandhaltungs-Bedingungén sowie die
ausschiieBliche Verwendurig von Original Kemper Er-
satzteilen: -

Der Ladewagen darf nur von Personen benutzi, gewar»
tet und instandgesetzt werden, die mit der Bedienung
vertraut oder tber die Gefahren ‘belehrt worden sind.
(sishe UVV 1.1 §1)

Dieeinsehlagigen Unfaliverhitungs-Varschriften sowie
die sonstigenaligemeinanerkannien sicherheitstechni-
schen, arbeitsmedizinischen uhd straBenverkehrs-
rechtlichen Regeln sind einzuhalten,
ElgenmachttgeVeranderungen an der Maschine schlie-
Ben eine Haftung des Herstellers: fur daraus resultie-
rende Schiden aus.

3. Technische Beschreibung
Das'Ladegut wird van det Pick-up aufgeriommen und
dem Rotorfdrderer zugefiht. Dort wird €8 von den Ro-
torzinken erfaBt Und durch das Silierschheidwerk zer-
teilt undin den Laderaiim des Wagens befdrdert. Jedes
Messer ist éinzelir gegen Fremdkdrper: ges:chert Zum
Entladen dient eif vomn Schleppersitz und vorn Wagen-
hiack-einschaltbarer Rollboden, der das Ladegut nach-
hinten beféirdert. Die Dosierwalzen und der Vorschuib
sorgen flr eine hohe Abladeleisturig und einen gleich-
maBigen Siloteppich.

EURO-Rotations-
Forderaggregat

Dieses hervorragende Schnell- Ladesystem mit exen-
tergesteuerten Férderschwingen gibt es je nach Lade-
wagentype mit variabler Schwingenanzahl.
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4. Technische Hinweise — Allgemein

4.1 Bremsachse .- :
Die Achsen dirfen grundsatzhch rict
werden. In denersten Betriebsstunde

_ sungfahrtsmh dieAchse ein, d.h.«
: _.5|chderBremstro__._ melan, Hierdurchentsteht ein
- Luftspiet im Bremsgestange, darum:niach kurzer

Be__tneb_sclauer am. - S_pannschIoB ‘nachstelien.

"\, Nach den.ersten Belastungsfahrten mlssen die.

= Radmuttern nachgezogen werden.: 4.6

4.5 Abrelﬁsell — Fangschlaufe bb 2 +4
Bei Fahrzeugen mit Auflauforems ds
rei3seil mit dem Schleppér verbu werden.
Bei Fahrzeugen ‘mit Seilzugh '
A Handbremshebel im Griffbereic ] _
/N fahrers montiert Und die Fangs ‘mub tber
ant (i€ Anhangerkupplung gelegt-..'

Drelkammer—Beleuchtungssystem

Dié Montage iberdimensionierter Reifen ist nicht Der §53-(3) der StVZ0 verlangt, daB die elekiri-
- : sche Beleuchtungsausriistung des-Ladewagens

Aaubt.
enad mit der ‘des Zugfahrzeuges-in-den. Funktionen
4.2 Brems—Tandemachse _ : Gbereinstimmen muB. Kemper Ladewagen sind
Aufgrundderstindigwachsenden PS- Zahlen der mit einem Drelkammer- Be'euchfungssvstem-_
Zugmaschinen bieten wir fir die groBeren Lade- ausgerUstet. Dieses System kann:sowoh! fir

Schiepper mit Dreikammersystem als-auch mit
dem herkommlichen Zweikammersystem ver-
wendet werden.

wagen Tandemachsen. Diese robuste Spezia-
lachse gléicht Hindernisse auf dem Boden aus.
Das gunstlge Fahrverhalten spiegelt sich auch in
der getingen Seitenneigung des gesamten Fahr- 4.7
zeuges beim Uberfahren von Hindernissen wie- ‘
der: Es ist eine Lasterhdhung bei gleichzeitiger
groBer Bodenschorung und. geringerem Zug-
kraftbedarf moglich.,

Um das Radieren moglichst gering zu halten, ist
der Radstand sehr eng. Trotzdem sollte man.es
unterassen, mit dem betadenen Fahrzeug auf
dem AckeroderderWiese enge Kurvenzufahren..

Die Pick-up. wird mit einem Hydraulikzylinder in
der Hohe-verstellt: Vor dem Abkuppeln des. Hy@
draulikschiauches muB der Haker, Pos. 83, Abb:
5, herumgeschwenkt werden, da es sonst beim
-.Ankuppeln SchW|erlgkelten glbt

AuBerdem muB bei allen Fahrten auf offentllchen-
M\, StraBen die Pick-up durch-den Haken, Pos. 63,
mah. gegen Absinkengesichert werden. (sieheAbb. 5)

4.3 Die Gelenkwelie . s L
" Dieritgelieferte Gelenkwelle mquem joweiligen. 48 Der Transport- oder Rollboden
Schlepper angepaBt werden. Die Uberdeckung Im Laufe der Zeit werden die seitlichieh Ketten
der Gelenkwellenhalften sall min, 250 mm betra- durch ihre Férderleistung etwas langer. Die Ket-
' gen. Die Rutschkuppiung wird wagenseitigange- ten miissen gleichmaBig angezogen werden. Sie

\ bracht - miissen 5o straff sein, daB der eirizelne Ketten-

’ strang nicht mehr als 5 ¢m von dér Plaitform ab-

4.4 Der AnschluB erfolgt an die 540er- gehioben werden kann, Bei Rollbodénleisten-
Zapfwelle ' o wechsel ist aufeine gute Vermetung der Schrau-

‘Werden mit nicht abgeschalteter Normalgelenk- ben zu achten!

welle enge Kurven gefahren, kannein starkes Rat-
tern auftreten. Dadurch werden die Kreuzgelenke
und die Lager sehr stark beansprucht. Dieses ist
zu umgehen, wenn eine Weitwinkelgelenkwelle
eingebaut wird.




4. Technische Hinweise — Deichseln und Bremsen

Die unterschiedlichen Anforderingenandas. Fahrzeug,

;i Jerschzedene zulassage Gesamitgéwichte:bzw, Fahrge-
: ""%e,chwmdlgkelten sowie unterschiedliche Gesetzesvor-

schriften etfordern unterschiedliche Deichsein. und
Bremssysteme.

4.9

Die Knickdeichsel besitzt eine hydrauii-
sche Verstelimoglichkeit, durch die zum Ent-
laden im Fahrsilo das Wagenvorderteil mit der
Pick-up angehaben werden kann und die Bo-
denfreiheit vergréBert wird.

Die Héhe der Zugbse kann {iber die Fainain-
stellung an der Spindel der- Hydraullkzyllnder
eingestelit werden.

-Auf gleichmaBige Verstellung an beiden Zylin-

dern achten und Kontermuttern wieder fest
anzieher.

Beim Ausheben der Knickdeichset ist zu prii-
fen, ob zwischen Zugése und Kupplungsbol-
zen genlgend Freiraum vorhanden ist.

Die Deichselsperre Abb. 6

Fahrzeug anhangen: _

Ankuppeln —Stilfzwinde durch Hochdrehen
entlastén - Deichselsperre entriegelt automa-
tisch. )

Fahrzeug abhingen:

‘Sperrhaken von Hand anheben und dabei

gleichzeitig mit der Stutzwmde die Zugdse
entlasten.

Riickfahrautomatik, Abb.9
Da es bei der Bremsanlage keine Riickfahi-

sperre gibt, ist das RUckwartsfahren viliig pro-

biemlos. Die Bremsung wird beim vollstandi-
gen Einschiebender Deichselstange aufgeho-
ben und. der Arihanger Kanri auch Stelgungen
hinaufgeschoben werden. Es missen zum
Vorwérts- und Rilckwartsfahren keinerlei Be-
tatigingen :an der Anhingerbremse vorge-
nomirien werden.

Wie bei allen Auflaufbremsen kann'der Anhén-
ger beim Riickwarts-Bergabfahren nicht ge-
bremst werden, wenn das Gefélle so stark ist,
daB die Auflaufeinrichtung ausgezogen wird.
Vorsicht ist deshalb geboten. Vor Bergabfahrt
in-einen niedrigen Schleppergang schalten!

Uberpriifen der Riickfahrautomatik
nach Montagearbeiten

Den Sicherungssplint (1) entfernen, die Fest-
stelloremse mehrmals bis zum Anschlag

durchziehen, danachdie Einstellung der Uber-
tragungsemnchtung {iberpriifen und ggf.
nachregulieren. Die Réder mussen frei laufen,
jedoch beim Anzighen der Feststellbremse bis

.zum 3. Zahn zu bremsen beginnen.

Nach Montage der Bremsaniage sollie eine

, Funktionskontrolle (Stoppbremsung) durch-
A gefithrt werden.

Wartung und Pflege der Riickfahr-

automatik
Neben dem regelma&gen Abschmleren des

einen Schmiernippels {alle 100 Betriebsstun-

4.10

4.11

4.11.1

4.11.2

den} sollte die Einstellung der Bremsen geprift

werden. Dies ist einfach, da.an jedem Rad nur

eine Innensechskantschraube zu verdrehen

ist.

Alle 1000 Betriebsstunden soll der Verschieil3

der Bremsbeldge gepriift werdeh. Empfeh-

lenswert ist dazu das Abriehmen der Bfem-

strommel, um eventuellaufgetretene Schaden

oder Verschlelﬂ feststelien zu kdnnen.

Der Bowtienzug muB regelmaBig geschmiert

werden. '

Im allgemeinen sind eine haufige Sichtprifung

der Bremsgestinge und Bremsproben zu

empfehlen.

Hydraulische Knickdeichsel fiir

Druckluftbremsanlage, Abb. 10 + 13

Wartungs- und Betriebshinweise zur Brems-

anlage:

~ Mit angekuppeitern Anhénger erst abfah-

ren, wenn der Luftdfuckmesser 5,0 bar an-

zelgt

~ Wirkung der FuB- und Handbremse unter
Beriicksichtigung des Fahrbahnzustandes-
prifen: Anhdnger darf nicht auf das-Zug-
fahrzeug. auflaufen,

— Luftbehélter taglich entwassern.

— Vor Antritt der Fahrt Hebel des Anhanger-

Bremskraftreglers in die dem Beladungs-
zystand entsprechende Siellung bringen.
Leichigangigkeit dieses Verstellhebels
priifen,

— Vor dem Ankuppeln ist darauf zu achten,
daB die Dichtungsringe. der Kupplungs—
kSpfe in einwandfreiem Zustand sind.

— Erreichtder Hub der Bremszylinder1/2 des
‘Gesamthubes, muf die Radbremse nach-
gestellt werden.

Hydraulische Knickdeichsel mit
Untenanhéangung, Abb. 11

Die Untenanh&ngung. ist nicht in jedem Land
erlaubt. _

Inder Bundesrepublikist sienichtzuidssig. Die
Feineinsteliung erfolgt an der Spindel der Hy-
draulikzylinder. Man sollte darauf achten, daB
die Zugdse waagerecht steht..

Die Feststeilbremse, Abb. 7
(Seilzugbremse)

Bedingt durch die unterschiedlichien Ausfiih-
rungen der Schlepper wird der Bremsseilzug
in einer Uberlange geliefert: Um eine optimale
Funktion der Bremsanlage zu gewdhrleisten,
soll der Seilverlauf méglichst gradlinig sein.
Die mitgelieferte Befestigungslasche wird so

-am Kotflligel montiert, daB der eingesteckte
Feststellbremshebel vom Fahrer leicht zu er-

reichen ist.

Hydraulische Bremsanlage, Abb. 14

Diese Anlagenart ist nur flir bestimmte Lander
zugelassen. Bremstrommeln, Bremsge-
sténge, Zugfeder, Schlduche und Hydraulik-
zylinder sind die wichtigsten Elemente. Sie
miigsen regelmaBig gepriiit werden. 1 Dich-
tungssatzftreinenHydr. Zylinder=Nr. 56018,
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Hmwels 2um Fahrbetrleb ' e '
-Die- Fahrgeschwmdlgkelt muB immer den Umgebungsverhaltmssen angepaBt werden Bei Berg-
- odér Talfahrt-und-Querfahrten zum Hang plbtziiches Kurvenfahren vermeiden. Bel Kurvenfahrt
_Dlﬁerentlalsperre ausschaiten. Im Gefélle niemals auskuppeln tind schalten. '




i

Sicherheitshinweis:

Einstell- und Reparaturarbeiten an
der Bremsanlage diirfen nur von
Fachwerkstatien oder anerkannten
Bremsendiensten  vorgenommen
werden.




4. Technische Hinweise zum Rotationsforderer

4.12 Montagehinweis Rotationsforderer

Der Rotationsfordereriafitsich einfach demontie-
ren. Auf der rechten Fahrzeugseite miissen der
Ko‘nusb'olzen-25-sowiefKonu_stChse 23(Abb. 156
+16) demontiert und auf der linken Seite muB das
Getriebe (Abb. 19) abgezogen werden. Einzelhei-

ten sind aus den Abbiidungen zu ersehen. Derge-

samie Rotor kann komplett herausgenommen
werden, Wegen des Gewichtes und der besseren
Zugénglichkeit empfehlen wirjedoch, die Rechen
vorher herauszunehmen. .

4.13 Montage eines Rechens am

Rotationsforderer:
Der Rechen |aBt sich nur-demontieren, wenn die
beiden Bolzen 1 + 2 geléist und der Hydraulikzy-

linder zur-Seite gelegt wird {Abb. 18).

Mittels eines Hebels 3 wird der Rechen 4 in die.

dargestelite Position gestellt, damit der Bolzen 5
demontiert werden'kanii. Der Steuerungshebel 6
falltnachuntenauf den Anschiag 7. Higrnach wird

der Bechen 4 in die dargestellte Position 8 (auf-

rechtstehende Zinken) gebracht. Nachdem das

Lager 9 gelost und abmontiert wurde; Kanmn der
Rechen herausgenommen werden. :
wenn alle Recherrund Steuerungshebel heraus-
genomimen werden, beachten Sie bitte die Rei-
henfolge und die Einbaulage der Steuerungshe-
bel.

Anzieh- Drehmoment
der Mutter Pos.50

)Nm
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Abb. 17

4.14 Der Pick-up-Antrieb, Abb. 17

Der Antrieb etfolgt iber denFérderrotor, dem Getriebe
und  einem. Kettentrieb, siehe  Abb, 41,
Auf der Antriebswelle der Pick-up istinnerhalb des Ket-
tenrades eine Sperrkérperkupplung EK 33 R eingebaut.
Diese Kupplung ist auf 800 Nm.eingsstellt.

= 14Druckfeder Nr. 13223~
' (66.01.05-5,6x1,5x21)
24Druckfeder- Nr, 13224 |
- (66.01.04-10,3x2,4x22)

24Nocken Nr. 13225 (55.01.03)



29 Schneidstellen
Hauptschnéidwerkaben = 15 Messer
Silierschneidwerkunten = 14 -Messer

Mit einem Handgriff 47, siehe:Abb. 26, kann das

jeweilige Schneidwerk zentral ein- und ausge-
schwenkt - werden. Jedes einzelne Messer ist
durch den federbelasteten Steterhebel 14 gegen
Fremdkorper gesichert.

4.16 Das 2-Messerbalkensystem erlaubt den biitz-

schrielleh Schinittlingenwechsel

Messerbalken oben = 98 mm
Messerbalkenuntenzusitzlich =49 mm
AuBerdem ist das Schneidwerk. so konstruiert,

dafB jede beliebige Messerzahlelngesetztwerden

kann

4.17 Uberprufung fur den Emsatz

A Schnittkanten an allen Messern prifen, Abb.

20 #21.

Bolzen 37 dar unteren Messeraufhangung

priifen .

Steuerrofien 2 und Steuerhebel 14 priifen. Rol-

len mit Fett einsetzen, bzw. taglich &len.

Uberpriifen der Federvorspannung:

Zugfedem Pos. 4 nach Abb. 22 priifen, ob eine

Uberdehnung vorliegt. _

E Alile Bolzen, Gelenke und Hebellagerungen
Olen,

o o W

4.18 Einstellen der Messer zum

Forderaggregat, Abb. 24 + 26.

A Messerbalken oben: Der gesamte Messer-
balken (oben. + unten) kann Uber die Spann-
schraube43 bzw. 44 zum Forderaggregat ein-
gestellt-werden. Der Abstand zum Rohr60-der
Forderschwinge sollte ca. 3-5 mm betragen!
Die Messer M1 diirfendasRohrnicht beriibren
~Férderschwingen danerrunddrehenundden
Abstand priifen.

B Messerbalken unten: Die Messer M 2 u. lie-

gen innerhalb. der U-Profile 64. Die Spitzen
soliten maglichst nah zum hinteren U- Steg
eingestellt werden.

Achtung; Die Spannschrauben 43bzw. 44 auf
beiden Seiten gleichmaBig anziehen!

4.19 Ausschwenken der Messerreihen

Durch Ldsen des Bolzens 18 kann liber den Win-
kelhebel 61 das jeweilige Schneidwerk oben bzw.
unten zentral ein- und ausgeschwenkt werden.
Fir Wartungsarbeiten: konnen die Messerbalken
bis zum Boden abgesenkt werden, wenn die
beidé" Spannschrauben 43 bzw. 44 demonttert
werden,

: .Achtung Nur mlt geelgneten Hllfsmltteln absen-

4.20 Aus- bzw Embau elnzelner Messer

10

sighe Abb. o4
'~ 'Ver der Demo

ontage der oberen Messer M 2
_ _reMesserbalkenausgeschwenkt
~ werden. . e

Schrrtt A-8.
Abb. 20

4. Technische Hinweise zum EURO-Schneidwerk

-4.15 Das .EURQFS'ch_neidWérK' hat max. Mittels Zentralverriegelung (Verstellhiebet 35

und Steuerweite 32) wird die untere Messerla’
gerung 37 gelost.
Messerbleibt aufdemHilfsbolzen 62 hangen.

}

Mit Hilfe des Montagehiebels 55 wird die Steu-
errolle ausgehoben (oben und-unten verschie-

den, siehe Abb. 24)..
Messer in Richturig M am Handgriff 63 heraus-
ziehen.

Abb. 21
1
| o2 A
=
ol
o Eﬂ 2‘5th
e (.

Abb. 22°




Abb. 25
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EURO-Schneidwerk

BlattNr:
Ausgabe:'

1 Bild
Nr.

Nr.

Ersatzteil .

Benennung

Stickz.

|pr. G

Bemerkung

6669

¢

2%

¢

CONDG A WN =

58696
60205
07 484
60204
60252
03458
09239
60249
60202
602083
05476
60253
60250
60251
03329
04087
46592
03697
05501
60187
60196
60218

36997
60207
60248
58891
60253
33191
54982
46924
46659
60212
60213
36812
06178
03325
04628
12027
49694
60344
04734
05497
60254
60349

58881

60219

Messer
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Bolzen
Zugfeder:
Bolzen
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Buchse
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Hebel
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‘Spannhtilse
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Steuerhebel
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Druckfeder
Gewindebolzen
Klappstecker
Scheibe
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Schneidwerkrahmen
Steuerwelle
Steuerwelle
Spiral-Spannstift
‘Verstellhebel
Hebsl

Bolzen
Spannhiilse
Zugteder
Haken

Halter
Gewindestlick
Spannschraube
Spannschraube
Steckbolzen
Klappstecker
Kugelknepf

6 Kt.-Schraube.
6Kt.-Schraube
Messerhalter
6Kt.-Schraube
Scheibe
‘Spannhiilse
Montagehebel

16x41

12x39.

5x36 D7344-V
6x25 DO33-V
M6 D985

oben

unten

4x25 D94-V
6x16 D1481-V
Pos.2-10+12
Pos.2-9+11-13
M10 D934-V

6 D11023
17 DIN 125=V
oben

unten .
16x1482oben
16x1384 unten

8xd5 D7344

16x38
6x16 D1481-V

266
497

5 D11023

C40

6x20 D933-V
M16 D934-v
M10x55 D933-V

10x25 D933V
13 D125
6x30 D1481
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4. Technische Hinweise zur Hydraulik &

4.22

14

Vorschub-Hydrauliksystem —

Bedienungsmaoglichkeiten
Der EURO-Lkannmitzwei verschiedenen Vor-
schiiben ausgeriistet werden:

A:Mechanischer Doppelhubvorschub—Abb. 29

B: Hydraulischer Vorschub — Abb. 30

Zuden emzelnen Bild-Pos. [stfoigendeszu sa-

gen:.

1 HydrauhkanschluB fir den Antrieb des
Varschubes. Es ist ein doppeltwwkendes
Steuerventil mit 15 mm RohranschiuB er-
forderlich oder ein einfach wirkendes Steu-
erventil. Hierbei wird dann die Riicklauflei-
tung direkt.in den Tank gefihrt. In der’ 15
mm Rucklauﬂentung darf nurein Druck von
5-7 bar entstehen. Der Vorschub ist nicht
flr den Riicklauf ausgelegt. In der Ruick-
laufleitung ist ein Ruckschiagventll 38 ein-
gebaut.

2 Hydrauhkanschluﬁ fir die Zy!mder 5=
Knickdeichsel, 7 = Pick-up und 15 = hy-
draulisch bedienbare Riickwand. Es ist ein
einfach oder doppelt wirkendes Steuerven--
til erforderlich.

Hinweis zu 1 und 2

Wenn am Schiepper nur ein elnfach oder
ein doppelt wirkendes Stelierventil vorhian-
den ist, empfehlen wir den Einsatz eines
Mehrfach-Steuerbiockes = 1215 (Bestell-
Nr. 50598), siche Abb. 28.

5 Einfachwirkende Hydrauhkzylmderfur die
Knickdeichsel.

7 Einfach wirkender Hydraulikzylinder fir die
Pick-up.

12 + 18 Hydrautikmotor fir den Vorschuban-
trieb.

'1'4.V0'rs_cnu_bverstellting hinten: Dosierung

und Abstellén mdglich.

15 Einfach wwkender Hydraullkzyllnderfurau~'
tomatisches Offnen und SchiieBen der
Ruckwand

21 Hydraulikanschiuf fur die Zylmder 5 =

Knickdeichsel und 7 = Pick-up. Es ist ein
einfach oderdoppelt wwkendes Steuerven-
tit erforderlich. -

22 Hydraullkanschluﬁ furZyImdeHS Ruck—
wandzylinder. Es ist ein ginfach oder dop-
pelt wirkendes'® Steuerventll erforderlich. .

Hinweis zu 21 und 22 B
Wenn am Schiepper nur ein einfach oder
doppelt wirkendes Stéuerventil vorhariden
ist, empfehlen wir den Einsatz eings Mehr-
fach- Steuerblockes. = 12-12:(BestellNr.
49 453}, siehie Abb 27

23 In der Druckleitung ist eine Blende 1 mn"-.
eingebaut.

37 In der Druckleitung ist eine Blende 1,5 mm
éingebaut. Sje drosselt den Qelstrom. Bei
Stdrungen bitte priifen, ob die Blende ver-
stopft ist.

38 Ein Riickschlagventil in def Riicklaufleitung
verhindert,. daB- Vor- und Riicklauf ‘ver-
wechselt werden konnen.

Grundregel:

Var Arbeitsbeginn sich mitallen Einrichtun-
gen und Bet#tigungselementen sowie mi
deren Funktionen vertraut machen. Wah-
rend dés Arbeitseinsatzes ist es dazu zu
spat.




_Abb. 29

Abb. 30
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Vorschub — Hydrauliksystem ~
Bedlenungsmogllchkelten ~ Abb. 32
Der EURO-S kann mit ‘veérschiedenen Vor-
schilben ausgertistet werden:
A: Mechanischer Doppethubvarschub =
Abb. 32 - ' _
B: HydraulischerVor-undRlicklauf=Abb. 34
C: Hydraulischer Vor- und Ricklauf
mit -hydr. Querférderband-Antrieb = Abb..35

2u den einzelnen Bild-Pos. ist folgendes zu
sagen:

4.23

1 HydraulikanschluB fir den stufeniosen
Vor--und-Riicklauf des Vorschubes. Es ist
ein-doppeltwirkendes Steugrventil mit 15
mm Rohranschiul-erfordérlich.

2 HydraulikanschiuB fiir die Zylinder §; 7,
15 und 25. Es’ist ein dappeit wwkendes
Steuerventll efforderlich oder ein einfach
wirkendes * Steuerventil mit separater
‘Riicklaufleitung.

. 3 12-Volt-AnschiuB. Die Battenespannung
darf nicht unter 11 Volt absinken. Um
Spannungsabfali zu vermeiden, empfeh-
len wir, eine 2-polige 12-Voit- Steckdose
{iber.gine 16 A-Sicherung mit4’-Kabeln di-
rekt an die Batterie anzuschlieBen. Steck-
desenanschluf: Minus an Masse.

4 Fernbedienung - Schaltpult. Dig griine
Kontrollampe 39 leuchiet auf, wenn elek-
trische Spannung anliegt. Mit dem Hebel-
schalter 40 kénnen zwei Funktionen ge-
wahlt werden, stehe Abb 34. Der Voriauf
des: Rollbpd_en_s istiiber den Potentiome-
ter 42 stufenlos regulierbar, Dierote Kon-
trollampe 43 Jeuchtet auf, wenn das Ern-
tegut gegen die Dosierwalzen 45 driekt
urid Uber den Endschalter 34 der Vorschub
ausgeschaltet wird.

5 Einfach wirkende Hydraulikzylinder fir
die Knickdeichsel.

4. Technische Hinweise zur Hydraulik

7
10
11

15

22

23

25
26
27

wirkendes Steuerventil vorhanden ist, empfehlen
12-12 (Bestell-Nr.-49.453)..
. Fernbedienung = Schaltpult. Die griine Kontroi-

-anliegt. Mit demHebelschalter 40 + 60 kdnrien-vier

stufenlos regulierbar, Die rote Kontrollampe 43

-schaltet.
Kontrollampe 59 blau = Dosierwalzen 45 einge--

Achtung: Dosierwaizen nur bei abgeschalteter

Einfach wirkender Hydraulikzylinder fiir die Pick-up
Magnetventil fir Rickwandzylinder.
Magnetventil §Ur Pick-up- und Knlckdetchselzylln-
der.

Einfach wirkender Hydraulikzylinder flr attomati-
sches Offnen und Schliefen der Heckkiappe mit’
gleichzeitigern automatischen Ein- und Ausschal-
tender Dosierwalzen (Ausf. ohne Queridrderband):
HydraullkanschluﬂfurdteZyllnderS Knickdeich-
selund 7 = Pick-up. Es ist ein einfach oder doppelt.
wirkendes Steuerventit erfordérlich.
HydraulikanschiluB flr Zyiinder 15 = Riickwandzy-
linder. Es ist ein einfach oder doppelt- wirkendes.
Steuverventil erforderlich.

Hinweis zu 21 und 22 _ o

Wenn am Schleppen nur ein einfach oder doppelt

wir den Einsatz eines Mehrfach-Steuerblockes
Inder Druckleltung isteine Blende 1 mm eingebaut.
lampe 39 leuctitet auf, wenn elektrische Spann un{

Funktionen gewahltwerden, siehe Abb. 35. Der Vor-
lauf des Rollbodens.ist {iber den Potentiometer 42

leuchtet auf, wenn das Ermntegut gegen die Dosier~
walzen 45 driickt'und iiber den Endschalier 34 der
Vorschub ausgeschaltet wird,

Kentrollampe 58 geib = Dosierwalzen 45 ausge-

schaltet.

Zapfwelle einschalten!
Einfachwirkender Hydraulikzylinder fiirdas Ein-und
Ausschalten der Dosierwalzen.

Endschalter fiir Dosierwalzenschaltung (Ein = blau,
Aus = gelb) bei Querférderbandausfiihrung..
Dreiwegehahn flr Umschaltung auf Querforder—
bandbstrieb.




Querférderband mit Hydraulikmotor, ...
Magnetventil fur die Steuerung des: Querforder—
hand-Antriebes. o

in diesem Steuerungskasten smd

sehen Funktionen zur Steterung:

sitzt ein Spindelpotentiometer, {iber den.
Neueinstellung im Reparaturfall oder
Schleppern unter 40 itr. Hydraulikieistung: ein
Abgleichvorgang nach Punkt 4.24 dieser Anlel-
tung erfolgen mubB. _

Wichtiger Hinweis

Zur V'ermeidung von Stérungen und Zerstorun—
gen der Etektronikteile und deren Schaltkieise-

diirfen bei elektrischen Uberpriifungen keine
Prufiampen verwendet werden,

Messungen smd nur mit einem sagenannten Viel-
fach-MeBgerat durchzufiinren.
Fiir die Stromversorgung sind keine Batterieladege-
rate direkt anzuschlieBen. Bei Nachladung der
Schlepperbatterie ist die Stromzufuhr zwischenLa-
dewagen und Schlepper-zu frennen.
Ebenso ist die Stromzufuhr bei SchweiBarbeiten zu
unterbrechen.
Das SchweiBmassekabel in usimittelbarer Nahe der
~ SchweiBstelle anbringen.
31 Hydraulikmotor fiir den Vorschubantrieb, Zwischen
Hydraulikmotor und Stirnradgetriebe 32 liegt ein O-
Ring 85x3. Bei Montagearbeiten ist diese Dichtfli-
che mit Curil einzusetzen,

32 Die OelfullunglmKegei St:rnradge’mebebetragﬂ 5
Liter SAE 90. Am Qelstandsstopfen 46ist die Menge

untergebracht. Auf einer ‘Platine. (Schaltpiatte)..'

- regelmaBig zu prufen. Bei Montagearbeiten ist die
Drehrichtung 47 zu beachten. '

: ‘33 Magnetventit fiir Vorsehubantrieb: Bei eventuellem

“Stromausfall schaltet-der: Magnet auf Neutrat. Der
Abiadevorgang ist somit immer mégtich.

34 Uber den Endschalter 34 wird der Vorschub' abge-

schaltet, wenn das Erntegut gegen die Walzen
- driickt..Im:Fiihrerhaus leuchtet dann die rote Kon-
trollampe 43 auf. Der Endschalter ist regelméBig zu.
priifen, um die Dosierwalzen 45 vor zu hohem Druck
. zu'schiitzen.

86 Inder Druckleltung vor der T- Verschraubung ist &in

Filtersieb eingebaut. Wir empfehlen eine regelmé-
- Bige Reinigung.

37 In:der- Druckleltung lst gine Blende 1,5 mm emge—
baut. Sie drosséltden Oelstrom. Bei Storungen bitte

~ ptiifen, ob die Blende verstopit ist.

38 Riickschlagventil: Bei Montagearbe;ten bitte die

- FluBrichtung béachten.

39 Griine Kornitrollampe = elektr. Spannung liegt an.

40 Hebelschaiter mitzwei Raststeflungentir zwei elek-
trische Funktionen.

42 Potentiometer fiir stufentosen Vorschub.

43 Rote Kontrollampe = Vorschub abgeschaltet

44 Notschalter: Bei Stromausfall kann von Hand ge-
schaltet werden.

45 Die Walzen Ein-Ausschaltung erfoigt iiber den Hy-
draulikzylinder 15 wenn. die Rickwand die obere
Stellung erreicht hat, bzw. wieder abgesenkt wird.
Bei AusfUhrung ,mit Querforderband“ erfolgt diese
-Sehaltung Uber den Zylinder 25. Zu diesem Zweck
mufder. Dre!wegehahn 27 voryHand umgeschalist
werden. . .

50 Die Steckkarfe 50 (Nr 55831) fiir die elektronlsche
Steuerung im Kasten 30 ist ein empfindliches Steue-
rungsteil — keine Priflampen verwenden! Hinweise
unter Punkt 30 beachten.

57 HydraulikanschluB fiir den stufenlosen -hydrauli-
schen Links- und Rechtslauf des Querférderbandes
in Verbindung mit mechanischem Kratzbodenan-
trieb.

Es ist ein doppeitw1rkendes Steuerventi! erforder—




58 Gelbe Kontrollampe = Walzen 45 ausgeschaltet Grundregel:

59 Blaue Kontrollampe = Waizen 45 eingeschaltet Vor Arbeitsbeginn sich mit alfen Eirvichtun-
- gen und Bétatigungselementen:sowie mit

60 Hebelschalter mit zwei Raststellungen fr die elek- = Pelatgun I
trischien  Querfdrderbandfunktionen ,links. ?:gg" d‘;g”ﬁg’gg‘ei‘;g;ggg T;?‘;‘;eza‘zfﬂ 3;1
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4. Technische Hinweise

5‘-‘:{

§4 “Abstimmung der Funktlonen
‘zwischen Schiepper und o
Ladewagen - " _
Bevor s Zum Ersteinsatz komimt, ist ein sc
nannter ,,Abglelchvorgang notwendig.
handelt sich hierbei um die Abstimmung’
schen der Schiepper-Hydraulikigistung Ui
dem elektronisch regeélbaren Hydrau!;kstro
im Ladewagensystem.

Im Herste!ierwerk werden dle elektrlsch ge-

Liter/min. Uberprift und nach dem nachste-
henden Schema eingestelilt. '

Um Fehlifunktionen auszuschlieBen, ist eine
Uberpriifung der Schlepperhydraulik und der
Schlepperbatterie zu empfeblen.

Achtung:. :

Bei elekirisch gesteuerten: 12-Volt-Anlagen
darf di¢ Batteriespannung riicht unter 11 Volt
absinken.

Abgleichvorgang: (siehe Abb. 32 + Abb. 36)

1. Spannungsversorgung 3 einschalten.
(Griine Kontrolleuchte 39 in der Bedie-
=nungsemhett brennt.)

h'l'epperhydrau!ik--bet'é'ltigen

3. Sollwertpotentiometer 42 (Regler in der
Bedienungseinheit 4) auf 1,5 stellen.

4. MltSpindeipotentlome’terP2(Abb 36)(ca.
15 Umdrehungen stellbar) den Hydraulik-
strom im-Rollbodenmotor 31 bis auf Null--
durchfluB justieren (Bis Rollboden stehen-
bleibt).

5. Schlepper-Hydraulikstrom auf max. stel-
len. (Antriebsmaschine max. Drehzahl)

6. Sollwertpotentiometer 42 auf 10 (max.)
stellen.

7. Mit Potentiometer P1.(max. 3/4 Umdre-
hung: stellbar) den MaximaldurchfluB be-
grenzen. Hierbei solite der Maximaldurch--
fluB nicht splirbar verrlngert werdenh, Bei
Antriebsfahrzeugenmit einer Hydrauliklei-
stung unter ca. 40:Liter/min. wird unter
Umsténden eine Justigfung von P1 auf
max. erfordetlich. (Rechts auf Anschlag)

8. Uberpriifer der Einstellergebnisse durch
Betatigung des Sollwertpotentlometers'
42, Bel maximalem Olstrom muB:sich’eine
gleichmaside Reduzierung de_r Rollboden-
-geschwindigkeit' bis zum Stillstand érrei-
chen lassen.

(Bei Stellung 1,5 des Sollwetrtpotentiome-
ters 42 muB der Rollboden stehen.)
Gegebenenfalls Abgieichvorgang wieder-
holen.

b_ prufung der Endabschaltung durch
‘Betatigling des Endschalters 34 (an der
eldufgehdingten Dosierwalze). ‘Roll-
B ztim Stillstand: kommen.

---:eckkcir'i'e Nr 55 831

Priifstand mit siner Hydraul[klelstung Von 50.____

@OE ﬁ oo
" .P“i

l—nlt|l|||1|I|||l|||||||||||l| il g

llIIIIIIIll IHIIIIIIHHIHIII

Mmax.
R_sol_l

min.

Magnet + -

Abb. 36
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4. Technische Hinweise — Hauptantriebsgelenkwelle

4.26 Es gibt zwei verschiedene Arten HauptantrlebsgelenkwelIen
1A Gelenkwelie mit Reibkupplung K 92/4, Abb. 37.
1B Gelenkwelie mit Nockenschaltkupplung K 64/2 R, Abb. 38.
2.  Beide Arten gibt es flir 540-er und 1000-er Antriebe. _
8. AuBerdem gibt es beide Ausfiihrungen als:
: A Weitwinkel-Gleichlauf-Gelenkwelle einseitig WWE
B Weltwmkel Glelchlauf-Gelenkwelle 2weiseitig WWZ

4 Wadungsarbelten
A Reibkupplung: War‘tung der Kupplung siehe Punkt 7, Abb. 43
B Nockenschaltkupplung Die Kupp[ung ist wartungsfrer ;
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4. Technische Hinweise

4,27 Aufsteck-Untersetzungsgetriebe

Mahen und Laden in einem Arbeitsgang erfordert
ein Aufsteck- Untersetzungsgetnebe {Nr.53 600).
Das Getriebe {Sonderausriistung) kann auch
nachtraglich an allé Ro- und EURO-Ladewagen
angebaut werden.

Best.-Nr. fiir kpl. Satzi 54 968

Das Getriebe ist gesignet fur den Einsatz bei den
teichteren Ladewagentypen bis Ro L 790 oder
EURQ-810.

Es stehen zwe: Zapfwellenanschllisse zur Verf-

gung:

A flir normalen Ladewagenantrleb ohne Unter—

setzung.

B: fiir Mahwerk + Ladewagenantrieb -mit Unter-
setzung 16:23 (Mahwerk [&uft schneil — Lade-
wagen wird mit etwa 400 U/min. angetrieben
bei 540-er Zapfwellendrehzahl. . .
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5. Bedienungshinweise
5.1

5.2

53

54

5.5

5.6

5.7

58

24

Abschaitautomatlk fiir Férder-

rechen u. Pick- ~up.
Durch voitstandlges Ausheben der Pick- -Up

werden die Forderrechen und die Pick-up au-

tomatisch ausgeschaltet. Dieses solltejedoch
erst nach Entlesrung des Forderkanals erfol-
gen.

Pick-up Aufnahmetrommel

Die gtinstige Aufnahmeh&he der Zinken ist
durch- Verstellen der Tastréader zu ermitteln.
Hierzu dienen die Locher an den Tastradlen-
kern. Die Pick-up solite immer so hoch wie
mbglich eingestellt werden. Bei Kurvenfahrten
muf die Pick"up unbedmgt angehoben wer-
den!

‘Riuickiicht-Anilage

Die Riicklicht-Anlage muB immer senkrecht

-am. Wagenende angebracht sein. Bei einge-

klappter Riickwand am Erntewagen (chne
Querférderband) kann mit Hilfe eines Feder-
steckersdie Rlckleuchte ummontiert werden.

Prallblech

Das Praliblech kann mit der Kette in verschie-
dene Hdhen eingehéngt werden. Bei Auf-
nahme von kurzem Gringut oder einem klei-
nenS'ChWad istdas Prallblechtieferzu stellen.

: Dos:erwalzen

Wichtig: Getriebe nur im St;llstand schalten,
1. Hintere Klappe.hydraillisch &ffnen

2. Gelenkwelle einschalten

3. Vorschub elnschalten und regulleren

Vorschub — Abschaltvornchtung

Dieuntere Dosierwalze ist mit einer Vorschub-
Absohaitvorrlchtung ausgertisiet, Durchsieist
ein gleichmaBiges Entladen moglich. Wird der
Vorschub zu grof gewahlt, dann wird der
Druck gegen die Dasierwalzen zu groB und der
Vorschub schaltet automatisch ab. Wenn die
Domerwa[zenszchfre;gearbe;tethaben schal-

tet der Vorschub wieder ein.

Himweise vor der Inbetriebnahme:

@® Ladeaggregat komplett abschmieren.

@ Um Schaden zu vermeiden — Stiitzwinde
hochdrehen

@ Gelenkwellen-Reibkupplung liiften!

@ Vor dem Befahren 6ffentlicher StraBen ist
die Wirksamkeit der Auflaufbremse, der
Bremsachse und der Beleuchtung ZuU pril-
fen.

@ ‘Radmuttern nachziehen.

@ Seil det AbreiBbremse am:Schlepper befe-
stigen.

@ Rollbodenkettenspannung priifen,

@ Reifenluftdruck priifen,

Ladevorgang allgemein

Zum Arbeiten bleibt die Pick-up Hydraulik auf
wSenken" stehen, damit die Pick-up sich bes-
ser den BodenunebenheitenanpaBt, Die Fahr-

5.9

5.10

5.11

geschwindigkeit richtet sich nach dem Lade-
gut, der Schwadstarke und der Messerzahi,
Beim Beladen des Wagens sollte man darauf
achten, daB der Vorschub jeweils riur dagn
kurz eingeschaitet wird, wenn das Futter %,
dem Forderkanal die: gewunschte Ladehohe.
erreicht hat,

Bei Sitierschnitt sollte moglichst vom Schwad
gin starker Futterstrom gefdrdert werden, an-
dernfails wird bei verringerter Drehzahl mit er-
hdhter Gesc:hwmdlgkelt gefahren. Bei engen
Kurven muBdie Zapfwelle ausgeschaltet wer-
den. Wenn die Rutschkupplung. anspricht;,
miuB die Zapfwelle abgesteiit und die Ursache
bessitigt werden.

Aufnahme von Griin- und
Anwelkfutter

Gronfutter wird bis zur Oberkante derunteren
Vorderwand geladen'i'_(bel nassem Raps nied-
riger). Hierbet darf der Roliboden jeweils nur
kurzzeitig betétigt werden. '
Bei Aufnahme von empfindlichem Grunfutter :
wie Ribenblait, Stoppelriiben, Roggen 0
Raps muB die Zapfwellendrehzahl vermin o
werden.”
Raps IaBtS|ch besserladen, wenneretwazwei =
Tage angewelkt ist.

Schonendes Futterladen
Fir ein schonendes Futterladen wird empfoh-
len, die. Fahrgeschwindigkeit und die Rotor-
drehzahl'so zu wahlen, daB eine moglichst
groBe Futterportion gefbrdert wird. :
Nach demietztenFoérderhubsoll das Aggregat -
sofort abgeschaliet werden.

Abstellen des Ladewagens

A: Pick-up gegen Absenken sichern:
Wenn man die Haube tiber dem Forderaggre
gat&ffnet, findéet man auf der rechiten Seite ei
nen Sperrhebel, Soll das Fahrzeug abgestelt
werden, so dient dieser Hebel zum Aufhédng
der Ptck “up. Daimitdie Hydraulikleitung dur&
los getrennit bzw. gekuppelt werden kann, w
der Sperrhebel vorher eingerastet, siehe ‘Abb
5.

B: Knickdeichselgegen Absenkensichern:
Sperrhaken S, Abb. 39 an der Knickdeichse!
von Hand.anheben und dabei gleichzeitig mi
der Stilizwinde die Zugtse entlasten.

C: Beim An- bzw. Abkuppeln ist besondere
Vorsicht geboten!

Ladewagen gegen Wegroiten sichern!
{Feststellbremse, Unterlegkeile)..




5.12 Transportsicherung auf 6ff. StraBen
EURO-S Ladewagen mit slektrisch gesteuerien
~hydraulischen Funktionen sind gegen unbeab-
.+ sichtigtes Betatlgen der Funktionen durch das
_%..Bystem doppelt ‘abgesichert. Bei Stromausfall
..-schalten die Sitzventile auf O-Stellung.
" “Fahrzeuge miteinfachem HydraulikansehluB sind
. .an der Knickdeichsel mit einem Absperrhahn,
“Abb. 50, Pos. 51, ausgerUstet. Bei StraBenfahrten
B der Absperrhahn senkrecht (geschlosseny
~ stehen.
'EURD-L Ladewagen mit hydraulischem Vor-
-schub. sind mit einem Steuerventil Abb, 51, Pos.
"4 ausgerUstet. Bei Fahrten: auf oﬁenttlchen We-
- genmuBdie Slcherung Pos.50 elngelegtwerdenl

_erforderband _ _

rch. entsprechende Schaltung des Wendege-
. .inebesist Links- bzw. Rechtslaufdes Forderban-
- des mogllch o

vor unnotlgem VerschleiB
L _schonen sollte tidn bereits nach den ersten
" -Betriebssturiden die: Sparmung Uberprifen.
“Das Querférderband kann um 180Grad unter das
"~ Wagenheck geschwenkt werden. Dieses
- Schwenken wird durch ein Federteieskop unter-
stiitzt.
Vorsicht bei eventueller Reparatur am Teleskop:
Federvorspannung. beachten..

5,14 Hmwels zum Umkehrgetriebe
Der Drick der Walzén gegeneinander wird iiber
die Mutter 54 eingestelltundistdannrichtig, wenn
der Abstand zwischen den seitlichen Stahlschei-
ben 56 + 57 0,5 mm betragt.
Die KeHnemenspannung erfolgt ber Mutter 58.
.. Sie ist dann richtid, wenn sich der Keilriemen nur
__ In%f.:h geringflgig mitdem Daumen durchdriicken
o 1a .

lingen -

Vorschub Dosierwalzen| " Best.Nr. | Schlepper
2700 36:867 Normal
3200 38 866 | _MB -trac
:-:-::4200 38 869 Un mog.
. 2700 4000 38864 Normal
3200 4500 36865 MEB-trac.
.4_200 5508 33 866 Unimog




6. Schmierplan

_ 1 Liter Getriebeol '3"_'=T_|_:1_g._lich. -abschmiere%
absthmieren =~ SAE 90 ' _

\ Alle 30 Befriebsstunden o
(30)- o _ _ Alle Gelenkpurkfe
N/ 4 abschmieren )7 regelm olen

| 50 _Alle 50 Betriebsstunden

Abl, 40 A

Abb. 46:B



— - _ Tagllch
{~—___abschmieren

- Abschmieren des Rotationsforderers
Mittels eines Hebels 3 konnen die Rechen 4 je-
weils in die dargestelite Schmierposition ge-
bracht werden. Die rechtsseitigen Rechenlager-
sehmiérstellen sind durch die Bahrung B ziserrei-
chen, '
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7. Wartung und Priifung

Ein wichtiges Kntenum flir die Wirtschaftlichkeit Ihes
neuen Ladewagens ist die stindige Wartung und

Pflege. Hier hiangt es von Ihnen ab, ob durch oberflach-

liche Behandlung dieser Punkte feure Reparaturen ent-
siehen.

Schiepperschutzschild , Gelenkwellenschutz
und ge rﬁtebﬂ.iti.gg‘n-T Schutz’ ir\.-ordl‘un_g haiten. -

h=

-St_un_de_n

7.1

den
7.2

fen..

nen.
7.3

Tagllche Wartung

@ DieRollbodenleistenunddas gesamte For-
‘derérgan: milssen nach jedem Einsatztag
-gefeinigt werden..

@ Foérderkette und Forderrotoriager wowie
Pick-up miissen taglich- geschmiert wer-

® Schneidwerk priifen — Gelenke dlen

Wdchentliche Priifung

@ Radmutiern nachziehen, Reifendruck pril-

@ Antriebskettenspannung kontrollleren.
® Rollbodenketten gleichméBig nachspan-

@ Bremsgestinge der Auflaufbremse prilfen
und alle gleitenden Teile schmieren,
® Abschmieren nach Plan.

Jahrliche Priifung

@ Antriebsketten und Rollbodenketten auf
Verschieil priifen. -
® ReiBzinkenanden Verteilerwalzen prufen.

® Forderorganund Pick-up: komplett priifen.
@® Gelenkwellenschutzvorrichtungen

Uher-

Relfen: Maﬂtabelle

Abb. 42

Henenbeze:cf” W

. Reifen @ Breite Tragkraft.

mm mm kg
787 219 14952’-
760 277 1330
60 277 1600
8BS 288 1710
_ "BA5 288 2060
. B4B. 305 1875
B45 305 2040
‘845 305 2330
. te X . 890 320 3300
12, 5/80-18 mp BPI-T 35 323 2500
12:5/80-18Jmpl./I0PR . 965° 323 2860
12,5/80-18:Impl /12 F‘R ‘965 323 3130
13.0/75-16° Impl./8. PR 900 353 2290
13.0/75-16 Impl. /10 PA. 900 353 2595
13.0765-18 Impl./12 PR -850 353 2790 :
13.5/75-17 Impi./8 PR ‘945 345 2465 3,0
13.5/75-17 lmpl./10 PR 945 345 2855 4.0
15.0/55-17 Impl./8 PR* 650 391 2225 40
15:0/70-18tmpl./10PA - 990 394 3070 3.5
16.0/70-20 [mp} 71100 400 3670 3.0
17.0/80-20 Iropl 1200 447 5475 45
20.0/70-20Impl.,AA6 PR . 1225 502 6270. 4.25
49.0/70-20 Impl:/16 PR~ 1230 430 6200 45

‘priifen, Bei zu- hohem. Luftdruck besteht
@ Alle- 12 Monate Getriebed! (SAE 90) wech- Expios;onsgefahr'
se[n._
Getriebed! in Itr. __ Die Beachtung dieser Hinweise
vord. Antrigb | seitl. Winkelgetr. [ Wendegetriebe mindert in hohem MaBe
0,6 0,6 0,6 die Unfaligefahr!
WALTERSCRTID IO HNIG) < L
- Vor Ersleinsai uad || Prigr-to Iest ule | Avanlla premigre | Byj ds-gerste maal ‘Prima dell impiego

Abb. 43

K92-K32/4
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storung

i

midgliche Ursachie

Abhilfe-

Hydratilik blockiert

Fre‘mdk:ﬁ'fﬁzé'r'im'System

Filtersieb 36 und Blende 37
Gberpriifen

Kraftbedarfsteigt

.':"3:. Schneidme: Serstumpf

Messerschleifer

Ratteriibei Kurvenfahr’ten
unruhlger Lauf

' Gelenka

|cklung beiKurven-
fahrtzu grUB

Weitwinkelgelenkwelle
einsetzen!inKurven
abschalten.

Rutschkupplungin der Gelenk- -

Leistungverringemund

welledrehtdurch ggf. dieReibbeldge
erneuern :

Pick-up schaltetnichtab. Automatik undFreilauf

liberpriifen
Hydr. Rickwand bzw. Knick- BIendeS? (Drossei)lm Leltungs~ OidurchfluB priifers
deichselfunktioniertnicht systemverstopft, - o _ .
Steckeru Steokdosepassen nicht. Neue Steckdase montieren

Lad’e’réumWifd"nicht-'.gut F{ollbodenvorschub __ groB Gri]_ngut-bi'so_berk'énte

ausgefillt bzw. zu fruh elngesch gt Vorderwand, dannVorschub
R ! betétigen

VerstopfungenbeiRaps

| Raps‘zu-ffifsch ode’rzg a|3_'-: ;

Zwei Ta_ge'an{rocknen.lassen!
Niedrige Drehzahtfahren.

Verstopfungenbei Bilbenbiatt,
ribenu. weichem
Grungut

Forderzinken Schnelden durch
das Futterpaketl :

Niedrige Drehzahifahren!

Extremkurzes Ladegut roift
vorderPick-up -

Ohne Prallolechgefanren?

Praillblecheinsetzen

Roliboden gleichmiiig

Rollboden [duftschief Ketteim NuBkettenrad
Ubergesetzt.  © ¢ spannen
Felgenbohrungen M utte.r_n_i_c_ht rec_ht'zéitig:_ﬂ nd

ausgeschlagen

regelméBignachgezogen

Felgenerneuern

Féiderrechenbzw. Forder- .
schwirigeblockiert '

Fremdkérperim Forderkanal

Recheh:bz_w_. Schwinge
zurlckdrehen, Schneidmesser

_ herausschwenken
Forderrechen bzw-Forder-: Scheibenkupplung defekt Scheibenkupplung nach
sthwinge krumrmi ' Vorschriftliiften, Rechen
. rictiten bzw. @ustauschen
Querforderband verschleiBt’ Bandeinseitiggespannt GleichmaBig spannen

anseitg.

Kratzbodenketteverursacht
lauteGerausche -

Kettezulockeroderzufest

Kettenspannungpriifen
siehe Punkt 4.8

Schlechte Futter—Schmtt— _
qualitat.

Eventuell stumpfe Messer

Messer nachschleifen oder
erneuemn. Stumpfe Messer=hohe
Schneidkraft.

Mitweniger Drehzahl fahren, damit
groBereFutterpakete ankommen.

_-SchneidbalkengleichmaBig
nachstellen.

GetrigbewerdenheiB

keine Schmierung

Oelstandpriifen
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Aufstellung der wichtigsten VerschieiBteile zum EURO-Lade- und Silierwagen

Original 70774 Ersatateile

Abb. Best.  Benennung Stck. | Abb. Best.  Benennung Stck.

Pos. Nr. Pos. Nr.

15-1 59995 Foérderschwinge LT680 3 57-7 50191 Druckplatten 52
46343 Forderschwinge L720 2/4 57-22 45554 Laufrolle 4
46380 Forderschwinge L810 4 57-24 32268 Flanschlager 2

15-3 46336 Buchse 80x85x42 8 57-27 45556 Lagerbuchse 4

15-4 46342 PaBscheibe 50x62x2 4 57-29 51461 Federschuh 52

15-7 46589 Buchse 4 57-31 49187 Sicherungsschraube 6x16 166

15-8 46590 Buchse 4 57-32 49189 U-Blech 25

15-9 46704 Ring B 57-37 03807 Exenterarm 4

15-12 46341 Pafischeibe 60x75x2 4 57-40 51456 Innenkurve 1

156-18 46392  Lagerbock 2,34 | 57-50 51805 Klemmstiick 52

15-30 46647 DrahtverschluBglied 1 57-65 56019 Aufspannbuchse 4

15-561 45783 Flanschlager 1 58-2 03539 Buchse 30x41x20 4

15-56 46374 Zinken mitte 26 58-3 38085 UmlenkrollefiirKette 9x31 2

17-33 12991 Drahtverschluglied 1 13722  Umlenkrollefiir Kette 11x35 2

17-64 13223 Druckfeder 14 58-7 13710 Buchse 40x46x20 6 (

17-65 13224 Druckfeder 24 58-8 13736 LagermitBuchse e

26-1 58881 Messer 29 58-10 37963 NuBkettenradflir9x31 2

26-2 58686 Laufrolle 29 13710  NuBkettenradfiir11x35 2

26-3 60205 Bolzen 29 58-11 06047 Keilsicherung12x9x1 2

264 07484 Zugfeder 29 58-24 38082 LagermitBuchse 1

26-5 60204 Bolzen 29 58-50 60335 Rollbodenleiste40x1350,LT680 11

26-6 60252 Spannstift 5x36 58 37987 Rollbodenleiste 50x1495-11,L.720 15

26-10 60202 Hebel oben 15 53133 Rollbodenleiste 50x1495-13,L810 18

26-11 60203 Hebel unten 14 58-51 09840 Rollbodenschr. 10x36kompl. (Kette 9) X

26-14 60250 Steuerhebel 15 28303 Rollbodenschr.12x45kompl. (Kette 11) X

26-15 60251  Steuerhebel 14 58-52 — Rollbodenkette9x31, Glieder angeben X

26-37 58891 Bolzen 16x38 29 - Rollbodenkette 11x35, Gliederangeben X

26-38 60253 Spannhlilse 6x16 1 58-53 09841 Rollbodenkettenschl.9x31 2

27-1 49453 2-fachSteuerblock 12-12 1 28304 Rollbodenkettenschl. 11x35 2

28-1 50598 2-fachSteuerblock 12-15 1 59-6 29240 Zugfeder 2

36-1 55831 Steckkarte 1 59-10 35233 Vorschubklinke 2

37-79 12380 Reibscheibe 4 59-27 35017 Flanschlager 1

52-2 33227 Keilriemen 1

57-5 45547 Kragenbuchse 4

57-6 51459 Doppelfederzinken 52

Typ und Fahrgestellnummer angeben! ¢

Hersteller

Maschinenfabrik KEMPER GmbH 4424 Stadtlohn

Ersatzteilbestellungen konnen bei Ihrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direkt beim
Kemper Ersatzteildienst erfolgen.

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

Mit freundlichen GriiBen lhre ‘

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtiohn
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