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- Bel allen Arbeiten am’ Ladewagen st der Zaptwellenschalthebe! auf

o Bei Arbeiten unter derMaschinemuB diese sicher abgestutzt werden

Ll

boten, Nach dem Entladen mufl-die Rickwand sofort wieder geschlos-
sen und verriegelt werden.

10,
11..
rofr-gegen Umilaufen zu sichern.

Vor Beginn eingr Fahrt muB das- Stitzrad angehoben und gemcheﬂ

tungen nach spétestens 8 Jahien auszutauschen,

Alle Maschinenbedienungselemente mussen direkt neben dem
Schieppersitz am Kotflugel angebracht werden

JAus® und der Schleppermator abzustellen,

Das Betreten derPlattform sowig dagtUnterharkfiechen 15t bet laufender
Zapiwelle: verboten,

Bei laufénder Maschine diirfan keine -Schutzvomchiungen geatinet
werden,

Greifen:Sie nigmals: ri:dig laufende Maschme; i

Die Rilckwarid darf wihrend des Betriebes nicht geoffnet werden.
Beim Offnen der Riickwand ist der Aufenthaltim Schwenkbereich ver-

Priifen Sig in regeimaBigen Abstanden den-Luftdruck der Fahrzeugre!-
fen,

Die. Radmuttern regeimaBig nachziehen.

Der Gelenkwellernischutzist stets in Ordnung zu hatterund das Schutz-

Die Anzahl der Rippen am Schutztrichterder Gelenkwellen darf nicht
verandert werden.

Es missen die Beleuchtungsvorschriften der S§tvzO emgehaiten wer-
den.

werden,

Die auf derm Fabrikschild eingeschlagensn zulassigen GewGhie durfan
nicht iberschritten werden.

Die Pick-up muB im StraSenvérkehr durch den mechanischian Sperr-
hebel gegen unbeabsichtigtes Absenken gesichert werden.
Pasgesetzlich vorgeschriebene Fangseil mul iberdemSchiepperzug-
mat! liegen.

Bei Fahrzeuge mit Aufiaufbremse muf das AbreiBseil mit dem Schiep~
per verbunden werden.

Vor dem Trennen von Hydrauhkle:!ungen st die Antage drucklos zu
machen. Bei Verletzungeh durch unter Druck austretendes Hydraulikii
st soford ein Azt aufzusuchen.

Das hydraulische:- System arbeitet uriter hohem Druck. Alle.Schlduche,
die Porgsitit, Brichigkeit oder Beschadigungen aufWwéisen. miissen-
sofort ausgetauscht werden, ansonsten sind alle Schiduche.und Let-

Der maxtial zuldssige Oldruck betragt 180 bar,

Der Fahrzeughaiter ist filr den vorschrit$miaBigen Zustand des: Fahr-
zeuges verantwortlich.

Die an den Ladewagen angebrachten Wamn- und Hinweisschilder ge-
bari-wictitige: Hinweise fur den’'gefahriosen ‘Betrich.

Die Beachtung dient Ihrer-Sicherheit.

Beachien Sig nebéf den Hinweisen ir dieser Betriebsaniatung die all-
gemein gliltigen Sicherheits- und UnfallverhiGtungs:Vorschrifter,

Nur Original Kemper Ersatztele.verwenden,
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Sehr geehrter Landwirt!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns-dar-
iiber und gratulieren Ihnen zur Entscheéidung fir KEM-
PER. Als =Ihr Partner breten wir:lhnen Qualltat und:Lei-

bei der Entwmk!ung neuer Gerate berucksmhtigen U
kénnen, bitten wir sie um einige Angaben,
AuBerdem {st es uns damit-auch mdglich, sie gezielt
liber rietie Entwicklungen zu informieren.

' Produkthaftung, Informationspflicht

- weis:auf die Bedienungs-, Sicherhgits- und Wartungs-
yorgchriften einzuschulen.

. beim:Fachbetrieb, welcher die Maschme iibergibt. Do-
- kument D erhalt der Kunide.

L mltgegeben werden.

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Hand-
ler beim Verkauf von Geraten die Betriebsanleitung zu
‘Ubergeben undden Kunden ander Maschine unter Hi

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfach-Formutar (A,
B, C und D) nach unten stehendem Muster beigeflgt.
Fir den Nachweis, dal3 die Maschine und die Betriebs-
anleitung ordnungsgeman (bergeben worden ist, ist
gine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das Dokument A untérschrieben
an die Firma Kemper einzusenden. Dokumnent B bleibt

Achtung! Auch bei spaterer Weltergabe der Ma-
‘schire durch den Kunden'muB dle Betrlebsanleltung

Zaichien verset
alle  Si erheltsanwelsung
, auchanandére Benutzer waiter.:

Maschinen=Nr.

[T [T]

(1) Typ

;IIII_IIII_'II

Ubergabeerklarung fiir Landmaschine

| L1 1|

GP- Nr des -
Vertragshandier
Importeurs ..

T

(4) Tag der Uberg

| (2) Anschrift des Kunden

':IIIIIIIHII_III'IIII_'I

{5 Anschrlft de! Vertragshandlers!

F-i'rmenslémpel_;ﬂ_ﬂ_ﬁtérscﬁr':f_i

(3) Die unter {1) angefihre Maschine-wurde
von mir erworben
Mit der Obergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung {iberreicht, auBerdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherheits-
und Wartungsvorschriften-eridutert.

Unterschrift des Ku nden Daturn

Dieses Original cer Erklaminiy %t an den Herstélier smnzulendin

Firrenstempel/Unterschrift. falig il {5) richt ideniisch

{61 Die Maschine wurde gemal Hersteller-
" richtlinien dem Kunden dbergeben.

Uriterschirift des KD-Fachmannes Datum:

Maschinenfabrik KEMPER GmbH -

Posifach 1352 -

4424 Stadtiohn
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1. Vorwort

technischen Beschreibungallgemeine und spezielle Er-
kidrungen zur Funktion und richtigén.Bediehung sowie
Hinweise zur Behebung von Betriebsstorungen. Da'die
technischen Lésungen stets weiterentwickelt und den

neugster wissenschaftlichen und arbeltstechmschen
Erkenntnissen angepaflSt werdén, mussen wir unsAnde~
-rungen vorbehalten.

2. 'Veérwsendung"s?bereich
Der Kemper Lade-/Sifierwagen iSt geeignet Griinfutter,
Anwelkfutter, Het und*Stroh dus dem Langsschwad

aufzuriehmen, zu Iaden Zu transpomeren und zu vertei-
len.

Kemper Ladewagen sind unfallschutz- und typgepriift.
Entsprechend dem Geratesicherheitsgesetz darf der

adewagen nur bestimmungsgemil verwendet wer-
. Andernfails entfallt jegliche Haftung fir daraus re-
stitierende Schiaden. Zur-bestimmiingsgemaBen Ver-
wendung gehdrén auch die Einhaltung unserer Be-

triebs- und Instandhaltungs-Bedingungen sowie: die.

ausschiieBliche Verwendung Von Orfglnal Kemper Er-
satztef{en

: :ese Betriebsanleitung gibt heben einer ausfuhrllche'n_

schen,

Der Ladewagen darf nur von Perscnen benutzt, gewar-
tet und instandgesetzt werden, die mit der Bedlenung

'vertraut oder Gher die Gefahren belehr‘[ worden sind.
{siehe UVV 1.1 §1)

Die einschiagigen UnfalIverhutungs«\!orschrlften sowie
die sonstigen aligemein anerkanntensicheérheitstechni-
arbeitsmedizinischen und straBenverkehrs-
rechtlichen Regeln sind einzuhalten. '
Eigenméchtige Verdnderungenander Maschineschiie-
Ben eine Haftung des Herstellers flr daraus resuitie-
rende Schaden aus.

3. Technische Beschreibung

Das Ladegut'wird von der Pick-up aufgenommen und.
dem Rotorforderer zugefihrt. Dort wird es'von den Ro-
torzinken effaft und durch das Silierschineidwerk zer-
teilt und in den Laderaum des Wagens befdrdert. Jedes
Messer isteirizelin gegen Fremdkdrper gesichert. Zum
Entladen dient ein vom Schleppersitz und vom Wagen-
heck einschaltbarer Rollboden, der das Ladegut nach
hinten befordert.




4.1

4. Technische Hinweise — Aligemein

Bremsachse

Die Achsen dirfen grundsétzlich night libérlastet
werden. Inden ersten BetriebsstundenmitBrem-
sung fahit sich die Achse ein, d.h. der Belag pafBt
sich derBremstrommelan. Hlerdurch entstehtein
Luftspiel im Bremsgestange darum nach kurzer
Betriebsdauer ‘am Spannschlof rachstellen.
Nach den ersten Belastungsfahrten miissen die

A Radmuttern nachgezogen werden.

Die Montage Uberdimensionierter Reifen ist nicht
erlaubt.

Alle 1000 Betriebsstunden soll der VerschleiB der

1 \, Bremsbelage ‘gepriift werden. Empfehlenswert

4.2

" ist dazu das Abnehmen der Bremstrommel, um

eventueli aufgetreterie Schaden oder Verschleil

feststelien zu kbnnen.

Der Bowdenzug muB regelmaBlg geschmiert
werden.
Im allgemeinen sind eine hauf;ge Sichtpriifung.

.der Bremsgestange-und Bremsproben zu emp-~
fehlen.

Die Gelenkwelle

Die mitgelieferte Gelenkwelle muB dem jeweiligen
Schlepper angepaBt werden. Die Uberdeckung
der Getenkwellenhalften soll min. 256 mm betra-
gen, Die Rutschkupplung wird wagenseitig ange-

= brachi.

4.3

Der AnschluB erfolgt an die 540er-

Zapftwelle

Werden mit nicht abgeschalteter Normalgelenk-
welle enge Kurven gefahren, kannein starkesRat-
térnauftréten. Dadurch wérdendie Kreuzgelenke
und die Lager sehr stark beansprucht. Dieses ist
zu umgehen, wenn: eine Weitwinkelgelenkwelle
singebaut wird.

4.4

4.5

4.6

4.7

A die Anhangerkupplung gelegt werden.

. Schiepper mit Dreikammersystem als auch mit

\ gegen Absinken gesichert werden, (51_eheAbb 5)

strang nicht mehrals’ 5 cmven.der Prattform ab:

Abrelﬂsell - Fangschlaufe Abb.2 + 4
Bei Fahrzeugen mit Auflaufbrémse muB das Abgs:
reiBseil mit dem Schlepper verbunden werde
Bei Fafirzeugen: mit Seilzugbremse muB der
Handbremshebé! im Griffbereich des: Schlepper
fahrers montiert und die Fangsehlaufé muB uber .

Dreikammer-Beleuchtungssystem

Der §53-(3) der StVZO verlarigt, daB die elektri
sche Beleuchtungsausrus’tung des Ladewagens
mit der des Zugfahrzeuges in den Funktionen .
Ubereinstimmen muB. Kemper Ladewagen sind -
mit einem Dreikarmnmer-Beleuchtungssystem :
ausgertistet. Dieses. System kann sowohl fu

dem herkdmmlichen Zweikammersystem ver-
wendet werden.

Die Pick-up wird. mlt einem Hydraulikzylinder in
der Hohe verstellt. Vor dem Abkuppein des Hy
draulikschlauches muB der.Haken, Pos. 63, Abk
5, herumgeschwenkt werden, da-es sonst beir}
Ankuppeln Schwierigkeiten gibt.

AuBerdem muB bei allen Fahrten auf offentllchen
StraBen die Pick-up durch den Haken, Pos. 63

Der Transport- oder Rollboden

Im Laufe der Zeit werden die seitlichén Ketten
durch ihre Forderleistung etwas langer. Die Ket-
ten missen gleichmabBig angezogen werden. Sie
rnlssen so straff sein, daB der einzelne Ketten-

gehoben werden kann. Bei Rolibodenleisten-
wechsel ist auf eine gute Vernietung der Schrau-
ben zu achten!




4. Technische Hinweise — Deichsein und Bremsen

Die unterschiediichen Anforderurigen an das Fahrzeug,

verschiedene zul3ssige Gesamtgewichie bzw. Fahrge- - -

schwindigkeiten sowie Unterschiedliche Gesetzesvor-
schriften erfordern unterschiedliche Deichseln und
Bremssysteme.

4.8

Die Knickdeichsel besitzt eine hydrauli-
sche Verstetlmoglichkelt durch-die zum Ent=

laden im Fahrsilo das Wagenvorderteil'mit der
Pick-up angehoben werden kann und die Bo-

denfreiheit vergréBert wird.

Die Héhe der Zugése kann Uber die Feinein-
stellung :an der Spindel der Hydraulikzylinder
eingestelit werden.

Auf gleichmaBige Verstellung an beiden Zylin- .

dern achten und Kontermuttern W|eder fest
anziehen,

Beim Ausheben der Knlckdelchsel ist zu prii- -

fen, ob zwischen Zugdse und Kupplungsbol-
zen genligend Freiraum vorhanden ist.

4.10.1 Die Feststellbremse, Abh. 7

{Seilzugbremse)
Bedingt durch die unterschiedlichen Ausfiih-
rungen der Schlepper wird der Bremssellzug_

in @iner Uberlange geliefert. Um eine optimale

Funktion der Bremsanlage zu- gewahrleisten,

soll der Seilverlauf mibglichst gradlinig sein..
Die mitgeiieferte Befestigungslasche wird so.
am Kotfligel montiert, daB der eingesteckie
Feststellbremshebet vorm Fahrer leicht zu er-
reicheén ist.

Sicherheitshinweis:

Einstell- und Reparaturarbeiten an
det Bremsaniage dirfen nur von
Fachwerkstatten oder anerkannten
Bremsendiensten  vorgenommen
werden.




4. Technische Hinweise zum Rotationsférderer o

4.11 Montagehinweis Rotationsférderer Abb.16
Der RotationsfSrderer 1Bt sich einfach demontie- T
ren, Auf der rechten Fahrzeugseite miissen der PUR -
Konusboizen 25 sowie Konusbuchse 23.(Abb. 15 - ¢ 9 ’j

+ 16} dementiert und-auf der linken SeitemuB das
Zahnrad 3 und das Lager 51.demontiert werden
{Abb. 17 + 19). Einzelheiten sind aus den Abbil-
dungen zu ersehen. Der gesamte Rotor kann
komplett herausgenommen:werden. Wegen des
Gewichtes und der besseren Zugénglichkeit
empfehien wir jedoch, die Rechenvorher heraus-
zunehmen..

4.12 Montage eines Rechens am
Rotationsforderer B
Der Rechen aBt:sich nur demontieren wenn die
beiden Bolzen 1 + 2 geldst und der Hydraulikzy-
linder zur Seite gelegt wird (Abb. 18).

Mittels eines Hebels 3 wird der Rechien 4 in die
dargestelite Position gesteilt, damit der Bolzen 5
demontiert werden kann. Dér Steuerungshebel 6
fallt nach untenaufdenAnschiag 7. Hiernach wird
der Rechen 4 in die dargestelite Pasition 8 {auf-
rechtstehende Zinken) gebracht. Nachdem das

Lager 9 geldst und abrontiert wurde, kann der Anzieh-Dreh moment
Rechen herausgenommen werden. _ _ e _
Wenn alle Rechen und Steuerungshebel heraus- der Mutter Pos.50
genommen werden, beachten Sie bitte die Rei- T ' '
henfolge und die Einbaulage. der Steuerungshe- _ .

bel. ' | M=¢ Nm




Abb.18

Montagehinweis zum Rechen:

........ B ]

A A

ST

A, 15 ==

T

Der Pick-up-Antrieb, Abb. 17
DerAntrieb erfoigt iiber. den Forderrotor, dem
Getriebe und einemKettentriéb, siche Abb. 41
AUf der Antrlebswelle der Pick-up ist innerhaib
des Kettenrades éine Sperrkorperkupplung
EK 33 R ¢ingebaut. Diese Kupplung istauf650
Nm eingestellt..

= B:Dr'_u_ckfed_er Nr, 13223
(68 01.05-5,6x1,5x21)
24 Druckfeder Nr. 13224
(66.01.04-10,3x2 AX22)
24 Nogken Nr. 13225 (55 01.03}




4. Technische Hinweise zum EU.RO-Schnfeidﬁve'rk'_

4,14 Das EURO-Schneidwerk hat max.
13 Schneidstellen _
Mit einern Handgriff 47, siehe Abb. 26, kann das A
‘Schneidwerk zentral ein- und ausgeschwenkt "\
werden. Jedes einzeiné Messer ist durch den fe-
derbelasteten Steuerhebel 14 gegen Fremdkor- /
per gesichert,

!

4.15 Uberprufung fiir den Emsatz* : Schritt 48

A Schnittkanten an-allen Messerny priifen, Abb. .
.20 +21 ~ Abb. 20

Bolzen- 37 der unteren Messeraufhangung 5

o

prifen
" Steuerrollen 2 und. Steuerhebel 14 prifen. Rol- {
len mit Fett einsetzen, bzw. taglich dlen. 2‘{
Uberprufen der Federvorspannung o /L /
Zugfedern Pos. 4 nach Abb. 22 pritfen, ob eine ' /
(fg
A

o0

- Uberdehnung verliegt.
E Alle.Bolzen, Gelenke und Hebellagerungen
slen. :

4.16 Einstellen der Messer zum 'y
Forderaggregat,; Abb. 24 + 26. p
A Messerbalken oben: Der gesamte Messer- _

balken {oben + uriten) kann tiber die Spann- 203 e MDJ
schraube 43 zum Forderaggregat eingestellt R N G
werden. Der Abstand zum Rohr 60 der Forder- "
schwinge sollte ca. 3-5 'mm betragen! Die -

Messer M. 1 diirfen das Rohr nicht-beriihren Abb, 21
—Férderschwingen daherrunddrehenund den

Abstand priifen.

Achtung: Die Spannschrauben 43 auf beiden

Seiten gleichmagig anziehen!

4,17 Ausschwenken der Messerreihen .
Durch Lésen des Bolzens 18 kann Uber den Win-
kelhebel 61 das Schneidwerk zentral ein- und © o
ausgeschwenkt werden. om——
FirWartungsarbeiten kann der Messerbalkenbis :
zum Boden abgesenktwerden, wenn.die Spann- _ o
schraube 43 demontiert wird. ;
Achtung: Nur mit geeigneten Hilfsmittein absen- Y
ken, Gewmhte beachteri! }ﬁ

160

4.18 Aus- bzw. Einbau einzelner Messer H
siehe Abb. 24 - ,"

— Mittéls Zentralvertiegelung (Verstellhebel 35 <
" und Steuerwelle 32) witd die untere Messerla- f

gérung 37 geldst. :
~ MesserbleibtaufdemHilfsbolzen62 hangen. i
— Mit Hilfe des Montdgehebels 55 wird die Steu- 4
errolle ausgehoben {obenund unten verschie-
den, siche Abb, 24).
— Messerin RichtungM am Handgriff 63 heraus~
ziehen. Abb. 22
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Abb. 24
Abb. 25




4.‘ Technische Hinweise zum EURO-Sch ne'i:dwe;rk-

30

Abb. 28



BlattNr.:

EUH.O-Schneidwerk -, ..Ausgabe: ..
¢| 1| 58881 | Messer 113
&| 2| 58696 | Laufrolie 13
&| 3| 60205 | Bolzen 16x41 13
&| 4] 07484 | Zugfeder - 13
5 | 60204 | Boizen 12x39 13
6 | 60252 | Spannstift 5x36 D7344-V 26
7 | 03458 | ‘B6Kt.-Schraube 6x25 Do33-V 13
8 09239 | 6Kt-Mutter M6 D985 13
9| 60249 | Buchse 13
&| 10 | 80202 | Hebel oben 13
12 05476 | Splint 4x25  D94-V 13
@ 14 | 80250 | Steuérhebel Pos.2-10+12 13
18| 03829 | BKt-Mutter M10 D934-v 2
17| 04087 | Druckfeder 2
18 | 46592 | Gewindeboizen _ _ 2
19 | 03697 | Klappstecker 6 D11023 2
20 | 05501 | Scheibe 17 DIN125-V 4
30 | 60247 | Schneidwerkrahmen .oben 1
32 | 60306 | Steverwslle 16x14820ben 1
34 | 61057 | Gewindebolzen 1- | ab108-45978
36997 | Spiral-Spannstift 8x45 D7344 1- ' '
35 | 61266 | Verstellhebel ' (.
36. | 60248 | Hebel 13
€| 37| 58891 | Bolzen 16x38 13
€| 38 | 60253 | Spannhiilse 6x16 D1481-v 1
32 | 33191 | Zugfeder 1
40 | 61282 | Haken 1
41 | 48924 | Haiter 2
42 | 46659 | Gewindestiick 2
43 | 60217 | Spannschraube 2
45 | 36812 | Steckbolzen -3
46 | 06178 | Klappstecker 5 D11023 2
47 | 03325 | Kugsiknopt G40 2
48 | 04628 | 6Kt.-Schraube 6x20 DB33-V 13
49 12027 | 6Kt-Mutter M16 D934-V 2
50 | 49694 | 6Kt-Schraube M10x55 DO33-V | 2
51 | 60344 | Messerhalter 29
52 | D4734 | BKt.-Schraube 10x25 DO33-V 2
B3 | 05497 | Schelbe 13 D125 3
54 | B0254-| Spannhiilse 6x30 D1481 13
55 04696 | 6Kt.-Schraube Mi12 D985 1

11



4. Technische Hinweise zur Hydraulik EUR

4. 19

12

Vorschub-Hydrauliksystem -

Bedienungsmoglichkeiten
Der EURO-L.ist mit einem hydr. Vorschub aus-
geriistet:

Abb.29:Hydr. Vorschub + hydr. Pick-up Auf

zug = Grundausrilstung.
Abb.30:Hydr. Vorschub + hydr. Pick-up Auf
_ zug + hydr. Knickdeichsel
Zudeneinzelnen Bitd-Pos. istfolgendes zusa-
gen.

1 HydraulikanschluB flr den Antrieb des
Vorschubes. Es ist ein doppeliwirkendes
Steverventil mit 15 mm RohranschluB er-

forderlich ader ein einfach wirkendes Steu-

erventil. Hierbei wird dann dié Riickiauflei-
tung direkt in den Tank: gefuhrt Ih der 15
mim Ricklaufleitung darf nur-ein Druck von

5-7 bar entstehen. Der Vorschub ist nicht
fur den Rucklauf-ausgelegt. In der Rick-

laufleitung ist ein Rickschiagventil 38 ein-

gebaut..

2 HydraulikanschiuB fir die Zylinder 5 =
Knickdeichse! und 7 = Pick-up. Es ist gin
ginfach oder doppelt wirkehdes Steuerven-
til erforderlich.

Hinwreis zu 1 und 2

Wehn am Schlepper nur ein einfach oder
ein doppélt wirkendes Steuerventil vornan-
den ist, emmipfehlén wir den Einsatz eines
'Mehrfach Steuerblockes =.8-15 {Bestell-
Nr. 61050), siehe Abb. 28.

Abb, 28

5 Finfach wirkende Hydraullkzylmderfur die
Knickdeichsel.

7 Einfach wirkender Hydraufikzylinder fiir die
Pick-up.

12 +13 Hydraulikmotor fir den Vorschuban-
trieb. Kettennachspannung erfolgtliber die
Hydraulikmotorplatte. .

14 Vorschubverstellung  hinten: Dosierung
und Abstelien mégtich. ]

37 Inder Druckleitung ist eine Blende 1,5 mm
eingebaut. Sie drosselt den Oelstrom. Bei

Stdrungen bitte priifen, ob die Blende ver- [

stopft.ist.

38Ein Riickschlagventil in der Ricklatifleitung
verbindert,. da Vor- uad Ricklauf ver-
wechselt werden kénnen.

Grundregel:

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einfichtun-
gen und Betatigungselementen sowie mit
deren Funktionen vertraut machen. Wah-
rend. des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu
Spat.

Sonderausriistung

8-15




Abb. 30

13



4. Technische Hinweise ~ Hauptantriebsgelenkwelle

4.20 Es gibt zwei Hauptantriebsgelenkwellen

Gelenkwelle mit Reibkupplung K 92/4, Abb. 37:
A Weitwinkel-Gleichlauf-Gelenkwelle einseitig WWE

B Weitwinkel-Gleichlauf-Gelenkwelle zweiseitig WWZ

Wartungsarbeiten:

A Reibkupplung: Warturig der Kupplung siehe Punkt 7, Abb. 43.

GW | 540 | 1000 [Reibk. [Nockenschk. |
Pos |Antrieb | Antrieb |K92/4 | K64/2R | WWE [WWZ | Nr.
' o) LB 676
O | L6 677

T et s omonns
y )J ?n;“mrfﬁ‘nrm.f” ) “"

- A

4. Technische Hinweise
4.21 Aufsteck-Untersetzungsgetriebe

ein Aufsteck-Untersetzungsgetriebe {(Nr. 53 600).

nachtraglich an alle Ro- und EURO-Ladewagen
angebaut werden.

Das Getrigbe ist geeignet fiir den Einsatz beiden

Es stehen zwei Zapfwellenansch!usse zur Verfii-

Mahen und Laden in einem Arbeitsgang erfordert

Das Getriebe (Sonderausristung) kann auch

Best.-Nr. fiir kpl. Satz: 54 968

leichteren Ladewagentypen bis Ro-L 790 oder
EURO-810.

gung
A: fiir normalen Ladewagenantrieb ohne Unter-
setzung.

B: fiir Mahwerk + Ladewagenantrieb mit Unter-
setzung 16:23 (Mahwerk |4uft schnell — Lade-
wagen wird mit etwa 400 U/min. angetrieben
bei 540-er Zapfwellendrehzahl,




5. Bedienungshinweise

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Abschaitautomatlk fur Forder—
rechen u. Pick-up

Durch vollstandiges. Ausheben der F‘lck -Up.
werden die Fdrderrechen und die Pick-upau- . -

tomatischausgeschaltet. Dieses solftejedoch

erst nach Entleerung des Férderkanals effol-

gen.

Pick-up Aufnahmetrommel

Die glinstige Aufrahmehdhe der Zinken ist

durch Verstellen der Tastrader zu ermitteln.
Hierzu dienen die Locher an den Tastradien-

5.7

kern. Die Pick-up: sollte immer so hoch-wie ...

maglich eingestellt werden. Bei Kurvenfahrten

muf die F’ick—up unbedingt angehoben wer-

den'

_Riicklicht-Anlage
-Ble Riicklicht=Anlage mull immer senkrechit

arn Wagenende angebracht sein.

Pral'lbl'ech' -

Dds Prallblech kann miit der Kette in verschie-

dene Héhen eingehangt: werden. Bei Auf-
nahme von kurzem Griingut oder einem klei-
nen Schwad st das Praliblechiieferzu stellen.

Hinweise vor der Inbetriebnahme:
@ l.adeaggregat komplett abschmieren.

@ Um Schaden zu vermeiden — Stiitzwinde
hochdrehén
® Gelenkwellen-Beibkupplung llften!
& Vor dem Befahren ffentlicher StraBen ist
die Wirksamkeit der Bremsachse und der
Beleuchtung zu priifen.
Radmuttern nachziehen.
Seil der AbreiBbremse am Schlepper befe-
stigen.
Rollbodenkettenspannung prifen.
Reifenluftdruck priifen.

e e

Ladevorgang allgemein

Zum Arbeiten bleibt die Pick-up Hydraulik auf
~Senken” stehen, damit die Pick-up sich bes-
ser den BodenunebenheitenanpaBt. Die Fahr-
geschwindigkeit fichtet sich nach dem Lade--
gut, der Schwadstérke und der Messerzahl.

Beim Beladsn des Wagens soilte man darauf
achten, daB.der Vorschub jeweils nur dann
kurz eingéschaltet wird, wenn das Futter Uber
dem Forderkanal die gewlinschte Ladehdhe
erreicht hat.

5.8

5.9

Bei Silierschnitt sofite méglichst vom Schwad
ein starker Futterstrom geférdert werden, ap-
dernfalls wird bei verringerter Drehzahl miter-

“ hohter Geschwindigkeit. gefahren. Bei engen

- KurvenmuB die Zapfwelle ausgeschaltet wer-

- den. Wenn die Rutschkupplung anspricht,
~ 7 muB die Zapfwelle abgestellt und die Ursache

b_eseittgt werden.

Aufnahme von Griin- und
Anwelkfutter

Griinfutter wird bis zur Oberkante der unteren
Vorderwand geladen (bei nassem. Raps nied-
riger). Hierbei darf der Rollboden Jeweiis nur

- kurzzeitig betatigt werden.

Bei Aufnahme von empflndllchem Grinfutter
wig' Riibenblatt, Stoppelriipen, Roggen oder

‘Raps muB die Zapfwellendrehzahl vermindert

werden.
RapsiéBtsich besser laden, wenn eretwa zwei
Tage angewelkt ist..

..S:Gﬁone_n_des Futterladen

Fir sin'schonendes Futterladen wird empfoh-
len, die Fahrgeschwmd:gkeit und die Rotor-

_drehzahl s0 zu wahlen, daB eine maglichst

groBe Futterportion gefordert wird.
Nach dem letztenForderhub soll das Aggregat
sofort: abgeschaitet werden.

.. Absiellen des Ladewagens

A:Pick-up gegen Absenkensichern:
Wenn man die Haube Uber dem Forderaggre-
gat-¢ffnet, findet man auf der rechten Seite ei-
nen Sperrhebel. Soll das Fahrzeug abgestellt
werden, so dient dieser Hebel zum Authdngen

der Plck -up. Damit die Hydraulikleitung druck-

los getrennt bzw. gekuppelt werden kann, wird
der Sperrhebel vorher eingerastet, siehe
Abh.5

C: Beim An- bzw. Abku?peln ist be-
sondere Vorsicht gebo:

{.adewagen gegen Wegrallen sichern!
{(Feststellbremse, Unterlegkeils).

5.10 Transportsicherung auf 6ff. StraBen

Fahrzeuge miteinfachem HydrautikansehluB sind
an der Knickdeichse! ‘mit -einem Absperrhahn,
Abb.30, Pos. 51, ausgeriisiet. Bei Straanfahrien
muB der Absperrhahnquer{geschliossen)stehen.

AuBerdem muB bei allen Fahrten auf§fféntlichen
Strafien die Pick-up durch den Haken, Pos: 63,
, -gegen Absinken gesichertwerden.(siche Abb.5)
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8. Schmierplan
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b0 _Alle 50 Betriebsstunden

abschmieren
- Alle 30 Betriebsstunden
= abschmieren

Loy
R

1 Liter Getriebeol
SAE 90

Alle Gelenkpunkie

regelm olen

:Taqluch abschmieren

Hauptantriebskette
Steuerarme

Lagerung Férderschwinge
Kurvenbahn Pick-up
Stirnrader Pick-up-Antrieb
Antriebskette Pick-up
Euroschneidewerk
Arntriebskette Vorschuby
Lagerbolzen Knickdeichsel
Winkelgetriebe
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17

18
19
20
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Piek-up-Stiitzrader
Rollboden-Umlenkrollen
Rollbodenlager
Bremsachse

Ratoriager links
Sperrkorperkupplung
Hauptantriebslager
Spannrad

Kreuzgelenke
Gelerikwellen-Schieberohre



3 Taglich

~__abschmieren

Abschmieren des Rotationsforderers
Mittels eines Hebels 3 kdnnen die Rechen 4 je-
weils in die dargestellte Schmierposition ge-
bracht werden. Die rechtsseitigen Rechenlager-
schmierstellen sind durch die Bohrung B zu errei-
chen, ' :




7. Wartung und Priifung

Ein wichtiges Kriterium fir die Wirtschaftlichkeit |hres
neuen Ladewagens ist die stdndige Wartung und
Pflege. Hier héngt es von Innen ab,.obdurch oberf!ach—

liche Behandlung dieser Punkte teure Reparaturen ent~
stehen.

Schlepperschutzschlld Gelenkwdlenschutz' g

und gerutesmt:gen Schutz in Ordrung halim. j = Stunden
7.1 Taglache Wartung L Apb. 42
@ DleHollbodenlelstenunclclasgesamteFor- Aelfen-MaBtabelle .
derorgan missen nach jedem Einsatztag Relienbezeichnung. Reilen @ Breite Tragkralt  bar
gerewnigt werden. ' . mm___mm__ kg _
® Forderkette und Forderrotorlager sowié 7.50-1.61mpl./10-RF 787 219 1495 45
Pick-up miissen taglich geschmiert wer- 10:0/75:15 Impl./6 PA. 760 277 13300 3;25
den 3 0 1ag 9 o wer- 10:0/75-15tmpt/8 PR - 760- 277 1600 A,
N . 10.5/80-18 Impl.76 PR. cg8s, 288 1710 Q)
® Schneidwerk prifen — Gelenke Olen 10,5/80-181mipl./8 PR -8B5. 288 2080 40
11.5/80-15 Impl /6 PR 845 305 1675 275
. ) i riifunao 11.5/80: 151 PH - B4S 305 204C 35
7.2 :?chenywhe l-i:r'L'lfI-llmgH ondruck oriis 5/80-15 g4s 305 2330 425
: acmutiern-nacnzienen, Retlendruck prii- 120/1BP|I019X - ‘890 320. -3300_- 50
fen. - 12:5/80-18Jmpl./8PR 965 323 2500 30
@ Antr:ebskettenspannung kontroilieren. 12:5/80-18 Impl/10PA - 965 323 2860 3,75
@ Rollbodenketten gleichmaBig nachspan- ki : _ggg ggg gégg gg
nen. _ 13.0/75-16JmplAOPR 900, 353 2595 4,25
@ Bremsgestinge der Auflaufbremse prifen 13.0/65-18 impl:/12 PR 890 853 2790 425
und alle gleitenden Teile schmieren. }g g;;g :; :_mp; _;?DF’F._FJH gig ggg gggg i-g
13:5/78-171mp: 710, B2 ' 0
@ Abschmieren nach Plan. 15.0/55-17 impl./8 PR 850 301 2225 30
: . . -15,0/70-18 Impi./10 PA 990 391 3070 35
7.3 Jahriliche Priifung 16,0/70-20 Impl JOPA 1100 400 3670 3.0
@ Antriebsketten und F{ollbodenkeﬁen auf -_;13-,g_fggtgg__.:mp:;}{-} g:-gg ggg g‘é;’z ggg :«25
VerschieiB prijfen. 49.0170-20 Impl A6 PR 1230 430 6200 45
@ Forderorgan und Pick-up komplettprufen s
@ Gelenkwellenschutzvorrichtungen  Gber- . - . .
priffen. ing Bei zu hohem Luftdruck besteht
@ Alle 12 Monate Getriebedt (SAE 90) wech- Explosionsgefahr!
seln. Tan T
Getriebedl in ftr. Die Beachtung dieser Hinweise
vord. Antrieb mindert in hohem Mafle
06 die Unfallgefahr!
WALTEASCHED _ G )
o Vor Frsteinsatzumd | Pripe {6 irstubib- | Avanl [3 premire Bl[ g eerste maal | Prima dell impiege
A eraLsesins KQ2-K92/4 | .nachlangerer Sul. | sation and alter ultlisahion‘et apéés. | ingebrodkname en | e dopo frofungals
- o | _slandszzit Ametts | -iong peniods oul-of | onarBtdelonc. | na lafigere ud naltrtd control-
weisy der Redy. use chéck working | lionngmenl- pro- Bisiten gebrurk te | larg 1f funzsonia-
kupplung Uber ol dise cluteh kangé, vérifies le -y de platenstip. § mentn:deél fimila-
ptulen fanictonnement diy { koppeling op goede  fore ¢ cippia
. l1miteu! 3 fngtgn werking koniroleren
a3y Misttem anziehen § 3} Tightén nuts unnt| 20 Serrer les écrous | 3j Moeren aan- 21 Sirngere 1 dad:
‘wodurch fzib- [taghign dises are cous fesquels les-| - wekkeh, daadoor | mmododa
4 schetben enl- released drsques 3 Inctign “komen g koppe- | shioecare s desche
lastel werden Rotate cluich sont déledtes fingsplatery v Terroge Far gueare
Kupplung gurchy | Tully Tourner le Keppeling door. It bridatare-dh
drehen Tirmileur diadien copma A yuotd
b Mittem bis B) Turn nuts hally | bjDesserver tes b fdgeren-terug. | biAlentare 1 dack
Gewindeaustau! back - BCiOYs UsQUE - draaien-tol einde | fito 31l esteemng
wruckgréhen Uexrémigdy | - -schirpetdrasd det hietto
) _ Ietage o
: Kupplung ist wieder { Clutch 15 ready f6r | Le limuleur @ Koppehing «s weer | I Yimutatore ¢
Abb..43 ginsatzbeceil yse : triction esl prét- gebruiksktaar nuovamente
: - a fontlionner ) reinsecio




mogticheUrsache’

Hydraulikblockiert FremdkorperimSystem Blende 37

Kraftbedarfsteigt 'Scﬁn'eidi‘n'e's'sjefzrfstumbf ‘Messerschleifen

RatternbeiKurvenfahrten, GelenkabwicklungbelKurven- Weitwinkelgelenkwelle

unruhiger Lauf fahrtzugrof - einsetzentlnKurven
o abschaiten.

Rutschkupplungin der Gelenk-

Arbeitsgeschwindigkeit oder

Leistungverringernund

welledrehitdurch SchwadzugroB, Reibbelage ggf. die Reibbeldge
verbrannt erneuern
Pick-upschaltetnichtab Automatik defekt Automatik und Freilauf
Oberpriifen
Knickdeichsel Blende3d7 (Drossel)imLeitungs- Oldurchfiuprifen
funktioniertnicht systemverstopft, L
Steckeru. Steckdose passennicht  NeueSteckdosemontieren
Laderaumwird nichtgut Rollbodenvorschubzugrol Griingut bis’Oberkante
ausgefliit bzw. zuirih eingeschaltet Vorderwand, dannVorschub
- ' betatigen
VerstopfungenbeiRaps F{'aps-zu:f_'ri's"é:h_oderz_l_.; nai - ‘ZweiTageantrocknen lassen!

Niedrige Drehzahl fahren,

VerstopfungenbeiRibenblatt,

Férderzinkenschneiden durch

Niedrige Drehzahl'fahreﬁ!.

Stoppeiribenu. weichem das Futterpaket!
Gringut.. -
Extremikurzes Ladegutrollt OhnePrallblechgefahren? Prafiblecheinsetzen.
vorderPick-up
Rollboden [&uft schief Ketteim NuBkettenrad Fioﬂboden_gleichm'éﬁig

' Ubergesetzt spannen
Felgenbohrungen Mutternicht rechtzeitigund Felgenerneuern
ausgeschiagen regelméasig nachgezogen
Forderschwinge Fremaké pe__ri?n_Férderké_nal o SchWingezurUckdreehen
blockiert s B B .Sc neidmesserheraus-
Férderschwinge Scheibenkupplungdefekt” o .SCherenkupplung nach
krumm T Vorschriftllften, Schwinge

e tenbzw austauschen

Kratzbodenketteverursacht
laute Gerdusche o

Kettezulockeroderzufest

E Kettenspannung prifen
-_____;S|ehe Punkt4.8

SchlechteFutter-Schnitt- -~~~ *

qualitat

Eventuell stumpie Messer

' ":MeSéérnachscﬁhleifen oder
grneuern, Stumpie Messer=hohe

Schrieidkraft.

Mit weniger Drehzahifahren, damit.
grbBere Futterpakete ankgmmen.

SchneidbalkengleichmaBig
nachstellen.

GétriebeWefden heiB

keine Schmierung

Oelstand priifen




Pos. Best:
Abb. Nr.

Aufstellung der wichtigsten VerschleiBteile zum EURD-Lade- und Silierwagen

o
—
[o]

Pos. Best,
Abb. 'Nr,

Benennung Benerinung

Stek.

15-1 50095
15-3
15-7 46589
15-8 46590

15-9  46704.

1512 46341
15-18 46302

15-30 46647

15-51 45783
15-56 46374
17-33 12991
1764 13223

17-65 13224

26-1 58881
26-2 58t
26-3 60205
264 07484
26-5 60204
26-6 60252

26-10 60202
26-14 B0250

26-37 58501
26-38 60253

281 B1050

37-79 12380
57-5 45547
57-6 5
57-7 50191
57-22 45554

57-24 32268

57-27 45556

Ersatzteilbesteliuigen kénnen bei Ihrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder aber direki beim

46336 Buchse

15-4 46342

- DrahtversehiuBglied

Messer
58696.

‘Boizen

Hebel -

51459

LT580
80x85x42
50x62x2.

57-29 51461
57-31 49187
57-32 49189
57-37 03807
57-40 51456
57-50 51805
57-85 56019

Férderschwinge Federschuh
Sicherungsschraube
U-Blech

Exenterarm
Innenkurve
Klemmstiick
Aufspannbuchse

PaBs¢heibe
Buchse

Buchse

Ring

PaBscheibe
Lagerbock
DrahtverschluBgtied
Flanschlager
Zinken mitfe

60x75x2

Druckfeder
Druckfeder

Laufrolle
Bolzen
Zugfeder

Spannstift 5x38
. oben
Steuerhebal _
Bolzen 16x38.
Spannhilse 6x16
2-fach Steuerblock: 8-15
Reibscheibe

Kragenbuchse
Doppeifederzinken
Druckplatten

Laufrolle:

Flangchiager

Lagerbuchse

B S | e
. TR R

Typ und F-ahrg_estellnummer angeben!

Kerper Ersatzteildienst erfolgen.

Maschinenfabrik KEMPER GmbH - 4424 Stadtiohn

Direktdurchwahl 0 25 63 / 88 36 oder 88 37

Mit freundlichen GriiBen Jhre

6x16

166

20




