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Introduktion

Forord

LAS DENNE BETJENINGSVEJLEDNING grundigt, for
at blive fortrolig med hvorledes maskinen betjenes og
vedligeholdes korrekt. Manglende overholdelse kan
medfgre kvaestelser og skader pa udstyret. Denne
roterende hgstforsats ma monteres og betjenes pa en
finsnitter. Maskinfareren skal have tilladelse til at kare en
finsnitter pa offentlig vej. Denne betjeningsvejledning og
sikkerhedsskiltene pa maskinen foreligger ogsa pa andre
sprog. Ret henvendelse til din KEMPER forhandler med
hensyn til bestillinger.

DENNE BETJENINGSVEJLEDNING SKAL BETRAGTES
som fast tilbehgr til din maskine og skal falge med
maskinen, hvis du salger den.

MAL | DENNE BETJENINGSVEJLEDNING angives

i metriske enheder. De tilsvarende saedvanlige
U.S.-enheder angives ligeledes. Brug kun komponenter
og bolte, som har de rigtige mal. Der kraeves forskellige
skruenggler til de pagaeldende metriske skruer hhv.
tommeskruer.

Betegnelserne VENSTRE OG HQ@JRE angives i forhold til
redskabets fremadgaende karselsretning.

BENAVNELSEN “TRANSPORT” henviser til en roterende
hgstforsats monteret pa en finsnitter og transporteret fra
A til B pa finsnitteren.

BENAVNELSEN “BEFRAGTNING” henviser til en
roterende hgstforsats, der er laesset pa en fladvogn og
transporteret fra A til B pa fladvognen.

PALZASNING OG TRANSPORT af den roterende
hastforsats ma kun udfares af personer, der ved, hvordan
lasten skal fastspaendes, og som kan give bevis herfor.

SKRIV PRODUKT-IDENTIFIKATIONSNUMRE (P.I.N) i
afsnittet Specifikation eller Identifikationsnumre. Nedskriv
alle numrene preecist. | tilfaelde af tyveri kan disse
numre veere vigtige i forbindelse med opsporingen

af dine ejendele. Din KEMPER forhandler har brug

for disse numre ved bestilling af reservedele. Gem
identifikationsnumrene pa et sikkert sted, borte fra
maskinen.

INDEN MASKINEN LEVERES, har forhandleren udfart
en fgrleveringsinspektion.

TILSIGTET ANVENDELSE: DENNE ROTERENDE
HASTFORSATS ma KUN bruges til hgstning af:

¢ tykstilkede, fleksible plantetyper sasom majs,
elefantgrees eller bambus
¢ tyndstilkede plantetyper sdsom kornhgst, sennep

Enhver anden form for brug strider mod den tilsigtede
brug. Producenten patager sig intet ansvar for skader
og kveestelser, der matte opsta som felge af misbrug, og
disse risici pahviler alene brugeren.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA IKKE
benyttes til manuel overfgrsel af materialer af nogen art
og er ikke egnet til overfarsel og nedhakning af:

* treeagtige planter med en diameter pa mere end 1 mm
* trae beregnet til flis

* dyrefoder sasom roer

* metalgenstande

* materialer der indeholder sten

Overensstemmelse med og ngje overholdelse af
producentens forskrifter for betjening, eftersyn og
reparation udger ligeledes vaesentlige bestanddele af den
TILSIGTEDE ANVENDELSE.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA
UDELUKKENDE efterses og repareres af industrikyndige
mekanikere, montgrer eller personer, der har tilsvarende
kvalifikationer. Det elektriske system ma kun repareres
af elektrikere. Overhold altid reglerne for forebyggelse
af ulykker, alle gvrige geeldende sikkerhedsmaessige

og arbejdsmedicinske regler samt feerdselsloven. Det
er ikke tilladt at aendre maskinen til at behandle andre
materialer end dem, der er tilladt ifglge dens tilsigtede
anvendelse. Enhver egenradig modifikation udfert pa
denne roterende hgstforsats fritager producenten for alt
ansvar i forbindelse med skader og kveestelser, som
matte opsta som faelge heraf.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA IKKE bruges
i USA og Canada.
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Inspektion for levering

Tjekliste for levering

Nar den roterende hastforsats er monteret helt, skal du
kontrollere, at den kgrer godt, fgr den leveres til kunden.
Afmeerk hvert emne, nar det er fundet tilfredsstillende,
eller efter de ngdvendige justeringer er foretaget.

o Alle skaerme abner og lukket frit.

o Den roterende hgstforsats er blevet korrekt monteret.
o Separat leverede dele er blevet korrekt installerede.
o Mgtrikker pa alle skruer er blevet strammet.

o Alle smarenipler er blevet smurt.

o Gearkasser er blevet korrekt fyldt (se Smering og
vedligeholdelse).

o Fastgarelsesskruer pa kniven er korrekt strammet.

o Transportbeslag er fiernet.

o Den roterende hgstforsats kan udfoldes korrekt.

o Den roterende hgstforsats er blevet rengjort og shinet
op, hvor malingen er ridset eller skrammet.

o Alle bevaegelige dele kan beveeges frit.

o Kontrollér alle friktionskoblinger som vist i afsnittet
Service.

o Alle mezerkater sidder korrekt og er i fejlfri tilstand.

o Kontrollér at der er installeret ekstra lygter pa
grenthasteren.

o Denne roterende hgstforsats har gennemgaet en
udfarlig kontrol og er efter min bedste overbevisning klar
til levering til kunden.

(Kontroldato)

(Teknikerens underskrift)

KM00321,00001F6 -74-13AUG09-1/1

Leveringskontrolliste

Folgende kontrolliste er en huskeliste indeholdende
meget vigtige informationer, og den skal udleveres il
kunden ved levering af mejeteerskeren.

o Informér kunden om, at levetiden for denne eller
andre maskiner afhaenger af regelmaessig smgring som
beskrevet i denne betjeningsvejledning.

o Tal om passende brug af den roterende header, savel
som de procedurer og metoder, der giver den bedste hgst.

o Udlever instruktionsbogen til kunden, og forklar alle
mangvre- og stillefunktioner.

o Radgiv kunden om de forskellige vaegte og veesker, som
skal fyldes i deekkene, alt efter granthgstermodel.

o Roterende headere, kun til type 498 CLAAS
gronthgstere: Programmodulet A130FAM til det variable
headerdrev (ekstraudstyr).

o Radgiv kunden om de sikkerhedsforanstaltninger, der
skal overholdes under brug af den roterende header.

o Invitér kunden til at komme forbi og diskutere alle
de problemer, som kan opsta under betjening af den
roterende header.

o Bed kunden om at registrere serienummeret for hans
roterende header, som der er afsat plads til i slutningen
af denne vejledning.

o Udtag og gem denne side pa et sikkert sted.

(Teknikerens underskrift)

(Kundens underskrift)

KMO00321,00008BA -74-26FEB19-1/1

CLIST-1
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Inspektion for levering

Eftersalgskontrolliste
Falgende skal kontrolleres i lgbet af den fgrste saeson
med betjening af den roterende hgstforsats.

o Ga hele maskinen igennem for Igse eller manglende
mgtrikker og bolte.

o At alle sikkerhedsskeerme er pa plads og er korrekt
fastgjort.

o Kontrollér for defekte eller beskadigede dele.

o Om muligt ker med den roterende hgstforsats for at se,
om den fungerer korrekt.

o Kontrollér for slidte roterende knive.

o Kontrollér sammen med kunden den roterende
hgstforsats ydeevne indtil nu.

o Serg for at kunden forstar, hvordan han bedst betjener
den roterende hgstforsats.

o Gennemga hele betjeningsvejledningen sammen med
kunden, og ger kunden opmaerksom pa vigtigheden af
korrekt og regelmaessig smering savel som overholdelse
af sikkerhedsforskrifterne.

(Teknikerens underskrift)

(Kundens underskrift)

ZX,CHECK®676,C -74-20JAN95-1/1
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390°" roterende hostforsats vist

KM00321,000030D -74-14JUN10-1/1
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Sikkerhedsregler

Overhold sikkerhedsinstruktionerne

Dette er en advarselstrekant. Nar du ser den pa din
maskine eller i denne bog, skal du vaere pa vagt over for
risiko for personskade.

Folg de anbefalede sikkerhedsregler og vejledningen i
sikker brug.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -74-29SEP98-1/1

Overholdelse af sikkerhedsinstruktionerne

Laes alle sikkerhedsanvisninger her i bogen og pa
skiltene pa maskinen omhyggeligt. Serg for at holde
advarselskiltene i god stand. Erstat manglende

eller beskadigede advarselskilte. Kontrollér, at nye
udstyrskomponenter og reservedele er forsynet med de
relevante sikkerheds- og advarselsskilte. Din KEMPER
forhandler kan levere erstatningsskilte.

For du starter med at arbejde med maskinen, leer hvordan
du skal betjene maskinen, og hvordan du styrer den
korrekt. Systemet ma kun betjenes af instrueret personale.

Sarg for, at din maskine altid er i god stand. Uautoriserede
modifikationer pa maskinen kan begreense funktionen
og/eller sikkerheden samt maskinens levetid.

Du skal henvende dig til din KEMPER forhandler, hvor der
er noget i denne vejledning, som du ikke forstar.

TS201 —UN—15APR13

KM00321,000016B -74-14MAY09-1/1

Forsta signalordene

Signalordene—FARE, ADVARSEL og PAS PA—bruges
sammen med advarselstrekanten. FARE advarer om de
alvorligste sikkerhedsrisici.

FARE eller ADVARSEL-skilte sidder teet ved de farlige
steder. Generelle sikkerhedsregler findes pa PAS
PA-skiltene. PAS PA bruges i denne bog ogsa til at
fremhaeve sikkerhedsinstruktioner.

A FARE

A ADVARSEL

APAS PA

TS187 —74—30SEP88

DX,SIGNAL -74-03MAR93-1/1

05-1
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Sikkerhedsregler

Overhold faerdselsreglerne

Sarg for at overholde faerdselsreglerne og vis hensyn ved
karsel pa offentlige veje.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -74-01MAY91-1/1

Forerkvalifikationer

* Maskinens ejere skal sgrge for, at farerne er ansvarlige,
uddannet, har laest betjeningsvejledningen og
advarslerne og ved, hvordan man betjener maskinen
korrekt og sikkert.

¢ Alder, fysiske evner og mental sundhed kan spille en
rolle i forbindelse med maskinrelaterede personskader.
Maskinfagreren skal veere mentalt og fysisk i stand
til at skabe sig adgang til fererhuset og/eller

betjeningsenhederne og at betjene maskinen korrekt
og sikkert.

* Lad aldrig barn eller ikke-opleerte personer bruge
maskinen. Instruer alle farere i ikke at give bgrn en turi
maskinen eller pa tilbehgaret.

* Betjen aldrig maskinen, nar du er distraheret, traet eller
under anden nedsat evne. Korrekt brug af maskinen
kreever fgrerens fulde opmaerksomhed og bevidsthed.

DX,ABILITY -74-07DEC18-1/1

Brug af sikkerhedslys og -indretninger

Forebyg sammenstad med andre trafikanter. Langsomme
traktorer med redskaber eller trukket udstyr samt
selvkgrende maskiner er seerligt farlige pa offentlige veje.
Veer altid opmeerksom pa trafik, som kommer bagfra, iseer
nar der skiftes retning. Serg for sikre trafikforhold ved at
bruge blinklys.

Brug forlygter, katastrofeblinkene, afviserkontakter og
andre sikkerhedsmeessige anordninger i henhold til de
lokale regulativer. Hold sikkerhedsskiltene i god stand.
Udskift manglende eller gdelagte dele.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -74-14MAY09-1/1
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Sikkerhedsregler

Hav altid nedhjaelpsudstyret klar
Veer forberedt, hvis der opstar brand.
Hav farstehjaelpskasse og ildslukker ved handen.

Hav altid telefonnummer til lzege og alarmopkald-cifre
til ambulance, hospital og brandveaesen liggende Klar i
nzerheden af telefonen.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -74-03MAR93-1/1

Baer beskyttelsesdragt

Brug teetsiddende arbejdstgj og beskyttelsesudstyr, som
passer til arbejdet.

Leengerevarende pavirkning fra kraftig stej kan forarsage
hgreskader eller hgretab.

Beer passende hgreveern som f.eks. gremuffer eller
grepropper for at beskytte mod farlige eller ubehagelige
stgjniveauer.

Sikker betjening af maskinen kreever forerens fulde
opmeaerksomhed. Benyt aldrig hovedtelefoner for at lytte
til radio eller musik under karsel med maskinen.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -74-10SEP90-1/1

Kontrollér maskinens sikkerhed

Kontrollér altid vejforholdene og maskinens generelle
betjeningssikkerhed inden brug.

FX,READY -74-28FEB91-1/1

Undga at komme i klemme

For at undgéa fastheengning, indfgr ikke afgrgder i
maskinen med haender eller fedder. Forsag ikke at fierne
blokeringer, nar maskinen karer. Fremfgringsvalserne
traekker afgr@den sa hurtigt ind, at du ikke kan na at slippe
den.

KM204388 —UN—14FEB14

KM204388

KMO00321,00002E3 -74-28MAR14-1/1

05_3 101620
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Sikkerhedsregler

Skaerme og skjolde

Sarg for, at skeerme og skjolde altid er monteret.
Kontrollér, at de er i god stand og monteret korrekt.

Frakobl altid hovedkoblingen, stands motoren, og fiern
startngglen, inden skaerme eller skjolde afmonteres.

Sorg for at holde haender, fgdder og tej veek fra
arbejdende dele.

S

ES 118703

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -74-04DEC90-1/1

Hold afstand til hgstforsatsen

Pa grund af deres funktion kan de snittende rotorer lige
savel som indsamlings-, kryds- og fremfgringsvalserne
ikke blive helt afskaermet. Hold sikker afstand til

disse komponenter under arbejdet. Frakobl altid
hovedkoblingen, stop motoren og tag startngglen

ud, for der fiernes sammenpakninger eller udfgres
vedligeholdelse pa hgstforsatsen.

/

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -74-10FEB98-1/1

Hold haenderne vaek fra knivene

Forsgg aldrig at rydde sammenpakninger vaek foran eller
pa hastforsatse, medmindre hovedkoblingen er frakoblet,
motoren stoppet, og startngglen er taget ud.

Alle skal veere pa sikker afstand af granthgsteren, for
motoren igen startes.

TS254 —UN—23AUG88

}

FX,KNIFE -74-21DEC90-1/1

05-4
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Sikkerhedsregler

Opbevar ekstraudstyr forsvarligt

Ekstraudstyr, som tvillinghjul, gitterhjul og laesseudstyr,
der er stillet til opbevaring, kan veelte og forarsage
livsfarlige ulykker.

Opbevar ekstraudstyr og tilbehgrsdele fastspaendte, sa
de ikke veelter. Hold barn og uvedkommende borte fra
lageret.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -74-03MAR93-1/1

Gor vedligeholdelsen sikker

Veer fortrolig med fremgangsmaden, for et arbejde
begyndes. Hold arbejdsstedet rent og tart.

Forseg aldrig at smgre, vedligeholde eller justere
maskinen, mens den er i beveegelse. Hold haender,
fedder og tgjet veek fra arbejdende dele. Frakobl alle dreyv,
og bevaeg alle handtag for at fijerne trykket. Seenk udstyr
til jorden. Stop motoren. Fjern ngglen. Lad maskinen
kale af.

Klods sikkert og solidt op under udstyr og komponenter,
som skal haeves for at fa arbejdet udfart.

Hold alle dele i god stand og korrekt monterede. Ret
skader med det samme. Udskift slidte eller braekkede
dele. Fjern alle sammenpakninger af fedt, olie eller snavs.

Pa selvkarende maskiner tages batteristelkablets polsko
af minuspolen, fgr der arbejdes pa el-anleegget eller
svejses pa maskinen.

Pa bugserede redskaber adskilles koblekabler til
traktoren, for der arbejdes pa elsystemets dele eller
svejses pa redskabet.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -74-17FEB99-1/1

05-5

101620

PN=14




Sikkerhedsregler ‘

Hold haenderne vak fra de roterende aksler

Kontakt med roterende aksler kan medfgre alvorlige
skader evt. med deden til folge.

Sarg altid for, at alle skaerme sidder rigtigt. Kontrollér, at
alle roterende skaerme kan dreje frit.

Beer teetsiddende tgj. Stands motoren og kontrollér,
at alle roterende dele og aksler ogsa er standset,
for der foretages justerings-, tilslutnings- eller nogen
form for vedligeholdelsesarbejde pa motoren eller det
maskindrevne udstyr.

DX,ROTATING -74-18AUG09-1/1

TS1644 —UN—22AUG95

Vedligehold maskinen sikkert

Bind langt har op bagpa hovedet. Beer ikke slips,
halsterklaede, Igstsiddende tgj eller halskaede,
nar du arbejder opad veerktgjsmaskiner eller
roterende/bevaegelige dele. Disse ting kunne blive
indfanget og forarsage livsfarlige ulykker.

Aftag ogsa ringe og smykker, som kunne gribe fat i
arbejdende dele eller forarsage kortslutninger.

v

TS228 —UN—23AUGS88

DX,LOOSE -74-04JUN90-1/1

Klods maskinen solidt op

Saenk altid udstyret eller redskabet til jorden, for der
arbejdes pa maskinen. Hvis arbejdet kraever, at maskinen
eller udstyret Igftes, skal de klodses sikkert og solidt op.
Hydraulisk lgftede dele og udstyr kan laek-krybe eller
falde ned.

Saet ikke maskinen pa gasbetonblokke, hulrumsfliser eller
andre stgtter, som kunne smuldre under vedvarende
belastning. Arbejd aldrig under en maskine, der kun baeres
af en donkraft. Fglg de anbefalede fremgangsmader i
denne instruktionsbog.

Bruges der redskaber eller tilbehgr sammen med
maskinen, skal sikkerhedsforskrifterne i redskabets eller
tilbeharets brugermanual altid falges.

@
O
B/
I

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -74-24FEB00-1/1
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Sikkerhedsregler

Veer forsigtig med vaesker under hgjtryk

Olie, som sprgjter ud under tryk, kan have tilstreekkeligt
tryk til at treenge gennem huden og medfgre alvorlige
personskader.

Fjern derfor trykket i anlaegget, far hydraulikslanger eller
andre ledninger Afmontéres. Kontrollér og tilspeend alle
forbindelser, fgr du saetter tryk til.

Brug et stykke pap til at kontrollere for utaetheder, da det
er vanskeligt at fa gje pa hydraulikolie, der siver ud af sma
revner. Beskyt haender og krop mod sprgjtende vaeske.

Skulle uheldet alligevel ske, skal du omgaende s@ge
leegehjeelp. Er der treengt en vaeske gennem huden, skal
denne fiernes inden for et par timer, da det eller kan opsta
koldbrand. Har din egen laege ikke erfaring med denne
type kvaestelser, bgr han konsultere en specialist.

X9811 —UN—23AUG88

KM00321,000016D -74-14MAY09-1/1

Overhold den tilladte forakselbelastning

Transport af 375°“ og 390°"S roterende hegstforsatser
pa offentlige veje med finsnittere er kun tilladt, hvis den
maksimale belastning pa forakslen pa 11500 kg (25353
Ib.) overholdes.

Den maksimalt tilladte forakselbelastning kan overholdes
ved at montere Comfort stgttehjul.

Hvis den maksimalt tilladte forakselbelastning ikke
overholdes, vil det medfgre, at tilladelsen til kersel pa
offentlig vej bortfalder, og det kan medfgre alvorlige
personskader og skader pa maskinen.

KM1000915 —UN—29JUL09

KMO00321,0000446 -74-15MAY15-1/1

Transportkersel med monteret hgstforsats

Far grenthgsteren transporteres ad offentlig vej, skal
hgstforsatsen lgftes og sikres i lgftet stilling. Den ma dog
aldrig speerre for fgrerens udsyn.

ZX007219 —UN—21MAR95

ZX007219

ZX,HEADERG676 -74-20JAN95-1/1
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Sikkerhedsregler ‘

Ballast for sikker vagtfordeling

Arbejds-, styre- og bremseegenskaber kan pavirkes
ganske meget af monteret udstyr, der flytter maskinens
tyngdepunkt. For at holde baghjulene sikkert pa jorden
skal der monteres en passende ballast i Grgnthgsterens
bagende. Overhold de maksimalt tilladte akseltryk og
totalveegte.

§
1-\.-—"—
ZX007220 —UN—21MAR95

ZX007220

ZX,WEIGHT676 -74-20JAN95-1/1

For svejsearbejde og opvarmning af dele
skal malingen fjernes

Undga potentielt giftige dampe og stov.

Der kan udvikles giftige dampe, nar maling breender under
svejsning, lodning eller opvarmning med svejseflamme.

Fjern maling fgr opvarmning:

* Fjern maling pa4 mindst 100 mm af omradet, der kan
pavirkes af opvarmning. Hvis malingen ikke kan fijernes,
skal du bezere en godkendt stavmaske i forbindelse med
opvarmning eller svejsning.

* Undga at indande stgvet, hvis du sandblaeser eller sliber
malingen bort. Brug en godkendt andedraetsmaske.

* Bruger du oplgsningsmiddel eller lakfjerner, fiernes Udfer alt arbejde med giftige dampe og stev i lokaler, hvor
resterne med vand og saebe fgr svejsning. Fjern alle der er god ventilation. ’
dunke med oplasningsmidler og lakfjerner - og andre
breendbare materialer fra arbejdsstedet. Giv dampene  Bortskaf maling og oplgsningsmidler korrekt.
mindst 15 minutter til at forsvinde, far der svejses eller
varmes.

TS220 —UN—15APR13

Brug ikke kloreret oplgsningsmidler pa omrader, hvor der
skal foretages svejsning.

DX,PAINT -74-24JUL02-1/1

Skan miljoet for spild

Hvis affald ikke bortskaffes korrekt, kan det beskadige
miljget og de gkologiske systemer. Potentielt skadelige
spildprodukter brugt i KEMPER maskiner er ting som olie,
braendstof, kaleveeske, bremsevaeske, filtre og batterier.

Brug teette beholdere og kar, nar der aftappes vaesker.
Brug aldrig emballage beregnet til mad eller drikkevarer;
andre kunne uforvarende komme til at drikke deraf.

Heeld ikke spildprodukter ud pa jorden, i kloakker eller i
vandlgb.

TS1133 —UN—15APR13

Kglemidlet i airconditionanleeg kan skade jordens
atmosfaere, hvis det slipper ud i det fri. Vaer opmaerksom
pa miljgbestemmelserne og lad et certificeret servicecenter
foretage opsamling for genbrug af kglemidlet.

KM00321,000016E -74-14MAY09-1/1
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Sikkerhedsregler

Undga brug af hgjtryksrensere pa
sikkerhedsskiltene

Vandstralen kan skylle sikkerhedsskiltene veek eller
gdelaegge dem. Undga at rette vandstralen mod
sikkerhedsskiltene.

Erstat omgaende manglende eller beskadigede
sikkerhedsskilte. Din KEMPER forhandler kan levere
erstatningsskilte.

CC1021545

CC1021545 —UN—23APR02

KM00321,00002BB -74-31MAR10-1/1
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Sikkerhedsmaerkater

Sikkerhedsskilte med piktogrammer

Pa bestemte vigtige steder pa denne maskine er der
placeret sikkerhedsskilte for at advare om, at der er fare
pa feerde. Den mulige fare for tilskadekomst vises i en
advarselstrekant. Et yderligere symbol forklarer, hvordan
personskader undgas. Disse sikkerhedsskilte, deres
placering pa maskinen og en kort forklarende tekst vises
nedenfor.

SIKKERHED
frem for alt

TS231 —74—070CT88

FX,WBZ -74-19NOV91-1/1

Udskift sikkerhedsskiltene

Udskift straks manglende eller uleeselige sikkerhedsskilte.
Se skiltenes korrekte placering i fererens instruktionsbog.

mﬂé

DX,SIGNS1 -74-04JUN90-1/1

TS201 —UN—15APR13

Betjeningsvejledning

Denne instruktionsbog indeholder alle oplysninger, som er
ngdvendige for sikker brug af mejetaerskeren. Overhold
ngje alle sikkerhedsregler for at undga ulykker.

KM1000952

KM1000952 —UN—13AUG09

KM00321,00001FB -74-13AUG09-1/1

10-1
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Sikkerhedsmaerkater

Reparation og vedligeholdelse

Inden reparations- og vedligeholdelsesarbejdet udferes,
skal motoren slukkes, og ngglen tages ud.

1.
@j/iuu

KM1000953

KM1000954

KM1000953 —UN—13AUG09

KM1000954 —UN—13AUG09

KM00321,00001FC -74-13AUG09-1/1

Roterende blade

Rar ikke ved roterende dele. Vent, indtil alle roterende
dele er standset.

De roterende blade stopper ikke omgaende, nar der
slukkes for maskinen.

KM1001211
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KMO00321,00002E2 -74-08JUN10-1/1
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Sikkerhedsmaerkater

Foldeomrade
Hold afstand til den roterende hastforsats' foldeomrade.

Ved foldning eller udfoldning af den roterende hgstforsats,
serg for at ingen personer opholder sig i foldeomradet.

Far foldning eller udfoldning serg for at alle personer
overholder den ngdvendige sikkerhedsafstand den
roterende hgstforsats.

KM1000957 —UN—14AUG09

KM1000958 —UN—14AUG09

KM00321,00001FE -74-14AUG09-1/1

Drejevalser

Hold sikker afstand til drejevalserne for at undga

personskader. Sy

|

Arme, ben eller lgst tgj kan blive fanget af de roterende
dele, nar drejevalserne kgrer.

Hold altid den ngdvendige sikkerhedsafstand til
drejevalserne.

Vent, indtil alle roterende dele er standset. @P

i)

~

KM1000959

KM1000960

i~
o

i

KM1000959 —UN—14AUG09

KM1000960 —UN—14AUG09

KM00321,00001FF -74-14AUG09-1/1
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Sikkerhedsmaerkater

Indgang for transmission

Hold afstand til varme overflader.

Sy

KM1002322

KM1002322 —UN—22JUN12

KM00321,000018D -74-22JUN12-1/1
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Transport

Transportpalle

3
1
S
1
KM1000961 g
A—Transportpalle
Hver gang den roterende hgstforsats transporteres
separat pa en fladvogn, tilpas altid den medleverede AFORSIGTIG: Serg for at gaffeltrucken opfylder
transportpalle (A)! vaegtkravene for den roterende hgstforsats
Nar transportpallen (A) er tilpasset, kan den roterende (se afsnittet “Specifikationer”).
hgstforsats laesses med en gaffeltruck.
KM00321,0000201 -74-14AUG09-1/1
1 5-1 101620
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Transport

Laesning med en kran

BEM/ERK: Fjern spiraltransportgrerne (A) for at f&
adgang til ophaengningspunkterne.

Ved geninstallation af spiraltransportgrerne (A), veer
opmaerksom péa den korrekte installationsposition.
Ombyt ikke spiraltransportarer!

Modellerne 375 og 390P"“S skal veere udfoldede
for at kunne bruge ophaengningspunkterne under
spiraltransportgrerne (A).

KM1000963 —UN—14AUG09

AFORSIGTIG: Ved lzesning af den roterende

hostforsats med en kran brug altid
ophangningspunkterne. Dette vil forhindre
maskinen i at tippe over.

Serg for at bruge kaeder eller baeereremme,
der opfylder vagtkravene for den roterende
hostforsats (se afsnittet “Specifikationer”).

Ved laesning pa denne made skal du
vaere ekstra opmarksom og bruge ekstra
sikkerhedskaeder om nedvendigt.

KM1000962 —UN—14AUG09

Ved lzesning af den roterende hgstforsats med en kran,
skal keeder eller baereremme med den relevante laengde
anvendes som vist i illustrationen.

A—Spiraltransportaerer C—1900 mm (6 ft 2.80 in.)
B—1500 mm (4 ft 11.05 in.)

KM00321,00003C7 -74-17JAN11-1/1
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Transport ‘

Laesning af den roterende hg

-

B

— ﬂ@

KM1001209 ™ e

A—Transportpalle B—Gummiklods

VIGTIGT: Ved lesning af den roterende hgstforsats
pa en lastbil eller en anhanger, brug
altid den transportpalle (A), der er leveret
sammen med maskinen.

Ved laesning af maskinen pa en anheaenger, laeg meerke
til falgende:

stforsats pa en lastbil eller en anhanger

e

KM1001209 —UN—20MAY10

* Anbring en gaffeltruck under transportpallen (A) som vist

¢ Anbring skridsikre gummiklodser (B) under transport
pallet (A).

* Anbring den roterende hgstforsats pa anhaengeren
og fastggr den. Se Fastggrelse af den roterende
hgstforsats (surringspunkter) i dette afsnit.

KM00321,00002E0 -74-20MAY10-1/1

15-3
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Transport

Fastgor den roterende hgstforsats (surringspunkter)
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Surringspunkter
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KM1001207 e <
Surringspunkter

A—Remstrammerstropper B—Remstrammerstrop
Fortszettes pa naste side KM00321,00002E1 -74-20MAY10-1/2
15-4 101620
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Transport

F.astg(ar d_en roterende hostforsats pa begge sider som Fastger tilbehgr ved hjaelp af en ekstra remstrammerstrop
vist ved hjeelp af remstrammerstroppene (A). (B)

KMO00321,00002E1 -74-20MAY10-2/2
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Tilkobling til en CLAAS-grenthoster

Kompatibilitetsdiagram

Skemaet nedenfor angiver kompabiliteten mellem den
roterende header og finsnitteren.

Roterende hgstforsats/grenthgster kompabilitet

BABPI S et e et e e e tr e e e abanaeanes 830 type 492/493

840 type 492/496/500
850 type 492/493/496/500
860 type 496/500

870 type 492/493/496/500
890 type 492/493

900 type 492/493

930 type 494/497/498/502
940 type 494/497/498/502
950 type 494/497/498/502
960 type 494/497/498/502
970 type 494

980 type 494

BB0PMS e e e e e e e e e e e ereeeeneen 830 type 492/493

840 type 492/496/500

850 type 492/493/496/500
860 type 496/500

870 type 492/493/496/500
890 type 492/493

900 type 492/493

930 type 494/497/498/502
940 type 494/497/498/502
950 type 494/497/498/502
960 type 494/497/498/499/502
970 type 494/497/498/502
980 type 494/497/498/502
990 type 494/497/498/499/502

Y £ eSS 860 type 496/500

870 type 496/500

890 type 492/493

900 type 492/493

940 type 497/498/502

950 type 494/497/498/502
960 type 494/497/498/499/502
970 type 494/497/498/502
980 type 494/497/498/502
990 type 494/497/498/499/502

BO0PHS e e et e e ereeeeane s 960 type 494/497/498/499/502
970 type 494/497/498/502
980 type 494/497/498/502
990 type 494/497/498/499/502

KMO00321,0000AF9 -74-020CT20-1/1

Justér gronthosterens ekstra forlygter

VIGTIGT: Ved foldning af den roterende header, er
der risiko for en kollision med grenthgsterens
ekstra forlygter (A). e

For at undgé en kollision ved foldning af klipperedskabet, “

skal du justere gr@gnthgsterens ekstra forlygter (A) sa langt
udad som muligt.

A—Ekstra forlygter =

KM1002288 —UN—O07MAY 12

KM1002288

KM00321,00008B5 -74-25FEB19-1/1
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Tilslutning til type 498, 499 og 502 finsnittere
med variabelt frontudstyrsdrev

Roterende headere til Claas-finsnittere af type 498, 499
og 502 er teknisk klargjort til det variable frontudstyrsdrev. | Information

Derudover skal der udferes nogle programmeringstrin ~ 2/2gnose 2
i fintsnitterens software, som skal afstemmes til Download E
Claas. Kontakt Claas forhandleren desangaende. - A130 FAM J
Einstellu 7
VIGTIGT: For at kunne bruge det variable frontudstyr Mod hnfe: é
skal modulet A130FAM vaere programmeret s ]
tilsvarende. Ellers kan den roterende header s g
kun anvendes med konstant hastighed,
og justering af hastigheden udferes med
Kemper multihastighedsgear.
Programmering af A130FAM-modulet udfgres via
finsnitteren. Ga frem pa fglgende made:
1. Fastgarelse den roterende header til granthgsteren.
2. Forbind finsnitteren til en computer, og start Claas
Diagnostics System (CDS).
BEMAERK: Softwaren pa Claas modulet til roterende
header skal slettes fgr programmering.
3. Veelg A130FAM-modulet for at programmere den
roterende header.
KM00321,0000AFA -74-050CT20-1/4
4. Nar du indtaster et serienummer, indtast da udgivet
af Claas.
VIGTIGT: Indtast et serienummer til en roterende
headar, dor syarer ) arbejdsbredden for den  itomaton——— Mscrinenumnar, (e
per Diagnose Verkaufstyp: o
Download I ..
Einstellungen I .
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- &ndern g
Fortsattes pa naste side KM00321,0000AFA -74-050CT20-2/4
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

VIGTIGT: Folgende indtastninger skal udgi-

ves af Claas.

5. Brug de gamle Orbis-typer nar du veelger maskintype.

. Information Maschine: [992 ¥
BEMAERK: For eksempel: Ved en Orbis 900 skal du - nyp .
vaelge type 992 og ikke type 153 (se illustration). lagnose 657 / 149 ORBIS 450 5
Download 658 / 150 ORBIS 600 &
6. Veelg de felgende indstillinger afhaengigt af - Modul 151 ORBIS 606 il
klipperedskabet: Einstellungen 141 / 154 ORBIS 635 7
Modultausch 659 / 152 ORBIS 750 2
(2]
Extras 992 /153 ORBIS 900 §
X
Roterende header model Maskintype Transmission Transportsystem
345plus Orbis 450 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
360p|usc/;ﬁg(s)§ilss uden Orbis 600 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
360plus/460plus med chassis Orbis 750 Transmission med 3 gear Transportvogn
375plus/475p_lus uden Orbis 750 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
chassis
375plus/475plus med chassis Orbis 750 Transmission med 3 gear Transportvogn
390plusé;12(s)§iI:s uden Orbis 900 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
390plus/490plus med chassis Orbis 900 Transmission med 3 gear Transportvogn

VIGTIGT: Valg ogsa indstillingen "variabelt
drev" for hver type.

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000AFA -74-050CT20-3/4

20-3
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

KM356190 —UN—06JUL18

KM356190

A—Adapterkabel B—Hovedledningstilslutning

VIGTIGT: Udfer kun dette trin for roterende
headere, der er blevet udstyret til montering
af stettehjul pa fabrikken.

BEMAERK: Roterende headere, der ikke er blevet
udstyret til montering af stattehjul pa fabrikken,
har ikke noget adapterkabel (A).

KM356191 |

C—Claas styreenhed

7.

Adapterkablet (A) skal afmonteres fra
Claas-styreenheden (C), nar programmeringen er
udfgrt. Ga frem pa felgende made:

* Fjern adapterkabel (A).

KM356191 —UN—06JUL18

¢ Tilslut stikket (B) pa de primaere ledninger direkte til

Claas styreenheden (C).

KM00321,0000AFA -74-050CT20-4/4

20-4
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Installation af ekstra ledninger (kun finsnittere af typen 498, 499 og 502)

VIGTIGT: Det ekstra ledningsbundt leveres
med folgende roterende headere og skal
monteres pa en grenthgster:

¢ Alle roterende headere, der er udstyret
til fastgerelse af ekstra stel
¢ Alle 10- og 12-raekkers roterende headere

BEMAERK: Der kraeves et ekstra ledningsbundt, sa
den roterende header kan klappes sammen
i heevet tilstand.

De medfelgende ledninger skal vaere monteret pa CLAAS
finsnitteren, inden den roterende header pasaettes farste

gang.
Ga frem pa felgende made:
1. Fjern tilslutning (E) fra grenthgsterens vinkelfgler (D).

2. Forbind stiktilslutningerne (A) pa det medfelgende
ledningsbundt mellem vinkelsensor (D) og tilslutningen
(E) pa gregnthgsteren.

A—Stik
B—Hunstik
C—Tilslutningskabel

Fortsattes pa naste side

KM342339 —UN—03JUL18

KM342337 —UN—02JUL18

D—Vinkelsensor
E—Stik

KM00321,0000AFB -74-050CT20-1/3

20-5
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

3. Montér hunstikket (A) pad CLAAS finsnitteren med
skruer (B).

BEM/ERK: Stremudtagets monteringsposition varierer,
og afthaenger af grgnthagsterens produktionsar.

A—Hunstik B—Bolte &
T
e
o
T
e
o
Streomudtagets monteringsposition
KMO00321,0000AFB -74-060CT20-2/3
4. Fastggr de resterende ledninger pa bagsiden af
fordaekslet med kabelbindere (A).
5. Seet forbindelseskablet (B) i stremudtaget, og tilslut
det til det primaere ledningsbundt (C).

BEMAERK: Stremudtaget kan monteres péa grenthgsteren ©
efter majshgsten. Stromudtaget fungerer ikke, 3
sé leenge der ikke er sat nogen prop . %

=z
=}
A—Kabelbinder C—Hovedledninger ol
B—Tilslutningskabel &
E
i
)
o

KM00321,0000AFB -74-050CT20-3/3

20-6

101620
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Grenthosterens indtagelse af ballast VIGTIGT: Serg for altid at overholde vardierne,

Fer den roterende hegstforsats fastgeres, skal som angives i afsnittet Hjul og ballast i
grenthgsteren have korrekt ballast. betjeningsvejledningen til grenthosteren.

KM00321,0000204 -74-18AUG09-1/1

Justering af kanalbredde

Far fastggrelse af den roterende hgstforsats il finsnitteren
skal det pases, at indfgringspladerne (A) svarer til
finsnitterens kanalbredde.

Den forudindstillede kanalbredde (X) for tilkobling af den 2
roterende hgstforsats til en CLAAS finsnitter er 650 mm (2 2
ft. 1.59 in.). 9
=z
T
A—Indferingsplader X—Forudindstilling af ~
kanalbredde 8
s
X
g
X 2
zI
]
* v L] L O(I)
.
KM285518 <
KM00321,0000544 -74-17JUN16-1/1
20-7 101620

PN=34




Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Montering af indferingsplader
Roterende hgstforsatse med stiv monteringsramme:

Den roterende hgstforsats kan tilkobles i to forskellige
positioner afheengigt af afgrgdens tilstand.

For styring af den roterende hgstforsats fladt pa jorden §
monteres konsollen (A) pa begge sider i forreste position j
som vist (fabriksindstilling). %l
VIGTIGT: Nar konsollerne (A) er monteret i forreste §
position, skal de korte indferingsplader g
(B) monteres. S
A—Konsol B—Indfgringsplader

2
2
)
e
&
Fortsattes pa naste side KMO00321,0000545 -74-21JUN16-1/2

20-8 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Under bestemte hgstforhold kan konsollen (A) monteres
i bageste position for at opna en starre vinkel i forhold
til jorden (se illustrationen).

VIGTIGT: Nar konsollerne (A) er monteret i bageste
position, skal de lange indferingsplader
(C) monteres.

Roterende hgstforsats med svingramme:

Pa roterende hgstforsatse med svingramme kan
konsollerne (A) ikke indstilles.

VIGTIGT: Pa roterende hgstforsatse med svingramme
skal de lange indferingsplader (C) altid monteres.

VIGTIGT: Ved tilkobling af den roterende hgstforsats
skal det pases, at indferingspladerne (C)
ikke kommer i bergring med finsnitterens
indferingsvalser.

A—Konsol B—Indfgringsplader

KM285521 —UN—21NOV16

KM285519 —UN—21NOV16

KM00321,0000545 -74-21JUN16-2/2

Tilkobling til CLAAS finsnittere (roterende
hostforsatse med stiv tilkoblingsramme)

1. Las grebet (A) op.

A—Arm

Fortsattes pa naste side

KM285523 —UN—21NOV16

KM00321,0000546 -74-20JUN16-1/5

20-9
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster ‘

2. Kaer finsnitteren teet til rammen pa den roterende
hgstforsats indtil baerehagerne (B) stikker ind i
tilkoblingsrammens konsoller (D).

Lgft indferingsvalsehuset (C) op, indtil baerehagerne
(B) pa den roterende hgstforsats ligger i konsollerne
(D).

B—Barehager D—Konsol
C—Indferingsvalsehus

KM1001090 —UN—O04FEB10

KM1001090

KM1001182 —UN—07APR10

KM1001183 —UN—O07APR10

KM1001183

3. Las den roterende hgstforsats ved at tilkoble grebet
(A).

Fastgar grebet (A) med lasesplitten.

A—Arm

KM285524 —UN—21NOV16

KM285524

Fortsattes pa naste side KMO00321,0000546 -74-20JUN16-3/5
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

4. Fastger gverste lejepunkt ved at installere stift pin (G).

G—Stift

i
£
g
s
N4
KM00321,0000546 -74-20JUN16-4/5
5. Las stettebenene (E) pa hgjre og venstre side i den

hgjeste position. For at gore dette trackkes den

fiederbelastede bolt (F) ud, og saettes tilbage og i igen,

nar stgttebenet er i endeposition.

E—Stotteben F— Stift 2
e
~
i
e
|

KM1001185 g
KMO00321,0000546 -74-20JUN16-5/5
20-11 101620

PN=38




Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Tilkobling til CLAAS finsnittere (roterende
hostforsatse med svingramme)

KM217981 —UN—15SEP14
KM1001090 —UN—O4FEB10

1. Las grebet (A) op.

2. Kaor finsnitteren teet til rammen pa den roterende
hgstforsats indtil beerehagerne (B) stikker ind i
tilkoblingsrammens konsoller (D).

Fjern stifterne (E) pa begge sider. =
Loft indfgringsvalsehuset (C) op, indtil baerehagerne EI
(B) pa den roterende hgstforsats ligger i konsollerne %l
(D). <
5. Lés den roterende hgstforsats: g
=
Fastgar gverste lejepunkt ved at installere stiften (E). *
Las den roterende hgstforsats ved at tilkoble grebet
(A). Fastger grebet (A) med lasesplitten.
6. Las stgttebenene (F) pa hgjre og venstre side i
den hgjeste position. For at ggre dette, skal den
fiederbelastede stift (G) traekkes ud og seettes i igen, v
nar stgttebenet er i den endelige stilling. i
A—Betjeningshandtag E—Stift 2
B—Barehager F— Stotteben |
C—Indferingsvalsehus G—Stift 2
D—Konsol S
S
I
e
3
KM217984 2
KM00321,0000547 -74-20JUN16-1/1
20-1 2 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Roterende hgstforsatse med multi-speed
transmission og hurtigkobling

Justering af hurtigkobling (kun ved ferste gangs brug)

1. Serg for, at klokoblingen (A) pa den roterende
hgstforsats og klokoblingen (B) pa finsnitteren er rettet
ind med hinanden.

2. Justér klokoblingen (A), om ngdvendigt, pa den
roterende hgstforsats.

* Lgsn skruerne (C).

* Lgsn lasematrikken (D) og justér klokoblingen (A)
med stilleskruen (E).

* Spaend lasemgatrikken (D).

® Spaend skruerne (C) til specificeret
tilspaendingsmoment.

Specifikation

Skruerne (C) pa hurtig-
kobling—Drejningsmo-
MENT.....oii e 240 Nm (177 Ib.-ft.)

A—KIlokobling pa roterende D—Lasemetrik

hostforsats E—Indstillingsskrue
B—KIlokobling pa finsnitter
C—Skrue KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

KM00321,0000548 -74-21JUN16-1/3

Justering af hurtigkoblingen i aksial retning
VIGTIGT: Serg for, at rillen (B) pa finsnitterens

klokobling kan dreje ubesvaret og ikke
bergrer huset (A).

AFORSIGTIG: Brandfare - Forkert indstilling
kan medfere luftbarne gnister!

Montér, om ngdvendigt, en afstandsplade (C) fer tilkobling
af beslaget (se pilen).

A—Hus C—Afstandsplade
B—Not

KM219187

Fortsattes pa naste side

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,0000548 -74-21JUN16-2/3

20-13
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Kun for roterende hgstforsatse 375" med @
tilkoblingsramme, som kan monteres med stottehjul:

Hvis en 375" roterende hgstforsats, der har en
tilkoblingsramme, der kan monteres med stattehjul,
&ndres til at fa monteret komfortstattehjulet, skal skeemen

(A) monteres som vist pa illustration 1. §
z
BEMAERK: Nar maskinen forlader fabrikken, er skeermen 5|
(A) monteret som vist pa illustration 2. %l
A—Skarm %
KM285526 <
<
g
7
e
o
KM00321,0000548 -74-21JUN16-3/3
Tilslut hydraulikslanger
Tilslut hydraulikslangerne (A) til grenthasteren ved hjeelp
af lynkoblinger.
A—Hydraulikslanger S
z
g
1
1
KIM1000866 [} <
KMO00321,0000179 -74-27MAY09-1/1
Tilslutning af ledningsbundt folr
katastr?feblink (Valgfrit pa 3757, standard
pa 390P'")
Tilslut katastrofeblinkets ledningsbundt (A) til den fatning,
der sidder pa finsnitteren. 3
2
A—Katastrofeblink E
1
KM00321,000033F -74-210CT14-1/1
20-14 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Tilslutning af drev (Finsnitter type 492)

1.
2.

3.
4,

Montér afstandsb@sningerne (A).

Forleeng den eksisterende skaerm ved at paseette
pladen (B).

Montér beskyttelsesdaekslet (C).

Tilslut kardanakslen (D).

VIGTIGT: Fastger kardanakslen (D) med laseskruer

pa begge sider.

Kontrollér, at kardanakslen ikke laangere
kan bevage sig.

A—Afstandsbgsninger C—Beskyttelsesdaksel
B—Plade D—Kardanaksel

KM1001098

KM1001099

KM1001098 —UN—O9FEB10

KM1001099 —UN—O9FEB10

KM229726 —UN—16DEC14

Roterende hostforsats 345°“°

KM00321,0000362 -74-16DEC14-1/1

20-15

101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Tilslutning af drev (finsnitter type 493, 494, . .
497, 498, 499 og 502) \ |

1. Tag klokoblingen (A) fuldstaendigt af det roterende \ |
hastforsatsdrev.
Dette gares ved at adskille delene 1 til 11. §
A—Klokobling @)\Ei N . 2
|
KM1000867 g
]
e
2
KM1000868 g

KM00321,0000AFD -74-050CT20-1/9

2. Skru gevindstykket (B) ind i kardanledakslen,
justér til 167 mm (6,57 in) (X), og kontralas med
sekskantmgtrikken (A). @

A—Sekskantmotrik X—167 mm (6.57 in)
B—Gevindstang

KM1000872 —UN—26MAY09

KM1000872

Fortsattes pa naste side KM00321,0000AFD -74-050CT20-2/9
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

3. Seet farst kardanakslen ind i notbgsningen (A) pa
drevet til den roterende header pa finsnitteren.

A—Notbgsning

3

z

=

&

2

1

o

8

8

s

N4

KM00321,0000AFD -74-050CT20-3/9

4. Fastger kardanakslen med bgsningen (A) og
lasemgtrikken (B).
A—Bgsning B—Lasemegtrik

S

z

=

&

2

1

N

3

8

KM1000874 A s

KMO00321,0000AFD -74-050CT20-4/9

5. Seet den anden ende af kardanakslen i gearkassen
(A) pa den roterende header.
A—Transmission

3

z

=

&

)

i)

o

8

8

KM1000875 g

Fortsattes pa naste side KMO00321,0000AFD -74-050CT20-5/9
20-1 7 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

6. Kontrollér, at glidestiften (A) er tilkoblet, og at
kardanledakslen sidder fast.

A—Glidestift

KM223737 —UN—220CT14

Montering af kardanledakslens afskarmning
(Claas 493, 494 og 497)

Montér beslaget (A).

Montér kardanakslens afskaermning (B).

A—Beslag E—Skive
B—Kardanakslens F—Lasemetrik
afskarmning G—Skive

C—Fjederring
D—Maskinskrue

KM1001104

Fortsattes pa naste side

KM1001103 —UN—O9FEB10

KM1001104 —UN—O9FEB10

KM00321,0000AFD -74-050CT20-7/9

20-18
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Montering af kardanledakslens afskarmning
(Claas 498, 499 og 502)

Fastgar adapteren (A) med flangeskruer (B).
BEM/ERK: Montér skiver (C) efter behov.

A—Adapter C—Skiver
B—Flangeskrue

KM359964

KM359965

Fortsattes pa naste side

KM359964 —UN—17DEC18

KM359965 —UN—17DEC18

KMO00321,0000AFD -74-050CT20-8/9

20-19

101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Montér holderen (A) med unbrakoskruer.

Montér kardanakslens afskaermning (C) og fastggr den
med skive (D) og lasemgtrik (E).

A—Beslag D—Skive
B—Unbrakoskruer E—Lasemegtrik
C—Kardanakslens

afskarmning

5
8
1
S
o
KM359966 g
KM00321,0000AFD -74-050CT20-9/9
Tilslutning af drev (finsnitter type 496 og 500)
1. Tag klokoblingen (A) fuldsteendigt af drevet til
finsnitterens frontudstyr.
Dette udfgres ved at aftage pladerne (B), (C) og (D)
og afmontere klokoblingen (A). g
o
A—Klokobling C—Metalplade 1
B—Metalplade D—Metalplade %l
=
S
1
1
Fortsattes pa naste side KM00321,0000AFE -74-050CT20-1/8
20-20 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster ‘

2. Pres omhyggeligt haetten (A) ud pa bagsiden af
frontudstyrets drev ved hjeelp af et skaft med 35 mm
diameter.

A—Haette
<
b
(6]
o
N
2
i)
N
[l
N
=
N4
<
=
(6]
o
N
)
)
|
N
el
g
=
4

KMO00321,0000AFE -74-0560CT20-2/8
3. Skru gevindstykket (B) ind i kardanakslen, justér til 225
mm (8.86 in) (X) og kontralds med sekskantmegtrikken
A). B

A—Sekskantmgtrik X—225 mm (8.86 in)

B—Gevindstang 3
z
=
&
2
T

X Q

3

8

KM1000872 g

Fortsattes pa naste side KMO00321,0000AFE -74-050CT20-3/8
20-21 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

4. Seet kardanakslen ind i frontudstyrets drev (A) pa
finsnitteren.

5. Fastger kardanakslen til bagsiden af frontudstyrets
drev ved hjeelp af skiven (C) og lasemgtrikken (B).

6. Seet den anden ende af kardanakslen pa s
transmissionen (D) til den roterende header. 8
N

o

|

A—Frontudstyr C—Skive 5
B—Lasemetrik D—Transmission a',
5

a

KM223742 g

<

c

O

o

q

2

1

g

5

g

KM223743 &

-

b

Q

(@)

S

2

1

3

&

S

=

N4

KM00321,0000AFE -74-050CT20-4/8

7. Kontrollér, at glidestiften (A) er tilkoblet, og at
kardanledakslen sidder fast.
A—Glidestift

<

b

Q

o

q

)

T

5

5

g

=

X

Fortsattes pa naste side KMO00321,0000AFE -74-050CT20-5/8
20-22 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

8. Saml beslaget og montér det pa finhgsterens
frontudstyr.

A—Aksel D—Skive
B—Fjeder E—Lasering
C—Buet fjederskive

KM223745 —UN—220CT14

KM223745

KM223746 —UN—220CT14

KM223746

KMO00321,0000AFE -74-050CT20-6/8

9. Montér kardanakslens afskeermning (A) og fastgar
med den buede fijederskive (B) og lasemgtrikken (C).

A—Kardanakslens C—Lasemotrik
afskarmning
B—Buet fjederskive <
=
Q
o]
N
i
4
T
~
N
N~
@
N
s
KM223747 X
Fortsattes pa naste side KMO00321,0000AFE -74-050CT20-7/8
20-23 101620
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

10. Fastger den kardanakslens afskaermning med
hurtiglasestift (A).

A—Hurtiglasestift

KM223748 —UN—220CT14

Udskift CLAAS bakke med KEMPER bakke

Den krumme CLAAS bakke kan haemme materialeflowet
under fremfgringsvalserne. Dette problem kan lgses ved

hjeelp af den lige KEMPER bakke (A).

Montering:

Fjern CLAAS bakken, skub den lige KEMPER bakke (A) i

og fastger den til statteakslen (B).

BEM/ERK: Ved hastning af graes, fiern KEMPER bakken.

A—KEMPER bakke B—Stotteaksel

KM1001105

KM1001105 —UN—10FEB10

KM00321,000026B -74-25FEB10-1/1

20-24
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

Kompatibilitetsdiagram

Skemaet nedenfor angiver kompabiliteten mellem den
roterende header og finsnitteren.

Roterende hgstforsats/grenthgster kompabilitet

K45 R

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X 500

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X V8
BIG X 500
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X V8
BIG X V12
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700
BIG X 770
BIG X 800
BIG X 850
BIG X 1000
BIG X 1100

BIG X V8
BIG X V12
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700
BIG X 770
BIG X 800
BIG X 850
BIG X 1000
BIG X 1100

KMO00321,0000AFF -74-050CT20-1/1

221

101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

Aftagning af transportbgijler

Nar transportpallen er taget af, skal transportbgijlerne (A) i
venstre og hgjre side afmonteres.

VIGTIGT: Szt dernaest skruen (B) i igen og spand den.

Dette sikrer beslaget (C) til de forreste statteben. 3

a

A—Transportbgjle C—Beslag 1
B—Skrue %I
KM225016 g

5

=

1

e

o

KM229725 S

KM00321,0000361 -74-10DEC14-1/1

Tilkobling til KRONE finsnittere (modellerne

BIG X 480, 530, 580 og 630)

1. Skru skruerne (A) ud, og afmonter hurtigkoblingen (B).

AFORSIGTIG: Vear forsigtig ved afmontering 2
af hurtigkoblingen. Koblingen er meget 2
tung. Fa evt. en hjalper til at hjelpe med §
afmontering af hurtigkoblingen. %l

A—Skruer B—Hutigkobling g
=

g

1

KM277378 g

Fortsattes pa naste side

KM00321,000053E -74-21JUN16-1/11

22-2
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

2. Monter konsollen (A) med skruerne (B) og (C) samt
laseskiverne (D).

Spaend skruerne (B) og (C) iht. specifikationerne.

Specifikation
M16-skruer—Drejnings-
[0T0] 0T o | PP TUPRP 320 Nm
236 Ib.-ft.
A—Konsol C—M16x35 skruer
B—M16x70 skrue D—Laseskive

KM277380 —UN—21NOV16

KM277381 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -74-21JUN16-2/11

3. Kobl drivakslen (A) til finsnitteren.

BEMAERK: Den ene ende af drivakslen har en
maskinbearbejdet flade (C). Kobl den
maskinbearbejdede ende af drivakslen
(A) til finsnitteren.

©
>
. . .. o
VIGTIGT: Kontroller, at glidestiften (B) gar i indgreb, =
og at drivakslen sikres. il
=}
|
A—Drivaksel C—NMaskinbearbejdet flade 8
B—Glidestift 5
=
N4
©
>
]
z
g
=z
1
@
i
~
I
=
X
Fortsattes pa naste side KMO00321,000053E -74-21JUN16-3/11
22-3 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

4. Ker langsomt finsnitteren hen til den roterende
hgstforsats, indtil svingrammens ruller (A) pa hgjre og
venstre side af finsnitteren er under rgret (B) pa den
roterende hgstforsats.

5. Serg for, at den nederste abning (C) i den roterende

©

hgstforsats er foran konsollen (D). s
z

&

A—Ruller pa svingramme C—Abner z|
B—Rer D—Konsol DI
3

2

&

s

X

©

>

¢}

4

&

|

4

1

8

8

&

=

X

KM00321,000053E -74-21JUN16-4/11

6. Hold knappen (A) nede for at treekke lasestifterne (B)
tilbage.

A—Funktionstast B—Lasestift

KM285506 —UN—21NOV16

KM285507 —UN—21NOV16

Fortsattes pa naste side KMO00321,000053E -74-21JUN16-5/11
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Tilkobling til en KRONE finsnitter ‘

7. Nar rullerne (A) pa svingrammen er under rgret
(B), laftes indfaringsvalsehuset op og fastggr den
roterende hgstforsats.

8. Kaor lasestifterne (C) ud, sa den roterende hgstforsats
fastlases.

A—Ruller pa svingramme C—Lasestift
B—Rer

KM277385 —UN—21NOV16

KM285508 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -74-21JUN16-6/11

9. Kun ved fastgerelse forste gang:

Justér nederste plader (A) ved hjeelp af slidserne (B),
sa lasestifterne (C) pa finsnitteren kan ga i indgreb.

A—Plade C—Lasestift ©
B—Indhak >
¢
z
&
|
z
]
I
(2]
o
0
0
=]
o
s
X
Fortsattes pa naste side KM00321,000053E -74-21JUN16-7/11
22-5 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

10. Tilslut drivakslen (A) til transmissionen pa den
roterende hgstforsats.

VIGTIGT: Kontroller, at glidestiften (B) gar i indgreb,
og at drivakslen sikres.

BEM/ERK: Af hensyn til tydeligheden er skaermen fijernet
fra den roterende hgstforsats. Den roterende
hastforsats ma aldrig keres uden skaermen.

A—Drivaksel B—Glidestift

KM285510 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -74-21JUN16-8/11

11. Tilslut hovedledningsnettet (A) for ekstraudstyret
hajdekontrol og reekkestyring.

BEMAERK: Hydraulikslangerne (B) pé finsnitteren
er meerket individuelt.

12. Tilslut hydraulikslangerne (l11) og (IV) til den roterende
hgstforsats foldefunktion som vist.

A—Hovedledningsnet B—Hydraulikslanger

Fortsattes pa naste side

KM285511

KM285511 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -74-21JUN16-9/11

22-6
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Tilkobling til en KRONE finsnitter ‘

BEMAERK: Finsnitteren har 24 V elektrisk system.
Derfor skal stikket (A) og peererne (B) pa
vejsikkerhedssystemet udskiftes.

13. Udskift stikket (A) pa vejsikkerhedssystemet med det

medfglgende 24 V stik. ©
>
14. Udskift paererne (B) med de medfglgende 24 V peerer. g
|
A—Tilslutning B—Pzrer §|
g
1
KMO00321,000053E -74-21JUN16-10/11
15. Hvis den rotrende hgstforsats skjuler forlygterne (A)
ved karsel pa offentlig vej, skal der monteres ekstra
forlygter pa gelaenderet. Disse ekstra forlygter fas din
KRONE-forhandler.
A—Forlygter ©
>
2
1
S
.
KMO00321,000053E -74-21JUN16-11/11
22-7 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

Tilkobling til KRONE finsnittere (modellerne
BIG X 500, 600, 650, 700, 770, 800, 850, 1000
og 1100)

1. Las grebet (A) op.

A—Arm

N
z
=)
3
|
p4
=)
|
]
8
s
X
KM00321,000053F -74-14JUN16-1/7
2. Kar langsomt finsnitteren til den roterende hgstforsats,
indtil stifterne (A) pa hgjre og venstre side af
den roterende hgstforsats er over den gverste
modtagerkeeber (B) pa finsnitteren.
Loft fremfaringsvalsehuset op og fastger den ~
roterende hgstforsats. 3
]
A—Stift B—Modtagerkaber z
A
2
S
s
4
o
z
5
i
P4
7
@
2
8
= =
KM1002313 &
Fortsattes pa naste side KMO00321,000053F -74-14JUN16-2/7
22-8 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

3. Fortseet med at lafte fremfaringsvalsehuset, indtil de
nederste lasestifter (B) er i modtagerkeeberne (C).

Kun ved fastgorelse forste gang:

Justér de nederste lastifter (B) ved hjeelp af slidserne

(A), s& armen pa finsnitteren kan ga i indgreb. %
A—Indhak C—Modtagerkaber z
B—Lasestift DI

<
2
S
s
N4
o
z
3
1
zZ
)
|
0
8
8
=
KM1002315 &3
KM00321,000053F -74-14JUN16-3/7
4. Las den roterende hgstforsats ved tilkobling af greb
(A) og fastgegr med hurtiglasestiften (B).
A—Betjeningshandtag B—Hurtiglasestift
N
z
2
3
|
z
1
©
2
S
s
N4
N
z
3
®
|
z
2
|
~
8
8
s
X
Fortsattes pa naste side KMO00321,000053F -74-14JUN16-4/7
22-9 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter

5. Fjern de forreste stgtteben (A), og opbevar dem i
beslaget (B).

6. Treek de bagerste statteben (C) op, og las dem i den
hgjeste position.

A—Forreste stotteben C—Bagerste stotteben
B—Montering

KM1002318

KM1002318 —UN—18JUN12

KM1002319 —UN—18JUN12

KM00321,000053F -74-14JUN16-5/7

7. Kobl drivakslen (A) pa den roterende hgstforsats til
drivakslen (B) pa finsnitteren.

VIGTIGT: Serg for, at glideringen gar i indgreb i
begge ender af drivakslen.

o
A—Divaksel - roterende B—Drivaksel - findsnitter ES
hostforsats 3
2
1
o
N
@
N
o
<]
=
KM1002320 X
Fortsattes pa naeste side KMO00321,000053F -74-14JUN16-6/7
22 -1 o 101620
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Tilkobling til en KRONE finsnitter ‘

8. Tilslut ledningsnet for hgjdekontrol og reekkestyring
(styringsassistance) ekstraudstyr til stikket (A).

9. Tilslut ledningsnet til den roterende hgstforsats
belysning til stikkontakt (B) pa finsnitteren.

10. Tilslut hydraulikslangerne til den roterende hgstforsats
foldefunktion til de hydrauliske udgange (lll) og (1V)
pa finsnitteren.

A—Stik lll— Hydraulikforbindelse
B—Stik IV— Hydraulikforbindelse

KM1002321 —UN—20JUN12

KM1002321

KM00321,000053F -74-14JUN16-7/7

Tilslut ledningsnettet (375" og 390°"“%) til
markerings- og indikatorlyset
BEMZAERK: Modellerne 375°S og 390" er udstyret

med markerings- og indikatorlys i de tveergaende
beskyttelsesbeslag.

Tilslut ledningsnettet for markerings- og advarselslys til
stikkontakten pa finsnitteren.

A—Markerings- og
advarselslys

KM1000973 —UN—20AUG09

KM00321,000018C -74-21JUN12-1/1

Sla bakgear FRA ved tomgang

Nar bakgearet skal slas FRA ved tomgang, skal felgende
parametre aendres i finsnitterens software:

Parameter STORT X (Skarebordomfang)

Nr. Niveau Anbefalet indstilling Beskrivelse
25241 Service 65000 Det er den forsinkelse, der opstar,
. efter der er trykket pa "Heev
VIGTIGT: Eks-fabrik, er loftegear"-tasten, inden indferings-
den maksimale og hgstforsatsen starter op i
justeringsvaerdi 20000. nedsat tomgang.

Krone-forhandleren
kan gge denne veardi
i udvikleromfanget
til 65000.

25242 Service 0 Varighed af den roterende
hgstforsats bakning efter
forsinkelsen er endt.

25478 Maskinferer 0 Skaerebordets dynamiske
hastighedskontrol kan aktiveres og
deaktiveres.

0 = Skaerebords dynamiske
hastighedskontrol deaktiveret

KM00321,0000363 -74-19DEC14-1/1

22-11




Tilkobling til en FENDT finsnitter

Ret svingrammen ind

Ret svingrammen (A) ind efter det linesere modul (B).

A—Svingramme B—Lineart modul

g
7
S
"
KM00321,0000126 -74-23MAR12-1/1
Fastgor den roterende hgstforsats til FENDT
finsnittere
1. Brug strammestangen (A) til at abne lasen.
A—Strammestang
Z
7
e
i
KMO00321,0000184 -74-12JUN12-1/5
2. Ker langsomt finsnitteren til den roterende hgstforsats,
indtil stifterne (A) pa hgjre og venstre side af
den roterende hgstforsats er over den gverste
modtagerkaeber (B) pa heeldningsrammen.
A—Stift B—Modtagerkaber g
2
T
5
.

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000184 -74-12JUN12-2/5
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Tilkobling til en FENDT finsnitter

3. Heev lgftegearet, indtil stifterne (B) gar i indgreb i de

nederste lase (A) til venstre og haijre.
Stop motoren.

Traek parkeringsbremsen.

A—Split B—Stift

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Brug strammestangen (A) til at lukke lasen.

A—Strammestang

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-4/5

7. Kontrollér at Iasekrogene (A) sidder korrekt.

A—Lasekrog

KM1002251

KM1002251 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-5/5

23-2

101620
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Tilkobling til en FENDT finsnitter

Tilslut hydraulikslanger og ledningsnet

De hydrauliske udgange pa finsnitteren er nummererede.

Tilslut de nummererede hydraulikslanger pa den

roterende hgstforsats til de relevante hydrauliske udgange

pa finsnitteren.

N
z
" . . . o . 2
Tilslut ledningsnettet (A) til stikkontakten pa finsnitteren. 3
2
A—Ledningsnet |
S
- g
5 g
b=
KM1002307 =
KMO00321,0000185 -74-13JUN12-1/1
Kardanled Aksel
A—Kardanled Aksel C—Finsnitterens indferings- A
B—Skarebordsende ende
REA «~
x
<
=
Q
2
=}
|
C g
N
S
b=
KM1002261 <

KM00321,000012C -74-29MAR12-1/1

Tilslut kardanleddet Aksel

1. Tryk pa glidestiften (A), og skub leddet pa notakslen
pa pickuppen, indtil glidestiften (A) gar i indhak i den

ringformede rille.

A—Glidestift

Fortsattes pa naste side

KM1002262

KM1002262 —UN—29MAR12

KM00321,0000129 -74-29MAR12-1/3

23-3
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Tilkobling til en FENDT finsnitter ‘

2. Skub beskyttelsesskaermen over leddet, indtil det
sidder fast.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,0000129 -74-29MAR12-2/3

3. Tryk pa glidestiften (A), og skub leddet pa notakslen
pa finsnitteren, indtil glidestiften (A) géar i indhak i den
ringformede rille.

A—Glidestift

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Skift hydrauliksystemet

Flyt kuglehanen (A) til positionen for det relevante
skaerebord.

o

x

<

=

[

1

z

=)

|

<

©

N

N

o

IS

s

KM1002264 X

Fortsattes pa naste side KM00321,000012D -74-29MAR12-1/2
23-4 101620
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Tilkobling til en FENDT finsnitter

Kuglehanepositioner 1
1— Position for majs 2— Position for graes

N

x

<

=

&

2

1

3

&

S

s

KM1002265 x
71 o

W g

=

&

2

T

8

N

S

s

KM1002266 X

KM00321,000012D -74-29MAR12-2/2

Las svingrammen op.
Fjern lasestiften (A) og indsaet den i hul (B) i svingrammen.

BEM/ERK: Svingrammen er nu last op.

A—Lasestift B—Hul

KM1002267 —UN—29MAR12

KM00321,000012F -74-29MAR12-1/1

101620
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Frigorelse af den roterende header ‘

Installér forreste stotteben (kun roterende
hostforsatser til KRONE finsnittere)

Installér far friggrelse af den roterende hgstforsats
forreste stotteben (A) pa begge sider.

AFORSIGTIG: Ved arbejde under den roterende
hgstforsats skal den understottes sikkert.

A—Stotteben

KM1002318 —UN—18JUN12

KM1002318

KM00321,0000193 -74-27JUN12-1/1

Losn den roterende hgstforsats

1. Seenk den roterende hgstforsats pa en flad, jeevn
overflade.

2. Sluk for finsnitterens motor, fiern naglen fra taeendingen
og aktivér parkeringsbremsen.

3. Frakobl den elektriske konnektor og
hydraulikkoblingerne (A) fra finsnitteren og haeng dem
op i det leverede beslag (B).

4. Treek drivakslen af.

KM1001116 —UN—18FEB10

5. Seenk stgttebenene (C) i hgjre og venstre side og las
dem ved en passende hgjde. Du ger dette ved at
treekke den fjederbelastede stift (D) ud, og saette den
tilbage igen, nar stgttebenet er i korrekt hgjde.

BEMAERK: Efterlad den roterende hastforsats i en hgjde,
der gor det muligt igen at fastgare den til en finsnitter
pé et senere tidspunkt. Veelg aldrig en for lav hgjde.

6. Udlgs lasen pa den roterende hgstforsats'
fastg@relsesramme.

7. Start finsnitteren, saenk fremfgringsvalsehuset
yderligere og ker ud af den roterende hgstforsats’
fastgerelsesramme.

KM1002329 —UN—10AUG12

KM1002329

A—Hydraulikkoblinger C—Stotteben
B—Beslag D—Stift

KM00321,0000192 -74-08AUG12-1/1

101620
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Transport

Korsel pa offentlig vej

AFORSIGTIG: Under korsel pa offentlig vej

eller landevej om natten eller dagen skal
faerdselslovens forskrifter for belysning,
sikkerhed og varselsskiltning overholdes.
Se afsnittet Sikkerhed.

VIGTIGT: Se den relevante betjeningsvejledning
til gronthgsteren for at overholde de lokale

forordninger med hensyn til kersel med
gronthesteren pa offentlig vej.

Fold de udvendige dele sammen til transport i henhold til

de lokale regulativer.

VIGTIGT: Riskiko for kollision! For at undga
beskadigelser luk kabinedgren pa
grenthgsteren, for den roterende hgstforsats

foldes sammen.

KM00321,000027A -74-19FEB10-1/1

Paszetning af markat (Roterende
hostforsatser med stottehjul)

Der leveres til roterende hgstforsatser med stattehjul
meerkat med specifikationerne (se illustration).

Maerkaten skal seettes pa finsnitteren taet pa dennes
typeskilt.

en

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

i Achslast 1 zul,
|Fehnwer] [Vorderachue| [Hinterachse |j [Gesamigew.

11

]

11

1

I

11

{
[
I
I
H [ H
L
[
[
[

1
]
1
]
] 1
1
1
1
}

KM225012 —UN—02DEC14

KM225012

KM00321,000035A -74-05JAN15-1/1

30-1
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Transport

Roterende hostforsatse med komfort-stattehjul

i

7
A—Komfortstettehjul
Roterende hgstforsatse, der er beregnet til montering af —— : ; ;
komfort-stattehjulet (A), ma kun kares pa offentlig ve, ?goiupplerende betjeningsvejledning vedr. stgttehjulet
hvis komfort-stattehjulet faktisk er monteret. ’

KM00321,0000540 -74-20JUN16-1/1
30-2 101620

PN=70




Transport

e

Ulykkesforebyggende (roterende hostforsats med laterale beskyttelsesbeslag)

o O &I

&
%
(\ll
1
KM1o01190 : g
A—Forebyggelse mod ulykker B—Bremseklapper D—Beskyttelsesbeslag
C—Markerings- og advarselslys
Ved kgrsel pa offfentlige veje skal hele omradet rundt 4. Udskridningsbakker, blade og udvendige hjegrner er
om korndelerne veere sikret af ulykkesforebyggende deekket med bremseklapper (B).
dning (A b ki B).
anordning (A) og bremseklapper (B) Markerings- og advarselslys:
Montering: . L .
onfering Far kersel pa offentlige veje tilslut ledningsnettet for
1. Nar rotorerne star helt stille, fold sidesektioerne markerings- og advarselslys (C) til den basning, der findes
sammen. pa finsnitteren.
BEM/ERK: Néar den roterende hgstforsats foldes Frigang:
ud, vil de sidebeskyttelsesbeslagene (D) . . .
automatisk svinge til transportposition. Ved kgrsel pa offentllge veje skal den roterende hgstforsats
veere haevet, sa den forreste ulykkesforebyggende enhed
2. Fold den ulykkesforebyggende anordning (A) ud og (A) er ca. 300 mm (1 ft) over jordens overflade.
fastger den til de yderste korndelerne.
3. Installér bremseklapper (B) pa sidesektionerne og
fastger dem ved hjeelp af gummiringe.
KM00321,0000194 -74-29JUN12-1/1
30-3 101620
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Transport

Forebyggelse af uheld (Roterende
hostforsats uden laterale
beskyttelsesbeslag)

Ved kgrsel pa offfentlige veje skal hele omradet rundt

om korndelerne veere sikret af ulykkesforebyggende
anordning (C) og bremseklapper (A).

Markerings- og advarselslys:

Far kersel pa offentlige veje tilslut ledningsnettet for
markerings- og advarselslys (B) til den basning, der findes
pa grenthgsteren.

Frigang:

Ved kgrsel pa offentlig vej skal den roterende hgstforsats
veere heevet, sa den forreste ulykkesforebyggende enhed
(C) er ca. 300 mm (1 ft) over jordens overflade.

KM1001119 [

A—Sideduge
B—Markerings- og indikatorlys

KM1001119 —UN—19FEB10

C—Ulykkesforebyggende
enhed

KMO00321,000035B -74-16DEC14-1/4

Montering:

1. Nar rotorerne star helt stille, fold sidesektioerne
sammen.

2. Installér blokke (A) pa de udvendige korndelere.

A—Blok

Fortsattes pa naste side

KM1002330 —UN—29JUN12

KM00321,000035B -74-16DEC14-2/4

30-4
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PN=72




Transport ‘

3. Skub den ulykkesforebyggende anordning (A) pa de
yderste korndelere. inden den falder i indgreb.

A—UIlykkesforebyggende
enhed

KM1002331 —UN—29JUN12

KM1002331

KM00321,000035B -74-16DEC14-3/4

4. Seet sideduge pa den ulykkesforebyggende enhed.
5. Fastger sidedugene ved hjeelp af et gummireb.

VIGTIGT: Folg den rette sekvens (se illustrationen).

KM225013 —UN—02DEC14

KM225013

KM00321,000035B -74-16DEC14-4/4

30-5 101620
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Transport ‘

Szt AHC-fglere i transportpositionen
Kun 345" og 360°"“S modeller

AHC-sensorer (A) skal veere i transportposition for at
overholde maksimal transportbredde:

* Drej AHC-fgleren (A) i pilens retning. g
® Saet AHC-sensoren (A) pa bolten (B). §
* Gentag dette i den anden side. z
|
A—AHC-faler B—Skrue g
E
&
Z
1
e
.
KMO00321,000081E -74-05JUL18-1/1
Las/las haeldningsrammen op (kun roterende
hostforsatser til CLAAS finsnittere)
AFORSIGTIG: For at undga utilsigtet bevaegelse
fra den roterende hgstforsats under kersel pa °
offentlige veje, Ias altid vipperammen. g
Den roterende hgstforsats skal veere foldet sammen §'
(transportposition) under kgrsel pa offentlige veje. | denne I
position er den roterende hgstforsats beskyttet mod 2
drejning af to kaeder (A). 8
=
Med hgstforsatsen i transportstilling, skal kaederne (A) BNIRIAS =
regelmeessigt efterspeendes ved hjeelp af meatrik (B),
saledes at der opretholdes en frigang (X) pa ca. 1 mm
(0,04 tommer) mellem keedeleddene for at undga vridning
og sikre en korrekt funktion.
A—Kade X—1 mm (0.04 in.) I
B—Magtrik 4
g
1
1
7X1040571 3
KM00321,0000196 -74-29JUN12-1/1
30-6 101620
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Betjening af den roterende header

Den roterende hgstforsats, driftsmetode

KM1000977

E—Samletromler

F—Indferingstaender

G—Tvargaende indferingscylin-
dre

A—Indsugningsvalse
B—Indtagsstang
C—Tandraekke
D—Afgredens retning

Den roterende header er grundlaeggende konstrueret
til at arbejde med majsafgrgder. Men den roterende

hgstforsats er desto mindre ogsa i stand til at hgste

helafgrede ensilage, lucerne, majroe, banner, hirse,

solsikker og andre planter med stilke.

Skeeresystemet kan hgste afgraden fra enhver retning.
Det er ligegyldigt, fra hvilken retning maskinen naermer
sig reekken. Raekkerne kan angribes fra enden, vinkelret
eller i en skra vinkel, hvis det gnskes.

Ingen af stilkene kan undslippe det omrade, der deekkes
af de roterende knive. Selv om der ikke anvendes nogen
stationzere knive, skeerer de hurtigt roterende knive (K)
alle stilkene over inden for enhedens arbejdsbredde.

KM1000977 —UN—17JUL17

H—Styrelister og skrabere
I— Indferingstaender
K—Roterende kniv

De langsomt roterende tromler til indfgringshuset (A)
forer steenglerne ind langs med indtagsstaengerne (B).
Staenglen gribes af tandraekken (C) som af en griber.

Indtagsvalsernes (A) fremadrettede beveaegelse tvinger
afgrgden imod indfgringsteenderne (), hverefter
staenglerne transporteres langs med styrelisterne

og skrabebladene (H) til indfgringsvalsen (E). De
tveergaende valser (G) tvinger de staengler, som kommer
fra venstre og hgjre endesektioner til at passere bag ved
indtagsvalserne (A). Her kommer staenglerne i kontakt
med fremfgringstaenderne (F).

Derfra transporteres staenglerne i en konstant og kompakt
strgm i retning (D) til finsnitterens indfgringsvalse.

KMO00321,000081F -74-06JUL18-1/1
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Betjening af den roterende header

Betjening af den roterende hgstforsats -
almindelig brug

Start af gronthgsteren

Opstart af grenthagsteren, tilslutning af snitterhovedet
og den roterende hgstforsats og omstyring af
fremfaringsvalserne skal altid ske med motoren kgrende
i tomgang (se betjeningsvejledning for granthgsteren for
detaljer). De roterende snittere bevaeger sig ikke (pa
grund af frihjul).

Tilkobl kun fremad gearet i tomgang. Dette forebygger
ungdvendig slitage pa koblingerne.

Betjening af den roterende hgstforsats

Nar snitterhovedet drejer ved den korrekte hastighed, og
de roterende snittere er pa passende hastighed, ker ind i
den stdende afgrgde.

Kgrehastigheden varierer afhaengigt af afgredens taethed,
afgredetype og grgnthgsterens ydeevne.

For foragerdrejninger oprethold omdrejningshastigheden.
Dette forebygger ungdvendig slitage det roterende
hgstforsatsdrev.

Ved aendring af fodervogn, hold den roterende hgstforsats
tilkoblet. Dette forebygger ungdvendig slitage det
roterende hgstforsatsdrev.

KM00321,000020F -74-24AUG09-1/1

Udred blokeringer

AFORSIGTIG: Risiko for alvorlig kvaestelse! Forseg
aldrig pa at udrede blokeringer i den roterende
hostforsats med handerne, nar enheden keorer.

Sluk ferst for finsnitterens motor og vent, indtil
alle bevagelige dele er stoppet.

Under hgstning kan de fleste blokeringer udredes ved at
vende indsugningsvalserne et gjeblik.

KM00321,0000192 -74-09JUN09-1/1

Fjern blokeringer pa CLAAS finsnittere

Nar der opstar blokeringer, kan indsugningsvalserne blive
tilstoppede og derefter vende omvendt.

Sadan udredes blokeringer:

* Stop maskinen.

* Kgr finsnitteren et lille stykke tilbage.

* Tryk hurtigt pa knap (A) og vent, indtil
fremfaringsenheden og den roterende hgstforsats er
stoppet.

* Tryk igen pa knap (A) og hold den, indtil blokeringen
er udredt.

BEMAERK: Den omvendte proces finder sted, sa lang
tid som knappen (A) er trykket ind.

AFORSIGTIG: Risiko for alvorlig kvaestelse! Forsag

aldrig pa at udrede blokeringer i den roterende
hestforsats med handerne, nar enheden korer.
Sluk forst for finsnitterens motor og vent, indtil
alle bevaegelige dele er stoppet.

A—Knap

V-
KM1001192

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -74-29JUN12-1/1
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Betjening af den roterende header

Driftshastigheder for indsugningsvalsen

BEMAERK: Den hastighed, som indsugningsvalserne
arbejde med, afhaenger af afgradetaetheden,
afgradetypen og finsnitterversion.

BEMAERK: Den hastighed, som indsugningsvalserne
arbejder med, kan justeres.

. :
==
MR =X
pm 32
NS S

KM1000978 —UN—24AUG09

KM1000978

KM00321,0000199 -74-29JUN12-1/1

Justering af skarelaengder i forbindelse med
KRONE finsnitter

Den maksimalt tilladte hastighed for KRONE finsnitteren
er 760 o/min.

BEM/ERK: Se betjeningsvejledningen for finsnitteren
for dens justering.

KMO00321,0000B03 -74-050CT20-1/1
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Betjening af den roterende header

Justering af snitlengde med CLAAS
grenthaster

Pa CLAAS grenthgstere skiftes snitlaengdetransmissionen
og drevhastigheden for den roterende hgstforsats

uafhaengigt. g
2
CLAAS grgnthgsteren har to gear til det roterende 3
hgstforsatsdrev. For optimal drift af alle snitlaengder skal gl
KEMPER roterende hgstforsats vaere udstyret med en I
gearkasse med to hastigheder (ekstraudstyr). 8
Se betjeningsvejledningen for grenthgsteren for g
justeringer af grenthgsteren.
Pa KEMPER roterende hgstforsats, skiftes 1. gear (A) og
2. gear (B) direkte pa drevgearkassen. A—1. gear B—2. gear
KM00321,0000281 -74-22FEB10-1/1
Skaerelengde og tomlehastighed med
CLAAS finsnitter 830-900 (type 492, 496 og
500)
Se tabellerne nedenfor for at bestemme justering af
snitlaengde.
BEMAERK: To-trins gearkassen (V) er ekstraudstyr. :
Standard gearkassens udvekslingsforhold svarer Skarehoved med 24 knive (type 492, 436 og 500)
til 1. gear i to-trins gearkassen.
i
5
2
@ <
KM1001219 <
|—Snitlaengde, Il—Greb (B) position | lll—Greb (A) position IV—Greb (C) V—Roterende Vl—Indsugnings-
snitterhoved med position hestforsats, gear valse hastighed
2x12 knive
4 mm (0,16 in.) 1 Langsomt Langsomt 1 42
5,5 mm (0,22 in.) 1 Hurtigt Hurtigt 1 51
7 mm (0,28 in.) 2 Langsomt Langsomt 2 53
9 mm (0,35 in.) 2 Hurtigt Hurtigt 1 51
14 mm (0,55 in.) 3 Langsomt Langsomt 2 53
17 mm (0,67 in.) 3 Hurtigt Hurtigt 2 64
Fortsattes pa naste side KM00321,0000B00 -74-050CT20-1/2
35-4 101620
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Betjening af den roterende header

Skarehoved med 20 kniv

e (type 492, 496 og 500)

o
z
2
8
|
zZ
)
|
o
N
O :
s
KM1001219 x
|—Snitleengde, II—Greb (B) position | lll—Greb (A) position IV—Greb (C) V—Roterende Vl—Indsugnings-
snitterhoved med position hostforsats, gear valse hastighed
2x10 knive
5 mm (0,20 in.) 1 Langsomt Langsomt 1 42
6,5 mm (0,26 in.) 1 Hurtigt Hurtigt 1 51
8,5 mm (0,33 in.) 2 Langsomt Langsomt 2 53
11 mm (0,43 in.) 2 Hurtigt Hurtigt 1 51
17 mm (0,67 in.) 3 Langsomt Langsomt 2 53
21 mm (0,83 in.) 3 Hurtigt Hurtigt 2 64
KM00321,0000B00 -74-050CT20-2/2
35-5 101620
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Betjening af den roterende header

Snitleengde og valsehastigheder med CLAAS
grenthoster 830-900 (type 493)

Gearkasse med 2-hastigheder

Gearkassen med to hastigheder pa den roterende
hgstforsats kan fas i to versioner:

* @gning af hastighed for normale til lange snitlaengder
(standard)

* Nedsaettelse af hastighed for korte snitlaengder
(ekstraudstyr)

Se tabellerne nedenfor for at bestemme justering af

Snitterhoved med 28 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale til
lange snitleengder (standard)

snitlaengde.

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hostforsatsdrev hastighed
grenthester
2x14 knive 2x7 knive Gear Gear o/min

5,1 mm (0.20 in.) 10,2 mm (0.40 in.) 1 51

6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 51

6,9 mm (0.27 in.) 13,8 mm (0.54 in.) 1 1 51

7,7 mm (0.30 in.) 15,4 mm (0.60 in.) 1 51

8,6 mm (0.34 in.) 17,2 mm (0.68 in.) 2 64

6,9 mm (0.27 in.) 13,8 mm (0.54 in.) 1 51

7,7 mm (0.30 in.) 15,4 mm (0.60 in.) 1 51

8,6 mm (0.34 in.) 17,2 mm (0.68 in.) 2 64

9,4 mm (0.37 in.) 18,8 mm (0.74 in.) 2 2 64

10,3 mm (0.41 in.) 20,6 mm (0.81 in.) 2 64

11,1 mm (0.44 in.) 22,2 mm (0.87 in.) 2 64

12,0 mm (0.47 in.) 24,0 mm (0.94 in.) 2 64

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000317 -74-16JUN10-1/6
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 28 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte
snitleengder (ekstraudstyr)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hgstforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x14 knive 2x7 knive Gear Gear o/min

3,4 mm (0.13 in.) 6,8 mm (0.27 in.) 2 41

4,3 mm (0.17 in.) 8,6 mm (0.34 in.) 2 41

5,1 mm (0.20 in.) 10,2 mm (0.40 in.) 2 41

6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 2 41

6,9 mm (0.27 in.) 13,8 mm (0.54 in.) 1 51

7,7 mm (0.30 in.) 15,4 mm (0.61 in.) 1 51

8,6 mm (0.34 in.) 17,2 mm (0.68 in.) 1 51

6,9 mm (0.27 in.) 13,8 mm (0.54 in.) 1 51

7,7 mm (0.30 in.) 15,4 mm (0.61 in.) ) 1 51

8,6 mm (0.34 in.) 17,2 mm (0.68 in.) 1 51

9,4 mm (0.37 in.) 18,8 mm (0.74 in.) 1 51

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000317 -74-16JUN10-2/6

35-7
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 24 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale til

lange snitleengder (standard)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hegstforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x12 knive 2x6 knive Gear Gear o/min

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 1 51

7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 1 51

8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 1 51

9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 51

10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 2 64

8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 51

9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 51

10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 2 64

11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 2 2 64

12 mm (0.47 in.) 24 mm (0.94 in.) 2 64

13 mm (0.51 in.) 26 mm (1.02 in.) 2 64

14 mm (0.55 in.) 28 mm (1.10 in.) 2 64

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000317 -74-16JUN10-3/6
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 24 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte
raudstyr)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

®

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hgstforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x12 knive 2x6 knive Gear Gear o/min

4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 2 41

5 mm (0.20 in.) 10 mm (0.39 in.) 2 41

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 2 41

7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 1 2 41

8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 51

9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 51

10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 51

8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 51

9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) ) 1 51

10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 51

11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 1 51

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000317 -74-16JUN10-4/6
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 20 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale til

lange snitleengder (standard)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

®

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hegstforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x10 knive 2x5 knive Gear Gear o/min
7,3 mm (0.29 in.) 14,7 mm (0.58 in.) 1 51
8,5 mm (0.33 in.) 17,0 mm (0.67 in.) 1 51
9,7 mm (0.38 in.) 19,3 mm (0.76 in.) 1 1 51
10,8 mm (0.43 in.) 21,7 mm (0.85 in.) 1 51
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0.94 in.) 2 64
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 51
11,2 mm (0.44 in.) 22,4 mm (0.88 in.) 1 51
12,4 mm (0.49 in.) 24,8 mm (0.98 in.) 2 64
13,6 mm (0.54 in.) 27,2 mm (1.07 in.) 2 2 64
14,8 mm (0.58 in.) 29,6 mm (1.17 in.) 2 64
16 mm (0.63 in.) 32 mm (1.26 in.) 2 64
17,2 mm (0.68 in.) 34,4 mm (1.35in.) 2 64

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000317 -74-16JUN10-5/6
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 20 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte
snitlaengder (ekstraudstyr)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hgstforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x10 knive 2x5 knive Gear Gear o/min

5,0 mm (0.20 in.) 10,0 mm (0.39 in.) 2 41

6,2 mm (0.24 in.) 12,3 mm (0.48 in.) 2 41

7,3 mm (0.29 in.) 14,7 mm (0.58 in.) 2 41

8,5 mm (0.33 in.) 17,0 mm (0.67 in.) 1 2 41

9,7 mm (0.38 in.) 19,3 mm (0.76 in.) 1 51

10,8 mm (0.43 in.) 21,7 mm (0.85 in.) 1 51

12,0 mm (0.47 in.) 24,0 mm (0.94 in.) 1 51

10,0 mm (0.39 in.) 20,0 mm (0.79 in.) 1 51

11,2 mm (0.44 in.) 22,4 mm (0.88 in.) ) 1 51

12,4 mm (0.49 in.) 24,8 mm (0.98 in.) 1 51

13,6 mm (0.53 in.) 27,2 mm (1.07 in.) 1 51

KM00321,0000317 -74-16JUN10-6/6

Skarelengde og tromlehastighed med
finsnitter 930-990 (type 494, 497, 498, 499 og

502)

Vealg pa forhand skarelangden pa finsnitteren

En grov indstilling af snitleengden forveelges med
kontakten (A) pa finsnitteren. (Se brugervejledningen for

finsnitteren.)

Gearkasse med 2-hastigheder

Gearkassen med to hastigheder pa den roterende

hastforsats kan fas i tre versioner:

* @gning af hastighed for normal snitleengde (standard)
* Nedsattelse af hastighed for lange snitlaengder
kombineret med et skeerehoved med 36 knive

(ekstraudstyr)

* Nedsattelse af hastighed for korte snitlaengder

(ekstraudstyr)

A—Kontakt

Se tabellerne nedenfor for at bestemme justeringen af

skeerelaengde.

Fortsattes pa naste side

KM1002334 —UN—29JUN12

KM00321,0000B01 -74-050CT20-1/6
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Betjening af den roterende header

Skaerehoved med 36 knive (type 494, 497,

498, 499 og 502)

Gearkasse med to hastigheder (Il) for normale

skarelengder (standard

_ =

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

| — Skeaereleengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x18 knive 2x9 knive Tandhjul o/min
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 1 51
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 1 51
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 51
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 51
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 2 64
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 2 64
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 2 64
8,7 mm (0,34 in.) 17,4 mm (0,68 in.) 2 64
9,3 mm (0,37 in.) 18,6 mm (0,73 in.) 2 64

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000B01 -74-050CT20-2/6

35-12

101620

PN=86




Betjening af den roterende header

Skaerehoved med 36 knive (type 494, 497,

498, 499 og 502)

Gearkasse med to hastigheder (ll) for korte

skaerelengder (ekstraudstyr)

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

| — Skearelaengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x18 knive 2x9 knive Tandhjul o/min
2,7 mm (0,11 in.) 5,4 mm (0,21 in.) 2 41
3,3 mm (0,13 in.) 6,6 mm (0,26 in.) 2 41
4,0 mm (0,16 in.) 8,0 mm (0,31 in.) 2 41
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 2 41
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 51
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 51
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 1 51
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 1 51

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000B01 -74-050CT20-3/6
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Betjening af den roterende header

Skaerehoved med 36 knive (type 494, 497,

498, 499 og 502)

Gearkasse med to hastigheder (ll) for lange

skarelengder (ekstraudstyr)

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

| — Skeaereleengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x18 knive 2x9 knive Tandhjul o/min
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 51
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 2 74
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 2 74
8,0 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 2 74
8,7 mm (0,34 in.) 17,4 mm (0,68 in.) 2 74
9,3 mm (0,37 in.) 18,6 mm (0,73 in.) 2 74
10,0 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 74
10,7 mm (0,42 in.) 21,4 mm (0,84 in.) 2 74
11,3 mm (0,44 in.) 22,6 mm (0,88 in.) 2 74
12,0 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 74

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000B01 -74-050CT20-4/6
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Betjening af den roterende header

Skaerehoved med 24 knive (type 494, 497,

498, 499 og 502)

Gearkasse med to hastigheder (Il) for normale

skaerelengder (standard

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

| — Skearelaengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x12 knive 2x6 knive Tandhjul o/min
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 51
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 51
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 51
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 64
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 64
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 64
13 mm (0,51 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 64
14 mm (0,55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 64

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000B01 -74-050CT20-5/6
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Betjening af den roterende header

Skaerehoved med 24 knive (type 494, 497,
498, 499 og 502)

Gearkasse med to hastigheder (ll) for korte
skarelengder (ekstraudstyr)

KM1002335 —UN—29JUN12

KM1002335 @

| — Skarelaengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x12 knive 2x6 knive Tandhjul o/min
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 2 41
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 41
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 41
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 2 41
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,62 in.) 1 51
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 51
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 51

KM00321,0000B01 -74-050CT20-6/6

Justering af gearvalg med flerhastighedsdrev
for CLAAS finsnittere

Flerhastighedsdrevet for CLAAS finsnittere har 4 gear.

De forste 2 gear veelges ved at dreje matrikken (B) pa
drevets yderside.

Hele flerhastighedsdrevet kan drejes saledes, at der kan
veelges 2 gear (A) mere.

Med drevet i den viste position kan ferste og andet gear
veelges.

A—Koreposition for forste og B—Mgtrik (andet gear
andet gear aktiveret)

3
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KM217987 4

Fortsattes pa naste side KM00321,000035C -74-03DEC14-1/3
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Betjening af den roterende header

Drejning af flerhastighedsdrev

For at veelge tredje og fjerde gear, skal drevet roteres
rundt om midterakslen.

Dette gares pa felgende made:
1. Tag kardanakslen (A) af drevet.

2. Lgsn unbrakoskruerne (B).

A—Kardanaksel B—Unbrakoskruer

KM219180

KM217988 —UN—15SEP14

KM219180 —UN—15SEP14

KM00321,000035C -74-03DEC14-2/3

3. Rotér drevet (C) 180 grader.
BEM/ERK: Drevet kan roteres uden at det tages af.

4. Speend unbrakoskruerne (D) til specifikation.

Specifikation
Drev, unbrakoskruer—Til-
SPENAiNgSMOMENL .....cciiiiiciieii e 95 Nm (70 Ib.-ft.)

5. Montér kardanakslen (E) og skeermen (F) igen.

C—Drev E—Kardanaksel
D—Unbrakoskruer F—Skaerm

KM219182

KM219181 —UN—15SEP14

KM219182 —UN—15SEP14

KM00321,000035C -74-03DEC14-3/3

35-17
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Betjening af den roterende header

Skarelaengde og gearvalg med
multihastighedsgear til CLAAS finsnittere

Se tabellen nedenfor for at bestemme justering af
skeerelaengde.

BEM/ERK: De gratonede skaerelaengder kan under
visse omsteendigheder medfare problemer
i materialeflowet.

Skeerelaengde i mm
4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18
Gearvalg (4 gear)

20-knivs . _
snitterhoved 1 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4
24-knivs R 1 1 1 5 ) 3 3 4 . . . A A A
skaerehoved
28-knivs ] ]
skaerehoved 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4
36-knivs ] ] ] ) ]
skaerehoved 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4

VIGTIGT: Claas finsnittere af typerne 498, 499
og 502, der er udstyret med et variabelt

fastgorelsesdrev, kan @ndre hastigheden inden

for indstillingerne for skaerelaengden. For at

undga for hgj tromlehastighed, kan der her ikke

saettes multihastighedsgear i 4. gear.

BEM/ERK: Nér 3. gear anvendes med den maksimale
variable hastighed, svarer det til 4. gear.

KM00321,0000B04 -74-050CT20-1/1

Kalibrering af styresystemet (roterende
headere til CLAAS finsnittere)

CLAAS finsnittere, typerne 492 og 493:
Frakobl kalibreringsstikket (A).

VIGTIGT: Kobl IKKE kalibreringsstikket (A) til igen.

CLAAS finsnitter type 494, 496 og 500:

Frakobl kalibreringsstikket (A) fgr kalibrering af
styresystemet.

BEMAERK: Se brugervejledningen til gronthgsteren
for kalibrering af styresystemet.

VIGTIGT: Tilkobl igen kalibreringsprop (A) efter
kalibrering af styresystemet.

A—Kalibreringsstik

KM210172 —UN—31MAR14

KM210173 —UN—31MAR14

KM00321,0000B02 -74-050CT20-1/1

35-18
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Betjening af den roterende header

Hostning - generelt

N

For hastning, ger falgende:

- Fold den roterende hgstforsats ud

- Justér den hastighed, som indsugningsvalserne arbejder
med

N
R
AN

AR

VIGTIGT: Undga unedvendig slitage pa koblingerne.
Velg altid fremadrettet fra tomgang indstilling.

N

o8
NSRS

3

\

2
S35

SRR

Kar grenthgsterens motor i tomgang.

Tilslut den roterende hgstforsats.

Vent indtil indsugningsvalserne og de roterende
snittere har naet deres driftshastighed.

VIGTIGT: | de fleste tilfeelde er det bedst at
narme sig afgreden ved hgjre vinkler til

wh =

EANSA

den retning, den ligger. Dette resulterer

i de mest jaavnt afgredeflow. 7 A
VIGTIGT: Hold hele tiden gje med afgrodeflowet. égﬁ

4. Kerind i afgreden med en relativ hgj hastighed for :j/’//

hurtigt at opna et afgradeflow.

O

A
=
—h
=)
=1
=1
©
@

KM1000981 —UN—25AUG09

KM00321,0000212 -74-16FEB10-1/1

Host af helplanteensilage

Hvis afgradeflowet er for lavt ved hgst af helplanteensilage
skal man fjerne styrergrene (A) fra valserne pa den
roterende header.

BEM/ERK: Styreragrene pa de to inderste valser =
kan ikke fjernes. 2

o

2

A—Styreror 3|
8

| 2

! ' s

KM318960 «

Fortsaettes pa naeste side KM00321,000081C -74-05JUL18-1/2

35-19
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Betjening af den roterende header

Fjern styrene (B) fra skraberne (A) pa den tvaergaende
indfgringscylinder i hver side af den roterende header.

BEMAERK: De udvendige styr (C) kan blive
siddende pa maskinen.

BEMAERK: Billedet viser en 12-raekkers roterende
header 390°"“S.

A—Tvargaende fremfgrings- C—Styr (udvendige)
valse skrabeblade
B—Styr (indvendige)

~
3
1
5
|
b
3
b
KM318961 <
KM00321,000081C -74-05JUL18-2/2
Hydrauliksystem
Hydrauliktrykket ma ikke overstige 21000 kPa (210 bar;
3046 psi).
D
g
o
HYDRAUL | KDRUCK i
HYDRAUL IC PRESSURE OF 35
PRESS1ON HYDRAULIC DH |
HYDRAUL I SCHE DRUCK 3
max. 8
210 bar =
KM1000850 g

KM00321,0000156 -74-03APR09-1/1

35-20
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Ekstra udstyr

Specialsat for rekkestyring (hjaelp til

styresystem) * (1) sensorsystem med tilslutningskabler

* (1) hardwareseet til installation pa den roterende
Ved karsel med en grenthaster er 90% af maskinfgrerens hegstforsats

opmaerksomhed fokuseret pa styresystemet. Anvendelse  ® (1) monteringsanvisninger

af alle maskinens ydeevner er saledes kun muligt med

et hjeelpestyresystem.

Der findes et specialsaet som tilbehgr, der er sammensat
af:

KM00321,0000272 -74-16FEB10-1/1

Seet til automatisk hgjdestyring betjeningsvejledningen for grgnthgsteren for drift af den

automatiske hgjdestyring.
Det automatiske hgjdestyringssystem bestar af to . I 2) yrng

sensorer ved begge yderste korndelere, som bergrer En cylinder tilbagetreekkes eller udvides afhaengigt af
jorden (fglger jordens konturer) og holder den roterende oliemeengden, sa den roterende hgstforsats altid er
hgstforsats parallel med jorden. parallel med jorden.

Sensorernes elektriske impulser konverteres ind i
hydraulikoliemaengder af SPFH hovedstyreenhed. Se

KM00321,0000289 -74-24FEB10-1/1
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Fejlsagning

Rettelse af fejl pa den roterende hgstforsats

motoren, tage taendingsneglen ud og vente,

indtil alle bevaegelige dele er standset.

AFORSIGTIG: Inden der foretages justering
eller vedligeholdelse, skal man ALTID standse

Symptom

Stremkravene bliver alvorlige

De roterende blade roterer ikke
jeevnt

Den roterende hgstforsats vibrerer

Akkumulering af avner i
skrabebladene

Stenglerne skubbes fremad, for de
er skaret (lange, ujeevne stubbe)

Transmissions overophedning

Indsugnings- eller fremforings-
valser er stoppet med at rotere
(roterende blade roterer stadig)

De udvendige samletromler og
roterende blade stopper med at
rotere

Hele venstre eller hgjre side af
enheden stopper med at rotere

Blokering i hydrauliksystemet i
den udvendige foldesektion

Problem
Slave blade
Defekte rensere

Akkumulering af blade under
de roterende blade, snavs i
valseomradet.

Defekte rensere

Ubalance fremkaldt af asymmetriske
blade

En af renserne er knaekket

Ubalance pa grund af snavs inde i det
roterende blad

For stort spillerum i det roterende blad
Skrabeblade ikke korrekt placeret
Efterlader akkumuleringer ved de
sma korndelere

En af renserne er knaekket

De roterende blade er slgve

Overskud af eller mangel pa olie i
transmissionen

Akkumulering af afgreder i
fremfgringsomradet

Defekt transmission

Defekt klokobling (skiftekrans)

Venstre eller hgjre friktionskobling
defekt

Et fremmedlegeme (fx sandkorn)
blokerer drgvlingen

Fortsattes pa naste side

Lasning

Udskift bladene.
Installér nye rensere.

Renger de roterende blade dagligt
eller sa tit som ngdvendigt, nar
maskinen er under fortsat drift.

Installér nye rensere.
Udskift umage blade.
Udskift begge rensere.
Renggr det roterende blad.

Ret bladene ud eller installér nye
blade.

Se afsnittet Vedligeholdelse.
Rengear korndelerne.

Udskift begge rensere.
Udskift bladene.

Kontrollér oliestanden pa
transmissionen.

Vend finsnitterens fremfgringsvalser
modsat. Gentag om ngdvendigt dette
trin.

Kontakt din KEMPER forhandler.

Kontakt din KEMPER forhandler.

Kontakt din KEMPER forhandler.

Kontakt din KEMPER forhandler.

KM00321,00002E4 -74-01APR14-1/2
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Fejlsagning

Symptom

Styresystemet kalibreres ikke
(roterende hgstforsatser til CLAAS
finsnittere)

Styresystemet svarer ikke
(roterende hgstforsatser til CLAAS
finsnittere)

Styresystemet styrer i modsat
retning (roterende hgstforsatser til
CLAAS finsnittere)

Problem

Kalibreringsprop stadig tilsluttet.

Forkert spaending pa sensor

Reaekkefinderen for teet til sensor pa
grund af dens krumning, derfor er
spaendingsveerdier for hgje.

Sensorens valgstik er ikke passende
korrigeret til finsnitteren.

UCC boks defekt

Elektrisk kortslutning i ledningsbundt.

Styresystemet ikke kalibreret

Forkert speendingsvisninger

Signalledningerne er vendt

UCC boks defekt

Lesning

Frakobl kalibreringsprop far
kalibrering af styresystemet.

Kontrollér spaendingsafleesninger.

Flyt reekkefinderen til en lige position.

Flyt sensorens valgstik til digital (ben
3) eller analog (ben 1 eller 2), se
samlingsinstruktioner, servostyring.

Kontrollér og udskift UCC boksen om
ngdvendigt.

Kontrollér ledningsbundt.

Kalibrér styresystemet.

Kontrollér spaendingsafleesninger.

Kontrollér og udskift signalledningen
om ngdvendigt.

Kontrollér og udskift UCC boksen om
ngdvendigt.

KMO00321,00002E4 -74-01APR14-2/2

45-2
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Smegring og vedligeholdelse

Serviceintervaller

AFORSIGTIG: Inden der foretages justeringer
eller vedligeholdelse, skal man altid:

- Standse maskinen

- Tage neglen ud af teendingslasen

- Vente, indtil alle bevagelige dele er standset.

VIGTIGT: De her angivne intervaller gzelder for
normale forhold. Kraevende driftsforhold
kan gore det ngdvendigt at smore eller
foretage et olieskift hyppigere.

VIGTIGT: Udskift alle beskadigede dele.
Alle bolte, der har lgsnet sig, skal spaendes
til med det korrekte moment.

Rens smgreniplerne fgr smgring. Skift manglende eller
beskadigede smgrenipler omgaende. Vil en ny nippel ikke
modtage fedt, skal den afmonteres, og smgrekanalen skal
kontrolleres for tilstopning.

Smgring og vedligeholdelse, der er neevnt i dette afsnit,
skal ogsa udfares for og efter hver hgstsaeson.

OUKMO001,0000012 -74-15FEB05-1/1

Fedt

Brug smerefedt med en konsistens baseret pa
NLGI-numre og det forventede lufttemperatursomfang
under serviceintervallet.

AVIA AVIALITH 2 EP fedt anbefales.
Alt andet fedt kan bruges, hvis det opfylder fglgende:
NLGI serviceklassifikation GC-LB

VIGTIGT: Visse typer fortykningsmidler til fedt
er ikke forenelige med andre. Kontakt din
leverander af smgremidler, fer du blander
forskellige typer smoremidler.

500G {f] 1220F
40°C 1] 104°F
30°C | 86°F p
(i fe)
T E
20°C 1 68°F 3
L : 3
100C [T1{ S500F T‘g =
- - é
ooc [ 32F € &
_ 532
E
10°C [Hf| 14°F 3
-200C 1 -4°F = 5
N 7
-30°C [t -22°F E3 3
40°C - -40°F g
KM1000899 @ g

KM00321,00002CB -74-03MAY10-1/1

Flydende fedt til drev

Fremfaringsvalsernes lige tandudvekslingsvinkeldrev er
fyldt med flydende fedt.

Falgende flydende fedttyper anbefales:

Producent Betegnelse

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andre flydende fedttyper kan bruges, hvis de opfylder den
felgende specifikation:

NLGI serviceklassifikation NLGI 00

KM00321,00002CC -74-30APR10-1/1

50-1
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Smering og vedligeholdelse

Transmissionsolie

Anvend olie med en viskositet, som passer til den
forventede lufttemperatur i perioden indtil naeste olieskift.

- . . e e 50°C 122°F
Transmissionsolier skal opfylde API serviceklassifikation
GL-5. a0°c ll 104°F
g 30°C 86°F §
;' o w
5 = 20°C 68°F o &
0 | o & 2]
w =2 o ]
< o ! o o, <
s ® =2 9 10°C Bl 50°F 0
< @ 1
o 45 ool ar
oo~ | |
< o~ I o
o —10°C 14°F
i =
o L] o R
-20°C I -4°F 5
&
-30°C = —-22°F
| l

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -74-10JUN09-1/1

Kolerveeske for hoveddrevets friktionskobling

Kalesystemet i hoveddrevets friktionskobling er fyldt for at
yde beskyttelse mod korrosion og frostsbeskyttelse op til Det anbefales at anvende destilleret, afioniseret

37°C (-34°F). eller demineraliseret vand til blanding med et
Brug et aetylenglykolbaseret kglervaeskekoncentrat aetylenglykolbaseret kglevaeskekoncentrat.
med et lavt silikatindhold. Blandingsforholdet er 50%
koncentrat og 50% vand.

Vandets kvalitet er vigtig for kelesystemets preestation.

Udskiftningsintervaller for kalervaeske

Kglervaeskekoncentratet skal vaere af en kvalitet, Tom kglerveesken fra hoveddrevets friktionskobling, skyl
der beskytter stabejernet i kalesystemet fra kelesystemet igennem, og fyld ny kelevaeske pa efter de
kavitationskorrosion. farste tre ar eller 3000 driftstimer. Ved hvert interval skal

) ) kaleveesken aftappes, og kglesystemet gennemskylles
En 50% blanding af ethylen kglevaeske i vand yder og pafyldes ny kelevaeske.

frostbeskyttelse til -37 °C (-34 °F). Har du brug for
beskyttelse mod lavere temperaturer, bar du kontakte din
KEMPER forhandler.

KM00321,0000196 -74-10JUN09-1/1
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Smering og vedligeholdelse

Brug af andre syntetiske smaremidler

Forholdene under varmere eller koldere himmelstrag
kan kraeve brug af andre typer smgremidler, end denne
betjeningsvejledning foreskriver.

Temperaturbegraensninger og serviceintervaller vist i
denne bog geelder for bade konventionel og syntetisk
smgring.

Det er muligt, at du ikke kan kabe nogle smaremidier lokalt Genraffinerede baseolie-produkter kan anvendes, hvis det

Hvis der opstar spargsmal angaende dette, kan du faerdig—opgr_bejgiede smgremiddel opfylder de foreskrevne
kontakte din KEMPER forhandler. brugsspecifikationer.

Syntetiske sm@rremidler kan anvendes, safremt de svarer
til specifikationerne i denne instruktionsbog.
KM00321,0000197 -74-10JUN09-1/1

Sammenblanding af smoremidler

Undga generelt at sammenblande forskellige fabrikater og
typer olie. Oliefabrikanterne tilseetter deres olier additiver
for at opna bestemte specifikationer og egenskaber.

Sammenblanding af forskellige olier kan have indflydelse
pa den korrekte virkning af disse additiver og forringe
smgremidlets ydeevne.

Hvis der opstar spgrgsmal angaende dette, kan du
kontakte din KEMPER forhandler.

KM00321,0000198 -74-10JUN09-1/1

Opbevaring af smegremidler

Udstyret kan kun preestere topydelser, hvis der anvendes  beholdere/tromler ned pa siden for at undga vandsamling
rene smgremidler. og bundfaeldning.

Brug rene beholdere ved handtering af alle smgremidler. Sarg for at alle beholdere er korrekt maerkede for

identificering af indholdet.
Opbevar smgremidler og beholdere pa et omrade I Hcering at !

beskyttet mod stgv, fugt og anden forurening. Laeg Alle gamle beholdere/tromler og smgremiddelrester skal
bortskaffes pa den korrekte made.

DX,LUBST -74-11APR11-1/1

Brug originale KEMPER reservedele

Originale KEMPER reservedele er specielt blevet designet

til KEMPER maskiner.
Reservedele fra andre fabrikanter end KEMPER er =

hverken afpravet eller frigivet. Sddanne dele kan fore til §
forringelse af KEMPER maskinens funktion, og de kan §
derfor udgere en sikkerhedsrisiko. il
For at undga denne risiko, skal der kun bruges originale é
KEMPER reservedele. s
KM1001196 g

KM00321,00002CD -74-03MAY10-1/1
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Smering og vedligeholdelse

Oversigt over transmissioner og oliestande

N
|
2
E
o
T
~
3
N
8
s
KM1002337 X
390°% roterende header vist
A—Olieaftapningsprop 2— Tandhjulsvinkeldrev - 1,0 L
B—Oliepafyldningsprop (0.26 US. gal)
D—Oliekontrolprop 3— Tvaergaende indferingscy-
1— Indferingscylindrenes lindres tandhjulsvinkeldrev -
tandhjulsvinkeldrev (pafyldt 0,85 L (0.22 US. gal)
flydende fedt til hele
levetiden)

Transmissioner til roterende headere

BEM/ERK: Den roterende header 390”7 har otte,
3757 har seks, 3607 fire og 345" har
to tandhjulsvinkeldrev (4) til de treergaende
indfaringscylindre.

Kontrol af oliestand

Haev den roterende header lidt, sa den er horisontal,
og kontrollér oliestanden i transmissioner og koniske
tandhjulsdrev. Oliestanden er korrekt, hvis den nar den
nederste kant af oliestandskontrolproppen (D).

KM00321,0000B05 -74-050CT20-1/1
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Smaring og vedligeholdelse

Transmissioner — indfgringstromler

VIGTIGT: Der er to forskellige serier med
tandhjulsvinkeldrev fra forskellige producenter:

¢ Tandhjulsvinkeldrev fra serie 1 med
forstaerkningsribber (E) og olieaftapningsprop
(A) i midten.

¢ Tandhjulsvinkeldrev, serie 2, med
olieaftapningsproppen (A) pa siden.

Korrekt oliestand afhaenger af, hvilken tandhjulsvinkel-
drevserie, der er tale om. Pafyld den korrekte maengde
olie. Se Indfgringstromlens tandhjulsvinkeldrev, serie
1 — oliestande eller Indfgringstromlens tandhjulsvin-
keldrev, serie 2 — oliestande i dette afsnit.

KM417105 —UN—O01SEP20

A—Olieaftapningsprop 1— Tandhjulsvinkeldrev, serie
E—Forstaerkningribber 1
2— Tandhjulsvinkeldrev, serie
2

KM417106 —UN—O01SEP20

KM417106

Tandhjulsvinkeldrev, serie 2

KM00321,0000B06 -74-050CT20-1/1
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Smering og vedligeholdelse ‘

Indsamlingstromlens tandhjulsvinkeldrev, serie 1 — oliestande

o
a
7
T
4
T
S
~
3
KM417107 <
Der anvendes tolv tandhjulsvinkeldrev (1) til |
indf(alringstromler til roterende headere Ipé 390°*°, ti pa
3757, otte pa 360°"° og seks pa 345°“°.
VIGTIGT: Serg for, at udluftningerne (C) altid er
installeret som vist i illustrationen. Dette .
forhindrer olieleekage, nar det roterende g
frontudstyr foldes ud. 2
z
A—Olieaftapningsprop D—Oliekontrolprop D|
B—Oliepafyldningsstuds E—Forstaerkningribber 8
C—Udluftning 1— Indferingstromlens =
tandhjulsvinkeldrev - 8,5 L s
(2.,25 US. gal) KM417105 ¥
Tandhjulsvinkeldrev, serie 1
Fortsattes pa naste side KM00321,0000B07 -74-050CT20-1/2
50-6 101620
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Smaring og vedligeholdelse

Kontrol af oliestanden

Heev den roterende header til en vinkel pa 8 °, faor
oliestanden i indfgringstromlens tandhjulsvinkeldrev (1)
kontrolleres.

BEMAERK: Du bestemmer vinklen ved at anbringe
et goniometer pa firkantrgrets flangeoverflade
(A). Haev den roterende header, indtil den er
lodret i en vinkel pa 82 °.

Kontrol af oliestand i indfgringstromlens tandhjulsvinkel-
drev (1). Oliestanden skal nu n& den nederste kant pa
oliestandsproppen.

1— Indferingstromlens A—Flangeoverflade
tandhjulsvinkeldrev

KM417108 —UN—O01SEP20

KM00321,0000B07 -74-050CT20-2/2
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Smering og vedligeholdelse

Indsamlingstromlens tandhjulsvinkeldrev, serie 2 — oliestande

KM417109

Der anvendes tolv tandhjulsvinkeldrev (2) til
indfaringstromler til roterende headere pa 390°", ti pa
375", otte pa 360°"° og seks pa 345",

Kontrol af oliestanden

Heev den roterende header lidt, sa den er horisontal.
Oliestanden skal nu na den nederste kant pa
oliestandsproppen (D).

A—Olieaftapningsprop D—Oliekontrolprop

B—Oliepafyldningsstuds 2— Indferingstromlens

C—Udluftning tandhjulsvinkeldrev - 2
L (0.53 US. gal) KM417106

KM417109 —UN—O1SEP20

KM417106 —UN—O1SEP20

3— Vinkeldrev - fyldt med olie Tandhjulsvinkeldrev, serie 2

til hele levetiden

KM00321,0000B08 -74-050CT20-1/1
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Smering og vedligeholdelse ‘

Oversigt over oliestande i
indgangstransmissionen

Roterende headere til CLAAS gronthgstere

A—Transmission - 4,3 1 (1,14 C—4-trins multispeed- g
U.S. gal.) gearkasse (ekstraudstyr) - =]
B—Drev til konisk tandhjul 1,251(0,33 U.S. gal.) 8
til hurtigkobling 3
(ekstraudstyr) - 11 (0,26 7
U.S. gal.) R
&
S
KM1002338 <
<
&
3
1
4
7
3
>
-
KM219184 <
Drev med konisk tandhjul til lynkobling (ekstraudstyr)
<
3
[a)
8
!
)
|
A
g
s
KM225014 =
4-trins multi-speed-gearkasse (ekstraudstyr)
KM00321,00008BB -74-26FEB19-1/3
Roterende hgstforsatser til KRONE finsnittere
Roterende hgstforsatser op til serienummer 131199:
Drevet til konisk tandhjul (A) er fyldt med HD 85
W-140-olie - 0,9 1 (0,24 U.S. gal.) N
Roterende headere fra serienummer 131200: §
<
Drevet til konisk tandhjul (A) er fyldt med Mobil SHC 4
460-gearolie - 0,91 (0,24 U.S. gal.) 7
(2]
g
A—Drev til konisk tandhjul - S
0,91(0,24 U.S. gal.) KM1002339 s
Fortsattes pa naste side KM00321,00008BB -74-26FEB19-2/3
50-9 101620
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Smering og vedligeholdelse

Roterende headere til FENDT finsnittere

Roterende hgstforsatser op til serienummer 131199:

Drevet til konisk tandhjul (A) er fyldt med HD 85
W-140-olie - 0,91 (0,24 U.S. gal.)

Roterende headere fra serienummer 131200: §
Drevet til konisk tandhjul (A) er fyldt med Mobil SHC ;
460-gearolie - 0,91 (0,24 U.S. gal.) 7
A—Drev til konisk tandhjul - %
0,91(0,24 U.S. gal.) KM1002338 s
KM00321,00008BB -74-26FEB19-3/3
Olieskift i en egnet beholder. Rengar aftapningsprop (A) for
installation. Tilsaet korrekt oli de.
VIGTIGT: Olien i drevene skal skiftes efter de farste O oo cron [ISELKOMEKL olemaengde
100 driftstimer og derefter for hver 500 timer. VIGTIGT: Overfyld ikke, da det forer til overophedning
og olielaekage.
Aftap olien, mens den er varm (f.eks. efter drift). Fjern
pafyldningsstuds (B) og aftapningsprop (A), aftap olien
KM00321,00002DD -74-10MAY10-1/1
Hver 10. time - roterende blade og rensere
Kontrollér alle roterende blade (A) og rensere (B) for
slitage.
Udskift slidte dele (se afsnittet Service). -
=
A—Roterende blad B—Rensning é
|
1
KM00321,00002CF -74-03MAY10-1/1
Hver 10. time - kardanaksel
Smer med fedt.
2
T
1
KM1001199 g
KMO00321,00002D0 -74-03MAY10-1/1
50-1 o 101620
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Smering og vedligeholdelse ‘

Hver 10. time—sank svingrammens valser
Smgr med fedt.

ZX1040577 —UN—12APRO7

KMO00321,00001B6 -74-17JUN09-1/1

Efter 50 timer - akselstifter og haengsler (kun
390°'"%)

Smar med fedt.

Efter 50 timer - koblingsklger
Renger alle koblingskiger (se pile).
Smer med fedt.

Pafer ogsa et lag fedt pa koblingsklgernes rillede
overflade ved hjeelp af en bgrste.

KM1000988 —UN—27AUG09

KM1000988

KM00321,000031D -74-16JUN10-1/1

50-11 PN=108




Smaring og vedligeholdelse

Efter 50 timer - haengsler pa udvendige
sektioner (390°")

Smar med fedt.

KM1000989 —UN—27AUG09

Efter 50 timer - haengsler pa udvendige
sektioner (360P""® 375" og 345P'"S)

Smgar med fedt.

ZX013901 |

ZX013901 —UN—26NOV97

KM00321,000019E -74-05JUL12-1/1

50-12

101620
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Smaring og vedligeholdelse

Efter 50 timer - akselstifter til
hydraulikcylinder (kun 390P'"*)

Smar med fedt.

BEM/ERK: Fold den roterende hgstforsats sammen
for at fa adgang til smareniplerne.

KM1000991 —UN—28AUG09

Efter 50 timer - overste valser pa
svingrammen

Smar med fedt.

KM1000992 —UN—28AUG09

KM00321,00002D6 -74-04MAY10-1/1

50-13

101620
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Smering og vedligeholdelse

Hvert 3. ar—udskift kelervaeske pa hoveddrevets friktionskobling

AFORSIGTIG: Forseg aldrig at abne aflgbs- eller
pafyldningsstuds (B), nar friktionskoblingen
er varm! Vent indtil friktionskoblingen er
afkelet. Losn forst studs (B) en omgang
for at afhjalpe trykket.

Fordybningen i friktionskoblingen (A) kan temmes

og genopfyldes. Dette servicearbejde kreever, at
friktionskoblingen fiernes fra maskinen. Vi rader dig derfor
til at kontakte din KEMPER forhandler med henblik pa at
temme/genopfylde friktionskobling.

Specifikation
Fordybning i hoved-
drevets friktionskob-
ling—Kapacitet.............ccooviiii 1,31(0.26 US gal)
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KMO00321,000019A -74-12JUN09-1/1

Ved starten pa hver hgstsaeson

For granthgsteren seettes i drift, udfer en generel kontrol
af friktionskoblingerne i hoveddrevet og foretag en
kontrol af indsugningsvalserne. | afsnittet “Service”, se
“Afhjeelpning af tryk pa glidekoblinger pa hoveddrevet”.

Kgr den roterende hgstforsats et par minutter. Kontrollér
derefter alle lejer. | tilfeelde af overophedning eller for
stort slar, udskift de relevante lejer fgr den roterende
hgstforsats betjenes.

OUKMO001,0000014 -74-15FEB05-1/1

Daglig vedligeholdelse (eller hyppigere om
nagdvendigt)

Kontrollér alle rensere (slgv eller ikke korrekt placeret
renser vil medfgre modstrgmsbremsning og vil udsaette
drevsystemet og friktionskoblingerne for ungdvendig
belastning).

Efter fa timers kgrsel kontrollér, at alle bolte sidder godt
fast; dette geelder ogsa efter udskiftning af blade eller
rensere.

Renger omradet omkring indsugningsvalser, roterende
blade og skrabeblade for avner og staengelrester.

Kontrollér alle transmissioner for tegn pa olielaekager.

Kontrollér skeerebladene og udskift dem, hvis de er slidte
(slave blade vil medfare for lange stubbe og vil udsaette
drevsystemet og friktionskoblingerne for ungdvendig
belastning).

ZX,688RHU009812 -74-01NOV97-1/1

50-14

101620
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Smering og vedligeholdelse

Ugentlig service Kontrollér om skiftepalen pa koblingskigerne kan beveege

Udfer al servicearbejdet oplistet under Daglig service i sig frit.

dette afsnit. Kontrollér hoveddrevets friktionskobling for

Kontrollér om alle skruer er spaendte til det angivne kolerveeskeleekage. | tilfeelde af vaeskeudslip skal
tilspeendingsmoment (se tabel). friktionskoblingen fjernes og repareres. Kontakt din
KEMPER forhandler.

Fjern fremmedlegemer fra fremfgrings- og skaereomradet.

Renggr koblingsklger og fiederenhed i foldesektionerne.
KMO00321,00002D7 -74-04MAY10-1/1

Efter hver hgstsason

8
F
1
e
&
KM1000993 <
390°" roterende hostforsats
* Renggr den roterende hgstforsats. reservedele fra din KEMPER forhandler, sa de kan blive
¢ Udskift gearolie i alle drev. Se Generel oversigt over installeret i rette tid inden den nzeste hastsaeson.
drev og oliestande
e Smar glle smarefnipler. VIGTIGT: Optimal ydeevne kan kun opnas med
* Kontrollér hele den roterende hgstforsats for defekte korrekt servicerede redskaber.
eller slidte komponenter. Bestil omgaende relevante
KM00321,00002D8 -74-04MAY10-1/1
50-1 5 101620
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Service

Drejningsmomenter for metriske bolte og skruer

TS1742 —UN—31MAY 18

Klasse 4,8 Klasse 8.8 eller 9.8 Klasse 10,9 Klasse 12,9
Bolt- eller Sekskantet? Flangeho- Sekskantet? Flangeho- Sekskantet? Flangeho- Sekskantet? Flangeho-
skruestorrelse ved® ved® ved® ved®
Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm |Ibin | Nm | Ilbiin | Nm | Ilbsin | Nm | Ibiin | Nm | Ibin | Nm | Ibin
M6 36 | 319 | 39 |35 |67 |593 | 73 646 | 98 |867 | 108 | 956 | 11,6 | 102 | 126 | 112
Nm | (lb.- | Nm | (lb.- (Ib.- (Ib.-
ft.) ft.) Nm ft.) Nm ft.)
M8 86 | 76,1 94 | 832 | 162 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 19,1 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 223
Nm | (lb.- | Nm | (lb.- | Nm | (lb.-
ft.) ft.) ft.)
M10 16,9 | 150 | 18,4 | 136 | 31,9 | 235 | 34,7 | 256 | 46,8 ‘ 34,5 ‘ 51 ‘ 37,6 ‘ 55 ‘ 40,6 ‘ 60 ‘ 44,3
Nm | (Ib.-
ft.)
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 128 94,4 141 104 150 111 165 122
M16 - - - - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 | 171 257 | 190
M18 - - - - 193 | 142 | 214 | 158 | 275 | 203 | 304 | 224 | 322 | 245 | 356 | 263
M20 - - - - 272 | 201 301 222 | 387 | 285 | 428 | 316 | 453 | 334 | 501 370
M22 - - - - 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 | 780 | 575 | 864 | 637
mM27 - - - - 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

De anfgrte nominalveerdier for drejningsmomentet er kun til almindelig brug

i forbindelse med en formodet tilspeendingspreecision pa 20 %, sdsom nar der
anvendes en manuel momentnggle.

BRUG IKKE disse veerdier, hvis der til bestemte anvendelser foreskrives et andet
tilspaendingsmoment og en anden tilspeendingsprocedure.

Hvad angar lasemgatrikker, bolte eller metrikker pa U-bolte, henvises til
tilspeendingsanvisningerne for den pagaeldende anvendelse.

Udskift bolte med bolte i samme eller hgjere klasse. Hvis
der bruges bolte fra en hgjere egenskabsklasse, skal disse
spaendes med samme moment som originalen.

® Sorg for, at boltenes gevind er rene.

® Skru gevindene korrekt i fra starten.

® Smer et tyndt lag Hy-Gard™ eller lignende olie under hovedet og pa boltens gevind som vist pa billedet nedenfor.
® Veere forsigtig med maengden af olie for at reducere risikoen for hydraulisk blokering i blindhuller pa grund af for meget olie.

TS1741 —UN—22MAY18

==

#Kolonneveerdierne for sekskantskruer er gyldige for ISO 4014 og ISO 4017 sekskantskruer, ISO 4162 seks-

kantskruer med skaft og ISO 4032 sekskantmatrikker.

bKolonnevaerdierne for sekskantflanger er gyldige for ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 eller EN 1665 sekskantflangeprodukter.

DX, TORQ2 -74-30MAY18-1/1

55-1

101620
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Service

Afhjalp trykket pa hoveddrevets
glidekoblinger

AFORSIGTIG: Inden der foretages justering eller
vedligeholdelse, skal du ALTID:

- sla motoren fra

- tage taendingsneglen ud

- vente indtil alle bevaegelige dele er stoppet.

De to glidekoblinger (D) pa hoveddrevet beskytter den
roterende hgstforsats mod ungdvendige belastninger.
Det er derfor vigtigt at holde disse koblinger ordentligt
serviceret. Drejemomentindstillingen er 1150 Nm (848.2
Ib-ft) for model 390°"* og 900 Nm (657 Ib-ft) for alle andre
modeller.

VIGTIGT: De folgende trin skal udferes for den
roterende hostforsats betjenes forste gang
og fer hver sason.

1. Fjern skruer (B) og daeksel (A).

KM1000995 —UN—25JUL17

KM1000995

KM00321,0000321 -74-16JUN10-1/2

2. Speend skruerne (C). Dette vil reducere trykket pa
koblingsskiverne.
3. Drej glidekoblingen manuelt.

VIGTIGT: Hvis det ikke er muligt at dreje
glidekoblingen manuelt, er det nadvendigt at
demontere den og rengere den for korrekt
funktion. Se Flytning af glidekobling og
demontering af glidekobling i dette afsnit.

4. Lasn skruer (C) sa langt, som gevindene tillader det
(uden at udtage dem helt).

5. Anbring deeksel (A) og installér det ved hjeelp af skruer
(B).

VIGTIGT: Det anbefales at fa glidekoblingerne
kontrolleret en gang om aret af KEMPER
forhandleren.

KM1000041 —UN—04APR05

KM00321,0000321 -74-16JUN10-2/2

55_2 101620
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Service

Flytning af glidekobling
1. Afmontér deekslet (A). Tag farst skruerne (B) ud.

A—Daksel B—Skruer

KM1001004 —UN—25JUL17

KM1001004

KM00321,000022D -74-01SEP09-1/6

2. Abn laseringene og skub dem tilbage pa notakslen.

KM1001005 —UN—O01SEP09

KM1001005

KM00321,000022D -74-01SEP09-2/6

3. Skub notakslen i en glidekobling pa en sddan made,
at den flyttes helt fra den anden glidekobling.

KM1001006 —UN—01SEP09

KM1001006

Fortsattes pa naste side KM00321,000022D -74-01SEP09-3/6

101620
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Service

4. Fastggr notakslen med et passende redskab imod
glidning.

D
e
w
2
T
=z
1
D
8
; 3
KM1001009 g
KM00321,000022D -74-01SEP09-4/6
5. Flyt glidekoblingen over pa notakslen som vist Fjern
glidekoblingen med notakslen.
(2]
3 g
= w
[}
5
2
7
o3
1 S
| 3
o E
4
KM00321,000022D -74-01SEP09-5/6
6. Fjern den anden glidekobling. —
BEMAERK: Montér glidekoblingerne i omvendt e
raekkefalge.
D
e
w
2
T
=z
1
©
S
3
KM1001008 g
KMO00321,000022D -74-01SEP09-6/6
55-4 101620
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Service

Demontér glidekobling

Hvis det ikke er muligt at dreje glidekoblingen manuelt
som beskrevet under Afhjaelpning af tryk pa hoveddrevets
glidekoblinger, er det ngdvendigt at demontere den og
renggre den for korrekt funktion. Udfer falgende:

1. Fjern glidekoblingen fra den roterende hgstforsats. Se
Flytning af glidekobling i dette afsnit.

2. Speend mgtrikkerne (A). Dette vil afhjaelpe trykket pa
skillepladerne.

3. Fjern farst lasekrans (1) fra hus (B).
4. Fjern derefter alle dele af glidekoblingen fra huset (B).

5. Renger alle dele, specielt friktionsskiverne (C, E).
Udskift slidte dele.

6. Genmontér alle dele.

7. Installér lasekrans (I) som vist under indstillinger af
drejemoment nedenfor.

8. Slaek matrikkerne (A) til enden af deres gevind.
9. Geninstallér glidekobling pa den roterende hgstforsats.
Drejemomentindstilling:

VIGTIGT: Det specificerede drejemoment pa 1150
N-m (848.2 Ib.-ft.) for model 390°"° og 900
N-m (657 Ib.-ft.) for alle andre modeller
ma ikke overskrides.

Dette drejemoment indstilles ved at placere (F)
lasekransens profil (1) udad. Afhaengigt af den roterende
hestforsatsmodel, skal lasekransens @skner (1) tilkobles i
de indvendige (H) eller udvendige (G) recesser.

390" roterende hgstforsats

Tilkobl lasekransens gskner () i de indvendige recesser
(H) i hus (B).

345P"S 360P""° og 375" plus roterende hgstforsatser:

Tilkobl lasekransens gskner (I) i de udvendige recesser
(G) i hus (B).

KM1000160

= ¢
R g /

KM1000161

KM1000996

A—Motrik

B—Hus

C—Friktionsskive

D—Kaoglebeholder - 1,3 1 (0.34
US gal.)

— 0,651(0.17 US gal.) vand

— 0,651 (0.17 US gal.)
antifrostblanding

E—Friktionsskive

F—Profil

G—Udvendig udsparing
H—Indvendig udsparing
|— Lasering

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000996 —UN—31AUG09

KMO00321,000019F -74-10AUG12-1/1

55-5
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Service

Installation af nye roterende knive

b S >
AV "‘;\\‘_/ﬂ‘é a7 7
e/ iy X 4 (=

& Awd 2 =AY

ez z7A

KM225015
A—Gul kniv C—Renseenhed (mod uret)
B—Sort kniv D—Bgijle

AFORSIGTIG: Inden der foretages justeringer
eller udferes service, husk altid:

- at stoppe motoren

- at tage taendingsneglen ud

- at vente indtil alle bevaegelige dele star stille.

VIGTIGT: De roterende knive skal installeres med
spidserne vendt i skaereretningen (F).

1. Der findes forskellige knive.
| alt er 4 knive installeret pa hver roterende kniv.
- 2 gule knive (A) og
- 2 sorte knive (B)

Fortsattes pa naste side

Y o] S i

' "’\‘/\‘v";‘*’-h%";\ Ek L

‘&u\ .
TR\

7
ST

ANNARANN

E—Renseenhed (med uret)
F— Skaereretning

Knivene installeres i falgende raekkefalge: 1 gul, 1
sort, 1 gul og 1 sort kniv.

VIGTIGT: Installér knivene med den bestragne
side gverst.

Husk at installere renseenheden (C) eller (E) som
vist pa installationsskemaet. Renseenheden (C) er til
drejning mod uret og renseenheden (E) er til drejning
med uret.

BEMAERK: Installér renseenhederne (C) og (E) med
deres skeerekanter vendt i skeereretningen.

KM225015 —UN—O09DEC14

KM00321,000035F -74-09DEC14-1/2

55-6
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Service ‘

VIGTIGT: Brug altid forsterkningsplade (C) ved
installation af renseenhederne.

Speaend alle monteringsskruer pa knivsegmenter og
renseenheder med det angivne tilspaendingsmoment.

Specifikation
Skruer (M8)—Tilspaen-

AINGSMOMENL ..ottt 28 Nm
20.65 Ib.ft.
Skruer (M10)—Tilspaen-
AINGSMOMENL ...t 51 Nm
37.62 Ib.ft.
A—Skruer (M8) C—Forstaerkningsplade

B—Skruer (M10)

KM1001201 —UN—070CT14

KM1001201

KM00321,000035F -74-09DEC14-2/2

Justering af korndelere

Til at forhindre modstremsbremsning og afgrgdetab skal
korndelerne (A) veere korrekt justeret.

Hold altid afstanden (X) mellem 1 og 7 mm (0.04 og 0.27

; 3
in.). d
2
Den angivne afstand (X) kan justeres ved hjeelp af 9
indhakshuller (se pile). %l
Specifikation g
Korndelere og 3
valser—Indbyrdes KM1000998 2

AFStAN....cceeie e 1 til7 mm P A P — ; - 7

0.04 til 0.27 in. | h _— s /
A :
A—Lgfter X—1 til 7 mm (0.04 til 0.27 in.)
[2]
&
o
S
2
1
3
3
8
5
N4
KM00321,000022A -74-01SEP09-1/1
55-7 101620
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Service ‘

Kontrol af justering af skrabeblade

Til at forhindre modstremsbremsning i indferingskanalen
skal skrabebladene (A) indstilles sa taet som muligt op
mod indsugningsvalserne. Skrabebladene méa gerne rgre
lidt ved valserne.

g
Skrabeblad (A) kan justeres ved hjeelp af indhakshuller (B). ugJ
|
4
A—Skraber B—Langhul :|’
£
@
T
e
i
KM00321,000022B -74-01SEP09-1/1
Kontrol af rensere
Kontrollér hyppigt rensernes tilstand (A), udskift om
ngdvendigt.
Jdelagte eller forkert justerede rensere kan belaste N
drevet ungdvendigt og kan medfare funktionsfejl i den S
roterende hgstforsats. 3
:
A—Rensere |
2
&
T
e
&
KM1001002 g
KM00321,000022C -74-01SEP09-1/1
55-8 101620
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Service ‘

Indstilling af skraberne pa indferingshusets
valser

For at forhindre tilstopning af indferingskanalen ma
afstanden mellem skraberen (A) og styrepladen (B) ikke

overstige 0,5 mm. Om ngdvendigt justeres skraberne (A)
i pilens retning.

Specifikation

Skrabere (A)
og styreplade
(B)—Indbyrdes afstand.............ccoceieiiiieiinieee e 0,5 mm

0021in. K816 @

VIGTIGT: Der skal indstilles to skrabere pa hver
indfgringshustromle.

KM285516 —UN—21NOV16

A—Skraber B—Styreplade

KM00321,0000541 -74-14JUN16-1/1

Kontrollér styresystemsensorens spandingsvisninger (roterende hgstforsatser til CLAAS
finsnittere)

5
:
T
1
KM210174 s
A—Foler
Folgende spaendingsveaerdier skal nas, nar faleren (A) * Med maksimal afledning af faler (A): 4,5 volt (+/- 5%)
afledes:
* Med fgleren (A) i lige position: 0,5 volt (+/- 10%)
KMO00321,00002E6 -74-31MAR14-1/1
55-9 101620
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Service

Rengering af den roterende hostforsats .
Fjern lgse rester fra afgrader med trykluft og/eller bgrste. ®

Ved brug af hgjtryks-/damprensere, hold en minimum — X
afstand (X) af 250 mm (9.84 in.). Se iht. specifikation for
maksimum temperatur og maksimum tryk.

Specifikation
Haijtryks-
/damprenser—Maks.
EEMPEIAtUL.....coiiiiiiiiie s 50 °C (122 °F)
Haijtryks-
/damprenser—Maks. KM1000798
AWK e 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

KM1000798 —UN—O09MAR09

X—250 mm (9.84 in.)

KM00321,000014A -74-26MAR09-1/1

55-1 o 101620
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Opbevaring

Opbevaring efter hgstsasonen

* Opbevar den roterende hgstforsats et tgrt sted. Hvis
muligt opbevar den pa et jeevnt underlag.

* Renger omhyggeligt den roterende hgstforsats
og kontrollér alle glidekoblingerne. Foretag alle
de omjusteringer, der kan veere ngdvendige. Se i
afsnittet Service, Afhjeelpning af tryk pa hoveddrevets
glidekoblinger.

* Smgr den roterende hgstforsats eller aftap olie som
angivet.

* Kontrollér den roterende hgstforsats for beskadigede
eller slidte dele og udskift dem om nagdvendigt. For mere
detaljerede kontroller, kontakt din KEMPER forhandler.

* Frisk malingen op hvis pakraevet og renger meerkaterne.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -74-12JUN09-1/1

Flytning af hostforsatsen fra opbevaring
Om ngdvendigt renger hgstforsatsen grundigt.

Smgr hgstforsatsen. Se afsnittet “Smgring og
vedligeholdelse”.

Spaend alle skruer og serg for, at de sidder godt fast.
Kontrollér alle koblinger som vist i afsnittet “Service”.

Udfer alle de ting, der er beskrevet “Smaring og
vedligeholdelse”.

Lees igen betjeningsvejledningen.

\
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Specifikationer

Maskinens udviklede levetid i anbefalinger af service, reparation af komponenter,
genfremstilling eller udskiftning, eller, nar maskinen er for
gammel, at den tages ud af drift. (se saerskilt afsnit om
ud-af-drifttagning i denne vejledning for oplysninger om
bortskaffelse og genbrug af maskinkomponenter).

Denne maskine er designet og fremstillet til at yde en
lang levetid med produktiv drift. Dog afhaenger den
faktisk opnaelige levetid af en raekke faktorer, herunder
svaerhedsgraden af arbejdsvilkarene og opfyldelse af
anbefalet vedligeholdelse. (Se serviceafsnittet i denne En maskine skal ikke vaere i drift, hvis sikkerhedsrelevante
vejledning). komponenter mangler eller skal efterses. Alle manglende
eller beskadigede sikkerhedsrelevante komponenter, inkl.

Inspicér og gennemga regelmaessigt maskinen sammen iy erhedsskilte, skal repareres eller udskiftes for drift.

med din KEMPER forhandler. Inspektionen kan resultere

KM00321,00004C9 -74-30NOV15-1/1

345P!YS roterende hostforsats

LI Y £ ES (T o  RPN olie-bad gearkasse med sikkerhedskobling
HESININGSSYSIEM Lot e Skeeresystem med roterende blade med hgj hastighed
Afgradetransportar .............cccu.en. seks langsomt roterende samletromler, to tvaergaende indfaringscylindre og to skratstillede indfaringscylindre
Vaegt med grundlaeggende UAStYr. ... ...iue i ca. 2025 kg (4464 Ib.)
Bredde

L= 10 TS oo T o4 T Lo [ PPN 3,00m (9ft10in.)2
4 o T=1 o 5] o T [ PPN 4,50 m (14 ft 9,2 in.)?
5= 10 1= A T =Y [ [P 4,50 m (14t 9,2in.)?
] o 1= PP 1,40 m (4t 7,1in.)2
[0 YT o 1 PPN 1,60 m (5t 3,0in.)2
Maksimal driftSNasStigNEd .. .. ... et ettt et e 15 km/t (9,32 mph)

%Alle dimensioner er nominelle dimensioner. De faktiske dimensioner kan svinge og variere fra sag til sag.

KM00321,00008B6 -74-26FEB19-1/1

65'1 101620

PN=124




Specifikationer

360°"“ roterende header

(DY (13 o PP olie-bad gearkasse med sikkerhedskobling
HBStNINGSSYSIEM e e Skaeresystem med roterende blade med hgj hastighed
Afgrgdetransportar ..................... otte langsomt roterende samletromler, fire tveergdende indfgringscylindre og to skréatstillede indfgringscylindre
Vaegt med grundlaeggende UAS YT . ... . ettt et e e e ettt e e et e e e ar e et e e e e e e a e ca. 2400 kg (5291 Ib.)
Bredde

B =TT T o (=T [o L= PP 3,00m (9 ft10in.)2

Arbejdsbredde........ ....6,00m (19t 8,4 in.)?
ST T 411 o =T o L= PP PP 6,07 m (19 ft 11 in.)2
110 [ N 1,40 m (4 ft 7,1 in.)2
62 Y 0 T T PPN 1,60 m (5ft3,0in.)?
Maksimal driftSNASTIGREA ... ...ttt ettt e et et et a ettt e et naaaeaenas 15 km/t (9,32 mph)

#Alle dimensioner er nominelle dimensioner. De faktiske dimensioner kan svinge og variere fra sag til sag.
KMO00321,00008B7 -74-26FEB19-1/1

375" roterende header

[ (=g o PP olie-bad gearkasse med sikkerhedskobling
HBStNINGSSYSIEM ..uiieiiei Skeeresystem med roterende blade med hgj hastighed
Afgrgdetransporter ................. ti langsomt roterende indsugningsvalser, seks tvaergaende fremfaringsvalser og to skratstillede fremfaringsvalser
Vaegt med grundlaaggende UGSTYT. .. ... .. e e e ettt e e e et e e aane ca. 3250 kg (7165 Ib.)
Bredde

= oo o1 =T o 1= Y 3,00 m (9 ft 10 in.)®
P o LT £ o4 =T o [ PP PTPP 750 m (24 ft 7,2 in.)2
5= 011 o] =T o 1P 7,50m (24 ft7,2in.)®
T 1= Y 1,40m (4 ft7,1in.)2
6= T3 T 1= N 1,60 m (5 ft 3,0in.)?
Maksimal driftshastighed ... 15 km/t (9,32 mph)

#Alle dimensioner er nominelle dimensioner. De faktiske dimensioner kan svinge og variere fra sag til sag.

KM00321,00008B8 -74-26FEB19-1/1
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Specifikationer

390°"“ roterende header

Drevsystem

................................................................................................................... olie-bad gearkasse med sikkerhedskobling
HBStNINGSSYSIEM et e Skaeresystem med roterende blade med hgj hastighed
Afgrgdetransportar .................... tolv langsomt roterende samletromler, otte tvaergaende indfgringscylindre og to skréatstillede indfgringscylindre
RV £ | PP PPRPRPIN ca. 4100 kg (9039 Ib)
Bredde

LI 1T o o =T [o L= PP 3,30 m (10 ft 9,9 in.)?
Arbejdsbredde......

....9,00 m (29 ft 6,3 in.)?
Samlet bredde

.......................................................................................................................................... 9,14 m (29 ft 11,8 in.)?
110 L N 1,40 m (4 ft7,1in.)?
[0S YT o 1 PP 1,60 m (5t 3,0in.)®
Maksimal driftShastigNed .. ... ... ettt ettt ettt et e e e e n e 12 km/t (7,46 mph)

#Alle dimensioner er nominelle dimensioner. De faktiske dimensioner kan svinge og variere fra sag til sag.

KMO00321,00008B9 -74-26FEB19-1/1

Stojniveau hastforsats knyttet til grenthgsteren og lukket farerkabine

Maks. lydniveau i maskinfarerens gre iht. DIN ISO (gennemsnitsveerdi:
11204. Malemetode i henhold til ISO 5131 med roterende

390° .. we. 76,1 dB(A)
3757 .. 76,1 dB(A)
360Ps 76,1 dB(A)
345P1s 76,1 dB(A)
KM00321,0000542 -74-15JUN16-1/1
65-3 R
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Specifikationer

EU-overensstemmelseserklaering
Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG

Breul
D-48703 Stadtlohn, Tyskland

Undertegnede erkleerer hermed at

Maskintype: Rotorhgstforsats
Modeller: 345", 360P"S, 375P\S og 390P"

opfylder alle relevante bestemmelser og grundlaeggende krav i henhold til falgende direktiver:

DIREKTIV NUMMER ATTESTERING
Maskindirektiv 2006/42/EU Fabrikanterkleering, ifglge artikel 5 i direktivet
Landbrugsmaskiner sikkerhed—del 1 DIN EN ISO 4254-1 Fabrikanterkleering
Landbrugsmaskiner sikkerhed—del 7 DIN EN ISO 4254-7 Selvcertificering
Maskinsikkerhed DIN EN ISO 12100 Fabrikanterkleering
Kardanaksler og deres beskyttelsesudstyr DIN EN 12965 Selvcertificering

Navn og adresse pa den person i EU, der er autoriseret til udarbejdelse af den tekniske konstruktionsfil:

Brigitte Birk
Mannheim, Tyskland D-68008

Udstedelsessted: 48703 Stadtlohn, Tyskland Navn: Richard Wiibbels
Udstedelsesdato: 1. marts 2020 Titel: Manager Product Engineering

Fremstillet hos: Kemper Stadtlohn

DXCE01 —UN—28APR09

KM00321,0000B09 -74-050CT20-1/1
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Serienummer

Serienummerplade pa den roterende
hostforsats

@ _®

@\- Maschinenfabrik

Constr. year /__|

A—Type D—Vagt KRSMPER Model year
B—Model E—Fremstillingsar w e
C—Produktidentifikationsnum- F—Modelar Identificaticim: | 2
mer Product Identification Number E
' | ce | f
o | z
Weight KG | Maschinenfabrik |
A Kemper GmbH&CoKG
\Max‘ axle load % I8 45703 Stadtiohn §
8
© :
KM1001134 X
KMO00321,00001A5 -74-10AUG12-1/1
Serienummer

Nar du bestiller reservedele, skal du altid opgive
serienummeret for den roterende hastforsats.
Serienummeret sidder pa en plade pa hgjre side af
rammen. Skriv serienummeret i feltet overfor.

KM1001229 —UN—25JUL17

KM00321,0000362 -74-19JUL10-1/1

70-1

101620

PN=128




Indeks

Side
Side
A
Flerhastighedsdrev for CLAAS finsnittere ................ 35-16
Akslaftere Flydende fedt til drev .........cccoooiiiiiiiieee 50-1
JUSEEIINGET ..o 55-7 Fer installation af den roterende hgstforsats
Alternative smaremidler...........c..ooeoveeeeeeeeeeeeeenseen, 50-3 Tilleegsvaegte ... 20-7
Friggrelse af den roterende hgstforsats .................... 25-1
B FunktionsSprincip .......cooooiiiiiieiie e 35-1
Betjening af den roterende header G
FunktionsprinCip........cccovviiiieeiii e 35-1 .
Helplanteensilage .............ccovovoveeeeeeeeeeeennn. 35-19  Gearolie..........ooevi 50-2
Justering af skaerelaengder i forbindelse Glidekobling
med KRONE fINSNIter........ov oo, 35-3 AASKIllEISE ..., 55-5
Betjening af den roterende hgstforsats Afmonterlng ............................................................. 55-3
HBStNING ... v 35-19 Hovedtraek ... 55-2, 55-5
Kersel med fastgjort roterende hgstforsats............. 35-2 Trykafhjaelpning og service .........ccccceeeviviiiieeneeeens 55-2
Start af grenth@steren............ccccooooiiiiiiii i 35-2
H
C
Heeldningsramme, [8S........cccceeeeeeiiieeiee e 30-6
CLAAS bAKKE ... 20-24 Helplanteensilage..............ccccoii 35-19
CLAAS finsnitter, klargering Hestning
Kompatibilitetsdiagram...............cccooeeeeeeeeeeeeenn. 20-1 AFGradeflow........cceeeii e 35-19
Far starten pa hver hgstsaeson..............ccccveeenneee. 50-14
D ReVersering........ooooooiooiiie e 35-2
Udred bIOKeringer .........ccccooveiieiiiiieeiieee e 35-2
Drejningsmomenter for bolte og skruer Hydraullktryk ............................................................. 35-20
MELFISK .. 55-1
Drejningsmomenter for fastgarelsesdele I
MEtrisK .......coooiiiiiic 55-1 ] ] . o
Drejningsmomenter for metriske bolte og skruer........ 55-1 Installation af Iednlngerne pa CLAAS finsnittere ........ 20-5
Driftshastighed
INAdSUGNINGSVAISEr ......cccoiiiiiiiie e 35-3 J
JUSEENING oo 35-3
Driftshastigheder Justér
KRONE finsnittere...........ccoooeiiiiiieeeee e, 35-3 Kanalbredde...........ccccoo i 20-7
Justering af skrabeblade ...........c.cccociiiiiiiiiniicnens 55-8
E Justering af snitlaengde
CLAAS granthgster..........cccoiiiieeiiie e 35-4
Efter seesonen
OPDEVANING ... 60-1 K
Ekstra forlygter
CLAAS grgnthgstere..........ccocoeveriiieeniieec e 20-1 Kalibrér styresystemet..........cccccovciiiiiiiiiiiieiiiee 35-18
Klargering af grenthasteren
F Tillaegsvaegte .......cooviiiiiiiiiiiei e 20-7
Kglevaeske
FaerdSEISIEGIET . ... 30-1 Hoveddrevets friktionskobling....................... 50-2, 50-14
Fastgarelse til FENDT finsnittere Kontrol
Hydraulikslanger og ledningsnet, tilslut................... 23-3 OliENIVEAU .......eeiiie e 50-4
KardanaKSel ..........o.ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenen 23-3 Karsel med fastgjort roterende hgstforsats................ 35-2
Kardanaksel, tilSIutning ..............cccooeeeeeveveeeeee. 23-3 KRONE finsnitter, klargering
KUGIENANE ... 23-4 Kompatibilitetsdiagram................cooiiiiinnnn, 22-1
Roterende hgstforsats, fastgar.............ccccccccoeveee.. 23-1 KRONE finsnittere, tilkobling
Svingramme, rettes iNd............cccoooeeeceeeeeneeen. 23-1 Modellerne BIG X 480, 530, 580 og 630................. 22-2
Fedt Modellerne BIG X 500, 600, 650, 700,
Stort tryk 0g UNIVersal .............ccccceueueueveueeieeeeeran 50-1 770, 800, 850, 1000 0g 1100 ..o 22-8
Fejls@aning ......coiiiiei e 45-1
Fortsattes pa naeste side
Indeks-1

PN=1



Indeks

Side Side
Type 494, 497, 498, 499 0og 502.........ccoeervueeruen. 35-11

L Skemaer over drejningsmomenter
MEtFiSK .. 55-1

Laesning med en Kran.........cccceeviiiiieee e 15-2  Smegremidler
Flydende fedt til drev.........ccccvveeeiiiiiieiieee, 50-1
M Sammenblanding ..........ccccoeiiiiiei i 50-3
Smgring og vedligeholdelse

Maskinens udviklede levetid............ccocceriiiiienniennne. 65-1 TOHIMEN i 50-10

Maskinillustration ............ccoceeiiiieii e 00-1 S50 tIMer ..o 50-11, 50-13

Multihastigsgear til CLAAS grinsnittere Daglig vedligeholdelse..............ccccooviniiiiiiininnn 50-14
Skeerelzengde .......cccoevviiiiiiieiee e 35-18 Efter hver 50 timer ... 50-12

Efter hver h@stsaeson.........ccccoeiiiiiiic e 50-15
(o) Hver 10 timer ... 50-10
Hver 10. time ... 50-11

Olie Kontrol af motoroliestand ... 50-4
TranSMISSION........ccvriuiirici e 50-2 Ugentlig Service ... 50-15

ONESKIft...v.ovveeeeeeeeeeeeeeeeee e 50-10 Snitleengde og valsehastigheder

OlIESLANTE ... 50-4  CLAAS grenthgstere

Opbevaring TYPE 493 35-6
Service inden s@sonstart .............ccccoeeerrrneeennns 60-1 Specifikationer

Opbevaring af smgremidler 345plus roterende hgstforsats .............c.ccoceeenn. 65-1
Opbevaring, smaremidler ...............ccccocovririnninnnnen 50-3  360plus roterende hastforsats ..., 65-2

OphaengningSPUNKLET .............coviiiiciciciciciceeeeeaes 15-2 375plus roterende hestforsats ..., 65-2

Option 390plus roterende hgstforsats ... 65-3
Automatisk NGJAESYIING.........v.veeeeereeeereereeeeeeeeene. 40-1 SIGINIVEAU ......eiiiiii 65-3

Oversigt over transmission................ccccccucuceurrnenene. 50-4 Startafgrenthgsteren ... 35-2

StBJNIVEAU. ..o 65-3
R SUrfiNGSPUNKLET .......oviiiiiieeiee e 15-4
Svingramme, [8S€ OP.....cveveviiieeiiiee e 23-5

Rengaring af den roterende hestforsats.................. 55.10 Syntetiske smaremidler...........cooooiiiiii, 50-3

RENSEIE ....oiieiiieeee e 55-8

REVErSering .....cocuvviiiiiiiiiie e 35-2 T

Roterende hgstforsats, drift )

CLAAS grenthgster, justering af snitleengde........... 35-4 Tilbeher )

Roterende hgstforsats’ tllkobllng HJ&lpeSattll Styresystem ....................................... 40'1
Justering af kanalbredde................cccoovveeereerenn, 20-7 . Raekkestyrlngssaet .................................................. 40-1
Tilkobling til CLAAS finsnittere T|Ik_obl|ng af c_ien roterer)de hrastforsats

Indfgringsplader, montering............ccccoovvvreenne. 20-8 Tilkobling til CLAAS finsnittere

Roterende hgstforsats med svingramme........... 20-12 Roterende hgstforsatse med stiv

Roterende hgstforsatse med ) montenngsramme .............................................. 20'9
multi-speed transmission og hurtigkobling ...... 20-13  Tilkobling af roterende hostforsats

Roterende knlve Lednlnngundt ...................................................... 20'14
INSLANAtON..........veoeecveeeese s 55-6 Tilkobling til en CLAAS finsnitter
SKEereretning ........cocoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 55-6 Tilslutning af drev (type 492).............cccoooeenenn, 20-15

Tilslutning af drev (type 493, 494, 497,
S 498, 499 09 502) ...cuvieiiieiiiere e 20-16
Tilslutning af drev (type 496 og 500)...........c.c.... 20-20

Sammenblanding af sSM@remidler.............ooovvvvvovooooo.. 50-3 Jlilleegsveegte......... s 20-7

Sensor til styresystem 'Tl';gzzpm(;?tsmnens oliestand..........cccccviiiiiiiii i 50-4

Seﬁzgt&ﬂlriresrsgaggmgswsn|nger """"""""""""""""""" ?g? Forebyggelse af uheld ................coocviveeeeenns 30-3, 30-4

Service Hzeldningsramme, [S oo 30-6
Seesonstart............ccoveviiiiii 60-1 L&eSNING MEA €N KIAN w.ovvvvesssvvvvvrressvveesn 15-2

Sikkerhed Transportpalle ... 15-1
Fareregenskaber ...........cccooeiiiiiiiiiiieeeieee 05-2

SIKKErNEASSKIIE. ... 10-1 v

Skeereleengde og tomlehastighed )

CLAAS finsnittere Variabelt frontudstyrsdrev...........cccccociiieiiniicineen, 20-2
Type 492, 496 0g 500..........c.oeeeerrerrrrereereeeeeees 35-4 VEKBrsel ... 30-1
Indeks-2

PN=2




Indeks

Indeks-3 PN=3




Indeks

Indeks-4 PN=4




Indeks

Indeks-5 PN=5







	Indhold
	Inspektion før levering
	Tjekliste før levering
	Leveringskontrolliste
	Eftersalgskontrolliste

	Modeloversigt
	Maskinillustration

	Sikkerhedsregler
	Overhold sikkerhedsinstruktionerne
	Overholdelse af sikkerhedsinstruktionerne
	Forstå signalordene
	Overhold færdselsreglerne
	Førerkvalifikationer
	Brug af sikkerhedslys og -indretninger
	Hav altid nødhjælpsudstyret klar
	Bær beskyttelsesdragt
	Kontrollér maskinens sikkerhed
	Undgå at komme i klemme
	Skærme og skjolde
	Hold afstand til høstforsatsen
	Hold hænderne væk fra knivene
	Opbevar ekstraudstyr forsvarligt
	Gør vedligeholdelsen sikker
	Hold hænderne væk fra de roterende aksler
	Vedligehold maskinen sikkert
	Klods maskinen solidt op
	Vær forsigtig med væsker under højtryk
	Overhold den tilladte forakselbelastning
	Transportkørsel med monteret høstforsats
	Ballast for sikker vægtfordeling
	Før svejsearbejde og opvarmning af dele skal malingen fjernes
	Skån miljøet for spild
	Undgå brug af højtryksrensere på sikkerhedsskiltene

	Sikkerhedsmærkater
	Sikkerhedsskilte med piktogrammer
	Udskift sikkerhedsskiltene
	Betjeningsvejledning
	Reparation og vedligeholdelse
	Roterende blade
	Foldeområde
	Drejevalser
	Indgang for transmission

	Transport
	Transportpalle
	Læsning med en kran
	Læsning af den roterende høstforsats på en lastbil eller en anhænger
	Fastgør den roterende høstforsats (surringspunkter)

	Tilkobling til en CLAAS-grønthøster
	Kompatibilitetsdiagram
	Justér grønthøsterens ekstra forlygter
	Tilslutning til type 498, 499 og 502 finsnittere med variabelt frontudstyrsdrev
	Installation af ekstra ledninger (kun finsnittere af typen 498, 499 og 502)
	Grønthøsterens indtagelse af ballast
	Justering af kanalbredde
	Montering af indføringsplader
	Tilkobling til CLAAS finsnittere (roterende høstforsatse med stiv tilkoblingsramme)
	Tilkobling til CLAAS finsnittere (roterende høstforsatse med svingramme)
	Roterende høstforsatse med multi-speed transmission og hurtigkobling
	Tilslut hydraulikslanger
	Tilslutning af ledningsbundt for katastrofeblink (Valgfrit på 375plus, standard på 390plus)
	Tilslutning af drev (Finsnitter type 492)
	Tilslutning af drev (finsnitter type 493, 494, 497, 498, 499 og 502)
	Tilslutning af drev (finsnitter type 496 og 500)
	Udskift CLAAS bakke med KEMPER bakke

	Tilkobling til en KRONE finsnitter
	Kompatibilitetsdiagram
	Aftagning af transportbøjler
	Tilkobling til KRONE finsnittere (modellerne BIG X 480, 530, 580 og 630)
	Tilkobling til KRONE finsnittere (modellerne BIG X 500, 600, 650, 700, 770, 800, 850, 1000 og 1100)
	Tilslut ledningsnettet (375plus og 390plus) til markerings- og indikatorlyset
	Slå bakgear FRA ved tomgang

	Tilkobling til en FENDT finsnitter
	Ret svingrammen ind
	Fastgør den roterende høstforsats til FENDT finsnittere
	Tilslut hydraulikslanger og ledningsnet
	Kardanled Aksel
	Tilslut kardanleddet Aksel
	Skift hydrauliksystemet
	Lås svingrammen op.

	Frigørelse af den roterende header
	Installér forreste støtteben (kun roterende høstforsatser til KRONE finsnittere)
	Løsn den roterende høstforsats

	Transport
	Kørsel på offentlig vej
	Påsætning af mærkat (Roterende høstforsatser med støttehjul)
	Roterende høstforsatse med komfort-støttehjul
	Ulykkesforebyggende (roterende høstforsats med laterale beskyttelsesbeslag)
	Forebyggelse af uheld (Roterende høstforsats uden laterale beskyttelsesbeslag)
	Sæt AHC-følere i transportpositionen
	Lås/lås hældningsrammen op (kun roterende høstforsatser til CLAAS finsnittere)

	Betjening af den roterende header
	Den roterende høstforsats, driftsmetode
	Betjening af den roterende høstforsats - almindelig brug
	Udred blokeringer
	Fjern blokeringer på CLAAS finsnittere
	Driftshastigheder for indsugningsvalsen
	Justering af skærelængder i forbindelse med KRONE finsnitter
	Justering af snitlængde med CLAAS grønthøster
	Skærelængde og tomlehastighed med CLAAS finsnitter 830-900 (type 492, 496 og 500)
	Snitlængde og valsehastigheder med CLAAS grønthøster 830-900 (type 493)
	Skærelængde og tromlehastighed med finsnitter 930-990 (type 494, 497, 498, 499 og 502)
	Justering af gearvalg med flerhastighedsdrev for CLAAS finsnittere
	Skærelængde og gearvalg med multihastighedsgear til CLAAS finsnittere
	Kalibrering af styresystemet (roterende headere til CLAAS finsnittere)
	Høstning - generelt
	Høst af helplanteensilage
	Hydrauliksystem

	Ekstra udstyr
	Specialsæt for rækkestyring (hjælp til styresystem)
	Sæt til automatisk højdestyring

	Fejlsøgning
	Rettelse af fejl på den roterende høstforsats

	Smøring og vedligeholdelse
	Serviceintervaller
	Fedt
	Flydende fedt til drev
	Transmissionsolie
	Kølervæske for hoveddrevets friktionskobling
	Brug af andre syntetiske smøremidler
	Sammenblanding af smøremidler
	Opbevaring af smøremidler
	Brug originale KEMPER reservedele 
	Oversigt over transmissioner og oliestande
	Transmissioner — indføringstromler
	Indsamlingstromlens tandhjulsvinkeldrev, serie 1 — oliestande
	Indsamlingstromlens tandhjulsvinkeldrev, serie 2 — oliestande
	Oversigt over oliestande i indgangstransmissionen
	Olieskift
	Hver 10. time - roterende blade og rensere
	Hver 10. time - kardanaksel
	Hver 10. time—sænk svingrammens valser
	Efter 50 timer - akselstifter og hængsler (kun 390plus)
	Efter 50 timer - koblingskløer
	Efter 50 timer - hængsler på udvendige sektioner (390plus)
	Efter 50 timer - hængsler på udvendige sektioner (360plus 375plus og 345plus)
	Efter 50 timer - akselstifter til hydraulikcylinder (kun 390plus)
	Efter 50 timer - øverste valser på svingrammen
	Hvert 3. år—udskift kølervæske på hoveddrevets friktionskobling
	Ved starten på hver høstsæson
	Daglig vedligeholdelse (eller hyppigere om nødvendigt)
	Ugentlig service
	Efter hver høstsæson

	Service
	Drejningsmomenter for metriske bolte og skruer
	Afhjælp trykket på hoveddrevets glidekoblinger
	Flytning af glidekobling
	Demontér glidekobling
	Installation af nye roterende knive
	Justering af korndelere
	Kontrol af justering af skrabeblade
	Kontrol af rensere
	Indstilling af skraberne på indføringshusets valser
	Kontrollér styresystemsensorens spændingsvisninger (roterende høstforsatser til CLAAS finsnittere)
	Rengøring af den roterende høstforsats

	Opbevaring
	 Opbevaring efter høstsæsonen
	Flytning af høstforsatsen fra opbevaring

	Specifikationer
	Maskinens udviklede levetid
	345plus roterende høstforsats
	360plus roterende header
	375plus roterende header
	390plus roterende header
	Støjniveau
	EU-overensstemmelseserklæring

	Serienummer
	Serienummerplade på den roterende høstforsats
	Serienummer


	Side Nummer
	Afsnit CLIST
	Afsnit 00
	Afsnit 05
	Afsnit 10
	Afsnit 15
	Afsnit 20
	Afsnit 22
	Afsnit 23
	Afsnit 25
	Afsnit 30
	Afsnit 35
	Afsnit 40
	Afsnit 45
	Afsnit 50
	Afsnit 55
	Afsnit 60
	Afsnit 65
	Afsnit 70


