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Introduktion

Forord

LAS NOGA IGENOM DEN HAR INSTRUKTIONSBOKEN.
Lar dig att hantera och underhalla maskinen pa ratt satt.
Felaktig anvandning kan leda till personskador eller
materiella skador. Detta skarbord kan bara monteras
och anvandas pa en exakthack. Anvandare maste vara
kvalificerade for att kdra en exakthack pa allman vag.
Denna handbok samt varningsdekalerna finns aven
tillgangliga pa andra sprak. For bestallning, se din
KEMPER aterforsaljare.

INSTRUKTIONSBOKEN bér alltid finnas till hands och
skall félja maskinen vid agarbyte.

ALLA VARDEN | DENNA INSTRUKTIONSBOK
anges enligt det metriska systemet. Och enligt det
amerikanska mattsystemet (U.S.). Anvand endast
passande komponenter och bultar. Anvand metriska
verktyg for metriska skruvférband och tumverktyg for
tumskruvférband.

Beteckningarna HOGER och VANSTER galler i
redskapets korriktning vid kérning framat.

Begreppet “TRANSPORT” anvands for att beteckna ett
roterande skarbord som &r monterat pa en exakthack och
transporteras pa denna fran punkt A till B.

Begreppet “FRAKT” anvands for att beteckna ett
roterande skarbord som ar lastad pa ett flakfordon och
fraktas pa detta fran punkt A till B.

LASTNING OCH FRAKT av detta roterande skarbord far
endast utforas av personer som vet hur man sakrar lasten
och som kan bevisa detta.

ANTECKNA PRODUKTIDENTIFIERINGSNUMMER
(PIN) pa avsedd plats i sektionen Specifikation eller
Identifieringsnummer. Anteckna alla nummer exakt. Om
maskinen blir stulen kan dessa nummer vara av stor
vikt. Likasa behover KEMPER-aterforsaljaren dessa
nummer vid reservdelsbestallning. For sakerhets skull bor
identifieringsnumren dven noteras pa annan saker plats.

INNAN MASKINEN LEVERERADES, genomférdes en
maskininspektion av din John Deere-aterforsaljare.

AVSEDD ANVANDNING: DET ROTERANDE
SKARBORDET far ENDAST anvéandas for skord:

* tjiockstammade, bojliga vaxter sasom majs, elefantgras
eller bambu
¢ tunstammade vaxter sdsom sad, senap

All annan anvandning strider mot den avsedda
anvandningen. Tillverkaren avsager sig allt ansvar for
varje typ av skada som uppstar pga. felaktig anvandning.

DET ROTERANDE SKARBORDET FAR INTE anvandas
for att manuellt 6verféra material av nagon typ och ar inte
lampligt for dverfoéring och hackning av:

e traaktiga vaxter med en diameter pa 6ver 1 mm
* tra avsett for huggning

e djurfoder, sdsom betor

* metallféremal

* material som innehaller sten

Alla anvisningar och foreskrifter for anvandande, underhall
och reparation angivna av tillverkaren &ar nddvandiga for
den AVSEDDA ANVANDNINGEN och maste efterfoljas.

DETTA ROTERANDE SKARBORD far ENDAST
underhallas och repareras av industrimekaniker, montorer
eller personer med liknande kvalifikationer. Elsystemet
far endast repareras av elektriker. Gallande foreskrifter
som omfattar férebyggande av olycksfall, arbetarskydd,
miljéskydd och trafiklagstiftning maste alltid beaktas. Det
ar inte tillatet att modifiera maskinen sa att den behandlar
andra material an de som ar tillatna enligt den avsedda
anvandningen. Egenhandiga modifieringar av detta
skarbord befriar tillverkaren fran allt ansvar fér eventuellt
resulterande maskin och/eller personskador.

DETTA SKARBORD FAR INTE anvandas i Férenta
Staterna och Kanada.
KMO00321,000070F -67-20DEC17-1/1
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Inspektion fore leverans

Kontrollista fore leverans

Efter att skarbordet hopmonterats ska det inspekteras,
for att sakerstalla att det fungerar som det ska innan det
levereras till kund. Bocka av varje punkt nar de nédvandiga
justeringarna gjorts och resultatet ar tillfredsstallande.

o Alla skydd 6ppnas och stangs utan att karva.

o Skarbordet ar korrekt hopmonterat.

o De delar som levererats separat ar korrekt monterade.
o Muttrar pa alla skruvar har dragits at.

o Alla smérjnipplar har smorts.

o Vaxellddorna har fyllits ordentligt (se Smaorjning och
Underhall).

o Knivarnas fastskruvar ar ordentligt atdragna.

o Transportfastena har avlagsnats.
o Skarbordet kan fallas korrekt.

o Skarbordet har rengjorts och lacken pabattrats om den
repats.

o Alla rorliga delar fungerar utan att karva.

o Kontrollera alla friktionskopplingar som visas i sektionen
Service.

o Alla dekaler ar pa plats och i gott skick.
o Kontrollera att extralampor ar monterade pa hacken.

o Skarbordet har testats och ar savitt jag vet fardigt for
leverans till kund.

(Testdagens datum)

(Teknikerns underskrift)

KM00321,00001F6 -67-13AUG09-1/1

Kontrollista vid leverans

Foéljande checklista &r en paminnelse om mycket viktig
information som ska formedlas direkt till kunden vid
leverans av maskinen.

o Upplys kunden om att denna saval som andra maskiners
forvantade livslangd beror pa regelbunden smorjning
enligt beskrivningen i instruktionsboken.

o Diskutera korrekt anvandning av det roterande
skarbordet samt férfaranden och metoder som kravs for
bast skord.

o Overlamna instruktionsboken till kunden och férklara
alla justeringar for driften.

o Informera kunden om vilka lampliga vikter och vatskor
som maste anvandas i dacken, beroende pa vilken
exakthack som anvands.

o Roterande skarbord enbart for Claas-exakthackar
av typ 498: Programmodul A130FAM for variabel
skarbordsdrivning (extrautrustning).

o Tillrdd kunden om de forsiktighetsatgarder som maste
iakttas under anvandning av skarbordet.

o Erbjud kunden att komma in och diskutera de eventuella
problem som kan uppsta vid anvandning av skarbordet.

o Be kunden skriva ner skarbordets serienummer i den
avsedda sektionen i slutet av instruktionsboken.

o Ta bort den har sidan och arkivera den pa sakert satt.

(Teknikerns underskrift)

(Kundens underskrift)

KM00321,00008BA -67-26FEB19-1/1

CLIST-1
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Inspektion fére leverans

Checklista efter forsaljningen
Féljande punkter bor kontrolleras nagon gang under
skarbordets forsta verksamhetssasong.

o Kontrollera hela maskinen betraffande 16sa eller
saknade muttrar och bultar.

o Alla skyddsplatar ar pa plats och ordentligt fasta.
o Kontrollera att inga delar ar trasiga eller skadade.

o Om mojligt, mandvrera skarbordet for att se om det
fungerar som det ska.

o Kontrollera betraffande slitna roterande knivar.

o Kontrollera skarbordet och dess skick tillsammans med
kunden.

o Se till att kunden forstar sig pa de basta metoderna for
anvandning av skarbordet.

o Ga igenom hela instruktionsboken med kunden och
betona vikten av sakerhetsforeskrifterna och av korrekt
och regelbunden smorjning.

(Teknikerns underskrift)

(Kundens underskrift)

ZX,CHECK®676,C -67-20JAN95-1/1
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Identifieringsbild

Identifieringsbild
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KM1001176 —UN—30MAR10

KM1001176

Hér visas skérbord 390"
KMO00321,000030D -67-14JUN10-1/1
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Sakerhetsatgarder

Varningssymbol

Detta ar varningssymbolen. Den finns bade pa maskinen
och i denna bok och varnar for risken for personskador.

Undvik olyckor genom att alltid félja sakerhetsféreskrif-
terna.

z
Q)
1
e
2
©
DX,ALERT -67-29SEP98-1/1

Folj sakerhetsforeskrifterna

Var noga med att lasa alla sakerhetsforeskrifter i

instruktionsboken och pa maskinens varningsskyltar.

Hall varningsskyltarna i gott skick. Ersatt omgaende

skyltar som saknas eller ar skadade. Se till att

nya komponenter och reservdelar har aktuella -

varningsskyltar. Utbytesskyltar kan erhallas fran en &

KEMPER-aterforsaljare. 3
|

Innan du boérjar arbeta med maskinen, ta reda pa ratt 5

satt att anvanda maskinen och reglagen. Lat inte nagon E')

anvanda maskinen utan undervisning. @

Hall maskinen i gott skick. Otillborlig modifiering av
maskinen kan leda till nedsatt funktion och/eller sdkerhet,
och paverka maskinens livslangd.

Kontakta din KEMPER-aterférsaljare om nagon del i
denna instruktionsbok ar svar att forsta.

KM00321,000016B -67-14MAY09-1/1

Varningstexter

Ordet VARNING anvéands tillsammans med
varningssymbolen och varnar for allvarlig olycksrisk.

Maskinen ar férsedd med varningsdekaler dar olycksrisken
ar som storst. Det kan aven finnas varningsdekaler med
allmanna sakerhetsféreskrifter. 1 denna bok anvands
VARNING for att pakalla uppmarksamhet for olycksrisk.

A VARNING

DX,SIGNAL -67-03MAR93-1/1

TS187 —67—30SEP88

05-1

101620

PN=10




Sékerhetsatgérder

Atfoljande av trafikregler

Folj alltid gallande vagtrafikbestimmelser da maskinen
framfors pa allman vag.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -67-01MAY91-1/1

Forarformaga

* Maskinens agare maste se till att forararna tar ansvar,
ar utbildade, har last instruktioner och varningar, och
vet hur maskinen anvands korrekt och sakert.

* Alder, fysisk fdrmaga och mental kapacitet kan utgéra
faktorer vid maskinrelaterade skador. Féraren maste
saval mentalt som fysiskt kunna hytten och/eller
reglagen och driva maskinen korrekt och sakert.

¢ Lat aldrig barn eller annan obehdrig person kora

maskinen. Instruera alla forare att inte ge barn en aktur

pa maskinen eller redskap.

® Kor aldrig maskinen nar du ar distraherad, trétt eller
nedsatt. Korrekt maskindrift, krdver forarens fulla
uppmarksamhet och medvetande.

DX,ABILITY -67-07DEC18-1/1

Anvand sdkerhetsbelysning och
-anordningar

Forhindra kollision med andra fordon. Langsamma
traktorer med redskap eller slap, liksom sjalvgaende
maskiner, utgor en sarskilt stor fara pa allmanna vagar.
Var alltid uppmarksam pa trafik som kommer bakifran,
sarskilt nar du svanger av at nagot hall. Anvand
korriktningsvisare vid kérning pa allman vag.

Anvand stralkastarna, varningsljusen, korriktningsvisarna
och dvriga s@kerhetsanordningar enligt de lokala
bestammelserna. Hall sdkerhetsanordningarna i gott
skick. Ersatt omedelbart saknad eller skadad utrustning.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -67-14MAY09-1/1

05-2
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Sékerhetséatgérder

Var forberedd i nddsituationer
Var beredd pa att en eldsvada kan intraffa.
Ha forsta forband och eldslackare Iatt tillgangliga.

Ring 112 och begar brandkar och/eller ambulans om
olyckan skulle vara framme.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -67-03MAR93-1/1

Anvand skyddsutrustning

Anvand alltid atsittande klader och lamplig
skyddsutrustning.

Langvarig exponering av hoga ljud kan orsaka
horselskador.

Anvand alltid nagon typ av hoérselskydd mot obekvama
ljudnivaer.

Arbetet kraver férarens fulla uppmarksamhet. Att anvanda
horlurar under arbetet ar inte att rekommendera.

Tous

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -67-10SEP90-1/1

SAKERHETSKONTROLL

Kontrollera alltid att maskinen ar i kér- och driftsakert skick
innan den tas i bruk eller framfors pa allman vag.

FX,READY -67-28FEB91-1/1

Risk for indragning

For att forhindra indragning i maskinen, mata inte in
gréda i maskinen med handen eller foten. Forsok

inte rensa igensattningar medan maskinen ar igang.
Inmatningsrullarna kan mata in material snabbare én du
kan slappa taget om det.

KM204388 —UN—14FEB14

KM204388

KMO00321,00002E3 -67-28MAR14-1/1

05_3 101620
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Sékerhetsatgérder

Skydd och platar

Skydd och platar ska alltid vara monterade. Se till att de
ar funktionsdugliga och korrekt monterade.

Koppla alltid ur huvudkopplingen, stdng av motorn och ta

ur nyckeln innan skydd eller platar avlagsnas. 8
<
Hall hander, foétter och klader undan fran rorliga delar. §
-
Sy) :
ES 118703 §,
w
FX,DEVICE -67-04DEC90-1/1
Hall avstand till skdarbordet
Pa grund av deras funktion, kan inte rotorbladen,
insamlingstrummorna, forbi- och matarvalsar helt skylas.
Hall avstand till dessa rorliga delar under arbetet. Koppla
alltid ur huvudkopplingen, stadng av motorn och ta ur -
nyckeln innan reparation eller rensning av skarbordet. 4
=
/ il
e
:
ES 118704 £

ZX,CUT688 -67-10FEB98-1/1

Hall handerna borta fran knivarna

Forsok aldrig avlagsna hinder framfor eller pa skarbordet
om inte huvudkopplingen ar urkopplad, motorn ar
avstangd och nyckeln ar urtagen.

Alla maste halla avstandet till exakthacken innan motorn
startas.

TS254 —UN—23AUG88

}

FX,KNIFE -67-21DEC90-1/1

05-4
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Sékerhetséatgérder

Saker forvaring av utrustningar

Tunga utrustningar sdsom dubbelmontage och lastare
etc., som inte forvaras pa ratt satt, kan falla och orsaka
allvarliga personskador eller dodsfall.

Forvara utrustningar och redskap sa att de inte utgér en
sakerhetsrisk. Lat inte barn eller obehériga uppehalla sig i
férvaringsutrymmet.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -67-03MAR93-1/1

Arbeta sakert

Las den aktuella servicesektionen i denna bok innan
arbetet paborjas. Arbetsplatsen skall vara ren och torr.

Smorj eller utfér aldrig nagon service eller justering pa
maskinen medan den ar i arbete. Hall hander, fétter och
klader borta fran rorliga delar. Koppla ur drivningarna
och mandvrera spakarna for att gora hydraulsystemet
trycklést. Sank ned eventuellt redskap till marken. Stang
av motorn. Tag ur startnyckeln. Lat maskinen svalna.

Palla pa ett sdkert satt delar som maste lyftas for service.

Se o6ver komponenterna regelbundet och se till att de
ar riktigt monterade. Skador skall atgardas omedelbart.
Ersatt slitha och skadade delar. Rengdr maskinen
regelbundet fran fett, olja och vaxtrester.

Med sjalvgaende utrustning, koppla alltid forst fran
batterijordkabeln (-) innan arbete pa elsystemet eller
svetsningsarbete paborjas.

Med bogserade redskap, koppla alltid forst fran
kabelharvorna mellan redskapet och maskinen innan
arbete pa elsystemet eller svetsningsarbete paborjas.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -67-17FEB99-1/1

05_5 101620
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Sékerhetsatgérder ‘

Se upp for roterande kraftoverforingsaxlar

Indragning i roterande axlar kan medféra allvarliga eller
livshotande personskador.

Se till att alla skydd sitter pa plats hela tiden. Se till att de
roterande skydden roterar fritt.

Bar atsittande klader. Stédng av motorn och forvissa dig om
att alla roterande komponenter och drivaxlar har stannat
innan du utfor justeringsarbeten, anslutningsarbeten
eller nagon annan typ av arbete pa motorn eller annan
maskindriven komponent.

DX,ROTATING -67-18AUG09-1/1

TS1644 —UN—22AUG95

Personlig sakerhet vid service

Knyt upp langt har i nacken. Bar inte halsduk, halskedja
eller 16st hangande klader vid arbete nara rorliga delar
pa maskinen. Dessa kan fangas upp och orsaka svara
olyckor.

Tag av ringar och andra juveler. Dessa kan orsaka
kortslutning eller fastna i rorliga delar.

v

TS228 —UN—23AUGS88

DX,LOOSE -67-04JUN90-1/1

Palla maskinen pa ett sdkert satt

Sank alltid ned eventuellt redskap eller utrustning innan
nagot arbete pabodrjas. Om arbetet maste utféras med
maskinen eller utrustningen i upplyft lage, maste dessa
pallas pa ett sakert satt. Utan stdd kan hydrauliska
lyftanordningar sjunka av egen tyngd.

Anvand endast rejala pallbockar. Anvand inte murstenar,
trabitar eller liknande som latt kan ge vika. Arbeta inte

under maskinen om den endast ar upplyft med domkraft.
Folj alltid de sakerhetsforeskrifter som anges i denna bok.

Vid tillkoppling av redskap eller annan utrustning till en
maskin, folj alltid de sakerhetsforeskrifter som anges i
redskapets eller utrustningens instruktionsbok.

@
O
B/
I

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -67-24FEB00-1/1

05-6
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Sékerhetséatgérder

Undvik utsprutande hogtrycksvatskor

Utsprutande olja under tryck kan tranga igenom huden
och orsaka allvarliga skador.

Gor systemet trycklost innan hydraulledningar eller
andra ledningar kopplas loss. Kontrollera och dra at alla
anslutningar innan systemet ater satts under tryck.

Hydraulolja som sprutar ut fran hal eller munstycken
syns knappt. Anvand en bit papp istéllet for handerna
for att upptacka lackor. Skydda hander och kropp mot
hogtrycksvatskor.

UppsOk omedelbart Iakare om en olycka intraffat. Allvarliga
infektioner kan uppstd om vatskan inte avlagsnas inom
nagra timmar. Lakare som inte ar fértrogna med denna
slags skada bor vanda sig till en kunnig medicinsk expert.

X9811 —UN—23AUG88

KMO00321,000016D -67-14MAY09-1/1

Observera den maximalt tillatna
framaxelbelastningen

Transport av skarborden 3757 och 390°“S pa allméan
vag med exakthackar ar endast tillaten om man rattar sig
efter den maximala framaxelbelastningen pa 11500 kg
(25353 Ib.).

Den maximalt tillatna framaxelbelastningen kan féljas om
man monterar komfort-stdédhjulet.

Om den maximalt tillatna framaxelbelastningen inte foljs
forlorar man tillstandet att kora maskinen pa allman vag,
och det kan aven orsaka allvarliga personskador samt
maskinskador.

KM1000915 —UN—29JUL09

KM00321,0000446 -67-15MAY15-1/1

Transport med skarbordet monterat

Innan exakthacken kors pa allman vag, maste skarbordet
hojas och sakras i hojt lage. Det far inte skymma sikten
for foraren.

ZX007219 —UN—21MAR95

ZX007219

ZX,HEADERG676 -67-20JAN95-1/1

05-7
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Sékerhetsatgérder

Ballast for saker markkontakt

Monterade redskap som flyttar exakthackens tyngdpunkt
kan avsevart paverka dess mandvrering, styrning och
bromsning. For att uppratthalla saker markkontakt ar det
nodvandigt att forse exakthackens bakdel med ballast.
Observera max. tilldtna axelbelastningar och max. tillaten
tjanstevikt.

T A\

i
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ZX007220 —UN—21MAR95

W

ZX007220

ZX,WEIGHT676 -67-20JAN95-1/1

Avlagsna farg fore svetsning eller
uppvarmning

Undvik inandning av potentiellt toxiska angor och damm.

Giftiga angor kan bildas vid svetsning eller 16dning pa ytor
dar fargen inte har avlagsnats.

Avlagsna fargen fére uppvarmningen:

* Avlagsna all farg pa en omkrets av minst 100 mm kring
den yta som skall varmas upp. Om fargen inte kan
avlagsnas, anvand godkand andningsmask innan ytan
varms upp eller svetsas.

¢ Undvik att andas in det damm som bildas nar farg
avlagsnas med sandpapper eller slipmaskin. Anvand
ett [Ampligt andningsskydd.

* Om fargen skall tas bort med I6sningsmedel eller
fargborttagningsmedel maste delarna forst tvattas av
efterat med en tvallosning. Stall alltid undan behallare
med I6snings- och/eller fargborttagningsmedel, eller
annat lattantandligt material omedelbart efter avslutat
arbete. Vanta i 15 minuter, sa att angorna forsvinner,
innan svetsningen pabodrjas.

TS220 —UN—15APR13

Anvand inte klorinerade I6sningsmedel i utrymmen dar
svetsning skall utforas.

Arbeta i val ventilerade utrymmen, eller utomhus.
Folj gallande miljobestdammelser vid kassering av farg
eller 16snings- och fargborttagningsmedel.

DX,PAINT -67-24JUL02-1/1

Korrekt avfallshantering

Om avfallshanteringen inte utférs korrekt kan miljon
skadas. Ev. skadligt material som anvands i
KEMPER-utrustning omfattar bl.a. olja, bransle, kylmedel,
bromsvatska, filter och batterier.

Anvand behallare som inte lacker vid avtappning av
vatskor. Anvand aldrig behallare fér mat eller dryck;
nagon kan dricka ur dem av misstag.

Hall aldrig ut milj6farliga vatskor pa marken, i aviopp eller
vattendrag.

Koéldmedel fran luftkonditionering som kommer ut i
luften kan skada jordens atmosfar. Statliga foreskrifter
kan krava att en godkand servicecentral atervinner och
ateranvander forbrukat kdldmedel.

TS1133 —UN—15APR13

KMO00321,000016E -67-14MAY09-1/1
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Sékerhetséatgérder ‘

Undvik hogtrycksstrale pa varningsdekaler

Vattenstralen kan lossa eller skada varningsdekalerna.
Undvik att rikta hogtrycksstralen direkt pa
varningsdekalerna.

Ersatt omedelbart saknade eller skadade
varningsdekaler. Utbytesdekaler kan erhallas fran en
KEMPER-aterférsaljare.

CC1021545 —UN—23APR02

CC1021545

KM00321,00002BB -67-31MAR10-1/1
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05-9 PN=18




Varningsdekaler

Varningssymboler

Pa ett flertal viktiga stéllen pa traktorn finns varningsskyltar
uppsatta for att varna for risker. Sjalva faran utmarks
med en bild i en varningstriangel. Vid varningstriangeln
finns en symbol som informerar om hur man kan undvika
personskador. Dessa varningsskyltar, deras placering och
en Kkort forklarande text visas nedan.

SAKERHET
din trygghet

TS231 —67—070CT88

FX,WBZ -67-19NOV91-1/1

Ersatt varningsdekaler

Ersatt omgaende saknade eller skadade dekaler. Se
instruktionsboken vad betraffar dekalernas placering pa
maskinen.

mﬂé

DX,SIGNS1 -67-04JUN90-1/1

TS201 —UN—15APR13

Instruktionsbok

Instruktionsboken innehéller all nédvandig information
betraffande séker kdrning och service av maskinen. Folj
noggrant alla sakerhetsforeskrifter for att undvika olyckor.

KM1000952

KM1000952 —UN—13AUG09

KM00321,00001FB -67-13AUG09-1/1

10-1
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Varningsdekaler

Reparation och underhall

Stang av motorn och ta ur nyckeln innan reparations- och
underhallsarbeten paborjas.

1
iﬁ/iuu

KM1000953

KM1000954

KM1000953 —UN—13AUG09

KM1000954 —UN—13AUG09

KM00321,00001FC -67-13AUG09-1/1

Roterande blad

Se upp for rorliga delar. Vanta tills alla rérliga delar har
stannat.

De roterande bladen stannar inte omedelbart nar
maskinen stangs av.

KM1001211
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KMO00321,00002E2 -67-08JUN10-1/1

10-2
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Varningsdekaler

Fallningsomrade
Hall avstandet till skarbordets fallningsomrade.

Se till att inga personer befinner sig inom fallningsomradet
nar skarbordet falls ut och in.

Se till att alla personer haller ordentligt avstand till
skarbordet innan ut- eller infallning.

KM1000957 —UN—14AUG09

KM1000958 —UN—14AUG09

KM00321,00001FE -67-14AUG09-1/1

Roterande valsar

Hall avstandet till de roterande valsarna for att undvika

|

personskador. Sy

Armar, ben och 16st hangande klader kan trasslas in de
roterande valsarna under anvandning.

Hall alltid ordentligt avstand fran de roterande valsarna.
Vanta tills alla rorliga delar har stannat. @’ -

onl

KM1000959

KM1000959 —UN—14AUG09

KM1000960

X

TN

i

KM1000960 —UN—14AUG09

KMO00321,00001FF -67-14AUG09-1/1

10-3
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Varningsdekaler

Ingaende transmission

Kom inte for nara heta delar.

Sy

KM1002322

KM1002322 —UN—22JUN12

KM00321,000018D -67-22JUN12-1/1

10-4
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Transport

Lastpall

1
5
I
KM1000961 g
A—Lastpall
Nar skarbordet fraktas separat pa ett flakfordon ska man
alltid anvanda lastpallen (A) som medféljer! AVARNING: Se till att den gaffeltruck som
Efter att skarbordet placerats pa lastpallen (A), kan det :zmgg:nugpfgéli;;:tﬁ::or; dets viktkrav (se
lyftas med en gaffeltruck. P '
KM00321,0000201 -67-14AUG09-1/1
1 5-1 101620
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Transport ‘

Lastning med kran
OBS: Ta bort skruvtransportérerna (A) for att

komma ét lyftéglorna.

Né&r man monterar tillbaka skruvtransportérerna

(A), ska man vara noggrann med att de §
hamnar i réatt monteringslége. Byt inte plats $
pa skruvtransportérernal il
=}
|
Modellerna 375°"° och 390°"*° maste vara i utfallt 3
lage for att man ska kunna anvanda lyftdglorna under s
skruvtransportorerna (A). s
AVARNING: Nar skarbordet lastas med hjalp av
en kran ska lyftoglorna alltid anvdndas. Detta
hindrar maskinen fran att tippa over.
Se till att de kedjor eller remmar som
anvands uppfyller skarbordets viktkrav (se g
sektionen Specifikationer). 2
Vid lastning pa detta vis, iakttag extrem %'
forsiktighet och anvéand ytterligare 1
sékerhetskedjor vid behov. 8
Om skarbordet lastas med en kran, maste, som bilden g
visar, kedjor eller remmar av korrekt langd anvandas.
A—Skruvtransportorer C—1900 mm (6 ft 2.80 in.)
B—1500 mm (4 ft 11.05 in.)
KM00321,00003C7 -67-17JAN11-1/1
1 5-2 101620
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Transport ‘

Lasta skarbordet pa Iastbll eIIer maskinslap

KM1001209 —UN—20MAY10

KM1001209 ™
A—Lastpall B—Gummidyna
VIKTIGT: Nar man lastar skdrbordet pa en lastbil eller ¢ Placera glidbestdndiga gummidynor (B) under lastpallen
ett maskinslap ska man alltid anvdnda den (A).
lastpall (A) som levereras med maskinen. * Placera skarbordet pa slapvagnen och sakra det. Se

Sakra skarbordet (fastsurrningspunkter) i denna sektion.
Nar man lastar maskinen pa ett maskinslap ska man
iaktta foljande:

* Placera en gaffeltruck under lastpallen (A) som bilden
visar.
KM00321,00002E0 -67-20MAY10-1/1

101620
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Transport

Sakra skarbordet (fastsurrningspunkter)

)
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Fastsurrningspunkter
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KM1001207 & e x
Fastsurrningspunkter
A—Spéannband B—Spénnband
Fortsattning pa nista sida KMO00321,00002E 1 -67-20MAY10-1/2
15-4 101620
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Transport

Sakra skarbordet pa bada sidorna med spannband (A)

enligt bilden. Sakra tillbehéren med ytterligare ett spannband (B).

KM00321,00002E1 -67-20MAY10-2/2

1 5-5 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

Kompatibilitetstabell

Tabellen nedan visar kompatibiliteten mellan skarbord
och hackar.

Skéarbord-/hackkompatibilitet

BO0PS et e e e e e e e e s aaaeas

830 typ 492/493

840 typ 492/496/500

850 av typ 492/493/496/500
860 typ 496/500

870 av typ 492/493/496/500
890 typ 492/493

900 typ 492/493

930 av typ 494/497/498/502
940 av typ 494/497/498/502
950 av typ 494/497/498/502
960 av typ 494/497/498/502
970 typ 494

980 typ 494

830 typ 492/493

840 typ 492/496/500

850 av typ 492/493/496/500
860 typ 496/500

870 av typ 492/493/496/500
890 typ 492/493

900 typ 492/493

930 av typ 494/497/498/502

940 av typ 494/497/498/502

950 av typ 494/497/498/502

960 av typ 494/497/498/499/502
970 av typ 494/497/498/502

980 av typ 494/497/498/502

990 av typ 494/497/498/499/502

860 typ 496/500

870 typ 496/500

890 typ 492/493

900 typ 492/493

940 typ 497/498/502

950 av typ 494/497/498/502

960 av typ 494/497/498/499/502
970 av typ 494/497/498/502

980 av typ 494/497/498/502

990 av typ 494/497/498/499/502

960 av typ 494/497/498/499/502
970 av typ 494/497/498/502
980 av typ 494/497/498/502
990 av typ 494/497/498/499/502

KM00321,0000AF9 -67-020CT20-1/1

Justera extra stralkastare pa exakthack

VIKTIGT: Nar det roterande skarbordet falls ihop
finns det en risk for att det kolliderar med
exakthackens extra stralkastare (A).

For att undvika en sé&dan kollision nar du faller ihop
klipparredskapet, justera exakthackens extra stralkastare
(A) sa langt utat som majligt.

A—Extra stralkastare

KM1002288 —UN—O07MAY12

KM1002288

KM00321,00008B5 -67-25FEB19-1/1

20-1
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Koppla till en CLAAS exakthack

Koppla till exakthackar av typ 498, 499 och
502 med variabel skarbordsdrivning

Roterande skarbord for exakthack fran CLAAS av typ

498, 499 och 502 ar tekniskt férberedda for variabel Information

skarbordsdrivning. Diagnose >
Dessutom krivs vissa programmeringssteg i Download &
exakthackens programvara, som maste anpassas till - A130 FAM J
CLAAS. Kontakta din CLAAS -aterforséljare angaende | Einstellungen 7
detta. Modultausch g
VIKTIGT: For att anvanda den variabla s g

skarbordsdrivningen méaste modul A130FAM
programmeras for den. Annars kan skéarbordet
endast anvdndas med konstant varvtal.
Justeringen av skarbordets hastighet sker via
den flervaxlade Kemper -vaxelladan.

Programmering av modul A130FAM sker via exakthacken.
Ga till vaga enligt foljande:

1. Koppla det roterande skarbordet till exakthacken.

2. Anslut exakthacken till en dator och starta CLAAS
-felsdkningssystem (CDS).

OBS: Den programvara som finns tillgénglig i CLAAS
-modulen pa det roterande skdrbordet maste
raderas innan programmering.

3. Valj modul A130FAM for programmering av det
roterande skarbordet.
KMO00321,0000AFA -67-050CT20-1/4

4. Nar du anger ett serienummer, ange utgiven av Claas.

VIKTIGT: Skriv in ett serienummer for ett roterande
skarbord som motsvarar arbetsbredden for

roterande Kemper-skarbord. T— Maschinennummer: [SEREFAEEIE]
Diagnose Verkaufstyp: Orbis 900 o
m
Download N e
— I .
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- &ndemn 3
=
4
Fortsittning pa nasta sida KMO00321,0000AFA -67-050CT20-2/4

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

VIKTIGT: Foljande maste anges av Claas.

5. Anvand de gamla Orbis-typerna nar du valjer typ av

maskin.
. . .. . . Information Maschine: [992 ¥
OBS: Naér det till exempel géller en Orbis 900, vélj typ - - .
992 och inte typ 153 (se bilden). lagnose 657 / 149 ORBIS 450 5
Download 658 / 150 ORBIS 600 &
6. Beroende pa klipparredskapets modell, valj féljande =Modul 151 ORBIS 606 il
installningar: Einstellungen 141 /154 ORBIS 635 7
Modultausch 659 /152 ORBIS 750 g
(2]
Extras 992 /153 ORBIS 900 §
X
Modell foér roterande . " .
skirbord Maskintyp Vixellada Transportsystem
345plus Orbis 450 3-vaxlad vaxellada Inget transportsystem
360plus/460plus utan chassi Orbis 600 3-vaxlad vaxellada Inget transportsystem
360plus/460plus med chassi Orbis 750 3-vaxlad vaxellada Transportvagn
375plus/475plus utan chassi Orbis 750 3-vaxlad vaxellada Inget transportsystem
375plus/475plus med chassi Orbis 750 3-vaxlad vaxellada Transportvagn
390plus/490plus utan chassi Orbis 900 3-vaxlad véaxellada Inget transportsystem
390plus/490plus med chassi Orbis 900 3-vaxlad vaxellada Transportvagn
VIKTIGT: Vilj dessutom installningen "variabel
drivning" for varje typ.
Fortsittning pa nista sida KM00321,0000AFA -67-050CT20-3/4
20-3 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

@
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3
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o
3
KM356190 g
A—Adapterkabel C—CLAAS -styrenhet
B—Huvudanslutning for
kabelharva

VIKTIGT: Utfor detta steg endast for skarbord som har
utrustats for montering av stédhjul pa fabriken.

OBS: Skérbord som inte har utrustats fér montering av
stédhjul pa fabriken har ingen adapterkabel (A).

7. Adapterkabel (A) maste tas bort fran Claas-styrenheten
(C) nér programmeringen ar klar. Ga till vaga enligt
foljande:

KM356191 |

* Ta bort adapterkabel (A).

KM356191 —UN—06JUL18

* Anslut kontakten (B) pa huvudkabelharvan direkt till

CLAAS -styrenheten (C).

KM00321,0000AFA -67-050CT20-4/4

20-4
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Koppla till en CLAAS exakthack

Montera ytterligare kabelharvor (endast exakthackar av typ 498, 499 och 502)

T
e
2
VIKTIGT: Den ytterligare kabelharvan ar forsedd med
foljande skdrbord och maste monteras
pa exakthacken:
¢ Alla skadrbord som ar utrustade for att
koppla till ytterligare chassi
* Alla skirbord med 10 och 12 rader i
OBS: Det ytterligare kablaget krévs sé& att skédrbordet i
kan féllas in i upphdjt tillstand. 7
Kabelharvan som medféljer maste monteras pa §
exakthacken fran CLAAS innan du ansluter skarbordet g
for forsta gangen.
Ga il vaga enligt fbljande: A—Anslutningar D—Vinkelsensor
; 2 ; 3 B—Uttag E—Anslutning
1. S;ZKl#l::IfeILrl\mmgen (E) frén vinkelsensor (D) pa C—Ansiutningskabel
2. Anslut kontaktanslutningarna (A) foér medféljande
kabelharva mellan vinkelsensorn (D) och anslutningen
(E) pa exakthacken.
Fortsattning pa nésta sida KM00321,0000AFB -67-050CT20-1/3
20-5 101620

PN=32




Koppla till en CLAAS exakthack

3. Montera uttaget (A) pa exakthacken fran CLAAS med
skruvarna (B).

OBS: Monteringslaget for uttaget varierar och beror
pa exakthackens tillverkningsér.

A—Uttag B—Bultar

KM371466 —UN—O8FEB19

KM371467 —UN—O8BFEB19

KM371467 [ - e

Monteringslége fér uttaget

KM00321,0000AFB -67-050CT20-2/3

4. Satt fast aterstdende kablar med kabelband (A) bakom
den framre kapan.

5. Satti anslutningskabeln (B) i uttaget och anslut den
till huvudkabelharvan (C).

OBS: Uttaget kan monteras pa exakthacken efter ©
majsskérden. Uttaget fungerar inte om 3

. . . N
ingen kontakt &r isatt. g

7

A—Kabelband C—Huvudkabelhirva 2
B—Anslutningskabel 8
fae}

2

«©

b

3

@

T

4

1

3

2

8

=

4

KMO00321,0000AFB -67-060CT20-3/3

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

Forse hack med ballast

Se till att forse hacken med korrekt ballast innan

skarbordet monteras.

VIKTIGT: Folj informationen i sektionen “Hjul och
ballast” i hackens instruktionsbok.

KM00321,0000204 -67-18AUG09-1/1

Justering av kanalbredd

Innan skarbordet monteras pa exakthacken ska man
kontrollera att matarplatarna (A) ar anpassade till

exakthackens kanalbredd.

Den forinstallda kanalbredden

(X) for tillkoppling av

skarbordet pa en CLAAS exakthack ar 650 mm (2 ft. 1.59

in.).

A—Matarplatar

X—Forinstilld kanalbredd

KM285517 —UN—21NOV16

KM285518 —UN—21NOV16

KM285518

KM00321,0000544 -67-17JUN16-1/1

20-7

101620

PN=34




Koppla till en CLAAS exakthack

Montera matarplatarna
Skarbord med fast kopplingsram:

Beroende pa grodans tillstand kan skarbordet kopplas till i
tva olika lagen.

©
.. .. . >
For att styra skarbordet plant pa marken monterar man e
konsolen (A) pa bada sidorna i det framre laget som j
bilden visar (fabriksinstallning). %l
VIKTIGT: Néar konsolerna (A) monterats i det §
framre laget maste man montera de korta g
matarplatarna (B). S
A—Konsol B—Matarplatar
©
s
o
z
]
=z
1
N
2
&
=
N4
Fortsittning pa nésta sida KM00321,0000545 -67-21JUN16-1/2
20-8 101620

PN=35




Koppla till en CLAAS exakthack

Under vissa skordeforhallanden kan man montera
konsolen (A) i det bakre laget for att fa en storre vinkel
mot marken (se bilden).

VIKTIGT: Nar konsolerna (A) monterats i det
bakre laget maste man montera de langa
matarplatarna.

Skarbord med pendelram:

Man kan inte justera konsolerna (A) pa skarbord med
pendelram.

VIKTIGT: Pa skdrbord med pendelram maste de langa
matarplatarna (C) alltid vara monterade.

VIKTIGT: Nar man kopplar till skarbordet ska
man kontrollera att matarplatarna (C) inte
kommer i kontakt med inmatningsvalsarna
pa exakthacken.

A—Konsol B—Matarplatar

KM285521 —UN—21NOV16

KM285519 —UN—21NOV16

KM00321,0000545 -67-21JUN16-2/2

Koppla till CLAAS exakthack (skarbord med
fast kopplingsram)

1. Las upp spaken (A).

A—Spak

Fortséttning pa nésta sida

KM285523 —UN—21NOV16

KM00321,0000546 -67-20JUN16-1/5

20-9

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack ‘

2. Kor fram exakthacken till skarbordets ram tills
fastbyglarna (B) sticker in i konsolerna (D) pa
kopplingsramen.

Lyft upp matarvalshuset (C) tills fastbyglarna (B) pa
skarbordet ligger i konsolerna (D).

B—Fastbyglar D—Konsol
C—NMatarvalshus

KM1001090 —UN—O04FEB10

KM1001090

KM1001182 —UN—07APR10

KM1001183 —UN—O07APR10

KM1001183

3. Las skarbordet genom att dra at spaken (A).

Sakra spaken (A) med snabblassprinten.

A—Spak

KM285524 —UN—21NOV16

KM285524

Fortsattning pa nasta sida KM00321,0000546 -67-20JUN16-3/5

20-10



Koppla till en CLAAS exakthack

4. Sakra den ovre lagerpunkten med stiftet (G).

G—Stift

1
£
2
KM00321,0000546 -67-20JUN16-4/5
5. Las stdédbenen (E) pa hdger och vanster sida i det
hogsta laget. Dra da ut det fjaderbelastade stiftet (F)
och lat det greppa igen nar stédbenet ar i sitt &ndlage.
E—Stédben F—Stift
&
<
]
2
5
KM1001185 g
KMO00321,0000546 -67-20JUN16-5/5
20-11 101620

PN=38




Koppla till en CLAAS exakthack

Koppla till CLAAS exakthack (skarbord med
pendelram)

KM217981 —UN—15SEP14

KM217981

1. Las upp spaken (A).

2. Kor fram exakthacken till skarbordets ram tills
fastbyglarna (B) sticker in i konsolerna (D) pa
kopplingsramen.

3. Ta bort stiften (E) pa bada sidorna.

Lyft upp matarvalshuset (C) tills fastbyglarna (B) pa
skarbordet ligger i konsolerna (D).

5. Las skarbordet:
Sakra den 6vre lagerpunkten med stiftet (E).

Las skarbordet genom att dra at spaken (A). Sakra
spaken (A) med snabblassprinten.

6. Las stoédbenen (F) pa hoger och vanster sida i det
hogsta laget. Dra da ut det fjidderbelastade stiftet (G)
och lat det greppa igen nar stédbenet ar i sitt andlage.

A—Spak E—Stift
B—Fastbyglar F—Stodben
C—NMatarvalshus G—Stift
D—Konsol

KM1001080

KM217984

KM217983 —UN—15SEP14 KM1002324 —UN—27JUN12 KM1001090 —UN—04FEB10

KM217984 —UN—15SEP14

KM00321,0000547 -67-20JUN16-1/1

20-12

101620

PN=39




Koppla till en CLAAS exakthack

Skarbord med flervaxlad transmission och
snabbkoppling

Justera snabbkopplingen (endast foére
forsta anvandningen)

1. Kontrollera att kopplingsklon (A) pa skarbordet och
kopplingsklon (B) pa exakthacken ar i linje.

2. Justera kopplingsklon (A) pa skarbordet vid behov.

® | ossa skruvarna (C).

® Lossa lasmuttern (D) och justera kopplingsklon (A)
med stallskruven (E).

® Dra at lasmuttern (D).

* Dra at skruvarna (C) med angivet atdragningsmo-
ment.

Specifikation
Skruvar (C) pa snabb-
kopplingen—Atdrag-
NINGSMOMENL....cviiiiieiiie ettt 240 N-m (177 Ib-ft)

A—Kopplingsklo pa skdarbord ~ D—Lasmutter
B—Kopplingsklo pa exakthack E—Stallskruv
C— Skruv

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

Justera snabbkopplingen i axiell riktning

VIKTIGT: Kontrollera att sparet (B) pa kopplingsklon
pa exakthacken kan vridas fritt och inte
kommer i kontakt med huset (A).

AVARNING: Brandrisk - Felaktig instéllning
kan orsaka luftburna gnistor!

Om sa behdvs, montera en distansbricka (C) innan fastet
monteras (se pilen).

A—Hus C—Distansbricka
B—Spar

KM219187

Fortséttning pa nésta sida

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,0000548 -67-21JUN16-2/3

20-13

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

Endast pa skirbord 375" med en kopplingsram
som kan halla ett stédhjul:

Om ett 375" skarbord med en monteringsram som
kan halla ett stddhjul konverteras for fastsattning av
komfort-stddhjul, maste skyddsplaten (A) monteras som

®

pa bild 1. $
z
OBS: Nér maskinen ldmnar fabriken &r skyddsplaten q
(A) monterad som pa bild 2. %l
A—Skyddsplat %
KM285526 <
<
g
7
e
o
KMO00321,0000548 -67-21JUN16-3/3
Anslutning av hydraulslangar
Anslut hydraulslangarna (A) till exakthacken med
snabbkopplingar.
A—Hydraulslangar 8
z
g
1
e
2
KM1000866 i g
KM00321,0000179 -67-27MAY09-1/1
Ansluta de blinkande varrllingsljusens
kabelhirva (tillval pa 375”"°, standard pa
390P"°)
Anslut kabelharvan (A) fér de blinkande varningsljusen
till uttaget pa exakthacken. 3
2
A—Blinkande varningsljus i
]

KM00321,000033F -67-210CT14-1/1

20-14

101620

PN=41




Koppla till en CLAAS exakthack

Ansluta drivningen (exakthack typ 492)

1. Montera distansbussningarna (A).

2. Forlang det befintliga skyddet genom att montera
platen (B).

3. Montera skyddskapan (C).

4. Anslut kardanaxeln (D).

VIKTIGT: Sikra kardanaxeln (D) med lasskruvar
pa bada sidor.

Kontrollera att axeln inte langre kan rora sig.

KM1001098 —UN—O9FEB10

A—Distansbussningar C—Skyddskapa KM1001098

B—Plat D—Kardanaxel

KM1001099 —UN—O9FEB10

KM1001099

KM229726 —UN—16DEC14

Skérbord 345°°

KM00321,0000362 -67-16DEC14-1/1

20-15 PN=42




Koppla till en CLAAS exakthack

Ansluta drivningen (exakthack av typ 493,
494, 497, 498, 499 och 502)

1. Demontera klokopplingen (A) helt fran skarbordets
drivning.

For att gora detta, ta isér delarna 1 till 11.

A—KIlokoppling

A

KM1000867

93
i

»
N
N
%
=3
iy’
S,

W

KM1000868

KM1000867 —UN—26MAY09

KM1000868 —UN—26MAY09

KM00321,0000AFD -67-050CT20-1/9

2. Skruva i den gangade stangen (B) i kardanaxeln,
justera till 167 mm (6,57 in) (X) och las med
sexkantsmuttern (A).

A—Sexkantsmutter
B—Skruvstift

X—167 mm (6.57 in.)

KM1000872

Fortséttning pa nésta sida

KM1000872 —UN—26MAY09

KM00321,0000AFD -67-050CT20-2/9

20-16

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

3. Montera forst kardanaxeln i den splines-férsedda
bussningen (A) for skarbordets drivning pa
exakthacken.

A—Splines-forsedd bussning

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,0000AFD -67-0560CT20-3/9

4. Sakra kardanaxeln med bussning (A) och fastmutter

(B).

A—Bussning B—Féastmutter

KM1000874

KM1000874 —UN—26MAY09

5. Satt andra dnden av kardanaxeln pa skarbordets
vaxellada (A).

A—Vaxellada

Fortséttning pa nésta sida

KM1000875

KM1000875 —UN—26MAY09

KM00321,0000AFD -67-050CT20-5/9

20-17

101620
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Koppla till en CLAAS exakthack ‘

6. Kontrollera att glidstiftet (A) ar aktiverat och att
kardanaxeln ar sakrad.

A—Glidstift

KM223737 —UN—220CT14

Montering av skyddet for kardanaxel (Claas
493, 494 och 497)

Montera fastet (A).

Montera skyddet (B) for kardanaxeln.

o

&

A—Faste E—Bricka §
B—Kardanaxel, skydd F—Fastmutter [
C—Delad bricka G—Bricka 5
D—Fastskruv «L
e

]

s

X

o

@

e

3

2

I

3

3

S

KM1001104 X

Fortsittning pa nista sida KM00321,0000AFD -67-050CT20-7/9

20 1 8 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

Montera skyddet for kardanaxel (CLAAS
498, 499 och 502)

Korrigera adapter (A) med flansskruvarna (B).
OBS: Sétt dit brickor (C) efter behov.

A—Adapter C—Brickor
B—Flansskruv

KM359964

KM359965

Fortséttning pa nésta sida

KM359964 —UN—17DEC18

KM359965 —UN—17DEC18

KM00321,0000AFD -67-050CT20-8/9

20-19

101620

PN=46




Koppla till en CLAAS exakthack

Montera hallare (A) med insexskruvar.

Montera kardanaxelns skydd (C) och sakra det med
brickan (D) och lasmuttern (E).

A—Faste D—Bricka
B—Insexskruvar E—Fastmutter
C—Kardanaxel, skydd

5
8
1
S
g
KM353966 =
KM00321,0000AFD -67-050CT20-9/9
Ansluta drivningen (exakthack av typ 496
och 500)
1. Avlagsna klokopplingen (A) helt fran exakthackens
skarbordsdrivning.
For att gora detta avlagsnar du platarna (B), (C) och é
(D), och ta av klokopplingen (A). 8
|
A—KIlokoppling C—Plat %|
B—Plat D—Plat 3
S
1
e
2
Fortséattning pa nésta sida KMO00321,0000AFE -67-050CT20-1/8
20-20 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack ‘

2. Baktill pa skarbordets drivning tvingar du forsiktigt ut
locket (A) med ett skaft pa 35 mm diameter.

A—Lock
<
b
Q
[e]
N
2
1
N
[l
N
=
N4
<
=
6]
o
N
2
)
|
X
el
g
=
4

KM00321,0000AFE -67-050CT20-2/8
3. Skruva i den gangade stangen (B) i kardanaxeln,
justera till 225 mm (8.86 in.) (X) och las fast den med
sexkantsmuttern (A). @

A—Sexkantsmutter X—225 mm (8.86 in.)

B—Skruvstift 3
>
<
=
&
2
T

X g

3

8

KM1000872 g
Fortséttning pa nésta sida KMO00321,0000AFE -67-050CT20-3/8
20-21 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

4. Satt i kardanaxeln i skarbordets drivning (A) pa
exakthacken.

5. Satt fast kardanaxeln pa baksidan av skarbords
drivning med brickan (C) och fastmuttern (B).

6. Satt den andra anden av kardanaxelns skydd pa det z
roterande skarbordets vaxellada (D). 8
N

o

|

A—Skarbordets drivning C—Bricka 5
B—Fastmutter D—Vixellada J
5

a

KM223742 g

<

c

O

o

q

2

1

@

5

g

KM223743 &

-

b

Q

(@)

S

2

1

3

&

S

=

N4

KM00321,0000AFE -67-050CT20-4/8

7. Kontrollera att glidstiftet (A) ar aktiverat och att
kardanaxeln ar sakrad.

A—Glidstift
s
i
5}
o
N
1
z
T
~
I\
~
@
N
N
=
<
Fortsittning pa nasta sida KMO00321,0000AFE -67-050CT20-5/8
20-22 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack

8. Montera forst ihop fastet, och montera det sedan pa
skarbordsdrivningen pa exakthacken.

A—Axel D—Bricka
B—Fjader E—Fastring
C—Valvd fjaderbricka <
b
(6]
[e]
N
2
i)
2
[l
N
KM223745 g
<
=
6]
o
N
2
1
N
el
g
KM223746 g
KM00321,0000AFE -67-050CT20-6/8
9. Montera kardanaxelns skydd (A) och sakra det med
den valvda fjaderbrickan (B) och lasmuttern (C).
A—Kardanaxel, skydd C—Fastmutter
B—Vilvd fjaderbricka
<
=
Q
o
S
2
T
N
g}
g
KMz223747 <
Fortséttning pa nésta sida KMO00321,0000AFE -67-050CT20-7/8
20-23 101620
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Koppla till en CLAAS exakthack ‘

10. Fast kardanaxelns skydd med snabblassprinten (A).

A—Snabblassprint

&
S
7
e
i
KMO00321,0000AFE -67-050CT20-8/8
Byta CLAAS-bricka mot KEMPER-bricka
Den valvda CLAAS-brickan kan férsamra materialflodet
under inmatningsvalsarna. Losningen pa problemet ar att
anvanda den raka KEMPER-brickan (A) i stallet.
Montering:
Ta bort CLAAS-brickan, skjut in den raka KEMPER-brickan
(A) och fast den pa stodaxeln (B).
OBS: Om man skérdar grds ska KEMPER-brickan tas bort.
A—KEMPER-bricka B—Stodaxel
i
e
o
KM1001105 g
KMO00321,000026B -67-25FEB10-1/1
20-24 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

Kompatibilitetstabell

Tabellen nedan visar kompatibiliteten mellan skarbord
och hackar.

Skéarbord-/hackkompatibilitet

307 e

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X 500

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X V8
BIG X 500
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700

BIG X 480
BIG X 530
BIG X 580
BIG X 630
BIG X V8
BIG X V12
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700
BIG X 770
BIG X 800
BIG X 850
BIG X 1000
BIG X 1100

BIG X V8
BIG X V12
BIG X 600
BIG X 650
BIG X 700
BIG X 770
BIG X 800
BIG X 850
BIG X 1000
BIG X 1100

KMO00321,0000AFF -67-050CT20-1/1

221

101620

PN=52




Koppla till en exakthack fran KRONE ‘

Ta bort transportsakringarna

Nar lastpallen har tagits bort ska transportsakringarna (A)
till vanster och héger demonteras.

VIKTIGT: Sitt tillbaka skruven (B) och dra at den.

Detta sakrar fastet (C) till framre stodbenen. 3

a

A—Transportsakring C—Fiste il
B—Skruv %I
KM225016 <

5

5

1

e

o

KM229725 S

KM00321,0000361 -67-10DEC14-1/1

Koppla till KRONE exakthackar (modell BIG

X 480, 530, 580 och 630)

1. Skruva ur skruvarna (A) och demontera

snabbkopplingen (B).

AVARNING: Var forsiktig ndr du demonterar §
snabbkopplingen. Snabbkopplingen ar mycket §|
tung. Ta vid behov hjilp av en medhjalpare 3
nar snabbkopplingen ska demonteras. 'é

A—Skruvar B—Snabbkoppling g
g
1
KM277378 g
Fortséttning pa nésta sida KM00321,000053E -67-21JUN16-1/11
22-2 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

2. Anvand skruvarna (B) och (C) lasbrickorna (D) for att
montera konsolen (A).

Dra at skruvarna (B) och (C) till specificerat moment.

Specifikation
M16-skruvar—Atdrag-
NINGSMOMIENT....ciiiiiiiiiie et s 320 N'm
236 Ib.ft.
A—Konsol C—Skruvar M16x35
B—Skruv M16x70 D—Lasbricka

KM277380 —UN—21NOV16

KM277381 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -67-21JUN16-2/11

3. Anslut drivaxeln (A) till exakthacken.

OBS: P& ena &nden av drivaxeln finns en upphéjning (C).
Anslut denna &nde av drivaxeln till exakthacken.

VIKTIGT: Kontrollera att glidstiftet (B) greppar

Iy ©
och att drivaxeln sitter sakert. 2
z
o . - &
A—Drivaxel C—Upphéjning J
B—Glidstift 3
o
3
NS
I
=
X
©
S
o
z
b
]
z
7
@0
2
~
I
=
4
Fortséttning pa nésta sida KM00321,000053E -67-21JUN16-3/11
22 3 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

4. Kor langsamt fram exakthacken till skarbordet tills
pendelramens rullar (A) pa héger och vanster sida av
exakthacken ar nedanfér réret (B) pa skarbordet.

5. Kontrollera att den nedre 6ppningen (C) i skarbordet
ar framfor konsolen (D).

A—Rullar pa pendelram C—Oppna
B—Ror D—Konsol

KM277384 —UN—21NOV16

KM285505 —UN—21NOV16

KMO00321,000053E -67-21JUN16-4/11

6. Hall tangenten (A) nedtryckt for att dra in lasstiften (B).

A—Tangent B—Lasstift

KM285506 —UN—21NOV16

KM285507 —UN—21NOV16

Fortsattning pa nasta sida KM00321,000053E -67-21JUN16-5/11

22-4 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE ‘

7. Nar rullarna (A) pa pendelramen ar nedanfér roret (B),
lyft matarvalshuset och koppla till skarbordet.

8. Skjut ut Iasstften (C) och sparra skarbordet.

A—Rullar pa pendelram C—Lasstift
B—Ror

KM277385 —UN—21NOV16

KM285508 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -67-21JUN16-6/11

9. Endast vid tillkoppling forsta gangen:

Justera de nedre plattorna (A) med skarorna (B) sa att
Iasstiften (C) pa exakthacken kan sparras.

A—Platta C—Lasstift

©

B—Skaror >

e

z

I

|

z

7

(2]

o

0

Yol

@

o

S

X

Fortsittning pa nista sida KM00321,000053E -67-21JUN16-7/11
22-5 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE ‘

10. Anslut drivaxeln (A) till skarbordets transmission.

VIKTIGT: Kontrollera att glidstiftet (B) greppar
och att drivaxeln sitter sakert.

OBS: Skyddsplaten har tagits bort frdn exakthacken

for att ge en tydligare bild. Anvénd aldrig
skarbordet utan skyddsplaten.

A—Drivaxel B—Glidstift

KM285510 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -67-21JUN16-8/11

11. Anslut huvudkablaget (A) for tillvalen héjdreglering
och radstyrning.

OBS: Exakthackens hydraulslangar (B) ar
individuellt mérkta.

12. Anslut hydraulslangarna (l11) och (IV) for skarbordets
fallningsfunktion enligt bilden.

A—Huvudkablage B—Hydraulslangar

©

>

e

z

o

|

z

]

|

5

v

@©

s

KM285511 X

Fortsttning pa nista sida KM00321,000053E -67-21JUN16-9/11
22-6 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE ‘

OBS: Exakthacken har en 24 V-férsérjning. Dé&rfor
maste anslutningen (A) och lamporna (B) i
végsékerhetssystemet bytas ut.

13. Byt ut vagsakerhetssystemets anslutning (A) mot 24
V-anslutningen som medfoljer.

14. Byt ut lamporna (B) mot 24 V-lamporna som medfoljer.

A—Anslutning B—Gloédlampor

KM285513 —UN—21NOV16

KM285512 —UN—21NOV16

15. Om skarbordet tacker stralkastarna (A) nar man kor
pa allman vag maste extrastralkastare monteras
pa racket. Dessa extrastralkastare finns hos din
KRONE-aterforsaljare.

A—Stralkastare

KM285514 —UN—21NOV16

KM00321,000053E -67-21JUN16-11/11

101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

Koppla till KRONE exakthackar (modell BIG
X 500, 600, 650, 700, 770, 800, 850, 1000 och
1100)

1. Las upp spaken (A).

A—Spak

KM1002311 —UN—14JUN12

KMO00321,000053F -67-14JUN16-1/7

2. Kor langsamt fram exakthacken mot skarbordet tills
stiften (A) pa héger och vanster sida av skarbordet ar
ovanfor dvre fangkrokarna (B) pa exakthacken.

Lyft matarvalshuset och koppla till skarbordet.

A—Stift B—Fangkrokar

KM1002312 —UN—21JUN12

KM1002313 —UN—21JUN12

KM1002313

Fortsattning pa nasta sida KMO00321,000053F -67-14JUN16-2/7

101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

3. Fortsatt att lyfta matarvalshuset tills de nedre Iasstiften
(B) ar i fangkrokarna (C).

Endast vid tillkoppling forsta gangen:

Justera de nedre Iasstiften (B) med skarorna (A) sa att

o I o
spaken pa exakthacken kan sparras. z
A—Skaror C—Fangkrokar z
B—Lasstift 7
<
2
8
s
N4
o
z
3
1
zZ
)
|
n
&
g
=
KM1002315 3
KM00321,000053F -67-14JUN16-3/7
4. Las skarbordet genom att dra at spaken (A) och sakra
med snabblassprinten (B).
A—Spak B—Snabblassprint
N
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Fortsattning pa nasta sida KM00321,000053F -67-14JUN16-4/7
22-9 101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE

5. Ta av framre stédbenen (A) och férvara dem i fastena

(B).

6. Dra upp bakre stédbenen (C) och las dem i hdgsta
laget.

A—Framre stodben C—Bakre stéodben
B—Fasten

KM1002318

KM1002318 —UN—18JUN12

KM1002319 —UN—18JUN12

KM00321,000053F -67-14JUN16-5/7

7. Anslut drivaxeln (A) pa skarbordet till drivaxeln (B) pa
exakthacken.

VIKTIGT: Se till att glidringen greppar i bada
andarna av drivaxeln.

A—Drivaxel - skarbord B—Drivaxel - exakthack

KM1002320

Fortséattning pa nésta sida

KM1002320 —UN—19JUN12

KM00321,000053F -67-14JUN16-6/7

22-10

101620
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Koppla till en exakthack fran KRONE ‘

8. Anslut kablaget for tillvalen hojdreglering och
radstyrning (styrhjalp) till uttaget (A).

9. Anslut kablaget for det roterande varningsljuset till
uttaget (B) pa exakthacken.

10. Anslut hydrauslangarna fér skarbordets
fallningsfunktion till hydrauluttagen (l11) och (IV) pa
exakthacken.

A—Uttag lll— Hydraulisk anslutning
B—Uttag IV— Hydraulisk anslutning

KM1002321 —UN—20JUN12

KM1002321

KM00321,000053F -67-14JUN16-7/7

Ansluta kablage for positions- och
kontrollampor (375°"“° och 390P'"S)

OBS: Modellerna 375" och 390°"* har positions- och
kontrollampor i skyddsskdrmarna péa sidorna.

Anslut kablaget for positions- och kontrollamporna i
uttaget som finns pa exakthacken.

A—Positions- och
kontrollampor

KM1000973 —UN—20AUG09

KM00321,000018C -67-21JUN12-1/1

Stanga av reverseringen under tomgang

For att stanga av reverseringen under tomgang maste
dessa parametrar andras i exakthackens program:

Parameter BIG X (skédrbordets rackvidd)

Nr Niva Rekommenderad instéllning Beskrivning
25241 Service 65000 Detta &r fordréjningen som
. o kommer efter att man tryckt pa
VIKTIGT: Fl_'an fa_brlk ar det knappen "Héja lyftanordningen”
maximalt justerbara innan inmatningen och skarbordet
vérdet 20000. Din startas pa reducerad tomgang.

KRONE-aterforsiljare
kan 6ka vardet inom
utvecklingsomradet
till 65000.

25242 Service 0 Tid som skarbordsreverseringen
pagar efter att fordréjningen ar
slut.

25478 Operator 0 Styrningen av dynamisk
skarbordshastighet kan aktiveras
och avaktiveras.

0 = Dynamisk skarbordshastighet
avaktiverad

KM00321,0000363 -67-19DEC14-1/1

22-11




Koppla till en exakthack fran FENDT

Rikta in pendelramen

Rikta in pendelramen (A) med linjarmodulen (B).

A—Pendelram B—Linjarmodul

KM1002247 —UN—23MAR12

KM00321,0000126 -67-23MAR12-1/1

Koppla skarbordet till FENDT exakthackar

1. Anvand spanningsspaken (A) for att dppna laset.

A—Spéanningsspak

KM1002248 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -67-12JUN12-1/5

2. Kor langsamt fram exakthacken mot skarbordet tills
stiften (A) pa hoger och vanster sida av skarbordet ar
ovanfor 6vre fangkrokarna (B) pa lutningsramen.

A—Stift B—Fangkrokar

KM1002304 —UN—11JUN12

Fortsattning pa nésta sida KM00321,0000184 -67-12JUN12-2/5

101620
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Koppla till en exakthack fran FENDT

3. Hgj lyftanordningen tills stiften (B) greppar i nedre

krokarna (A) till vanster och hoger.
Stang av motorn.

Dra at parkeringsbromsen.

A—Krokar B—Stift

6. Anvand spanningsspaken (A) for att stdnga laset.

A—Spanningsspak

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -67-12JUN12-4/5

7. Kontrollera att laskrokarna (A) sitter i korrekt.

A—Laskrok

KM1002251

KM1002251 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -67-12JUN12-5/5

23-2

101620
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Koppla till en exakthack fran FENDT

Ansluta hydraulslangarna och kablaget

Hydrauluttagen pa exakthacken ar numrerade. Anslut
de numrerade hydraulslangarna pa skarbordet till
motsvarande hydrauluttag pa exakthacken.

Anslut kablaget (A) till eluttaget pa exakthacken. %
A—Kabelharva ;
T
KM00321,0000185 -67-13JUN12-1/1
Kardanaxel
A—Kardanaxel C—Ande for exakthackens A
B—Ande for skarbordet inmatning /
z
7
5
C -
=
KM1002261 <
KMO00321,000012C -67-29MAR12-1/1
Ansluta kardanaxeln
1. Tryck in glidstiftet (A) och dra pa leden pa den
splines-férsedda axeln pa pickupen tills glidstiftet (A)
hakar i det ringformade sparet.
5
A—Glidstift e
1
S
.
=
KM1002262 <

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000129 -67-29MAR12-1/3

23-3

101620
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Koppla till en exakthack fran FENDT ‘

2. Dra balgen 6ver leden tills den hakar i.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,0000129 -67-29MAR12-2/3

3. Tryck in glidstiftet (A) och dra pa leden pa den
splines-férsedda axeln pa exakthacken tills glidstiftet
(A) hakar i det ringformade sparet.

A—Glidstift

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Byta hydraulsystem
Flytta spaken (A) till Iaget for det aktuella skarbordet.
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KM1002264 X

Fortséttning pa nésta sida KM00321,000012D -67-29MAR12-1/2

23-4 101620
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Koppla till en exakthack fran FENDT

Spaken lagen 1
1—Léage for majs 2—Lage for gras

N
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KM1002265 x
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KM1002266 X

KM00321,000012D -67-29MAR12-2/2

Lasa upp pendelramen
Ta bort Iasstiftet (A) och sétt i det i halet (B) i pendelramen.

OBS: Pendelramen &r nu olast.

A—Lasstift B—Hal

KM1002267 —UN—29MAR12

KM00321,000012F -67-29MAR12-1/1

101620
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Koppla fran skarbordet

Montera framre stodbenen (endast skarbord
for KRONE exakthackar)

Montera stédbenen (A) pa bada sidor innan skarbordet
kopplas fran.

z
AVARNING: Skarbordet maste stottas ordentligt 3
ndr man ska arbeta under det. l
=}
|
A—Stodben <
KM1002318 g
KM00321,0000193 -67-27JUN12-1/1
Koppla fran skarbordet
1. Sank ner skarbordet pa en plan och slat yta.
2. Stang av exakthackens motor, ta ut nyckeln ur
tandningslaset och lagg i parkeringsbromsen. .
3. Koppla loss elanslutningen och hydrauluttagen (A) E
frén exakthacken och férvara dem i den avsedda 1
hallaren (B). %l
4. Dra av drivaxeln. =
5. Sank stdodbenen (C) pa vanster och hoger sida och %
l&s dem pa lamplig héjd. Dra ut det fjaderbelastade
stiftet (D) och I1at det greppa igen nar stddbenet har
natt ratt hojd.
OBS: Placera skérbordet i en sddan hojd att det kan
kopplas till pa en exakthack igen vid ett senare
tillfélle. Valj aldrig en h6jd som é&r fér lag. ~
O]
2
6. Koppla loss laset pa exakthackens kopplingsram. §|
7. Starta exakthacken, sank matarvalshuset lite till och §|
kor ut ur skarbordets kopplingsram. g
A—Hydrauluttag C—Stodben g
B—Hallare D—Stift SNI0N2ES <
KM00321,0000192 -67-08AUG12-1/1
25-1 101620

PN=68




Transport

Korning pa allman vag

AVARNING: Vid korning pa allman vig ska man
folja géallande trafiklagstiftning betraffande

varningsanordningar, belysning och sdkerhet.

Se sektionen Sidkerhet.

VIKTIGT: Se instruktionsboken for exakthacken
angaende de foreskrifter som géller da
exakthacken kors pa allmén vig.

Fall upp de yttre sektionerna vid transport enligt de lokala

bestammelserna.

VIKTIGT: Risk for kollision! For att undvika
skador, sting hyttdérren pa exakthacken
innan skarbordet falls upp.

KM00321,000027A -67-19FEB10-1/1

Satta fast dekal (skarbord med stodhijul)

Till skarbord som har ett stédhjul medfoljer en dekal med

specifikationerna (se bilden).

Denna dekal maste sattas fast pa exakthacken nara
typskylten.

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

i Achslast 1 ‘ zul, i

|Fehnwer] [Vorderachue| [Hinterachse |j [Gesamigew.
[ 1 11 1
I 11 11 1
[ H 11 1
I 11 11 1

1 [ H 11 1
{ 1
[ 1
[ 1
I 1

1 I
11 11
] 11
11 1

KM225012

KM225012 —UN—02DEC14

KM00321,000035A -67-05JAN15-1/1

30-1

101620
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Transport

Skarbord med komfort-stodhjul

KM285515 —UN—21NOV16

A—Komfort-stodhjul

Skéarbord som &r utrustade foér montering av ett
komfort-stddhjul (A) far kdras pa allman vag endast om
komfort-stddhjulet faktiskt &r monterat.

Se tillagget till instruktionsboken for stédhjul 300F.

KM00321,0000540 -67-20JUN16-1/1

101620
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Transport

Forebygga olyckor (skdrbord med skyddsskarmar pa sidorna)

e

o O &I

&
£
1
1
KM1o01190 : g
A—Anordning for forebyggande B—Skyddsdukar D—Skyddsskarm
av olyckor C—Positions- och kontrollampor
Vid kdrning pa allman vag maste hela omradet omkring 4. Glidskor, blad och andra kanter tacks med
straskiljarna sadkras med hjalp av anordningen for skyddsdukarna (B).
forebyggande av olyckor (A) och skyddsdukarna (B).
¥9g v oy ) ¥ . ®) Positions- och kontrollampor:
Montering:
ontering Fore kérning pa allman vag ska man koppla till
1. Vik upp sidsektionerna nar alla roterande delar har kabelharvan till positions- och kontrollampor (C) till uttaget
avstannat helt. pa exakthacken.
OBS: Nér skérbordet félls upp svédnger Markfrigang:
kyddsské D) aut tiskt till . . . . i .
?ra},/mpis;ﬂgrgn;?ma (D) automatiskt i Vid kérning pa allman vag maste skarbordet hojas sa att
’ fronten av anordningen for férebyggande av olyckor (A) ar
2. Fall ut anordningen for forebyggande av olyckor (A) ungefar 300 mm (1 ft) dver marken.
och fast den mot de yttre straskiljarna.
3. Montera skyddsdukarna (B) pa sidsektionerna och
sdkra dem med gummiringar.
KM00321,0000194 -67-29JUN12-1/1
30-3 101620
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Transport

Forebygga olyckor (skarbord utan
skyddsskarmar pa sidorna)

Vid kérning pa allman vag, maste hela omradet omkring
straskiljarna sakras med hjalp av anordningen for
forebyggande av olyckor (C) och skyddsdukarna (A).

Positions- och kontrollampor:

Fore korning pa allman vag, ska man koppla till
kabelharvan till positions- och kontrollampor (B) till uttaget
pa exakthacken.

Markfrigang:

Vid kérning pa allman vag maste skarbordet hojas sa
fronten av anordningen for férebyggande av olyckor (C)
ar ungefar 300 mm (1 ft) dver marken.

KM1001119 [

A—Skyddsdukar
B—Positions- och
kontrollampor

KM1001119 —UN—19FEB10

C—Anordning for
forebyggande av olyckor

KMO00321,000035B -67-16DEC14-1/4

Montering:

1. Vik upp sidsektionerna nar alla roterande delar har
avstannat helt.

2. Montera blocken pé de yttre straskiljarna.

A—Block

Fortséttning pa nésta sida

KM1002330 —UN—29JUN12

KM00321,000035B -67-16DEC14-2/4

30-4

101620
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Transport ‘

3. Skjut pa skyddsanordningen (A) pa de yttre
straskiljarna tills den hakar i.

A—Anordning for
forebyggande av olyckor

z
3
i
=z
2
|
g
8
KM1002331 g
KMO00321,000035B -67-16DEC14-3/4
4. Satt skyddsdukarna pa anordningen for forebyggande
av olyckor.
5. Fixera skyddsdukarna med ett gummirep.
VIKTIGT: Utfor momenten i korrekt ordning (se bilden).
-
2
§
2
)
|
e
KM225013 <
KM00321,000035B -67-16DEC14-4/4
30-5 101620
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Transport ‘

Stall in AHC-sensorerna i transportlage
Endast modell 345°"* och 360°"°

AHC-sensorerna (A) maste stallas i transportlage for att
kraven for maximal transportbredd ska uppfyllas:

* Svang AHC-sensorn (A) i pilens riktning.
e Satt AHC-sensorn (A) pa bulten (B).
¢ Upprepa pa den andra sidan.

A—AHC-sensor B—Skruv

KM329456 —UN—28AUG17

KM329457 —UN—28AUG17

KM00321,000081E -67-05JUL18-1/1

Lasa/lasa upp lutningsramen (endast
skarbord for CLAAS exakthackar)

AVARNING: Las alltid lutningsramen for att
forhindra att skarbordet ror sig nar du
kor pa allman vig.

Vid kérning pa allman vag maste skarbordet fallas
upp (transportlage). | detta lage hindrar tva kedjor (A)
skarbordet fran att vridas.

KM1001191 —UN—28APR10

Nar skarbordet ar i transportlage ska kedjorna (A) med
jdmna mellanrum spannas hjalp av muttern (B) sa att

ett spelrum (X) pa ungefar 1 mm (0,04 in.) uppratthalls
mellan kedjelankarna, for att undvika att de vrids runt och
for att garantera korrekt funktion.

KM1001191

A—Kedja X—1 mm (0,04 tum)
B—Mutter

ZX1040571 —UN—12APRO7

ZX1040571

KM00321,0000196 -67-29JUN12-1/1

30'6 101620
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Anvanda det roterande skarbordet

Skarbord - Funktionsanvisningar

KM1000977

A—Insamlingstrumma
B—Insugssting
C—Tandrad

D—Grodans riktning
E—Insamlingstrummor
F— Matartéander

Skarbordet &r i grund och botten avsett for majsskord.
Skarbordet kan hur som helst, p.g.a. sin duglighet, aven
anvandas till att skdrda helsadsensilage, alfalfa, raps,
akerbonor, hirs, solrosor och andra grédor pa stjalk.

Skarsystemet gor det mojligt att grédan kan skordas fran
vilket hall som helst. Det spelar ingen roll fran vilket hall

maskinen narmar sig raden. Det kan ske rakt pa, fran rat
vinkel, eller fran en sned vinkel om sa onskas.

Inga stjélkar inom det omrade som omfattas av de
roterande bladen slipper undan. Aven om inget motstal
anvands, sa kapar de snabbt roterande bladen (K) alla
stjalkar inom maskinens arbetsbredd. De langsamt

|— Matartiander
K—Roterande blad

G—Forbimatarvalsar
H—Styrningar och avskrapare

roterande trummorna (A) skickar stjalkarna vidare langs
med intagsstangerna (B). Stjalken fangas upp av raden
av tander (C) som av en grep.

Insamlingstrummornas (A) framatrérelse tvingar grodan
mot matartanderna (I) och stjalkarna forslas langs med
styrningarna och skraporna (H) till matarvalsen (E).

Forbimatarvalsarna (G) tvingar stjalkarna som kommer
fran vanster och hoger andsektioner att passera bakom

KM1000977 —UN—17JUL17

insamlingstrummorna (A). Har kommer stjalkarna i kontakt

med matartéanderna (F).

Darifran transporteras stjalkarna i en konstant och kompakt

strom i riktningen (D) mot exakthackens inmatningsrulle.

KM00321,000081F -67-06JUL18-1/1

35-1

101620
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Anvénda det roterande skérbordet

Anvanda skarbordet — Allman anvandning
Starta exakthacken

Uppstart av exakthacken, paslagning av knivcylindern
och skarbordet liksom reversering av inmatningsrullarna
bor alltid ske med motorn pa tomgang (se exakthackens
instruktionsbok for ytterligare information). De
roterande skarbladen rér sig inte (pa grund av
sakerhetsanordningar).

Lagg endast i en framatvaxel om motorn gar pa lag
tomgang. Detta forhindrar onddigt slitage pa kopplingarna.

Anvanda skarbordet

Nar knivtrumman roterar med ratt hastighet och de
roterande skarbladen gar med ratt hastighet, kor in i de
stdende groédorna.

Koérhastigheten varierar beroende pa skordetatheten,
typen av groda och exakthackens prestanda.

Uppratthall rotationshastigheten vid vandning pa vandteg.
Detta forhindrar onddigt slitage pa skarbordets drivning.

Lat skarbordet vara pakopplat vid byte av slapvagn. Detta
forhindrar onddigt slitage pa skarbordets drivning.
KM00321,000020F -67-24AUG09-1/1

Ta bort igensattningar

AVARNING: Risk for allvarliga personskador!
Forsok aldrig att ta bort igensattningar i
skdrbordet for hand medan maskinen gar. Sting

forst av exakthackens motor och vanta tills alla
rorliga delar har stannat helt och hallet.

Under skord kan man atgarda de flesta igensattningar
genom att snabbt reversera insamlingstrummorna.

KM00321,0000192 -67-09JUN09-1/1

Ta bort igensattningar pa CLAAS exakthackar

Nar igensattningar uppstar kan man stoppa
insamlingstrummorna och sedan reversera dem.

Ta bort igensattningar:

® Stanna maskinen.

* Backa exakthacken en liten bit.

* Tryck kort pa knappen (A) och vanta tills inmatningen
och skarbordet har stannat.

* Tryck pa knappen (A) igen och hall den nedtryckt tills
igensattningen ar borta.

OBS: Reverseringen pagar sa ldnge knappen
(A) halls nedtryckt.

AVARNING: Risk for allvarliga personskador!

Forsok aldrig att ta bort igensattningar i
skdrbordet for hand medan maskinen gar. Sting
forst av exakthackens motor och vanta tills alla
rorliga delar har stannat helt och hallet.

A—Knapp

i
KM100119

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -67-29JUN12-1/1

35-2
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Anvénda det roterande skérbordet

Insamlingstrummornas arbetsvarvtal

OBS: Insamlingstrummornas arbetsvarvtal varierar
beroende pé skérdetétheten, typen av gréda
och exakthackens version.

OBS: Insamlingstrummornas varvtal kan justeras.

= :
< '!=%i,'=;("n =
pmER o
4\5&;}; RadaVls

KM1000978 —UN—24AUG09

KM1000978

KM00321,0000199 -67-29JUN12-1/1

Justera snittlangder i kombination med en
exakthack fran KRONE

Max. tilldtna kérhastighet for en exakthack fran KRONE
ar 760 varv/min.

OBS: Se exakthackens instruktionsbok for justeringar
pa exakthacken.

KMO00321,0000B03 -67-050CT20-1/1

35-3
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Anvénda det roterande skérbordet

Snittlangdsjustering med CLAAS exakthack

Pa CLAAS exakthackar vaxlas snittlangdsvaxelladan och
varvtalet for skarbordsdrivningen oberoende av varandra.

CLAAS exakthackar har tva vaxlar for skarbordsdriv-
ningen. For optimalt arbete i alla snittlangder maste
KEMPER-skarbordet utrustas med en tvavéaxlad vaxellada
(tillval).

Se exakthackens instruktionsbok for justeringar pa
exakthacken.

Pa KEMPER-skarbordet vaxlas 1:a (A) och 2:a vaxeln
(B) direkt i transmissionen.

KM1000893 —UN—08JUNO9

A—1:a véaxeln B—2:a vdxeln

KM00321,0000281 -67-22FEB10-1/1

Snittlangd och trumvarvtal med en exakthack
fran CLAAS 830-900 (typ 492, 496 och 500)

Se tabellerna nedan for att avgoéra snittlangdsjusteringen.

OBS: Den tvavéxlade véxellddan (V) éar ett tillval.

Standardvéxellddans utvdxling motsvarar 1:a Knivcylinder med 24 knivar (typ 492, 496 och 500)
véxeln i den tvévéxlade véxelladan.
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KM1001219 <

|—Snittlangd, II—Spak (B) lage lll—Spak (A) lage IV—Spak (C) lage V—Skarbord, vaxel Vl—Insaml.trum-
cylinder med 2x12 mornas varvtal
knivar

4 mm (0,16 tum) 1 Langsam Langsam 1 42
5,5 mm (0,22 tum) 1 Snabb Snabb 1 51
7 mm (0,28 tum) 2 Langsam Langsam 2 53
9 mm (0,35 tum) 2 Snabb Snabb 1 51
14 mm (0,55 tum) 3 Langsam Langsam 2 53
17 mm (0,67 tum) 3 Snabb Snabb 2 64

Fortsttning pa nista sida KM00321,0000B00 -67-050CT20-1/2

35-4 101620

PN=78




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 20 kniv:

ar (typ 492, 496 och 500)
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KM1001219 x

|—Snittlangd, II—Spak (B) lage lI—Spak (A) lage IV—Spak (C) lage V—Skaérbord, vaxel Vl—Insaml.trum-
cylinder med 2x10 mornas varvtal
knivar

5 mm (0,20 tum) 1 Langsam Langsam 1 42
6,5 mm (0,26 tum) 1 Snabb Snabb 1 51
8,5 mm (0,33 tum) 2 Langsam Langsam 2 53
11 mm (0,43 tum) 2 Snabb Snabb 1 51
17 mm (0,67 tum) 3 Langsam Langsam 2 53
21 mm (0,83 tum) 3 Snabb Snabb 2 64

KM00321,0000B00 -67-050CT20-2/2

35-5 101620

PN=79




Anvénda det roterande skérbordet

Snittlangd och trumvarvtal med CLAAS
exakthack 830-900 (typ 493)

2-vaxlad vaxellada

Skarbordets tvavaxlade vaxellada finns i tva versioner:

¢ Varvtalsokning for normal till Iang snittlangd (standard)
¢ Varvtalsminskning for kort snittlangd (tillval)

Se tabellerna nedan for att avgoéra snittlangdsjusteringen.

KM1001220 @

Knivcylinder med 28 knivar (typ 493)

Tvavéxlad vaxellada () for normal till lang snittlangd

(standard)

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snittlangd, antal knivar lI—Snittldngds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x14 knivar 2x7 knivar Vaxel Drev varv/min
5,1 mm (0,20 tum) 10,2 mm (0,40 in.) 1 51
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 51
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 1 51
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 51
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 64
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 51
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 51
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 64
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 2 2 64
10,3 mm (0,41 in.) 20,6 mm (0,81 in.) 2 64
11,1 mm (0,44 in.) 22,2 mm (0,87 in.) 2 64
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 2 64

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000317 -67-16JUN10-1/6

35-6

101620

PN=80




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 28 knivar (typ 493)

Tvavaxlad vaxellada (lll) for kort snittlan

KM1001220 ®

gd (tillval)

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snittldngd, antal knivar ll—Snittlangds- lll—Skérbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x14 knivar 2x7 knivar Véaxel Drev varv/min
3,4 mm (0,13 tum) 6,8 mm (0,27 in.) 2 41
4,3 mm (0,17 in.) 8,6 mm (0,34 in.) 2 41
5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 2 41
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 2 41
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 51
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) 1 51
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 51
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 51
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) 1 51
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 1 51
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 1 51

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000317 -67-16JUN10-2/6

35-7

101620

PN=81



Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 493)

Tvavaxlad vaxellada (lll) for normal till lang snittlangd

(standard)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snittlangd, antal knivar lI—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x12 knivar 2x6 knivar Vaxel Drev varv/min
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 51
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 51
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 1 51
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 64
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 51
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 64
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 2 64
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 64
13 mm (0.51 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 64
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 64

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000317 -67-16JUN10-3/6

35-8

101620

PN=82




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 493)

Tvavaxlad vaxellada (lll) for kort snittlan

KM1001220 ®

gd (tillval)

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snittldngd, antal knivar ll—Snittlangds- lll—Skérbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x12 knivar 2x6 knivar Véaxel Drev varv/min
4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 in.) 2 41
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 41
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 41
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 2 41
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 51
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 51
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 51
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 51
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 1 51
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 51

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000317 -67-16JUN10-4/6

35-9

101620

PN=83




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 20 knivar (typ 493)

Tvavaxlad vaxellada (lll) for normal till lang snittlangd

(standard)

KM1001220 @

KM1001220 —UN—16JUN10

|—Snittlangd, antal knivar lI—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x10 knivar 2x5 knivar Vaxel Drev varv/min
7,3 mm (0,29 tum) 14,7 mm (0,58 in.) 1 51
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 51
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 1 51
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 51
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 64
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 51
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) 1 51
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 2 64
13,6 mm (0,54 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 2 2 64
14,8 mm (0,58 in.) 29,6 mm (1,17 in.) 2 64
16 mm (0,63 in.) 32 mm (1,26 in.) 2 64
17,2 mm (0,68 in.) 34,4 mm (1,35 1in.) 2 64

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000317 -67-16JUN10-5/6

35-10

101620

PN=84




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 20 knivar (typ 493)

Tvavaxlad
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KM1001220 X

|—Snittldngd, antal knivar ll—Snittlangds- lll—Skérbordsdrivning IV—Insaml.trummornas
transmission, exakthack varvtal
2x10 knivar 2x5 knivar Vaxel Drev varv/min
5,0 mm (0,20 tum) 10,0 mm (0,39 in.) 2 41
6,2 mm (0,24 in.) 12,3 mm (0,48 in.) 2 41
7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 2 41
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 2 41
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 51
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 51
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 1 51
10,0 mm (0,39 in.) 20,0 mm (0,79 in.) 1 51
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) 1 51
2

12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 1 51
13,6 mm (0,53 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 1 51

KM00321,0000317 -67-16JUN10-6/6

Snittlangd och trummans hastighet med
exakthack 930-990 (typ 494, 497, 498, 499
och 502)

Foérvald snittlangd pa exakthacken

Den grova snittlangdsinstallningen ar férvald med
kontakten (A) pa exakthacken. (Se exakthackens
instruktionsbok.)

2-vaxlad vaxellada
Skarbordets tvavaxlade vaxellada finns i tre versioner:

¢ Varvtals6kning for normal snittlangd (standard)

¢ Varvtalsminskning for lang snittlangd i kombination
med ett skérbord med 36 knivar (tillval)

¢ Varvtalsminskning for kort snittlangd (tillval)

Se tabellerna nedan for att avgora snittlangdsjusteringen.

KM1002334 o

A—Kontakt

Fortséttning pa nésta sida

KM1002334 —UN—29JUN12

KM00321,0000B01 -67-050CT20-1/6

35-11

101620

PN=85



Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 36 knivar (typ 494, 497,

498, 499 och 502)

Tvavéaxlad vaxellada (ll) for normal snittlangd

(standard)

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

I—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal

2x18 knivar 2x9 knivar Vaxel rpm
4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 tum) 1 51
4,7 mm (0,18 tum) 9,4 mm (0,37 tum) 1 51
5,3 mm (0,21 tum) 10,6 mm (0,42 tum) 1 51
6,0 mm (0,24 tum) 12,0 mm (0,47 tum) 1 51
6,7 mm (0,26 tum) 13,4 mm (0,52 tum) 2 64
7,3 mm (0,29 tum) 14,6 mm (0,57 tum) 2 64
8 mm (0,31 tum) 16 mm (0,63 tum) 2 64
8,7 mm (0,34 tum) 17,4 mm (0,68 tum) 2 64
9,3 mm (0,37 tum) 18,6 mm (0,73 tum) 2 64

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000B01 -67-050CT20-2/6

35-12

101620

PN=86




Anvénda det roterande skérbordet

Tvavéxlad vaxellada (11)

KM1002335 @

Knivcylinder med 36 knivar (typ 494, 497,
498, 499 och 502)

for kort snittlangd (tillval)

KM1002335 —UN—29JUN12

|—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal

2x18 knivar 2x9 knivar Véaxel rpPm
2,7 mm (0,11 tum) 5,4 mm (0,21 tum) 2 41
3,3 mm (0,13 tum) 6,6 mm (0,26 tum) 2 41
4,0 mm (0,16 tum) 8,0 mm (0,31 tum) 2 41
4,7 mm (0,18 tum) 9,4 mm (0,37 tum) 2 41
5,3 mm (0,21 tum) 10,6 mm (0,42 tum) 1 51
6,0 mm (0,24 tum) 12,0 mm (0,47 tum) 1 51
6,7 mm (0,26 tum) 13,4 mm (0,52 tum) 1 51
7,3 mm (0,29 tum) 14,6 mm (0,57 tum) 1 51

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000B01 -67-050CT20-3/6

35-13

101620
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Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 36 knivar (typ 494, 497,

498, 499 och 502)

KM1002335 @

Tvaviaxlad vaxellada (ll) for lang snittlangd (tillval)

KM1002335 —UN—29JUN12

I—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal

2x18 knivar 2x9 knivar Véxel pPm
6,0 mm (0,24 tum) 12,0 mm (0,47 tum) 1 51
6,7 mm (0,26 tum) 13,4 mm (0,52 tum) 2 74
7,3 mm (0,29 tum) 14,6 mm (0,57 tum) 2 74
8,0 mm (0,31 tum) 16 mm (0,63 tum) 2 74
8,7 mm (0,34 tum) 17,4 mm (0,68 tum) 2 74
9,3 mm (0,37 tum) 18,6 mm (0,73 tum) 2 74
10,0 mm (0,39 tum) 20 mm (0,79 tum) 2 74
10,7 mm (0,42 tum) 21,4 mm (0,84 tum) 2 74
11,3 mm (0,44 tum) 22,6 mm (0,88 tum) 2 74
12,0 mm (0,47 tum) 24 mm (0,94 tum) 2 74

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000B01 -67-050CT20-4/6

35-14

101620

PN=88



Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 494, 497,

498, 499 och 502)

Tvavéxlad vaxellada (ll) for normal snittlangd

(standard)

KM1002335 @

KM1002335 —UN—29JUN12

I—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal

2x12 knivar 2x6 knivar Vaxel rpm

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 tum) 1 51

7 mm (0,28 tum) 14 mm (0,55 tum) 1 51
8 mm (0,31 tum) 16 mm (0,63 tum) 1 51
9 mm (0,35 tum) 18 mm (0,71 tum) 1 51
10 mm (0,39 tum) 20 mm (0,79 tum) 2 64
11 mm (0,43 tum) 22 mm (0,87 tum) 2 64
12 mm (0,47 tum) 24 mm (0,94 tum) 2 64
13 mm (0,51 tum) 26 mm (1,02 tum) 2 64
14 mm (0,55 tum) 28 mm (1,10 tum) 2 64

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000B01 -67-050CT20-5/6

35-15

101620

PN=89




Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 494, 497,

498, 499 och 502)

Tvavaxlad véxellada (1l) fér kort snittlédngd (tillval)

KM1002335 @

-------

KM1002335 —UN—29JUN12

I—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal

2x12 knivar 2x6 knivar Véxel pPm
4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 tum) 2 41
5 mm (0,20 tum) 10 mm (0,39 tum) 2 41
6 mm (0,24 tum) 12 mm (0,47 tum) 2 41
7 mm (0,28 tum) 14 mm (0,55 tum) 2 41
8 mm (0,31 tum) 16 mm (0,62 tum) 1 51
9 mm (0,35 tum) 18 mm (0,71 tum) 1 51
10 mm (0,39 tum) 20 mm (0,79 tum) 1 51
11 mm (0,43 tum) 22 mm (0,87 tum) 1 51

KM00321,0000B01 -67-050CT20-6/6

Justera vaxelval med flervaxlad drivning for
CLAAS exakthackar

Den flervaxlade drivningen for CLAAS exakthackar har
4 vaxlar.

De forsta 2 vaxlarna valjer man genom att vrida pa
muttern (B) utanpa drivningen.

Man kan aven vrida hela den flervéxlade drivningen sa att
2 eller flera vaxlar (A) kan valjas.

Nar drivningen ar i det Iage som visas kan den foérsta och
andra vaxeln valjas.

A—Korlage for forsta och
andra véxeln

B—Mutter (andra vaxeln ilagd)

KM217987 —UN—15SEP14

KM217987

Fortséttning pa nésta sida KM00321,000035C -67-03DEC14-1/3

35-1 6 101620

PN=90




Anvénda det roterande skérbordet

Vrida den flervaxlade drivnhingen

For att man ska kunna valja den tredje och fjarde vaxeln,
maste drivningen vridas runt sin axel.

Ga till vaga enligt foljande:
1. Ta bort kardanaxeln (A) fran drivningen.

2. Lossa insexskruvarna (B).

A—Kardanaxel B—Insexskruvar

KM219180

KM217988 —UN—15SEP14

KM219180 —UN—15SEP14

KM00321,000035C -67-03DEC14-2/3

3. Vrid drivningen (C) 180°.

OBS: Man kan vrida drivningen utan att ta av den.

4. Dra atinsexskruvarna (D) med specificerat moment.

Specifikation
Drivning, insexskru-
var—Atdragningsmo-
IMNENE. e 95 N'm (70 Ib-ft)

5. Montera tillbaka kardanaxeln (E) och skyddsplaten (F).

C—Drivning E—Kardanaxel
D—Insexskruvar F—Skyddsplat

KM219182

KM219181 —UN—15SEP14

KM219182 —UN—15SEP14

KM00321,000035C -67-03DEC14-3/3

35-17

101620

PN=91




Anvénda det roterande skérbordet

Snittlangder och vaxelval med flervaxiad
vaxellada for exakthackar fran CLAAS

Se tabellen nedan for att avgdra snittlangdsjusteringen.

OBS: De gramarkerade snittléngderna kan under vissa
omsténdigheter leda till problem med materialfidet.

Snittlangder i mm

4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘14‘15‘16’17 18
Viéxelval (4 vaxlar)

Knivcylinder
med 20 - - 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4
knivar
Knivcylinder
med 24 - 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4
knivar
Kniveylinder
med 28 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 - -
knivar
Knivcylinder
med 36 1 2 2 3 3 4 4 4 4 - - - - -
knivar

VIKTIGT: For exakthackar fran CLAAS av typ
498, 499 och 502 utrustade med en variabel
redskapsdrivning kan hastigheten dndras i

installningarna for klipplangd. For att undvika
ett mycket hogt varvtal bor du inte anvédnda den

flervixlade vaxelladans 4:e vaxel har.

OBS: Nér den 3:e véxeln ligger i med hégsta variabel
hastighet, motsvarar detta den 4:e véxeln.

KMO00321,0000B04 -67-050CT20-1/1

Kalibrera styrhjalp (roterande skarbord for
exakthackar fran CLAAS)

CLAAS exakthackar, typ 492 och 493:

Dra ur kalibreringskontakten (A).

VIKTIGT: Satt INTE i kalibreringskontakten (A) igen.
Exakthackar fran CLAAS av typ 494, 496 och 500:

Dra ur kalibreringskontakten (A) innan styrhjalpen
kalibreras.

OBS: Se exakthackens instruktionsbok for kalibrering
av styrhjélpen.

VIKTIGT: Siatt i kalibreringskontakten (A) igen nar
styrhjalpen har kalibrerats.

A—Kalibreringskontakt

KM210172 —UN—31MAR14

KM210173 —UN—31MAR14

KM00321,0000B02 -67-050CT20-1/1

35-18

101620

PN=92




Anvénda det roterande skérbordet

Skord - Allmant

Fore skord ska man goéra foljande:

- Fall ut skarbordet

- Justera hastigheten som insamlingstrummorna arbetar
med

N

N
R
AN

S

VIKTIGT: Undvik onédigt slitage pa kopplingarna. Vilj
alltid framatvéxel utifran tomgangsinstéllningen.

N

RN

\J\)\
N J

Qo

3

\

2
S35

SRR

Kor exakthackens motor pa tomgangshastighet.
Koppla till skarbordet.

Vanta tills insamlingstrummorna och de roterande
skarbladen har uppnatt arbetsvarvtal.

VIKTIGT: | de flesta fall &r det bést att angripa
grodan i rat vinkel i forhallande till den

wh =

\'\%N X \\\:\\X\\ \
EANEN
AR

riktning den ligger i. Detta brukar resultera g

i det jdamnaste materialflodet. f; I S

el 2

VIKTIGT: Observera hela tiden materialflodet. :éfﬁ; %l

7 |

4. Korinigrdédan med relativt hég hastighet for att snabbt “’//"ﬁ 8
fa ett materialflode. A 8
KM1000981 * g

KM00321,0000212 -67-16FEB10-1/1

Skorda helsadsensilage

Om flédet av groda ar daligt vid skord av helsadsensilage
tar man bort styrréren (A) fran trummorna och skarbordet.

OBS: De tva inre trummorna har inte avtagbara styrror.

~
o
A—Styrrér 3
1
z
=]
|
o
©
[}
«©
II 8
s
KM318960 X
Fortsittning pa nista sida KM00321,000081C -67-05JUL18-1/2
3 5-1 9 101620
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Anvénda det roterande skérbordet

Ta bort styrningarna (B) fran férbimatarvalsarnas inre
avskrapare (A) pa vardera sidan av skarbordet.

OBS: De yttre styrningarna (C) kan sitta kvar i maskinen.

OBS: Bilden visar 12-radsskérbordet 390°".

A—Avskrapare till C—Styrningar (yttre)
forbimatarvalsar
B—Styrningar (inre)

KM318961

KM318961 —UN—21JUL17

KM00321,000081C -67-05JUL18-2/2

Hydraulsystem

Hydraultrycket far inte dverstiga 21000 kPa (210 bar;
3046 psi).

KM1000850

HYDRAUL | KDRUCK
HYDRAUL IC PRESSURE OF
PRESS1ON HYDRAULIC DH
HYDRAUL | SCHE DRUCK

max.

210 bar

KM1000850 —UN—O03APR09

KMO00321,0000156 -67-03APR09-1/1

35-20

101620

PN=04




Extrautrustning

Specialsats for radstyrning (styrhjalp)

Nar en exakthack kors ar 90 % av férarens koncentration
fokuserad pa styrningen. For att anvanda maskinens hela
kapacitet ar det dock nddvandigt att kdra med styrhjalp.

En specialsats ar tillganglig som tillbehor och bestar av:

* (1) sensorsystem med anslutningskablar
* (1) sats med skruvférband fér montering pa skarbordet
* (1) monteringsanvisningar

KM00321,0000272 -67-16FEB10-1/1

Set for automatiskt reglering av
skarbordshojd

Den automatiska hojdregleringen bestar av tva sensorer
pa de bada yttre straskiljarna som ror vid (foljer) markens
kontur och ser till att skarbordet forblir parallellt med
marken.

De elektriska impulserna fran sensorerna omvandlas
till hydraloljevolymer av exakthackens huvudstyrenhet.
Se exakthackens instruktionsbok fér den automatiska
hoéjdregleringens funktion.

En cylinder dras in eller skjuts ut beroende pa oljevolymen
sa att skarbordet alltid ar parallellt med marken.

KM00321,0000289 -67-24FEB10-1/1
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Felsokning

Atgéarda fel i skarbordet

av motorn, ta ur nyckeln och vanta tills alla
rorliga delar har stannat.

AVARNING: Innan nagon justering eller
service utfors pa maskinen, sting ALLTID

Symptom

Kraftbehovet 6kar mycket

De roterande skarbladen roterar
ojamnt

Skarbordet vibrerar

Ansamling av agn vid avskraparna

Stjalkarna pressas framat innan de
klipps av (lang, ojamn stubb)

Transmissionen overhettas

Insamlingstrummorna eller
matarvalsarna slutar att rotera
(de roterande bladen roterar
fortfarande)

De yttre insamlingstrummorna och
roterande bladen slutar rotera.

Enhetens kompletta vanster eller
hoger sida slutar att rotera

Hinder i hydraulsystemet pa den
yttre fallbara sektionen

Problem

Trubbiga blad
Defekta rensare

Ansamling av I6v under de roterande
skarbladen, smuts i valsomradet

Defekta rensare

Obalans orsakad av osymmetriska
blad

En av rensarna ar sénder

Obalans orsakad av smuts inuti det
roterande bladet

For stort vertikalt spel i roterande blad
Avskraparna ar inte korrekt placerade
Ansamling av I6v vid de sma
straskiljarna

En av rensarna ar sonder

De roterande bladen ar trubbiga

For mycket eller for lite olja i

transmissionen

Ansamling av gréda i mataromradet

Defekt transmission
Defekt klokoppling (vaxlingshylsa)
Vanster eller hoger friktionskoppling

defekt

Ett frammande foremal (t.ex. ett
sandkorn) férhindrar strypningen

Fortséttning pa nésta sida

Losning
Byt ut bladen.
Montera nya rensare.

Rengoér omradet kring de roterande
skarbladen dagligen, eller sa ofta
som det behdvs nar maskinen ar i
arbete konstant.

Montera nya rensare.

Byt ut motstal.

Byt ut bada rensarna.

Reng6r det roterande bladet.

Rikta bladen eller montera nya.

Se sektionen Service.

Rengor straskiljarna.

Byt ut bada rensarna.

Byt ut bladen.

Kontrollera transmissionens oljeniva.

Reversera exakthackens
inmatningsvalsar. Upprepa detta
steg vid behov.

Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.

Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.

KM00321,00002E4 -67-01APR14-1/2
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Felsbkning

Symptom

Styrhjalpen kalibreras inte
(skarbord for CLAAS exakthackar)

Styrhjalpen svarar inte (skarbord
for CLAAS exakthackar)

Styrhjadlpen styr i motsatt riktning
(skarbord for CLAAS exakthackar)

Problem

Kalibreringskontakten ar fortfarande
isatt.

Felaktig sensorspanning

RadsoOkaren ar for nara sensorn pa
grund av sin bdjning, och darfor blir
vardena for hoga.

Kontakten for sensorval ar inte ratt
justerad for exakthacken.

UCC-boxen defekt

Kortslutning i kablaget.
Styrhjalpen ej kalibrerad
Felaktiga spanningsvarden

Signalledningar omkastade

UCC-boxen defekt

Lésning

Dra ur kalibreringspluggen innan
styrhjalpen kalibreras.

Kontrollera spanningsvardena.

Justera radsokaren sa att den blir rak.

Flytta sensorkontakten till Digital (stift
3) eller Analog (stift 1 eller 2), se
monteringsavisningar, servostyrning.

Kontrollera UCC-boxen och byt ut
den vid behov.

Kontrollera kablaget.
Kalibrera styrhjalpen.
Kontrollera spanningsvardena.

Kontrollera signalledningen och byt
ut den vid behov.

Kontrollera UCC-boxen och byt ut
den vid behov.

KM00321,00002E4 -67-01APR14-2/2
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Smorjning och underhall

Serviceintervaller

AVARNING: Innan du gor nagra justeringar eller
servicearbeten, ska du alltid:

- Stanga av maskinen

- Ta ut nyckeln ur tdndningen

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat helt.

VIKTIGT: Intervallerna som anges har galler
for normala férhallanden. Vid besvirliga
arbetsforhallanden kan det vara nodvandigt att
smorja maskinen eller byta olja oftare.

VIKTIGT: Byt ut skadade delar.

Eventuella skruvar som har blivit I6sa maste
dras at med korrekt moment.

Rengdr smorjnipplarna innan smorjning. Ersatt genast
forlorade eller skadade smoérjnipplar. Om nya nipplar inte
tar fett, byt ut nippeln och kontrollera att fettkanalen inte

ar blockerad.

Smorjning och underhall som anges i denna sektion ska
aven utféras fore och efter varje skérdesasong.

OUKMO001,0000012 -67-15FEB05-1/1

Smorjmedel

Anvand fett baserat pad NLGI-viskositetsnummer och den
forvantade lufttemperaturen under serviceintervallen.

AVIA AVIALITH 2 EP-fett rekommenderas.

Andra sorters fett kan anvandas om de uppfyller féljande
specifikationer:

NLGI-serviceklassificering GC-LB

VIKTIGT: En del fettfortjockningsmedel ar
inte forenliga med andra. Kontakta din
smorjmedelsleverantor innan du blandar
olika sorters smorjmedel.

500C

40°C

300G

200C

10eC

e

-100C

-200C

-300C

-400C
KM1000899

H 1220F

N 104°F

86°F

68°F

500F

320F

14°F

-4oF

H -220F

~4Q°F

NLGI Number 2

|<_ NLGI Number 0 _>|
|q— NLGI Number 1 —p[

KM1000899 —UN—09JUN09

KM00321,00002CB -67-03MAY10-1/1

Flytande fett for drivningar

Vinkeldrivningarna for matarvalsarnas cylindriska kugghjul
ar fyllda med flytande fett.

Foljande sorter av flytande fett rekommenderas:

Tillverkare Beteckning

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andra sorters flytande fett kan anvandas om de uppfyller

féljande specifikationer:

NLGI-serviceklassificering NLGI 00

KM00321,00002CC -67-30APR10-1/1

50-1
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Smérjning och underhall

Transmissionsolja

Anvand olja med en viskositet som baserats pa den
forvantade lufttemperaturen under perioden mellan
oljebytena.

Transmissionsoljorna maste uppfylla API-
serviceklassificering GL-5.

50°C 122°F
a0°c |4 104°F
S 30°C 86°F g
;' = W
5 I 20°C 68°F o &
4] | o N
w = > %
5 8 =2 o 10c s0°F &
b a o |
l 5w o= i
@< B 0°C 32°F
o~ I
L
< o~ I o
@ —10°C 14°F |
| z
[ o 2
-20°C —4°F
I w
<C
on | o &
-30°C i —22°F |

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -67-10JUN09-1/1

Kylvatska for huvuddrivningens friktionskoppling

Kylsystemet for huvuddrivningens friktionskoppling ar fyllt
sa att det skyddar aret om mot korrosion och pa vintern
mot frost ner till -37 °C (-34 °F).

Anvand ett etylenglykolbaserat kylvatskekoncentrat med
lag silikathalt. Blandningsforhallandet &r 50 % koncentrat
och 50 % vatten.

Kylvatskekoncentratet ska vara av sadan kvalitet att den
skyddar mot kavitation i gjutna delar av kylsystemet.

En 50-procentig blandning av kylvatska med etylenglykol i
vatten ger ett frostskydd ner till -37 °C (-34 °F). Kontakta
din KEMPER-aterforsaljare for rad och rekommendationer,
om maskinen ska kéras i &nnu lagre temperaturer.

Vattnets kvalitet ar mycket viktig for kylsystemets
effektivitet. Det rekommenderas att kylvatskekoncentrat
baserade pa etylenglykol blandas med destillerat,
avjoniserat eller avmineraliserat vatten.

Bytesintervaller for kylvatska

Tappa av kylvatskan fran huvuddrivningens
friktionskoppling, spola igenom kylsystemet och fyll
pa ny kylvatska efter de forsta 3 aren eller efter 3000
drifttimmar, beroende pa vilket som intraffar forst. Vid
varje bytesintervall ska systemet tommas, spolas och
aterfyllas med ny kylvatska.

KM00321,0000196 -67-10JUN09-1/1
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Smérjning och underhall

Alternativa och syntetiska smorjmedel

Forhallanden i vissa geografiska omraden kan ge upphov
till andra smorjmedelsrekommendationer an de som
anges i den har instruktionsboken.

Vissa smdrjmedel kanske inte ar tillgangliga pa platsen.

Vand dig till din KEMPER-aterférsaljare for narmare
information och rekommendationer.

Syntetiska smdrjmedel kan anvandas om de motsvarar de
krav som anges i denna bok.

Temperaturbegransningar och serviceintervaller
som anges i den har instruktionsboken galler bade
konventionella och syntetiska smdrjmedel.

Bearbetade smorjmedel (atervinningsprodukter) far
endast anvandas om slutprodukten uppfyller angivna
specifikationer.

KM00321,0000197 -67-10JUN09-1/1

Blandning av smoérjmedel

Undvik att blanda olika oljetyper eller -marken.
Oljeproducenterna tillsatter olika tillsatser till oljorna for att
dessa ska uppfylla vissa krav och specifikationer.

Vid blandning av olika oljor kan tillsatsernas speciella
egenskaper forstéras och oljans smorjbarhet férsamras.

Vand dig till din KEMPER-aterférsaljare for ndrmare
information och rekommendationer.

KM00321,0000198 -67-10JUN09-1/1

Forvaring av smorjmedel

For att maskinen ska arbeta effektivt kravs rena
smorjmedel.
Forvara alltid smorjmedlen i rena behallare.

Foérvara smorjmedel och behallare pa en plats dar de
skyddas mot damm, fukt och andra féroreningar. Forvara

behallaren pa sidan for att férhindra ansamling av vatten
och smuts.

Forsakra att alla behallare klart och tydligt anger vad de
innehaller.

Folj géllande lagar och bestdammelser nar du
avfallshanterar eller tommer gamla behallare.

DX,LUBST -67-11APR11-1/1

Anvand originaldelar fran KEMPER

Originaldelar fran KEMPER ar speciellt konstruerade for
KEMPER-maskiner.

Likartade delar som finns pa marknaden ar inte
testade eller godkanda av KEMPER. Anvandning
av sadana produkter kan inverka negativt pa bade
KEMPER-maskinens funktion och sakerhet.

Undvik denna risk genom att endast anvanda
originalreservdelar fran KEMPER.

S

KM1001196

KM1001196 —UN—O03MAY 10

KMO00321,00002CD -67-03MAY10-1/1

50-3

101620

PN=100




Smérjning och underhall

Oversikt dver vixellador och oljenivaer

N
|
2
E
o
T
~
3
N
8
KM1002337 ¢
Hér visas skarbord 390"
A—Oljeavtappningsplugg 2— Vinkeldrivning for cylindriska
B—Oljepafyliningsplugg kugghjul — 1,0 1 (0.26 US. gal)
D—Oljenivaplugg 3— Vinkeldrivningar for
1— Vinkeldrivningar for tvarmatningstrummans
inmatningstrummans cylindriska kugghjul — 0,85 |
cylindriska kugghjul (med (0.22 US. gal)
livstidsfylining av flytande
fett)

Roterande skiarbordets viaxellador

OBS: Det roterande skérbordet 390°"“S har &tta, 375°"“S har
sex, 360" fyra och 345" har tva vinkeldrivningar
(4) for tvdrmatningstrummorna.

Kontrollera oljeniva

Lyft det roterande skarbordet en aning sa att det ligger
horisontellt och kontrollera oljenivan i vaxellddorna och de
koniska kuggdreven. Oljenivan ar korrekt vid den undre
kanten av oljenivapluggen (D).

KMO00321,0000B05 -67-050CT20-1/1
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Smérjning och underhall

Viaxellddor — Samlartrummor

VIKTIGT: Det finns tva seriekopplade vinkeldrivningar
for cylindriska kugghjul fran olika leverantoérer:

¢ Vinkeldrivningar for cylindriska kugghjul
i serie 1 med forstarkningskanter (E) och
oljeavtappningsplugg (A) i mitten.

* Vinkeldrivningar for cylindriska kugghijul, serie
2, med oljeavtappningspluggen (A) pa sidan.

Oljenivan skiljer sig beroende pa vinkeldrivningsserierna
for cylindriska kugghjul. Fyll pa ratt mangd olja. Se
Vinkeldrivning for samlartrummans cylindriska
kugghjul, serie 1 — Oljenivaer eller Vinkeldrivning
for samlartrummans cylindriska kugghjul, serie 2 —
Oljenivaer i detta avsnitt.

A—Oljeavtappningsplugg 1— Vinkeldrivning for
E—Forstarkningskanter cylindriskt kugghjul, serie 1
2— Vinkeldrivning for
cylindriskt kugghjul, serie 2

KM417105

KM417106

KM417105 —UN—O01SEP20

Vinkeldrivning for cylindriskt kugghjul, serie 1

KM417106 —UN—O01SEP20

Vinkeldrivning for cylindriskt kugghjul, serie 2

KM00321,0000B06 -67-050CT20-1/1
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Smérjning och underhall ‘

Vinkeldrivning for samlartrummans cylindriska kugghjul, serie 1 — Oljenivaer

o
&
®
7
4
T
S
~
2
KM417107 <
Tolv vinkeldrivningar fér samlartrummans cyIindriskaI
kugghijul (1) anvands i det roterande skarbordet 390°“°,
tio i 3757, atta i 360" och sex i 345",
VIKTIGT: Se till att ventilationsnipplarna (C) alltid
ar monterade som pa bilden. Detta forhindrar .
oljelackage nar skarbordet ar uppvikt. g
2]
b
A—Oljeavtappningsplugg D—Oljenivaplugg J
B—Oljepafyliningsplugg E—Forstarkningskanter 3|
C—Ventilationsnippel 1— Vinkeldrivning for 0
samlarstrummans .
cylindriska kugghjul — 8,5 | 3
(2.25 US. gal) KM417105 g
Vinkeldrivning fér cylindriskt kugghjul, serie 1
Fortséttning pa nasta sida KM00321,0000B07 -67-050CT20-1/2
50-6 101620
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Smérjning och underhall

Kontrollera oljenivan

HOj upp det roterande skarbordet till en vinkel pa 8°
innan du kontrollerar oljenivan i vinkeldrivningarna for
insamlingstrummans cylindriska kugghjul (1).

OBS: For att faststélla vinkeln placerar man en goniometer
pa fyrkantsrérets fldnssida (A). H6j upp det roterande
skérbordet tills en vinkel p& 82° uppnas vertikalt.

Kontrollera oljenivan i vinkeldrivningarna for

samlartrummans cylindriska kugghjul (1). Oljenivan bor 8
nu na den undre kanten av oljenivapluggen. u
o
|
1— Vinkeldrivning for A—Flansyta 5
samlartrummans OL
. . . o
cylindriska kugghjul 2
b
=
4
KMO00321,0000B07 -67-050CT20-2/2
50-7 101620
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Smérjning och underhall ‘

Vinkeldrivning for samlartrummans cylindriska kugghjul, serie 2 — Oljenivaer

KM417109

Tolv vinkeldrivningar fér samlartrummans cylindriska
kugghjul (2) anvénds i det roterande skarbordet 390",
tio i 3757, atta i 360°"° och sex i 345",

Kontrollera oljenivan

HG6j upp det roterande skarbordet nagot sa att det ar
horisontellt. Oljenivan bor nu na den undre kanten av
oljenivapluggen (D).

A—Oljeavtappningsplugg D—Oljenivaplugg

B—Oljepafyliningsplugg 2— Vinkeldrivning for

C—Ventilationsnippel samlartrummans
cylindriska kugghjul — 2 1
(0.53 US gal)

3— Vinkeldrivning — fylld med
livstidsfyllning av olja

KM417106

KM417109 —UN—O1SEP20

KM417106 —UN—O1SEP20

Vinkeldrivning for cylindriskt kugghjul, serie 2

KMO00321,0000B08 -67-050CT20-1/1
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Smérjning och underhall ‘

Oversikt 6ver oljenivaer i ingadende
transmissionen

Skarbord for CLAAS exakthackar

A—Vaxellada - 4,31 (1,14 U.S. C—Flervaxlad vaxelldda med g
gal.) 4-vaxlar (tillval) - 1,251 (0,33 3
B—Koniskt kuggdrev for U.S. gal.) 8
snabbkoppling (tillval) - 11 Z'
(0,26 U.S. gal.) 7
KM1002338 <
3
g
1
4
2
|
KM219184 <
Snedtandad drivning fér snabbkoppling (tillval)
<
19)
g
T
5
|
A
KM225014 =
Flervéxlad véxelldda med 4-véxlar (tillval)
KM00321,00008BB -67-26FEB19-1/3
Skarbord for KRONE exakthackar
Skarbord upp till serienummer 131199:
Det koniska kuggdrevet (A) ar fyllt med oljan HD 85
W-140-0,91(0,24 U.S. gal.) N
Roterande skarbord som bérjar med serienummer §
131200: ;lr
=z
Det koniska kuggdrevet (A) ar fylit med Mobil SHC 460 T
transmissionsolja — 0,9 1 (0,24 U.S. gal.) %
8
A—Koniskt kuggdrev -091 KM1002339 E

(0,24 U.S. gal.)

Fortséttning pa nasta sida KM00321,00008BB -67-26FEB19-2/3

50-9
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Smérjning och underhall

Skarbord for FENDT exakthackar
Skarbord upp till serienummer 131199:

Det koniska kuggdrevet (A) ar fylit med oljan HD 85
W-140 - 0,91(0,24 U.S. gal.)

Roterande skédrbord som bérjar med serienummer 2
131200: i
=z
Det koniska kuggdrevet (A) ar fyllt med Mobil SHC 460 7
transmissionsolja — 0,9 1 (0,24 U.S. gal.) %
A—Koniskt kuggdrev — 0,9 | S
(0,24 U.S. gal.) KM1002339 -
KMO00321,00008BB -67-26FEB19-3/3
Byta olja (A) och &t oljan rinna ner i en lamplig behallare. Rengér
avtappningspluggen (A) innan du satter i den igen. Fyll
VIKTIGT: Oljan I drivningarna maste bytas efter el gen- 1y
de forsta 100 timmarna och sedan efter . |
var 500:e timme. VIKTIGT: Overfyll inte eftersom detta kommer att
orsaka overhettning av oljan och oljelackage.
Tappa ur oljan i varmt tillstand, t.ex. efter arbetets slut.
Ta bort pafyliningspluggen (B) och avtappningspluggen
KM00321,00002DD -67-10MAY10-1/1
Var 10:e timme - roterande blad och rensare
Kontrollera alla roterande blad (A) och rensare (B) med
avseende pa slitage.
Byt ut alla slitna delar (se sektionen Service). -
Q
A—Roterande blad B—Rensare g
|
1
KM00321,00002CF -67-03MAY10-1/1
Var 10:e timme - kardanaxel
Smdrj med fett.
T
1
KM1001199 g

KM00321,00002D0 -67-03MAY10-1/1

50-10
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Smérjning och underhall ‘

Var 10:e timme - pendelramens nedre rullar

Smorj med fett.

ZX1040577 —UN—12APRO7

KMO00321,00001B6 -67-17JUN09-1/1

Var 50:e timme - axeltappar och gangjarn
(endast 390P")

Smorj med fett.

Var 50:e timme - kopplingsklor
Rengér alla kopplingsklor (se pilarna).
Smorj med fett.

Lagg aven pa ett tunt lager fett pa kopplingsklornas
sparade yta med hjalp av en pensel.

KM1000988 —UN—27AUG09

KM1000988

KM00321,000031D -67-16JUN10-1/1
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Smérjning och underhall

Var 50:e timme - gangjarn pa de yttre
sektionerna (390°"°)

Smorj med fett.

&
2
1
S
2
KM00321,000031F -67-16JUN10-1/1
Var 50:e timme - péngjéirln pa de yttrle
sektionerna (360°", 375”"° och 345""°)
Smorj med fett.
g
g
1
5
]
ZX013901 | 5

KM00321,000019E -67-05JUL12-1/1
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Smérjning och underhall

Var 50:e timme - Hydraulcylinderns
axeltappar (endast 390°")

Smorj med fett.

OBS: Féll upp skérbordet for att komma at smérjnipplarna.

KM1000991 —UN—28AUG09

Var 50:e timme - pendelramens 6vre

Smorj med fett.

rullar

KM1000992 —UN—28AUG09

KM00321,00002D6 -67-04MAY10-1/1
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Smérjning och underhall

Vart 3:e ar - byta kylvatska i huvuddrivningens friktionskoppling

AVARNING: Forsok aldrig att 6ppna
avtappnings- eller pafyliningspluggen (B)
nar friktionskopplingen ar varm! Vinta tills
friktionskopplingen har kylts ned. Lossa forst
pluggen (B) ett varv for att avlasta trycket.

Friktionskopplingens (A) halrum kan témmas och fyllas
pa nytt. For denna service maste friktionskopplingen
demonteras fran maskinen. Darfér bor du kontakta
din KEMPER-aterforsaljare for att tommal/fylla pa
friktionskopplingen.

Specifikation
Halrum i huvuddriv-
ningens friktionskopp-
ling—Kapacitet...........occoniiiii 1,3 liter (0,26 U.S. gal.)
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KM00321,000019A -67-12JUN09-1/1

Infor varje skordesasong

Innan exakthacken tas i bruk ska man goéra en allman
kontroll av huvuddrivningens friktionskopplingar samt
kontrollera insamlingstrummorna. Se "Avlasta tryck i

huvuddrivningens slirkopplingar” i sektionen "Service”.

Kor skarbordet i nagra minuter. Kontrollera sedan alla
lager. Om man upptécker dverhettning eller for stort spel,
ska man byta aktuella lager innan skarbordet anvands.

OUKMO001,0000014 -67-15FEB05-1/1

Dagligt underhall (eller oftare vid behov)

Kontrollera alla rensare (trubbiga eller felaktigt placerade
rensare leder till igensattning och utsatter kérsystemet
och friktionskopplingarna foér onédig belastning).

Efter ett par timmars arbete, kontrollera att alla bultar
sitter fast ordentligt; detta ska aven goras efter att blad
eller rensare har bytts ut.

Rengor omradet kring insamlingstrummorna, de roterande
bladen och skraporna, fran agn och stjalkar.

Kontrollera alla transmissioner for tecken pa oljelackor.

Kontrollera skarbladen och byt ut dem om de ar slitna
(trubbiga blad orsakar extremt langa stubb och utsatter
korsystemet och friktionskopplingarna fér onddig
belastning).

ZX,688RHU009812 -67-01NOV97-1/1
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Smérjning och underhall

Service varje vecka

Utfor alla servicearbeten som listas under Daglig service
i denna sektion.

Kontrollera att alla skruvar har dragits at med specificerat
moment (se tabellen).

Avlagsna frammande féremal frdn inmatnings- och
skaromradet.

Rengor kopplingsklorna och fjaderenheten pa de fallbara
sektionerna.

Kontrollera att vaxlingshaken fér kopplingsklorna kan réra
sig fritt.

Kontrollera om det finns kylvatskeldckage fran
huvuddrivningens friktionskoppling. Om véatska rinner
ut maste friktionskopplingen tas bort och repareras.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.

KM00321,00002D7 -67-04MAY10-1/1

Efter skordesasongens slut

KM1000993
Skérbord

* Rengor skarbordet.

* Byt vaxelladsolja i alla drivningar. Se "Allman 6versikt
over drivningar och oljenivaer”.

® Smorj samtliga smérjnipplar.

* Kontrollera hela skarbordet med avseende pa defekta
eller slitna komponenter. Bestall genast aktuella delar

KM1000993 —UN—28AUG09

39 Oolus

fran din KEMPER-aterforsaljare, sa att de kan monteras
i god tid till nsta skérdeperiod.

VIKTIGT: Optimal prestanda kan endast nds om
redskapen underhalls korrekt.

KM00321,00002D8 -67-04MAY10-1/1
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Service

Atdragningsvarden for bult och skruv med metriska matt

TS1742 —UN—31MAY 18

Klass 4,8 Klass 8,8 eller 9,8 Klass 10,9 Klass 12,9
Bult- eller Sexkants- Flanshu- Sexkants- Flanshu- Sexkants- Flanshu- Sexkants- Flanshu-
skruv-storlek huvud? vud® huvud? vud® huvud? vud® huvud? vud®
Nm Ibsin | Nm | Ibin | Nm | Ibsin | Nm | Ibiin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibin | Nm | Ibsin
M6 3,6 31,9 3,9 34,5 6,7 59,3 7,3 64,6 9,8 86,7 | 10,8 | 956 | 11,5 102 | 12,6 112
Nm Ib.- Nm Ib.- Ib.- Ib.-
ft. ft. N m ft. N m ft.
M8 8,6 76,1 9,4 832 | 16,2 | 143 | 176 | 156 | 238 | 176 | 259 | 19,1 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm Ib.- Nm lb.- | Nm Ib.-
ft. ft. ft.
M10 169 | 150 | 184 | 136 | 31,9 | 235 347 256 468 345 | 51 | 376 | 55 | 406 60 | 443
Nm Ib.-
ft.
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 122
M16 - - - - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - - 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 - - - - 272 201 301 222 387 285 428 316 453 334 501 370
M22 - - - - 365 263 405 299 520 384 576 425 608 448 674 497
M24 - - - - 468 345 518 382 666 491 738 544 780 575 864 637
M27 - - - - 683 504 758 559 973 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199
De angivna nominella vardena fér atdragningsmoment géller endast fér allmann | Fastelement ska ersattas med samma eller hégre klass. Om
anvandning ochmed en forvantad atdragningsprecision pa 20 %, som t.ex. vid skruvférband med en hogre klass anvands, dra at dessa med
anvandning med en momentnyckel. det ursprungliga atdragningsmomentet.
Anvand INTE nedanstaende atdragningsmoment om arbetet som utfors kraver
atdragning av skruvférband med specificerat moment.
For lasmuttrar, for fastelement av rostfritt stal eller for muttrar pa U-bultar, se
atdragningsanvisningarna for den specifika tillampningen.
® Kontrollera att skruvférbandens gangor ar rena.
® Stryk ett tunt skikt av Hy-Gard™ eller motsvarande olja under skruvhuvudet och pa fastelementens géangor, enligt bilden nedan.
® \ara sparsam med oljemangden for att minska risken for hydraulisk blockering i blindhalen p.g.a. fér mycket extra olja.
® Skruva in gangorna korrekt fran borjan.
TS1741 —UN—22MAY18

2 -67-30MAY 18-1/2

4Kolumnvérdena fér sexkantsmuttrarna géller fér sexkantshuvud ISO-4014 och I1SO.4017, sexkantshuvud ISO 4162 och sexkantsmuttrar ISO 4032.
Fortsattning pa nasta sida DX, TORQ

55-1
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Service

bKolumnvérdena for sexkantsmuttrarna géller for sexkantsprodukter med flans ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 eller EN 1665.

DX,TORQ2 -67-30MAY18-2/2

Avlasta tryck i huvuddrivningens
slirkopplingar

AVARNING: Innan man utfor justering eller
service ska man alltid:

- Stanga av motorn

- Dra ur téandningsnyckeln

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat.

De bada slirkopplingarna (D) pa huvuddrivningen skyddar
skarbordet fran 6verbelastning. Darfor ar det viktigt att
dessa kopplingar underhalls korrekt. Vridmomentet ar
1150 Nm (848.2 Ib.-ft.) for modell 390°" och 900 Nm
(657 Ib.-ft.) for alla évriga modeller.

VIKTIGT: Foéljande steg maste utféras innan
man tar skarbordet i drift forsta gangen
och fore varje sasong.

1. Demontera skruvarna (B) och skyddet (A).

KM1000995

KM1000995 —UN—25JUL17

KM00321,0000321 -67-16JUN10-1/2

2. Dra at skruvarna (C). Da minskar trycket pa
kopplingslamellerna.
3. Vrid slirkopplingen for hand.

VIKTIGT: Om slirkopplingen inte kan vridas
for hand, maste man ta isdr och rengéra
slirkopplingen sa att den fungerar korrekt. Se
Demontering av slirkoppling och Isdrtagning
av slirkoppling i denna sektion.

4. Lossa skruvarna (C) sa langt det gar i gangan (utan
att ta bort dem helt).

5. Satt skyddet pa plats (A) och montera det med
skruvarna (B).

VIKTIGT: Vi reckommenderar att man later
en KEMPER-aterforsaljare kontrollera
slirkopplingarna en gang om aret.

KM1000041 —UN—O04APRO05

KM00321,0000321 -67-16JUN10-2/2
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Service

Demontering av slirkoppling
1. Avlagsna skyddet (A). Ta forst ut skruvarna (B).

A—Skydd B—Skruvar

KM1001004 —UN—25JUL17

KM1001004

KM00321,000022D -67-01SEP09-1/6

2. Oppna lasringarna och skjut dem bakat pa
splines-axeln.

KM1001005 —UN—O01SEP09

KM1001005

i

KM00321,000022D -67-01SEP09-2/6

3. Tryck in splines-axeln i en slirkoppling sa att den ar
helt frankopplad fran den andra slirkopplingen.

KM1001006 —UN—01SEP09

KM1001006

Fortsittning pa nasta sida KM00321,000022D -67-01SEP09-3/6

101620
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Service

4. Sakra splines-axeln med ett Iampligt verktyg sa att
den inte glider.
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KM1001009 g
KMO00321,000022D -67-01SEP09-4/6
5. Forflytta slirkopplingen till splines-axeln som bilden
visar. Ta bort slirkopplingen med splines-axeln.
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KMO00321,000022D -67-01SEP09-5/6
6. Ta bort den andra slirkopplingen. —
OBS: Montera slirkopplingarna i omvénd ordning. T
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KM1001008 g
KM00321,000022D -67-01SEP09-6/6
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Service

Isartagning av slirkoppling

Om slirkopplingen inte kan vridas for hand enligt
beskrivningen under Avlasta tryck i huvuddrivningens
slirkopplingar, maste man ta isar och rengéra
slirkopplingen sa att den fungerar korrekt. Gor sa har:

1. Demontera slirkopplingarna fran skarbordet. Se
Demontering av slirkoppling i denna sektion.

2. Dra at muttrarna (A). D& minskar trycket pa
friktionsskivorna.

3. Taforst bort Iasringen (I) fran huset (B).
4. Ta sedan ut alla delar av slirkopplingen ur huset (B).

Rengor alla delar, speciellt friktionsskivorna (C, E). Byt
ut slitna delar.

Montera ihop alla delar.

7. Montera lasringen (1) sa som bilden visar i Installning
av vridmoment nedan.

8. Lossa muttrarna (A) till anden av gangan.
9. Montera tillbaka slirkopplingen pa skarbordet.
Instéllning av vridmoment:

VIKTIGT: Det specificerade vridmomentet pa
1150 Nm (848.2 Ib.-ft.) fér modell 390P"*
och 900 Nm (657 Ib.-ft.) for alla 6vriga
modeller far inte overskridas.

Detta moment stélls in genom att man for profilen (F) pa
lasringen (1) mot utsidan. Tapparna pa lasringen (I) maste
haka i férsankningarna pa insidan (H) eller utsidan (G),
beroende pa skarbordets modell.

Skarbord 390P""S:

Se till att tapparna pa lasringen (1) hakar i de inre
forséankningarna (H) pa huset (B).

Skirbord 345, 360" och 375P":

Se till att tapparna pa lasringen (I) hakar i de yttre
forsankningarna (G) pa huset (B).

KM1000160

N

KM1000161

KM1000996

A—Mutter

B—Hus

C—Friktionsskiva

D—Kylvétskebehallare - 1,3 |
(0.34 US gal.)

— 0,651(0.17 US gal.) vatten

— 0,651 (0.17 US gal.)
frostskyddsblandning

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000996 —UN—31AUG09

E—Friktionsskiva

F— Profil

G—Yttre férsdnkning
H—Inre forsénkning
|— Sparrhylsa

KMO00321,000019F -67-10AUG12-1/1
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Service

Montera nya roterande blad
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KM225015
A—Gult blad C—Rensare (moturs)
B—Svart blad D—Bygel

AVARNING: Innan man go6r nagra justeringar
eller serviceatgarder, ska man:

- Stanga av motorn

- Dra ur tédndningsnyckeln

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat.

VIKTIGT: De roterande bladen maste monteras med
spetsarna i skarriktningen (F).

3.

Det finns olika slags blad.

Sammanlagt ar 4 blad monterade pa varje roterande
blad.

- 2 gula blad (A) och

Fortséttning pa nésta sida

Y o] S i
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KM225015 —UN—O09DEC14

E—Rensare (medurs)
F— Skarriktning

- 2 svarta blad (B)
Bladen monteras i foljande ordning: 1 gult, 1 svart, 1
gult och 1 svart blad.

VIKTIGT: Montera bladen med den belagda
sidan overst.

Kom ihag att montera rensare (C) eller (E) som pa
bilden i monteringsschemat. Rensare (C) ska rotera
moturs och rensare (E) medurs.

OBS: Montera rensarna (C) och (E) med
skéreggarna i skérriktningen.

KM00321,000035F -67-09DEC14-1/2

55-6

101620

PN=118




Service ‘

VIKTIGT: Anvand alltid forstarkningsplaten (C)
vid montering av rensarna.

Dra at alla fastskruvar pa bladsegmenten och rensarna
med specificerat atdragningsmoment.

Specifikation
Skruvar, M8—Atdrag-

NINGSMOMENE ..ottt e 28 N'm
20,65 Ib.-ft.
Skruvar, M10—Atdrag-
NINGSMOMENT ...ttt 51 N'm
37,62 Ib.ft.
A—Skruvar, M8 C—Forstarkningsplat

B—Skruvar, M10

KM1001201 —UN—070CT14

KM1001201

KMO00321,000035F -67-09DEC14-2/2

Justera straskiljare

For att forhindra materialansamlingar och skdrdeforluster,
maste straskiljarna (A) vara korrekt installda.

Hall alltid avstandet (X) pa mellan 1 och 7 mm (0.04 och

; 3
0.27 in.). e
2]
Det specificerade avstandet (X) kan justeras med hjalp 9
av sparhalen (se pilarna). %l
Specifikation g
Straskiljare och S
trummor—Inbdrdes KM1000998 2

avstand1 till 7 mm g A P 4 — ; ” “/,

0,04 till 0,27 tum 54 b — f o £
A -
A—Straskiljare X—1 -7 mm (0,04 - 0,27 in.)
3
0
2]
S
[
4
1
3
3
]
s
4
KM00321,000022A -67-01SEP09-1/1
55-7 101620
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Service ‘

Kontrollera avskraparjustering

For att materialansamling i matningskanalen ska
forhindras, maste avskraparna (A) vara sa nara
insamlingstrummorna som mdjligt. Avskraparna kan

vidréra trummorna en aning. 2
o
.- o 2 a
Avskraparen (A) kan justeras med hjalp av sparhal (B). 2
:
A—Avskrapare B—Sparhal |
<
N4
£
@
T
e
|
8
=
X
KM00321,000022B -67-01SEP09-1/1
Kontrollera rensare
Kontrollera status for rensarna (A) ofta, byt ut dem om
sa behdvs.
Skadade eller felaktigt installda rensare utgor onddig N
belastning pa drivningen och kan leda till att skarbordet S
fungerar felaktigt eller inte alls. e
:
A—Rensare |
<
X
2
&
7
e
|
N
8
<
KM1001002 <
KM00321,000022C -67-01SEP09-1/1
55-8 101620
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Service ‘

Justera rensarna pa inmatningshusets
trummor

For att forhindra igensattningar i insugskanalen far
avstandet mellan rensaren (A) och styrplattan (B) inte
overskrida 0,5 mm. Vid behov ska rensarna (A) justeras i

©

riktningen som pilen visar. §
Specifikation i

Rensare (A) och Dl
styrplatta (B)—Inbdrdes ©
AVSTANG.....cooeeeeeeeeeeeeee e 0,5 mm g
=

N4

VIKTIGT: Tva rensare maste justeras pa varje
inmatningshustrumma.

A—Rensare B—Styrplatta

KM00321,0000541 -67-14JUN16-1/1

Kontrollera styrningssensorns spanningsvarden (skarbord for CLAAS exakthackar)

-

KM210174 —UN—31MAR14

KM210174

A—Avkannare

Féljande spanningsvarden maste uppnas nar avkannaren ¢ Med avkannaren (A) i max. bojning: 4,5 volt (+/- 5%)
(A) bojs:

* Med avkannaren (A) i rak position; 0,5 volt (+/- 10%)
KM00321,00002E6 -67-31MAR14-1/1

101620
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Rengora skarbordet

Knivcylindern ska rengéras med tryckluft och/eller en
ldmplig handborste.

Nar man anvander hogtrycks-/angtvatt maste man
halla ett minimiavstand (X) pa 250 mm (9.84 in.). Se
specifikationerna for max. temperatur och tryck.

Specifikation

KM1000798 —UN—O09MAR09

Hogtrycks-
/angtvatt—Max.
EEMPEIatUL. ... 50 °C (122 °F)
Hoégtrycks- KM1000798
/angtvatt—Max. tryck.........ccoeovveviieiiienneennen. 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)
X—250 mm (9,84 tum)
KM00321,000014A -67-26MAR09-1/1
55-1 o 101620

PN=122



Forvaring

Forvaring vid skordesasongens slut

® Forvara skarbordet pa en torr plats. Om mdjligt, forvara
det pa ett jamnt underlag.

* Rengor skarbordet noggrant och kontrollera alla
slirkopplingar. Utfor alla nddvandiga justeringar. Se
Avlasta trycket i huvuddrivningens slirkopplingar i
sektionen Service.

* Smorj skarbordet eller tappa av olja enligt anvisningarna.

¢ Kontrollera om skarbordet har skadade eller slitha
delar, och byt ut dem vid behov. Kontakta din
KEMPER-aterforsaljare for narmare information.

* Battra pa fargarbetet efter behov, och rengér dekalerna.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -67-12JUN09-1/1

Nar skarbordet ater tas i bruk

Rengor vid behov hela skarbordet ordentligt.

“fmuﬁlll.',.'.'.'.,.,.'.'.'.'f”i'

Kontrollera alla kopplingar som visas i sektionen "Service". 2 \

Smorj skarbordet. Se sektionen "Smérjning och underhall”.

Dra at alla skruvar och se till att de sitter ordentligt.

Utfor allt arbete som beskrivs under "Smdrjning och
underhall".

CC7616 —UN—21MAR95

Las igenom instruktionsboken igen.

CC7616

ZX,688RHU010145 -67-01NOV97-1/1

101620
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Specifikationer

Maskinens berdaknade livslangd

Denna maskin ar utvecklad och tillverkad for att ge en
lang livslangd med produktiv drift. Den faktiskt livslangden
som kan uppnas beror dock pa flera olika faktorer, t.ex.
hur svara arbetsforhallandena ar och om underhallet
utforts enligt rekommendationerna. (Se sektionen Service
i denna instruktionsbok.)

Kontrollera och gor en regelbunden Gversyn av maskinen
i samrad med din KEMPER-aterforsaljare. Oversynen
kan leda till rekommendationer for service, reparation av

komponenter, ombyggnader eller byten av delar, eller, om
det ar i slutet av den forvantade livslangden, att maskinen
tas ur drift. (Se den separata sektionen om avveckling i
denna instruktionsbok for information om avfallshantering
och atervinning av maskinkomponenter.)

Om en maskin saknar sakerhetsrelaterade komponenter
eller ar i behov av service, bor den inte tas i drift. Alla
sakerhetsrelaterade komponenter som saknas eller har
skadats, inklusive sakerhetsskyltar, bor repareras eller
bytas ut fore drift.

KM00321,00004C9 -67-30NOV15-1/1

Skirbord 345°'VS

LI ] (=T oo vaxellada i oljiebad med sakerhetskoppling
RS o0 (=11 (=T o o N Skarsystem med hoghastighetsroterande skarblad
L= 1] o0 1 (o] PP sex langsamt roterande samlartrummor, tva tvarmatningstrummor och tva inmatningstrummor
RV =To I T q T LU (U] g gV PP ca 2025 kg (4464 Ib)
Bredd

LI = L0 5T oo o4 =T L PPN 3,00 m (9 ft. 10in.)?
0= ] =Y o S 4,50 m (14 ft. 9,21in.)?
o)1 7= I o (= o R 4,50 m (14 ft. 9,2in.)2
T o PPN 1,40 m (4 ft. 7,1 in.)?
- g T T PPN 1,60 m (5 ft. 3,0 in.)?
Maximal arbetShastighet. . .. .. ... ettt ettt ettt e r e et eaeanaas 15 km/h (9,32 mph)

2Alla méatt & basmatt. Faktiska métt kan variera fran fall till fall.

KM00321,00008B6 -67-26FEB19-1/1

65-1
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Specifikationer

Skirbord 360°'“S

DIIVSYSIEM et e vaxellada i oliebad med sakerhetskoppling
SKOrAESYSIEM ..uiiiiii e Skarsystem med héghastighetsroterande skarblad
TranSPOrtOr....covuveieieiiiiii e atta langsamt roterande samlartrummor, fyra tvarmatningstrummor och tva inmatningstrummor
ViKt Med GrUuNAUITUSTNING ..« e ettt ettt e e e et e e e e e e s e e e e asa s e e e e et r e e e e e a e ara e eas ca 2400 kg (5291 Ib)
Bredd

L= L0 5T oo o4 =T [ PP 3,00 m (9 ft. 10in.)?
a1 1= £51 0= Lo 6,00 m (19 ft. 8,4 in.)?
o] €= N =T N 6,07 m (19 ft. 11 in.)2
Lo 1,40 m (4 ft. 7,1in.)?
0= T 4T T 1,60 m (5 ft. 3,0in.)?
Maximal @rbetShASHIGNEL. ... .ttt e e e e eeas 15 km/h (9,32 mph)

%Alla méatt & basmatt. Faktiska métt kan variera fran fall till fall.
KM00321,00008B7 -67-26FEB19-1/1

Skirbord 375°"S

LI = (= 0o vaxellada i oliebad med sakerhetskoppling
SKOrAESYSIEM .viiiiiiiii e Skarsystem med hdghastighetsroterande skarblad
TranSPOrtOr ....cuveiiieiee e tio langsamt roterande insamlingstrummor, sex férbimatarvalsar och tva sneda matarvalsar
RV 4124 =To I T8 T LU U3 (T Y ca 3250 kg (7165 Ib)
Bredd

LI = L0 5T oo o4 =T [ P 3,00 m (9 ft. 10in.)?
a1 €1=3 £5] 0= [ 7,50 m (24 ft. 7,2 in.)2
B 031 7= I o (=o o R 7,50 m (24 ft. 7,2in.)?
Lo 1,40 m (4 ft. 7,11in.)?
0= T 4T 1,60 m (5 ft. 3,0in.)?
Maximal @rbetShASHIGNEL. ... .ttt e e e e eenn 15 km/h (9,32 mph)

%Alla méatt & basmatt. Faktiska métt kan variera fran fall till fall.
KM00321,00008B8 -67-26FEB19-1/1

101620
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Specifikationer

Skirbord 390°'"“S

DIIVSYSIEM et vaxellada i oljebad med sakerhetskoppling
SKOPAESYSEIM ...uiiiiiiii e Skarsystem med héghastighetsroterande skarblad
TranSPOrtOr.....ocvvveieiiiiieiir e tolv langsamt roterande samlartrummor, atta tvarmatningstrummor och tva inmatningstrummor
T« ca 4100 kg (9039 Ib)
Bredd

LI T o =Y Lo PP 3,30 m (10 ft. 9,9in.)?
a1 0 1=3 651 0= [ 9,00 m (29 ft 6,3 in.)?
o] 2= N o =T 9,14 m (29 ft 11,8 in.)?
o Y 1,40 m (4 ft. 7,1in.)?
0= 3T T 1,60 m (5 ft. 3,0in.)?
Maximal @rbetShaSHIGNEL. .. ... ettt e eaan 12 km/h (7,46 mph)

%Alla méatt & basmatt. Faktiska métt kan variera fran fall till fall.
KM00321,00008B9 -67-26FEB19-1/1

Bullerniva

Max. ljudniva i 6ronhgjd enligt DIN ISO 11204. Matmetod
enligt ISO 5131 med skarbord kopplat till exakthacken
och hytten stangd (medelvéarde):

BO0P IS ettt e e e e e e e e e e e e e e a—eeeea——eeeaareeeataraeaataeeeennres 76,1 dB(A)
Y £ 76,1 dB(A)
BB0P S ettt e e e e e e e e et —e e e e e——eeaet—e e e e e beeeea—aeeaaaraeeataeaeaatreeeenreas 76,1 dB(A)
BABP S ettt e e e e e et e e eeteeeeteeeeteeeteeeteeateeateearneas 76,1 dB(A)
KM00321,0000542 -67-15JUN16-1/1
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Specifikationer

EU-forsakran om overensstammelse
Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG

Breul
48703 Stadtlohn, Tyskland

Personen som namnges nedan forsakrar att

Maskintyp: Roterande skarbord
Modeller: 345°, 360°", 375P"S och 390°"

uppfyller alla relevanta bestdmmelser och obligatoriska krav i féljande direktiv:

DIREKTIV NUMMER CERTIFIERINGSMETOD

Maskindirektiv 2006/42/EG Sjalvcertifierad, enligt Annex 5 av direktivet
Lantbruksmaskiner Sékerhetsféreskrifter—Del | DIN EN ISO 4254-1 Sjalvcertifiering

1

Lantbruksmaskiner Sékerhetsforeskrifter—Del | DIN EN ISO 4254-7 Sjalvcertifiering

7

Maskinsékerhet DIN EN ISO 12100 Sjalvcertifiering

Kardanaxlar och deras skydd DIN EN 12965 Sjalvcertifiering

Namn och adress till den person inom EU som har behérighet att sammanstalla ett tekniskt konstruktionsunderlag:

Brigitte Birk
Mannheim, Tyskland D-68008

Plats for forsakran: 48703 Stadtlohn, Germany Namn: Richard Wiibbels
Datum for forsékran: 1 mars 2020 Rubrik: Manager Product Engineering

Tillverkad i: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

KM00321,0000B09 -67-050CT20-1/1
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Serienummer

Skarbordets serienummerskylt

@ _®

@

A—Typ D—Vikt Maschinenfabrik Const. yoar /j
B—Modell E—Tillverkningsar RSMPER Model year
C—Produktidentifieringsnum-  F—Modellar _ -
mer w |
Identificaticim: | g
Product Identification Number w
' . | ﬁl
o ' z
Weight KG | Maschinenfabrik |
\Max‘ axle load %{:J L ngg%fg:;ﬁ‘)ﬁsKG §
8
© :
KM1001134 <
KM00321,00001A5 -67-10AUG12-1/1
Serienummer

Vid bestallning av delar, uppge alltid skarbordets
serienummer. Serienumret finns pa skylten pa ramens
hoégra sida. Anteckna serienumret i faltet mittemot.

%
Tm“,lf

ENEO

KM1001 229;5 _" i

KM1001229 —UN—25JUL17

KM00321,0000362 -67-19JUL10-1/1

70-1

101620
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