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Einleitung

Vorwort

DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG
DURCHLESEN, um sich mit der korrekten Bedienung
und Wartung der Maschine vertraut zu machen und um
Verletzungen oder Maschinenschaden zu vermeiden.
Diese Betriebsanleitung und die Sicherheitsaufkleber

an der Maschine sind mdéglicherweise auch in anderen
Sprachen erhéltlich (Ihr KEMPER Handler kann diese fir
Sie bestellen).

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT zur Maschine
und sollte bei einem Weiterverkauf dem Kaufer der
Maschine ausgehandigt werden.

MASSANGABEN in dieser Betriebsanleitung entsprechen
den metrischen MaRen. AuflRerdem sind jeweils noch

die entsprechenden U.S.-Malle angegeben. Nur
passende Teile und Schrauben verwenden. Fir metrische
Schrauben bzw. Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschlissel notwendig.

DIE BEZEICHNUNGEN "RECHTS" UND "LINKS"
beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung des
Anbaugerats.

DIE BEZEICHNUNG "TRANSPORT" bezieht sich auf
einen Mahvorsatz, der an einem Feldhacksler angebaut
ist und am Feldhacksler von A nach B transportiert wird.

DIE BEZEICHNUNG "BEFORDERUNG" bezieht sich auf
einen Mahvorsatz, der auf einen Tieflader aufgeladen ist
und auf dem Tieflader von A nach B befordert wird.

TRAGEN SIE DIE PRODUKT-IDENTIFIKATIONSNUM-
MERN an der entsprechenden Stelle in den Abschnitten

"Technische Angaben" oder "Produkt-lIdentifikationsnum-
mern" ein. Bitte alle Ziffern genau notieren. Im Falle
eines Diebstahls konnen diese Nummern eine wichtige
Hilfe fir die Fahndung sein. Auflerdem benétigt Ihr
KEMPER Handler diese Nummern, wenn Sie Ersatzteile
bestellen. Es ist ratsam, diese Nummern auch noch an
einer anderen Stelle zu notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat lhr Handler
eine Inspektion durchgefiihrt.

DIESER MAHVORSATZ IST AUSSCHLIESSLICH fiir den
Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen oder gleichge-
arteten Arbeiten gebaut ("BESTIMMUNGSGEMASSER
GEBRAUCH?"). Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch
gilt als nicht bestimmungsgemag; fur hieraus resultierende
Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfir
tragt allein der Benutzer. Zur bestimmungsgemalen
Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

DIESER MAHVORSATZ DARF NUR von Personen
genutzt, gewartet und instandgesetzt werden, die hiermit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Die
einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen und straRenverkehrsrechtlichen
Regeln sind einzuhalten. Eigenméachtige Veranderungen
an diesem Mahvorsatz schlieRen eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.
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Inspektion vor Auslieferung

Checkliste vor Auslieferung

Nach dem Zusammenbau des Mahvorsatzes 330,

345, 360 oder 375 eine Inspektion durchflihren, um
sicherzustellen, dass der Mahvorsatz in betriebsbereitem
Zustand ist, bevor er dem Kunden tbergeben wird. Jeden
Punkt abhaken, wenn die ordnungsgemafe Funktion
festgestellt wurde oder nachdem die notwendigen
Einstellungen vorgenommen wurden.

o Alle Schilde 6ffnen und schlieRen ohne Widerstand.

o Der Mahvorsatz ist korrekt zusammengebaut.

o Separat gelieferte Komponenten sind korrekt installiert.
o Die Muttern auf allen Schrauben sind festgezogen.

o Alle Schmierstellen wurden abgeschmiert.

o Getriebe sind korrekt beflllt (siehe Abschnitt
Schmierung und Wartung).

o Befestigungsschrauben der Messer sind korrekt
angezogen.

o Beférderungssicherungen wurden entfernt.

o Der Mahvorsatz kann korrekt zusammengeklappt
werden.

o Der Mahvorsatz ist gereinigt und eventuell vorhandene
Lackschaden sind behoben.

o Alle beweglichen Teile sind leichtgangig.

o Alle Reibkupplungen wie im Abschnitt Wartung
beschrieben Uberprifen.

o Alle Aufkleber sind angebracht und in gutem Zustand.

o Zusatzliche Warnleuchten sind an der Basismaschine
angebracht.

o Der Mahvorsatz wurde getestet und ist nach meinem
Wissensstand fertig zur Auslieferung an den Kunden.

(Prufungsdatum)

(Unterschrift des Technikers)

KMO00321,000024A -29-07JAN10-1/1

Checkliste Auslieferung

Die folgende Priifliste soll an duerst wichtige
Informationen erinnern, die der Kunde bei der Ubergabe
der Maschine direkt erhalten sollte.

o Den Kunden darauf hinweisen, dass die Lebensdauer
dieser und anderer Maschinen von regelmaRiger
Schmierung abhangt, wie in dieser Betriebsanleitung
beschrieben.

o Zum Erreichen des besten Ernteergebnisses die richtige
Handhabung des Mahvorsatzes und die erforderlichen
Verfahren/Methoden besprechen.

o Dem Kunden die Betriebsanleitung Gibergeben und alle
Einstellungen vollstandig erklaren.

o Je nach Feldhacksler den Kunden Uber korrekte
Ballastierung der Reifen durch Gewichte und
Flissiggewicht informieren.

o Den Kunden auf die Notwendigkeit hinweisen,
dass nach den ersten 20 Betriebsstunden die

Antriebsriemenspannung der Blattheber einzustellen
ist und auch danach eine regelmaRige Prifung der
Spannung stattzufinden hat.

o Den Kunden auf die erforderlichen Sicherheitsvor-
kehrungen wahrend der Nutzung des Mahvorsatzes
hinweisen.

o Den Kunden anregen, bei Problemen wahrend des
Betriebs des Mahvorsatzes vorbeizukommen und diese
zu besprechen.

o Dem Kunden mitteilen, dass er die Seriennummer
seines Mahvorsatzes an der daflir vorgesehenen Stelle
im hinteren Teil der Betriebsanleitung eintragen soll.

o Diese Seite entfernen und archivieren.

(Unterschrift des Technikers)

(Unterschrift des Kaufers)

KM00321,000024B -29-12JAN10-1/1
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Inspektion vor Auslieferung

Checkliste fiir die erste Erntesaison

Wéhrend der ersten Bet_r.iebs.saison des Mahvorsatzes o Zustand der Messersegmente priifen.
die folgenden Punkte prufen:
o Den Kunden Uber die bisherige Leistung des

o Die gesamte Maschine auf lose oder fehlende Muttern Mahvorsatzes befragen.

und Schrauben prufen.
o Sicherstellen, dass dem Kunden klar ist, wie der

o Alle Sicherheitseinrichtungen auf Vollstandigkeit und Mahvorsatz am besten betrieben wird

korrekte Montage prufen.
o Mit dem Kunden zusammen die komplette

0 Auf zerbrochene oder beschadigte Teile prafen. Betriebsanleitung durchgehen und die Wichtigkeit

o Evtl. den Mahvorsatz starten und hierbei die sachgerechter und regelmaRiger Schmierung sowie der
einwandfreie Funktion priifen. Sicherheitsvorkehrungen betonen.
(Unterschrift des Technikers) (Unterschrift des Kaufers)

KM00321,000024C -29-11JAN10-1/1
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Typenbild

Typenbilder

KM1001077

Méhvorsatz 330

KM1001077 —UN—12JAN10

KM00321,000024D -29-12JAN10-1/4

KM1001073

Méhvorsatz 345

Fortsetz. siehe nachste Seite

KM1001073 —UN—12JAN10

KM00321,000024D -29-12JAN10-2/4
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Typenbild

KM1001075 —UN—12JAN10

KM1001075
Méhvorsatz 360
KM00321,000024D -29-12JAN10-3/4

KM1001071 —UN—12JAN10

KM1001071

Méhvorsatz 375

KM00321,000024D -29-12JAN10-4/4
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Sicherheit

Warnzeichen erkennen

Dieses Zeichen macht auf die an der Maschine
angebrachten oder in diesem Handbuch enthaltenen
Sicherheitshinweise aufmerksam. Es bedeutet, dass
Verletzungsgefahr besteht.

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die
allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften.

T81389 —UN—O07DEC88

DX,ALERT -29-260CT09-1/1

Sicherheitshinweise befolgen

Sorgfaltig alle in dieser Druckschrift enthaltenen
Sicherheitshinweise sowie alle an der Maschine
angebrachten Warnschilder lesen. Auf lesbaren

Zustand der Warnschilder achten und fehlende oder
beschadigte Schilder ersetzen. Darauf achten, da

neue Ausristungen und Ersatzteile mit den gegenwartig
gulltigen Warnschildern versehen sind. Ersatzwarnschilder
sind beim KEMPER Handler erhaltlich.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit der Handhabung
der Maschine und ihren Kontrolleinrichtungen vertraut.
Nie zulassen, dal jemand ohne Sachkenntnisse die
Maschine betreibt.

Maschine stets in gutem Zustand halten. Unzuldssige
Veranderungen beeintrachtigen die Funktion,
Betriebssicherheit und Lebensdauer der Maschine.

TS201 —UN—23AUG88

Wenn Sie irgendeinen Teil dieser Betriebsanleitung nicht
verstehen und Hilfe brauchen, setzen Sie sich mit Ihrem

KEMPER Handler in Verbindung.

KM00321,000016B -29-14MAY09-1/1

Warnbegriffe verstehen

Das Warnzeichen wird durch die Begriffe GEFAHR,
VORSICHT oder ACHTUNG erganzt. Dabei kennzeichnet
GEFAHR die Stellen oder Bereiche mit der hdchsten
Gefahrenstufe.

Warnschilder mit GEFAHR oder VORSICHT werden
an spezifischen Gefahrenstellen angebracht.
Warnschilder mit ACHTUNG enthalten allgemeine
Vorsichtsmallnahmen. Warnzeichen mit
ACHTUNG machen auch in dieser Druckschrift

auf Sicherheitshinweise aufmerksam.

AGEFAHR

AVORSICHT
AACHTUNG

TS187 —29—30SEP88

DX,SIGNAL -29-03MAR93-1/1

05-1

040810

PN=11



Sicherheit

StraBenverkehrsbestimmungen einhalten

Beim Befahren von o6ffentlichen Strallen stets die
entsprechenden Bestimmungen einhalten.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -29-01MAY91-1/1

Sicherheitsbeleuchtung und
-einrichtungen benutzen

ZusammenstolRe mit anderen Verkehrsteilnehmern
vermeiden. Langsam fahrende Traktoren mit Anbau-
oder Anhangegeraten sowie selbstfahrende Maschinen
stellen auf 6ffentlichen StralRen eine besondere Gefahr
dar. Stets den rickwartigen Verkehr beobachten,
besonders bei Fahrtrichtungsanderungen. Durch
Fahrtrichtungsanzeigen fiir sichere Verkehrsverhaltnisse
sorgen.

Scheinwerfer, Warnblinkleuchten, Fahrtrichtungsanzeigen
und andere Sicherheitseinrichtungen gemaf den
jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen benutzen.
Sicherheitseinrichtungen in gutem Zustand erhalten.
Fehlende oder beschadigte Teile ersetzen.

<

KMO00321,000016C -29-14MAY09-1/1

TS951 —UN—12APR90

Vorbereitungen fiir den Notfall
Im Brandfall gerustet sein.

Feuerléscher und Verbandskasten in greifbarer Nahe
aufbewahren.

Notrufnummern fiir Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus
und Feuerwehr am Fernsprecher bereithalten.

TS291 —UN—23AUG88

DX,FIRE2 -29-03MAR93-1/1

05-2
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Sicherheit ‘

Schutzkleidung tragen

Enganliegende Kleidung und entsprechende
Sicherheitsausriistung bei der Arbeit tragen.

Langanhaltende Larmbelastigungen kénnen zu
Gehorschaden oder Taubheit flhren.

Einen geeigneten Larmschutz wie z.B. Schutzmuscheln
oder Ohrstopfen verwenden.

Eine sichere Bedienung der Maschine erfordert die volle
Aufmerksamkeit des Fahrers. Keine Kopfhérer zum
Radio- oder Musikhoéren tragen.

TS206 —UN—23AUG88

DX,WEAR -29-10SEP90-1/1

Betriebssicherheit der Maschine

Stets die Maschine vor dem Einsatz auf Fahr- und
Betriebssicherheit Uberprifen.
FX,READY -29-28FEB91-1/1

Keine Handbeschickung der
Einzugstrommeln
Um ein Verwickeln zu vermeiden, kein Erntegut mit der

Hand oder dem Ful} in die Maschine schieben. Bei
laufender Maschine nicht versuchen, Verstopfungen zu

beseitigen. Die Vorpresswalzen ziehen das Erntegut viel %
schneller ein, als die Hande es loslassen konnen. 3
2
o)
.
7X019534 g
KMO00321,000024E -29-12JAN10-1/1
Schutzvorrichtungen
Alle Schutzvorrichtungen missen in Ordnung und an der
betreffenden Stelle richtig angebracht sein. Sicherstellen,
daR sie funktionsfahig und ordnungsgeman angebaut
sind. o
Immer Hauptkupplung und Motor abschalten sowie %
Zundschlissel abziehen, bevor Schutzvorrichtungen §
entfernt werden. S %l
Hande, Fifle und Kleidungsstlicke von sich bewegenden " g
Teilen fernhalten. ES 118 703 =
w
FX,DEVICE -29-04DEC90-1/1
05-3 040810
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Sicherheit

Schneid- und Pfliickvorsatze

Messerbalken, Einzugsschnecke, Haspel und
Pflickwalzen kdnnen wegen ihrer Funktionsfahigkeit
nicht vollkommen durch konstruktive Ma3nahmen
gesichert werden. Sich wahrend des Betriebes von
diesen Teilen fernhalten. Immer Hauptkupplung und
Motor abschalten, sowie den Zindschlissel abziehen,
bevor Wartungsarbeiten ausgefiihrt oder Verstopfungen
beseitigt werden.

¢,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -29-10FEB98-1/1

Hande von den Messern fernhalten

Niemals versuchen, Verstopfungen vor oder am
Erntevorsatz zu beseitigen, bevor Hauptkupplung
und Motor abgeschaltet sind sowie der Ziindschlissel
abgezogen ist.

Sich vor dem Anlassen des Motors vergewissern, daf sich
niemand in unmittelbarer Nahe des Feldhackslers aufhalt.

FX,KNIFE -29-21DEC90-1/1

TS254 —UN—23AUG88

Zubehor sicher lagern

Nicht sachgemal gelagerte Zubehorteile wie z.B.
Zwillingsrader, Gitterrader oder Lader kdnnen um- bzw.
herunterfallen und schwere, unter Umstanden sogar
tédliche Verletzungen verursachen.

Daher abgestellte Zubehorteile gegen Um- bzw.
Herunterfallen sichern. Kinder und unbefugte Personen
fernhalten.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -29-280CT09-1/1
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Sicherheit

Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten setzen voraus, dass deren Ablaufe
bekannt sind. Den Arbeitsplatz sauber und trocken halten.

Schmier-, Wartungs- und Einstellarbeiten nur bei
stehender Maschine ausflihren. Darauf achten,

dass Hande, FiRe und Kleidungsstiicke nicht in den
Gefahrenbereich angetriebener Teile kommen. Samtliche
Antriebssysteme abschalten; Druck durch Betatigen der
Bedienungseinrichtungen abbauen. Gerat auf dem Boden
ablassen. Motor abstellen und Ziindschlissel abziehen.
Die Maschine abkuhlen lassen.

Maschinenteile, die zur Wartung angehoben werden
mussen, unfallsicher unterbauen.

Stets auf guten Zustand und sachgemaRe Montage aller
Teile achten. Schaden sofort beheben. Abgenutzte
oder beschadigte Teile ersetzen. Ansammlungen von
Schmierfett, Ol oder Schmutz beseitigen.

Wenn bei selbstfahrenden Maschinen, Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder Schweifarbeiten durchgefiihrt
werden, zuerst das Massekabel (-) der Batterie
abklemmen.

Bei gezogenen Anbaugeraten die elektrischen
Verbindungen zum Traktor trennen, bevor Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder Schweilarbeiten durchgefihrt
werden.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -29-280CT09-1/1

Vorsicht bei sich drehenden Antriebswellen

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen
kann schwere oder sogar tddliche Verletzungen zur Folge
haben.

Stets darauf achten, dass alle Wellenschutzvorrichtungen
vorschriftsmafig angebracht sind und dass das
Gelenkwellenschutzrohr sich ungehindert drehen kann.

Enganliegende Kleidung tragen. Vor der Einstellung
und Reinigung sowie dem An- und Abkoppeln von
zapfwellenbetriebenen Geraten, Motor abstellen und den
Stillstand aller beweglichen Maschinenteile abwarten.

@

TS1644 —UN—22AUG95

DX,PTO -29-280CT09-1/1
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Sicherheit

Sichere Wartung

Lange Haare am Hinterkopf zusammenbinden. Bei
Arbeiten an der Maschine oder beweglichen Teilen keine
Krawatten, Schals, lose Kleidungsstiicke oder Halsketten
tragen. Wenn diese Gegenstande von der Maschine
erfasst werden, kdnnen schwere Verletzungen die Folge
sein.

Ringe und anderen Schmuck ablegen, um Kurzschllisse
oder Hangenbleiben an beweglichen Teilen zu vermeiden.

e

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -29-270CT09-1/1

Maschine unfallsicher unterbauen

Vor Arbeiten an der Maschine stets das Anbaugerat auf
den Boden absenken. Bei Arbeiten an angehobener
Maschine oder angehobenem Anbaugerat immer fur
unfallsicheren Unterbau sorgen. In angehobener Stellung
kénnen hydraulisch gestutzte Vorrichtungen bedingt durch
Undichtheiten ungewollt absenken.

Zum Unterbauen keine Hohlblock-, Backsteine oder
andere Materialien, die unter einer dauernden Belastung
nachgeben kdnnten, verwenden. Nie unter einer
Maschine arbeiten, die nur von einem Wagenheber
gehalten wird. Immer die in dieser Druckschrift
empfohlenen Arbeitsweisen beachten.

Wenn angebaute oder gezogene Gerate mit
einer Maschine benutzt werden, immer den

Sicherheitshinweisen in der Betriebsanleitung des
jeweiligen Gerates folgen.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -29-24FEB00-1/1

Vorsicht bei Hochdruckfliissigkeiten

Unter hohem Druck austretendes Ol kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Trennen von Leitungen die Anlage
drucklos machen. Alle Anschlisse festziehen, bevor
Druck aufgebaut wird.

Aus einer kleinen Offnung austretendes Hydraulikél ist
kaum zu sehen, deshalb bei der Suche nach Leckstellen
ein Stlick Karton verwenden. Hande und Korper schiitzen.

Bei Verletzungen sofort einen Arzt Aufsuchen. Ist
irgendeine FlUssigkeit in die Haut eingedrungen, muf}
diese innerhalb weniger Stunden entfernt werden,
andernfalls kdnnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind sollten sich die

/

entsprechenden Informationen von einer kompetenten
medizinischen Quelle besorgen.

X9811 —UN—23AUG88

KM00321,000016D -29-14MAY09-1/1
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Sicherheit

Transport mit Mahvorsatz

Bevor der Feldhacksler auf 6ffentlichen StralRen gefahren
wird, muss der Mahvorsatz angehoben und in dieser
Stellung gesichert werden. Auf keinen Fall darf er aber
die Sicht des Fahrers behindern.

KM1001078 —UN—12JAN10

KM1001078

KM00321,000024F -29-12JAN10-1/1

Richtige Gewichtsauswahl fiir sicheren
Bodenkontakt

Betriebs-, Lenkungs- und Bremsverhalten des
Feldhackslers kénnen durch angebaute Gerate, die

den Schwerpunkt verschieben, erheblich beeinflusst
werden. Zur Erhaltung des notwendigen Bodenkontaktes
den Feldhacksler am hinteren Ende entsprechend
belasten. Bei der Gewichtsauswahl darauf achten,

dass die zulassigen Achslasten sowie das zulassige
Gesamtgewicht nicht Gberschritten werden.

s 18
Mg;\\JE,,\
”

B
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KM1001079 —UN—12JAN10
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KM1001079

KMO00321,0000250 -29-12JAN10-1/1

Vor SchweiRarbeiten oder Erhitzen von
Teilen Farbe entfernen

Die Bildung von giftigen Dampfen und Staub vermeiden.

Gefahrliche Dampfe kdnnen entstehen, wenn Farbe
durch Schweily- oder Loétarbeiten bzw. durch einen
Schweil3brenner erhitzt wird.

Vor dem Erhitzen von Teilen Farbe entfernen:

* Farbe im Umkreis von mindestens 100 mm (4 in.)
von der Stelle entfernen, die erhitzt werden soll. Falls
die Farbe nicht entfernt werden kann, muss beim
Erwarmen oder Schweilten ein geeigneter Atemschutz
getragen werden.

* Beim Entfernen der Farbe durch Sandstrahlen oder
Abschleifen, den entstehenden Staub nicht einatmen.
Deshalb einen geeigneten Atemschutz tragen.

* Bei Verwendung eines Farbldosungsmittels ist
das Losungsmittel vor der Durchfiihrung von
Schweilarbeiten mit Wasser und Seife abzuwaschen.
Lésungsmittelbehalter und andere brennbare
Materialien aus dem Arbeitsbereich entfernen. Danach
mindestens 15 Minuten warten, bis sich die Dampfe
aufgeldst haben.

TS220 —UN—23AUG88

An Stellen, wo geschweil’t werden soll, keine
Reinigungsmittel auf Chlorbasis verwenden.

Alle Arbeiten im Freien durchfiihren oder in einem Raum,
der mit einer Absaugvorrichtung fir giftige Dampfe und
Staub ausgerustet ist.

Vorschriften zur Beseitigung von Farben und
Lésungsmitteln beachten.

DX,PAINT -29-280CT09-1/1
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Sicherheit

VorschriftsmaBige Beseitigung von Abfillen
Wird die Beseitigung von Abfallen nicht nach Vorschrift
vorgenommen, kénnen Umwelt und 6kologische Systeme
geschadigt werden. Zu den in KEMPER Maschinen

verwendeten Teilen, welche als Abfall umweltschadigend
sein kénnen, gehéren Ol, Kraftstoff, Kiihimittel,
Bremsflussigkeit, Filter und Batterien.

Auslaufsichere und dichte Behalter beim Ablassen der
Flussigkeiten verwenden. Keine Lebensmittel- oder
Getrankebehalter verwenden; sie kdnnten jemanden dazu

verleiten, daraus zu trinken.

TS1133 —UN—26NOV90

Niemals Abfalle auf die Erde, in den Abflu oder in ein

Gewasser schiitten. ) )
Vorschriften kann bestimmt werden, dal nur anerkannte

Aus Klimaanlagen entweichendes Kaltemittel kann Fachbetriebe die Aufarbeitung und das Recycling von
die Erdatmosphare schadigen. Durch gesetzliche Kaltemitteln durchflihren dirfen.

KM00321,000016E -29-14MAY09-1/1

Hochdruckstrahlen auf Sicherheitsaufkleber
vermeiden

Der Wasserstrahl kann die Sicherheitsaufkleber ablésen
oder beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt auf
Sicherheitsaufkleber richten.

Fehlende oder beschadigte Sicherheitsaufkleber sofort
ersetzen. Ersatzsicherheitsaufkleber sind beim KEMPER
Handler erhaltlich.

CC1021545 —UN—23APR02

CC1021545

KM00321,0000251 -29-12JAN10-1/1

Warnschilder ersetzen

Fehlende oder beschadigte Warnschilder ersetzen. Die
Anordnung der Warnschilder ist aus der Betriebsanleitung
ersichtlich.

TS201 —UN—23AUG88

DX,SIGNS1 -29-04JUN90-1/1
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05-8 PN=18




Sicherheitsaufkleber

Warnbildzeichen

An einigen wichtigen Stellen sind an dieser Maschine

Warnbildzeichen angebracht, die auf Gefahren hinweisen.

Die bestehende Verletzungsgefahr wird in einem
Warndreieck aufgezeigt. Ein zweites Bildzeichen
informiert, wie durch richtiges Verhalten Verletzungen
vermieden werden kénnen. Diese Warnbildzeichen,

deren Anbringungsort sowie ein kurzer erlauternder Text

sind nachstehend aufgefiihrt.

SICHERHEIT

hat Vorfahrt

TS231 —29—070CT88

FX,WBZ -29-19NOV91-1/1

Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt alle wichtigen Hinweise fir
die sichere Bedienung dieser Maschine. Zur Vermeidung
von Unfallen ist es erforderlich, alle Sicherheitshinweise

sorgfaltig zu beachten. 5 5
S
I 8
0 1
4
1
g
g
ZX1041096 N
OUCCO002,00027F4 -29-18SEP07-1/1
Wartungs- und Reparaturarbeiten
Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und
Schlissel abziehen.
3
1
e
|
8
3
ZX1041097 \ o N
OUCCO002,00027F5 -29-18SEP07-1/1
1 0-1 040810
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Sicherheitsaufkleber

Mahvorsatz

Vom Mahvorsatz fernbleiben, um Verletzungen zu

vermeiden.

Arme, Beine oder lose Kleidungsstiicke konnten beim

Betrieb in den Mahvorsatz gelangen.

Den notwendigen Sicherheitsabstand zum Mahvorsatz

immer einhalten.

ZX1041102 —UN—150CT07

ZX1041102 \ TR J

gt

L
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ZX1041103 —UN—150CT07

== "
ZX1041103

OUCCO002,00027F8 -29-18SEP07-1/1

Messerrotoren

Keine sich bewegenden Maschinenteile berlhren.
Abwarten, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand

gekommen sind.

Die Messerrotoren kommen nicht sofort zum Stillstand,

wenn die Maschine abgeschaltet wird.
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ZX1041099 N

OUCC002,00027F6 -29-18SEP07-1/1
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Sicherheitsaufkleber

Klappbereich — nur 345, 360 und 375
Sich vom Klappbereich des Mahvorsatzes fernhalten.
Beim Ein- oder Ausklappen des Mahvorsatzes =
sicherstellen, daf® sich keine Personen im - i
Gefahrenbereich aufhalten. ¢ - # %
. = Q
Vor dem Ein- oder Ausklappen sicherstellen, dal} alle U / uf
Personen den erforderlichen Sicherheitsabstand zum L T —F z
Mahvorsatz einhalten. it
ZX1041100 %
%ﬁ
\ .
° 5
S
0 S
] z
=}
J
ZX1041101 %
OUCCO002,00027F7 -29-18SEP07-1/1
. r_—‘_‘———\
Rotierende Trommeiln
Nicht im Bereich der rotierenden Trommeln aufhalten.
Verletzungsgefahr!
Arme, Beine oder lose Kleidungsstiicke kdnnten von den /
rotierenden Trommeln beim Betrieb erfallt werden. g
Q
Den erforderlichen Sicherheitsabstand zu den rotierenden A2 T
Trommeln immer einhalten. \ ‘ z
[
Abwarten, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand 3
gekommen sind. g
ZX1041104 e N
5
3
]
35
i
ZX1041105 o 8
OUCCO002,00027F9 -29-18SEP07-1/1
10-3 040810

PN=21



Sicherheitsaufkleber

Hydrauliksystem — nur 345, 360 und 375

Der Hydraulikdruck darf 21000 kPa (210 bar; 3046 psi)
nicht Uberschreiten.

<L d] | ‘
A .
HYDRAUL | KDRUCK
HYDRAUL [C PRESSURE OF
PRESSION HYDRAUL IC DE|
HYDRAUL I SCHE DRUCK
max.
2 10 bar
ZX1041106

ZX1041106 —UN—150CT07

0OUCC002,00027FA -29-18SEP07-1/1

Aufhangepunkte

Stets die Aufhangepunkte verwenden, wenn der
Mahvorsatz transportiert wird, ohne dal® er am
Feldhacksler angebaut ist.

- —
NIz~

:

=

ZX1041107

I
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ZX1041107 —UN—150CT07

0OUCC002,00027FB -29-18SEP07-1/1
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Beforderung

Mahvorsatz fur die Beforderung vorbereiten
(Modelle 345 und 360)

Mahvorsatz hochklappen.

Um ein Absinken der duReren Maheinheiten zu
vermeiden, Spanngurt (A) anbringen.

A—Spanngurt

KM1001080 —UN—22JAN10

KMO00321,0000252 -29-26JAN10-1/1

Transportpalette anbringen (nur Modell 375)

Um Schaden am Mahvorsatz wahrend des Transports mit
dem Gabelstapler zu vermeiden, immer die mitgelieferte
Transportpalette (A) verwenden.

HINWEIS: Wenn der Mahvorsatz mit dem Kran
transportiert wird, immer die Aufhdngepunkte
verwenden. Siehe hierzu auch Verladen mit
einem Kran in diesem Abschnitt.

A—Transportpalette

KM1001081

KM1001081 —UN—22JAN10

KMO00321,0000254 -29-22JAN10-1/1
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Beférderung

Verladen mit einem Kran

AACHTUNG: Immer die Aufhdngepunkte (siehe
Pfeile) verwenden. Dadurch wird verhindert,
dass die Maschine umkippt.

Immer Ketten oder Gurte verwenden, die den
Gewichtsanforderungen des Mahvorsatzes
entsprechen (siehe Abschnitt Technische Daten).

Beim Verladen auf diese Weise ist
besondere Vorsicht geboten. Wenn nétig,
miissen zusétzliche Ketten zur Sicherung

verwendet werden.

Wenn der Mahvorsatz mit einem Kran verladen wird,
missen Ketten oder Gurte mit richtiger Lange, wie auf der
Abbildung gezeigt, verwendet werden.

A—1400 mm (4 ft. 7.08 in.) B—2000 mm (6 ft. 6.72

B—1600 mm (5 ft. 2.88 in.) -
Mahvorsatz mit starrem
Rahmen

in.) - Mahvorsatz mit
Pendelrahmen

ZX1041092

ZX1041092 —UN—19SEP07

KM00321,0000264 -29-22JAN10-1/1
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Vorbereitung des Mahvorsatzes

Auspacken

Nach dem Entfernen der Verpackung das Gerat sofort auf
eventuelle Transportschaden untersuchen.

OUKM001,0000027 -29-01MARO05-1/1

Spanngurt entfernen (Modelle 345 und 360)
Den Spanngurt (A) entfernen.

HINWEIS: Den Spanngurt (A) aufbewahren und dem
Kunden aushéndigen. Er wird bei der separaten
Beférderung des Méhvorsatzes ben6tigt.

A—Spanngurt

KM1001082 —UN—22JAN10

KM00321,0000255 -29-27JAN10-1/1

Transportpalette abnehmen (nur Modell 375)
Die Transportpalette (A) entfernen.

HINWEIS: Die Transportpalette (A) aufbewahren und
dem Kunden aushéndigen. Zur Vermeidung von
Schéaden an der Maschine wird sie immer bendtigt,
wenn der Méhvorsatz separat beférdert wird.

A—Transportpalette

KM1001083

KM1001083 —UN—22JAN10

KM00321,0000256 -29-27JAN10-1/1

Einflihrbleche an den Einzugskanal
anpassen

Vor Anbau des Mahvorsatzes an den Feldhacksler
sicherstellen, dass die Einfiihrbleche (A) zur Kanalbreite
des Feldhackslers passen.

Die Einflhrbleche (A) mussen auf die Kanalbreite des
entsprechenden Feldhackslermodells eingestellt werden.

WICHTIG: Siehe hierzu auch Kanalbreite einstellen im
Abschnitt fiir den jeweiligen Feldhackslertyp.

A—Einfiihrbleche

KM1001084

KM1001084 —UN—22JAN10

KM00321,0000257 -29-27JAN10-1/1
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Anbau an einen CLAAS Feldhacksler

Kompatibilitatstabelle (CLAAS Feldhacksler)

ACHTUNG: Vor dem Anbau des Mahvorsatzes an
einen Feldhacksler miissen die Arbeitsschritte
aus dem Abschnitt Vorbereiten des Mahvorsatzes
durchgefiihrt werden.

Die untenstehende Tabelle zeigt, welche Mahvorsatze
an die verschiedenen Feldhacksler angebaut werden
kénnen.

Kompatibilitdit Mahvorsatz/Feldhacksler

685, 685 SL
690, 690 SL
695, 695 SL, 695 Mega
820

830 Typ 492
840

850 Typ 492
860

870 Typ 492
880

890 Typ 492
900 Typ 492

820

830 Typ 492/493
840

850 Typ 492/493
860

870 Typ 492/493
880

890 Typ 492/493
900 Typ 492/493
930 Typ 494
940 Typ 494
950 Typ 494
960 Typ 494
970 Typ 494
980 Typ 494

830 Typ 492/493
840

850 Typ 492/493
860

870 Typ 492/493
880

890 Typ 492/493
900 Typ 492/493
930 Typ 494
940 Typ 494
950 Typ 494
960 Typ 494
970 Typ 494
980 Typ 494

890 Typ 492/493
900 Typ 492/493
950 Typ 494
960 Typ 494
970 Typ 494
980 Typ 494

KMO00321,0000258 -29-28JAN10-1/1
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Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler

Kanalbreite einstellen

Kanalbreite von Feldhacksler und Mahvorsatz missen
Ubereinstimmen.

Voreingestellte Kanalbreite

Die voreingestellte Kanalbreite (X) flr den schmalen
Einzug (Feldhackslertypen 685 - 695) betragt 570 mm (1
ft. 10.44 in.), fir den breiten Einzug (Feldhackslertypen
820 - 980) 660 mm (2 ft. 1.98 in.).

X—Voreingestellte Kanalbreite

KM1001085

KM1001085 —UN—29JAN10

KM00321,000025E -29-29JAN10-1/2

Kanalbreite anpassen

Die Kanalbreite des Mahvorsatzes kann bei Bedarf
angepasst werden.

Vorgehensweise:
Befestigungsschrauben (A) I6sen.

Deckel, Einfihrblech und Abstreifer-Baugruppe (B) lassen
sich um die Férdertrommel (C) drehen, um die Kanalbreite
zu andern.

WICHTIG: Nach der Einstellung sicherstellen,
dass der Abstand zwischen Abstreifer und
Fordertrommelwand 5 mm (0.2 in.) nicht
tiberschreitet. Siehe Abstreifer auf den
Férdertrommeln im Abschnitt Wartung.

Befestigungsschrauben (A) festziehen.

A—Befestigungsschrauben C—Fordertrommel
B—Abstreifer-Baugruppe

ZX1040566 r v -

v

ZX1040566 —UN—13APRO7

.‘t

Verbesserung der Einstellung der Kanalbreite

Bei regelmafiigen Verstopfungen zwischen Gehause
und Einfihrblechen Kanalbreite so einstellen, dass
die Einflihrbleche den Auenrand der vorderen
Vorpresswalzen verdecken.

Y i
ZX10410890

ZX1041090 —UN—19SEP07

KM00321,0000265 -29-29JAN10-1/1
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Neigung des Mahvorsatzes einstellen

Abhangig vom Zustand des Ernteguts kann der
Mahvorsatz in verschiedenen Positionen eingehangt
werden.

Einstellung bei Mdhvorsiatzen mit Pendelrahmen

Um den Mahvorsatz flach am Boden zu fiihren, Konsole
(A) auf beiden Seiten wie in Abbildung 1 dargestellt
montieren (Werkseinstellung).

Bei bestimmten Erntebedingungen kann die Konsole (A)
auf beiden Seiten umgedreht werden, um einen groRReren
Winkel zum Boden zu erreichen.

Vorgehensweise:

* Klappstecker entfernen und Bolzen (B) herausziehen.

* Konsole (A) auf beiden Seiten umdrehen und wieder
einsetzen.

* Bolzen (B) einsetzen und mit Klappstecker sichern.

WICHTIG: Bei normalen Erntebedingungen wird
die flache Einhdngeposition (Abbildung
1) empfohlen.

A—Konsole B—Bolzen

KM1001086 —UN—29JAN10

KM00321,0000266 -29-01FEB10-1/2

Einstellung bei Mahvorséatzen mit starrem Rahmen

Um den Mahvorsatz flach am Boden zu fihren,
Konsole (A) auf beiden Seiten in Bohrung 1 montieren
(Werkseinstellung).

Bei bestimmten Erntebedingungen kann die Konsole (A)
auf beiden Seiten verschoben werden, um einen grof3eren
Winkel zum Boden zu erreichen.

Vorgehensweise:

* Mutter (B) I6sen und Bolzen (C) entfernen.

* Konsole in eine der drei méglichen Positionen
verschieben.

* Mutter (B) festziehen.

* Bolzen (C) einsetzen und durch Umklappen verriegeln.

WICHTIG: Bei normalen Erntebedingungen wird die
flache Einhdngeposition (Bohrung 1) empfohlen.

A—Konsole
B—Mutter

KM1001087 —UN—29JAN10

C—Bolzen

KM00321,0000266 -29-01FEB10-2/2

25-3

040810

PN=28



Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler

Spiel am Pendelrahmen einstellen

Fir die fehlerfreie Funktion des Pendelrahmens immer
ein Spiel (X) von 3 mm (0.12 in.) einhalten.

WICHTIG: Um eine Beschaddigung des Pendelrahmens
zu vermeiden, Mutter (A) nicht fest anziehen!

A—NMutter X—3 mm (0.12 in.)

KM1001095 —UN—O4FEB10

KM00321,0000267 -29-04FEB10-1/1

25-4
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Anbau an den CLAAS Feldhacksler

Mahvorsatz mit Pendelrahmen

1.
2.

Hebel (A) entriegeln.

Den Feldhacksler so an den Rahmen des
Mahvorsatzes fahren, dass die Einhdngelaschen (B)
in die Konsolen (E) des Anbaurahmens fassen.
Bolzen (D) auf beiden Seiten entfernen.

Frontschild (C) anheben, bis der Mahvorsatz mit den
Einhangelaschen (B) in den Konsolen (E) liegt.
Mahvorsatz verriegeln:

Die obere Lagerstelle durch Einsetzen des Bolzens
(D) sichern.

Die untere Lagerstelle durch Umlegen des Hebels
(A) verriegeln.

Abstellstiitzen (G) in ihrer hochsten Position
verriegeln.

Hebel (A) einstellen (nur beim Ersteinsatz):

® Schrauben (F) I6sen.

* Hebel (A) so einstellen, dass er gesichert werden kann.

® Schrauben (F) festziehen.
WICHTIG: Hebel (A) und Bolzen (D) mit

Federstecker sichern.

A—Hebel E—Konsole
B—Einhédngelaschen F—Schrauben
C—Frontschild G—Abstellstiitzen
D—Bolzen

KM1001089

KM1001091

Fortsetz. siehe nachste Seite

KM1001088 —UN—O04FEB10 KM1001090 —UN—O04FEB10 KM1001089 —UN—O04FEB10

KM1001091 —UN—O5FEB10

KM00321,0000259 -29-10FEB10-1/2

25-5
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Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler ‘

Mahvorsatz mit starrem Rahmen

1.
2.

3.
4.
5.

Hebel (A) entriegeln.

Den Feldhacksler so an den Rahmen des
Mahvorsatzes fahren, dass die Einhangelaschen (B)
in die Konsolen (D) des Anbaurahmens fassen.
Frontschild (C) anheben.

Mahvorsatz durch Umlegen des Hebels (A) verriegeln.
Abstellstlitzen (F) in ihrer hdchsten Position verriegeln.

Hebel (A) einstellen (nur beim Ersteinsatz):

® Schrauben (E) I0sen.
* Hebel (A) so einstellen, dass er gesichert werden kann.
* Schrauben (E) festziehen.

WICHTIG: Hebel (A) mit Federstecker sichern.

A—Hebel D—Konsole
B—Einhangelaschen E—Schrauben
C—Frontschild F— Abstellstiitzen

KM1001092 —UN—O4FEB10

KM1001082

KM1001090 —UN—O4FEB10

KM1001080

KM1001093 —UN—O04FEB10

KM1001094 —UN—O5FEB10

KM1001094

KM00321,0000259 -29-10FEB10-2/2

25-6
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Hydraulikschlauche anschlieBen

Hydraulikschlduche (A) mit den Schnellkupplungen am
Feldhacksler anschlief3en.

A—Hydraulikschlauche o
z
g
7
S
s
KMO00321,0000179 -29-27MAY09-1/1
AnschlieBen des Antriebs (Feldhacksler
Typen 491 und 492)
Mahvorsitze 330 und 345
1. Gelenkwelle (B) auf die Antriebswelle (A) des °
Erntevorsatzantriebs am Feldhacksler schieben. i
2. Gelenkwelle (B) auf die Antriebswelle (C) des °o|’
Mahvorsatzes schieben. z
|
WICHTIG: Sicherstellen, dass die Verriegelungsstifte 8
auf beiden Seiten der Gelenkwelle einrasten. 3
s
N4
A—Antriebswelle C—Antriebswelle
B—Gelenkwelle
T
35
o
KM1001097 g
Fortsetz. siehe nachste Seite KM00321,0000268 -29-09FEB10-1/2
25-7 040810
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Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler

Mahvorsitze 360 und 375

1. Distanzbichsen (A) montieren.

2. Vorhandenes Schutzblech durch Anschrauben des
Blechs (B) verlangern.

3. Schutzabdeckung (C) montieren.

4. Gelenkwelle (D) anschlieRen.

WICHTIG: Gelenkwelle (D) auf beiden Seiten mit
Feststellschrauben sichern.

Sicherstellen, dass sich die Gelenkwelle
nicht mehr bewegen lasst.

KM1001098 —UN—O9FEB10

KM1001098

A—Distanzbiichsen C—Schutzabdeckung
B—Blech D—Gelenkwelle

KM1001099 —UN—O9FEB10

KM1001099

KM00321,0000268 -29-09FEB10-2/2

25-8 040810
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

AnschlieBen des Antriebs (Feldhacksler
Typen 493 und 494)

1. Klauenkupplung (A) am Mahvorsatzantrieb komplett
ausbauen.

(=23
Hierzu missen alle Positionen von 1 bis 11 demontiert =
werden. &
.
A—Klauenkupplung ,l
g
s
s
X
3
z
=
&
2
1
2
3
S
5
KM1000868 <
KM00321,000026A -29-09FEB10-1/7
2. Gewindestange (B) in die Gelenkwelle eindrehen, auf
147 mm (X) einstellen und mit Sechskantmutter (A)
kontern. @
A—Sechskantmutter X—147 mm
B—Gewindestange 23
>
<
=
&
2
T
Q
3
5]
KM1000872 g
Fortsetz. siehe nachste Seite KM00321,000026A -29-09FEB10-2/7
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Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler

3. Gelenkwelle zuerst in die Profilbuchse (A) des
Mahvorsatzantriebs am Feldhacksler einfihren.

A—Profilbuchse

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,000026A -29-09FEB10-3/7

4. Gelenkwelle mit Buchse (A) und Sicherungsmutter
(B) sichern.

A—Buchse B—Sicherungsmutter

Fortsetz. siehe néchste Seite

KM1000874

KM1000874 —UN—26MAY09

KM00321,000026A -29-09FEB10-4/7

25-10

040810
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

5. Das andere Ende der Gelenkwelle auf das Getriebe
(A) des Mahvorsatzes aufstecken.

Nur Mahvorsitze mit starrem Anbaurahmen:

Bei Mahvorsatzen mit starrem Anbaurahmen muss
der Mahvorsatz abgesenkt werden, um geniigend
Platz zum Anbau der Gelenkwelle zu schaffen:

* Verriegelung (B) des Mahvorsatzes 6ffnen.

* Funktionstaste (C) driicken und Mahvorsatz auf eine
ebene Flache absenken.

* Gelenkwelle auf das Getriebe (A) des Mahvorsatzes
aufstecken.

* Funktionstaste (D) driicken und Mahvorsatz
anheben.

* Verriegelung (B) des Mahvorsatzes schlief3en.

A—Getriebe C—Funktionstaste
B—Verriegelung D—Funktionstaste

KM1001101 —UN—O9FEB10 KM1001100 —UN—O9FEB10

KM1001102 —UN—O9FEB10

KM00321,000026A -29-09FEB10-5/7

6. Feststellschraube (A) in die Nut der Profilwelle
eindrehen.

Sicherstellen, dass sich die Gelenkwelle nicht mehr
bewegen lasst.

Kontermutter (B) anziehen.

A—Feststellschraube B—Kontermutter

Fortsetz. siehe nachste Seite

KM1000876 —UN—26MAY09

KM00321,000026A -29-09FEB10-6/7

25-11
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Anbau an einen CLAAS Feldhé&cksler ‘

7. Halter (A) montieren.

Gelenkwellenschutz (B) montieren.

A—Halter E—Scheibe
B—Gelenkwellenschutz F—Sicherungsmutter °
C—Federring G—Scheibe o
D—Schraube o
3
2
1
8
8
s
N4
o
o
&
3
2
1
3
8
s
KM1001104 X

KM00321,000026A -29-09FEB10-7/7

25-1 2 040810
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

CLAAS-Wanne durch KEMPER-Wanne
ersetzen

Durch die gewdlbte CLAAS-Wanne kann der Materialfluss
unterhalb der Vorpresswalzen beeintrachtigt werden.
Durch die gerade KEMPER-Wanne (A) wird dies beseitigt.

Montage:

Die CLAAS-Wanne entfernen, die gerade
KEMPER-Wanne (A) einschieben und an der
Stitzwelle (B) befestigen.

HINWEIS: Zur Grasernte wird die KEMPER-Wanne
wieder entfernt.

A—KEMPER-Wanne B—Stutzwelle

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -29-25FEB10-1/1

25-13 PN-38



Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhacksler

Vor dem Anbau dem Abschnitt Vorbereiten des Mihvorsatzes

WICHTIG: Vor dem Anbau des Mahvorsatzes an einen durchgefiihrt werden.

Feldhacksler miissen die Arbeitsschritte aus
KM00321,000026D -29-10FEB10-1/1

Kompatibilitatstabelle (NEW HOLLAND
Feldhacksler)

Die untenstehende Tabelle zeigt, welche Mahvorsatze
an die verschiedenen Feldhacksler angebaut werden
konnen.

Kompatibilitdit Mahvorsatz/Feldhacksler

330, 345 e FX 300
FX 375
FX 450
FX 28
FX 30
FX 38
FX 40
FX 48
FX 50
FX 58
FX 60

300 .ttt FX 450
FX 48
FX 50
FX 58
FX 60

£ Y FX 60

KM00321,000025A -29-10FEB10-1/1

Kompatibilitatstabelle (CASE Feldhacksler)

Die untenstehende Tabelle zeigt, welche Mahvorsatze
an die verschiedenen Feldhacksler angebaut werden
kénnen.

Kompatibilitit Mahvorsatz/Feldhacksler

330,345 i CHX 320
CHX 420
CHX 520
CHX 620

300 e it CHX 420
CHX 520
CHX 620

G55 CHX 620

KMO00321,000026C -29-10FEB10-1/1

040810
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler

Tragschiene montieren

WICHTIG: Die Tragschiene (A) wird lose
mitgeliefert und muss am Feldhacksler
zuerst angebaut werden.

Die Tragschiene (A) am Gehause der Vorpresswalzen im
mittleren Lochbild 2, 3 und 4 befestigen.

A—Tragschiene

KM1000877

KM1000877 —UN—27MAY09

KM00321,000025B -29-11FEB10-1/1

Vordere Abstellstiitze montieren

Beim An- oder Abbau steht der Mahvorsatz auf drei
Abstellstiitzen. Zwei Abstellstiitzen (A) befinden sich
im unteren Bereich des Anbaurahmens. Die vordere
Abstellstitze (B) ist bei Auslieferung des Gerats am
oberen Quertréager des Anbaurahmens befestigt.

Vor dem erstmaligen Anbau muss die vordere
Abstellstitze montiert werden:

* Mahvorsatz auf einer ebenen befestigten Flache
abstellen.

* Mit einem Kran oder einem Gabelstapler den
Mahvorsatz anheben.

ACHTUNG: Bei allen Arbeiten unter dem
Mahvorsatz muss der Madhvorsatz sicher
abgestiitzt werden.

ACHTUNG: Sicherstellen, dass Kran oder
Gabelstapler den Gewichtsanforderungen
des Mahvorsatzes entsprechen (siehe
Abschnitt Technische Daten).

* Blindstopfen entfernen und vordere Abstellstiitze (B)
montieren.

A—Hintere Abstellstiitze B—Vordere Abstellstiitze

KM1001108

KM1001109 —UN—18FEB10

KM1001108 —UN—18FEB10

KM00321,0000276 -29-18FEB10-1/1
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler

Kanalbreite einstellen

Kanalbreite von Feldhacksler und Mahvorsatz missen

Ubereinstimmen.

Voreingestellte Kanalbreite

Die voreingestellte Kanalbreite (X) ist je nach Konfiguration
von Mahvorsatz und Feldhacksler unterschiedlich (siehe

Tabelle):

Feldhacksler

KM1001085

X—Voreingestellte Kanalbreite

Mahvorsatz
mit starrem Anbaurahmen mit Pendelrahmen

KM1001085 —UN—29JAN10

FX 300
FX 375
FX 450
FX 28
FX 38
FX 48
FX 58

730 mm (2 ft. 4.68 in.) 700 mm (2 ft. 3.56 in.)

FX 30
FX 40
FX 50
FX 60
CHX 320
CHX 420
CHX 520
CHX 620

715 mm (2 ft. 4.15 in.) 700 mm (2 ft. 3.56 in.)

Fortsetz. siehe niachste Seite KMO00321,000026E -29-11FEB10-1/2

30-3

040810
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler

Kanalbreite anpassen

Die Kanalbreite des Mahvorsatzes kann bei Bedarf
angepasst werden.

Vorgehensweise:
Befestigungsschrauben (A) l6sen.

Deckel, Einfiihrblech und Abstreifer-Baugruppe (B) lassen
sich um die Férdertrommel (C) drehen, um die Kanalbreite
zu andern.

WICHTIG: Nach der Einstellung sicherstellen,
dass der Abstand zwischen Abstreifer und
Fordertrommelwand 5 mm (0.2 in.) nicht
tiberschreitet. Siehe Abstreifer auf den
Férdertrommeln im Abschnitt Wartung.

Befestigungsschrauben (A) festziehen.

A—Befestigungsschrauben C—Fordertrommel
B—Abstreifer-Baugruppe

ZX1040566 —UN—13APRO7

ZX1040566 '

VZ

a
[ («
{ ‘L

ZX1040567 —UN—12APR07

KM00321,000026E -29-11FEB10-2/2

Verbesserung der Einstellung der Kanalbreite

Bei regelmaRigen Verstopfungen zwischen Gehause
und Einfihrblechen Kanalbreite so einstellen, dass
die Einflihrbleche den AuRenrand der vorderen
Vorpresswalzen verdecken.

ZX1041090 —UN—19SEP07

S Hng ¥
ZX1041080

KM00321,0000265 -29-29JAN10-1/1

30-4
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler ‘

Anbau an NEW HOLLAND und CASE
Feldhacksler

1. Den Feldhacksler langsam vorwarts fahren, bis die
Tragschiene (A) im Anbaurahmen des Mahvorsatzes
liegt. Dann das Frontschild anheben und den
Mahvorsatz einhangen.

2. Die Sicherungshaken (B) links und rechts in die
daflr vorgesehenen Aufnahmen des Anbaurahmens
einhaken.

3. Sicherungshaken links und rechts mit der
Gewindestange (C) festziehen.

KM1000878 —UN—27MAY09

A—Tragschiene C—Gewindestange
B—Sicherungshaken

KM1001106 —UN—11FEB10

KM1001107 —UN—11FEB10

KM00321,0000260 -29-11FEB10-1/1

30-5 040810
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler ‘

Abstellstiitzen verriegeln

Hintere Abstellstitzen (A) auf beiden Seiten in ihrer
héchsten Position verriegeln.

Vordere Abstellstitze (B) entfernen und durch den

mitgelieferten Blindstopfen ersetzen. &
HINWEIS: Wenn der Mé&hvorsatz am Feldhécksler é[
angebaut ist, die vordere Abstellstiitze (B) 5

in die dafiir vorgesehene Halterung am g'
Anbaurahmen schieben. T

s

A—Hintere Abstellstiitze B—Vordere Abstellstiitze <

7

S

s

KM00321,0000271 -29-18FEB10-1/1

Antriebswelle anschliefRen

Die Antriebswelle (A) am Gehause der Vorpresswalzen
und am Antriebsgehause des Mahvorsatzes anschlief3en.

AACHTUNG: Zur Vermeidung von schweren
Verletzungen sicherstellen, dass die
Sicherungsstifte der Antriebswelle in
die dafiir vorgesehenen Nuten an den
Profilwellen eingerastet sind.

KM1000881 —UN—27MAY09

A—Antriebswelle

KM00321,000026F -29-18FEB10-1/1

30 -6 040810
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Anbau an NEW HOLLAND und CASE Feldhécksler

Gelenkwellen-Schutzbleche am
Feldhacksler montieren

Nur bei Feldhackslern mit stufenloser
Schnittlangenverstellung "HydroLoc”

Die beiden Profilwellen (A) und (B) mit der
Schutzvorrichtung (D) abdecken.

Je nach Nutzung der Profilwelle (A) oder (B) muss das
Abdeckblech (1) oben oder unten am Biigel (2) montiert
werden.

Je nach Nutzung der Profilwelle (A) oder (B) muss der
Wellenschutz (3) oben oder unten montiert werden.

Den Hydraulikmotor (C) mit der Schutzhaube (4)
abdecken. Den vorhandenen Biligel entfernen.

A—Profilwelle 1— Abdeckblech
B—Profilwelle 2— Biigel
C—Hydraulikmotor 3— Wellenschutz 2
D—Schutzvorrichtung 4— Schutzhaube %
g
]
z
T
3
3
S
KM1000882 g
KM00321,0000270 -29-11FEB10-1/1
30-7 040810
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Anbau an einen KRONE Feldhacksler

Kompatibilitatstabelle

ACHTUNG: Vor dem Anbau des Mahvorsatzes an
einen Feldhacksler miissen die Arbeitsschritte
aus dem Abschnitt Vorbereiten des Mahvorsatzes
durchgefiihrt werden.

Kompatibilitit Mahvorsatz/Feldhacksler

Die untenstehende Tabelle zeigt, welche Mahvorsatze
an die verschiedenen Feldhacksler angebaut werden

kénnen.

BIG X 500

BIG X V8
BIG X 500
BIG X 650

BIG X V8
BIG X V12
BIG X 650
BIG X 800
BIG X 1000

KM00321,000025D -29-17FEB10-1/1

Kanalbreite einstellen

Kanalbreite von Feldhacksler und Mahvorsatz missen
Ubereinstimmen.

Voreingestellte Kanalbreite

Die voreingestellte Kanalbreite (X) betragt 648 mm (2 ft.
1.51in.).

X—Voreingestellte Kanalbreite

0
0
=

KM1001085

Fortsetz. siehe nachste Seite

KM1001085 —UN—29JAN10

KM00321,0000261 -29-17FEB10-1/2

35-1
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Anbau an einen KRONE Feldhécksler

Kanalbreite anpassen

Die Kanalbreite des Mahvorsatzes kann bei Bedarf
angepasst werden.

Vorgehensweise:
Befestigungsschrauben (A) l6sen.

Deckel, Einfiihrblech und Abstreifer-Baugruppe (B) lassen
sich um die Férdertrommel (C) drehen, um die Kanalbreite
zu andern.

WICHTIG: Nach der Einstellung sicherstellen,
dass der Abstand zwischen Abstreifer und
Fordertrommelwand 5 mm (0.2 in.) nicht
tiberschreitet. Siehe Abstreifer auf den
Férdertrommeln im Abschnitt Wartung.

ZX1040566 —UN—13APRO7

Befestigungsschrauben (A) festziehen.

A—Befestigungsschrauben C—Fordertrommel
B—Abstreifer-Baugruppe

ZX1040567 —UN—12APRO7

ZX1040567

KM00321,0000261 -29-17FEB10-2/2

Vordere Abstellstiitze montieren

Beim An- oder Abbau steht der Mahvorsatz auf drei
Abstellstlitzen. Zwei Abstellstitzen (A) befinden sich
im unteren Bereich des Anbaurahmens. Die vordere
Abstellstutze (B) ist bei Auslieferung des Gerats am
oberen Quertrager des Anbaurahmens befestigt.

Vor dem erstmaligen Anbau muss die vordere
Abstellstitze montiert werden:

* Mahvorsatz auf einer ebenen befestigten Flache
abstellen.

¢ Mit einem Kran oder einem Gabelstapler den KM1001109
Mahvorsatz anheben.

KM1001109 —UN—18FEB10

ACHTUNG: Bei allen Arbeiten unter dem
Mahvorsatz muss der Mdhvorsatz sicher
abgestiitzt werden.

ACHTUNG: Sicherstellen, dass Kran oder
Gabelstapler den Gewichtsanforderungen
des Mahvorsatzes entsprechen (siehe
Abschnitt Technische Daten).

KM1001108 —UN—18FEB10

¢ Blindstopfen entfernen und vordere Abstellstiitze (B)
montieren.

KM1001108 p,

A—Hintere Abstellstiitze B—Vordere Abstellstiitze

KM00321,0000276 -29-18FEB10-1/1

35-2 040810
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Anbau an einen KRONE Feldhécksler ‘

Anbau an den KRONE Feldhéc[_e

CeF

KM1001112 —UN—18FEB10

KM1001112

1. Den Mahvorsatz auf den Abstellstiitzen (C) und (D)
vor den Feldhéacksler stellen.

2. Mahvorsatz mit den Aufhangungen (A) und (B) am
Gehause der Vorpresswalzen des Feldhackslers
befestigen.

3. Mahvorsatz langsam anheben und dabei
Einfiihrbleche (E) und Leitblech (F) beobachten.

WICHTIG: Die Einfiihrbleche (E) und das
Leitblech (F) diirfen die Vorpresswalzen
des Feldhackslers nicht beriihren.

KM1001113 —UN—18FEB10

4. Hintere Abstellstitzen (C) hochziehen und sichern. KM1001113 ),
5. Vordere Abstellstiitze (B) herausnehmen und
Blindstopfen einsetzen.

6. Mahvorsatz verriegeln. A—Aufhédngung D—Vordere Abstellstiitze
. . B—Aufhdangung E—Einfiihrbleche
WICHTIG: Fiir Angaben zum Verriegelungs- C—Hintere Abstellstiitze F—Leitblech

mechanismus siehe Betriebsanleitung
des Feldhackslers.

KM00321,0000262 -29-18FEB10-1/1

040810
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Anbau an einen KRONE Feldhécksler

Hydraulikschlauche anschlieBen

Hydraulikschldauche (A) zum Klappen des Mahvorsatzes
auf der linken Seite des Feldhackslers an die
entsprechenden Hydraulikanschlisse anschlief3en.

A—Hydraulikschlduche

KM1001115 L9 &

KM1001115 —UN—18FEB10

KM00321,0000278 -29-18FEB10-1/1

Antriebswelle anschlieBen

Antriebswelle (A) am Antrieb des Feldhackslers und am
Eingangsgetriebe des Mahvorsatzes anschlielRen.

HINWEIS: Zur leichteren Montage der Gelenkwelle
Arretierschraube (B) I6sen und Schutztrichter
(C) auf der Gelenkwelle nach hinten schieben.
Nach der Montage der Gelenkwelle Schutztrichter
(C) wieder in Position bringen und mit
Arretierschraube (B) befestigen.

AACHTUNG: Zur Vermeidung von schweren
Verletzungen sicherstellen, dass die
Ziehverschliisse der Antriebswelle in
die dafiir vorgesehenen Nuten an den
Profilwellen eingerastet sind.

KM1001114

A—Hydraulikschlauche

KM1001114 —UN—18FEB10

KM00321,0000277 -29-18FEB10-1/1

35-4
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Abbau des Mahvorsatzes

Vordere Abstellstiitze montieren (auBer bei
Mahvorsatzen fiir CLAAS Feldhacksler)

Vor dem Abbau des Mahvorsatzes Blindstopfen entfernen
und vordere Abstellstlitze (A) montieren.

ACHTUNG: Bei allen Arbeiten unter dem E
Mahvorsatz muss der Mdhvorsatz sicher i
abgestiitzt werden. %l,
A—Abstellstiitze g
KM1001117 ), g
KM00321,0000279 -29-18FEB10-1/1
Mahvorsatz abbauen
HINWEIS: Den Mé&hvorsatz vor dem Abstellen
zusammenklappen.
1. Den Mahvorsatz ganz auf eine ebene Flache °
absenken. i
2. Den Motor des Feldhackslers abschalten, den &
ZindschlUssel abziehen und die Feststellbremse %
anziehen. J
3. Die Hydraulikkupplungen (A) vom Feldhacksler =
trennen und in der daflr vorgesehenen Halterung (B) 8
ablegen. g
4. Die Antriebswelle abziehen.
5. Die Abstellstiitzen (C) links und rechts ablassen und in
Abstellposition arretieren. Hierzu den federbelasteten
Bolzen (D) herausziehen und beim Erreichen der
Abstellposition einrasten lassen.
HINWEIS: Die Abstellposition des Mé&hvorsatzes so o
wéhlen, dass der spétere Wiederanbau an i
den Feldhécksler erfolgen kann. Keinesfalls 3{
eine zu tiefe Abstellposition wéhlen. z
|
6. Verriegelung am Anbaurahmen 6ffnen. g
7. Feldhacksler starten, Gehause der Vorpresswalzen g
KM1001118 <

weiter absenken und aus dem Anbaurahmen des
Mahvorsatzes herausfahren.

A—Hydraulikkupplungen
B—Halterung

C—Abstellstiitze
D—Bolzen

KM00321,0000263 -29-18FEB10-1/1
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Transport

Fahren auf offentlichen StralRen offentlichen StraRen in der Betriebsanleitung
des jeweiligen Feldhdckslers beachten.

ACHTUNG: Beim Fahren auf 6ffentlichen
StraBen bei Tag ebenso wie bei Nacht Entsprechend den jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen
die jeweiligen Verkehrsbestimmungen die auBeren Maheinheiten fur den Transport einklappen.
beziiglich Warnvorrichtungen, Beleuchtung
und Sicherheit beachten. Siehe Abschnitt
SicherheitsmaBnahmen.

WICHTIG: Kollisionsgefahr! Um Beschadigungen
zu vermeiden, vor dem Zusammenklappen
des Mahvorsatzes die Kabinentiir des

WICHTIG: Hinweise auf Bestimmungen verschiedener Feldhdckslers schlieRen.

Lander hinsichtlich des Transports auf
KMO00321,000027A -29-19FEB10-1/1

Sicherheitsventil schlieBen (nur Mahvorsatze
fiir CLAAS Feldhécksler)

Wahrend der Stralenfahrt das Sicherheitsventil (A)
schlieen, um ein unbeabsichtigtes Absenken der
aufleren Maheinheiten zu vermeiden.

A—Sicherheitsventil

KM1000889 —UN—28MAY09

KM1000889

KM00321,0000188 -29-28MAY09-1/1

Unfallverhiutung

Beim Fahren auf 6ffentlichen Stralen muss der gesamte
Bereich um die Teiler mit Unfallverhttungsvorrichtung (C)
gesichert werden.

Montage der Unfallverhiitungsvorrichtung (C):

1. Nachdem die Rotoren vollkommen zum Stillstand
gekommen sind, die seitlichen Maheinheiten
einklappen.

2. Unfallverhitungsvorrichtung (C) mittig aufsetzen und
Gummiringe einhangen. Sl

3. Schutzprofile an der Seite hochklappen und KM1001119 ¢
Gummiringe einhangen.

4. Die Gleitkufen, Messer und sonstige Kanten sind mit

Schutztiichern (A) abgedeckt. A—Schutztiicher C—Unfallverhiitungsvorrich-
B—Positions-/Anzeigeleuchten tung

KM1001119 —UN—19FEB10

Positions- und Anzeigeleuchten:

Da die Positions- und Anzeigeleuchten des Feldhackslers
meist von den hochgeklappten Einzugstrommeln Bodenfreiheit:
verdeckt werden, verfugt die Unfallverhitungsvorrichtung
Uber zwei weitere Positions-/Anzeigeleuchten (B). Der
12-V-Anschluss erfolgt Uber den 7-poligen Stecker auf
der rechten Seite des Feldhackslers.

Bei StralRenfahrten muss der Mahvorsatz so angehoben
werden, dass sich die Unfallverhitungsvorrichtung (C)
vorne ca. 300 mm (1 ft) Gber dem Boden befindet.

KMO00321,000027B -29-19FEB10-1/1
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Transport ‘

Verriegelung/Entriegelung des
Pendelrahmens

ACHTUNG: Den Pendelrahmen immer
verriegeln, um unkontrollierte Bewegungen des
Mahvorsatzes beim Fahren auf 6ffentlichen
Straen zu vermeiden.

Bei Fahrten auf 6ffentlichen Stralen mufd der Mahvorsatz
vollstandig hochgeklappt sein (Transportstellung). In
dieser Stellung schitzen zwei Ketten (A) den Mahvorsatz
vor dem Pendeln.

In Transportstellung die Ketten (A) regelmafig mit der
Mutter (B) so nachspannen, daf ein Abstand (X) von ca.
1 mm (0.04 in.) zwischen den Kettengliedern besteht.
Hierdurch wird ein Verwinden vermieden und die richtige
Funktion ist sichergestellt.

A—Kette X—1 mm (0.04 in.)
B—Mutter

ZX1040570 —UN—12APRO7

ZX1040571 —UN—12APRO07

ZX1040571

0OUCC002,00025B6 -29-29MAR07-1/1
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Betrieb des Mahvorsatzes ‘

Funktionsweise des Mahvorsatzes

5

©ZX1040573 —UN—12APRO7

ZX1040573

A—Einzugstrommel D—Einzugsrichtung der Stingel G—Querférdertrommeln K—Messerrotor
B—Teilerfithrung E—Fordertrommeln H—Fiihrungen und Abstreifer

C—Zinkenreihe F—Mitnehmerzinken I— Mitnehmerzinken

Grundsatzlich soll der Mahvorsatz bei der Maisernte Einzugstrommeln (A) wird das Schnittgut entlang der
eingesetzt werden. Trotzdem kann der Mahvorsatz Teilerfiihrungen (B) weitergefordert. Es wird durch die
infolge seiner Moglichkeiten auch fir die Ernte von Mitnehmerzinken (C) wie von einer Greifzange erfafit.

Ganzpflanzensilage, Luzerne, Raps, Ackerbohnen, Hirse,
Sonnenblumen und sonstigen stangelartigen Pflanzen
eingesetzt werden.

Durch die Vorwartsbewegung der Einzugstrommeln (A)
legt sich das Schnittgut gegen die Mitnehmerzinken (1)
und wird so entlang den Fuhrungen und Abstreifern

Mit dem Abschneidesystem kdnnen die Pflanzen aus (H) zu den Fordertrommeln (E) weitertransportiert. Die
jeder Richtung geerntet werden. Es ist unwesentlich, Querfordertrommeln (G) pressen die von den linken und
wie die Reihe angefahren wird. Sie kann nach Wunsch rechten Maheinheiten kommenden Pflanzenstangel in
parallel, im rechten oder im schragen Winkel angefahren  die Passage hinter den Einzugstrommeln (A). An dieser
werden. Stelle kommen die Pflanzensténgel in Kontakt mit den

Mitneh ink F).
Die Messerrotoren lassen keinen Halm unter sich ltnehmerzinken (F)

stehen. Obwohl keine Gegenschneide verwendet Von hier werden die Pflanzenstangel konstant und
wird, schneiden die schnell drehenden Messerrotoren zusammengepref3t in die Richtung (D) der Vorpref3walze
(K) alle Pflanzenstangel uber die gesamte Breite des Feldhackslers transportiert.

des Mahvorsatzes ab. Durch die langsam laufenden
0OUCC002,0002662 -29-11APR07-1/1
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Betrieb des Méahvorsatzes

Funktionsweise des Mahvorsatzes—Hohere Vorteile der Methode:
Ertrige durch engen Maisreihenabstand orteile der Methode:
* Die einzelnen Pflanzen werden effizienter gesetzt.

¢ Infolge der geringeren Reihenabstande erfolgt eine

schnellere Abschattung des Bodens.

Hohere Ertrage werden durch Anbau von mehr Pflanzen
pro Bodeneinheit erreicht.

Dieser Methode liegt nicht das Prinzip zugrunde, die * Erosion wird reduziert.

Reihen zu verdoppeln, sondern den Reihenabstand von * Der Stickstoff im Boden kann besser genutzt werden.
75 cm (30 in.) auf 30 cm (12 in.) zu verringern. Bei * Die Ertrage steigen um ca. 12 bis 17%.
gleichbleibender Saatdichte (10 Pflanzen/m?) kann der * Bessere Qualitat.

Pflanzenabstand innerhalb der Reihe erhdoht werden.
ZX,688RHU009795 -29-01NOV97-1/1

Betrieb des Mahvorsatzes—Allgemeine Ziindschliissel abziehen und abwarten, bis
Bedienung alle rotierenden Teile véllig zum Stillstand
gekommen sind.

Feldhacksler anlassen e
Um schwere oder sogar todliche Verletzungen

Das Anlassen des Feldhackslers, Starten des von Personen zu vermeiden, die sich in der
Hackselaggregats und des Mahvorsatzes sowie das Nahe der Maschine befinden, zum Anhalten der
Reversieren der VorpreRwalzen sollte immer mit dem Messer den Schnellstopschalter betétigen.
Motor im Leerlauf geschehen (fir genauere Informationen

siehe Betriebsanleitung des Feldhackslers). Betrieb des Mahvorsatzes

Vorwartsgang nur im Leerlauf einlegen. Dies verhindert Die Fahrhochstgeschwindigkeit beim Feldeinsatz betragt
unndtigen Verschleil? der Kupplungen. 15 km/h (9.32 mph) bei den Mahvorsatz-Modellen 360 und
375, bei den Modellen 330 und 345 20 km/h (12.42 mph).

Beim Wenden im Vorgewende Drehzahlen beibehalten.

Kommt es zu Verstopfung, Hacksler anhalten und Auf diese Weise wird unnétiger Verschleid am Antrieb des
VorpreRwalzen reversieren lassen. Auf diese Weise bringt  \13ahvorsatzes verhindert.

man die Mahrotoren zum Stillstand. Die Verstopfung muf3

Mahvorsatz reversieren lassen

von Hand beseitigt werden! Beim Erntewagenwechsel sollte der Mahvorsatz in Betrieb
bleiben. Auf diese Weise wird unnétiger Verschleils am
AACHTUNG: Wird eine Verstopfung von Hand Antrieb des Mahvorsatzes verhindert.

beseitigt, zunachst den Motor abstellen, den
OUCC002,00027D8 -29-17SEP07-1/1

Maisernte - Normale Erntebedingungen

Sobald die Hackselmesser mit der richtigen Drehzahl
drehen und die Einzugstrommeln die entsprechende
Drehzahl (40 bis 44 1/min) erreicht haben, in das
stehende Erntegut fahren.

Die Fahrgeschwindigkeit ist abhangig von der
Erntegutdichte, der Pflanzenart und der Leistung

des Feldhackslers. Je kirzer und je lickiger ein
Bestand, umso schneller sollte gefahren werden, um
eine zufriedenstellende Funktion der Einzugselemente
sicherzustellen.

ZX012947 —UN—17APR98

KM00321,000027D -29-19FEB10-1/1
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Betrieb des Méahvorsatzes

Maisernte - Liegendes Erntegut

Durch einmaliges Umfahren des Felds bekommt der
Fahrer einen Eindruck, aus welcher Richtung er das
Erntegut am besten aberntet. Beobachten, wie der
Mahvorsatz das Erntegut einzieht.

Wenn maoglich, den Bestand im rechten Winkel zur
Liegerichtung der Pflanzen anfahren.

Auf jeder kleinen Teilerspitze (B) Stangelheber (A)
anbringen. Die Teile sind Uber den Ersatzteildienst
erhaltlich.

Zugig in den Bestand fahren und dabei die
Einzugstrommeln so langsam wie mdglich laufen lassen
(38 bis 44 1/min).

Auf diese Weise wird der gleichmaRigste Erntegutfluss
erreicht.

AR
Q)

\

DO
RO TR

ZX012950 —UN—26NOV97

ZX012948 —UN—17APR98

KM00321,000027E -29-19FEB10-1/1
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Betrieb des Méahvorsatzes ’

Ernte von kurzstiangeligem Mais

Beim Ernten von kurzstangeligem Mais mit
Hochstgeschwindigkeit in den Bestand fahren.

Vordruckblgel (A) absenken, so dass die Stangel nicht

vertikal auf die Vorpresswalzen treffen. &
g
A—Vordruckbiigel 9
S
|
ZX012951 N
Vordruckbligel (345, 360)
g
1
P4
o
|
N
g
ZX1040574 & | W 3
Mittlere Vordruckbtigel (375)
KM00113,0000026 -29-300CT09-1/1
Ganzpflanzensilage
Hinweise fiir den Feldeinsatz l__
Gute Ergebnisse kdnnen erzielt werden, wenn die - %
folgenden Hinweise Beachtung finden und gute Y : \ )
Bedingungen (z. B. trockenes Erntegut) herrschen. £ 48-52 rpm S
. I , S e
Das stehende Erntegut sollte mindestens Kniehéhe ( ! ‘&'\',_4“,"‘?/ 5
. [ / [ A eyl |
erreichen. , b ), ) z
/ | uy |
Nur scharfe Sdgemesser und intakte Raumer verwenden. gl e e g
TRESE S e 3
Wenn nicht vorhanden, zweistufiges Getriebe anbauen ZX024252 3
(Wahlausrustung).
Hohere Einzugstrommeldrehzahl wahlen (48 bis 52
1/min).
Fortsetz. siehe niachste Seite KMO00321,000027F -29-19FEB10-1/2
30-4 040810
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Betrieb des Méahvorsatzes

Hinweise zur Vorbereitung des Mahvorsatzes

Bei liegendem Erntegut auf jeder kleinen Teilerspitze (A)
Stangelheber (B) anbringen.

Vor Beginn der Erntesaison die Rutsch- und
Reibkupplungen im Hauptantrieb prifen. Siehe
Rutschkupplungen im Hauptantrieb - Wassergekuihlt
(Wahlausriistung bei 345 und 360, Standard bei 375)
oder Reibkupplungen im Hauptantrieb (330, 345 und 360)
im Abschnitt Wartung.

Scharfe Sagemesser und intakte Raumer sind unbedingt
erforderlich.

Anbausatz fir Ganzpflanzensilage montieren. Dadurch
wird die Materialzufuhr deutlich verbessert (siehe
Nachristung fir Ganzpflanzensilage in diesem Abschnitt).

Abstreifer so einstellen, dass der Abstand zwischen ihnen
und den Einzugs- und Férdertrommeln so gering wie
moglich ist.

s

ZX1040575

-
q
%

ZX1040575 —UN—12APR07

B—Stdngelheber

A—KIleine Teilerspitze

Die inneren grofRen Teilerspitzen so hoch wie mdglich
anbringen, siehe Einstellung der groRen Teilerspitzen in
diesem Abschnitt.

KM00321,000027F -29-19FEB10-2/2
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Betrieb des Méhvorsatzes

Nachriistung fir Ganzpflanzensilage (GPS) V"I ,

Bei der Ernte von Ganzpflanzensilage den speziellen
Anbausatz wie folgt montieren, welcher tber den
Ersatzteilhandel erhaltlich ist:

1. Die beiden Teilerspitzen zwischen den beiden
aufleren Einzugstrommeln (rechts und links)
einschlieBlich Lagerbock entfernen und durch die
kurzen GPS-Teilerspitzen (A) ersetzen.

2. Die zwei aulleren Teilerspitzen in ihrer oberen Position

ausrichten und an den kleineren Winkel (B) schrauben.
ZX1041108

A—GPS-Teilerspitzen B—Winkel

ZX1041109

Fortsetz. siehe nachste Seite
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Betrieb des Méahvorsatzes ‘

3. Nur bei den Mahvorsatzen 360 und 375:

Die auleren Spitzen werden mit Sicheln montiert, die
nach auf3en zeigen. Beim Einklappen der auferen
Maheinheiten sicherstellen, dal die Sicheln nicht
mit anderen Teilen in Berihrung kommen. Falls
erforderlich, die Spitzen der Sicheln bearbeiten.

l*l" il Wiyv..
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x
Z2X1041110 N
Fortsetz. siehe nachste Seite QOUCC002,00027FC -29-19SEP07-2/6
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Betrieb des Méhvorsatzes

Bedienungshinweise zur Ernte von
Ganzpflanzensilage

Die Raumer (A) aller Trommeln missen scharfkantig
sein, und beim Durchlaufen darf der Abstand zwischen
Abstreifern und Trommeln 1 mm (0.04 in.) nicht
Uberschreiten.

A—Réaumer

~
(=}
o
W
7]
=3
|
z
5
I
<
B =
ZX1041111 N
Fortsetz. siehe nachste Seite OUCCO002,00027FC -29-19SEP07-3/6
30 -8 040810
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Betrieb des Méhvorsatzes

Mit Schrauben verstellbare Raumer bis auf ein Minimum
an den Konus des Abstreifers (I) heranstellen, um ein
Aufbauen von Faserblindeln zu vermeiden (I1).

Z£X1041112

Fortsetz. siehe nachste Seite

ZX1041112 —UN—19SEPO07

¥

0OUCC002,00027FC -29-19SEP07-4/6
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Betrieb des Méhvorsatzes

Es ist aullerst wichtig, dal® die Raumer (A) intakt und
scharfkantig sind. Der flache Raumer (B) auf der unteren
Zinkenreihe ist geschraubt, so daf} er leicht ausgetauscht
werden kann.

A—Ré&umer B—Flacher Rdumer 5
i

8

3

=]

I

e

3

ZX1041113 S
5

i

3

4

7

=

5

ZX1041114 ]

0OUCCO002,00027FC -29-19SEP07-5/6

Bei der Ernte von dinnstangeligen Pflanzen mul} die
Federspannung der vorderen VorpreRwalzen verringert
werden (siehe Betriebsanleitung des Feldhackslers).

ZX1041115 —UN—19SEPOQ7

0OUCC002,00027FC -29-19SEP07-6/6
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Betrieb des Méahvorsatzes

Ernte bei sehr kleinem oder sehr groRem
Reihenabstand (Modelle 345, 360 und 375)

Bei diesen Erntebedingungen ist es ratsam, einen aus
vier kurzen Teilerspitzen (A) bestehenden Anbausatz zur
Verbesserung der Materialzufuhr zu montieren. (Siehe
Kapitel “Zusatzausriistung”).

WICHTIG: Die standardmaRBig montierten
groBen Teilerspitzen sind bei liegendem
Erntegut einzusetzen.

Die kurzen Teilerspitzen (A) wie in der Abbildung gezeigt
an die Stelle der grof3en Teilerspitzen anbauen.

ZX1041093

0OUCC002,00027DB -29-17SEP07-1/1

ZX1041093 —UN—19SEP07
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Betrieb des Méhvorsatzes

Einstellung der Schnittlangen in Verbindung
mit CLAAS Feldhéacksler

Beim CLAAS Feldhacksler werden das Schnittlangen-
getriebe und die Antriebsdrehzahl fir den Mahvorsatz
unabhangig voneinander geschaltet.

Der CLAAS Feldhacksler besitzt zwei Gange fir den
Antrieb des Mahvorsatzes. Um alle Schnittlangen optimal
nutzen zu kénnen, muss der KEMPER Mahvorsatz

mit einem 2-Gang-Schaltgetriebe (Wahlausristung)
ausgertstet sein.

KM1000893 —UN—08JUN0O9

Fir die Einstellungen am Feldhacksler siehe
Betriebsanleitung des Feldhackslers.

Beim KEMPER Mahvorsatz werden der 1. Gang (A) und A—1. Gang B—2. Gang
der 2. Gang (B) direkt am Antriebsgehause geschaltet.

KM00321,0000281 -29-22FEB10-1/1

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit Standardgetriebes entspricht dem 1. Gang
dem CLAAS Feldhacksler 860-880 (Typ 491) des 2-Gang-Schaltgetriebes.
Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe Messertrommel mit 24 Messern (Typ 491)

nachstehende Tabelle.

HINWEIS: Das 2-Gang-Schaltgetriebe (IV) ist
Wahlausriistung. Die Ubersetzung des

KM1001120 —UN—22FEB10

KM1001120 (D

|—Schnittlangen ll—Stellung des lll—Stellung des Hebels IV—Mahvorsatz Gang V—Drehzahl Einzugs-
Messertrommel mit Schiebers (B) (A) trommel
24 Messern
4 mm 1 langsam 2 33
5,5 mm 1 schnell 2 42
7 mm 2 langsam 1 42
9 mm 2 schnell 1 52
14 mm 3 langsam 1 42
17 mm 3 schnell 1 52

KM00321,0000282 -29-22FEB10-1/1
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Betrieb des Méhvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
dem CLAAS Feldhacksler 830-900 (Typ 492)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabellen.

HINWEIS: Das 2-Gang-Schaltgetriebe (V) ist
Wahlausriistung. Die Ubersetzung des

Standardgetriebes entspricht dem 1. Gang
des 2-Gang-Schaltgetriebes.

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 492)

KM1001121 —UN—22FEB10

KM1001121
I—Schnittlangen ll—Stellung des lll—Stellung des IV—Stellung des V—Mahvorsatz Gang VI—Drehzahl
Messertrommel mit Schiebers (B) Hebels (A) Hebels (C) Einzugstrommel
2x12 Messern
4 mm 1 langsam langsam 1 42
5,5 mm 1 schnell schnell 1 51
7 mm 2 langsam langsam 2 53
9 mm 2 schnell schnell 1 51
14 mm 3 langsam langsam 2 53
17 mm 3 schnell schnell 2 64

KM00321,0000283 -29-25FEB10-1/2

KM1001121

KM1001121 —UN—22FEB10

I—Schnittlangen lI—Stellung des lll—Stellung des IV—Stellung des V—Mahvorsatz Gang VI—Drehzahl
Messertrommel mit Schiebers (B) Hebels (A) Hebels (C) Einzugstrommel
2x10 Messern

5 mm 1 langsam langsam 1 42

6,5 mm 1 schnell schnell 1 51

8,5 mm 2 langsam langsam 2 53

11 mm 2 schnell schnell 1 51

17 mm 3 langsam langsam 2 53

21 mm 3 schnell schnell 2 64
KM00321,0000283 -29-25FEB10-2/2
30-13
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Betrieb des Méhvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
dem CLAAS Feldhacksler 830-900 (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe

* Getriebeuntersetzung fiir kurze Schnittlangen
(Wahlausristung)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabellen.

Das 2-Gang-Schaltgetriebe am Mahvorsatz gibt es in

zwei Ausflihrungen:

* Getriebelibersetzung fiir normale bis lange
Schnittlangen (Standard)

KM1001122 @

Messertrommel mit 28 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir normale bis lange

Schnittlangen (Standard)

KM1001122 —UN—22FEB10

I—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittlangengetriebe | lll—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x14 Messer 2x7 Messer Gang Gang 1/min
5,1 mm 10,2 mm 1 51
6,0 mm 12,0 mm 1 51
6,9 mm 13,8 mm 1 1 51
7,7 mm 15,4 mm 1 51
8,6 mm 17,2 mm 2 64
6,9 mm 13,8 mm 1 51
7,7 mm 15,4 mm 1 51
8,6 mm 17,2 mm 2 64
9,4 mm 18,8 mm 2 2 64
10,3 mm 20,6 mm 2 64
11,1 mm 22,2 mm 2 64
12,0 mm 24,0 mm 2 64
Fortsetz. siehe nichste Seite KM00321,0000284 -29-22FEB10-1/6
30-14
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 28 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fir kurze Schnittlangen

(Wahlausriistung)

KM1001122 @

KM1001122 —UN—22FEB10

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mé&hvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x14 Messer 2x7 Messer Gang Gang 1/min
3,4 mm 6,8 mm 2 41
4,3 mm 8,6 mm 2 41
5,1 mm 10,2 mm 2 41
6,0 mm 12,0 mm 1 2 41
6,9 mm 13,8 mm 1 51
7,7 mm 15,4 mm 1 51
8,6 mm 17,2 mm 1 51
6,9 mm 13,8 mm 1 51
7,7 mm 15,4 mm 1 51
8,6 mm 17,2 mm 2 1 51
9,4 mm 18,8 mm 1 51

Fortsetz. siehe ndchste Seite

KM00321,0000284 -29-22FEB10-2/6
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir normale bis lange

Schnittlan

i —

gen (Standard)
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KM1001122 <

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang Gang 1/min

6 mm 12 mm 1 51
7 mm 14 mm 1 51
8 mm 16 mm 1 1 51
9 mm 18 mm 1 51
10 mm 20 mm 2 64
8 mm 16 mm 1 51
9 mm 18 mm 1 51
10 mm 20 mm 2 64
11 mm 22 mm 2 2 64
12 mm 24 mm 2 64
13 mm 26 mm 2 64
14 mm 28 mm 2 64

Fortsetz. siehe néchste Seite

KM00321,0000284 -29-22FEB10-3/6

30-16

040810

PN=68




Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fir kurze Schnittlangen

(Wahlausriistung)

o
m
Y
m
2
1
N
3
s
KM1001122 x
|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mé&hvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang Gang 1/min
4 mm 8 mm 2 41
5 mm 10 mm 2 41
6 mm 12 mm 2 41
7 mm 14 mm 1 2 41
8 mm 16 mm 1 51
9 mm 18 mm 1 51
10 mm 20 mm 1 51
8 mm 16 mm 1 51
9 mm 18 mm 5 1 51
10 mm 20 mm 1 51
11 mm 22 mm 1 51

Fortsetz. siehe ndchste Seite

KM00321,0000284 -29-22FEB10-4/6
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 20 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir normale bis lange

Schnittlan

i —

gen (Standard)
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KM1001122 X

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x10 Messer 2x5 Messer Gang Gang 1/min

7,3 mm 14,7 mm 1 51
8,5 mm 17,0 mm 1 51
9,7 mm 19,3 mm 1 1 51
10,8 mm 21,7 mm 1 51
12 mm 24 mm 2 64
10 mm 20 mm 1 51
11,2 mm 22,4 mm 1 51
12,4 mm 24,8 mm 2 64
13,6 mm 27,2 mm 2 2 64
14,8 mm 29,6 mm 2 64
16 mm 32 mm 2 64
17,2 mm 34,4 mm 2 64

Fortsetz. siehe néchste Seite

KM00321,0000284 -29-22FEB10-5/6
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Betrieb des Méhvorsatzes ‘

Messertrommel mit 20 Messern (Typ 493)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fir kurze Schnittlangen
(Wahlausriistung)

KM1001122 —UN—22FEB10

KM1001122 @

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mé&hvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x10 Messer 2x5 Messer Gang Gang 1/min
5,0 mm 10,0 mm 2 41
6,2 mm 12,3 mm 2 41
7,3 mm 14,7 mm 2 41
8,5 mm 17,0 mm 1 2 41
9,7 mm 19,3 mm 1 51
10,8 mm 21,7 mm 1 51
12,0 mm 24,0 mm 1 51
10,0 mm 20,0 mm 1 51
11,2 mm 22,4 mm 1 51
12,4 mm 24,8 mm 2 1 51
13,6 mm 27,2 mm 1 51

KM00321,0000284 -29-22FEB10-6/6
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Betrieb des Méhvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
dem CLAAS Feldhacksler 930-980 (Typ 494)

2-Gang-Schaltgetriebe

* Getriebeuntersetzung fiir kurze Schnittlangen
(Wahlausrtistung)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabellen.

Das 2-Gang-Schaltgetriebe am Mahvorsatz gibt es in

zwei Ausflihrungen:

* Getriebelibersetzung fiir normale bis lange
Schnittlangen (Standard)

KM1001123 @

Messertrommel mit 36 Messern (Typ 494)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir normale bis lange

Schnittlangen (Standard)

KM1001123 —UN—22FEB10

I—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittlangengetriebe | lll—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x18 Messer 2x9 Messer Gang Gang 1/min
4 mm 8 mm 1 51
4,7 mm 9,4 mm 1 51
5,3 mm 10,6 mm 1 1 51
6,0 mm 12,0 mm 1 51
6,7 mm 13,4 mm 2 64
7,3 mm 14,6 mm 2 64
8 mm 16 mm 2 64
8,7 mm 17,4 mm 2 2 64
9,3 mm 18,6 mm 2 64
Fortsetz. siehe nichste Seite KM00321,0000285 -29-22FEB10-1/4
30-20
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 36 Messern (Typ 494)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fir kurze Schnittlangen
(Wahlausriistung)

KM1001123 —UN—22FEB10

KM1001123 @

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mé&hvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x18 Messer 2x9 Messer Gang Gang 1/min
2,7 mm 5,4 mm 2 41
3,3 mm 6,6 mm 2 41
4,0 mm 8,0 mm 2 41
4,7 mm 9,4 mm 1 2 41
5,3 mm 10,6 mm 1 51
6,0 mm 12,0 mm 1 51
6,7 mm 13,4 mm 1 51
7,3 mm 14,6 mm 2 1 51

KM00321,0000285 -29-22FEB10-2/4

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 494)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir normale bis lange
Schnittlangen (Standard)
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KM1001123 3

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | lll—Mé&hvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Héacksler Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang Gang 1/min
6 mm 12 mm 1 51
7 mm 14 mm 1 51
8 mm 16 mm 1 1 51
9 mm 18 mm 1 51
10 mm 20 mm 2 64
11 mm 22 mm 2 64
12 mm 24 mm 2 2 64
13 mm 26 mm 2 64
14 mm 28 mm 2 64
Fortsetz. siehe nichste Seite KM00321,0000285 -29-22FEB10-3/4
30-21 040810
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 494)

2-Gang-Schaltgetriebe (lll) fiir kurze Schnittlangen

(Wahlausriistung)

Dl
KM1001123 @ g
|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Schnittldngengetriebe | Ill—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang Gang 1/min
4 mm 8 mm 2 41
5 mm 10 mm 2 41
6 mm 12 mm 2 41
7 mm 14 mm 1 2 41
8 mm 16 mm 1 51
9 mm 18 mm 1 51
10 mm 20 mm 1 51
11 mm 22 mm 2 1 51
KMO00321,0000285 -29-22FEB10-4/4
Einstellung der Schnittlangen in Verbindung
mit NEW HOLLAND und CASE Feldhacksler %
WICHTIG: Bei Feldhidckslern, die mit der stufenlosen %
Schnittlangenverstellung HYDROLOC &
ausgeriistet sind ist unbedingt darauf zu N 3
achten, dass die Trommeldrehzahl des 5
KEMPER Mahvorsatzes den Wert von 65 1/min g
nicht liberschreitet. Dies entspricht einer z
Eingangsdrehzahl am Antriebsgehause des It
Mihvorsatzes von max. 620 1/min. g

Der Schalthebel (A) fur die Schnittlange befindet

sich in Fahrtrichtung rechts neben dem Gehaus
Vorpresswalzen.

e der

A—Schalthebel

Schaltet man High (H) bzw. Low (L), verandert sich die

Antriebsdrehzahl des Mahvorsatzes (siehe nach

folgende

Tabelle Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit NEW

HOLLAND und CASE Feldhéacksler).

Fortsetz. siehe nichste Seite

KM00321,0000286 -29-22FEB10-1/3

30-22
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Betrieb des Méhvorsatzes ‘

Die Kraftabgabe fir den Mahvorsatz erfolgt in
Fahrtrichtung links an den Antriebswellen (A) und (B).

A—Antriebswelle B—Antriebswelle

KM1000891 —UN—08JUNO9

KM00321,0000286 -29-22FEB10-2/3

Beim KEMPER Mahvorsatz werden der 1. Gang und der
2. Gang direkt am Antriebsgehause geschaltet.

WICHTIG: Die Trommeldrehzahl darf den Wert von
65 1/min nicht liberschreiten!

i

KM1001124 —UN—22FEB10

KM1001124

KM00321,0000286 -29-22FEB10-3/3

30-23 040810
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Betrieb des Méahvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
NEW HOLLAND und CASE Feldhacksler

Die nachstehende Tabelle zeigt die Schnittlangeneinstel-
lung fiir folgende Feldhackslertypen:

NEW HOLLAND ...ouiiiiiiiiiiiinc e e FX 30
FX 40
FX 50
FX 60

CASE .ttt e CHX 320
CHX 420
CHX 520
CHX 620

-

KM1001125 @ @

KM1001125 —UN—22FEB10

|—Feldhécksler Gang II—Schnittlangen lll—Antriebswelle A/B IV—Méhvorsatz Gang V—Drehzahl Einzugs-
Messertrommel mit trommel
12 Messern
4 mm A 1 24
5 mm A 1 30
6 mm A 1 36
L 7 mm A 1 42
8 mm A 1 48
9 mm A 1 54
10 mm A 1 60
8 mm B 2 44
9 mm B 2 50
10 mm B 2 56
11 mm B 2 61
12 mm B 1 50
13 mm B 1 55
H 14 mm B 1 59
15 mm B 1 63
16 mm A 2 55
17 mm A 2 58
18 mm A 2 62
19 mm A 2 65
20 mm A 1 52

KM00321,0000287 -29-22FEB10-1/1

30-24 PN:078;30




Betrieb des Méahvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen
mit KRONE Feldhécksler

Fir Informationen zur Einstellung der Schnittlangen siehe

Betriebsanleitung des Feldhackslers.

WICHTIG: Um Beschadigungen am Mahvorsatz
zu vermeiden, darf die Trommeldrehzahl
des KEMPER Méahvorsatzes den Wert von
65 1/min nicht liberschreiten.

KM1001136 —UN—24FEB10

KMO00321,00002A4 -29-24FEB10-1/1

Einstellung der seitlichen Pendelfunktion

des Mahvorsatzes (optional bei den Modellen

345 und 360, Standard bei Modell 375)

Leichte Bodenunebenheiten werden durch die beiden
Zugfedern (A) absorbiert und ausgeglichen. Der
Mahvorsatz ist im Normalfall gewissermalen fliegend
Uber dem Boden gelagert. Reagiert der Mahvorsatz
ungenugend oder dulerst heftig auf Unebenheiten im
Boden, kann die Federspannung durch Drehen der
Muttern (B) eingestellt werden.

* Muttern (B) zur Verstarkung des Pendeleffekts I0sen.

* Muttern (B) zur Verringerung des Pendeleffekts
festziehen.

Muttern (B) nach der Einstellung immer festziehen.

HINWEIS: Den Feldh&cksler vor Einstellung der
Federspannung auf eine ebene Fldche
stellen und sicherstellen, dal83 der Mé&hvorsatz
horizontal ausgerichtet ist.

A—Federn B—Einstellmuttern

.

B — " !‘. ...
ZX1040576 \ E

/

o

ZX1040576 —UN—12APRO7

‘.

0OUCC002,00027DC -29-17SEPQ7-1/1

30-25
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Betrieb des Méahvorsatzes ’

Einstellung der Vordruckbiigel (Modelle
330, 345 und 360)
Der Vordruckbuigel (A) driickt die Pflanzenstangel nach

vorne, um den Einzug zu verbessern. Seine Hohe ist den
Erntebedingungen entsprechend verstellbar.

Der mittlere Vordruckbugel sollte je nach Ernteguthéhe so
hoch wie mdéglich eingestellt werden.

WICHTIG: Die Vordruckbiigel nicht so hoch
einstellen, daR sie in der Transportposition
aneinander stoBen. Die Mdheinheiten nach

Einstellung immer probeweise einklappen, ZX012943
um Schaden zu vermeiden. Vordruckbligel des Méhvorsatzes 360

ZX012943 —UN—26NOV97

A—Vordruckbiigel

0OUCC002,00027DD -29-110CT07-1/1

30-26 PN:078§



Betrieb des Méhvorsatzes

Einstellen der Vordruckbiigel (375 bis Baujahr 2009)

ZX024250 —UN—O07MARO1
ZX1040578 —UN—12APRO7

ZX024250

Der Vordruckbligel (A) driickt die Pflanzenstangel nach
vorne, um den Einzug zu verbessern. Seine Hohe ist den
Erntebedingungen entsprechend verstellbar.

Der mittlere Vordruck-/Fuhrungsbiigel (B) sollte je nach
Ernteguth6he so hoch wie mdglich eingestellt werden.

* Fur die seitlichen Vordruckbigel (A) kénnen zwei
Stellungen (hoch oder niedrig) durch Einsetzen der
Schrauben (C) in die obere oder untere Bohrung des
Halters (D) gewahlt werden.

¢ Fur den Vordruck-/Fuhrungsbugel (B) kdnnen durch
Anbringen der Schraube (E) an beliebiger Stelle im
Langloch verschiedene Stellungen gewahlt werden.

WICHTIG: Die Vordruckbiigel nicht so hoch
einstellen, dass sie in der Transportposition
aneinander stoRen. Die Maheinheiten nach
Einstellung immer probeweise einklappen,
um Schaden zu vermeiden.

A—Vordruckbiigel D—Halterung
B—Vordruck-/Fiihrungsbiigel E—Stellschraube
C—Sicherungsschraube

ZX024251 —UN—O07MARO1

ZX024251

2X024270

ZX024270 —UN—O07MARO1

KM00113,0000029 -29-03NOV09-1/1

30-27 040810
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Betrieb des Méahvorsatzes

Einstellen der Vordruckbugel (375
ab Baujahr 2010)

Die Vordruckbugel (A) und (B) driicken die Stengel nach
vorne, um die Erntegutaufnahme zu verbessern.

Die Hohe des mittleren Vordruckbiigels (A) kann an die
Erntegutbedingungen angepasst werden.

Der mittlere Vordruckbtigel (A) sollte je nach Ernteguth6he
so hoch wie maoglich eingestellt werden.

* Fir den mittleren Vordruckbuigel (A) kénnen durch
Anbringen der Schraube (C) an beliebiger Stelle im
Langloch verschiedene Stellungen gewahlt werden.

AACHTUNG: Vordruckbiigel sind mit einer
Gasdruckfeder (D) vorgespannt. Beim Einstellen
der Vordruckbiigel Verletzungen vermeiden.

A—Mittlerer Vordruckbiigel C—Stellschraube
B—Seitlicher Vordruckbiigel D—Gasdruckfeder

87 v
KM1001031

KM1001030 —UN—02NOV09 KM1001029 —UN—02NOV09

KM1001031 —UN—02NOV09

KM00113,000002B -29-03NOV09-1/1

30-28
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Betrieb des Méahvorsatzes

Einstellung der groBen Teilerspitzen

Jede grolRe Teilerspitze (A) kann in der Hohe eingestellt
werden.

Die Befestigungsschraube (B) des Einstellbligels (C)
I6sen; anschlielend die Teilerspitze (A) in die gewlinschte
Position bringen.

Die Schraube (B) festziehen.

ZX016565

ZX016565 —UN—26FEB99

ZX,686RHU013510 -29-01MAR99-1/1

30-29 e



Betrieb des Méahvorsatzes

Lenkhilfe (Wahlausriistung)

ZX1041120

A—Sensor links

B—Sensor rechts

Der Mahvorsatz ist standardmaRig fur den Anbau
des Sensorsystems fiir die Reihenflihrung (Lenkhilfe)
ausgerustet; dies bedeutet, dass die mittlere Teilerspitze o WehidERichste seite KM00321,0000288 -20-23FEB10-1/3

ZX1041120 —UN—19SEP07

C—Abdeckung X—10 bis 30 mm (0.40 bis 1.18
in.)

(4) und die linke Teilerspitze (3) mit einem Quertrager
versehen sind, an den die Sensoren (A) und (B) angebaut

30-30

040810
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Betrieb des Méahvorsatzes

- Ohne Lenkhilfe sind an den Teilerspitzen (3) und (4)
Abdeckungen (C) angebracht.

- Mit Lenkhilfe (ab Werk oder nachgeristet) sind die
beiden Sensoren (A) und (B) in die Teilerspitzen (3) und
(4) integriert.

WICHTIG: Bei Anwendung der Lenkhilfe sicherstellen,
dass der Abstand (X) zwischen den Spitzen der
Sensorfiihler 10 bis 30 mm (0.40 bis 1.18 in.)
betragt und dass die Fiihler frei beweglich sind.

KM00321,0000288 -29-23FEB10-2/3

Je nach Fabrikat und Modell des Feldhackslers ist der
Kabelbaumanschluss unterschiedlich. Fir den korrekten
Kabelbaumanschluss siehe nebenstehende Abbildungen.

A—Blau D—Sensor links
B—Griin-gelb E—Sensor rechts
C—Braun

A
B
C
2
1 3
B g
e =z
2 7
1 3 §
\® CLAAS TYP 492/493 8
KM1001126 NEW HOLLAND / CASE 2
A-g
f
I’m ¢ )
C‘D
Q @ -
Ho+e—+| 3
®\ { B \© @ ®) §
‘ '9\,‘.\ L W 27 |
(QJ ¢ b -
KM1001127 CLAAS TYP 494 s

KM00321,0000288 -29-23FEB10-3/3
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Zubehor

Anbausatz fir die Reihenfiihrung (Lenkhilfe)

Beim Fahren eines Feldhackslers richten sich 90 % der
Aufmerksamkeit des Fahrers auf das Lenken. Nur mit
einer Lenkhilfe kdnnen die Mdglichkeiten der Maschine in
ihrem vollen Umfang genutzt werden.

Ein spezieller Anbausatz ist als Zusatzausriistung
erhéltlich und besteht aus folgenden Teilen:

* Sensorsysteme mit AnschluBkabeln (2 Stk.)
* Befestigungsteile zum Anbau am Mahvorsatz (1 Satz)
* Anbauanleitung (1 Stk.)

0OUCC002,00027FE -29-19SEP07-1/1

Anbausatz fur Automatische Hohenfiihrung

Die Automatische Hohenfluhrung besteht aus zwei
Sensoren an den beiden aulleren Teilerspitzen, die
den Boden beriihren (den Konturen folgen) und den
Mahvorsatz parallel zum Boden halten.

Die elektrischen Impulse der Sensoren werden
von der Hauptsteuereinheit des Feldhackslers in

Hydraulikélmenge umgewandelt. Zur Bedienung der
Automatischen Hohenflihrung siehe Betriebsanleitung
des Feldhéackslers.

In Abhangigkeit von der Olmenge wird ein Zylinder ein-
oder ausgefahren, so dass der Mahvorsatz immer parallel
zum Boden ausgerichtet wird.

KM00321,0000289 -29-24FEB10-1/1

Anbausatz fiir Ganzpflanzensilage

Zur deutlichen Leistungssteigerung des Mahvorsatzes
bei der Ganzpflanzensilage ist ein Anbausatz als
Zusatzausrustung erhaltlich.

Beim Mahvorsatz 330 und 345 besteht der Anbausatz
aus:

¢ Winkel fir die aul3eren Blattheber (2 Stk.)
* Teilerspitzen (2 Stk.)
* Anbauanleitung (1 Stk.)

Beim Mahvorsatz 360 besteht der Anbausatz aus:

* Haken als Gegenmesser (2 Stk.)

* Winkel fur die auBeren Blattheber (2 Stk.)
* Teilerspitzen (2 Stk.)

* Anbauanleitung (1 Stk.)

Beim Mahvorsatz 375 besteht der Anbausatz aus:

* Haken als Gegenmesser (4 Stk.)

* Winkel fur die auBeren Blattheber (2 Stk.)
* Teilerspitzen (2 Stk.)

* Anbauanleitung (1 Stk.)

0OUCC002,00027DF -29-18SEP07-1/1

Anbausatz fur Pflanzen mit sehr kleinem
oder sehr groBem Reihenabstand (Modelle
345, 360 und 375)

Zur deutlichen Leistungssteigerung des Mahvorsatzes bei
der Ernte eines derartigen Bestandes ist ein Anbausatz
als Zusatzausrustung erhaltlich.

Dieser Satz besteht aus kurzen Teilerspitzen, die anstelle
der grolRen Teilerspitzen eingebaut werden.

0OUCC002,00027E0 -29-18SEP07-1/1

Anbausatz fiir die Schnittqualitat

Zur deutlichen Verbesserung der Schnittqualitat ist

ein Anbausatz als Zusatzausristung erhaltlich. Zur
Vermeidung von Verstopfungen im Zufuhrkanal, die vor
allem auftreten, wenn nur eine Seite des Mahvorsatzes
beim Ernten entlang der Reihe im Einsatz ist, ermdglicht
dieser Anbausatz, den Zufiihrkanal der Kanalbreite des
Feldhackslers entsprechend einzustellen.

Der Satz besteht aus folgenden Teilen:

* Abdeckungen (2 Stk.) fur die Férdertrommeln

* VVeranderte Leitbleche (2 Stk.) fiir eine bessere
Anpassung an den Zufiihrkanal

* Verstellbare Winkel (2 Stk.)

* Anbauanleitung (1 Stk.)

0OUCC002,00025C6 -29-02APR07-1/1
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Storungssuche

Fehlerbehebung beim Mahvorsatz

Ziindschliissel abziehen und warten, bis alle

beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

AACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell-
und Wartungsarbeiten IMMER Motor abstellen,

Stérung

Motorleistung wird iliberméaBig hoch

Mahrotoren drehen nicht
gleichmafBig

Mahvorsatz vibriert

Ansammlung von Hiillblattern an
den Abstreifern

Die Stidngel schlagen vor
dem Schnitt vorne an (lange,
ungleichmaRige Stoppeln)

Getriebe liberhitzt

Einzugs- oder Férdertrommeln
drehen nicht mehr (Mahrotoren
drehen weiterhin)

Die duBeren Einzugstrommeln und
Mahrotoren stoppen selbsttétig

Die komplette linke oder rechte
Seite des Mahvorsatzes lauft nicht
mehr an

Verstopfung im Hydrauliksystem
der auBeren Maheinheit

Ursache

Stumpfe Sagemesser
Defekte Raumer

Blattansammlung unter den
Mahrotoren, Schmutz im
Trommelbereich

Defekte Raumer

Unwucht bedingt durch
unsymmetrische Mahrotorsegmente

Einer der Raumer ist beschadigt

Unwucht bedingt durch Schmutz im
Mahrotor

Unzulassig groRes Spiel des
Mabhrotors in vertikaler Richtung

Abstreifer sind nicht korrekt
ausgerichtet

Blattansammlung an den kleinen
Teilerspitzen

Einer der Raumer ist beschadigt
Messerrotorsegmente sind stumpf

Zu viel oder zu wenig Getriebedl
vorhanden

Ansammlung von Erntegut im
Forderbereich

Getriebeschaden

Defekte Klauenkupplung
(Schaltmuffe)

Linke oder rechte Reibkupplung
defekt

Abhilfe

Sagemesser erneuern.
Neue Raumer einbauen.

Mahrotoren taglich oder so oft wie
notig reinigen, wenn sich die Maschine
im Dauereinsatz befindet.

Neue Raumer einbauen.
Sagemesser paarweise austauschen.
Beide Raumer ersetzen.

Mabhrotor reinigen.

Sagemesser neu ausrichten und
festziehen oder neue Sagemesser
einbauen.

Siehe Abschnitt Wartung.

Teilerspitzen reinigen.

Beide Raumer ersetzen.
Sagemesser erneuern.
Getriebeolstand Uberprifen.

Vorpresswalzen des Feldhackslers
kurz reversieren lassen; falls
erforderlich, diesen Schritt
wiederholen.

Dazu KEMPER Héndler aufsuchen.
Dazu KEMPER Handler aufsuchen.

Dazu KEMPER Héandler aufsuchen.

Fremdkorper (z.B. Sandkorn) blockiert Dazu KEMPER Handler aufsuchen.

die Drossel

KM00321,000028A -29-23FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Wartungsintervalle
9 WICHTIG: Beschéadigte Teile ersetzen.

Gelockerte Schraubverbindungen mit

AACHTUNG: Vor dem Beginn von Einstell- bzw. dem erforderlichen Anzugsmoment
Wartungsarbeiten, immer zuerst: wieder festziehen.
- die Maschine ausschalten
- den Zindschlissel abziehen Vor dem Abschmieren die Schmiernippel reinigen.

- abwarten, bis alle beweglichen Teile stillstehen.  \/o1grengegangene oder beschadigte Schmiernippel
sofort erneuern. Falls ein neuer Schmiernippel kein Fett

WICHTIG: Die angegebenen Zeitabsténde beziehen annimmt, abnehmen und auf Verstopfungen (iberpriifen.
sich auf normale Einsatzverhaltnisse. Bei
erschwerten Betriebsbedingungen kann Die in diesem Abschnitt aufgefihrten Schmier- und
haufigeres Abschmieren bzw. haufigerer Wartungsarbeiten auch vor und nach jeder Erntesaison
Olwechsel erforderlich sein. durchfihren.

OUKM001,0000012 -29-15FEB05-1/1

Ol fiir Getriebe

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten
Olwechsel zu erwartenden AulRentemperaturen wahlen.

. S . T 50°C 122°F
Die Getriebedle missen der API-Spezifikation GL-5
entsprechen. a0°c Il 104°F
= 30°C 86°F Q
L g &
B 20°C 68°F o &
0 (= @
w =2 9 g
5 8 =z o 10° 50°F &
b o o I
S w = i
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3 R OC 32°F
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Schmierung und Wartung

Ubersicht der Antriebe und Olstinde im Mihvorsatz (Teil 1)

o
@
&
N
2
1
3
8
KM1001132 g
Maéhvorsatz 360 abgebildet
A—Olablassstopfen C—Entliiftung 1— Stirnradgetriebe der 3— Stirnrad-Winkelgetriebe der
B—Oleinfiillschraube D—OlIstand-Kontrollschraube Fordertrommel (dauerhaft Querfordertrommel - 0,85 L
geschmiert) (0.22 U.S. gal)
2— Stirnrad-Winkelgetriebe - 1,0
L (0.26 U.S. gal)
Getriebe des Mahvorsatzes HINWEIS: Der Mahvorsatz 330 ist nicht mit
HINWEIS: Beim Méhvorsatz 375 sind sechs, beim 360 Stirnrad-Winkelgetrieben (3) fir Querférdertrommeln
vier und beim 345 zwei Stirnrad-Winkelgetriebe ausgertstet.

(3) fiir Querférdertrommeln eingesetzt.
KMO00321,000028B -29-24FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Ubersicht der Antriebe und Olstinde im Mahvorsatz (Teil 2)

ZX015517
oo}
z
=)
g
|
z
o
|
~
B
&
N
Méhvorsatz 360 abgebildet
A—Olablassstopfen C—Entliiftung 1— Stirnrad-Winkelgetriebe der
B—Oleinfiillschraube D—Olstand-Kontrollstopfen Einzugstrommel - 4,8 L
(1.26 US. gal)
Getriebe des Mahvorsatzes (Einzugstrommel) 330 vier Stirnrad-Winkelgetriebe (1) fiir

HINWEIS: Beim Méhvorsatz 375 sind zehn, Einzugstrommeln eingesetzt

beim 360 acht, beim 345 sechs und beim

KM00321,000028D -29-24FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Ubersicht der Olstinde im Eingangsgetriebe
Mihvorsitze fiir CLAAS Feldhicksler

1— Winkelgetriebe - 0,9 L (0.24 3— Schaltgetriebe fiir
U.S. gal) Gelenkwelle W2500 -
2— Schaltgetriebe fiir 4,3L (1.14 U.S. gal)
Gelenkwelle W2400 -
4,5L (1.19 U.S. gal)

KM1001129

KM1001128 —UN—23FEB10

KM1001129 —UN—23FEB10

KM00321,000028C -29-23FEB10-1/3

Mahvorsatze fir NEW HOLLAND und CASE
Feldhéacksler

1— Schaltgetriebe 1— Schaltgetriebe
fiir Feldhédcksler fur Feldhacksler
ohne stufenloses mit stufenlosem
Schnittlangengetriebe - Schnittlangengetriebe -
3,5L (0.92 U.S. gal) 4,0 L (1.06 U.S. gal)

KM1001130

KM1001130 —UN—23FEB10

KM00321,000028C -29-23FEB10-2/3

Mahvorsiatze fiir KRONE Feldhacksler

1— Winkelgetriebe - 0,9 L (0.24
U.S. gal) Hypoid-Ol Mobilube HD 85W-140 oder AVIA Hypoid 140 EP

KM1001131

KM1001131 —UN—23FEB10

KM00321,000028C -29-23FEB10-3/3
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Schmierung und Wartung

Priifung des Olstandes und Olwechsel

Mahvorsatz leicht anheben, so dal} er sich in der
Waagerechten befindet, und (")Ista_r)d in den Getrieben
und Winkelgetrieben prifen. Der Olstand ist korrekt,
wenn er bis zur Unterkante des Olstandskontrollstopfens
(D) reicht.

Ol nach jeweils 500 Betriebsstunden bzw. am Ende jeder
Erntesaison wechseln.

Ol ablassen, solange es noch warm ist (nach dem
Betrieb). Einflllstopfen (B) und Ablafl3stopfen (A)

entfernen, dann Ol in einem geeigneten Behalter
auffangen. Bevor er wieder eingesetzt wird, Ablalstopfen
(A) sadubern. Dann korrekte Getriebedimenge einfillen.

WICHTIG: Nicht zuviel Ol einfiillen, da dies zu
Uberhitzung und Olverlusten fiihrt.

Darauf achten, daB die Entliiftung immer
an der AuBenseite des Einzugstrommel-
Stirnradwinkelgetriebes in Fahrtrichtung
angebracht ist.

ZX,688RHU009807 -29-19JUN98-1/1

Schmiermittel

Schmiermittel entsprechend der NLGI-Konsistenz
und den bis zur nachsten Wartung zu erwartenden
Auflentemperaturen wahlen.

Nachfolgend aufgefihrte Schmierfette werden empfohlen:

Hersteller Bezeichnung

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andere Schmierfette kbnnen verwendet werden, wenn sie
folgender Spezifikation entsprechen:

NLGI-Spezifikation GC-LB

WICHTIG: Einige Sorten Verdickungsmittel fiir
Schmierfette vertragen sich nicht mit
anderen Sorten. Befragen Sie vor dem
Vermischen verschiedener Schmiermittel
lhren Schmiermittellieferanten.

)
500C {1 1220F
400G [ 104°F
30°C (| 86°F o
- 0
T E
200C [1| 68°F E
L 5 3
109C [T 50°F £ =
= TE
oCc f 32F $ &
L 8 2
£
A0°C [T 14°F 2
200C fHfl 4F = 3
N it
-30°C [11] -22°F E3 >
-40°C {1 -40°F §
KM1000899 @ g

KM00321,0000194 -29-09JUNO09-1/1

Kuihimittel fiir Reibkupplung des Hauptantriebs

Das Kihlsystem der Reibkupplung des Hauptantriebs
ist geflllt, um ganzjahrig Schutz gegen Korrosion und
Frostschutz bis -37 °C (-34 °F) zu bieten.

Ein Kihimittelkonzentrat auf Athylenglykol-Basis

mit niedrigem Silikatgehalt verwenden. Das
Mischungsverhaltnis von Konzentrat und Wasser betragt
50:50.

Das KuhImittelkonzentrat muf3 von einer Qualitat sein, die
das GuReisen im Kihlsystem vor Kavitationskorrosion
schitzt.

Ein 50:50-Gemisch von Athylen-Kiihimittel und Wasser
bietet Frostschutz bis -37°C (-34°F). Wenn ein Schutz fur
tiefere Temperaturen erforderlich ist, Empfehlungen beim
KEMPER Handler einholen.

Die Wasserqualitat ist wichtig fur ein einwandfreies
Arbeiten des Kiihlsystems. Es wird empfohlen,
destilliertes, entionisiertes oder entmineralisiertes
Wasser zur Mischung mit Kihimittelkonzentrat auf
Athylenglykol-Basis zu verwenden.

Intervalle fiir Kiihimittelwechsel

Nach 3 Jahren oder nach 3000 Betriebsstunden die
Kahlmittelfillung in der Reibkupplung des Hauptantriebs
ablassen, Kiihlsystem spiilen und mit neuem Kihimittel
fullen. Bei jedem Intervall das Kihimittel ablassen, das
Kuhlsystem spulen und mit frischem Kuhimittel fillen.

KM00321,0000196 -29-10JUN09-1/1
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Schmierung und Wartung

Verwendung anderer und synthetischer Schmierstoffe

Die Einsatzbedingungen in bestimmten Gegenden
koénnen die Verwendung von anderen, in dieser Anleitung
nicht angegebenen Schmierstoffen erfordern.

Einige Schmierstoffe sind mdglicherweise nicht iberall
erhaltlich.

Wenn diesbezlglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren KEMPER Handler.

Synthetische Schmierstoffe kbnnen verwendet werden,
sofern sie den in dieser Anleitung aufgefihrten
Spezifikationen entsprechen.

Die in dieser Anleitung angegebenen Temperatur-
grenzwerte und Wartungsintervalle gelten sowohl fir
herkdmmliche als auch fir synthetische Schmierstoffe.

Aufbereitete Schmierstoffe (Rickgewinnungsprodukte)
kénnen verwendet werden, sofern sie den Spezifikationen
entsprechen.

KMO00321,0000197 -29-10JUN09-1/1

Mischen von Schmierstoffen

Unterschiedliche Olsorten und -marken diirfen

im Allgemeinen nicht vermischt werden. Die von
den Herstellern verwendeten Olzusétze sind so
gewahlt, daR die Ole gewissen Spezifikationen und
Leistungsanforderungen entsprechen.

Das Mischen unterschiedlicher Ole kann die gewiinschte
Wirkung der Zusatze storen und die Schmierwirkung
vermindern.

Wenn diesbezliglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren KEMPER Handler.

KM00321,0000198 -29-10JUN09-1/1

Lagerung von Schmierstoffen

Ihre Maschinen kénnen nur dann optimal arbeiten, wenn
saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Nur saubere Behalter fir die Schmierstoffe verwenden.

Schmierstoffe und Behalter einwandfrei lagern und vor
Staub und Feuchtigkeit schiitzen. Behalter liegend

aufbewahren, um Wasser- und Schmutzansammlungen
zu verhindern.

Sicherstellen, dass alle Behalter so gekennzeichnet sind,
dass ihr Inhalt einwandfrei identifiziert werden kann.

Alte Behalter und darin befindliche Reststoffe
ordnungsgemal entsorgen.

DX,LUBST -29-280CT09-1/1

Alle 10 Betriebsstunden - Gelenkwelle

Mit Schmierfett schmieren.

B—Gelenkwelle fiir
Mahvorsatze fiir CLAAS
Feldhacksler

A—Gelenkwelle fiir
Mahvorsatze fir NEW
HOLLAND, CASE und
KRONE Feldhacksler

KM1001133 —UN—24FEB10

KM1001133

KM00321,000028E -29-24FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 10 Betriebsstunden - Rotierende
Lagermaisschnecke

Mit Schmierfett schmieren.

-

o di
-

ZX013900 ~

ZX013900 —UN—26NOV97

KM00321,000028F -29-24FEB10-1/1

Alle 10 Betriebsstunden - Untere Rollen
des Pendelrahmens (falls vorhanden,
Standard bei Modell 375)

Mit Schmierfett schmieren.

ZX1040577 —UN—12APR07

KM00321,0000290 -29-24FEB10-1/1

Alle 50 Betriebsstunden - Unterer
Achsbolzen des Hydraulikzylinders und
Knickgelenkkupplung des Rahmens

Mit Schmierfett schmieren.

< ‘ —_

DE
322¢

ZX012955

ZX012955 —UN—30JAN98

KM00321,0000291 -29-24FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 50 Betriebsstunden - Knickgelenke
der auBeren Maheinheiten

Mit Schmierfett schmieren.

g
g
i)
5
|
ZX013901 | g
KMO00321,0000292 -29-24FEB10-1/1
Jahrlich - Sternratsche der Einzugstrommel
Mit hitzebestandigem Schmierfett schmieren.
g
g
1
5
a
X -
ZX1040579 ‘\--h_ " 5
KM00321,0000293 -29-24FEB10-1/1
Jahrlich - Obere Rollen des Pendelrahmens
(falls vorhanden, Standard bei Modell 375)
Mit Schmierfett schmieren.
2
g
1
o 5
i
ZX1040580 ¢ ]

T —

KM00321,0000294 -29-24FEB10-1/1
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Schmierung und Wartung

Alle 3 Jahre - Kiihimittel der Reibkupplung des Hauptantriebs wechseln

(falls vorhanden, Standard bei Modell 375)

ACHTUNG: Niemals versuchen, bei heilRer
Reibkupplung den Ablass- oder Einfiillstopfen
(B) zu 6ffnen! Warten, bis die Reibkupplung
abgekiihlt ist. Den Stopfen (B) zunéachst

um eine Umdrehung 6ffnen, um den
Uberdruck abzubauen.

Der Hohlraum der Reibkupplung (A) kann entleert und neu
gefullt werden. Fur diese WartungsmalRnahme muss die
Reibkupplung aus der Maschine ausgebaut werden. Es
wird deshalb geraten, die Reibkupplung beim KEMPER
Handler entleeren/auffillen zu lassen.

Spezifikation
Hohlraum Reibkupplung
des Hauptantriebs—Fll-
[R0T=T oo S TSSO SPRP 1,3 L (0.34 US. gal.)

S
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g

|

z

7

8

8

3

ZX1040656 Nl
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KM00321,0000295 -29-24FEB10-1/1

Vor Beginn der Erntesaison

Vor Inbetriebnahme des Mahvorsatzes eine allgemeine
Prifung der Reibkupplungen im Hauptantrieb vornehmen.
Siehe Reibkupplungen im Hauptantrieb (330, 345 und
360) im Abschnitt Wartung.

Maschine laufen lassen und alle Lager auf Uberhitzung
und unzulassiges Spiel prufen.

KM00321,0000296 -29-24FEB10-1/1

Tagliche Wartung (oder haufiger, falls
erforderlich)

Alle Raumer Uberprifen. (Stumpfe oder falsch
angebrachte Raumer kdnnen zu Verstopfung flihren und
Antriebssystem sowie Reibkupplungen einer unnétigen
Belastung aussetzen.)

Nach ein paar Betriebsstunden prtifen, ob alle Schrauben
fest sitzen; nach einem Austausch der Messer oder der
Raumer ebenfalls.

Bereiche um die Einzugstrommeln, Messerrotorsegmente
und Abstreifer von Hiillblattern und Stangeln befreien.

Alle Getriebe auf Anzeichen von Olleckage Uberpriifen.

Sagemesser Uberpriifen und bei Verschleill austauschen.
(Stumpfe Messer flihren zu extrem langen Stoppeln und
verursachen bei Antriebssystem sowie Reibkupplungen
eine unnotige Belastung.)

ZX,688RHU009812 -29-01NOV97-1/1

45-9

040810

PN=94




Schmierung und Wartung

Waochentliche Wartung Schaltklaue der Kupplungsklauen auf Leichtgangigkeit

Alle Wartungsarbeiten, die unter Tagliche Wartung im prafen.

vorliegenden Abschnitt aufgeflhrt sind, durchfiihren. Bei Mahvorsatzen mit wassergekiihlter Rutschkupplung

Priifen, ob alle Schrauben mit dem vorgeschriebenen (Wahlausristung bei den Modellen 345 und 360, Standard
Drehmoment (siehe Tabelle) angezogen sind. bei Modell 375) auf Kiihimittelleckage der Rutschkupplung

im Hauptantrieb prifen. Bei Austritt von Flissigkeit muss
Fremdkorper aus dem Einzugs- und Abschneidebereich die Rutschkupplung ausgebaut und repariert werden.
entfernen. Dazu den KEMPER Héandler aufsuchen.

Kupplungsklauen und Federbaugruppe der klappbaren
auleren Maheinheiten reinigen.

KMO00321,0000297 -29-24FEB10-1/1

Wartung bei Saisonende

ZX1040581 —UN—12APR0O7

ZX1040581

Méhvorsatz 360 abgebildet

Mahvorsatz reinigen und konservieren. Hohlraume (A)

{iber den Sternratschen der Einzugstrommeln reinigen. Alle Komponenten auf Verschleif3 prifen und Ersatzteile,

) die rechtzeitig vor der nachsten Saison benétigt werden,
Ol wechseln und Mé&hvorsatz schmieren. bestellen.

OUCC002,00027E9 -29-18SEP07-1/1
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Wartung

Drehmomente fiir metrische Schrauben
TS1670 —UN—O01MAY03

=

Bolzen oder Giteklasse 4.8 Giteklasse 8.8 oder 9.8 Glteklasse 10.9 Glteklasse 12.9
Schraube Geschmiert? | Trocken® | Geschmiert® | Trocken® | Geschmiert® | Trocken® | Geschmiert® | Trocken®
GroRe N'm |Ib.-in. | N'm |Ib.-in. | N-m | lb.<in. | N-m | Ib.<in. | N'm | Ib.<in. | N-m |Ib.<in. | N'm |Ib.-in. | N-m | Ib.-in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 13 100 13 115 16.5 146 | 155 137 195 172
N-m | Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. | N-m | lb.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M8 1.5 102| 145 128 22 194 275 243 32| 235 40| 29.5 37| 275 47 35
N'm | Ib.ft. | N'm | Ib.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 46 80 59 75 55 95 70
N'm | Ib.ft.
M12 40| 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235| 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625| 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625| 1080 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680| 1150 850 | 1080 800| 1350| 1000
mM27 490 360 625| 460 950 700| 1200 885| 1350| 1000| 1700| 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 | 490 850 625| 1290 950| 1630| 1200| 1850 | 1350 | 2300| 1700 | 2140 6 1580 | 2700| 2000
M33 900 665| 1150 850| 1750| 1300| 2200 | 1625| 2500 | 1850 | 3150 | 2325| 2900, 2150, 3700| 2730
M36 1150 850 | 1450 1075| 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 6 2350| 4050| 3000| 3750| 2770| 4750| 3500
Drehmomentwerte gelten nur fiir den allgemeinen Einsatz und basieren | Scherbolzen brechen bei einer bestimmten Belastung. Beim Austausch
auf der Starke des Bolzens bzw. der Schraube. Diese Werte NICHT von Scherbolzen nur Bolzen gleicher Giteklasse verwenden.
verwenden, wenn ein anderer Drehmomentwert oder ein anderes Beim Austausch von Schrauben und Muttern darauf achten, dass
Anzugsverfahren fur eine bestimmte Anwendung angegeben ist. Bei entsprechende Teile gleicher oder héherer Giiteklasse verwendet
Edelstahlschrauben und -muttern sowie Muttern fiir Bligelschrauben werden. Schrauben und Muttern héherer Guteklasse mit dem gleichen
siehe spezifische Anweisungen. Kontermuttern mit Plastikeinsatz und Drehmoment anziehen wie die urspriinglich verwendeten Teile.
gebdrdelte Stahlkontermuttern mit dem in der Tabelle angegebenen Sicherstellen, dass die Gewinde sauber und die Schrauben richtig
trockenen Drehmoment anziehen, es sei denn, es gibt andere eingesetzt sind. Normale und verzinkte Schrauben und Muttern mit
Anweisungen fir die spezifische Anwendung. Ausnahme von Sicherungsmuttern, Radschrauben und Radmuttern
nach Mdglichkeit schmieren, aulRer wenn fir die jeweilige Anwendung
andere Anweisungen gegeben werden.

a"Geschmiert" bedeutet, dass die Befestigungsteile mit einem Schmiermittel wie z.B. Motorél versehen werden, oder dass phosphatierte oder
gec’)’lte Befestigungsteile bzw. M20 oder gréf3ere Befestigungsteile mit Zinkbeschichtung nach JDM F13C verwendet werden.
"Trocken" bedeutet, dass normale oder verzinkte Befestigungsteile ohne jede Schmierung bzw. M6- bis M18-Befestigungsteile

mit Zinkbeschichtung nach JDM F13B verwendet werden.

DX,TORQ2 -29-08DEC09-1/1
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Wartung

Rutschkupplungen im Hauptantrieb -
Wassergekiihlt (Wahlausristung bei 345
und 360, Standard bei 375)

AACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell-
und Wartungsarbeiten:

- Motor abstellen

- Ziindschliissel abziehen

- Abwarten, bis alle beweglichen Teile stillstehen.

Die zwei Rutschkupplungen (D) am Hauptantrieb
schitzen den Mahvorsatz vor unnétigen Belastungen.
Deshalb die Rutschkupplungen regelmafig warten. Das
Drehmoment ist unterschiedlich und hangt davon ab, an
welche Feldhacksler der Mahvorsatz angebaut wird. Fur
den richtigen Wert des Drehmoments siehe nachstehende
Tabelle:

Feldhacksler
CLAAS ..o alle Modelle

NEW HOLLAND .......... FX 30
FX 40
FX 50
FX 60

CASE.....coiiviiieiean CHX 320
CHX 420
CHX 520
CHX 620

KRONE .....ccovviiennns alle Modelle

NEW HOLLAND .......... FX 300
FX 375
FX 450
FX 28 650 N'm (479 Ib.-ft.)
FX 38
FX 48
FX 58

Drehmoment

900 N'm (657 Ib.-ft.)

WICHTIG: Folgende Schritte vor der ersten
Inbetriebnahme des Mahvorsatzes sowie
zwischen den Ernteeinsitzen befolgen.

KM1001024

A—Abdeckung
B—Schrauben

1. Schrauben (B) und Abdeckung (A) entfernen.

KM1001024 —UN—290CT09

D—Rutschkupplung

KMO00321,0000298 -29-24FEB10-1/2

2. Schrauben (C) festziehen. Hierdurch wird der Druck
auf die Kupplungsscheiben verringert.
3. Die Rutschkupplung von Hand drehen.

WICHTIG: Ist es nicht moglich, die Rutsch-
kupplung von Hand zu drehen, muss sie
auseinandergebaut und gereinigt werden,
damit sie wieder richtig funktioniert.
Siehe Ausbauen der Rutschkupplung und
Auseinanderbauen der Rutschkupplung
in diesem Abschnitt.

4. Die Schrauben (C) soweit herausdrehen, wie die
Gewinde das zulassen (ohne sie ganz zu entfernen).

5. Abdeckung (A) in Einbaulage bringen und mit den
Schrauben (B) befestigen.

C—Schrauben

KM1000041 —UN—O04APRO05

KM00321,0000298 -29-24FEB10-2/2
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Wartung

Ausbauen der Rutschkupplung

1. Die Abdeckung (A) entfernen. Zuerst die Schrauben
(B) entfernen.

A—Abdeckung B—Schrauben

KM1001004 —UN—01SEP09

KM00321,000022D -29-01SEP09-1/6

2. Die Sicherungsringe 6ffnen und auf der Keilwelle
zuriick schieben.

KM1001005 —UN—01SEP09

KM1001005

KM00321,000022D -29-01SEP09-2/6

3. Die Keilwelle in einer Rutschkupplung so weit
einschieben, dass sie vollstdndig aus der anderen
Rutschkupplung entfernt ist.
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KM1001006 X

Fortsetz. siehe nachste Seite KMO00321,000022D -29-01SEP09-3/6
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Wartung

4. Die Keilwelle mit einem geeigneten Werkzeug gegen
Verrutschen sichern.

7
KM1001009

KM1001009 —UN—O01SEP09

KM00321,000022D -29-01SEP09-4/6

5. Die Rutschkupplung auf die Keilwelle schieben (siehe
Abbildung). Die Rutschkupplung mit der Keilwelle
herausnehmen.

KM1001007

KM1001007 —UN—01SEP09

KM00321,000022D -29-01SEP09-5/6

6. Die zweite Rutschkupplung herausnehmen.

HINWEIS: Die Rutschkupplungen in umgekehrter
Reihenfolge wieder zusammenbauen.

KM1001008

KM1001008 —UN—O1SEP09

KM00321,000022D -29-01SEP09-6/6

50-4

040810

PN=99




Wartung

Auseinanderbauen der Rutschkupplung

Wenn die Rutschkupplung nicht, wie unter
Rutschkupplungen im Hauptantrieb - Wassergekuihlt
(Wahlausriustung bei 345 und 360, Standard bei 375)
beschrieben, von Hand gedreht werden kann, muss sie
auseinandergebaut und gereinigt werden.

Vorgehensweise:

1. Die Rutschkupplung vom Mahvorsatz abnehmen.
Siehe Ausbauen der Rutschkupplung in diesem
Abschnitt.

2. Muttern (A) anziehen. Hierdurch wird der Druck auf
die Kupplungsscheiben verringert.

3. Zuerst Stellring (1) aus dem Gehause (B) entfernen.

4. Danach alle Teile der Rutschkupplung aus dem
Gehause (B) entfernen.

5. Alle Teile reinigen, besonders die Reibscheiben (C,
E). Abgenutzte Teile ersetzen.

6. Alle Teile wieder zusammenbauen.

7. Stellring (I) wie nachstehend in Drehmomenteinstel-
lung gezeigt einbauen.

8. Muttern (A) bis zum Ende des Gewindes
herausdrehen.

9. Rutschkupplungen wieder am Mahvorsatz anbringen.
Drehmomenteinstellung:

WICHTIG: Das vorgeschriebene Drehmoment
darf nicht iiberschritten werden. Siehe
Drehmomenttabelle in Rutschkupplungen im
Hauptantrieb - Wassergekiihlt (Wahlausriistung
bei 345 und 360, Standard bei 375).

Dieser Drehmomentwert wird eingestellt, indem das Profil
(F) nach aulRen gestellt und die Nasen des Stellrings

(1) in die @auBeren Vertiefungen (G) des Gehauses (B)
eingebracht werden.

KM1000160

KM1000161

KM1000996

A—Mutter

B—Gehause

C—Reibscheibe

D—KiihImittelbehalter - 1,3 L
(0.34 US. gal.)

— 0,65L (0.17 US gal.) Wasser

— 0,65 L (017 US gal.)
Frostschutzmittel

E—Reibscheibe

F—Profil

G—AuRere Vertiefung
H—Innere Vertiefung
|— Stellring

KM1000161 —UN—160CTO07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000996 —UN—31AUG09

KM00321,0000299 -29-24FEB10-1/1
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Reibkupplungen im Hauptantrieb
(330, 345 und 360)

Allgemeine Hinweise

Die beiden Reibkupplungen (A) im Hauptantrieb schitzen
den gesamten Mahvorsatz vor unnétiger Belastung.
Deshalb miussen die Reibkupplungen unbedingt korrekt
gewartet werden. Die Drehmomenteinstellung betragt:

Spezifikation
Reibkupplung im Haupt-
antrieb—Drehmoment..........ccocceiiiiiiiiiiie e 800 N'm (590 Ib.-ft.)

Reibkupplungen priifen

WICHTIG: Die folgenden Arbeitsschritte miissen
vor dem ersten Einsatz des Mahvorsatzes
und nach jeder langeren Stillstandzeit
durchgefiihrt werden.

1. Abdeckung (B) abschrauben.

2. Mutter (C) festziehen. Dadurch wird der Druck auf die
Mitnahmescheiben entlastet. Reibkupplung drehen.

3. Mutter (C) bis zum Ende des Gewindes herausdrehen.
4. Abdeckung (B) einbauen.

Die Reibkupplungen missen vor jeder Erntesaison
gereinigt werden, da das vorgeschriebene Drehmoment
nicht Uberschritten werden darf. Einstellen des
Drehmoments: Aussparung (D) zur Innenseite ausrichten
und in innerer Vertiefung (E) des Gehauses (F) einrasten
lassen. Eine genaue Prifung sollte durch Ausbau,
Reinigung und Einbau der Federbaugruppe, der
Reibscheiben, der Mitnahmescheiben und der Nabe
erfolgen.

WICHTIG: Bei einer neuen Reibkupplung wird das
volle Drehmoment nur nach einer Einlaufzeit

ZX1040657 —UN—12APRO7

ZX024276 —UN—O07MARO1

ZX024276

A—Reibkupplungen
B—Abdeckung
C—Mutter
D—Aussparung

E—Innere Vertiefung
F—Kupplungsgehéuse
G—AuBere Vertiefung

erreicht. Aus diesem Grund muss der
Mahvorsatz vorsichtig angefahren und die
Belastung langsam erh6ht werden. Erst nach der
Einlaufzeit unter voller Belastung laufen lassen.

KM00321,000029A -29-24FEB10-1/1
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Wartung ’

Sternratschen der Einzugstrommel, e
Querfordertrommel und Férdertrommel B, =

Allgemeine Hinweise

Alle Férdertrommeln sind mit Sternratschen ausgeristet, N
um die Antriebselemente vor Uberlastung zu schitzen. o %
Uberpriifung der Sternratschen §
Die Sternratschen (A) sind vom Inneren der ag'\@ j
Einzugstrommel aus zuganglich. Freirdume oberhalb der g
Trommel-Sternratsche einmal jahrlich reinigen. 7%019655 &
Die Sternratschen (B) und (C) der Querférdertrommeln
und Férdertrommeln sind in die Getriebe integriert und
erfordern keine besondere Wartung.
HINWEIS: Méhvorsatz 330 ist nicht mit Querfor-
dertrommeln (B) ausgertistet.
. i)
1
X\i\X I \\)« gj
ZX012962 3
0OUCC002,00027EC -29-18SEP07-1/1
50-7 040810
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Wartung

Einzugs- und Abschneidebereich

Kleine Teilerspitzen

AACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell-
oder Wartungsarbeiten den Motor abschalten
und abwarten, bis alle beweglichen Teile

zum Stillstand gekommen sind.

Damit das Erntegut eingezogen, richtig erfasst,
geschnitten und weitergefordert wird, missen die hier
aufgelisteten Teile unbedingt aufeinander eingestellt sein:

Die Mitnehmerzinken (C) laufen im Abstand (G) von 25
mm (0.98 in.) GUber dem Messerrotor (B).

Der Abstand (H) zwischen dem hinteren Ende der kleinen
Teilerspitze (A) und dem Mitnehmerzinken (C) ohne
geschweil3ten Raumer muss zwischen 4 und 6 mm (0.16
und 0.24 in.) liegen. Je enger der Abstand ist, umso
einfacher ist es, liegendes Erntegut aufzunehmen.

Der Abstand (H) zwischen dem hinteren Ende der
kleinen Teilerspitze (A) und dem Mitnehmerzinken (C)
mit geschweil3tem Raumer muss ca. 1 mm (0.04 in.)
betragen.

WICHTIG: Durch Fremdkorper verbogene
Mitnehmerzinken (C) unverziiglich richten.

ZX1040582 —UN—12APRO7

ZX1040582

Die Teilerfuhrungen (E) missen das Erntegut in die Reihe
der nah beieinander liegenden Zinken (D) driicken. Der
Abstand (J) zwischen dem Ende der Teilerfihrung (E) und
der Zinkenreihe (F) muss 28 mm (1.10 in.) betragen. Um
den Abstand (J) zu erreichen, Teilerfuhrung bei Bedarf
biegen.

HINWEIS: Beim Zurechtbiegen der Teilerfiihrungsstangen
sicherstellen, dass die Gesamthéhe (K) der kleinen
Teilerspitze ca. 185 mm (7.28 in.) betrégt.

Vom KEMPER Handler abgenutzte Teile ersetzen lassen.

A—Kleine Teilerspitze F—Zinkenreihe
B—Messerrotor G—25 mm (0.98 in.)
C—Mitnehmerzinken H—4 bis 6 mm (0.16 bis 0.24
D—Zinkenreihe in.) oder ca. 1 mm (0.04 in.)
E—Teilerfiihrung J—28 mm (1.10 in.)

K—185 mm (7.28 in.)

ZX012964 —UN—26NOV97

ZX012964

Fortsetz. siehe néchste Seite KM00321,000029B -29-24FEB10-1/4
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Messerrotor

ACHTUNG: Die Messerrotoren horen auf zu
drehen, wenn der Mahvorsatz ausgeschaltet
wurde. Vor der Durchfiihrung von Einstell-
oder Wartungsarbeiten den Motor abschalten
und abwarten, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind.

Die Messerspitzen und Messersegmente sind in
Schneidrichtung angebaut. Die Messersegmente (A) sind

2.5mm (0.1 in.) dick. N ‘1
ZX012965 Lo,

Die Raumer (B) befreien den Abschneidebereich von
Unkraut und Hdllblattern; sie sind mit einer Schraube

ZX012965 —UN—26NOV97

M10x25 und einer Abscherschraube M8x25 an der Die Vorderkante (in Drehrichtung) des Raumers (C) auf

Trommel befestigt. Bei beiden Schrauben handelt es sich  gcharfkantigkeit priifen.
um Spezialschrauben (Festigkeitsklasse 8.8).

) . L WICHTIG: Bei einem abgenutzten Messersegment
Die Raumer (B) taglich auf Abnutzung oder kann die Schneide des Segments mit einer
Beschadigung prifen. Sicherstellen, dass die Schleifmaschine geschirft werden, anstatt
Wolframkarbidbeschichtung nach vorne zeigt (in das Messersegment auszutauschen. Diese
Fahrtrichtung gesehen). Methode sorgt nur kurzzeitig fiir Abhilfe und die

Die Raumer (C) halten den Bereich zwischen Messerrotor
und Getriebe frei von Blattansammlungen und Schmutz.
Intakte Raumer schiitzen das Antriebssystem vor
Uberlastung.

Belastung fiir alle Kupplungen wird erhoht.

KM00321,000029B -29-24FEB10-2/4

Zinken der Einzugstrommel

Die Zinken (B) der Einzugstrommel (A) missen mit
gleichbleibender Héhe durch den Flhrungsschlitz im
Abstreifer (C) laufen.

Jede Zinkenreihe verfiigt Gber einen geschweildten
Raumer (D). Er reinigt den Zuflihrbereich des Abstreifers.
Der Spalt zwischen der Spitze des Raumers (D) und der
Kante des Schlitzes des Abstreifers (C) darf nicht grofier
als 2 mm (0.08 in.) sein.

Ansammlungen von Hiillblattern in den Abstreifern deuten
auf eine schlechte Einstellung oder Abnutzung der ZX012967
Raumerspitzen hin. Die Raumer bestehen aus speziellem

Stahl, der sich durch hohe Festigkeit auszeichnet, und

koénnen (durch Auftragsschweillen) mit Stahlelektroden in A—Einzugstrommel
ihren urspriinglichen Zustand gebracht werden. B—Zinken

Fortsetz. siehe nachste Seite

ZX012967 —UN—26NOV97

C—Abstreifer
D—Raumer

KM00321,000029B -29-24FEB10-3/4
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Wartung ‘

Abstreifer der Einzugstrommeln

Um Verstopfungen im Forderbereich zu vermeiden, muss
dieser Bereich frei von Verunreinigungen sein.

Der Abstand zwischen Abstreiferenden (A) und
Trommelwandung (B) muss so gering wie mdglich sein.
Ein Hochstabstand (X) von 5 mm (0.2 in.) darf nicht
Uberschritten werden.

Alle Abstreifer kdnnen wie folgt eingestellt werden:

Befestigungsschrauben I6sen, dann die Abstreifer
innerhalb der Befestigungsbohrungen verschieben, um
das vorgeschriebene Malf (X) zu erreichen.

WICHTIG: Alle Verkleidungen, die zu Einstellungs-
zwecken entfernt wurden, wieder einbauen.

ZX1040658 —UN—12APR07

HINWEIS: Einige Befestigungsschrauben sind nach
Ausbau der Verkleidungen erreichbar. Andere
Befestigungsschrauben (C) sind von der Vorderseite
der Einzugstrommel aus direkt erreichbar.

A—Abstreiferende C—Befestigungsschrauben
B—Trommelwandung X—5 mm (0.2 in.)

ZX1040584 —UN—12APRO7

ZX1040585 —UN—12APR07

ZX1040586 —UN—12APRO7

i 040535 .

KM00321,000029B -29-24FEB10-4/4
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Wartung ‘

Erntegutforderbereich
Kontaktstelle zwischen Abstreifer und Filihrung

Abstreifer (A) und Fiihrung (B) miissen so eingestellt sein,
daf’ der Abstand (X) zwischen ihnen héchstens 3 mm
(0.12 in.) betragt.

Um einen konstanten Erntegutflul® zu gewahrleisten,
muf sich Fihrung (B) ungefahr 2 mm (0.08 in.) hinter
dem Abstreifer (A) befinden. Die Zinken missen den
Bereich zwischen dem Abstreifer und der Fiihrung mit
gleichbleibendem Abstand zu den Kanten durchlaufen.

ZX1040583 —UN—12APRO7

ZX1040583

A—Abstreifer X—3 mm (0.12 in.)
B—Fiihrung

0OUCC002,00027ED -29-18SEP07-1/4

Zinken der Querfordertrommel (345, 360 und 375)

Die Zinken (B) der Querférdertrommel (A) sollten mit
gleichbleibender Héhe durch den Fihrungsschlitz der
Fihrung (C) laufen.

Einige Zinkenreihen haben einen geschweilten Raumer
(D). Er reinigt den Zufuhrbereich der Fihrung. Der Spalt
(X) zwischen der Spitze des Raumers (D) und dem Rand
des Schlitzes der Fihrung (C) sollte nicht groRer als 2
mm (0.08 in.) sein.

\

-

Ansammlungen von Hiillblattern in der Flihrung deuten i #
auf eine schlechte Einstellung oder Abnutzung der ZX1040587
Raumerspitzen hin. Die Rdumer bestehen aus speziellem

Stahl, der sich durch hohe Festigkeit auszeichnet, und

kénnen (durch AuftragsschweiRen) mit Stahlelektroden in A—Fordertrommel D—Raumer

ihren urspriinglichen Zustand gebracht werden. g_ﬁi.!‘ke“ X—2mm (0.08 in.)
—Fiihrung

ZX1040587 —UN—12APRO07

0OUCC002,00027ED -29-18SEP07-2/4

Abstreifer auf den Fordertrommeln

Der Abstreifer (B) mit dem Leitblech (A) kann so gedreht
werden, dal er passend auf die Breite der VorpreRwalze
des Feldhackslers eingestellt ist. Siehe “Einstellung der
Kanalbreite” im Kapitel “An- und Abbau”.

Die Zinkenreihen (C) auf der Trommel sollten in die Mitte
des Abstreiferschlitzes (B) laufen.

Der Abstand (X) zwischen Abstreifer und
Trommelwandung darf 5 mm (0.2 in.) nicht
Uberschreiten.

ZX1040588 —UN—12APR07

2x1040588 " ol -

A—Leitblech C—Zinken
B—Abstreifer X—5 mm (0.2 in.)

Fortsetz. siehe nachste Seite OUCCO002,00027ED -29-18SEPQ7-3/4

50-1 1 040810

PN=106




Wartung ‘

Die unteren Mithehmerzinken auf den Fordertrommeiln

Der eingestellte Hochstabstand zwischen Leitblechen (A)
und den Spitzen der Mitnehmerzinken betragt (X) 4 mm
(0.16 in.).

i
22

—
ZX012973 D

Antrieb fiir den Blattheber

Der Antriebsriemen fiir den Blattheber befindet sich am
aufleren Ende der einklappbaren Maheinheiten.

WICHTIG: Riemenspannung nach den ersten 20
Betriebsstunden einstellen und danach in
regelmaBigen Abstanden liberpriifen.

Die Flhrung des Uberkreuz montierten V-Riemens (A)
erfolgt durch eine Fuhrungsrolle (B). Die Riemenspannung
wird eingestellt, indem das hintere, obere Heberlager
nach oben gezogen wird.

ZX012974 —UN—26NOV97

ZX012974

Riemenspannung wie folgt einstellen:

WICHTIG: Zum Spannen des Antriebsriemens (A) A—Riemen C—Befestigungsmuttern
nicht die Fuihrungsrolle (B) verwenden. B—Fiihrungsrolle D—Einstellschraube

1. Die oberen Befestigungsmuttern (C) des Heberlagers

I6sen. 3. Befestigungsmuttern (C) festziehen.

2. Zum Spannen des Antriebsriemens (A)
Einstellschraube (D) drehen.

ZX,688RHU010143 -29-01MAR99-1/1
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Einlagerung

Einlagerung am Ende der Erntesaison

* Den Mahvorsatz in einem trockenen Raum, mdglichst
auf ebenem Boden lagern.

* Den Mahvorsatz sorgfaltig reinigen und alle
Rutschkupplungen Uberprifen. Falls erforderlich neu
einstellen. Siehe hierzu Abschnitt Wartung unter Druck
an den Rutschkupplungen des Hauptantriebs abbauen.

* Den Méhvorsatz entsprechend den Hinweisen
schmieren oder Ol ablassen.

* Den Mahvorsatz auf beschadigte oder abgenutzte Teile
Uberprifen und solche Teile nach Bedarf ersetzen.
Fur méglicherweise weitergehende Prifungen den
KEMPER Handler zu Rate ziehen.

* Notwendige Farbausbesserungen durchfiihren und die
Sicherheitsbeschilderung saubern.

KM1000902 —UN—12JUN09

KM1000902

KM00321,000019E -29-12JUN09-1/1

Wiederinbetriebnahme des Mahvorsatzes ‘

”mm,”:lllmml

Falls erforderlich, den Mahvorsatz einer griindlichen
Reinigung unterziehen.

Mahvorsatz abschmieren. Siehe Kapitel “Schmierung und

Wartung”. g
Alle Schrauben anziehen und sicherstellen, dal} sie fest i
sitzen. T
Alle Kupplungen wie im Kapitel “Wartung” beschrieben §
tiberpriifen. cCc7616 O
Alle im Kapitel “Schmierung und Wartung” beschriebenen
Arbeiten durchfiihren.
Die Betriebsanleitung erneut lesen.
ZX,688RHU010145 -29-01NOV97-1/1
55-1 040810
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Technische Daten

Mahvorsatz 330

ANtHEDSSYSIEM ..o e Olbadgetriebe mit Sicherheitskupplung
Erntesystem ... Abschneidesystem mit schnelllaufenden Mahrotoren
Forderanlage flr ErNtegUL ....c.vieieieii e vier langsam drehende Einzugstrommeln,

zwei Querférdertrommeln und zwei schragstehende Férdertrommeln

[T PPN ca. 1500 kg (3306 Ib)
Breite

LI 1015 oo o] (=T (= PPN 3,00 m (9 ft. 101in.)
F Ny o= ] oY (- PP PPN 3,00 m (9 ft. 101in.)
LTS T g 1 o] =T (= 3,00m (9ft. 10in.)
3T PP UPPPP 1,36 m (4 ft. 5.5in.)
0= T Vo - PP 2,06 m (6 ft. 9in.)

.................................................................................................................... 20 km/h (12.4 mph)

KMO00321,000029C -29-24FEB10-1/1

Mahvorsatz 345

ANMIEDSSYSEIM ... e Olbadgetriebe mit Sicherheitskupplung
| (=525 ] o PPN Abschneidesystem mit schnelllaufenden Mahrotoren
Forderanlage flr EMNTEQUL ......oeiei et et e e aas sechs langsam drehende Einzugstrommeln,

zwei Querférdertrommeln und zwei schragstehende Foérdertrommeln

Lo 3 N ca. 2100 kg (4630 Ib)
Breite

L= 105 oo o] (=Y (= PPN 3,00 m (9 ft. 101in.)
Arbeitsbreite .... ...4,50m (14 ft. 9.1in.)
LTSt 1 o] (=T (=N 4,50 m (14 ft. 9.1in.)
=R 1,36 m (4 ft. 5.51in.)
6= o T PP 2,06 m (6 ft. 9in.)

.................................................................................................................... 20 km/h (12.4 mph)

KMO00321,000029D -29-24FEB10-1/1
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Technische Daten

Mahvorsatz 360

ANtEbSSYSIEM ..ee e Olbadgetriebe mit Sicherheitskupplung
Erntesystem ... Abschneidesystem mit schnelllaufenden Mahrotoren
Forderanlage fir Erntegut ........ocoviieiiiiiinininnns acht langsam drehende Einzugs-, vier Querférder- und zwei schréagstehende Férdertrommeln
Lo 3 ca. 2680 kg (5908 Ib)
Breite

LI =TT oo g o (=Y 1 L PPN 3,00 m (9 ft. 10in.)
0 0= 5] 0= 6,00 m (19 ft. 8.4in.)
LTS 00110 =Y (PP 6,00 m (19 ft. 8.4 in.)
o = PP 1,36 m (4 ft. 5.5in.)
[0 Vo PP 2,06 m (6 ft. 9in.)
Maximale BetriebSgesChWINAIGKEIL ... ...c.uuie i ettt et e ettt e nt e r et e e e e nenenes 15 km/h (9.32 mph)

KM00321,000029E -29-24FEB10-1/1

Mahvorsatz 375

ANEMIEDSSYSTEIM ... e Olbadgetriebe mit Sicherheitskupplung
Erntesystem ... Abschneidesystem mit schnelllaufenden Mahrotoren
Forderanlage fir Erntegut .......c.oevviiiiiiinininns zehn langsam drehende Einzugs-, sechs Querférder- und zwei schréagstehende Férdertrommeln
Gewicht ca. 3250 kg (7165 Ib)
Breite

B =TT oo g o =Y 1 L PPN 3,00 m (9 ft. 10in.)
4 0= 5] 0= 7,50 m (24 ft. 7.21in.)
LTS g1 o =Y (PP 7,50 m (24 ft. 7.21in.)
o = PRSP 1,40 m (4 ft. 7.1in.)
[0 T Vo PP 2,06 m (6 ft. 9in.)
Maximale BetriebSgesChWINAIGKEIL ... .....ueiiii ettt et e et et e a s e r et e e e e nenanes 15 km/h (9.32 mph)

KM00321,000029F -29-24FEB10-1/1
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Technische Daten

Konformitatserklarung

Kemper GmbH & Co.KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn

Die Mahvorsatze
Modelle:
330, 345, 360 und 375

entsprechen den EU-Vorschriften:

98/37/EEC.....ciiiiiiiiieienn, Maschinenrichtlinie
EN292....ciiiiiiiiieieieeeens Maschinensicherheit
UNd ENG32 ..o Feldhacksler - Sicherheit

Stadtlohn, 26. Februar 2007

B /A “‘& !

........................................ 11 %l

Norbert Weiand 5
Geschaéftsfiihrer

0OUCC002,0002802 -29-20SEP07-1/1
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Technische Daten

EG-Konformitatserklarung

Kemper GmbH & Co. KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Deutschland

Die unten genannte Person erklart hiermit, dass

Maschinentyp: Mahvorsatz
Typen: 330, 345, 360 und 375

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien erfullt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE

Maschinenrichtlinie 2006/42/EU Selbstzertifizierung

Allgemeine Sicherheitsanforderungen fiir DIN EN ISO 4254-1 Selbstzertifizierung

landwirtschaftliche Maschinen

Maschinensicherheit DIN EN ISO 12100 Selbstzertifizierung

Sicherheit von Feldhackslern und Mahdreschern | DIN EN 632 Selbstzertifizierung

Sicherheit von Zapfwellen (PTO) und deren DIN EN 12965 Selbstzertifizierung

Schutzvorrichtungen

Name und Adresse der Person in der Europdischen Gemeinschaft, die flir die Zusammenstellung der technischen Konstruktionsdokumentation
autorisiert ist:

Henning Oppermann
D-68008 Mannheim, Deutschland

Ausstellungsort: 48703 Stadtlohn, Deutschland Name: Norbert A. Weiand
Ausstellungsdatum: 10. August 2009 Titel: Managing Director
Herstellerwerk: Kemper Stadtlohn

DXCE01 —UN—28APR09

KM00321,00002A0 -29-24FEB10-1/1
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Seriennummer ‘

Maschinenfabrik

.\Mper GmbH & Co. KG 48703 Stadtlohn
Baujoni [

Seriennummernschild des Mahvorsatzes
(bis Baujahr 2009) ‘\

A—Baujahr C—Produkt-ldentifikations-
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