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Uvod

Predmluva

POZORNE SI PROCTETE TENTO NAVOD K POUZITI,
abyste se naucili spravné obsluhovat stroj a provadét jeho
udrzbu. V opacném pfipadé muaze dojit k vaznému urazu
osob nebo k poSkozeni zafizeni. Tuto rotacni sklizeci
jednotku Ize instalovat a pouzivat pouze na sklizeci
fezaCce. UzZivatel musi mit opravnéni k jizdé se sklizeci
fezaCkou po vefejnych komunikacich. Tento navod

k obsluze a vystrazné Stitky pro umisténi na stroj jsou

k dispozici i v jinych jazycich. Objednat mlzete u svého
prodejce KEMPER.

NAVOD K POUZITI PATRI k vybaveni stroje a mél by byt
pfi pfipadném prodeji pfedan dalSimu uzivateli.

V TOMTO NAVODU k POUZITI JSOU POUZIVANY
metrické jednotky. Rovnéz jsou uvadény odpovidajici
udaje v U.S. jednotkach. Pouzivejte pouze soucasti

a Srouby spravnych rozmeérd. Na metrické Srouby, pfip.
palcové Srouby jsou nezbytné rozdilné klice.

Oznaceni VPRAVO A VLEVO se vztahuje ke sméru jizdy
naradi vpred.

NAKLADANI A PREPRAVU této rotaéni sklizeci jednotky
smi provadét pouze osoba obeznamena se zajistovanim
nakladu, ktera je schopna tuto znalost prokazat.

IDENTIFIKACNI VYROBNI CISLA (P.I.N.) zapiste

na pfislusné misto v oddilu Technické udaje nebo
Identifikacni vyrobni Cisla. Zaznamenejte si vSechna
Cisla pfesné. V pfipadé odcizeni mohou byt tato Cisla
dulezita pfi vyhledani Vaseho majetku. Vas prodejce firmy
KEMPER bude tato Cisla potfebovat pfi vyfizovani vasi
objednavky nahradnich dili. Doporu¢ujeme vam take,
abyste si tato identifikacni Cisla poznamenali jeSté na jiné
misto mimo stroj.

PRED DODANIM STROJE proved! Va$ prodejce
predprodejni kontrolu.

UCEL VYROBKU: TATO ROTACNI SKLiZECi JEDNOTKA
smi byt pouzivana POUZE pro sklizeni:

* husté, ohebné typy rostlin, jako je kukufice, travy
z Celedi lipnicovitych nebo bambus
¢ fidké typy rostlin, jako jsou obilniny nebo hofcice

Pouzivani jinym zplsobem se povazuje za pouzivani
v rozporu se stanovenym rozsahem pouziti. Vyrobce
neodpovida za Skody ani zranéni vzniklé pfi nespravném
pouzivani a veskera takova rizika nese vyhradné uZivatel.

TATO ROTACNI SKLIZECi JEDNOTKA NESMi byt
pouzivana pro ru¢ni pfepravu materialt jakéhokoliv typu
a neni vhodna pro prepravu a fezani:

e dfevin s primérem vét§im nez 1 mm
® dfeva ur¢eného pro Stépkovani

* krmivo, jako je fepa

® kovovych predmétl

* materiald obsahujicich kdmen

Zakladnim prvkem PREDPOKLADANEHO ZPUSOBU
POUZITI je rovnéz pfesné dodrzovani provoznich
podminek a postupt pfi udrzbé a opravach stanovenych
vyrobcem.

Servis a opravy TETO ROTACNI SKLIZECI JEDNOTKY
SMI provadét POUZE odborny mechanik, sefizova¢ nebo
osoba se srovnatelnou kvalifikaci. Elektrickou soustavu
smi opravovat pouze elektrikaf. Za vSech okolnosti

je nutné dodrzovat pravidla pro zabranéni nehodam

i ostatni vSeobecné uznavana pravidla bezpec€nosti prace,
zasady prvni pomoci a pfedpisy bezpecnosti provozu

na pozemnich komunikacich. Neni dovoleno upravovat
stroj, aby zpracovaval jiny materidl nez schvaleny pro
predpokladané pouziti. Jakakoliv svévolna Uprava rotacni
sklizeci jednotky zbavuje vyrobce odpovédnosti za vzniklé
Skody nebo zranéni.

TATO ROTACNI SKLIZECi JEDNOTKA NESMI byt
pouzivana v USA a Kanadé.
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Kontrola pred dodavkou

Kontrolni seznam pired dodavkou

Po kompletnim sestaveni rotacni sklizeci jednotky 445
stroj zkontrolujte, zda je v dobrém stavu pred pfedanim
zakaznikovi. Oznacte vSechny polozky, které jsou v
pofadku, nebo u nichz jste provedli nutna sefizeni.

o V8echny kryty se oteviraji i zaviraji volné.

o Rotaéni sklizeci jednotka byla spravné sestavena.

o Samostatné dodavané ¢asti byly spravné namontovany.
o Matice na vSech Sroubech jsou utazeny.

o VSechna mazaci mista byla promazéana.

o PFevodové skfiné byly spravné naplnény (viz Mazani
a udrzba).

o Pfipeviiovaci Srouby nozu jsou spravné utazeny.

o Prepravni konzoly byly odstranény.

o Rotacni sklizeci jednotka umozriuje spravné skladani.

o Rotaéni sklizeci jednotka byla vycisténa a pfipadny
poskrabany Ci poSkozeny natér byl opraven.

o V8echny pohyblivé soucasti pracuji spravné.

o Zkontrolujte vechny kluzné spojky podle pokyn( v Casti
Udrzba.

o VSechny S§titky jsou na svém misté a v dobrém stavu.

o Zkontrolujte, zda jsou na zakladni sklizeci fezacce
namontovany pomocné svétlomety.

o Rotacni sklizeci jednotka byla otestovana a podle mych
znalosti je pfipravena k dodani zakaznikovi.

(Datum provedeni testu)

(Podpis technika)

0OUCC002,0002841 -16-160CT07-1/1

Kontrolni seznam dodavky

Nize uvedeny seznam obsahuje velmi dulezité informace,
se kterymi je nutné seznamit zakaznika pfi predani stroje.

o Informujte zakaznika, Ze Zivotnost tohoto i jinych stroju
je zavisla na pravidelném mazani podle pokynd v navodu
k pouziti.

o Konzultujte spravné postupy pfi organizaci sklizné
vyzadované pro kvalitu silaze.

o Predejte navod k pouziti zakaznikovi a vysvétlete
vSechna provozni nastaveni.

o Upozornéte zakaznika na spravné hmotnosti a kapaliny,
které je nutno pouzit v pneumatikach v zavislosti na
sklizeci fezacce.

o Seznamte zakaznika s bezpeénostnimi pokyny, které je
nutné pfi praci s rotacni sklizeci jednotkou dodrzovat.

o Vyzvéte zakaznika, aby se na Vas obratil a
prodiskutoval s Vami problémy, které pfi praci s rotacni
sklizeci jednotkou zjisti.

o Upozornéte zakaznika, aby zapsal vyrobni €islo rotacni
sklizeci jednotky na pfisluSném misté na konci této
prirucky.

o Vyjméte a vyplnte tuto stranku.

(Podpis technika)

(Podpis zakaznika)

OUCC002,0002842 -16-160CT07-1/1
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Kontrola pfed dodavkou

Kontrolni seznam po prodeji

Nasledujici polozky je nutné quntrolovat béhem prvniho o Zkontrolujte, zda nejsou rotacni noze opotifebované
obdobi provozu rotacni sklizeci jednotky. ’ )
o Zjistéte u zakaznika, jaka byla ¢innost stroje do

této doby. Ujistéte se, Ze je zakaznik obeznamen se

spravnymi zplsoby prace s rotacni sklizeci jednotkou.

o Zkontrolujte cely stroj, zda jsou matice a Srouby na
misté a spravné utazené.

o VSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a

I > o Spolecné se zakaznikem projdéte cely navod k pouziti
spravné upevnény.

a zdUraznéte nutnost spravného a pravidelného mazani a
o Zkontrolujte poskozené dily. dodrzovani bezpecnostnich pokyna.

o Je-li to mozné, uvedte rotacni sklizeci jednotku do
provozu a zkontrolujte, zda pracuje spravné.

(Podpis technika) (Podpis zakaznika)

0OUCC002,0002843 -16-160CT07-1/1
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Identifikacni zobrazeni

Identifikacni zobrazeni

KM359970 —UN—07JAN19

KM359970

KM00321,0000882 -16-07JAN19-1/1
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Bezpecnostni pokyny

RozliSujte bezpeénostni informace

Toto je vystrazny symbol. Uvidite-li tento symbol na stroji
nebo v navodu k pouzivani, dbejte zvySené opatrnosti,
protoze hrozi nebezpedi zranéni.

Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny i vSeobecné
bezpecnostni predpisy.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -16-29SEP98-1/1

Dodrzovani bezpec¢nostnich pokynti

Peclivé si pfectéte vSechny bezpecnostni pokyny
uvedené v tomto navodu a vystrazné stitky umisténé na
stroji. Dbejte, aby Stitky s bezpecnostnimi pokyny byly
vzdy Citelné. PoSkozené Stitky vymérnte, chybéjici Stitky
dopliite. Zajistéte, aby nova pfislusenstvi a nahradni dily
byly vzdy opatfeny platnymi vystraznymi Stitky. Nahradni
vystrazné stitky jsou k dispozici u prodejce firmy KEMPER.

Pfed zahajenim prace se seznamte s obsluhou stroje
a s jeho ovladacimi prvky. Nedovolte, aby se strojem
pracovala neseznamena osoba.

Stroj udrzujte stéle v dobrém stavu. Neodborné upravy
vozidla mohou poSkodit jeho funkce, snizit bezpecnost
a zkratit Zzivotnost vozidla.

Neporozumite-li nékteré ¢asti navodu k pouzivani,
informujte se u svého prodejce firmy KEMPER.

KM00321,000016B -16-14MAY09-1/

TS201 —UN—15APR13

Vyznam vystraznych napisu

Spolu s vystraznym symbolem jsou pouzivany vystrazne
napisy — NEBEZPECI, VYSTRAHA nebo POZOR. Vyraz
NEBEZPECI oznacuje mista nebo prostory s nejvysSim
stupném nebezpedi.

Vystrazné $titky s napisy NEBEZPECI nebo VYSTRAHA
jsou umistény na specifickych nebezpe&nych mistech.
Vystrazné stitky s napisem POZOR obsahuji obecné
bezpec€nostni pokyny. Také v tomto navodu upozoriiuje
text POZOR na bezpec€nostni pokyny.

A\ NEBEZPE

A VAROVANI

A POZOR

v r

Cl

TS187 —16—30SEP88

DX,SIGNAL -16-03MAR93-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte dopravni predpisy

PFi provozu po pozemnich komunikacich vzdy dodrzujte
mistni dopravni predpisy.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -16-01MAY91-1/1

Zpusobilost obsluhy

¢ Vlastnici strojli musi zajistit, aby obsluhu provadély
pouze zodpovédné a fadné zaskolené osoby, aby si tyto
osoby precetly navody k obsluze a souvisejici varovani
a aby byly obeznameny s fadnym a bezpecnym
zpUsobem obsluhy stroje.

* Vék, télesna zpulsobilost a duSevni stav mohou
predstavovat faktory, které ovliviiuji vyskyt traz(
souvisejicich s obsluhou stroje. Pracovnici obsluhy
musi mit dusevni i télesné schopnosti, které jim umozni

nastupovani na stanovisté obsluhy a/nebo pfistup
k ovladacim prvkim tak, aby byl stroj obsluhovan
spravnym a bezpeénym zplsobem.

* Nedovolte détem nebo nevyskolenym osobam pracovat
se strojem. Poucte vSechny pracovniky obsluhy, aby
neprevazeli déti na stroji ani na pfipojeném naradi.

* Nikdy stroj neobsluhuijte, jste-li rozptylovani, unaveni
nebo nezplsobili. Spravné ovladani stroje vyZzaduje
plnou pozornost a bdélost pracovnika obsluhy.

DX,ABILITY -16-07DEC18-1/1

Pouzivejte bezpecnostni svétla a zarizeni

Zabrante kolizim s ostatnimi ucastniky silniéniho
provozu. Pomalu jedouci traktory s nesenym nebo
pfipojnym naradim nebo samojizdné stroje pfedstavuji
na pozemnich komunikacich zvySené nebezpeci. Vzdy
davejte pozor na vozidla, blizici se zezadu, zejména
pfi zméné sméru jizdy. Z davodu bezpecénosti provozu
pouzivejte ukazatele sméru jizdy.

Pouzivejte hlavni svétlomety, vystrazna svétla, ukazatele
smeéru jizdy a ostatni bezpe€nostni zafizeni v souladu

s mistnimi pfedpisy. Dbejte, aby bezpecnostni zafizeni
byla v dobrém stavu. Chybéjici nebo poSkozena zafizeni
vymérite.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -16-14MAY09-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Bud'te pripraveni na nouzové situace

Budte pfipraveni na vznik pozaru.

Hasici pristroj a IékarniCku uchovavejte na dosazitelném
misté.

Dulezita telefonni Cisla Iékafe, pohotovostni Iékarské

suzby, nemocnice a pozarni pohotovosti méjte pfipravena
u telefonu.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -16-03MAR93-1/1

Pouzivejte ochranny odév

PFi praci noste pfiléhavy odév a pouzivejte vhodné
ochranné pomucky.

Dlouhodoby pobyt v hluéném prostiedi mlze vést k
poskozeni nebo ztraté sluchu.

Pouzivejte vhodné ochranné pomdcky proti hluku, napf.
chranice sluchu nebo zatky do usi.

Bezpe&ny provoz stroje vyZaduje plnou pozornost
obsluhy. Nerozptylujte se poslechem reprodukované
hudby nebo radiopfijimace ze sluchatek.

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -16-10SEP90-1

Kontrola bezpeéného provozu stroje

Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte stroj z hlediska
provozni a prepravni bezpecnosti.

FX,READY -16-28FEB91-1/

Riziko zachyceni

Abyste se vyhnuli riziku zachyceni, nepfihrnujte pokos do
stroje rukama ani nohama. NepokouS$ejte se ru¢né uvolnit
ucpany vkladaci prostor stroje za chodu. Vkladaci valce

zachyti material rychleji, nez stacite uvolnit sevieni rukou.

KM1001038 —UN—18NOV09

KNM1001038

KM00321,0000242 -16-18NOV09-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Ochranné kryty

Za vSech okolnosti nechavejte ochranné kryty
namontované. Dbejte, aby byly bezpecné a spravné
namontované.

Pfed demontazi krytu vzdy vypnéte hlavni spojku,
zastavte motor a vytahnéte kliCek ze spinaci skfinky.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od pohyblivych soucasti.

ES 118703

A Y

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -16-04DEC90-1/1

Udrzujte bezpeénou vzdalenost od sklizecich
jednotek

Z dlvodu pfislusné funkce nelze fezaci, sbéraci a
podavaci bubny zcela zakryt kryty. Udrzujte bezpec¢nou
vzdalenost od téchto pohyblivych soucasti stroje, pokud
jsou v Cinnosti. Pfed zahajenim udrzby nebo uvolfovani
zaneseného stroje vzdy vypnéte hlavni spojku, zastavte
motor a vytahnéte klicek ze spinaci skfifky.

/

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT676 -16-01NOV94-1/1

Zabrante zachyceni rukou nozi

Nikdy neuvolriujte pfekazky pred sklizeci jednotkou nebo
ve sklizeci jednotce, pokud neni vypnuta hlavni spojka,
zastaveny motor a vytazeny kli¢ek spinaci skfinky.

Pfed nastartovanim motoru dbejte, aby se v blizkosti
sklizeci fezaCky nezdrzovaly nepovolané osoby.

o

TS254 —UN—23AUG88

FX,KNIFE -16-21DEC90-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Bezpecéné ulozeni prislusenstvi

Nedostate¢né ulozené dily pfisluSenstvi, jako napf.
dvojita montaz kol, klec kol nebo nakladaci zafizeni se
mohou pfevrhnout a zplsobit zranéni, za jistych okolnosti
i smrtelné urazy.

Proto je tfeba tyto Casti prisluSenstvi zajistit proti padu a
prevraceni. Zamezte pfistupu déti a nepovolanych osob.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -16-03MAR93-1/1

Provadéjte bezpecénou udrzbu

Pfedpokladem spravné udrzby je znalost jejiho postupu.
Pracovisté udrzujte v suchu a Cistoté.

Mazani, udrzbu a sefizovani provadéjte jen pfi
zastaveném stroji. UdrZujte bezpe¢nou vzdalenost od
pohyblivych €asti stroje. Zastavte pohon a pomoci
ovladacich prvka odtlakujte potrubi a hadice soustavy.
Naradi spustte do dolni polohy. Zastavte motor. Vytdhnéte
klicek ze spinaci skfifky. Stroj nechte vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé zvednuty, zajistéte
pevnymi podpérami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou montaz
vSech dill. Zavady ihned odstrarite. Opotfebené nebo
poskozené dily vyménte. Usazené vrstvy mazaciho tuku,
oleje nebo necistoty odstrarite.

U samojizdného pracovniho stroje pfed zahajenim prace
na elektrickém zafizeni nebo pfed svafovanim na stroji
odpojte nejprve kostfici kabel (-) akumulatorové baterie.

U pfipojného pracovniho stroje odpojte pfed zahajenim
udrzby soucasti elektrické soustavy nebo pfed svafovanim
stroje kabely od traktoru.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -16-17FEB99-1/1
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Bezpecnostni pokyny ‘

Vyklizeni prostoru rotujicich hrideli pohonu

Nepozornost v prostoru rotujicich hnacich hfideld mize

mit za nasledek tézka, dokonce smrtelna zranéni.

VSechny kryty musi byt stale na svych mistech.

Zkontrolujte, zda se oto€né ochranné kryty mohou volné

otacet. A

Noste pfiléhavy odév. Zastavte motor a zkontrolujte, = ull
zda ustal pohyb v3ech rotaCnich soucéasti a hnacich ustroji.

Potom teprve provadéjte sefizovani, zapojovani nebo jiné

udrzbové prace na motoru nebo hnanych zafizeni stroje.

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -16-18AUG09-1/1

Dbejte na bezpe€nou udrzbu

Dlouhé vlasy si pfichytte k hlavé. Pfi praci na stroji nebo
pohyblivych dilech stroje nenoste vazanky, $aly, volny :
odév ani nahrdelniky. V pfipadé zachyceni mlze dojit

k vaznému zranéni.

Nepouzivejte prsteny ani jiné Sperky, které mohou .
zpusobit kratké spojeni v elektrickych obvodech nebo
mohou byt zachyceny pohyblivymi soucastmi.

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -16-04JUN90-1/1

Bezpec€né zajistéte stroj

Pfed zahajenim prace na stroji vzdy spustte stroj nebo
naradi na povrch. Pokud €innost vyzaduje, aby stroj
nebo naradi byly ve zvednuté poloze, bezpecné je
zajistéte. U hydraulicky zvedanych nafadi dochazi k jejich
samovolnému poklesu vlivem netésnosti.

Nepouzivejte pro zajisténi stroje Skvarove tvarnice, duté
cihly nebo jiné predméty, které mohou byt pfi zatizeni
rozdrceny. Nepracujte pod strojem, ktery je zajistén
pouze zvedacim zafizenim. Dodrzujte postupy uvedené v
navodu k pouzivani.

L
O
B/
I

TS229 —UN—23AUG88

Pfi pouzivani pfidavného naradi dodrzujte vzdy
bezpec€nostni pokyny uvedené v pfislusném navodu k
pouzivani.

DX,LOWER -16-24FEB00-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Bezpecénost tlakovych kapalin

Olej unikajici pod tlakem muze proniknout do pokozky
a zpusobit vazné poranéni.

Vyvarujte se rizika, pfed rozpojovanim spojl odtlakujte
hydraulicka a jina potrubi. Pfed natlakovanim v8echny

spoje zkontrolujte a utahnéte. §
<
Hydraulicky olej, unikajici z drobnych otvor(, se obtizné q
zjistuje. Pfi hledani netésnosti proto pouzivejte kus 5
lepenky. Chrarite ruce a télo pfed ucinky kapalin pod :'
tlakem. g
Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte I€kaFfské oSetieni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt chirurgicky dobny . s ab bratil
odstranéna v prabéhu nékolika hodin. V opaéném pfipadé _SFO obnym ty,Pe[” poraneni, je nutné, aby se obratil na
mUZe zpUsobit vznik snéti. Neni-li [ékai obeznamen informovane Iekarske zdroje.
KM00321,000016D -16-14MAY09-1/1
Preprava s pripojenou sklizeci jednotkou
Pfed jizdou se sklizeci fezaCkou po pozemnich
komunikacich musi byt sklizeci jednotka ve zvednuté
poloze. Zvednuta sklizeci jednotka ovdem nesmi
omezovat vyhled Fidice. o
1
S
o
ZX007219 3
ZX,HEADERG76 -16-20JAN95-1/1
Dotézovani pro bezpe¢ny kontakt kol s
povrchem terénu
Provoz, fizeni a brzdéni sklizeci fezacky mohou byt -
podstatné ovlivnény velkou hmotnosti vpfedu neseného e - T
prisludenstvi, které méni polohu t&Zi$té stroje. Pro m“W‘TTS—"— a
zajisténi bezpecného kontaktu kol s povrchem terénu ‘ \-‘;\A\\{\“J!L\“- ’32%
je nutné dotizit zadni ¢ast sklizeci fezacky. Dodrzujte \ < matt P 5
maximalni povolenou hmotnost na napravu a maximaini , @ \ %'
povolenou hmotnost. = J
ZX007220 3
ZX,WEIGHT676 -16-20JAN95-1/1
05-7 021519
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Bezpecnostni pokyny

Pred svafovanim nebo zahfivanim odstrante
natér
Zabrante vzniku jedovatych vypard a prachu.

Nebezpecné vypary mohou byt vytvafeny pfi zahfati
natéru béhem svarovani, pajeni nebo pouzivani plamene.

Pfed zahfivanim odstrante natér:

* Odstrante barvu do minimalni vzdalenosti 100 mm
(4 in.) od mista, které bude pfi svafovani zahrate.
Pokud neni mozné barvu odstranit, pfed zahfivanim
nebo svafovanim si nasadte respirator.
Odstranujete-li natér piskovanim nebo brousenim,
nevdechujte prach. Pouzivejte vhodny respirator.
Odstraniujete-li natér rozpoustédlem nebo
odstranovaem natéru, je nutné pfed svafovanim
ddkladné odstranit pouzité prostfedky mydlovym
roztokem. Z pracovni plochy odstrarnte nadoby s
rozpoustédly a jinymi hoflavymi latkami. Nechejte
vypary rozptylit po dobu alespof 15 minut pfed
zahajenim svafovani nebo zahfivani.

TS220 —UN—15APR13

V prostorach, kde budete provadét svarovani nepouzivejte
rozpous$tédla, ktera obsahuiji chlor.

Praci provadéjte na misté, které je dobfe vétrané, aby
toxické zplodiny a prach byly rozptyleny.

Dbejte na spravné likvidovani barev a rozpoustédel.

DX,PAINT -16-24JUL02-1/1

Spravna likvidace odpadu

Nespravnou likvidaci odpadu muze dojit k poSkozeni
Zivotniho prostfedi a ekologickych systému. K pouzivanym
latkam firmy KEMPER, které mohou zpUsobit znecisténi
zivotniho prostfedi, patfi: olej, pohonné hmoty, chladici
kapalina, brzdova kapalina, filtry a akumulatory.

PFi vypousténi kapalin pouzivejte nepropustné nadoby.
Nepouzivejte obaly od napoju a potravin, ze kterych by se
nékdo mohl omylem napit.

Nevylévejte tyto pouzité provozni kapaliny na zem, do
kanalizace nebo do vodnich zdroja.

Chladivo z klimatizace unikajici do vzduchu muze
poskozovat zemskou atmosféru. Viadni nafizeni mohou
vyzadovat certifikovany servis pro klimatizace, ve kterych
muze byt provadéno doplnéni a recyklace chladiva z
klimatizace.

Informace tykajici se fadné likvidace a recyklace
odpadovych material( ziskate na mistnim Grade,

u odboru Zivotniho prostfedi, ve sbérnych dvorech nebo
u nejblizsiho prodejce KEMPER.

TS1133 —UN—15APR13

KM00321,00008B4 -16-28JAN19-1/1

Vyvarujte se ptsobeni vysokotlakého proudu
vody na bezpecnostni stitky

Pretlakova voda miize bezpecnostni Stitky poskodit
nebo odstranit. Vyvarujte se pfimého nasmérovani
vysokotlakého proudu vody na bezpecnostni Stitky.

Pos8kozené bezpelnostni Stitky okamzité vyménte,
chybéjici doplite. Nahradni vystrazné Stitky jsou
k dispozici u prodejce firmy KEMPER.

CC1021545 —UN—23APR02

CC1021545

KM00321,00001A5 -16-16JUN09-1/1
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Bezpecnostni pokyny

Odstaveni z provozu — Radna recyklace
a likvidace kapalin a soucastek

PFi vyfazovani stroje a/nebo soucastky z provozu je nutné
vzit v ivahu opatfeni pro bezpe¢né a ekologické nakladani
s majetkem. Mezi tato opatfeni patfi nasledujici:

* Béhem demontaze nebo manipulace s objekty
a materialy pouzivejte vhodné nastroje a osobni
pracovni prostredky.
¢ Ridte se pokyny pro specializované soucastky.
¢ Uvolnéte nahromadénou energii spusténim zavésenych
prvkl stroje, uvolnénim pruzin, odpojenim akumulatoru
nebo jiného zdroje napajeni a uvolnénim tlaku
z hydraulickych souc¢astek, hydraulickych akumulator(
a dal$ich podobnych systému.
Minimalizujte kontakt se sou¢astkami, na kterych
se mohou nachazet zbytky chemikalii pouzivanych
v zemeédélstvi, jako jsou hnojiva a pesticidy. Manipulaci
s témito soucastkami a jejich likvidaci provadéjte
nalezitym zpusobem.
Pred recyklaci soucastek z motord, palivovych nadrzi,
chladi¢l, hydraulickych valcl, nadrzi a potrubi opatrné
vypustte kapaliny. Pfi vypousténi kapalin pouzivejte
nepropustné nadoby. NepouZivejte nadoby na potraviny
nebo napoje.
Nelijte odpadni kapaliny na zem, do odpadu ani do
zadného vodniho zdroje.
¢ Ridte se vSemi narodnimi, statnimi a mistnimi zakony,
predpisy nebo nafizenimi tykajicimi se manipulace
s odpadnimi kapalinami (pfiklad: olej, palivo, chladici
kapalina, brzdova kapalina); filtry; akumulatorovymi
bateriemi a dalSimi latkami ¢i soucastkami a jejich

TS1133 —UN—15APR13

likvidace. Spalovani hoflavych kapalin nebo soucastek
v jinych nez vyhradné uréenych spalovacich zafizenich
mlze byt zakdzano zakonem a muize mit za nasledek
kontakt se Skodlivymi zplodinami spalovani nebo popely.
Servis a likvidaci soustav klimatizace provadéjte
nalezitym zpusobem. VIadni nafizeni mohou
pozadovat, aby chladivo ze soustav klimatizace,

které by mohlo v pfipadé uniku poskozovat ovzdusi,
shromazdovala a recyklovala certifikovana servisni
centra.

Zhodnotte moznosti recyklace pneumatik, kov(, plastu,
skla, gumy a elektronickych komponent, které mohou
byt recyklovatelné, at' jiz v celku, nebo Castecné.
Informace o spravném zpulsobu recyklace nebo
likvidace odpadu si vyzadejte od mistniho centra pro
Zivotni prostfedi nebo recykla¢niho centra, pfipadné od
svého prodejce KEMPER.

KM00321,00006C6 -16-28SEP17-1/1
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Bezpecnostni stitky

Bezpecénostni stitky s piktogramy

Na dulezitych mistech stroje jsou umistény bezpecénostni
Stitky, které upozoriiuji na mozné nebezpeci. Hrozici
nebezpedi je znazornéno symbolem ve vystrazném
trojuhelniku. Doprovodny text poskytuje informaci, jak
tomuto nebezpedi zranéni osob pfedejit. Bezpecnostni
Stitky, jejich umisténi na stroji a kratké vysvétlujici texty
jsou zobrazeny nize.

BEZPECNOST
soucast vaseho
Zivota

TS231 —16—070CT88

0OUCC002,0002845 -16-160CT07-1/1

Obnovujte bezpeénostni Stitky

Poskozené Stitky vyménte, chybéjici Stitky doplnite.
Spravné rozmisténi bezpecnostnich stitkl je uvedeno
v tomto navodu k pouZiti.

Na dilech a sougastech od jinych dodavateld mohou byt
uvedené dopliikové bezpecnostni informace, které nejsou
obsazené v tomto navodu k pouziti.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -16-18AUG09-1/1

Navod k pouziti

Tento navod k obsluze obsahuje dllezité informace
0 bezpeéné obsluze stroje. Aby nedochazelo ke
zbyte€nym Urazim, prostudujte navod k pouziti

a dodrzujte v8echny bezpecnostni pokyny.

KM359971 —UN—16JAN19

KM00321,0000884 -16-16JAN19-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Opravy a udrzba
Pfed provadénim Ukon( Udrzby a oprav zastavte motor
a klicek vytahnéte ze spinaci skfirky.
1
e
&
1
e
i
KMO00321,0000885 -16-16JAN19-1/1
Vkladaci souéasti rotacni sklizeci jednotky
NepfibliZzujte se k rotacni sklizeci jednotce, aby nedoslo ke
zranéni. Rotaéni sklizeci jednotka mize béhem provozu
zranit ruce a nohy nebo zachytit volny odév osob.
Pokud se ruce &i nohy osob dostanou do prostoru, kde 2
hrozi jejich zachyceni, vznika nebezpeci vazného zranéni. g
Vzdy dodrzujte nezbytny bezpecny odstup od rotacni %l
sklizeci jednotky. il
1
S
o
KM00321,0000887 -16-16JAN19-1/1
1 0-2 021519
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Bezpecnostni Stitky

Rotacni noze

Nedotykejte se pohyblivych soucasti stroje. Vyckejte, az
se stroj zcela zastavi.

Pohyb rotacnich nozl se nezastavi okamzité po zastaveni
stroje.

Rotujici noze mohou pfed zastavenim zachytit ruce, nohy
nebo volné obleceni a zplUsobit vazné zranéni.

KM359976

%

STOP |
3
f,} :
\-lr 3
STOP | :

KM00321,0000888 -16-16JAN19-1/1

Prostor pro slozeni rota¢ni sklizeci jednotky

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od prostoru pro skladani
a rozkladani rotacni sklizeci jednotky.

PFi skladani a rozkladani rotacni sklizeci jednotky dbejte
na to, aby se v nebezpecném prostoru nezdrzovaly zadné
osoby.

Pfed skladanim a rozkladanim se ujistéte, ze vechny
osoby dodrzuji bezpe€nou vzdalenost od rotacni sklizeci
jednotky.

KM370744 —UN—16JAN19

KM370743 —UN—16JAN19

KMO00321,000088A -16-16JAN19-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Vstupni prevodovka

Ve vstupni pfevodovce se mUze vytvofit znacné teplo.

Udrzujte dostate¢nou vzdalenost od horkych povrch.

PFi kontaktu s horkymi povrchy hrozi vazné popaleniny.

KM370745

KM370745 —UN—16JAN19

KM00321,000088B -16-16JAN19-1/1
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Pripojovani ke sklizeci rezaéce CLAAS

Tabulka kompatibility (sklizeci fezaCky, typy g io¢ni skiizeci i N
jednotka je pfipravena k montazi na
492, 493, 494, 496, 497 a 498) nasledujicich typech sklizecich fezadek CLAAS:

APOZOR: Pied pripojenim rotacni sklizeci jednotky
ke sklizeci fezacce provedte kroky uvedené
v oddilu Priprava rotacni sklizeci jednotky.

Tabulka kompatibility rotacni sklizeci jednotky a sklizeci fezacky CLAAS

TP 492 .ottt ettt ettt 820
830
840
850
860
870
880
890
900

TYD 493 ettt ettt 830
850
870
890
900

TYP 490 oo 840
850
860
870

TYp 494/497/498 ....cneieiie i 930
940
950
960

KM00321,0000890 -16-17JAN19-1/1

Dotézovani sklizeci fezacky DULEZITE: Vzdy postupuijte podle informaci,

PFed pfipojenim rotaéni sklizeci jednotky musi byt sklizeci uvedzn}'l;h v kapitc;(lle “Kola a plf(idavné zavazi”
L fnE At navodu k pouziti sklizeci fezacky.
fezaCka spravné dotizena. P KMOO¥21,0000204 -16-18AUG09-1/1

Pripojovani ke sklizecim rezackam CLAAS

1. Demontujte upinaci dil (A) na obou stranach
montazniho ramu rotacni sklizeci jednotky.

Nejprve povolte Sroub (B).

A—Upinaci dil B—Sroub

KM370748 —UN—23JAN19

Pokracovani na dalSi strané KM00321,0000896 -16-23JAN19-1/6
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Pripojovani ke sklizeci fezaéce CLAAS

2. Najedte sklizeci FezaCkou k rdmu rotacni sklizeci
jednotky tak, aby se zachytné vystuply (A) zasunuly
do konzol (B) montazniho ramu.

3. Zvednéte valce sklizeci fezacky tak, aby se zachytné
vystupky (A) rotacni sklizeci jednotky pfichytily do
konzol (B).

A—Zachytné vystupky B—Konzoly

KM370749

KM370747

KM370750

KM370747 —UN—21JAN19 KM370749 —UN—21JAN19

KM370750 —UN—21JAN19

KM00321,0000896 -16-23JAN19-2/6

4. Zapojte opérné ozuby (pouze pfi prvnim pouziti):

DULEZITE: Polohu opérného ozubu (A) je nutno
sefidit pfi po¢ateénim pripojovani rota¢ni
sklizeci jednotky.

* Povolte Srouby (B).

* Nastavte opérny ozub (A) tak, aby byla hfidel (C)
v opérném ozubu (A) vystfedéna.

¢ Utahnéte Srouby (B).

* Stejny postup zopakujte na druhé strané.

A—Blokovaci zapadka C—Hpridel
B—Srouby

Pokrac¢ovani na dalsi strané

KM370751 —UN—21JAN19

KM00321,0000896 -16-23JAN19-3/6

20-2
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

5. Upinaci dil (A) uchytte na obou stranach.

A—Upinaci dil

KM370752 —UN—21JAN19

KM00321,0000896 -16-23JAN19-4/6

6. Zvednéte vzpéru (A) na levé i pravé strané a zajistéte
ji v horni poloze ¢epem s pfitlacnou pruzinou (B).

A—Opérna vzpéra B—Cep s pritlaénou pruzinou

KM370753 —UN—21JAN19

KM00321,0000896 -16-23JAN19-5/6

7. Pripojte hydraulické hadice (A) s rychlopfipojkami ke
sklizeci fezacCce.

A—Hydraulické hadice

KM1000866 —UN—26MAY09

KN1000866 [}

KMO00321,0000896 -16-23JAN19-6/6

20-3 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Pripojeni pohonu (sklizeci frezacka, typy 493,

494, 497 a 498)

1. Kompletné demontujte zubovou spojku (A) z pohonu

rotacni sklizeci jednotky.

Nejdfive vS8ak demontujte polozky 1 az 11.

A—Zubova spojka

A

KM1000867

KM1000868

KM1000867 —UN—26MAY09

KM1000868 —UN—26MAY09

KM00321,0000897 -16-28JAN19-1/9

2. Vsunte drazkovany hfidel (A) potfeny mazacim tukem
do drazkovaného pouzdra pohonu zaciho valu (B) na

sklizeci fezacce.

A—Drazkovany hridel

KM370754

Pokrac¢ovani na dalsi strané

KM370754 —UN—21JAN19

KM00321,0000897 -16-28JAN19-2/9

20-4

021519

PN=24




Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

3. Natlacte kloubovy hfidel (A) na pfevodovku rotaéni
sklizeci jednotky, az posuvny Cep (B) zapadne.

A—KIloubovy hridel B—Posuvny ¢ep

KM370756 —UN—21JAN19

KM00321,0000897 -16-28JAN19-3/9

4. Zatlacte posuvny €ep (C) a vodici drazkovany hfidel
(B) tak daleko do kloubového hfidele (A), aby posuvny
¢ep (C) zapadl.

A—Kloubovy hridel C—Posuvny cep
B—Drazkovany hridel
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KM370755 X
Pokra&ovani na dali strané KM00321,0000897 -16-28JAN19-4/9
2 0 -5 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

5. Zajistéte drazkovy htidel Sroubem (C), ozubenymi
pojistnymi podlozkami (B) a podlozkou (A).

A—Sroub C—Drzak
B—Ozubena pojistna podlozka
(3 kusy)

KM370757 —UN—21JAN19

KM00321,0000897 -16-28JAN19-5/9

Montaz krytu kloubového hridele (Claas 493, 494 a 497)

1. Namontujte drzak (A) pomoci Sroubl s vnitfnim
Sestihranem.

2. Namontujte kryt kloubového hfidele (B) a zajistéte jej

rychloupinacim ¢epem (C) a pojistnou matici (D). 2
E:

o

A—Drzak D—Pojistna matice q
B—Kryt kloubového hridele E—Podlozka 5
C—Rychloupinaci éep il
5
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Pokra¢ovani na dal$i strané KMO00321,0000897 -16-28JAN19-6/9

20-6 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS ‘

Montaz krytu kloubového hridele (Claas 498)
1. Prichytte adaptér (A) pfirubovymi Srouby (B).
POZNAMKA: Podle potreby viozte podlozky (C).

A—Adaptér C—Podlozky
B—P¥irubovy Sroub

KM370759 —UN—21JAN19

KM359965 —UN—17DEC18

KM00321,0000897 -16-28JAN19-7/9

2. Namontujte drzak (A) s pfipeviovacimi Srouby (B).

A—Drzak B—Pripeviovaci Srouby
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KM370760 &
Pokragovani na dalsi strané KM00321,0000897 -16-28JAN19-8/9
20 -7 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

3. Namontujte kryt kloubového hfidele (A) a zajistéte jej
rychloupinacim ¢epem (B) a pojistnou matici (C).

A—Kryt kloubového hridele C—Pojistna matice
B—Rychloupinaci ¢ep D—Podlozka

KM370761 —UN—23JAN19

KM00321,0000897 -16-28JAN19-9/9

Pripojeni pohonu (sklizeci fezacka, typ 496)

1. Kompletné demontujte zubovou spojku (A) z pohonu
zaciho valu sklizeci FezaCky.

2. Nejprve demontujte desky (B), (C) a (D) a poté
vyjméte zubovou spojku (A).

A—Zubova spojka C—Deska
B—Deska D—Deska

Pokrac¢ovani na dalsi strané

KM223738 —UN—220CT14

KM223739 —UN—220CT14

KM00321,0000898 -16-28JAN19-1/6

20-8

021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

3. Vzadu na pohonu zaciho valu opatrné vytlacte viko
(A) pomoci hiidele o praméru 35 mm.

A—Viko
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Pokracovani na dalsi strané KM00321,0000898 -16-28JAN19-2/6
20 -9 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

4. Vsunte drazkovany hfidel (A) do pfedni ¢asti pohonu ~ KM370762 —UN—23JAN19
zaciho valu.

5. Na zadni strané pohonu zaciho valu jej zajistéte
pouzdrem (B).

6. Vsunte Sroub (C) s podlozkou (D) a utdhnéte jej.

A—Dréazkovany hfidel C—Sroub
B—Pouzdro D—Ozubena pojistna podlozka

KM370763 —UN—23JAN19

KM370764 —UN—23JAN19

7. Namontujte kloubovy hfidel (A) a na obou stranach jej
zajistéte posuvnymi Cepy.

A—Kloubovy hridel
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Montaz krytu kloubového hridele (Claas 496)

1. Pfedem smontujte konzolu a nainstalujte ji na hnaci
Ustroji zaciho valu na sklizeci fezacce.

A—Hfidel D—Podlozka >
B—Tlaéna pruzina E—Pojistny krouzek p=
C—Podlozka 51
N
2
I
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s
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3
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s
N4

KM00321,0000898 -16-28JAN19-5/6

2. Namontujte kryt kloubového hfidele (A) a zajistéte jej
podlozkou (B), pojistnou matici (C) rychloupinacim
¢epem (D).

A—Kryt kloubového hfridele C—Pojistna matice
B—Podlozka D—Rychloupinaci ¢ep

KM370767 —UN—23JAN19

KMO00321,0000898 -16-28JAN19-6/6

20-1 1 021519
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Pripojovani ke sklizeci frezaéce CLAAS

Nahrad'te zasobnik CLAAS zasobnikem
KEMPER

Obloukovy zasobnik CLAAS mUze negativné ovlivnit tok
materialu pod vkladacimi valci. Tento problém muze byt
vyfeSen pomoci pfimého zasobniku KEMPER (A).

Montaz:

Demontujte zasobnik CLAAS, zasurite pfimy zasobnik
KEMPER (A) a pfipojte nosny Cep (B).

POZNAMKA: P¥i sklizni trévy demontujte
zasobnik KEMPER.

A—Zasobnik KEMPER B—Nosny ¢ep

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -16-25FEB10-1/1

20-12 T
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Pripojovani ke sklizeci rezaéce NEW HOLLAND

Tabulka kompatibility

Rotacni sklizeci jednotka je pfipravena k montazi na
nasledujicich typech sklizecich fezatek NEW HOLLAND:
APOZOR: Pied pripojenim rotacni sklizeci jednotky

ke sklizeci rezacce provedte kroky uvedené

v oddilu Priprava rotaéni sklizeci jednotky.

Tabulka kompatibility rotacnich sklizecich jednotek a sklizecich fezaéek NEW HOLLAND

Rotaéni sklizeci jednotka 445........cenininieiiii e FX 30
FX 40
FX 50

FX 60
KM00321,0000891 -16-17JAN19-1/1

Instalace montazni liSty
DULEZITE: Montazni lista (A) se dodava

samostatné a je nutno ji na sklizeci fezacku
namontovat jako prvni. -
N 3
Upevnéte montazni listu (A) ke skfini vkladacich valcl na ™ g
prostfedni otvory 2, 3 a 4. RI
P4
2
A—Montazni lista ,\I
\ \ &
\ i 8
\ 2
KM1000877 | | A <
KMO00321,0000893 -16-17JAN19-1/1
25-1 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezaéce NEW HOLLAND

Pripojovani ke sklizeci rezaéce NEW
HOLLAND

1. Pojizdéjte se sklizeci fezackou pomalu vpred, az se
montazni lista (A) polozi na montazni ram rotacni
sklizeci jednotky. Pak zvednéte predni kryt a pfipojte
rotacni sklizeci jednotku.

2. Na levé i pravé strané zavéste pojistné haky (B) do
uréenych otvord v montaznim ramu.

3. Na levé i pravé strané utahnéte pojistné pomoci
zavitove tyce (C).

.,
i.ll 1R A f B A A ded e B
: L

o
KM1000878 g

KM1000878 —UN—27MAY09

A—Montazni lista C—2Zavitova ty¢
B—Pfidrzny hak

KM1000879 —UN—27MAY09

KM1000880 —UN—27MAY09

Pripojeni hnaciho hridele

Hnaci htidel (A) je pfipojena ke skfini vkladacich valcu
a hnacimu ustroji rotacni sklizeci jednotky.

APOZOR: Aby nedoslo k vaznému zranéni,

zkontrolujte, zda jsou pojistné ¢epy hnaciho
hiidele spravné zasunuty do prislusnych drazek
na drazkovanych hridelich.

A—Hnaci hridel

~

'KM1000881

KM1000881 —UN—27MAY09

KMO00321,0000895 -16-17JAN19-1/1

25-2 021519
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Pripojovani ke sklizeci fezatce NEW HOLLAND

Montaz ochrannych krytu kardanového
hridele na sklizeci feza¢ce

Prekryjte oba drazkované hridele (A) a (B) ochrannym
krytem (D).

V zavislosti na pouzitém drazkovaném hfideli (A nebo B)
je nutné namontovat kryci plech (1) na horni nebo spodni
stranu tfmenu (2).

V zavislosti na pouzitém drazkovaném htideli (A nebo B)
je nutné namontovat chrani¢ hfidele (3) nahoru nebo dold.

Prekryjte rotacni hydromotor (C) ochrannym krytem (4).
Demontujte stavajici tfmen.

A—Drazkovany hridel 1—Kryci plech
B—Drazkovany htidel 2—Timen
C—Rotaéni hydromotor 3— Chranic hridele
D—Ochranny kryt 4— Ochranny kryt
3
z
g
1
z
7
B
3
S
KM1000882 g
KM00321,000017F -16-27MAY09-1/1
Pripojeni hadic hydraulické soustavy
Pfipojte hadice hydraulické soustavy ke sklizeci fezacce.
]
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KM1000884 X

KM00321,0000180 -16-27MAY09-1/1
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Preprava

Provoz po pozemnich komunikacich

APOZOR: Pri jizdé po pozemnich komunikacich

v no¢nich nebo dennich hodinach dodrzujte
mistni dopravni predpisy, pouzivejte pozadovana
vystraznd, bezpecnostni zafizeni a osvétleni.
Viz Bezpecnostni pokyny.

DULEZITE: Pri jizdé se sklizeci fezaékou po
pozemnich komunikacich postupujte podie

prislusného navodu k pouziti sklizeci rezacky
a dodrzujte mistni predpisy.
Slozte vnéjsi ¢asti v souladu s mistnimi pfedpisy.

DULEZITE: Nebezpeéi nehody! Aby nedoslo k
poskozeni, pred sklopenim rotac¢ni sklizeci
jednotky zavrete dvere kabiny sklizeci fezacky.

KMO00321,000027A -16-19FEB10-1/1

Predchazeni nehodam

Cely prostor kolem délici prepazky musi byt pfi jizdé po
pozemnich komunikacich pfekryt skladaci ochranou.

Montaz skladaci ochrany proti nehodam (A):

1. Jakmile se rota¢nich soucasti zastavi, sklopte bocni
zaci jednotky.

2. Sklapéci ochrany proti nehodam umistéte do stfedni
polohy a zahaknéte pruziny.

3. Slozte ochranné profily na boku a zajistéte je
pruzinami.

4. Vodici Zlaby, noze a dalSi ostré hrany jsou pfikryty
ochrannymi clonami (A).

Celni svétlomety a smérova svétla na stranach:

Protoze Celni svétlomety a smérova svétla na obou
stranach sklizeci fezacky jsou zpravidla zastinéna
spusténymi valci skfiné vkladaciho ustroji, je bezpecnostni
zafizeni opatfeno dvéma dvoupolohovymi/smérovymi
svétly (B). 12V napajeni zapojite pfipojenim 7polového
konektoru do pfislusné zasuvky na sklizeci fezacce.

Svétla vyska:

P¥i jizdé po pozemnich komunikacich, musi byt sklizeci
fezaCka zvednuta tak, aby bezpecnostni zafizeni (C) bylo
vpredu ve vysce cca 300 mm (1 ft) nad povrchem terénu.

A—Ochranné clony C—Bezpecnostni zafizeni
B—Polozky / smérova svétla

KM1000200 —UN—O08NOV07

KM1000200

KM00321,000088D -16-16JAN19-1/1
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Preprava

Zavésna mista

APOZOR: Vzdy pouzivejte zavésné body (viz Sipky).
Zabranite tak moznému prevraceni stroje.

Pouzivejte vyhradné zavésné retézy nebo
popruhy, které odpovidaji hmotnosti rotacni
sklizeci jednotky (viz oddil "Technické
specifikace").

PFi nakladani timto zpisobem je tfeba dbat
zvysSené pozornosti. V pripadé potreby pouzijte
dalSi zajiSt'ovaci fetézy.

Pfi nakladani rotacni sklizeci jednotky pomoci jefabu
pouzijte zavésneé fetézy nebo popruhy se spravnou délkou
(viz obrazek).

KM1000201

A—1400 mm (4 ft 7.08 in)

KM1000201 —UN—O07NOV07

B—1600 mm (5 ft 2.88 in)

KM00321,000088E -16-16JAN19-1/1

Slozeni rotac¢ni sklizeci jednotky

APOZOR: Pfi jizdé na pozemnich komunikacich
v denni i no€ni dobu vzdy dodrzujte prislusné
dopravni predpisy tykajici se vystraznych
zarizeni, osvétleni a bezpecnosti. Viz oddil

"Bezpecnostni pokyny".

P¥i jizdé po vefejnych komunikacich musi byt zdviZzené
valce skfiné vkladaciho ustroji zajiStény napinacim
trmenem (C), aby nedoslo k jejich samovolnému spusténi
dold.

POZNAMKA: Napinaci tfrmen (A) se dodavé spoleéné
s rotacni sklizeci jednotkou.

A—Napinaci tfrmen

o ~»

KM370746

\ |—

KMO00321,000088F -16-28JAN19-1/1

KM370746 —UN—16JAN19

30-2
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Provoz rotacéni sklizeci jednotky

Princip €innosti rotac¢ni sklizeci jednotky 445
2%

D

ZX007019

C

D—Rotacéni ntz

E—Smeér prichodu plodin
F—Vkladaci buben
G—Vkladaci zuby

A—Valec skiiné vkladaciho
ustroji

B—Vstupni listy

C—Valec skiiné vkladaciho
ustroji

Rezaci Ustroji umozfiuje sklizet plodinu z libovolného
sméru. Neni rozhodujici, z kterého sméru sklizeci
mlaticka najizdi k Fadkim. Lze k nim najizdét od konce,
pod pravym uhlem nebo podle potieby pod libovolnym
uhlem. Rezaci Ustroji mize zabirat Sest tzkych nebo
Ctyfi Siroké fadky. Zadny stonek neunikne z prostoru
rotujicich nozl. Prestoze neni pouzito protiostfi, rychle
rotujici noze (D) sefezavaji veSkeré stonky po celé Sifce
rotacni sklizeci jednotky. Valce skfiné vkladaciho ustroji

A K

ZX007019 —UN—21MAR95

H—Vodici prvky a stérky
I— Vkladaci zuby

J— Rada zubu
K—Rotaéni nuz

(A) pracujici v nizSich otackach podavaji material podél
vstupnich list (B). Stonek je sevien fadou vkladacich
zubU (J) jako ve svéraku. PFi pohybu vpfed valce skfiné
vkladaciho ustroji (A) pfesouvaji plodiny stonky ke
vkladacim zubdm (1) a dale se stonky podavaji podél
vodicich prvkl a stérek (H) ke vkladacim bubnim (F). Zde
material zachycuiji vkladaci zuby (G). Odtud se stonky
dopravuiji stalym a ucelenym proudem ve sméru (E)
k podavacimu valci sklizeci fezacky.

KMO00321,0000899 -16-22JAN19-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Provoz rotaéni sklizeci jednotky - vSeobecné
pokyny
Uvedeni sklizeci fezacky do provozu

Uvedeni sklizeci fezacky do provozu, zapnuti nozového
rotoru a rotacni sklizeci jednotky, zpétny chod vkladacich
valcu musi vzdy probihat, kdyZ je motor v ¢innosti pfi
volnobéznych otackach (podrobnosti naleznete v navodu
k pouziti sklizeci fezacky). Rotacni noZe se nepohybuji
(z divodu pfebéhu zafizeni).

Pfevodovy stupen pro jizdu vpred zafrazujte pouze
v nizkych volnobéznych otackach. Zabranite tim
zbyte€nému opotfebeni spojek.

Provoz rotacni sklizeci jednotky

Jakmile se nozovy rotor otaci pfi spravnych otackach
a rotujici noze maji odpovidajici otacky, muzete vjet do
stojiciho pokosu.

Pojezdova rychlost se méni podle hustoty porostu, druhu
plodiny a vykonnosti sklizeci fezacky.

PFi otaeni na souvrati udrzujte stroj v otackach. Zabranite
tim zbyte€nému opotfebovani hnaciho ustroji rotacni
sklizeci jednotky.

PFi vyméné prekladaciho vozu nechavejte pohon rotacni
sklizeci jednotky zapnuty. Zabranite tim zbyte¢nému
opotifebovani hnaciho Ustroji rotacni sklizeci jednotky.

KM00321,000020F -16-24AUG09-1/1

Odstranovani ucpanych mist

APOZOR: Nebezpeéi vazného zranéni!
Neodstranujte rukou ucpana mista v rotacni
sklizeci jednotce za chodu. NejdFive vypnéte

motor sklizeci fezacky a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohybujici se ¢asti.

Béhem sklizeni mlze byt vétSina ucpanych mist rychle
odstranéna obracenim chodu sbéracich bubnu.

KM00321,0000192 -16-09JUN09-1/1

Odstranovani ucpanych mist na sklizecich
fezackach CLAAS

Pokud dojde k ucpani, mlzete zastavit sbéraci bubny a
nechat je otacet opaénym smérem.

Odstrafiovani ucpanych mist:

* Zastavte stroj.

¢ Jedte sklizeci fezaCkou kratce dozadu.

¢ Kratce stisknéte tlacitko (A) a pockejte, dokud se
nezastavi vkladaci Ustroji a rotacni sklizeci jednotka.

* Znovu stisknéte tlacitko (A) a drzte ho, dokud se ucpani
neuvolni.

POZNAMKA: Reverzni chod probiha, dokud je
stisknuté tlacitko (A).

APOZOR: Nebezpeci vazného zranéni!

Neodstranujte rukou ucpana mista v rotacni
sklizeci jednotce za chodu. Nejdfive vypnéte
motor sklizeci fezacky a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohybujici se ¢asti.

A—Tlacitko

,éJ
KM1001192

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -16-29JUN12-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Sejmuti napinaciho tfrmenu
Sejméte napinaci trmen (A).

POZNAMKA: Napinaci tfmen (A) nevyhazujte. Pri
provozu po pozemnich komunikacich nasadte
napinaci trmen (A) tak, aby se vnéjsi Zaci
Jjednotky nespoustély.

A—Napinaci trmen

_ 2 g

— L

KM1001037 —UN—13NOV09

KM1001037 EH/ x@ r

KMO00321,000089A -16-22JAN19-1/1

Sefizovani vstupni listy

APOZOR: Trubicové konce (B) vkladaci liSty jsou

vybaveny pruzinami, které slouzi k nastaveni
prepravni polohy. Trubicové konce nikdy
nepouzivejte jako rukojeti!

Vkladaci lista (A) tlaci stonky vpfed, ¢imz napomaha
procesu vkladani. Vysku Ize upravit podle stavu materialu.

POZNAMKA: Vklédaci listy nezvedejte vysoko, aby pfi
prepravé nedoslo k jejich vzajemné kolizi.

s

ZX007020 —UN—23MAR95

ZX007020

ZX,676RHU003845 -16-20JAN95-1/1

Kluzné desky

Aby byly plodiny ufiznuty co nejnize bez ucpani sklizeci
jednotky padou, spodni strana rotaéni sklizeci jednotky je
vybavena ¢tyfmi kluznymi deskami (A). Dvé vnéjsi desky
umisténé pod sklopnymi Zacimi jednotkami jsou SirSi nez
desky ve stfedu a Ize je vySkové nastavovat.

ZX007046 —UN—21MAR95

ZX007046

KM00321,000089B -16-22JAN19-1/1
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Provoz rotaéni sklizeci jednotky
Uvedeni sklizeci frezacky do provozu

Uvedeni sklizeci fezacky do provozu, zapnuti noze
nozového rotoru a rotacni sklizeci jednotky nebo zpétny
chod vkladacich valci musi vzdy probihat pouze v pfipadé,
Ze motor bézi ve volnobéznych otackach (podrobnosti
naleznete v navodu k pouziti sklizeci fezacky). Rotacni
noze jsou vybaveny volnobé&zkou a nepohybuji se.

Pfevodovy stupen pro jizdu vpfed zafazujte pouze ve
volnobéznych otackach. Zabranite tak zbyteCnému
opotfebeni kluznych spojek.

Bézné provozni podminky

Jakmile se nozovy rotor otaci pfi spravnych otackach
a rotacni noze dosahly odpovidajicich otacek, mazete
vjet do stojatého porostu.

Pojezdova rychlost zavisi na hustoté a typu plodiny a na
vykonu sklizeci fezacky.

PFi ota€eni na souvrati udrzujte stroj v otackach. Zabranite
tim zbyte€nému opotfebovani hnaciho ustroji rotacni
sklizeci jednotky.

Pohyb vzad s rotacni sklizeci jednotkou

Pokud dochazi k zanaseni, zastavte fezacku a valce
nakratko pfepnéte na pohyb vzad bez nutnosti
zastavovani rota¢nich noz(. Rotaéni noZe se nemohou
spustit smérem vzad (kvali volnobézce).

APOZOR: Pokud ucpavku uvolnujete ruéné,

nejprve vypnéte motor, vyndejte klicek ze
spinaci skrinky a vyckejte, dokud se vSechny
pohyblivé ¢asti nezastavi.

ZX007021 —UN—21MAR95

ZX007022 —UN—21MAR95

ZX007023 —UN—21MAR95

ZX007023

KM00321,000089C -16-22JAN19-1/1

Nastaveni délky fezu u sklizeci Fezacky
CLAAS

Na sklizecich fezackach CLAAS jsou pfevodovky
regulace délky fezanky a pojezdové rychlosti rotacni
sklizeci jednotky fazeny nezavisle.

Nastaveni sklizeci fezacky najdete v navodu k obsluze.

Na rotacni sklizeci jednotce KEMPER se 1. a 2.
prevodovy stupen fadi fadici pakou (A) na skFini pohonu.

* Radici paka (A) zasunuta (viz obrazek): Prvni
prevodovy stupen
¢ Radici paky (A) vysunuty: Druhy pfevodovy stupen

KM371463 —UN—23JAN19

A—Radici paka

KM00321,00008A5 -16-23JAN19-1/1
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Prehled délek fezu pro sklizeci rezaCKy POZNAMKA: Vystinované délky fezu mohou za urcitych
CLAAS, typy 493-498 podminek vést k problémim s tokem materialu.

Délku fezanky nastavte podle tabulky nize.

Délka fezu v mm

4 | 5 | 6 | 7 | 8 [ 9 [ 10 [ 12 [ 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18
Volba prevodového stupné (dvoustupriova manualni prevodovka)
Nozovy rot
2:,;‘;"” rotor - - 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
Délka fezu v mm
4 | 5 [ 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 1 12 | 13 [ 14| 15 | 16 | 17 | 18
Volba prevodového stupné (dvoustupriova manualni prevodovka)
Nozovy rotor 1 1 1 2 2 2 2 2 - - - - - - -
s 36 nozi

KM00321,00008A0 -16-23JAN19-1/1

Regulace délky Fezanky se sklizeci rezackou
NEW HOLLAND

DULEZITE: U sklizecich fezaéek vybavenych
plynule variabilnim nastavenim délky
fezanky HYDROLOC nesmi otacky bubnu
rotacni sklizeci jednotky KEMPER prekrogcit
33 ot/min. To odpovida vstupnim otackam
na hnacim ozubeném kole rotacni sklizeci
jednotky max. 620 ot/min.

KM1000890 —UN—O08JUNO09

Radici paka (A) délky fezu se nachazi ve sméru jizdy
hned vedle skfiné vkladaciho valce.

Pokud je spina¢ nastaven na vysokou (H) nebo nizkou (L)
pojezdovou rychlost, pojezdova rychlost rotaéni sklizeci A—Radici paka
jednotky se zméni (viz tabulka nize).

KM00321,00008A1 -16-22JAN19-1/3

Rotacni sklizeci jednotku pohanéni hnaci hfidele (A) a (B)
na levé strané (pfi pohledu ve sméru jizdy).

A—Hnaci hridel B—Hnaci hridel

KM1000891 —UN—O08JUNO9

Pokracovani na dalsi strané KMO00321,00008A1 -16-22JAN19-2/3

021519
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

U rotacni sklizeci jednotky KEMPER se 1. (A) a 2.
prevodovy stuperi (B) fadi pfimo na skfini pohonu.

DULEZITE: Otacky bubnu nesmi prekroéit 33 ot/min!

A—1. prevodovy stupei

B—2. prevodovy stupen

KM370769 —UN—22JAN19

KM00321,00008A1 -16-22JAN19-3/3

Délka fezanky a otacky bubnu u sklizeci

fezacky NEW HOLLAND

Délku fezanky nastavte podle tabulky nize.

KM370770 ®

Rezaci hlava s 12 nozi (FX 30, FX 40, FX 50 a FX 60)

KM370770 —UN—22JAN19

| — Sklizeci Ffezacka, Il — Délka fezanky, fezaci Il = Hnaci hiidel A/ B IV — Rotaéni sklizeci V - Otacky valce skiiné
rychlost hlava s 12 nozi jednotka, rychlost vkladaciho ustroji
4 mm A 1 12
5 mm A 1 15
6 mm A 1 18
L 7 mm A 1 21
8 mm A 1 24
9 mm A 1 27
10 mm A 1 30
8 mm B 2 23
9 mm B 2 26
10 mm B 2 28
11 mm B 2 31
12 mm B 1 26
13 mm B 1 28
H 14 mm B 1 30
15 mm B 1 32
16 mm A 2 28
17 mm A 2 30
18 mm A 2 31
19 mm A 2 33
20 mm A 1 26
KMO00321,00008A2 -16-23JAN19-1/1
35-6
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Sklizen slehnutych plodin

Jednim obkrouzenim pole ziska obsluha predstavu o tom,
ktery smér je pro sklizen plodiny nejvhodné;jsi. Sledujte,
jak rotacni sklizeci jednotka podava plodinu.

Obvykle se doporucuje zacit plodinu sklizet pod pravym
Uhlem ke sméru rostlin.

Rychle najedte do sklizené plodiny, kde by mél valec
skfiné vkladaciho ustroji béZet co nejpomaleji. Timto
zplsobem dosahnete nejrovnomérnéjsiho prichodu
plodiny.
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KM00321,000089D -16-22JAN19-1/

Sklizen kukurice s kratkym stonkem

PFi sklizni kukufice s kratkym stonkem najedte do plodiny
maximalni pojezdovou rychlosti.

Spustte vkladaci ty¢€ (A) tak, aby se stonky nedotykaly
podavaciho valce ve svislém sméru.

Nastavte vkladaci ty¢ (A) na aroven (X =70 mm, 2.75 in).

ZX007221

ZX007221 —UN—23MAR95

KM00321,000089E -16-22JAN19-1/1
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Silaz celych rostlin (WCS)

PFi sklizni celych rostlin na silaz namontujte nasledujicim
zplsobem specialni montazni sadu, ktera je k dispozici u
prodejce nahradnich dil{:

1. Demontujte délici pfepazky mezi dvéma valci skiiné
vkladaciho ustroji (levym a pravym), v€etné drzaku
loZiska, a vyménte je za kratké GPS délici prepazky
(A).

2. Srovnejte dvé vnéjSi délici prfepazky v jejich horni
poloze a upevnéte je Srouby k mensi konzole (B).

A—Tipy pro silaz celych rostlin  B—Uhel

1

e

KM1000202

€.

KM1000202 —UN—O07NOV07

KM1000203

KM1000203 —UN—O07NOV07

KM00321,000089F -16-22JAN19-1/2

3. Pi sklizni plodiny s tenkymi stonky (viz navod k
obsluze sklizeci fezacky) je nutno omezit napnuti
pruziny prednich vkladacich valc(.

ZX1041115 —UN—19SEP0O7

KM00321,000089F -16-22JAN19-2/2
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Pridavné vybaveni

Specialni souprava pro vedeni v Ffadku
(asistence rizeni)

P¥i jizdé se sklizeci fezatkou se 90% pozornosti fidice
zaméfuje na fizeni. PIné vyuziti schopnosti stroje je tak
mozné pouze s asistenci Fizeni.

Jako pfidavné zafizeni je dodavana specialni souprava,
které je tvofena témito soucastmi:

* (1) systém snimacu s propojovacimi kabely

* (1) sada spojovaciho materidlu pro montaz na sklizeci
jednotku

* (1) pokyny pro sestaveni

KMO00321,0000382 -16-27JAN15-1/1

Specialni sada pro silaz s celymi stvoly

Chcete-li vyrazné zvysit moznosti sklizeci jednotky pfi
sklizni silaze s celymi stvoly, muzete jako pfidavné
zafizeni pouZzit specialni sadu.

Soucasti sady:

® (2) uhelniky pro vné;jsi rotacni déliCe pro polehly pokos,
* (2) hroty, které slouzi jako oddélovaci prvky,
* (1) navod k montazi.

0OUCC002,0002861 -16-06NOV07-1/1
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Zjistovani a odstranovani zavad

Rotacni sklizeci jednotka 445

APQZOR: Pied zahajenim sefizovani nebo udrzby
VZDY vypnéte motor, vyjméte kli¢ ze zapalovani
a vyckejte, dokud se vSechny soucasti nezastavi.

Pfiznak Zavada Odstranéni
Naroky na vykon jsou nepfimérené Otupené rotacni noze Vymérnte segmenty.
vysoké

Vadné Cistici ozuby Namontujte nové Cistici ozuby.
Rotacni noze se neotaci Sbér listi pod rotory, necistoty v PFi nepfetrzitém provozu stroje Cistéte
rovhnomeérné prostoru rotoru rotujici noze denné nebo tak Casto,

jak je potreba.

Vadné distici ozuby Namontujte nové Cistici ozuby.
Rotacéni sklizeci jednotka vibruje Ztrata vyvazeni pusobenim Vymérite noZové segmenty rotoru po
asymetrickych rota¢nich nozi dvojicich (vzdy po dvou, nebot se

montuji pfimo proti sobé).
Jeden z isticich ozubl je poskozeny Vymérite oba Cistici ozuby.
Nevyvazenost zplsobena necistotami Vycistéte rotor.

uvnitf rotacniho noze
PFilis velka vertikalni vlle v rotanim  Vyrovnejte jej a napnéte nebo

nozi namontujte nové noZové segmenty
rotoru.
Hromadéni rostlinného materidlu  Stérky nejsou spravné vyrovnany Viz kapitola "Udrzba".
na stérkach
Stonky jsou pred odfiznutim Rostlinny materidl se hromadi pod Ocistéte délici prepazky.
podavany dopiredu (vysokeé, kratkymi délici

nerovhomeérné strnisté)
Jeden z ¢isticich ozubt je poskozeny Vymérite oba Cistici ozuby.

Otupené rotacni noze Vymeérite segmenty.
Prevodovka se prehfiva Zjisténa pfitomnost pfevodového oleje Zkontrolujte hladinu pfevodového
oleje.

Nespravna hladina pfevodového oleje Zkontrolujte hladinu pfevodového

oleje.
Skrin vkladaciho ustroji nebo Hromadéni materialu ve vkladacim Nechejte jej nakratko bézet smérem
vkladaci bubny se prestaly otacet ustroji vzad. V pfipadé potfeby postup
(rotacni noze se stale otaceji) zopakujte.
Volné nasroubuijte tfeci spojku Utahnéte Sroub.

Znecisténé nebo opotiebované tfeci O istéte nebo vyménte brzdové

segmenty desticky.
Vadna prevodovka Kontaktujte prodejce KEMPER.
Pokrac¢ovani na dalsi strané KM00321,00008A3 -16-22JAN19-1/2
45-1 021519
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Zjistovani a odstrariovani zavad

Priznak

Velké valce skiiné vkladaciho
ustroji a rotacni noze se
automaticky prestanou otacet
Cela leva nebo prava ¢ast rotacni
sklizeci jednotky se jiz nespousti
Prekazka v hydraulické soustavé
vnéjsi skladaci sekce

Spatné seéeni se Sirokou rozteéi
Fadku

Zavada

Vadna zubova spojka (posuvna
objimka)

Vadna leva nebo prava tfeci spojka

Cizi téleso (napfiklad zrnko pisku)
zaneslo 3krtici ventil

Pfi zabéru 5 fadk rostlin se prostfedni

fadek nachazi uprostied rotacni
sklizeci jednotky

Odstranéni

Kontaktujte prodejce KEMPER.

Kontaktujte prodejce KEMPER.
Kontaktujte prodejce KEMPER.

Zaberte pouze 4 fadky, pokud jsou
daleko od sebe. Kontaktujte prodejce
KEMPER.

KMO00321,00008A3 -16-22JAN19-2/2
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Mazani a pravidelna udrzba

Intervaly udrzby

APOZOR: Drive nez za¢nete provadét serizovani
a udrzbu, vzdy:
— Vypnéte stroj.
— Vyjméte kli¢ ze zapalovani.
— Pockejte, dokud se nezastavi vSechny
pohybujici se soucasti.

DULEZITE: Zde uvedené intervaly udrzby plati
pro bézné pracovni podminky. Pri praci
v nepfiznivych podminkach muze byt
nutné provadét mazani nebo vyménu
olejovych naplni casté;i.

DULEZITE: Vymaéiite véechny poskozené dily.
Vsechny uvolnéné Srouby musi byt znovu
utazeny spravnym momentem.

Pfed promazanim ocistéte tlakové maznice. Ztracené
nebo poskozené maznice ihned nahradte. Jestlize
nova maznice neni pro mazaci tuk priichozi, vyjméte ji
a zkontrolujte mazaci kanalky.

Mazéani a udrzbu uvedenou v této kapitole provedte vzdy
na zacatku a na konci sklizfiové sezony.

OUKMO001,0000012 -16-15FEB05-1/1

Mazaci tuk

Pouzivejte mazaci tuky podle Cisel hustoty NLGI a podle
rozsahu ocekavanych okolnich teplot v obdobi mezi
intervaly udrzby.

Doporuduje se tuk AVIA AVIALITH 2 EP.

Ostatni mazaci tuky lze pouzivat, pokud vyhovuji

nasledujici specifikaci:

Servisni klasifikace NLGI GC-LB

DULEZITE: Nékteré typy zahustovadel mazacich tukui
nejsou navzajem kompatibilni. Kontaktujte

vaseho dodavatele maziv o moznosti
michat rizné typy maziv.
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KMO00321,00002CB -16-03MAY10-1/1

Kapalné mazivo pro pohony

Uhlova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly vkladacich
bubni jsou naplnéné kapalnym mazivem.

Doporuceny jsou nasledujici kapalna maziva:

Vyrobce Oznaceni

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT 00X

Ostatni kapalna maziva Ize pouzivat, pokud vyhovuji
nasledujici specifikaci:

Servisni klasifikace NLGI 00
KM00321,00002CC -16-30APR10-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Prevodovy olej

Viskozitu oleje pro obdobi do pfisti vymény oleje zvolte
v zavislosti na ocekavané venkovni teploté.

Prevodové oleje musi splhovat klasifikacni tfidu APl GL-5.
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KM00321,0000195 -16-10JUN09-1/1

Chladici kapalina treci spojky hlavni prevodovky

Chladici soustava tfeci spojky hlavni pfevodovky je
naplnéna chladici kapalinou pro celoroéni ochranu proti
korozi a zamrznuti do -37 °C (-34 °F).

Pouzijte koncentrat chladici kapaliny na bazi etylenglykolu
s nizkym obsahem silikatd. SméSovaci pomér je 50 %
koncentratu a 50 % vody.

Koncentrat chladici kapaliny musi mit takové vlastnosti,
aby zajistil ochranu litinovych soucasti chladici soustavy
proti kavitaéni korozi.

Smés etylenglykolu a vody v poméru 50 : 50 chrani proti
okolnim teplotam do -37 °C (-34 °F). Chcete-li ochranu
pro niZsi teploty, poZadejte o radu prodejce KEMPER.

Pro spravné fungovani chladici soustavy je dllezita
kvalita vody. Pro vyrobu roztoku na bazi etylenglykolu se
doporucuje pouzivat destilovanou, deionizovanou nebo

demineralizovanou vodu.

Intervaly vymény chladici kapaliny

Po 3 letech nebo 3000 h provozu vypustte chladici
kapalinu z tfeci spojky hlavni pfevodovky a doplrite
novou chladici kapalinu. Pfi kazdé vyméné vypustte
puvodni chladici kapalinu, proplachnéte chladici soustavu

a naplrite ji novou kapalinou.

KMO00321,00008A6 -16-23JAN19-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Alternativni a syntetické mazaci tuky a oleje

Pracovni podminky v ur€itych oblastech mohou vyzadovat
pouziti jinych mazacich tukd a olejll, nez jsou uvedena
v tomto navodu.

Néktera maziva nemusi byt dostupna ve vasem regionu.

Doporucéujeme proto Fesit tuto problematiku se stalym
prodejcem firmy KEMPER.

Syntetické mazaci tuky a oleje mohou byt pouzivany,
pokud odpovidaji specifikacim uvedenym v tomto navodu.

Teplotni limity a servisni intervaly uvedené v tomto
navodu k pouZiti se vztahuji jak ke konvenénim, tak
i k syntetickym mazivam.

Opakované rafinované vyrobky smi byt pouzity, jestlize
vysledné mazivo splfiuje poZadavky na vykon.
KMO00321,0000197 -16-10JUN09-1/1

Kombinace maziv

Obecné je nepfipustné michat oleje riznych druht a od
rdznych vyrobcll. Vyrobci pfidavaji do svych olejl pfisady
podle urcitych norem a podle zpUsobUl pouziti.

Kombinace olejl mlze vést ke zruSeni funkce pfisady
v oleji a ke sniZeni kvality maziva.

Doporucujeme proto fesit tuto problematiku se stalym
prodejcem firmy KEMPER.

KM00321,0000198 -16-10JUN09-1/1

Skladovani maziv

Zafizeni mGze pracovat s nejvétsi ucinnosti jen tehdy,
jsou-li pouzita maziva Cista.

PFi manipulaci s mazivem pouzivejte Cisté nadoby.

Skladujte maziva a nadoby na Cistych suchych mistech.
UloZte nadoby vedle sebe, aby nedochazelo k hromadéni
vody a nedistot.

Zkontrolujte, zda jsou spravné oznaceny vSechny nadoby
za Ucelem identifikace jejich obsahu.

Nakladejte podle pfedpist se vSemi pouzitymi nadobami
a s jakymkoliv zbytkovym mazivem, které mohou
obsahovat.

DX,LUBST -16-11APR11-1/1

Na zacatku kazdé skliznové sezony

Pfed uvedenim fezacky do provozu provedte vSeobecnou
kontrolu tfecich spojek hlavniho hnaciho ustroji

a sbéracich bubnu. Viz “Pojistny tlak kluznych spojek
hlavniho hnaciho Ustroji” v kapitole “Udrzba”.

Nechejte rotacni sklizeci jednotku v €innosti po dobu
nékolika minut. Poté zkontrolujte vSechna loziska. Pokud
je zjisténo prehfivani nebo nadmérna vile lozisek,
vymeénte tato loziska dfive, nez za¢nete pouzivat rotacni
sklizeci jednotku.

OUKMO001,0000014 -16-15FEB05-1/1

Pouzivejte originalni dily KEMPER

Originalni dily KEMPER byly specialné navrzeny pro
stroje KEMPER.

Jiné nahradni dily nejsou odzkouseny ani schvaleny
spolec¢nosti KEMPER. Montaz a pouzivani téchto vyrobku
muze mit negativni U€inky na projektované charakteristiky
stroju KEMPER a tim i vliv na jejich bezpec¢nost.

Tomuto riziku pfedejdete pouzivanim pouze originalnich
nahradnich dild od firmy KEMPER.

>
\

KM1001196

KM1001196 —UN—O03MAY10

KM00321,00002CD -16-03MAY10-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Obecny piehled pohonti a stavl oleje rota¢ni sklizeci jednotky

ABD 6

KM371464

D BD A

3— Hnaci kuzelové soukoli - 3,5
1(0.92 US gal)

4— Hnaci uhlovy ¢elni prevod —
3,01(0.79 US gal)

5— Hnaci uhlovy ¢elni prevod —
3,01(0.79 US gal)

6— Hnaci uhlovy ¢elni prevod —

3,51(0.92 US gal)

A—Zatka vypustného otvoru
olejové naplné

B—Zatka plniciho otvoru

C—Praduch

D—Olejova zatka

1— Prevodovka ¢elniho soukoli
(promazavana trvale)

2— Hnaci kuzelové soukoli — 3,5
1(0.92 US gal)

Mirné zvednéte rotacni sklizeci jednotku do vodorovné
polohy a zkontrolujte vySku hladiny oleje v hnaci
prevodovce a v hnacim kuzelovém soukoli. Vyska hladiny
oleje je spravnd, pokud dosahuje po dolni okraj olejové
zatky (D).

7— Hnaci uhlovy ¢elni prevod —

8— Prevodovka (dvourychlostni,

9— Prevodovka (standardni,

KM371464 —UN—23JAN19

5

10— Prevodovka (dvourych-
lostni, sklizeci fezacky
CLAAS)-4,5L (1.19 US gal)

3,51(0.92 US gal)

sklizeci fezacky New Holland
—-4,01(1.05 US gal))

sklizeci fezacky Claas) - 0,9
1 (0,24 US gal)

Zkontrolujte hladinu oleje v hnacich kuzelovych soukolich
(6) a (7) pfi zdvihnutych zacich jednotkach.

Olejovou napln vyménte vzdy po 500 hodinach provozu
nebo na konci sklizhové sezony.

KMO00321,00008A7 -16-23JAN19-1/1

50-4

021519

PN=52



Mazani a pravidelné udrzba

Vzdy po 10 provoznich hodinach — Mista mazani pfi udrzbé
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ZX007026 —UN—21MAR95

ZX007026

KM00321,000037F -16-16JAN15-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Vzdy po 50 provoznich hodinach — Mista mazani pfi udrzbé

—
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KM00321,00008A8 -16-24JAN19-1/1
Na zacatku skliznové sezén . . . . ,
y Uvedte stroj do Cinnosti a zkontrolujte vSechna loziska,
Pfed uvedenim sklizeci jednotky do provozu provedte zda nedochéazi k nadmérnému zahfivani, nebo zda nemaji
vSeobecnou kontrolku tfecich spojek hlavniho hnaciho nadmérnou vuli.
Ustroji a pohont sbéracich a vkladacich bubnu.
Podrobnosti naleznete v kapitolach “Tfeci spojky hlavniho
hnaciho ustroji a “Tfeci spojky sbéracich a vkladacich
bubnd* v oddilu “Udrzba“.
ZX,676RHU003855 -16-20JAN95-1/1
Vzdy po 10 hodinach provozu . .
yp P Zkontrolujte vS8echny pfevodovky, zda nezjistite stopy
Ocistéte prostor kolem valce skfiné vkladaciho uUstroji, unikajiciho oleje.
nozovych segmentt rotoru a stérek od zbytkl slupek
a stonk.
KM00321,00008A9 -16-24JAN19-1/1
50-6 021519
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Mazani a pravidelné udrzba ‘

Vzdy po 10 provoznich hodinach — Eistici
ozuby a nozové segmenty rotoru

Zkontrolujte opotfebeni vSech Cisticich ozubl (A) s
a nozovych segmentu rotoru (B). 3
Vyméfite opotfebené soudasti (viz oddil "Udrzba"). gl
I
A—_Cistici ozub B—Nozovy segment rotoru g
KM1000157 g
KM00321,00008AA -16-24JAN19-1/1
Vzdy po 10 hodinach provozu - vyvazovaci
zavazi
Zkontrolujte opotfebeni vyvazovacich zavazi (A) pod
nozovymi segmenty rotoru.
Vymérite poSkozena nebo opotfebovana vyvazovaci 2
zavazi a $rouby. 3
2
A—Vyvazovaci zavazi 7
¢

KM00321,00008AB -16-24JAN19-1/1

Udrzba vzdy po 50 provoznich hodinach
(kazdy tyden)

Provedte vSechny ¢innosti uvedené v ¢asti “Vzdy po 10
hodinach provozu®“.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby pevné usazeny a
utazeny momentem uvedenym v tabulce.

Odstrarite cizi ¢astice z vkladaci a fezaci oblasti.

Vycistéte pfipojky kloubovych hfidelt skladacich
koncovych sekci.

ZX,676RHU003857 -16-20JAN95-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Kazdé 3 roky — Vyména chladici kapaliny treci spojky hlavniho hnaciho ustroji

APOZOR: Nikdy nepovolujte zatku vypustného/pl-

niciho otvoru (B), pokud je treci spojka zahrata!
Vyckejte, dokud treci spojka nevychladne. Nej-
prve povolte zatku (B) o jednu otacku a nechejte
vyrovnat tlak s okolnim tlakem.

Vypustte a doplnte chladici kapalinu do dutiny tfeci
spojky (A). Tato servisni €innost vyzaduje demontaz treci
spojky ze stroje. Proto doporu¢ujeme kontaktovat vaseho
prodejce firmy KEMPER, aby provedl vyménu kapaliny

v tfeci spojce.

Specifikace
Dutina tfeci spojky
hlavniho hnaciho
UStroji—ObjemM........coiiiee e 1,31(0.26 U.S. gal.)

ZX1040656

: 777777

1
7777X’///// Ll

TN

ZX024271

KM00321,000019A -16-12JUN09-1/1
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Mazani a pravidelné udrzba

Udrzba na konci sezény

ZX007028

Vycistéte a pfipravte sklizeci jednotku na ulozeni.
Vyc¢istéte vnitfni prostor (A) pod tfecimi spojkami bubn(.

Vyméiite olej a sklizeci jednotku promazte.

ZX007028 —UN—21MAR95

Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nejsou opotiebené,
a objednejte potfebné nahradni dily s dostateCnym

predstihem pro nasledujici sezénu.

ZX,676RHU003858 -16-20JAN95-1/1
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Udrzba

Utahovaci momenty svornikd a Sroubu s metrickym zavitem

TS1742 —UN—31MAY18

-
Rozmér Tiida 4.8 Trida 8.8 nebo 9.8 Tiida 10.9 Trida 12.9
svorniku nebo | S Sestihran- | Pfirubové® | S Sestihran- | PFirubové® | S Sestihran- | Pfirubové® | S $estihran- | PFirubové®
Sroubu nou hlavou? nou hlavou?® nou hlavou? nou hlavou?®
N'-m | Ibsin | NNm | Ibsin | Nm | Ibsin | NNm | lbsin | N-m | Ibsin | N'm | Ib:in | N'm | Ib:in | N-m | Ib-in
M6 3,6 31,9 | 39 34,5 6,7 | 59,3 73 | 646 | 98 86,7 | 10,8 | 956 | 11,5 | 102 | 126 | 112
N‘m | Ib-ft | N-m | Ilb-ft | N-m | Ib-ft | N'm | Ib-ft
M8 8,6 76,1 94 | 832 | 16,2 | 143 | 176 | 156 | 238 | 176 | 259 | 19,1 | 278 | 20,5 | 30,3 | 22,3
N'm | Ib-ft | NNm | Ib-ft | N-m | Ib-ft
M10 16,9 | 150 | 184 | 136 | 31,9 | 235 | 34,7 | 256 | 46,8 ‘ 34,5 51 ‘ 37,6 55 40,6 60 ‘ 443
N-m | Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 122
M16 - - — - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 171 257 190
M18 - - - - 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 - - - - 272 | 201 301 222 387 | 285 | 428 | 316 | 453 334 | 501 370
M22 - - — - 365 | 263 | 405 | 299 520 | 384 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 345 | 518 382 666 | 491 738 | 544 | 780 575 | 864 | 637
M27 - - - - 683 | 504 | 758 559 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - — - 932 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

ruéniho momentov

ého klice.

Uvedené hodnoty jmenovitého utahovaciho momentu jsou uréeny pouze pro
vSeobecné pouziti s pfedpokladanou presnosti utahovani 20 %, napfiklad pomoci

JE ZAKAZANO pracovat s uvedenymi hodnotami, pokud je pro dany ugel
pfedepsana jind hodnota momentu nebo jiny zplsob utazeni.
Pro pojistné matice, nerezové montazni prvky a pro matice nebo svorniky profilu
U dodrzujte utahovaci momenty pro pfislusné pouziti.

Spojovaci prvky musi byt vyméfovany za prvky stejné nebo
vyssi tfidy. Pokud pouzijete spojovaci prvky vyssi tfidy, mohou
byt tyto prvky utazeny pouze momentem puavodniho prvku.

nasledujicim ob

mnozstvi oleje.

razku.

® Dbejte na to, aby byly zavity Cisté.
® Pod hlavu a na zavity spojovaciho prvku naneste tenkou vrstvu pfipravku Hy-Gard™ nebo ekvivalentniho oleje, jak je znazornéno na

® Sroubovani je tfeba zahajit spravnym zplisobem.

® Nepouzivejte nadmérné mnozstvi oleje, abyste omezili moznost hydraulického zablokovani ve slepych otvorech z divodu nadmérného

TS1741 —UN—22MAY 18

=

#Hodnoty pro Sestihranné hlavy jsou platné pro Sestihranné hlavy ISO 4014 a ISO 4017 , néstréné Sestihranné
hlavy ISO 4162 a Sestihranné matice ISO 4032.

bHodnoty pro Sestihranné priruby jsou platné pro produkty s Sestihrannou pfirubou ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 nebo EN 1665.
DX,TORQ2 -16-30MAY18-1/1
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Udrzba

Treci spojky hlavni prevodovky
Zakladni informace

Dvé tfeci spojky (A) v hlavnim hnacim ustroji chrani celou
rotacni sklizeci jednotku pfed nadmérnym zatézovanim.
Proto je tyto spojky nutno udrzovat zcela spravnym
zplsobem. Nastaveni momentu je 700 Nm (511 Ib ft).

A—Tfeci spojka

KM1000206 —UN—O07NOV07

KM1000206

KMO00321,00008AC -16-28JAN19-1/3

Kontrola trecich spojek

g
2
7
e
i
KM1000207 g
A—Treci spojka B—Ochranné trubky C—Matice
DULE.ZITE: Pfed uvedenim rotaé!\i sklizes:i . < Povolte matici (C) az na konec zavitu.
jednotky do provozu poprvé a pokazdé, kdyz
nebyla dlouhou dobu pouzivana, je nutno Namontujte ochranné trubky (B).
provést nasledujici kroky. . . i
POZNAMKA: Jednou za rok nechejte provést
Demontujte ochranné trubky (B). celkovou udrZbu tfecich spojek u pracovniku
prodejce KEMPER.
Utahnéte matici (C). Poté se hnaci kotouce uvolni. Otocte
spojku (A).
Pokracovani na dalSi strané KM00321,00008AC -16-28JAN19-2/3
55-2 021519
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Udrzba

Ro¢ni udrzba trecich spojek

N
A

S
A

v

KM1000208

Pfed zahgjenim kazdé sezodny sklizné je tfeba tfeci spojky
vydcistit.

Postupujte takto:

1.

o > © N

Demontaz spojek z rotacni sklizeci jednotky.
Utahnéte matice (A). Poté se hnaci kotou€e uvolni.
Ohnéte uvolnéné Zlaby (D) pomoci vhodného nastroje.
Vyjméte vSechny &asti tieci spojky ze skfiné (C).

Ocistéte vSechny Casti, zejména tfeci kotouce (B).
Opotfebené dily vyménte.

Smontujte vSechny Casti zpét.

7. Vhodnym nastrojem ohnéte vnéjsi vyiez (E) zlabu (D)

zpét dovnit.

8. Vysroubujte matice (A) az po konec zavitu.

Namontujte spojky zpét na rotacni sklizeci jednotku.

KM1000209

A—Matice
B—Treci kotouc¢
C—Skfin

F—Vnitini vyrez

KM1000208 —UN—O7NOV07

KM1000209 —UN—O07NOV07

KM00321,00008AC -16-28JAN19-3/3
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Udrzba

Treci spojky v hlavni prevodovce — vodou
chlazené (volitelné prislusenstvi)

Zakladni informace
Dvé tfeci spojky (A) v hlavnim hnacim ustroji chrani celou
rotaéni sklizeci jednotku pfed nadmérnym zatézovanim.

Proto je tyto spojky nutno udrzovat zcela spravnym
zpusobem. Nastaveni momentu je 680 Nm (501 Ib ft).

A—Treci spojka

KM1000206 —UN—O07NOV07

KM1000206

KMO00321,00008AD -16-28JAN19-1/4

Kontrola trecich spojek

g
%
Ol
%
(l
KM1000210 g
A—Vodou chlazena tieci spojka B—Ochranné trubky C—NMatice
DULE.ZITE: Pfed uvedenim rotaé!\i sklizes:i . < Povolte matici (C) az na konec zavitu.
jednotky do provozu poprvé a pokazdé, kdyz
nebyla dlouhou dobu pouzivana, je nutno Namontujte ochranné trubky (B).
provést nasledujici kroky. . L. . o
POZNAMKA: Jednou ro¢né nechejte u pracovnikt
Demontujte ochranné trubky (B). prodejce KEMPER provést celkovou udrzbu
trecich spojek.
Utahnéte matici (C). Poté se hnaci kotouce uvolni. Otocte
spojku (A).
Pokracovani na dalSi strané KM00321,00008AD -16-28JAN19-2/4
55-4 021519
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Udrzba

Ro¢ni udrzba trecich spojek

Pfed zahajenim kazdé sezoény sklizné je tfeba tfeci spojky
vycistit.

Postupujte takto:
1. Demontaz spojek z rotacni sklizeci jednotky.
2. Utahnéte matice (A). Poté se hnaci kotouce uvolni.

3. Nejdfive demontujte zajiStovaci objimku (F) ze skfiné
(B).
Poté ze skfiné (B) vyjméte vSechny ¢asti tfeci spojky.

Ocistéte vSechny &asti, zejména treci kotouce (C, E).
Opotiebené dily vyménte.

6. Smontujte vSechny Casti zpét.

7. Namontujte zajiStovaci objimku (F) podle nize
uvedeného popisu v ¢asti "Nastaveni momentu".

8. VySroubujte matice (A) az po konec zavitu.

~
o
>
. . v v ’ ’, ) o
9. Namontujte spojky zpét na rotacni sklizeci jednotku. £
2
A—Matice — Voda: 0,651(0.17 US gal) :|’
B—Skfin — Nemrznouci smés: 0,65 | pa
C—Tfreci kotou¢ (0.17 US gal) g
D—Nadrzka chladici kapaliny - E—Tfeci kotoué g
1,31(0.34 US gal) F—Zajistovaci objimka KM1000211 <
Pokracovani na dal$i strané KM00321,00008AD -16-28JAN19-3/4
55-5 021519
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Udrzba

Nastaveni momentu

y L 20

]
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KM1000212

C—SKkifi

""" D—Vnitini vyfez

DULEZITE: Neprekradujte predepsany moment
680 Nm (501 Ib ft).

E—Zajistovaci objimka

TocCivy moment se nastavuje takto: Vyrovnejte drazku (A)
na vnéjsi strané a zaklesnéte ji do vnéjsiho vyfezu (B)
skFiné (C).

KM1000212 —UN—O7NOV07

KM00321,00008AD -16-28JAN19-4/4

Trecich spojky ve vkladacim ustroji a
vkladacich bubnech

Zakladni informace

SkFin vkladaciho ustroji a vkladacich bubnd je vybavena

tfecimi spojkami z dlivodu ochrany pfed pretizenim prvky
pohonu.

Pokracovani na dalsi strané

ZX 007032

ZX007032 —UN—21MAR95

KM00321,00008AE -16-28JAN19-1/2
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Udrzba

Kontrola trecich spojek

DULEZITE: Pied uvedenim rotaéni sklizeci
jednotky do provozu poprvé a pokazdé, kdyz
nebyla dlouhou dobu pouzivana, je nutno
provést nasledujici kroky.

Demontujte plastové kryty (A).

Utahnéte vSechny matice (B). Poté se hnaci kotouce
uvolni.

Otocte prislusny buben tak, aby se tfeci kotouc€e uvolnily. S ROETo8

Povolte vSechny matice (B) znovu, dokud nedosahnou
blokovani na konci zavitu.

POZNAMKA: Jednou roéné nechejte u pracovnikii
prodejce KEMPER provést celkovou udrzbu
trecich spojek.

A—Plastové kryty B—Matice

ZX 007034

ZX007033 —UN—21MAR95

ZX007034 —UN—21MAR95

KM00321,00008AE -16-28JAN19-2/2
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Udrzba

Oblast vkladani a rezani
Malé délici prepazky

APOZOR: Pired zahajenim udrzby nebo sefizovani
vypnéte motor a vyckejte, dokud se vSechny
pohyblivé dily nezastavi.

Pro podavani, spravné shromazdéni, odfiznuti a dalsi
dopravu plodin je dllezité, aby niZze uvedené soucasti
byly vzajemné zarovnany.

ZX007035 —UN—21MAR95

Vkladaci prsty (C) se pohybuiji ve vzdalenosti (X =

25 mm; 0.98 in) nad rotanim nozem (B). Vzdalenost

(Y) mezi zadnim koncem malé délici prepazky (A) a
vkladacimi zuby (C) musi byt 4-6 mm (0.16-0.24 in). Cim
je vzdalenost kratSi, tim snadnéji se bude lezici plodina
sklizet.

Voditka délici pfepazky (E) musi navadét vést plodiny v
bezprostfedné sousedicich fadach zubl (D). Nechte si od
prodejce firmy KEMPER vymeénit veSkeré opotfebované
dily.

A—Malé délici prepazky E—Vodici hroty délici prepazky
B—NozZovy segment rotoru G—Cistici ozub

C—Vkladaci zuby X—25 mm (0.98 in)

D—Rada zubt Y—4-6 mm (0.16—0.24 in)

ZX007036 —UN—21MAR95

ZX007037 —UN—21MAR95

ZX 007037

Pokracovani na dalSi strané KMO00321,00008AF -16-28JAN19-1/4
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Udrzba

Rota¢ni noze

APOZOR: Po vypnuti rotacni sklizeci jednotky se

rotacni noze i nadale otaceji. Lze to poznat podle
barvy nozovych segmentt a také sluchem dle
cvakani, které vydavaji volnobézky.

Hroty noz( a noZové segmenty jsou nastaveny ve sméru
fezu. Standardni noZové segmenty (A) maji tloustku
2,5 mm (0.1 in) a jsou pfipevnény Ctyfmi Srouby.

Nozové segmenty (B) se pouzivaji v blizkosti Cisticich
stérek a maji tloustku 3,5 mm (0.14 in). Jsou zajiStény
péti Srouby.

Cistici ozuby (C) jsou pfipevnény Sroubem M10 x 25 a
stfiznym Sroubem M8 x 25 na rotoru. Tyto dva Srouby
patfi mezi specialni Srouby.

Denné kontrolujte, zda Cistici ozuby (C) nejsou
opotfebované nebo poskozené.

A—Nozové segmenty c—Cistici ozub
B—Nozové segmenty

Pokrac¢ovani na dals$i strané

ZX007067 —UN—21MAR95

ZX007068 —UN—21MAR95

KMO00321,00008AF -16-28JAN19-2/4
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Udrzba

Zuby na valcich skfini vkladaciho ustroji

Zuby (B) valcl skfini vkladaciho ustroji (A) se musi
pohybovat pfes vodici drazku ve stérce ve stejné vysce.

Kazdy fadek zubl ma pfivarenou Cistici ozub (C). Ta Cisti
pfivodni stranu stérky. Mezera mezi Spi¢kou Cisticiho
ozubu (C) a hranou ozubu nesmi byt vétsi nez 2 mm
(0.08 in).

Hromadéni rostlinného materialu ve stérce signalizuje
nespravné sefizeni nebo opotiebeni Spicek. Cistici
ozuby jsou vyrobeny ze specialni vysokopevnostni oceli.
Cistici ozuby Ize uvést do plvodniho stavu navarenim
elektrodami.

A—Valec skiiné vkladaciho c—CGistici ozub
ustroji
B—Zuby

\ZX007038

ZX007039

ZX007038 —UN—21MAR95

ZX007039 —UN—23MAR95

KM00321,00008AF -16-28JAN19-3/4

Stérky valce skfiné vkladaciho ustroji

Tento prostor musi byt udrzovan v Cistoté, aby nedoslo k
ucpani v oblasti prichodu.

Vzdalenost mezi konci stérek (A) a sténou bubnu musi byt
co nejmensi. Nesmi byt pfekroCena maximalni vzdalenost
(X=5mm; 0.2 in).

A—Stérka X—5 mm (0.2 in)

ZX007040 —UN—21MAR95

KM00321,00008AF -16-28JAN19-4/4
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Udrzba

Prostor podavani sklizené plodiny
Styény bod mezi stérkou a voditkem

Nastavte stérku (A) a voditko (B) tak, aby jejich vzajemna
vzdalenost (X) byla nejvySe 3 mm (0.12 in). K zajisténi
konstantniho prdchodu materialu se musi voditko (B)
nachazet pfiblizné 2 mm (0.08 in) za stérkou (A). Zuby
museji prochazet do prostoru mezi stérkou a voditkem

a byt v konstantni vzdalenosti od okraju.

A—Stérka X—3 mm (0.12 in)
B—Vodici prvek

ZX007041 —UN—21MAR95

KM00321,00008B0 -16-28JAN19-1/5

Stérky na velkém valci skfiné vkladaciho Ustroji
Zuby (A) musi probihat stfedem otvoru ve stérce (B).

Udrzujte stérku (B) co nejblize k valci skfiné vkladaciho
ustroji.

[Ye]
(<}
14
A—Zuby B—Stérka g
S
|
z
T
N
)
S
=
N
KM00321,00008B0 -16-28JAN19-2/5
Stérky na malém valci skiiné vkladaciho ustroji
Nastavte stérku (A) co nejblize ke sténé valce skfiné
vkladaciho ustroji (B). Mezera nesmi byt vétSi nez 5 mm
(0.2'in).
3
A—Stérka X—5 mm (0.2 in) 4
B—Valec skfiné vkladaciho P
ustroji q
z
1
[l
)
S
<
N

Pokracovani na dal$i strané

KM00321,00008B0 -16-28JAN19-3/5
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Udrzba

Stérky vkladacich valct

Stérka s vodici deskou (A) Ize otoCit tak, Ze jej Ize sefidit
na $ifku podavaciho valce sklizeci fezacky. Rady zubl na
valcich musi probihat stfedem otvoru stérky.

Vzdalenost (X) mezi stérkou a vkladacim bubnem (B) 8
nesmi prekrocCit 5 mm (0.2 in). <
1
A—Vodici deska X—5 mm (0.2 in) 5
B—Vkladaci buben <|r
: 4 " S
zx007044]_ S5 . N
KM00321,00008B0 -16-28JAN19-4/5
Dolni vkladaci zuby na vkladacich bubnech
Maximalni nastavena vzdalenost usmérfovace (A) od
horni ¢asti vkladacich zubu (B) je (X) 4 mm (0.16 in).
A—Usmérinovac X—4 mm (0.16 in) ©
B—Vkladaci zuby g
E
1
e
|
3
S
]

KM00321,00008B0 -16-28JAN19-5/5

Pohon Snekového dopravniku orientovaného
dold

Hnaci femen pro Snekovy dopravnik orientovany dolu je
umistén na vné&jSim konci zatahovacich zacich jednotek.
Voditko kfizové namontovaného klinového femenu (A)

je unaseno nastavitelnym vodicim valcem (B). Napnuti
femenu se sefizuje zatazenim horniho zadniho zvedaciho
loZiska smérem nahoru. Postup nastaveni je popsan na
Stitku u hnaciho femene.

A—Klinové femeny B—Vodici valec

ZX 007069 I

ZX007069 —UN—21MAR95

KM00321,00008B1 -16-28JAN19-1/1
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Udrzba

Cisténi rotaéni sklizeci jednotky
Pomoci tlakového vzduchu a/nebo kartace odstrarite
volné ¢asti materialu.

PFi pouzivani vysokotlakych/parnich Cisticich zafizeni

——

[=2]

udrzujte minimalni vzdalenost (X) 250 mm (9.84 in.). T
Maximalni teplotu a maximalni tlak najdete v technickych 3
udajich. ]
—_ o

Specifikace J)

Vysokotlaké/parni Cistici =
o

zafizeni—Max. teplota.........ccoceveiiiiniiiei e 50 °C (122 °F) g
Vysokotlaké/parni Eistici KM1000798 4

zafizeni—Max. tlaK.........cccoviieiiiiiieniienns 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)
X—250 mm (9.84 in.)
KMO00321,000014A -16-26MAR09-1/1
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Ulozeni

Ulozeni na konci skliziové sezény

¢ Ulozte rotacni sklizeci jednotku na suchém misté.
Pokud mozno na rovném podkladu.

¢ Peclivé vycistéte rotacni sklizeci jednotku a zkontrolujte
vSechny kluzné spojky. Znovu provedte potfebna
sefizeni. Viz Pojistny tlak kluznych spojek hlavniho
hnaciho Ustroji v kapitole Udrzba.

* Promazte rotacni sklizeci jednotku nebo vypustte
olejovou naplfi podle pokynd.

¢ Zkontrolujte rotacéni sklizeci jednotku, zda neobsahuje
poskozené nebo opotfebené soucasti, a podle potieby
je vymeénte. Pro podrobnéjsi popis kontroly kontaktujte
svého prodejce firmy KEMPER.

* Podle potfeby opravte lak a oCistéte samolepici Stitky.

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUNO9

KMO00321,000019E -16-12JUN09-1/1

Zacatek nové sezény

* Podle potfeby dukladné ocistéte rotaéni sklizeci
jednotku.

* Namazte rotacni sklizeci jednotku a provedte potfebné
servisni prace pfed zaCatkem skliziiové sezony. Viz
“Mazani a pravidelna udrzba”.

* Zkontrolujte utahovaci momenty pfipeviiovacich Sroubt
a matic.

® Zkontrolujte, zda lze vnéjSi Casti rotaéni sklizeci
jednotky spravné slozit a rozlozit.

® Znovu si dikladné prostudujte navod k pouziti.

,ll

uwﬂ”.'

!

llllllllll

CC7616 —UN—21MAR95

CC7616

OUKM001,0000016 -16-15FEB05-1/1
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Specifikace

Rotaéni sklizeci jednotka 445

HNACT USHrOji «eeeeeeie e Prevodovka v olejové lazni s bezpecnostni spojkou

REZACT USHIOJi «eeeeeiiiiiiiieeeeeeeeeeeiiee e e e e e e e e eert e e e e e eeeeeens Rezaci Ustroji s vysokorychlostnimi rotory pro 4 &iroké nebo 6 Gzkych Fadkd

Dopravnik plodin.......c.ceeieiieiee e Ctyfi nizkorychlostni skiiné vkladaciho ustroji a dva vkladaci bubny v naklonéné
poloze

Hmotnost se zékladnim vybavenim..........cccoeviiiiiiiinininnnn. priblizné 1795 kg (4068 Ib)

Sitka

Prepravni S$itka ......o.vvviiiiiiii 247 m (8 ft1.2in)

Pracovni Sitka zabéru ... 4,55 m (14 ft 11.12 in)

Celkova Sitka 4,60 m (15 ft 1.09 in)

VYK e et et e e et e e e e e e e e eaen 1,15 m (3 ft 9.24 in)
DIBIKA e e e e e e e e e et et e ettt e e nes 2,20 m (7 ft 2.60 in)
Max. pojezdova ryChlost ........ccevviiiiiiiiiiii e 20 km/h (12.43 mph)
KM00321,00008B2 -16-28JAN19-1/1
Hladina hluku s rotaéni sklizeci jednotkou pfipojenou ke sklizeci fezatce

a zavfenou kabinou (prdmérna hodnota):

Maximalni hladina hluku v urovni uSi fidice podle normy
DIN I1SO 11204. Méfici metoda podle normy ISO 5131

Rotadni sklizeci jednotka 445 ..... .. s

KMO00321,0000385 -16-27JAN15-1/1
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Specifikace

ES Prohlaseni o shodé

Kemper GmbH & Co. KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Némecko

Nize uvedena osoba prohlasuje, ze
vyrobek

Typ stroje: Rotacni sklizeci jednotka
Typ: 445

spliiuji vSechna pfisluSna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych norem:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smeérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES Vnitfni certifikace podle ¢lanku 5 smérnice
Bezpednost zemédélskych strojti — Cast 1 DIN EN ISO 4254-1 Vlastni certifikace
Bezpeé&nost zemédélskych strojti — Cast 7 DIN EN ISO 4254-7 Vlastni certifikace
Bezpecnost stroje DIN EN ISO 12100 Vlastni certifikace
Kloubové spojovaci hfidele a jejich ochranna DIN EN 12965 Vlastni certifikace
zafizeni

Jméno a adresa osoby zastupujici EU, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaja:

Brigitte Birk
Mannheim, Germany D-68008

Misto vydani prohlaseni: 48703 Stadtlohn, Jméno: Hannes Fischer
Némecko
Datum prohlaseni: 02. kvétna 2017 Pracovni pozice: Manager Product Engineering

Vyrobni pobocka: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

KM00321,00008B3 -16-28JAN19-1/1
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Vyrobni Cislo

Vyrobni stitek rota¢ni sklizeci jednotky

§_®

A—Typ D—Hmotnost ®\ Maschinenfabrik Gonstr. year ¥ /]
B—Oznaéeni modelu E—Rok vyroby RSMPER Modelyear [’ ]
C—Identifikacni ¢islo vyrobku = F—Rok vyroby modelu W
\dentificatici®: g
Product identification Number c € w
[ <
©T i
Weight KG | Maschinenfabrik D|
! Ki GmbH&CoKG
Max. axie load % g 5;22%3 g:a dtloh: ) g
o :
=
KM1001134 <
KM00321,00000DF -16-22DEC11-1/1
Vyrobni ¢islo
_
Pfi objednavani nahradnich dill vzdy uvadéjte vyrobni B
Cislo rotacni sklizeci jednotky. Vyrobni Cislo je na Stitku \ /
na levé strané upevnovaciho ramu. Vyrobni €islo si \ \
poznamenejte do ramecku na protéjSi strané. —7> P o
Datum koupé (vyplni kupuijici) / - g
N
O 2
7
2
LLLITTI TP §
KM232849 <

KM00321,000037E -16-16JAN15-1/1
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