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Introduktion

Forord

LAS DENNE BETJENINGSVEJLEDNING grundigt, for
at blive fortrolig med hvorledes maskinen betjenes og
vedligeholdes korrekt. Manglende overholdelse kan
medfgre kvaestelser og skader pa udstyret. Denne
roterende hgstforsats ma monteres og betjenes pa en
finsnitter. Maskinfareren skal have tilladelse til at kare en
finsnitter pa offentlig vej. Denne betjeningsvejledning og
sikkerhedsskiltene pa maskinen foreligger ogsa pa andre
sprog. Ret henvendelse til din KEMPER forhandler med
hensyn til bestillinger.

DENNE BETJENINGSVEJLEDNING SKAL BETRAGTES
som fast tilbehgr til din maskine og skal falge med
maskinen, hvis du salger den.

MAL | DENNE BETJENINGSVEJLEDNING angives

i metriske enheder. De tilsvarende saedvanlige
U.S.-enheder angives ligeledes. Brug kun komponenter
og bolte, som har de rigtige mal. Der kraeves forskellige
skruenggler til de pagaeldende metriske skruer hhv.
tommeskruer.

Betegnelserne VENSTRE OG HQ@JRE angives i forhold til
redskabets fremadgaende karselsretning.

BENAVNELSEN “TRANSPORT” henviser til en roterende
hgstforsats monteret pa en finsnitter og transporteret fra
A til B pa finsnitteren.

BENAVNELSEN “BEFRAGTNING” henviser til en
roterende hgstforsats, der er laesset pa en fladvogn og
transporteret fra A til B pa fladvognen.

PALZASNING OG TRANSPORT af den roterende
hastforsats ma kun udfares af personer, der ved, hvordan
lasten skal fastspaendes, og som kan give bevis herfor.

SKRIV PRODUKT-IDENTIFIKATIONSNUMRE (P.I.N) i
afsnittet Specifikation eller Identifikationsnumre. Nedskriv
alle numrene preecist. | tilfaelde af tyveri kan disse
numre veere vigtige i forbindelse med opsporingen

af dine ejendele. Din KEMPER forhandler har brug

for disse numre ved bestilling af reservedele. Gem
identifikationsnumrene pa et sikkert sted, borte fra
maskinen.

INDEN MASKINEN LEVERES, har forhandleren udfart
en fgrleveringsinspektion.

TILSIGTET ANVENDELSE: DENNE ROTERENDE
HASTFORSATS ma KUN bruges til hgstning af:

¢ tykstilkede, fleksible plantetyper sasom majs,
elefantgrees eller bambus
¢ tyndstilkede plantetyper sdsom kornhgst, sennep

Enhver anden form for brug strider mod den tilsigtede
brug. Producenten patager sig intet ansvar for skader
og kveestelser, der matte opsta som felge af misbrug, og
disse risici pahviler alene brugeren.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA IKKE
benyttes til manuel overfgrsel af materialer af nogen art
og er ikke egnet til overfarsel og nedhakning af:

* treeagtige planter med en diameter pa mere end 1 mm
* trae beregnet til flis

* dyrefoder sasom roer

* metalgenstande

* materialer der indeholder sten

Overensstemmelse med og ngje overholdelse af
producentens forskrifter for betjening, eftersyn og
reparation udger ligeledes vaesentlige bestanddele af den
TILSIGTEDE ANVENDELSE.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA
UDELUKKENDE efterses og repareres af industrikyndige
mekanikere, montgrer eller personer, der har tilsvarende
kvalifikationer. Det elektriske system ma kun repareres
af elektrikere. Overhold altid reglerne for forebyggelse
af ulykker, alle gvrige geeldende sikkerhedsmaessige og
arbejdsmedicinske regler samt feerdselsloven. Det er ikke
tilladt at aendre maskinen til at behandle andre materialer
end dem, der er tilladt ifglge dens tilsigtede anvendelse.
Enhver egenradig modifikation udfgrt pa denne roterende
header fritager producenten for alt ansvar i forbindelse
med skader og kveestelser, som matte opstd som falge
heraf.

DENNE ROTERENDE H@STFORSATS MA IKKE bruges
i USA og Canada.
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Inspektion for levering

Tjekliste for levering

Nar den roterende hastforsats er monteret helt, skal du
kontrollere, at den kgrer godt, fgr den leveres til kunden.
Afmeerk hvert emne, nar det er fundet tilfredsstillende,
eller efter de ngdvendige justeringer er foretaget.

o Alle skaerme abner og lukket frit.

o Den roterende hgstforsats er blevet korrekt monteret.
o Separat leverede dele er blevet korrekt installerede.
o Mgtrikker pa alle skruer er blevet strammet.

o Alle smarenipler er blevet smurt.

o Gearkasser er blevet korrekt fyldt (se Smering og
vedligeholdelse).

o Fastgarelsesskruer pa kniven er korrekt strammet.

o Transportbeslag er fiernet.

o Den roterende hgstforsats kan udfoldes korrekt.

o Den roterende hgstforsats er blevet rengjort og shinet
op, hvor malingen er ridset eller skrammet.

o Alle bevaegelige dele kan beveeges frit.

o Kontrollér alle friktionskoblinger som vist i afsnittet
Service.

o Alle mezerkater sidder korrekt og er i fejlfri tilstand.

o Kontrollér at der er installeret ekstra lygter pa
grenthasteren.

o Denne roterende hgstforsats har gennemgaet en
udfarlig kontrol og er efter min bedste overbevisning klar
til levering til kunden.

(Kontroldato)

(Teknikerens underskrift)

KM00321,00001F6 -74-13AUG09-1/1

Leveringskontrolliste

Folgende kontrolliste er en huskeliste indeholdende
meget vigtige informationer, og den skal udleveres il
kunden ved levering af mejeteerskeren.

o Informér kunden om, at levetiden for denne eller
andre maskiner afhaenger af regelmaessig smgring som
beskrevet i denne betjeningsvejledning.

o Tal om passende brug af den roterende header, savel
som de procedurer og metoder, der giver den bedste hgst.

o Udlever instruktionsbogen til kunden, og forklar alle
mangvre- og stillefunktioner.

o Radgiv kunden om de forskellige vaegte og veesker, som
skal fyldes i deekkene, alt efter granthgstermodel.

o Roterende headere, kun til type 498 CLAAS
gronthgstere: Programmodulet A130FAM til det variable
headerdrev (ekstraudstyr).

o Radgiv kunden om de sikkerhedsforanstaltninger, der
skal overholdes under brug af den roterende header.

o Invitér kunden til at komme forbi og diskutere alle
de problemer, som kan opsta under betjening af den
roterende header.

o Bed kunden om at registrere serienummeret for hans
roterende header, som der er afsat plads til i slutningen
af denne vejledning.

o Udtag og gem denne side pa et sikkert sted.

(Teknikerens underskrift)

(Kundens underskrift)

KMO00321,00008BA -74-26FEB19-1/1
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Inspektion for levering

Eftersalgskontrolliste
Falgende skal kontrolleres i lgbet af den fgrste saeson
med betjening af den roterende hgstforsats.

o Ga hele maskinen igennem for Igse eller manglende
mgtrikker og bolte.

o At alle sikkerhedsskeerme er pa plads og er korrekt
fastgjort.

o Kontrollér for defekte eller beskadigede dele.

o Om muligt ker med den roterende hgstforsats for at se,
om den fungerer korrekt.

o Kontrollér for slidte roterende knive.

o Kontrollér sammen med kunden den roterende
hgstforsats ydeevne indtil nu.

o Serg for at kunden forstar, hvordan han bedst betjener
den roterende hgstforsats.

o Gennemga hele betjeningsvejledningen sammen med
kunden, og ger kunden opmaerksom pa vigtigheden af
korrekt og regelmaessig smering savel som overholdelse
af sikkerhedsforskrifterne.

(Teknikerens underskrift)

(Kundens underskrift)

ZX,CHECK®676,C -74-20JAN95-1/1
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Modeloversigt

Modeloversigt
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Sikkerhed

Overhold sikkerhedsinstruktionerne

Dette er en advarselstrekant. Nar du ser den pa din
maskine eller i denne bog, skal du vaere pa vagt over for
risiko for personskade.

Folg de anbefalede sikkerhedsregler og vejledningen i
sikker brug.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -74-29SEP98-1/1

Overholdelse af sikkerhedsinstruktionerne

Laes alle sikkerhedsanvisninger her i bogen og pa
skiltene pa maskinen omhyggeligt. Serg for at holde
advarselskiltene i god stand. Erstat manglende

eller beskadigede advarselskilte. Kontrollér, at nye
udstyrskomponenter og reservedele er forsynet med de
relevante sikkerheds- og advarselsskilte. Din KEMPER
forhandler kan levere erstatningsskilte.

For du starter med at arbejde med maskinen, leer hvordan
du skal betjene maskinen, og hvordan du styrer den
korrekt. Systemet ma kun betjenes af instrueret personale.

Sarg for, at din maskine altid er i god stand. Uautoriserede
modifikationer pa maskinen kan begreense funktionen
og/eller sikkerheden samt maskinens levetid.

Du skal henvende dig til din KEMPER forhandler, hvor der
er noget i denne vejledning, som du ikke forstar.

TS201 —UN—15APR13

KM00321,000016B -74-14MAY09-1/1

Forsta signalordene

Signalordene—FARE, ADVARSEL og PAS PA—bruges
sammen med advarselstrekanten. FARE advarer om de
alvorligste sikkerhedsrisici.

FARE eller ADVARSEL-skilte sidder teet ved de farlige
steder. Generelle sikkerhedsregler findes pa PAS
PA-skiltene. PAS PA bruges i denne bog ogsa til at
fremhaeve sikkerhedsinstruktioner.

A FARE

A ADVARSEL

APAS PA

TS187 —74—30SEP88

DX,SIGNAL -74-03MAR93-1/1
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Sikkerhed

Overhold faerdselsreglerne

Sarg for at overholde faerdselsreglerne og vis hensyn ved
karsel pa offentlige veje.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -74-01MAY91-1/1

Forerkvalifikationer

* Maskinens ejere skal sgrge for, at farerne er ansvarlige,
uddannet, har laest betjeningsvejledningen og
advarslerne og ved, hvordan man betjener maskinen
korrekt og sikkert.

¢ Alder, fysiske evner og mental sundhed kan spille en
rolle i forbindelse med maskinrelaterede personskader.
Maskinfagreren skal veere mentalt og fysisk i stand
til at skabe sig adgang til fererhuset og/eller

betjeningsenhederne og at betjene maskinen korrekt
og sikkert.

* Lad aldrig barn eller ikke-opleerte personer bruge
maskinen. Instruer alle farere i ikke at give bgrn en turi
maskinen eller pa tilbehgaret.

* Betjen aldrig maskinen, nar du er distraheret, traet eller
under anden nedsat evne. Korrekt brug af maskinen
kreever fgrerens fulde opmaerksomhed og bevidsthed.

DX,ABILITY -74-07DEC18-1/1

Brug af sikkerhedslys og -indretninger

Forebyg sammenstad med andre trafikanter. Langsomme
traktorer med redskaber eller trukket udstyr samt
selvkgrende maskiner er seerligt farlige pa offentlige veje.
Veer altid opmeerksom pa trafik, som kommer bagfra, iseer
nar der skiftes retning. Serg for sikre trafikforhold ved at
bruge blinklys.

Brug forlygter, katastrofeblinkene, afviserkontakter og
andre sikkerhedsmeessige anordninger i henhold til de
lokale regulativer. Hold sikkerhedsskiltene i god stand.
Udskift manglende eller gdelagte dele.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -74-14MAY09-1/1

05-2

111320

PN=11




Sikkerhed

Hav altid nedhjaelpsudstyret klar
Veer forberedt, hvis der opstar brand.
Hav farstehjaelpskasse og ildslukker ved handen.

Hav altid telefonnummer til lzege og alarmopkald-cifre
til ambulance, hospital og brandveaesen liggende Klar i
nzerheden af telefonen.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -74-03MAR93-1/1

Baer beskyttelsesdragt

Brug teetsiddende arbejdstgj og beskyttelsesudstyr, som
passer til arbejdet.

Leengerevarende pavirkning fra kraftig stej kan forarsage
hgreskader eller hgretab.

Beer passende hgreveern som f.eks. gremuffer eller
grepropper for at beskytte mod farlige eller ubehagelige
stgjniveauer.

Sikker betjening af maskinen kreever forerens fulde
opmeaerksomhed. Benyt aldrig hovedtelefoner for at lytte
til radio eller musik under karsel med maskinen.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -74-10SEP90-1/1

Kontrollér maskinens sikkerhed

Kontrollér altid vejforholdene og maskinens generelle
betjeningssikkerhed inden brug.

FX,READY -74-28FEB91-1/1

Skarme og afskarmninger

Sarg for, at skeerme og skjolde altid er monteret.
Kontrollér, at de er i god stand og monteret korrekt.

Frakobl altid hovedkoblingen, stands motoren, og fiern
startnaglen, inden skaerme eller skjolde afmonteres.

Sarg for at holde haender, fgdder og tej veek fra
arbejdende dele.

V)

ES 118703

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -74-04DEC90-1/1
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Sikkerhed

Hold afstand til hgstforsatsen

Pa grund af deres funktion kan de snittende rotorer lige
savel som indsamlings-, kryds- og fremfgringsvalserne
ikke blive helt afskaermet. Hold sikker afstand til

disse komponenter under arbejdet. Frakobl altid
hovedkoblingen, stop motoren og tag startngglen

ud, fgr der fiernes sammenpakninger eller udfgres
vedligeholdelse pa hgstforsatsen.

¢,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -74-10FEB98-1/1

Hold handerne vak fra knivene

Forsgg aldrig at rydde sammenpakninger vaek foran eller
pa hgstforsatse, medmindre hovedkoblingen er frakoblet,
motoren stoppet, og startngglen er taget ud.

Alle skal veere pa sikker afstand af granthgsteren, for
motoren igen startes.

FX,KNIFE -74-21DEC90-1/1

TS254 —UN—23AUG88

Opbevar ekstraudstyr forsvarligt

Ekstraudstyr, som tvillinghjul, gitterhjul og lsesseudstyr,
der er stillet til opbevaring, kan veelte og forarsage
livsfarlige ulykker.

Opbevar ekstraudstyr og tilbehgrsdele fastspaendte, sa
de ikke veelter. Hold bagrn og uvedkommende borte fra
lageret.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -74-03MAR93-1/1

05-4
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Sikkerhed

Gor vedligeholdelsen sikker

Veer fortrolig med fremgangsmaden, fer et arbejde
begyndes. Hold arbejdsstedet rent og tart.

Forsgg aldrig at smgre, vedligeholde eller justere
maskinen, mens den er i beveegelse. Hold heender,
fedder og tgjet veek fra arbejdende dele. Frakobl alle drev,
og bevaeg alle handtag for at fierne trykket. Seenk udstyr
til jorden. Stop motoren. Fjern ngglen. Lad maskinen
kale af.

Klods sikkert og solidt op under udstyr og komponenter,
som skal haeves for at fa arbejdet udfart.

Hold alle dele i god stand og korrekt monterede. Ret
skader med det samme. Udskift slidte eller braekkede
dele. Fjern alle sammenpakninger af fedt, olie eller snavs.

Pa selvkagrende maskiner tages batteristelkablets polsko
af minuspolen, far der arbejdes pa el-anlaegget eller
svejses pa maskinen.

Pa bugserede redskaber adskilles koblekabler til

traktoren, for der arbejdes pa elsystemets dele eller 8
svejses pa redskabet. 2
i
5
i
DX,SERV -74-17FEB99-1/1
Hold haenderne vak fra de roterende aksler
Kontakt med roterende aksler kan medfgre alvorlige
skader evt. med deden til folge.
Sarg altid for, at alle skaerme sidder rigtigt. Kontrollér, at
alle roterende skzerme kan dreje frit. o
Beer teetsiddende tgj. Stands motoren og kontrollér, A 2
at alle roterende dele og aksler ogsa er standset, [ ull “l
for der foretages justerings-, tilslutnings- eller nogen z
form for vedligeholdelsesarbejde pa motoren eller det :r',
maskindrevne udstyr. e
o
DX,ROTATING -74-18AUG09-1/1
05-5 111320
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Sikkerhed

Vedligehold maskinen sikkert

Bind langt har op bagpa hovedet. Beer ikke slips,
halstgrklaede, lgstsiddende tgj eller halskaede,

nar du arbejder opad veerktgjsmaskiner eller
roterende/bevaegelige dele. Disse ting kunne blive
indfanget og forarsage livsfarlige ulykker.

Aftag ogsa ringe og smykker, som kunne gribe fat i
arbejdende dele eller forarsage kortslutninger.

g
2
7
e
i
DX,LOOSE -74-04JUN90-1/1
Klods maskinen solidt op
Seenk altid udstyret eller redskabet til jorden, for der
arbejdes pa maskinen. Hvis arbejdet kraever, at maskinen
eller udstyret Igftes, skal de klodses sikkert og solidt op. -
Hydraulisk lgftede dele og udstyr kan laek-krybe eller
falde ned. -
Seet ikke maskinen pa gasbetonblokke, hulrumsfliser eller é
andre stgtter, som kunne smuldre under vedvarende ' q
belastning. Arbejd aldrig under en maskine, der kun baeres 5
af en donkraft. Fglg de anbefalede fremgangsmader i gl
denne instruktionsbog. >

Bruges der redskaber eller tilbehgr sammen med
maskinen, skal sikkerhedsforskrifterne i redskabets eller
tilbehgrets brugermanual altid falges.
DX,LOWER -74-24FEB00-1/1

Veer forsigtig med vaesker under hgjtryk

Olie, som sprgjter ud under tryk, kan have tilstreekkeligt
tryk til at treenge gennem huden og medfgre alvorlige
personskader.

Fjern derfor trykket i anlaegget, fer hydraulikslanger eller
andre ledninger Afmontéres. Kontrollér og tilspeend alle
forbindelser, fgr du saetter tryk til.

Brug et stykke pap til at kontrollere for utaetheder, da det
er vanskeligt at fa gje pa hydraulikolie, der siver ud af sma
revner. Beskyt haender og krop mod sprgjtende vaeske.

X9811 —UN—23AUG88

Skulle uheldet alligevel ske, skal du omgaende s@ge
leegehjeelp. Er der treengt en vaeske gennem huden, skal
denne fiernes inden for et par timer, da det eller kan opsta
koldbrand. Har din egen leege ikke erfaring med denne
type kvaestelser, bagr han konsultere en specialist.
KM00321,000016D -74-14MAY09-1/1

111320
05-6 PN=15




Sikkerhed ‘

Hold afstand til indsugningsomradet

For at undga forviklinger indfer ikke afgre@der ind i
maskinen med handen eller foden. Forsag ikke at fierne
blokeringer, nar maskinen karer. Fremfgringsvalserne
traekker afgrgden sa hurtigt ind, at du ikke kan na at slippe

den. S
2
7
e
i
<
KM1001803 €
KM00321,00000E0 -74-03JAN12-1/1
Korsel pa veje med fastgjort roterende
hostforsats X
Far kersel med finsnitteren pa offentlige veje skal den —LE
roterende hgstforsats haeves og fastgeres i haevet > ==

position. Den roterende hgstforsats ma imidlertid aldrig
blokere maskinfererens synsfelt.

3
=N
KM232861 —UN—10FEB15

KM232861

KM00321,00003CA -74-12MAR15-1/1

Ballast for sikker vaegtfordeling

Arbejds-, styre- og bremseegenskaber kan pavirkes
ganske meget af monteret udstyr, der flytter maskinens
tyngdepunkt. For at holde baghjulene sikkert pa jorden
skal der monteres en passende ballast i Grgnthgsterens

bagende. Overhold de maksimalt tilladte akseltryk og E.“E)
totalvaegte. S
2
=)
|
KM232862 *
KM00321,00003CB -74-12MAR15-1/1
05-7 111320
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Sikkerhed

For svejsearbejde og opvarmning af dele
skal malingen fjernes

Undgé potentielt giftige dampe og stov.

Der kan udvikles giftige dampe, nar maling braender under
svejsning, lodning eller opvarmning med svejseflamme.

Fjern maling fgr opvarmning:

* Fjern maling pa mindst 100 mm af omréadet, der kan
pavirkes af opvarmning. Hvis malingen ikke kan fiernes,
skal du bezere en godkendt stavmaske i forbindelse med
opvarmning eller svejsning.

* Undga at indande stgvet, hvis du sandblaeser eller sliber
malingen bort. Brug en godkendt andedreetsmaske.

* Bruger du oplgsningsmiddel eller lakfjerner, fiernes
resterne med vand og saebe fgr svejsning. Fjern alle
dunke med oplgsningsmidler og lakfjerner - og andre
breendbare materialer fra arbejdsstedet. Giv dampene  Bortskaf maling og oplgsningsmidler korrekt.
mindst 15 minutter til at forsvinde, far der svejses eller
varmes.

TS220 —UN—15APR13

Udfer alt arbejde med giftige dampe og stev i lokaler, hvor
der er god ventilation.

Brug ikke kloreret oplgsningsmidler pa omrader, hvor der
skal foretages svejsning.
DX,PAINT -74-24JUL02-1/1

Undga brug af hgjtryksrensere pa

sikkerhedsskiltene W

Vandstralen kan skylle sikkerhedsskiltene veek eller
gdelaegge dem. Undga at rette vandstralen mod
sikkerhedsskiltene.

Erstat omgaende manglende eller beskadigede >
sikkerhedsskilte. Din KEMPER forhandler kan levere
erstatningsskilte.

CC1021545

CC1021545 —UN—23APR02

KM00321,00002BB -74-31MAR10-1/1

Skan miljoet for spild

Hvis affald ikke bortskaffes korrekt, kan det beskadige
miljget og de gkologiske systemer. Potentielt skadelige
spildprodukter brugt i KEMPER maskiner er ting som olie,
braendstof, kalevaeske, bremsevaeske, filtre og batterier.

Brug teette beholdere og kar, nar der aftappes vaesker.
Brug aldrig emballage beregnet til mad eller drikkevarer;
andre kunne uforvarende komme til at drikke deraf.

Heeld ikke spildprodukter ud pa jorden, i kloakker eller i
vandlgb.

TS1133 —UN—15APR13

Kglemidlet i airconditionanleeg kan skade jordens
atmosfaere, hvis det slipper ud i det fri. Vaer opmaerksom
pa miljgbestemmelserne og lad et certificeret servicecenter
foretage opsamling for genbrug af kglemidlet.
KMO00321,000016E -74-14MAY09-1/1

05-8 111320
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Sikkerhed

Ud-af-drifttagning: Korrekt genbrug og
bortskaffelse af vaesker og komponenter

Der skal treeffes sikkerhedsmaessige og miljgmaessige
foranstaltninger, nar en maskine og/eller komponent tages
ud af drift. Disse foranstaltninger inkluderer fglgende:

* Anvend passende vaerktgj og personlige veernemidler
som beskyttelsestgj, handsker, ansigtsvaern eller
sikkerhedsbriller under fjernelse eller handtering af
objekter og materialer.

* Fglg anvisningerne for de angivne komponenter.

* Aflast oplagret energi ved at saenke haevede
maskinelementer, afspaende fijedre, frakoble batteriet
eller andre stremforsyninger samt aflaste trykket i
hydrauliske komponenter, akkumulatorer og andre bortskaffelse af spildvaesker (eksempel: olie, breendstof,
lignende systemer. kolevaeske, bremseveeske), filtre, batterier og andre

* Serg for at have sa lidt kontakt som muligt stoffer eller dele. Afbraending af braendbare vaesker
med komponenter, der kan have rester af eller komponenter i andet end specielt konstruerede
landbrugskemikalier som gadning og pesticider pa sig. forbraendingsanlaeg kan vaere forbudt i henhold til loven
Handtér og bortskaf disse komponenter korrekt. og medfare eksponering for farlig rag eller aske.

* Aftap motorer, breendstoftanke, kelere, * Vurdér genbrugsmulighederne for daek, metal, plast,
hydraulikcylindre, beholdere og ledninger forsigtigt, glas, gummi og elektroniske komponenter, som kan
inden komponenterne genbruges. Anvend laekagesikre genbruges, enten helt eller delvist.
beholdere, nar der aftappes veesker. Der ma ikke * Kontakt dit lokale miljg- eller genbrugscenter eller
anvendes beholdere til fadevarer eller drikkevarer. din KEMPER forhandler for informationer om korrekt

* Hzeld ikke spildveesker pa jorden, i kloakken eller i en genbrug eller bortskaffelse affald.
vandkilde.

* Overhold alle nationale, regionale og lokale love,
forskrifter eller bestemmelser angaende handtering eller

TS1133 —UN—15APR13

KMO00321,00004C3 -74-27NOV15-1/1

Brug hgrevaern

Leengere tids steerk stgjpavirkning kan nedsaette hgrelsen
eller fgre til davhed.

Beskyt din hgrelse med passende hagrevaern eller
grepropper.

TS207 —UN—23AUG88

DX,NOISE -74-03MAR93-1/1

111320
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Sikkerhedsmaerkater

Sikkerhedsskilte med piktogrammer

Pa denne maskine er der pa en del vigtige steder placeret
sikkerhedsskilte til at henlede opmaerksomheden pa
potentiel fare. Den mulige fare for tilskadekomst vises

i en advarselstrekant. Et piktogram ved siden af viser,
hvordan personskade forebygges. Disse sikkerhedsskilte,
deres placering pa maskinen og en kort forklarende tekst
vises nedenfor.

SIKKERHED
frem for alt

TS231 —74—070CT88

FX,WBZ -74-19NOV91-1/1

Erstatning af advarselskilte

Erstat manglende eller beskadigede advarselskilte.
Gar brug af denne betjeningsvejledning for at placere
advarselskiltene korrekt.

Der findes muligvis yderligere sikkerhedsinformationer
i forbindelse med reservedele og komponenter fra
andre producenter, som ikke praesenteres i denne
betjeningsvejledning.

'/

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -74-18AUG09-1/1

Betjeningsvejledning

Denne betjeningsvejledning indeholder alle oplysninger,
som er ngdvendige for sikker brug af mejeteerskeren.
Overhold ngije alle sikkerhedsregler for at undga ulykker.

KM404869 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2A -74-20MAR20-1/1

10-1

111320
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Sikkerhedsmaerkater

Service-og reparationsarbejde

Inden reparations- og vedligeholdelsesarbejdet udferes,
skal motoren slukkes, og nagglen tages ud.
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KM00321,0000A2B -74-20MAR20-1/1
Roterende knive
Ror ikke ved maskinens bevaegelige dele. Vent indtil
roterende dele er standset.
De roterende knive stopper ikke omgaende, nar der
slukkes for maskinen. g
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KMO00321,0000A2C -74-20MAR20-1/1
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Sikkerhedsmaerkater

Den roterende hgstforsats’ foldningsomrade
Hold afstand til den roterende headers udklapningsom-
rade.
Sarg for, at ingen personer opholder sig i farezonen ved 'F"".
ind- og udklapning af den roterende header. ' g
Sarg for, at alle personer overholder den ngdvendige ZEF
sikkerhedsafstand til den roterende header far ind- og z
udklapning. 7
§
T
e
.
KMO00321,0000A2D -74-20MAR20-1/1
Hold afstand til den roterende hgstforsats °
FARE - hold afstand til den roterende hastforsats. Frakobl
det roterende hgstforsatsdrev, slut for motoren og tag
ngglen ud far servicering og fiernelse af tilstopninger i el
maskinen. (fe— -
&
1
)
5
KM404875 <
g
T
1

KM00321,0000A2E -74-20MAR20-1/1
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Sikkerhedsmaerkater

Drejevalser
Hold afstand til roterende valser. Fare for kveestelser!
Arme, ben eller Igst tgj kan blive fanget af de roterende
dele, nar drejevalserne kgrer.
Hold altid den ngdvendige sikkerhedsafstand til de 555
roterende valser. alf
z
Vent indtil roterende dele er standset. 7
E
7
e
o
— X
KMO00321,0000A2F -74-20MAR20-1/1
Udklappelig ramme
Raek aldrig ind i farerzoner, hvor ydre dele stadig bevaeger
sig. Der er risiko for knusning eller alvorlig personskade,
hvis kropsdele beveeger sig ind i farezonen.
g
g
T
e
2
g
:
T
e
°

KM00321,0000A30 -74-20MAR20-1/1
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Transport

Laesning med en kran
Hzev den roterende header med en tvaerstang

KM380937 —UN—28JUN19

KM380937

A—Kaeder B—Kader C—Tveerdrager

AFORSIGTIG: Ved laesning af den roterende header Kaederne (A) og (B) skal trackkes lodret opad. Brug derfor

med en kran skal affjedringspunkterne altid en traverse (C).

anvendes. Dette forhindrer maskinen i at veelte.

Sorg for at bruge kader og hejseanordninger, FORSIGTIG: Hvis den roterende header loftes
der opfylder vaegtkravene i den roterende header uden en travers, traekkes kaederne i en

(se afsnittet "Specifikationer"). vinkel, og der opstar en overbelastning af

loftegjemotrikkerne i samletromlerne.

VIGTIGT: Loftegjemotrikkerne i samletromlen
skal skrues helt ind.

Fortsattes pa naste side KM00321,0000A31 -74-20MAR20-1/2

1 5-1 111320
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Transport

Sadan loftes den roterende header med valgfrit
motriksaet til loftegje

AFORSIGTIG: Ved leesning af den roterende header
med en kran skal affjedringspunkterne altid
anvendes. Dette forhindrer maskinen i at veelte.

Sorg for at bruge kader og hejseanordninger,
der opfylder vaegtkravene i den roterende header
(se afsnittet "Specifikationer"”).

Det kraever et specialt st at heeve den roterende header
uden en tveerstang. Dette delsaet er obligatorisk og bestar
af to lgftegjematrikker (A) med stor belastning.

BEMAERK: Delseettet er tilgaengeligt via reservedele-
kanalen. Kontakt din forhandler.

1. Fjern de eksisterende lgftegjemgatrikker i de to
midterste samletromler, og monter Igftegjematrikkerne
med stor belastning (A).

VIGTIGT: Loftegjemotrikkerne (A) skal skrues
helt ind. Spaend kun lgftegjematrikkerne
(A) med handen.

2. Left den roterende header ved hjzelp af kaeder
(B) og (C) med den relevante laengde som vist pa
illustrationen.

A—L oftegjemotrikker med stor C—Kade, 1600 mm (5 ft 2,99
belastning in.)

B—Kade, 1540 mm (5 ft 0,62
in.)

KM380938 —UN—28JUN19

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A31 -74-20MAR20-2/2

15-2

111320
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Transport

Fastgorelse af den roterende header ved transport (fortgjningspunkter)

- ,ﬁ‘
L J

Fortajningspunkter
A—Bungeeledninger

Fortsattes pa naste side
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KM00321,000071E -74-10JAN18-1/2
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Transport

Fastger den roterende header med bungeeledninger (A)
pa begge sider som vist. Fastger tilbehar med en ekstra
bungeeledning (ekstraudstyr).
KMO00321,000071E -74-10JAN18-2/2

111320
15-4 PN=26




Klargering af den roterende header

Udpakning

Sa snart pakkematerialet er fiernet, skal enheden tjekkes
for eventuelle skader, der kunne vaere opstaet under
transporten.

OUKM001,0000027 -74-01MARO05-1/1

Tilpas skraberne til indfgringspassagen

For fastgerelse af den roterende hgstforsats il
finsnitteren, kontrollér at skraberne (A) matcher med
finsnitterens kanalbredde.

Skraberne (A) skal justeres til kanalbredden for den
relevante finsnitter.

A—Skraber

KM1000860 —UN—20MAY09

KM00321,0000174 -74-20MAY09-1/1

20-1 111320
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Tilkobling til en CLAAS-grenthoster

Kompatibilitetsdiagram

AFORSIGTIG: For fastgorelse af den roterende

hgstforsats til en finsnitter, udfer de trin,
der er indeholdt i afsnittet Forbered den
roterende hgstforsats.

Den roterende hgstforsats er forberedt for installation pa
de fglgende CLAAS finsnittertyper:

Kompatibilitetsdiagram over roterende header/CLAAS-finsnitter

840 type 492/496/500

850 type 492/493/496/500
860 type 496/500

870 type 492/493/496/500
890 type 492/493

900 type 492/493

930 type 494/497/498/502
940 type 494/497/498/502
950 type 494/497/498/502
960 type 494/497/498/499/502
970 type 494/497/498/502
980 type 494/497/498/502
990 type 494/497/498/499/502

KM00321,0000B21 -74-290CT20-1/1

Gronthgsterens indtagelse af ballast

For den roterende hgstforsats fastggres, skal
grgnthgsteren have korrekt ballast.

VIGTIGT: Serg for altid at overholde vaerdierne,
som angives i afsnittet Hjul og ballast i
betjeningsvejledningen til gronthgsteren.

KMO00321,0000204 -74-18AUG09-1/1

Justér gronthosterens ekstra forlygter

VIGTIGT: Ved foldning af den roterende header, er
der risiko for en kollision med grenthgsterens
ekstra forlygter (A).

For at undga en kollision ved foldning af klipperedskabet,
skal du justere grenthgsterens ekstra forlygter (A) sa langt
udad som muligt.

A—Ekstra forlygter

KM1002288 —UN—O07MAY12

KM1002288

KMO00321,00008B5 -74-25FEB19-1/1
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Tilslutning til type 498, 499 og 502 finsnittere
med variabelt frontudstyrsdrev

Roterende headere til Claas-finsnittere af type 498, 499
og 502 er teknisk klargjort til det variable frontudstyrsdrev. | Information

Derudover skal der udferes nogle programmeringstrin ~ 2/2gnose 2
i fintsnitterens software, som skal afstemmes til Download E
Claas. Kontakt Claas forhandleren desangaende. - A130 FAM J
Einstellu 3
VIGTIGT: For at kunne bruge det variable frontudstyr Mod hnfe: é
skal modulet A130FAM vare programmeret RERMR ]
tilsvarende. Ellers kan den roterende header s s
kun anvendes med konstant hastighed,
og justering af hastigheden udferes med
Kemper multihastighedsgear.
BEMAERK: For roterende headere, der er udstyret
til montering af et stgttehjul, er det forst
ngdvendigt at slette den eksisterende software
pa det roterende header-modul. Derefter er
modulnavnet A130FAM synligt.
Programmering af A130FAM-modulet udfgres via
finsnitteren. Ga frem pa felgende made:
1. Fastggrelse den roterende header til greanthgsteren.
2. Forbind finsnitteren til en computer, og start Claas
Diagnostics System (CDS).
3. Veelg A130FAM-modulet for at programmere den
roterende header.
KM00321,0000B1D -74-270CT20-1/5
4. Nar du indtaster et serienummer, indtast da udgivet CDS
af Claas.
VIGTIGT: Indtast et serienummer til en roterende ;
rotorende header fra Kemper. o ematon Maschinersummer: [ SEF VST
per. Diagnose Verkaufstyp: °
Download I ..
Einstellungen I .
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- &ndern g
Fortsattes pa naste side KM00321,0000B1D -74-270CT20-2/5
25-2 111320

PN=29



Tilkobling til

en CLAAS-gronthgster

VIGTIGT: Folgende indtastninger skal udgi- CDS
ves af Claas.
| | > S > Modul
5. Brug de gamle Orbis-typer nar du veelger maskintype. HOME > HEADER > Download > M g
. Information Maschine: [992 ¥
BEMAERK: For eksempel: Ved en Orbis 900 skal du - - .
veelge type 992 og ikke type 153 (se illustration). lagnose 657 /149 ORBIS 450 5
S it 658 /150 ORBIS 600 &
6. Veelg de felgende indstillinger afhaengigt af - Modul 151 ORBIS 606 il
klipperedskabet: Einstellungen 141 / 154 ORBIS 635 7
Modultausch 659 / 152 ORBIS 750 2
Extras 992 /153 ORBIS 900 §
N4
Roterende header model Maskintype Transmission Transportsystem
345plus Orbis 450 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
360pluséﬁg(s)§ilgs uden Orbis 600 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
360plus/460plus med chassis Orbis 750 Transmission med 3 gear Transportvogn
375p|us/475p_|us uden Orbis 750 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
chassis
375plus/475plus med chassis Orbis 750 Transmission med 3 gear Transportvogn
390p|uséﬁ22§ilgs uden Orbis 900 Transmission med 3 gear Intet transportsystem
390plus/490plus med chassis Orbis 900 Transmission med 3 gear Transportvogn

VIGTIGT: Valg ogsa indstillingen "variabelt
drev" for hver type.

KM00321,0000B1D -74-270CT20-3/5

7. Skift multi-trins gearkasse (A) pa klippemodulsredska-
bet i 3. (Se Justering af gearvalg med gearkasse

med flere hastigheder for CLAAS Finsnittere i
afsnittet betjening af den roterende Hgstforsats).

A—Multi-speed transmission

KM371481

Fortsattes pa naste side

KM371481 —UN—14MAR19

KM00321,0000B1D -74-270CT20-4/5

25-3
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

KM356187 —UN—02JUL18

A—Adapterkabel B—Hovedledningstilslutning

VIGTIGT: Udfer kun dette trin for roterende
headere, der er blevet udstyret til montering
af stettehjul pa fabrikken.

BEM/ERK: Roterende headere, der ikke er blevet
udstyret til montering af stattehjul pa fabrikken,
har ikke noget adapterkabel (A).

. Adapterkablet (A) skal afmonteres fra
Claas-styreenheden (C), nar programmeringen er
udfert. Ga frem pa felgende made:

* Fjern adapterkabel (A).
* Seet stikket (B) pa hovedledningerne direkte i
Claas-styreenheden.

KM356188 —UN—02JUL18

KM00321,0000B1D -74-270CT20-5/5

25-4

111320
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Tilkobling til en CLAAS-grenthagster

Installation af ekstra ledninger (kun finsnittere af typen 498, 499 og 502)

VIGTIGT: Det ekstra ledningsbundt leveres
med folgende roterende headere og skal
monteres pa en grenthgster:

¢ Alle roterende headere, der er udstyret
til fastgerelse af ekstra stel
¢ Alle 10- og 12-raekkers roterende headere

BEMAERK: Der kraeves et ekstra ledningsbundt, sa
den roterende header kan klappes sammen
i heevet tilstand.

De medfelgende ledninger skal vaere monteret pa CLAAS
finsnitteren, inden den roterende header pasaettes farste

gang.
Ga frem pa felgende made:
1. Fjern tilslutning (E) fra grenthgsterens vinkelfgler (D).

2. Forbind stiktilslutningerne (A) pa det medfelgende
ledningsbundt mellem vinkelsensor (D) og tilslutningen
(E) pa gregnthgsteren.

A—Stik
B—Hunstik
C—Tilslutningskabel

Fortsattes pa naste side

KM342339 —UN—03JUL18

KM342337 —UN—02JUL18

D—Vinkelsensor
E—Stik

KM00321,0000B22 -74-290CT20-1/3

25-5

111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

3. Montér hunstikket (A) pad CLAAS finsnitteren med
skruer (B).

BEM/ERK: Stremudtagets monteringsposition varierer,
og afthaenger af grgnthagsterens produktionsar.

A—Hunstik B—Bolte &
T
e
o
T
e
o
Streomudtagets monteringsposition
KMO00321,0000B22 -74-290CT20-2/3
4. Fastggr de resterende ledninger pa bagsiden af
fordaekslet med kabelbindere (A).
5. Seet forbindelseskablet (B) i stremudtaget, og tilslut
det til det primaere ledningsbundt (C).

BEMAERK: Stremudtaget kan monteres péa grenthgsteren ©
efter majshgsten. Stromudtaget fungerer ikke, 3
sé leenge der ikke er sat nogen prop . %

=z
=}
A—Kabelbinder C—Hovedledninger ol
B—Tilslutningskabel &
E
i
)
o

KM00321,0000B22 -74-290CT20-3/3

25-6

111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Tilkobling til CLAAS finsnittere
Roterende headere med standard vipperamme
1.

Ker finsnitteren teet til den roterende headers ramme,
indtil Iasekrogene (A) rager ind i monteringsrammens
beslag (D).

BEM/AERK: Beslagene (D) kan installeres i to
forskellige positioner. Saledes kan den
roterende headers vinkelindstilling varieres
i forhold til jorden.

Fjern tapperne (C) i begge sider. KN Cose]

Loft forreste afskaermning (B) op, indtil lasekrogene

(A) pa den roterende header ligger i beslagene (D).

Las den roterende header:

Fastger det gverste lejepunkt med installationsstift (C).

Las det nederste lejepunkt ved aktivering af greb (E).

VIGTIGT: Fastger tappen (C) og armen (E)
med fjedersplitten.

A—Lasekroge D—Beslag
B—Frontskaerm E—Greb
C—Tap

KM1000863

Fortsattes pa naste side

KM1000862 —UN—25MAY09 KM1000861 —UN—25MAY09

KM1000863 —UN—25MAY09

KM00321,00006CB -74-090CT17-1/2

25-7

111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Roterende headere med monteringsramme
til stettehjul

KM1000861 —UN—25MAY09
KM329464 —UN—29SEP17

KM1000861

1. Kar finsnitteren teet til den roterende headers ramme,
indtil I&sekrogene (A) rager ind i monteringsrammens
beslag (D).

2. Fjern tapperne (C) i begge sider.

3. Loft forreste afskeermning (B) op, indtil lasekrogene
(A) pa den roterende header ligger i beslagene (D).

4. Fastger det gverste lejepunkt med tappen (C).

Las det nederste lejepunkt ved aktivering af greb (E).

VIGTIGT: Fastger tappen (C) og armen (E)
med fjedersplitten.

KM329465 —UN—090CT17

5. Las stgttebenene (F) pa hgjre og venstre side i
den hgjeste position. For at gere dette, skal den
fiederbelastede tap (G) treekkes ud og seettes i igen,
nar stettebenet er i den endelige stilling.

A—Lasekroge E—Greb
B—Frontskaerm F— Stotteben
C—Tap G—Tap
D—Beslag

KM329466 —UN—29SEP17

KM217984 —UN—15SEP14

KM217984

KM00321,00006CB -74-090CT17-2/2
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Roterende headere med multi-speed
gearkasse og hurtigkobling

Justering af hurtigkobling (kun ved ferste gangs brug)
1. Serg for, at klokoblingen (A) pa den roterende

hgstforsats og klokoblingen (B) pa finsnitteren er rettet %
ind med hinanden. 2
|
2. Justér klokoblingen (A), om ngdvendigt, pa den §|
roterende hgstforsats. 2
* Lgsn skruerne (C). é
* Lgsn lasematrikken (D) og justér klokoblingen (A) *
med stilleskruen (E).
* Spaend lasemgatrikken (D).
* Spaend skruerne (C) til specificeret
tilspaendingsmoment.
Specifikation
Skruerne (C) pa hurtig- ¥
kobling—Drejningsmo- %
ENL....eeoceoeeeee e e ee e 240 Nem (177 Ib.-ft.) “T’
z
2
A—KIlokobling pa roterende D—Lasemetrik «l,
header E—Indstillingsskrue 3
B—KIlokobling pa finsnitter é
C—Skrue KM217986 ¥
KMO00321,00006CD -74-050CT17-1/2
Justering af hurtigkoblingen i aksial retning
VIGTIGT: Serg for, at rillen (B) pa finsnitterens
klokobling kan dreje ubesvaret og ikke
bergrer huset (A).
AFORSIGTIG: Brandfare - Forkert indstilling %
kan medfere luftbarne gnister! N
=z
2
Montér, om ngdvendigt, en afstandsplade (C) fer tilkobling g[
af beslaget (se pilen). >
=
A—Hus C—Afstandsplade
B—Rille
v
g
§
1
7
KM219187 <
KMO00321,00006CD -74-050CT17-2/2
25-9 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Tilslut hydraulikslanger

Tilslut hydraulikslangerne (A) til grenthasteren ved hjeelp
af lynkoblinger.

A—Hydraulikslanger §
:
7
S
2
KM00321,0000179 -74-27MAY09-1/1
Tilslut drevet (type 492)
BEMAERK: Der installeres en trinafskaermning (A) for
kardanakslen pa indgangstransmissionen. \ | f
Efter den roterende hgstforsats er blevet fastgjort il = 1 _| ' ‘ % 2
finsnitteren, skal kardanakslen for drevet installeres. ——-h.\ \ I ; g
N\ - PINIRNNIRG g
1. Installér kardanakslen (B) som vist. @5 N’ . ' J
‘ - 2
VIGTIGT: Kontrollér at hurtiglasestifterne pa begge %
sider af kardanakslen aktiveres. g
s
2. Fastggr at afskeermningen for kardanakslen med *
sikkerhedskzede (C), sa den ikke drejer.
A—Trinafskaermning C—Sikkerhedskaede
B—Kardanaksel
g
1
1
KM1000865 | g
KM00321,0000177 -74-08JUN09-1/1
25-1 o 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster

Tilslutning af drev (type 493, 494 og 497)

1. Tag klokoblingen (A) fuldsteendigt af det roterende
hgstforsatsdrev.

Dette gores ved at adskille delene 1 til 11.

S
g
A—KIlokobling g
2
7
24 | 5
’ 8
\ g
KM1000867 g
2N
2 @}\ e
el 7!
Ny
A W - ~‘
; # IR
ﬁ;‘éf A7 TN
f%y?((\ :’1' ft;:l:"l ;‘, i
s < (R
a”’” % is I: e
HE ;
f"'f ;’:zf‘
S
K
Y -[\‘ * it
g ag
AN
7
oy
ne
I@;;g::
A
(2]
O g
<
®___/ =
©
1
O— z
7
0
©
S
o
S
=
KM1000868 X

KM00321,00008F4 -74-13MAR19-1/7

2. Skru gevindstangen (B) ind i kardanakslen, justér til
147 mm (X) og kontralds med matrik (A).

A—Sekskantmgtrik X—167 mm
B—Gevindstang
(2]
S
<
=
©
1
4
T
N
N~
@
o
o
S
KM1000872 g
Fortsattes pa naste side KM00321,00008F4 -74-13MAR19-2/7
2 5_1 1 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

3. Seet farst kardanakslen ind i notbagsningen (A) pa
drevet til den roterende header pa finsnitteren.

A—Notbgsning

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -74-13MAR19-3/7

4. Fastggr kardanakslen med bgsningen (A) og
lasemgtrikken (B).

A—Bgsning B—Lasemetrik

KM1000874 —UN—26MAY09

KM1000874 A

5. Seet den anden ende af kardanakslen i gearkassen
(A) pa den roterende header.

A—Transmission

KM1000875 —UN—26MAY09

KM1000875

Fortsattes pa naste side KM00321,00008F4 -74-13MAR19-5/7

25-12 PN:?Z;



Tilkobling til en CLAAS-granthgster

6. Tilkobl laseskrue (A) i rillen pa notakslen.

Kontrollér, at kardanakslen ikke laengere kan bevaege
sig.

Speend lasemgtrikken (B).

A—Laseskrue B—Lasematrik

KM1000876 —UN—26MAY09

KMO00321,00008F4 -74-13MAR19-6/7

7. Montér kardanakslens afskaermning (A) som vist.

A—Kardanledakslens F—Bolt
afskarmning G—Fjederskive
B—Beslag H—Stottering
C—Daksel (56x17x2,5 mm) I— Lasering o
D—Daksel (56x13x2,5 mm) J— Lasemegtrik g
E—Trykfjeder 2
oN
2
1
4 b I
: \ 3
8
KM1000870 0 ¢
A
3
z
=
&
2
)
|
=
8
8
s
KM1000871 X

KMO00321,00008F4 -74-13MAR19-7/7

25-1 3 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Tilslutning af drev (type 496 og 500)

1. Tag klokoblingen (A) fuldsteendigt af drevet il
finsnitterens frontudstyr.

Dette udfgres ved at aftage pladerne (B), (C) og (D)

og afmontere klokoblingen (A). z
S
A—Klokobling C—Metalplade il
B—Metalplade D—Metalplade %I
3
&
S
=
N4
<
b
Q
o
N
)
1
3
5
a
=
N4
KMO00321,0000B1F -74-270CT20-1/8
2. Pres omhyggeligt haetten (A) ud pa bagsiden af
frontudstyrets drev ved hjeelp af et skaft med 35 mm
diameter.
A—Haette
-
b
(6]
o
q
2
1
g
&
q
=
4
<
=
Q
o
S
)
=}
|
3
&
S
=
N4

Fortsattes pa naste side

KM00321,0000B1F -74-270CT20-2/8

25-14
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster ‘

3. Skru gevindstykket (B) ind i kardanakslen, justér til 225
mm (8.86 in) (X) og kontralds med sekskantmatrikken

A—Sekskantmeotrik X—225 mm (8.86 in)

B—Gevindstang 3
z
=
&
2
1
g
8
8

KM1000872 g
KMO00321,0000B1F -74-270CT20-3/8
4. Seet kardanakslen ind i frontudstyrets drev (A) pa
finsnitteren.
5. Fastger kardanakslen til bagsiden af frontudstyrets
drev ved hjeelp af skiven (C) og lasemgtrikken (B).
6. Seet den anden ende af kardanakslen pa z
transmissionen (D) til den roterende header. 8
N
o
|

A—Frontudstyr C—Skive 5

B—Lasemetrik D—Transmission ol,
5
N

KM223742 g
<
=
Q
o
N
2
1
2
g}
N

KM223743 &
<
=
(6]
[e]
N
2
7
T
el
g
=
X

Fortsattes pa naste side KMO00321,0000B1F -74-270CT20-4/8
25-1 5 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

7. Tilkobl laseskrue (A) i rillen pa notakslen.

Kontrollér, at kardanakslen ikke laengere kan bevaege
sig.

Speend lasemgtrikken (B).

A—Laseskrue B—Lasematrik

KM237795 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -74-270CT20-5/8

8. Saml beslaget og montér det pa finhgsterens
frontudstyr.

A—Aksel D—Skive
B—Fjeder E—Lasering
C—Buet fjederskive

KM223745 —UN—220CT14

KM223745

by

=

Q

o

N

1

z

=)

|

©

<

~

g}

N

s

KM223746 4

Fortsattes pa naste side KM00321,0000B1F -74-270CT20-6/8
25-1 6 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthgster ‘

BEM/ERK: Kardanakselafskeermningen bestar af 2 dele.

9. Installér kardanakselafskaermning (A) headerdrevets
indgangsgearkasse, og fastggr den med skrue (B).

A—Kardanakslens B—Skrue o
afskaermning Ed

z

4

1

8

S

&

=

N4

KM00321,0000B1F -74-270CT20-7/8

10. Indseet den gverste del af kardanakselafskaermningen
(C) i fastgerelsesrammen (se pil).
11. Montér kardanakselafskeermning (C), og fastger den
med skive (D) og lasemgtrik (E).

©

C—Kardanakslens E—Lasemotrik z
afskarmning =
D—Skive T
z

0

5

£

&

=

4

el

b

<

=

®

2

1

3

£

&

=

N4

KMO00321,0000B1F -74-270CT20-8/8
25-1 7 111320
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Tilkobling til en CLAAS-granthaster

Udskift CLAAS bakke med KEMPER bakke

Den krumme CLAAS bakke kan haemme materialeflowet
under fremfgringsvalserne. Dette problem kan Igses ved
hjeelp af den lige KEMPER bakke (A).

Montering:

Fjern CLAAS bakken, skub den lige KEMPER bakke (A) i
og fastger den til stgtteakslen (B).

BEM/ERK: Ved hgstning af graes, fiern KEMPER bakken.

A—KEMPER bakke B—Stotteaksel

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -74-25FEB10-1/1

25_1 8 111320
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Tilkobling til en FENDT-finsnitter

Ret svingrammen ind
Ret svingrammen (A) ind efter det linezere modul (B).

A—Svingramme B—Lineart modul

KM1002247 —UN—23MAR12

KMO00321,0000126 -74-23MAR12-1/1

Fastger den roterende hgstforsats til FENDT
finsnittere

1. Brug strammestangen (A) til at abne lasen.

A—Strammestang

e < |
-mm.nnw.n.mmm

KM1002248 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-1/5

2. Kagr langsomt finsnitteren til den roterende hgstforsats,
indtil stifterne (A) pa hgjre og venstre side af

den roterende hgstforsats er over den gverste
modtagerkaeber (B) pa heeldningsrammen.

A—Stift B—Modtagerkaeber

Fortsattes pa naste side

KM1002304 —UN—11JUN12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-2/5
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Tilkobling til en FEND T-finsnitter

3. Heev Igftegearet, indtil stifterne (B) gar i indgreb i de

nederste lase (A) til venstre og haijre.
Stop motoren.

Traek parkeringsbremsen.

A—Split B—Stift

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Brug strammestangen (A) til at lukke lasen.

A—Strammestang

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-4/5

7. Kontrollér at Iasekrogene (A) sidder korrekt.

A—Lasekrog

KM1002251

KM1002251 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -74-12JUN12-5/5

28-2
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Tilkobling til en FEND T-finsnitter

Tilslut hydraulikslanger og ledningsnet

De hydrauliske udgange pa finsnitteren er nummererede.
Tilslut de nummererede hydraulikslanger pa den
roterende hgstforsats til de relevante hydrauliske udgange
pa finsnitteren.

N
z
. . . . o g . 2
Tilslut ledningsnettet (A) til stikkontakten pa finsnitteren. 3
2
A—Ledningsnet |
S
- g
= S
s
KM1002307 4
KMO00321,0000185 -74-13JUN12-1/1
Kardanled Aksel
A—Kardanled Aksel C—Finsnitterens indferings- A
B—Skarebordsende ende
WEA ~
x
<
=
Q
2
i
B C g
Q
S
s
KM1002261 4

KM00321,000012C -74-29MAR12-1/1

Tilslut kardanakslen

1. Tryk pa glidestift (A) og skub leddet pa notakslen pa
den roterende hgstforsats, indtil glidestift (A) aktiveres
i den ringeformede rille.

A—Glidestift

KM1002262

Fortsattes pa naste side

KM1002262 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -74-07MAY13-1/3

28-3
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Tilkobling til en FEND T-finsnitter ‘

2. Skub beskyttelsesskaermen over leddet, indtil det
sidder fast.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -74-07MAY13-2/3

3. Tryk pa glidestiften (A), og skub leddet pa notakslen
pa finsnitteren, indtil glidestiften (A) gér i indhak i den
ringformede rille.

A—Glidestift

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Skift hydrauliksystemet

Flyt kuglehanen (A) til positionen for det relevante
skaerebord.

KM1002264 —UN—29MAR12

KM1002264

Fortsattes pa naste side KMO00321,000012D -74-29MAR12-1/2
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Tilkobling til en FEND T-finsnitter

Kuglehanepositioner : -
glehanep 1 o @
1— Position for majs 2— Position for graes w -
c (]
S Vg
g /g

: o

g

© s

- &

2

1

3

N

S

s

KM1002265 x

71 ~

W z

=

&

2

1

8

N

S

s

KM1002266 x

KM00321,000012D -74-29MAR12-2/2

Las svingrammen op.
Fjern lasestiften (A) og indsaet den i hul (B) i svingrammen.

BEM/ERK: Svingrammen er nu last op.

A—Lasestift B—Hul

KM1002267 —UN—29MAR12

KMO00321,000012F -74-29MAR12-1/1

111320
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Frigorelse af den roterende header

Friger den roterende hostforsats
BEM/ERK: Fold den roterende hastforsats sammen

N —

> w

for nedadgaende indstilling.

Saenk den roterende hgstforsats til jorden.

Sluk for finsnitterens motor, fiern ngglen fra taeendingen
og aktivér parkeringsbremsen.

Frakobl hydraulikslanger (A) fra finsnitteren og
opbevar dem i det leverede beslag (B).

Traek drivakslen af.

BEMAERK: Efterlad den roterende hgstforsats i en
hgjde, der gar det muligt igen at fastgaere
den til en finsnitter pa et senere tidspunkt.
Veelg aldrig en for lav hgjde.

Start finsnitteren og saenk den roterende hgstforsats,
indtil omskifterne rgrer ved jorden.

Saenk stgttebenene (D) til hgjre og venstre og las dem
i en passende hgjde. Du ggr dette ved at treekke den
fiederbelastede stift (C) ud og lade blive aktiveret igen,
nar stgttebenet har den korrekte hgjde.

Abn holderkroge pé fastgarelsesrammen.

Saenk den forreste afskaermning yderligere og ker ud
af den roterende hgstforsats' fastgarelsesramme.

A—Hydraulikslanger C—Stift
B—Beslag D—Stotteben

KM1000886

KM1000885 —UN—27MAY09

KM1000886 —UN—27MAY09

KM00321,0000182 -74-27MAY09-1/1
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Transport

Korsel pa offentlig vej

AFORSIGTIG: Under korsel pa offentlig vej

eller landevej om natten eller dagen skal
faerdselslovens forskrifter for belysning,
sikkerhed og varselsskiltning overholdes.
Se afsnittet Sikkerhed.

VIGTIGT: Se den relevante betjeningsvejledning
til gronthgsteren for at overholde de lokale

forordninger med hensyn til kersel med
gronthesteren pa offentlig vej.

Fold de udvendige dele sammen til transport i henhold til
de lokale regulativer.

VIGTIGT: Riskiko for kollision! For at undga
beskadigelser luk kabinedgren pa
grenthgsteren, for den roterende hgstforsats
foldes sammen.

KM00321,000027A -74-19FEB10-1/1

Foldning af den roterende hostforsats

AFORSIGTIG: Risiko for alvorlig kvaestelse!

Under udfoldning eller sammenfoldning af
den roterende hgstforsats, sorg for at alle
holder afstand til maskinen.

Under kersel pa offentlig vej eller landevej
om natten eller dagen skal feerdselslovens
forskrifter for belysning, sikkerhed og
varselsskiltning overholdes.

Fold de udvendige dele sammen til transport i henhold til
de lokale regulativer.

KM00321,00000CD -74-20DEC11-1/1

Pasatning af maerkat (Roterende
hostforsatser med stottehjul)

Der leveres til roterende hgstforsatser med stattehjul en

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

maerkat med specifikationerne (se illustration). “Fahmm Vorersches] [Hinferashs ', |m§'n£gaw.i
1 { 1 11 11 1 <
Maerkaten skal seettes pa finsnitteren taet pa dennes f | i 11 ] [ ] 5
i 1 I H 11 1T 1
tyPESk”t. 1 I 11 11 1 1 g
i [ ki ] in ] il
1 { 1 11 1L 1 ]
I — 1 i ] i
1 { 1 11 11 } S
1 [ 11 11 11 1 &
s
KM225012 ¥
KMO00321,000035A -74-05JAN15-1/1
Luk sikkerhedsventil (kun roterende
hostforsatser for CLAAS finsnittere)
Luk sikkerhedsventilen (A) under karsel pa offentlige veje
for at forhindre utilsigtet saenkning af udvendige sektioner.
g
A—Sikkerhedsovertryksventil %
:
2
KM1000889 <

KMO00321,0000188 -74-28MAY09-1/1
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Transport

Korsel pa offentlig vej (roterende header med komfortstattehjul)

KM409023 —UN—20MAR20

KM409023

A—Beskyttelsesgardiner B—Positionslygter/blinklys C—Stottehjul

VIGTIGT: Roterende headere, der er beregnet til brug
med komfortstettehjul (C), ma kun keres pa
offentlig vej, hvis komfortstottehjulet faktisk er  Da positionslygter og blinklys pa finsnitteren er
monteret. Se supplerende betjeningsvejledning  daskket af indfgringstromlerne i hasvet position, har
vedr. komfortstottehjul 400F. komfortstattehjulet to saet positionslygter/blinklys (B).

Positionslygter og blinklygter:

Ved kersel pa offentlig vej med monteret komfortstattehjul
skal hele omradet omkring delerne vaere deekket med
beskyttelseskleede (A).

KM00321,0000A32 -74-20MAR20-1/1
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Transport

Korsel pa offentlig vej (roterende header
med komfortstottehjul)

Ved kgrsel pa offentlig vej skal hele omradet omkring
afgrededelerne vaere daekket med en beskyttelsesskaerm
(A).

Rakkefolge ved montering af beskyttelsesskarm (A):

1. Vent til de roterende knive er stoppet helt. Derefter
klappes klippemodulerne op.

2. Anbring og udklap anordning til ulykkesforebyggelse
(C) pa den centrale afgrededeler.

3. Montér beskyttelsesskeerme (A) pa venstre og hgjre
side, og fastger dem med det reb, der er leveret
sammen med den ulykkesforebyggende enhed.

4. Glideskoene, bladene og andre kanter dackkes med
beskyttelsesbeklzedning.

Positionslygter og blinklygter:

Da positionslygterne og blinklygterne pa finsnitteren
normalt er daekket af de indtagsvalserne i haevet
position, har den ulykkesforebyggende enhed to ekstra
positionslygter/blinklygter (B). Til 12 V streamforsyning
bruges den 7-polede stikprop, der er placeret pa hajre
side af finsnitteren.

A—Skaerm
B—Positionslygter/blinklys

Frihgjde:

KM1000887 —UN—27MAY09

C—Anordning til
ulykkesforebyggelse

Ved kegrsel pa offentlig vej skal den roterende header veere
haevet, sa den forreste anordning til ulykkesforebyggelse
(C) er ca. 300 mm (1 ft) over jorden.

KM00321,0000A33 -74-20MAR20-1/1

Sat AHC-falere i transportpositionen

AHC-fglerne (a) skal anbringes i transportpositionen for at
opretholde den maksimalt tilladte transportbredde:

* Drej AHC-fgleren (A) i pilens retning.
* Montér AHC-fgleren (a) pa bolten (b).
* Gentag dette i den anden side.

A—AHC-fgler B—Skrue

KM329456

KM329457

KM329456 —UN—28AUG17

KM329457 —UN—28AUG17

KM00321,0000A35 -74-20MAR20-1/1
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Betjening af den roterende header

Den roterende hgstforsats, driftsmetode

S
2
1
S
2
=
KM1001796 ¥
A—Indsugningsvalse D—Langderetningen for F—Fremforingstander H—Fgodestang
B—Korndelere afgreder G—Styrelister og skrabere
C—Roterende blad E—Fremfaringsvalse
Den roterende hgstforsats kan naerme sig afgrederne pd  feres saledes langs med styrelisterne og skraberne (G) til
forskellige mader - den kan arbejde langs raekkerne, pa fremfaringsvalserne (E). Her laegges den afskarne afgrede
tveers af raekkerne eller ved en vinkel til dem (uafheengigt  mod indfaringstaenderne (F) pa fremfaringsvalserne (E),
af reekker). Afgreden kan saledes blive naermet pa som bundter stilkene i fine bundter i lzengderetningen (D)
den mest hensigtsmaessige made. Der er ingen huller, for de fares til fremfgringsvalsene pa finsnitteren.
hvorigennem steenglerne kan slippe igennem. Selv om . . .
der ikke anvendes nogen modkniv, skeerer de hurtigt VIGTIGT: Folg omhyggeligt alle informationerne
roterende knive (C) alle stilkene inden for enhedens i betjeningsvejledningen om ballastering af
arbejdsbredde. De langsomt roterende Indsugningsvalser finsnitteren, vai!g af km'_ehast_lgheti ffor den
(A) passerer stilkene langs med korndelerne (B). Stilken rote:rende h_cast orsats, justering af flyder
gribes af reekken af indfgringstaender (F) som af en griber. og installation af fastgerelsesrammen
Indsugningsvalsernes (A) fremadrettede bevaegelse pa finsnitteren.
tvinger afgrenden mod indfgringsteenderne (F), og stiklene
KMO00321,00000CE -74-20DEC11-1/1
40-1 111320
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Betjening af den roterende header

Betjening af den roterende hgstforsats -
almindelig brug

Start af gronthgsteren

Opstart af grenthagsteren, tilslutning af snitterhovedet
og den roterende hgstforsats og omstyring af
fremfaringsvalserne skal altid ske med motoren kgrende
i tomgang (se betjeningsvejledning for granthgsteren for
detaljer). De roterende snittere bevaeger sig ikke (pa
grund af frihjul).

Tilkobl kun fremad gearet i tomgang. Dette forebygger
ungdvendig slitage pa koblingerne.

Betjening af den roterende hgstforsats

Nar snitterhovedet drejer ved den korrekte hastighed, og
de roterende snittere er pa passende hastighed, ker ind i
den stdende afgrgde.

Kgrehastigheden varierer afhaengigt af afgredens taethed,
afgredetype og grgnthgsterens ydeevne.

For foragerdrejninger oprethold omdrejningshastigheden.
Dette forebygger ungdvendig slitage det roterende
hgstforsatsdrev.

Ved aendring af fodervogn, hold den roterende hgstforsats
tilkoblet. Dette forebygger ungdvendig slitage det
roterende hgstforsatsdrev.

KM00321,000020F -74-24AUG09-1/1

Udred blokeringer

AFORSIGTIG: Risiko for alvorlig kvaestelse! Forseg
aldrig pa at udrede blokeringer i den roterende
hostforsats med handerne, nar enheden keorer.

Sluk ferst for finsnitterens motor og vent, indtil
alle bevagelige dele er stoppet.

Under hgstning kan de fleste blokeringer udredes ved at
vende indsugningsvalserne et gjeblik.

KM00321,0000192 -74-09JUN09-1/1

Fjern blokeringer pa CLAAS finsnittere

Nar der opstar blokeringer, kan indsugningsvalserne blive
tilstoppede og derefter vende omvendt.

Sadan udredes blokeringer:

* Stop maskinen.

* Kgr finsnitteren et lille stykke tilbage.

* Tryk hurtigt pa knap (A) og vent, indtil
fremfaringsenheden og den roterende hgstforsats er
stoppet.

* Tryk igen pa knap (A) og hold den, indtil blokeringen
er udredt.

BEMAERK: Den omvendte proces finder sted, sa lang
tid som knappen (A) er trykket ind.

AFORSIGTIG: Risiko for alvorlig kvaestelse! Forsag

aldrig pa at udrede blokeringer i den roterende
hestforsats med handerne, nar enheden korer.
Sluk forst for finsnitterens motor og vent, indtil
alle bevaegelige dele er stoppet.

A—Knap

V-
KM1001192

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -74-29JUN12-1/1
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Betjening af den roterende header

Justér glideskoene parallelt med jorden

KM256498 —UN—25NOV15
KM256499 —UN—25NOV15

KM256499

KM256498

Sa snart som den roterende hgstforsats har naet sin
driftsposition:

Kontrollér at glideskoene (A) er parallelle med jorden.

Afhaengigt af den roterende hgstforsats' vinkel til jorden,
kan det veere ngdvendigt at fierne afstandsstykkene (B).

VIGTIGT: Forkert justering kan resultere i, at
udslaebningssladerne slides for tidligt.

BEMAERK: Plaeneklipperens markmonteringsseet,
der startende fra modelar 2019 har ikke flere
afstandsskiver (B). Bestil afstandsstykker
(B) gennem distributionen af reservedele,
hvis det er nadvendigt.

A—Udslabningsslaede B—Afstandsstykke

KM256500 —UN—25NOV15

KM256500

KM00321,00008F5 -74-15MAR19-1/1
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Betjening af den roterende header ‘

Justering af af den midterste fadestang

BEMAERK: Hvis afgraden er kort, instil den midterste
fodestang (A) lavt.

Fadestaengerne (A) og (B) styrer den afskarne afgrgde

indad og sikrer bedre indfgring. Hgjden pa den midterste §
fedestang (C) kan aendres i marken, sa den passer til de T
aktuelle afgrgdebetingelser. z
|
* Lgsn skruerne (C) og (D) for at justere hgjden pa den &
midterste fedestang. Spaend igen skruerne. S
KM1001797 g
A—Midterste fadestang C—Skrue
B—Fgdestang D—Skrue
D
g
<
2
1
=z
2
|
. g
4 =
KM1000810 <
KMO00321,00000CF -74-21DEC11-1/1
40-4 111320
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Betjening af den roterende header

Driftshastigheder for indsugningsvalsen

BEMAERK: Den hastighed, som indsugningsvalserne
arbejde med, afheenger af afgrgdeteetheden,
afgradetypen og finsnitterversion.

BEMAERK: Den hastighed, som indsugningsvalserne
arbejder med, kan justeres. De roterende
blade arbejder med en fast hastighed, som
ikke kan aendres.

KM1001798 —UN—11NOV 11

KM00321,00000D0 -74-21DEC11-1/1

Justering af snitleengde med CLAAS
gronthoster

Pa CLAAS finsnittere skiftes snitlaengdetransmissionen
og den roterende hgstforsats' kgrehastighed uafhzengigt.

CLAAS finsnitter og the KEMPER roterende hgstforsats
har begge 2 hastigheder.

Se betjeningsvejledningen for finsnitteren for justeringer
af finsnitteren.

Pa KEMPER roterende hgstforsats, skiftes 1. gear (A) og
2. gear (B) direkte pa drevgearkassen.

A—1. gear B—2. gear

KM1000893 —UN—08JUNO09

KM00321,000018B -74-08JUN09-1/1

40-5

111320

PN=59




Betjening af den roterende header

Snitleengde og valsehastigheder med CLAAS
finsnitter 830-900 (typerne 492, 496 og 500)

Se tabellerne nedenfor for at bestemme justeringen af

skeereleengde.

KM00321,0000B23 -74-290CT20-1/1

Skaerehoved med 24 knlve (type 492, 496 og 500)

o
i
z
1
o
)
8
s
KM1001819 <
|—Snitleengde, Il—Greb (B) position | lll—Greb (A) position IV—Greb (C) V—Roterende V—Hastighed
snitterhoved med position header, tandhjul for tromle til
2x12 knive indferingshus
4 mm (0,16 in.) 1 Langsomt Langsomt 1 22
5,5 mm (0,22 in.) 1 Hurtigt Hurtigt 1 26
7 mm (0,28 in.) 2 Langsomt Langsomt 2 27
9 mm (0,35 in.) 2 Hurtigt Hurtigt 1 26
14 mm (0,55 in.) 3 Langsomt Langsomt 27
17 mm (0,67 in.) 3 Hurtigt Hurtigt 33

KMO00321,0000B24 -74-290CT20-1/1

Skaarehoved med 20 knlve (type 492, 496 og 500)

[=)
g
z
1
o
)
8
KM1001819 g
|—Snitlaengde, Il—Greb (B) position | lll—Greb (A) position IV—Greb (C) V—Roterende V—Hastighed
shnitterhoved med position header, tandhjul for tromle til
2x10 knive indferingshus
5 mm (0,20 in.) 1 Langsomt Langsomt 1 22
6,5 mm (0,26 in.) 1 Hurtigt Hurtigt 1 26
8,5 mm (0,33 in.) 2 Langsomt Langsomt 2 27
11 mm (0,43 in.) 2 Hurtigt Hurtigt 1 26
17 mm (0,67 in.) 3 Langsomt Langsomt 2 27
21 mm (0,83 in.) 3 Hurtigt Hurtigt 2 33
KM00321,0000B25 -74-290CT20-1/1
40-6 111320
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Betjening af den roterende header

Snitleengde og valsehastigheder med CLAAS
finsnitter 830-900 (type 493)

Gearkasse med 2-hastigheder

Gearkassen med to hastigheder pa den roterende
hgstforsats kan fas i to versioner:

* @gning af hastighed for normale til lange snitlaengder
(standard)

* Nedsaettelse af hastighed for korte snitlaengder
(ekstraudstyr)

KM1001823 —UN—23JAN12

Se tabellerne nedenfor for at bestemme justering af
snitlaengde.

KM00321,00000D3 -74-04JAN12-1/1

Snitterhoved med 28 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale
til lange snitlaangder (standard)

KM1001820 —UN—21DEC11

KM1001820 @

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hostforsatsdrev hastighed
grenthester
2x14 knive 2x7 knive Tandhjul Tandhjul o/min

5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 1 26

6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26

6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 1 26

7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26

8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33

6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26

7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26

8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33

9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 2 2 33

10,3 mm (0,20 in.) 20,6 mm (0,81 in.) 2 33

11,1 mm (0,44 in.) 22,2 mm (0,87 in.) 2 33

12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 2 33

Fortsattes pa naste side

KM00321,00000E3 -74-04JAN12-1/2
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Betjening af den roterende header

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte

snitleengder (ekstraudstyr)

S

w

=)

]

z

i)

o

8

3

KM1001820 @ g

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde Ill—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hestforsatsdrev hastighed
grenthester
2x14 knive 2x7 knive Tandhjul Tandhjul o/min

3,4 mm (0,13 in.) 6,8 mm (0,27 in.) 2 20
4,3 mm (0,17 in.) 8,6 mm (0,34 in.) 2 20
5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 2 20
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 2 20
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) ) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 1 26

KM00321,00000E3 -74-04JAN12-2/2
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 24 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale
til lange snitleengder (standard)

S

w

o

&

J

i)

o

3

8

O] 3

KM1001820 4

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hestforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x12 knive 2x6 knive Tandhjul Tandhjul o/min

6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 2 33
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0,55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

Fortsattes pa naste side

KMO00321,00000E4 -74-04JAN12-1/2
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Betjening af den roterende header

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte

snitleengder (ekstraudstyr)

S

w

=)

]

z

i)

o

8

3

KM1001820 @ g

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde Ill—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hestforsatsdrev hastighed
grenthester
2x12 knive 2x6 knive Tandhjul Tandhjul o/min

4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 2 20
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) ) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00000E4 -74-04JAN12-2/2
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 20 knive (type 493)

Gearkasse med to hastigheder (lll) for normale
til lange snitleengder (standard)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

|—Snitlaengde, antal knive ll—Snitleengde lll—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hestforsatsdrev hastighed
grenthgster
2x10 knive 2x5 knive Tandhjul Tandhjul o/min

7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 1 26

8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 26

9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 1 26

10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26

12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33

10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26

11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) 1 26

12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 2 33

13,6 mm (0,54 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 2 2 33

14,8 mm (0,58 in.) 29,6 mm (1,17 in.) 2 33

16 mm (0,63 in.) 32 mm (1,26 in.) 2 33

17,2 mm (0,68 in.) 34,4 mm (1,35 in.) 2 33

Fortsattes pa naste side

KMO00321,00000E5 -74-04JAN12-1/2
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Betjening af den roterende header ‘

Gearkasse med to hastigheder (lll) for korte
snitleengder (ekstraudstyr)

S
a
)
e
o
KM1001820 (D g
I—Snitleengde, antal knive ll—Snitleengde Ill—Det roterende IV—Indsugningsvalse
transmission, hestforsatsdrev hastighed
grenthester
2x10 knive 2x5 knive Tandhjul Tandhjul o/min
5,0 mm (0,20 in.) 10,0 mm (0,39 in.) 2 20
6,2 mm (0,24 in.) 12,3 mm (0,48 in.) 2 20
7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 2 20
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 2 20
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 26
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 1 26
10,0 mm (0,39 in.) 20,0 mm (0,79 in.) 1 26
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) ) 1 26
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 1 26
13,6 mm (0,53 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 1 26
KM00321,00000E5 -74-04JAN12-2/2
Snitlaengde og valsehastigheder med CLAAS
finsnitter 930-980 (typerne 494, 497 og 498)
Forvalg af snitl&engde pa finsnittere med standard
header-drev
En grov indstilling af snitleengden forveelges med z
kontakten (A) pa finsnitteren. (Se brugervejledningen for g
finsnitteren.) §'
. |
Gearkasse med 2-hastigheder 3
Gearkassen med to hastigheder pa den roterende : e §
hgstforsats kan fas i to versioner: KM1002334 s €
* @gning af hastighed for normale til lange snitlaengder
(standard) ] A—Kontakter
* Nedsaettelse af hastighed for korte snitlaengder
(ekstraudstyr)
Se tabellerne nedenfor for at bestemme justering af
snitlaengde.
KM00321,00006CF -74-050CT17-1/1
40-1 2 111320
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 36 knive (typerne 494, 497 og 498)

To-trins gearkasse (ll) for normal til lang

snitlaengde (standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Snitleengde, antal knive Il—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x18 knive 2x9 knive Hastighed o/min
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 1 26
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 1 26
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 2 33
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 2 33
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 2 33
8,7 mm (0,34 in.) 17,4 mm (0,68 in.) 2 33
9,3 mm (0,37 in.) 18,6 mm (0,73 in.) 2 33

KM00321,00006D0 -74-050CT17-1/2

Totrins-gearkasse (ll) for korte snitlaangder

(ekstraudstyr)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Snitleengde, antal knive ll—Roterende hestforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x18 knive 2x9 knive Hastighed o/min
2,7 mm (0,11 in.) 5,4 mm (0,21 in.) 2 20
3,3 mm (0,13 in.) 6,6 mm (0,26 in.) 2 20
4,0 mm (0,16 in.) 8,0 mm (0,31 in.) 2 20
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 2 20
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 1 26
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 1 26

KM00321,00006D0 -74-050CT17-2/2

40-13
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Betjening af den roterende header

Snitterhoved med 24 knive (typerne 494, 497 og 498)

To-trins gearkasse (ll) for normal til lang

snitlaengde (standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Snitlaengde, antal knive ll—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x12 knive 2x6 knive Hastighed o/min
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 33
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0,55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -74-050CT17-1/2

Totrins-gearkasse (ll) for korte snitlaangder

(ekstraudstyr)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Snitleengde, antal knive ll—Roterende hgstforsatsdrev | IV—Indsugningsvalsehastighed
2x12 knive 2x6 knive Hastighed o/min
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 2 20
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,62 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -74-060CT17-2/2

40-14
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Betjening af den roterende header

Justering af gearvalg med
multi-speed-gearkasse til CLAAS finsnittere

Flerhastighedsdrevet for CLAAS finsnittere har 4 gear.

De fgrste 2 gear veelges ved at dreje meatrikken (B) pa
drevets yderside.

Hele flerhastighedsdrevet kan drejes saledes, at der kan
veelges 2 gear (A) mere.

Med drevet i den viste position kan forste og andet gear
veelges.

A—Forste og andet B—Motrik (andet gear
hastighedsomrade aktiveret)

KM329467

Drejning af multi-speed-gearkasse

For at veelge tredje og fjerde gear, skal drevet roteres
rundt om midterakslen.

Ga frem pa felgende made:
1. Afmontér kardanakslen (A) pa gearkassen.

2. Lasn unbrakoskruerne (B).

A—Kardanaksel B—Unbrakoskruer

Fortsattes pa naste side

KM329468 —UN—050CT17

KM329469 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -74-050CT17-2/3

40-

15

111320
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Betjening af den roterende header

3. Rotér drevet (C) 180 grader.
BEMAERK: Gearkassen kan drejes uden at tage den af.

4. Speend unbrakoskruerne (D) iht. specifikationen.

Specifikation
Gearkasse, un-
brakoskruer—Drejnings-
MOMENE. ...ttt 95 Nem (70 Ib.-ft.)

5. Montér kardanakslen (E) og skaermen (F) igen.

E—Kardanaksel
F—Skaerm

C—Gearkasse
D—Unbrakoskruer

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -74-050CT17-3/3

Skaerelaengde og gearvalg med
multihastighedsgear til CLAAS-finsnittere

Se tabellen nedenfor for at bestemme justering af
skeerelaengde.

BEM/ERK: De gratonede skaerelaengder kan under
visse omsteendigheder medfare problemer
i materialeflowet.

Skarelaengde i mm
4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18
Gearvalg (4 gear)

20-knivs R R
snitterhoved 1 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4
24-knivs - 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 4
skarehoved
28-knivs ) ]
skarehoved L 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4
36-knivs ] ] ] ] ]
skaerehoved 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4

VIGTIGT: Claas finsnittere af typerne 498, 499
og 502, der er udstyret med et variabelt
fastgorelsesdrev, kan andre hastigheden inden
for indstillingerne for skarelaengden. For at
undga for hgj tromlehastighed, kan der her ikke
saettes multihastighedsgear i 4. gear.

BEM/ERK: Nar 3. gear anvendes med den maksimale
variable hastighed, svarer det til 4. gear.

KM00321,0000B19 -74-270CT20-1/1

40-16
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Betjening af den roterende header

Host

For hastning, ger falgende:

- Fold den roterende hgstforsats ud

- Justér fremfgringsstaenger

- Justér den hastighed som indsugningsvalserne arbejder

med

VIGTIGT: Undga ungdvendig slitage pa koblingerne.
Fra tomgangshastighedsindstilling, veelg
altid fremadrettet gear.

wh =

Ker grenthgsterens motor i tomgang.
Tilslut den roterende hgstforsats.
Vent indtil indsugningsvalserne og de roterende

klinger har naet deres driftshastighed.
VIGTIGT: | de fleste tilfelde er det bedst at

nzaerme sig afgreden ved hgjre vinkler til
den retning, den ligger. Dette resulterer
i de mest jeevnt afgredeflow.

VIGTIGT: Hold hele tiden gje med afgrodeflowet.

4. Kor ind i afgraden med en relativ hgj hastighed for at
opna et hurtigt afgrgdeflow.
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KM00321,00000D5 -74-22DEC11-1/1

Hydrauliksystem

Hydrauliktrykket ma ikke overstige 21000 kPa (210 bar;
3046 psi).

(2]
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KM1000850

KM00321,0000156 -74-03APR09-1/1

40-17
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Ekstra udstyr

Specialsat for rekkestyring (hjaelp til

styresystem) * (1) sensorsystem med tilslutningskabler

* (1) hardwareseet til installation pa den roterende
Ved karsel med en grenthaster er 90% af maskinfgrerens hegstforsats

opmaerksomhed fokuseret pa styresystemet. Anvendelse  ® (1) monteringsanvisninger

af alle maskinens ydeevner er saledes kun muligt med

et hjeelpestyresystem.

Der findes et specialsaet som tilbehgr, der er sammensat
af:

KM00321,0000272 -74-16FEB10-1/1

Seet til automatisk hgjdestyring betjeningsvejledningen for grgnthasteren for drift af den

automatiske hgjdestyring.
Det automatiske hgjdestyringssystem bestar af to . I 2 yrng

sensorer ved begge yderste korndelere, som bergrer En cylinder tilbagetreekkes eller udvides afhaengigt af
jorden (falger jordens konturer) og holder den roterende oliemeengden, sa den roterende hgstforsats altid er
hgstforsats parallel med jorden. parallel med jorden.

Sensorernes elektriske impulser konverteres ind i
hydraulikoliemaengder af SPFH hovedstyreenhed. Se

KM00321,0000289 -74-24FEB10-1/1

45_1 111320
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Fejlsagning

460°'"S roterende hastforsats

AFORSIGTIG: For du udferer justering eller

servicearbejde, ALTID:

Symptom

Hgaijt effektbehov til trods for darligt
snit

Slibestaj ved klingerne

Den roterende hgstforsats vibrerer.

Staenglerne skubbes fremad, for
de skares (lange, ujevne stubbe).

Indsugningsvalser stoppede med
at rotere.

Transmissions overophedning

Indsugningsvalser og roterende
klinger starter ikke.

Hele venstre eller hgjre side af
enheden stoppede med at rotere.

Enheden kan ikke foldes sammen
eller foldes ud.

Darligt snit nar reekkerne er for
langt fra hinanden.

- sla motoren fra
- tage taendingsngglen ud

Problem

Roterende klinger er slgve.
Defekte rensere

Rotor er snavset.

Defekte rensere

Snavsede roterende klinger skaber
ubalance.

Asymmetriske roterende klinger
skaber ubalance.

En af renseenhederne er knaskket.

Ubalance pa den roterende klinge
skyldes for stort lodret slgr.

Efterlader akkumuleringer ved de
sma korndelere

En af renseenhederne er knaekket.

Blokering i fremfgringsomradet

Slidte glidesko
Transmission defekt

Transmissionens oliestand for hgijt
eller for lavt.

Klokobling defekt

Venstre eller hgjre friktionskobling
defekt

Et fremmedlegeme (f.eks. sandkorn)
er i vejen for drgvlingen.

Maskinen tackler 5 planteraekker. Den
midterste raekke forhindrer snittet.

- vente indtil alle bevaegelige dele er stoppet.

Lasning

Udskift de roterende klinger.
Installér nye rensere.

Renggar rotoren. Hvis muligt skal
skaereomradet rengares, for enheden
anvendes.

Installér nye rensere.

Renggr de roterende klinger.

Udskift altid roterende klinger i par.
Udskift begge renseenheder.

Stram klingen eller montér nye klinger.
Renggr korndelerne.

Udskift begge renseenheder.

Vend indsugningsvalserne kortvarigt.
Vend dem om ngdvendigt flere gange.

Udskift.
Kontakt din KEMPER forhandler.

Kontrollér transmissionens oliestand
og tilseet eller aftap om ngdvendigt.

Kontakt din KEMPER forhandler.
Kontakt din KEMPER forhandler.
Kontakt din KEMPER forhandler.

Tackler kun 4 planteraekker. Kontakt
din KEMPER forhandler om
ngdvendigt.

KMO00321,00000D6 -74-22DEC11-1/1
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Smgring og periodisk service

Serviceintervaller

AFORSIGTIG: Inden der foretages justeringer
eller vedligeholdelse, skal man altid:

- Standse maskinen

- Tage neglen ud af teendingslasen

- Vente, indtil alle bevagelige dele er standset.

VIGTIGT: De her angivne intervaller gzelder for
normale forhold. Kraevende driftsforhold
kan gore det ngdvendigt at smore eller
foretage et olieskift hyppigere.

VIGTIGT: Udskift alle beskadigede dele.
Alle bolte, der har lgsnet sig, skal spaendes
til med det korrekte moment.

Rens smgreniplerne fgr smgring. Skift manglende eller
beskadigede smgrenipler omgaende. Vil en ny nippel ikke
modtage fedt, skal den afmonteres, og smgrekanalen skal
kontrolleres for tilstopning.

Smgring og vedligeholdelse, der er neevnt i dette afsnit,
skal ogsa udfares for og efter hver hgstsaeson.

OUKMO001,0000012 -74-15FEB05-1/1

Fedt

Brug smerefedt med en konsistens baseret pa
NLGI-numre og det forventede lufttemperatursomfang
under serviceintervallet.

AVIA AVIALITH 2 EP fedt anbefales.
Alt andet fedt kan bruges, hvis det opfylder fglgende:
NLGI serviceklassifikation GC-LB

VIGTIGT: Visse typer fortykningsmidler til fedt
er ikke forenelige med andre. Kontakt din
leverander af smgremidler, fer du blander
forskellige typer smoremidler.

500G {f] 1220F
40°C 1] 104°F
30°C | 86°F p
(i fe)
T E
20°C 1 68°F 3
L : 3
100C [T1{ S500F T‘g =
- - é
ooc [ 32F € &
_ 532
E
10°C [Hf| 14°F 3
-200C 1 -4°F = 5
N 7
-30°C [t -22°F E3 3
40°C - -40°F g
KM1000899 @ g

KM00321,00002CB -74-03MAY10-1/1

Flydende fedt til drev

Fremfaringsvalsernes lige tandudvekslingsvinkeldrev er
fyldt med flydende fedt.

Falgende flydende fedttyper anbefales:

Producent Betegnelse

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andre flydende fedttyper kan bruges, hvis de opfylder den
felgende specifikation:

NLGI serviceklassifikation NLGI 00

KM00321,00002CC -74-30APR10-1/1

55-1
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Smering og periodisk service

Transmissionsolie

Anvend olie med en viskositet, som passer til den
forventede lufttemperatur i perioden indtil naeste olieskift.

- . . e e 50°C 122°F
Transmissionsolier skal opfylde API serviceklassifikation
GL-5. a0°c ll 104°F
g 30°C 86°F §
;' o w
5 = 20°C 68°F o &
0 | o & 2]
w =2 o ]
< o ! o o, <
s ® =2 9 10°C Bl 50°F 0
< @ 1
o 45 ool ar
oo~ | |
< o~ I o
o —10°C 14°F
i =
o L] o R
-20°C I -4°F 5
&
-30°C = —-22°F
| l

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -74-10JUN09-1/1

Kolerveeske for hoveddrevets friktionskobling

Kalesystemet i hoveddrevets friktionskobling er fyldt for at
yde beskyttelse mod korrosion og frostsbeskyttelse op til Det anbefales at anvende destilleret, afioniseret

37°C (-34°F). eller demineraliseret vand til blanding med et
Brug et aetylenglykolbaseret kglervaeskekoncentrat aetylenglykolbaseret kglevaeskekoncentrat.
med et lavt silikatindhold. Blandingsforholdet er 50%
koncentrat og 50% vand.

Vandets kvalitet er vigtig for kelesystemets preestation.

Udskiftningsintervaller for kalervaeske

Kglervaeskekoncentratet skal vaere af en kvalitet, Tom kglerveesken fra hoveddrevets friktionskobling, skyl
der beskytter stabejernet i kalesystemet fra kelesystemet igennem, og fyld ny kelevaeske pa efter de
kavitationskorrosion. farste tre ar eller 3000 driftstimer. Ved hvert interval skal

) ) kaleveesken aftappes, og kglesystemet gennemskylles
En 50% blanding af ethylen kglevaeske i vand yder og pafyldes ny kelevaeske.

frostbeskyttelse til -37 °C (-34 °F). Har du brug for
beskyttelse mod lavere temperaturer, bar du kontakte din
KEMPER forhandler.

KM00321,0000196 -74-10JUN09-1/1
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Smgring og periodisk service

Brug af andre syntetiske smaremidler

Forholdene under varmere eller koldere himmelstrag
kan kraeve brug af andre typer smgremidler, end denne
betjeningsvejledning foreskriver.

Det er muligt, at du ikke kan kebe nogle smgremidler lokalt.

Hvis der opstar spergsmal angaende dette, kan du
kontakte din KEMPER forhandler.

Syntetiske sm@rremidler kan anvendes, safremt de svarer
til specifikationerne i denne instruktionsbog.

Temperaturbegraensninger og serviceintervaller vist i
denne bog geelder for bade konventionel og syntetisk
smgring.

Genraffinerede baseolie-produkter kan anvendes, hvis det
feerdig-oparbejdede smgremiddel opfylder de foreskrevne
brugsspecifikationer.

KM00321,0000197 -74-10JUN09-1/1

Sammenblanding af smoremidler

Undga generelt at sammenblande forskellige fabrikater og
typer olie. Oliefabrikanterne tilseetter deres olier additiver
for at opna bestemte specifikationer og egenskaber.

Sammenblanding af forskellige olier kan have indflydelse
pa den korrekte virkning af disse additiver og forringe
smgremidlets ydeevne.

Hvis der opstar spgrgsmal angaende dette, kan du
kontakte din KEMPER forhandler.

KM00321,0000198 -74-10JUN09-1/1

Opbevaring af smegremidler

Udstyret kan kun preestere topydelser, hvis der anvendes
rene smgremidler.

Brug rene beholdere ved handtering af alle smgremidler.

Opbevar smgremidler og beholdere pa et omrade
beskyttet mod stgv, fugt og anden forurening. Laeg

beholdere/tromler ned pa siden for at undga vandsamling
og bundfaeldning.

Sarg for at alle beholdere er korrekt maerkede for
identificering af indholdet.

Alle gamle beholdere/tromler og smgremiddelrester skal
bortskaffes pa den korrekte made.

DX,LUBST -74-11APR11-1/1

Ved starten pa hver hgstsason

Far du saetter finsnitteren i gang, udfer en generel kontrol
af friktionskoblingerne i hoveddrevet og udfer en kontrol
af indsugningsvalserne. | afsnittet "Service" se "Slaekning
af trykket ved glidekoblingerne pa hoveddrevet".

Kgr med den roterende hgstforsats i nogle fa minutter.
Kontrollér derefter alle lejerne. | tilfeelde af overophedning
eller for stort slar, udskift de relevante lejer for den
roterende hgstforsats betjenes.

OUKMO001,0000014 -74-15FEB05-1/1
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Smering og periodisk service

Brug originale KEMPER reservedele

Originale KEMPER reservedele er specielt blevet designet

til KEMPER maskiner.
Reservedele fra andre fabrikanter end KEMPER er =

hverken afpravet eller frigivet. Sddanne dele kan fgre til ;
forringelse af KEMPER maskinens funktion, og de kan 3
derfor udggre en sikkerhedsrisiko. ]
2
For at undga denne risiko, skal der kun bruges originale é
KEMPER reservedele. T
KM1001196 g
KM00321,00002CD -74-03MAY10-1/1
Ved starten pa hver hgstsason -
Kugleformede kravebolte
Drejningsmomenterne for de kugleformede kravebolte (A)
skal kontrolleres fgr hver hgstsaeson og om ngdvendigt
justeres. 5
w
Tilspeendingsmomentindstilling er: gl
Specifikation §|>
Kugleformede krave- 3
bolte—Drejningsmo- =
T ST 200 Nm (148 Ib-ft) =
KM1001800 <
A—Bolte
3
1
4
1
3
g
KM1000154 a <
KMO00321,00000D7 -74-05JAN12-1/1
55-4 111320
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Smaring og periodisk service

Ved starten pa hver
hostseeson—fastgorelsesskruer til
montering af flange pa gearkasse

Tilspaendingsmomentet for flangeskruerne (A) ved
gearkassens monteringsflanger pa Indsugningsvalserne
skal strammes igen for hver hgstsaeson og derefter
strammes igen efter hver 50 timers service.

Indstilling af drejemomentet er:

~
S
Q
3
2
1
8
3
8
KM1000155 g
A—Skrue
Artikel Mal Specifikation
Fastgerelsesskruer til montering Drejningsmoment 95 Nm (70 Ib-ft)
af flange pa gearkassen
0OUCC002,0002829 -74-150CT07-1/1
55_5 111320

PN=78




Smaring og periodisk service

Justér lasen pa chassiset — ved begyndelsen af hver hgstsaeson (valgfrit)

LA L L YRR L Y R R R L T 1A T |

A
y

KM409037 —UN—17APR20

(2]
>
¢
g
2
=}
|
>
3
3
KM394501 g
Roterende headere til CLAAS-finsnittere Roterende headere til Fendt-finsnittere
A—Aksel X—Indstilling af dimensionen
B—Krog

Saet en aksel (A) med en diameter pa 35 mm (1,38 in.) i
keeben (B). Luk kaeben (B) ved at folde den roterende

header sammen passer i ind i krogen (B) uden slgr.

VIGTIGT: Haev den roterende header langsomt for at
undga at beskadige kaber og afstivere.

Justér dimension (X) pa afstiveren, saledes at akslen (A)

KM00321,0000B26 -74-290CT20-1/1
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Smgring og periodisk service

Generel oversigt over drev og oliestande i den roterende header

&
=
Q
3
1
4
o
|
IS
3
KM417111 4
A—Olieaftapningsskrue 2— Drev til konisk tandhjul - 1,5 4— Vinkeldrev med tandhjul - 1,1
B—Oliepafyldningsstuds 1(0.4 US. gal.) 1(0.29 US. gal.)
C—Udluftningskanal 3— Tandhjulsvinkeldrev pa
D—Oliekontrolprop indfgringscylinder (med en
1— Tandhjulsvinkeldrev pa livslang pafyldning af 1,1 kg
indfgringstromle - 8,5 1 (2.25 (2.42 Ib.) lavviskositetsfedt til
US. gal.) tandhjul)
VIGTIGT: Olien i gearkasserne skal skiftes efter 2. Klap den roterende header ud.
de forste 100 driftstimer og derefter for
hver 500 driftstimer.
1. Haev den roterende hgstforsats indtil den star i vandret
position.
KMO00321,0000B27 -74-290CT20-1/1
55_7 111320
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Smering og periodisk service ‘

Oversigt over oliestande i
indgangstransmissionen

Roterende headere til CLAAS gronthgstere

A—Gearkasse -4,31(1.14 U.S. C—4-gears flerhastighedsdrev <
gal.) (ekstraudstyr) - 1,251 (0.33 =]
B—Drev til konisk tandhjul U.S. gal.) 8
til hurtigkobling 3
(ekstraudstyr) - 1,2 1 (0.32 7
U.S. gal.) g
8
s
KNM1002338 X
Manuel skiftetransmission

<
o
@
[}
|
4
1
3
>
g
KM219184 2

Drev med konisk tandhjul til lynkobling (ekstraudstyr)
<
2
[=)
8
2
=)
|
<
S
&
s
KM225014 X

4-trins multi-speed-gearkasse (ekstraudstyr)

KMO00321,0000B28 -74-290CT20-1/3

Roterende headere til FENDT-finsnittere (type
T650, T652 og T653)

BEMAERK: Se typeplade til finsnitter for den
ngjagtige typebetegnelse.

A—Drev til konisk tandhjul -
0,81(0.21 U.S. gal.)

KM329473 —UN—060CT17

KM329473

Fortsattes pa naste side KM00321,0000B28 -74-290CT20-2/3

111320
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Smgring og periodisk service

Roterende headere til FENDT-finsnittere
(type T658 og T659))

BEMAERK: Se typeplade til finsnitter for den
ngjagtige typebetegnelse.

A—Drev til konisk tandhjul -
2,01(0.53 U.S. gal.)

KM417112 —UN—290CT20

KM417112

KM00321,0000B28 -74-290CT20-3/3

Efter 10 driftstimer—Rensemiddel- og
knivrotorsegmenter

Kontrollér alle rensemidler (A) og knivrotorsegmenter (B)
for tegn pa slitage.

Udskift slidte dele (se afsnittet "Service").

A—Rensemiddel B—Knivrotorsegment

KM334539 —UN—02NOV17

KM00321,0000732 -74-22JAN18-1/1

111320
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Smering og periodisk service

Hver 10 driftstimer—balancevagte

Kontrollér balancevaegtene (A) under de ydre knivrotorer
for slid.

Udskift alle beskidte eller slidte balancevaegte og -skrue.

(2]

Montér skruerne med Loctite® 270 og spaend dem med 525
det specificerede drejningsmoment. él’
Specifikation %I

Monteringsskruer til ba- §
lancevaegte—Drejnings- 5
MOMENE.....viuiitiiiiete ettt ettt 25 Nm (18,5 Ib-ft) S

A—Balancevagte

Loctite er et varemeerke tilherende Henkel Corporation
KM00321,00008C0 -74-05MAR19-1/1

Efter hver 10 timer—kardanaksel Aksel
Smar med fedt.

A—CLAAS kardanaksel, type B—FENDT kardanaksel
492

B—CLAAS kardanaksel,
typerne 493 og 494

KM1000910 —UN—17JUN09

KM1000910

KM00321,00001E4 -74-16MAY13-1/1

55-10 PN-83



Smaring og periodisk service

Efter hver 50 timer—klokobling
Renggr alle klokoblinger (se pile).
Smgr med fedt.

Pafer ogsa et lag fedt pa koblingsklgernes rillede
overflade ved hjeelp af en bgrste.

5
Q
3
1
5
2
KMO00321,00001B8 -74-17JUN09-1/1
Efter hver 50 timer—Sank stiften pa
hydraulikcylinderen og hangslerne pa de
udvendige enheder
Smgr med fedt. .
g
z
1
S
&
KM1000826 g
KM00321,00001B9 -74-17JUN09-1/1
55-11 111320
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Smering og periodisk service

Efter hver 50 timer—svingrammens overste
valser

Smar med fedt.

g
1
S
.
KM00321,00001BA -74-17JUN09-1/1
Hvert 3. ar—udskift kelervaeske pa hoveddrevets friktionskobling
AFORSIGTIG: Forseg aldrig at abne aflgbs- eller
pafyldningsstuds (B), nar friktionskoblingen
er varm! Vent indtil friktionskoblingen er
afkolet. Losn forst studs (B) en omgang
for at afhjalpe trykket. -
2
Fordybningen i friktionskoblingen (A) kan temmes %
og genopfyldes. Dette servicearbejde kraever, at il
friktionskoblingen fiernes fra maskinen. Vi rader dig derfor 7
til at kontakte din KEMPER forhandler med henblik pa at 8
temme/genopfylde friktionskobling. 5
Specifikation ZX1040656 %
Fordybning i hoved-
drevets friktionskob-
ling—Kapacitet...........coconiiiiii 1,31(0.26 US gal) o
777
® |
Z I
|
L Ay
ZX024271 g
KM00321,000019A -74-12JUN09-1/1
55-1 2 111320
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Smgring og periodisk service

Efter hver hgstsaeson

1103AaS0—NN— 208100 LM

KM1001802

reservedele fra din KEMPER forhandler, sa de kan blive
installeret i rette tid inden den naeste hastsaeson.

* Renggr hele den roterende hgstforsats - veer

speciel opmeerksom pa depressionerne (A) i

VIGTIGT: Optimal ydeevne kan kun opnas med
korrekt servicerede redskaber.

indsugningsvalserne.
* Udskift olien i alle drev. Se Generel oversigt over drev

og oliestande i den roterende hgstforsats.

* Smgr alle smgrenipler.

¢ Kontrollér hele den roterende hgstforsats for defekte
eller slidte komponenter. Bestil omgaende relevante

KM00321,00000D9 -74-22DEC11-1/1

111320
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Service

Tilspeendingsmomenter for metriske bolte og skruer

TS1670 —UN—01MAY03

Bolt- eller Klasse 4,8 Klasse 8,8 eller 9,8 Klasse 10,9 Klasse 12,9
skruestorrelse Smurt® Tor® Smurt® Tor® Smurt? Tor® Smurt? Tor®
Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.-
N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 146 15.5 137 19.5 172
N-m |lb.-ft. | NNm |Ib.-ft. | N-m |lb.-ft. | N-m | Ib.t.
M8 1.5 102 14.5 128 22 194 | 275 | 243 32 235 40 29.5 37 275 47 35
N-m |Ib.-ft. | N-m |Ib.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 ‘ 46 ’ 80 ‘ 59 ’ 75 ‘ 55 ’ 95 ‘ 70
N'm | Ib.ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
De neevnte tilspeendingsmomenter er udelukkende beregnet til Spraengbolte er konstrueret til at knaekke ved forudvalgte belastninger.
generel brug, baseret pa boltens eller skruens styrke. BRUG IKKE Erstat altid spreengbolte med bolte af samme klasse. Udskift bolte med
disse veerdier, hvis der til bestemte anvendelser foreskrives et andet bolte i samme eller hgjere klasse. Hvis der bruges bolte fra en hgjere
tilspaendingsmoment og en anden tilspandingsprocedure. Ved rustfri klasse, skal disse spaendes med samme moment som originalen. Vaer
stalbolte eller mgtrikker pa U-bolte, se tilspeendingsanvisningerne for sikker pa at boltenes gevind er rene og at indskruningen startes rigtigt.
den pageeldende anvendelse. Spaend plastikindsatser eller bgjede Hvis det er muligt, skal almindelige eller zinkbelagte bolte, der ikke er
lasemgtrikker i stal ved at dreje mgatrikken til det foreskrevne tarre lasemgtrikker eller hjulbolte, smares, med mindre andet er oplyst for
drejningsmoment - med mindre andet er oplyst for den bestemte den bestemte anvendelse.
anvendelse.

a"Smurt" vil sige deekket med smaremiddel som f.eks. motorolie - eller for bolte med fosfat og olie - eller for M20-
bolte og sterre bolte med zinkbelsegning type JDM F13C, F13F eller F13J.
b Tar vil sige ren eller zinkbelagt uden smaremiddel - eller M6 til M18-bolte med zinkbelsegning type JDM F13B, F13E eller F13H.

DX, TORQ2 -74-12JAN11-1/1
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Service

Afhjalp trykket pa hoveddrevets
glidekoblinger

AFORSIGTIG: For du udferer justering eller
servicearbejde, ALTID:

- sla motoren fra

- tage taendingsneglen ud

- vente indtil alle bevagelige dele er stoppet.

De to glidekoblinger (D) pa hoveddrevet beskytter den
roterende hgstforsats fra ungdvendige belastninger. Det
er derfor vigtigt, at disse koblinger serviceres korrekt.
Tilspeendingsmomentindstillingen er 900 Nm (663.8 Ib-ft).

VIGTIGT: De folgende trin skal udferes for den
roterende hostforsats betjenes forste gang
og fer hver sason.

1. Tag afskeermningen (A) af. Fjern ferst skruerne (B).

KM1000040 —UN—O04APR05

KM00321,000019C -74-12JUN09-1/2

2. Speend skruerne (C). Dette vil reducere trykket pa
koblingsskiverne.
3. Drej koblingen manuelt.

VIGTIGT: Det er ikke muligt at dreje koblingen
med handen, det er nadvendigt at skille den
ad og renggre den for forrekt funktion. Se
Adskillelse af glidekobling i dette afsnit.

4. Lgsn skruerne (C) sa langt som gevindene tillader det
(uden at tage dem helt af).
5. Anbring deeksel (A) og installér ved hjeelp af skruerne

(B).

VIGTIGT: Det anbefales at fa glidekoblingerne
kontrolleret en gang om aret af KEMPER
forhandleren.

KM1000041 —UN—O04APRO05

KM00321,000019C -74-12JUN09-2/2

60-2
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Service

Demontér glidekobling

Hvis det ikke er muligt at dreje glidekoblingen manuelt
som forklaret under "Afhjaelpning af tryk pa glidekoblingen
pa hoveddrevet", demontér og renger glidekoblingen for
korrekt funktion. Ga frem pa felgende made:

1. Fjern koblingerne fra hgstforsatsen.

2. Speaend meatrikkerne (A). Dette afhjaelper trykket pa

friktionspladerne.

Fjern farst basning (l) fra hus (B).

4. Fjern derefter alle dele af friktionskoblingen fra huset

(B).

5. Rengor alle dele, specielt friktionsskiverne (C, E).

Udskift slidte dele.

6. Genmontér alle dele.

7. Montér bgsning (I) som vist i "Indstillinger af

drejemoment” nedenfor.

8. Sleek matrikkerne (A) til enden af deres gevind.

9. Geninstallér koblingerne pa hgstforsatsen.

Drejemomentindstilling:

VIGTIGT: Det specificerede tilspeendingsmoment
pa 900 N-m ber ikke overskrides.

Dette drejemoment indstilles ved at placere profilen
(F) mod indersiden og i indgreb med den indvendige

udsparing (H) pa huset (B).

A—Motrik

B—Hus

C—Friktionsskive

D—Kolevaskebeholder - 1,3 |
(0.34 US gal)

— 0,651(0.17 US gal.) vand

— 0,651 (0.17 US gal.)
antifrostblanding

E—Friktionsskive
F—Profil

G—Udvendig udsparing
H—Indvendig udsparing
I— Bgsning

KM1000160

KM1000161

KM1000162

Y
'\e‘ 3 /

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000162 —UN—160CT07

OUCCO002,000282F -74-150CT07-1/1

60-3
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Service

Installation af nye roterende blade

KM1000821
A—Gul klinge C—Rem
B—Sort klinge D—Renser (mod uret)

AFORSIGTIG: For du udferer justering eller
servicearbejde, ALTID:

- sla motoren fra

- tage tendingsneglen ud

- vente indtil alle bevaegelige dele er stoppet.

VIGTIGT: De roterende klinger skal monteres med
spidserne pegende i retning af snit (G).

1. Der findes forskellige klinger.
Der eri alt installeret 8 klinger pa hver roterende klinge.
- 4 gule klinger (A) og

Fortsattes pa naste side

KM1000821 —UN—24MAR09

E—Renseenhed (med uret)
F—Forstaerkningsstrop

- 4 sorte klinger (B)

. Knivene installeres i falgende reekkefelge: 2 gule (A),

derefter 2 sorte (B). Husk at stramme remmene (C).

VIGTIGT: Installér knivene med den bestrggne
side gverst.

. Husk at installere renseenhederne (D) eller (E) og

forsteerket remme (F) pa de sorte eller gule klinger,
afthaengigt af klingetypen (beklaedt (1) eller ikke beklaedt
(1)), som vist i det relevante installationsskema (1)
eller (Il). Renseenhed (D) er til rotation mod uret,
renseenhed (E) er til rotation med uret.

KM00321,00000DA -74-22DEC11-1/3

60-4
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Service

BEM/ERK: Installér renseenhederne (D) og (E) med
deres snitkanter pegende i snitretningen.

KM00321,00000DA -74-22DEC11-2/3

Speaend alle monteringsskruer pa knivsegmenter og
renseenheder med det angivne tilspeendingsmoment.

Specifikation

Skruer (M8)—Drejnings-

MOMENT ...t 28 N'm
20,65 Ib-ft

Skruer (M10)—Drej-

NINGSMOMENTE ...t e 51 N'm
37,62 Ib-ft

A—Skruer (M83) B—Skruer (M10)

KM1000828 —UN—26MAR09

KM00321,00000DA -74-22DEC11-3/3

Justering af korndelerne

Til at forhindre modstrgmsbremsning og afgrgdetab skal
korndelerne (A) veaere korrekt justeret.

Hold altid afstand (X) mellem 3 og 7 mm (0.12 og 0.27 in.).

D

o

['4

Den angivne afstand (X) kan justeres ved hjzlp af to %

indhakshuller (se pile). 1

=z

Specifikation 7

Korndelere og store %

valser—Indbyrdes S

AFSEANG......cocviice e 3til 7 mm KM1000834 S
0,12 til 0,27 in.
A—Korndeler X—3 til 7 mm (0,12 to 0,27 in.)

-~

=

(&

2

|

4

1

8

=

8

KM1000165 g

KM00321,00000DB -74-22DEC11-1/1
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Service

Kontrol af justering af skrabere

For at forhindre tilstopning i fremfaringskanalen,
skal skraberne (A) indstilles sa taet som muligt til
Indsugningsvalserne. Skrabebladene méa gerne rgre lidt

ved valserne. 5
S

Q

skraberen (A) kan justeres takket vaere kaervhuller (B). 3
:

A—Skraber B—Langhul |
8

3

8

s

N4

~

e

Q

o

©

4

1

2

3

8

s

X

0OUCC002,0002834 -74-150CT07-1/1

Kontrol og justering af renseenheder

Kontrollér hyppigt renseenhedernes (A) justering og
tilstand, udskift om ngdvendigt.

Jdelagte eller forkert justerede rensere kan belaste
drevet ungdvendigt og kan medfere funktionsfejl i den
roterende hgstforsats.

Indstil renseenhed (A) taet som muligt ved skraber (B) ved
at bgje renseenhed (A) opad.

A—Rensning B—Skraber

(o2}

o

14

<

=

~

1

z

]

|

o

@

@

o

o

=4

s

KM1000832 F2
Fortszttes pa naste side KMO00321,0000150 -74-27MAR09-1/2
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Service ‘

Kontrollér hyppigt renseenhedernes (C) tilstand. Udskift (B

slidte dele. f“.,

C—Renseenheder

KM1000833 —UN—27MAR09

KM1000833

KM00321,0000150 -74-27MAR09-2/2

Fjern lgse rester fra afgreder med trykluft og/eller barste.

Ved brug af hgjtryks-/damprensere, hold en minimum
afstand (X) af 250 mm (9.84 in.). Se iht. specifikation for

Rengering af den roterende hgstforsats 4{ .

B

(2]
maksimum temperatur og maksimum tryk. €
=
Specifikation °o|’
Hajtryks- z
/damprenser—Maks. - it
F@MPEIAtUL ... 50 °C (122 °F) 2
o
Hajtryks- g
/damprenser—Maks. KM1000798 4

YK e 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

X—250 mm (9,84 in.)

KMO00321,000014A -74-26MAR09-1/1
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Opbevaring

Opbevaring efter hgstsasonen

* Opbevar den roterende hgstforsats et tgrt sted. Hvis
muligt opbevar den pa et jeevnt underlag.

* Renggr omhyggeligt den roterende hgstforsats
og kontrollér alle glidekoblingerne. Foretag alle
de omjusteringer, der kan vaere ngdvendige. Se i
afsnittet Service, Afhjeelpning af tryk pa hoveddrevets
glidekoblinger.

* Smgr den roterende hgstforsats eller aftap olie som
angivet.

* Kontrollér den roterende hgstforsats for beskadigede
eller slidte dele og udskift dem om n@dvendigt. For mere
detaljerede kontroller, kontakt din KEMPER forhandler.

* Frisk malingen op hvis pakraevet og renger meerkaterne.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -74-12JUN09-1/1

Start pa ny saeson

* Renggr om ngdvendigt omhyggeligt den roterende
hgstforsats.

* Smgr den roterende hgstforsats og udfgr alle de
servicearbejder, der er pakraevet fgr starten pa
hgstsaesonen. Se "Smgre- og serviceintervaller”.

* Kontrollér tykkelsen pa alt hardware.

* Kontrollér, at de udvendige enheder pa den roterende
hgstforsats kan foldes ud og foldes korrekt sammen.

* Gennemga betjeningsvejledningen igen.

.I...,....?”’lf &

CC7616 —UN—21MAR95

CC7616

OUKMO001,0000016 -74-15FEB05-1/1
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Specifikationer

Maskinens udviklede levetid i anbefalinger af service, reparation af komponenter,
genfremstilling eller udskiftning, eller, nar maskinen er for
gammel, at den tages ud af drift. (se seaerskilt afsnit om
ud-af-drifttagning i denne vejledning for oplysninger om
bortskaffelse og genbrug af maskinkomponenter).

Denne maskine er designet og fremstillet til at yde en
lang levetid med produktiv drift. Dog afhaenger den
faktisk opnaelige levetid af en raekke faktorer, herunder
sveerhedsgraden af arbejdsvilkarene og opfyldelse af
anbefalet vedligeholdelse. (Se serviceafsnittet i denne En maskine skal ikke vaere i drift, hvis sikkerhedsrelevante
vejledning). komponenter mangler eller skal efterses. Alle manglende
eller beskadigede sikkerhedsrelevante komponenter, inkl.

Inspicér og gennemga regelmzaessigt maskinen sammen iy erhedsskilte, skal repareres eller udskiftes for drift.

med din KEMPER forhandler. Inspektionen kan resultere

KM00321,00004C9 -74-30NOV15-1/1

Roterende header 460°"“S

[ Y (] o o RPN olie-bad gearkasse med sikkerhedskobling
[ %5y a0l T3S ] (=T o4 PPN 4 hurtigt roterende klinger
AfGradetranSPOrtEr ... ..vu e fire langsomt roterende Indsugningsvalser, to skratstillede fremferingsvalser
7252 | 2750 kg (6062,7 Ib)
Bredde

LI 1T 1o o =T [o L= PP 3,00 m (9 ft 10,1 in.)2
0 210 S o= [ 1= Y 6,00 m (19 ft 8,2in.)2
5= 1101 = o] =Y [ [N 6,00 m (19 ft 8,2 in.)?
Hgjde

0 2= 10 = T o 1= Y 1,81 m (5ft11,3in.)?
=TT oo T {0 T o 1= N 2,90 m (9 ft6,2in.)?
6= T3 T T =N 2,60 m (8 ft 6,4 in.)?
Maksimal driftShastighed .........ueiuiiii e 15 km/t (9,32 mph)

#Alle dimensioner er nominelle dimensioner. De faktiske dimensioner kan svinge og variere fra sag til sag.

KMO00321,00008F6 -74-14MAR19-1/1

Lydstyrke hestforsats knyttet til granthgsteren og lukket farerkabine

Maks. lydniveau i maskinfrerens are iht. DIN ISO (gennemsnitsvasrdi)

11204. Malemetode i henhold til ISO 5131 med roterende

KM00321,00000DE -74-22DEC11-1/1
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Specifikationer

EU-overensstemmelseserklaering

Undertegnede erkleerer hermed at
produktet

Maskintype: Rotorhgstforsats
Model: 460°"°

Kemper GmbH & Co. KG

Am Breul

D-48703 Stadtlohn, Tyskland

opfylder alle relevante bestemmelser og grundlseggende krav i henhold til fglgende direktiver:

DIREKTIV

NUMMER

ATTESTERING

Maskindirektiv

2006/42/EF

Fabrikanterkleering, ifalge artikel 5 i direktivet

Landbrugsmaskiner sikkerhed—del 1

DIN EN ISO 4254-1

Fabrikanterkleering

Landbrugsmaskiner sikkerhed—del 7

DIN EN ISO 4254-7

Selvcertificering

Maskinsikkerhed

DIN EN ISO 12100

Fabrikanterkleering

Kardanaksler og deres beskyttelsesudstyr

DIN EN 12965

Selvcertificering

Navn og adresse pa den person i EU, der er autoriseret til at udarbejde den tekniske konstruktionsfil:

Brigitte Birk
Mannheim, Tyskland D-68008

Udstedelsessted: 48703 Stadtlohn, Tyskland
Udstedelsesdato: 01. marts 2020

Fremstillet hos: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

Navn: Richard Wibbels

Titel: Manager Product Engineering

KMO00321,0000A34 -74-20MAR20-1/1
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Serienumre ‘

Serienummerplade pa den roterende
hostforsats

§_®

@.’ Maschinenfabrik Gonstr. yesr ‘:/j

A—Type D—Vagt RSMPER Model year

B—Modelbetegnelse E—Fremstillingsar -w:, Jlm e ——
C—Produktidentifikationsnum- F—Modelar Identificaticim: ] =
mer Product Identification Number @
' = (€ | ¢
o ' z
Weight KG | Maschinenfabrik |

2 K GmbH&COKG
\Max‘ axie load % L sz‘g%a Stadtiohn ‘§_
© :
=
KM1001134 X
KM00321,00000DF -74-22DEC11-1/1
Serienummer

Nar du bestiller reservedele, skal du altid opgive
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