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Uvod

Predmluva

POZORNE SI PROCTETE TENTO NAVOD K POUZITI,
abyste se naucili spravné obsluhovat stroj a provadét jeho
udrzbu. V opac¢ném pfipadé muze dojit k vaznému Urazu
osob nebo k poSkozeni zafizeni. Tuto rotacni sklizeci
jednotku Ize instalovat a pouzivat pouze na sklizeci
fezaCce. UzZivatel musi mit opravnéni k jizdé se sklizeci
fezaCkou po vefejnych komunikacich. Tento navod

k obsluze a vystrazné Stitky pro umisténi na stroj jsou

k dispozici i v jinych jazycich. Objednat mlzete u svého
prodejce KEMPER.

NAVOD K POUZITI PATRI k vybaveni stroje a mél by byt
pfi pfipadném prodeji pfedan dalSimu uzivateli.

V TOMTO NAVODU k POUZITi JSOU POUZIVANY
metrické jednotky. Rovnéz jsou uvadény odpovidajici
udaje v U.S. jednotkach. Pouzivejte pouze soucasti

a Srouby spravnych rozmeéra. Na metrické Srouby, pfip.
palcové Srouby jsou nezbytné rozdilné klice.

Oznaceni VPRAVO A VLEVO se vztahuje ke sméru jizdy
naradi vpred.

TERMIN “PREPRAVA” je pouzivany v souvislosti

s pfemisténim rotacni sklizeci jednotky pfipojené ke
sklizeci fezacce v pracovni poloze z mista A do mista B.

TERMIN “PREVOZ” je pouzivany v souvislosti
s prfemisténim rotacni sklizeci jednotky nalozené na
ploSinovém dopravniku z mista A do mista B.

NAKLADANI A PREPRAVU této rotaéni sklizeci jednotky
smi provadét pouze osoba obeznamena se zajistovanim
nakladu, ktera je schopna tuto znalost prokazat.

IDENTIFIKACNI VYROBNI CISLA (P.I.N.) zapiste

na pfislusné misto v oddilu Technické udaje nebo
Identifikani vyrobni Cisla. Zaznamenejte si vSechna
Cisla pfesné. V pfipadé odcizeni mohou byt tato Cisla
dilezita pfi vyhledani Vaseho majetku. Vas prodejce firmy
KEMPER bude tato Cisla potfebovat pfi vyfizovani vasi
objednavky nahradnich dill. Doporucujeme vam takeé,
abyste si tato identifikacni Cisla poznamenali jesté na jiné
misto mimo stroj.

PRED DODANIM STROJE proved! Va$ prodejce
predprodejni kontrolu.

UCEL VYROBKU: TATO ROTACNI SKLiZECi JEDNOTKA
smi byt pouzivana POUZE pro sklizeni:

* husté, ohebné typy rostlin, jako je kukufice, travy
z Celedi lipnicovitych nebo bambus
* fidkeé typy rostlin, jako jsou obilniny nebo hoicice

Pouzivani jinym zplsobem se povazuje za pouzivani
v rozporu se stanovenym rozsahem pouziti. Vyrobce
neodpovida za Skody ani zranéni vzniklé pfi nespravném
pouzivani a veSkera takova rizika nese vyhradné uzivatel.

TATO ROTACNI SKLIZECI JEDNOTKA NESMI byt
pouzivana pro rucni pfepravu materiald jakéhokoliv typu
a neni vhodna pro pfepravu a fezani:

e dfevin s pramérem vétSim nez 1 mm
¢ dfeva ur¢eného pro Stépkovani

* krmivo, jako je Fepa

* kovovych pfedmétu

* materialu obsahujicich kamen

Zakladnim prvkem PREDPOKLADANEHO ZPUSOBU
POUZITI je rovnéz presné dodrzovani provoznich
podminek a postupl pfi udrzbé a opravach stanovenych
vyrobcem.

Servis a opravy TETO ROTACNI SKLIZECI JEDNOTKY
SMI provadét POUZE odborny mechanik, sefizova¢ nebo
osoba se srovnatelnou kvalifikaci. Elektrickou soustavu
smi opravovat pouze elektrikaf. Za vSech okolnosti

je nutné dodrzovat pravidla pro zabranéni nehodam

i ostatni vdeobecné uznavana pravidla bezpeénosti prace,
zasady prvni pomoci a predpisy bezpecnosti provozu

na pozemnich komunikacich. Neni dovoleno upravovat
stroj, aby zpracovaval jiny material nez schvaleny pro
predpokladané pouziti. Jakakoliv svévolna Uprava rotacni
sklizeci jednotky zbavuje vyrobce odpovédnosti za vzniklé
Skody nebo zranéni.

TATO ROTACNI SKLIZECI JEDNOTKA NESMI byt
pouzivana v USA a Kanadé.
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Kontrola pred dodavkou

Kontrolni seznam pired dodavkou

Po kompletnim sestaveni rotacni sklizeci jednotky
zkontrolujte, zda je v dobrém stavu pfed pfedanim
zakaznikovi. Zaskrtnéte jednotlivé body, pokud jsou
v poradku, nebo po provedeném sefizeni.

o VSechny kryty se otviraji a zaviraji volné.
o Rotacni sklizeci jednotka byla spravné smontovana.

o Samostatné dodané soucasti byly spravné
namontovany.

o Matice vSech SroubU jsou dotazeny.
o VSechna mazaci mista byla promazana.

o Pfevodovky byly spravné naplnény (viz Mazani
a udrzba).

o Pfipeviiovaci Srouby nozu jsou spravné utazeny.

o Pfepravni konzoly byly demontovany.

o Rotacni sklizeci jednotka je spravné skladana /
rozkladana.

o Rotacni sklizeci jednotka je oCisténa a poSkozeny lak je
opraven.

o V8echny pohyblivé sou&ésti pracuji spravné.
o Zkontrolujte véechny tfeci spojky podle oddilu Udrzba.

o VSechny samolepici Stitky jsou spravné umistény a jsou
v dobrém stavu.

o Zkontrolujte, zda jsou pfidavna svétla namontovana na
zakladni sklizeci fezacce.

o Tato rotacéni sklizeci jednotka byla peclivé a co nejlépe
podle mych znalosti zkontrolovana a je pfipravena
k dodani zakaznikovi.

(datum testovani)

(podpis technika)

KMO00321,00001F6 -16-13AUG09-1/1

Kontrolni seznam dodavky

Nize uvedeny seznam obsahuje velmi dullezité informace,
se kterymi je nutné pfimo seznamit zakaznika pfi
predavce stroje.

o Informujte zakaznika, Ze Zivotnost tohoto i jinych stroja
je zavisla na pravidelném mazani podle pokyn( v tomto
navodu k obsluze.

o Vysvétlete spravnou funkci rotacni sklizeci jednotky
a také postupy a metody potfebné pro zajisténi co nejlepsi
sklizné.

o PFedejte navod k obsluze zakaznikovi a vysvétlete
v§echna provozni nastaveni.

o Informujte zakaznika o spravnych zavazich
a kapalinach, které je nutné pouzivat v pneumatikach
konkrétnich sklizecich fezacek.

o Pouze rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci fezaCky
Claas typu 498: naprogramujte modul A130FAM pro
pohon zaciho valu s proménnymi otackami (volitelné
vybaveni).

o Seznamte zakaznika s bezpecnostnimi pokyny, které je
nutné pfi praci s rotacni sklizeci jednotkou dodrzovat.

o Vyzvéte zakaznika k navstévé a diskusi o potizich, se
kterymi se pfi praci s rotacni sklizeci jednotkou maze
setkat.

o Vyzvéte zdkaznika k zapsani vyrobniho Cisla rota¢ni
sklizeci jednotky do fadku k tomu uréeného na konci
tohoto navodu.

o Tuto stranku vyjméte a bezpeéné ji uschovejte.

(podpis technika)

(podpis zakaznika)

KMO00321,00008BA -16-26FEB19-1/1
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Kontrola pfed dodavkou

Kontrolni seznam po prodeji

NiZe uvedené kontroly je nutné provést v prabéhu prvni o Zkontrolujte stupen opotfebovani rotacnich nozu
pracovni sezony rotacni sklizeci jednotky. )
o Zkontrolujte se zakaznikem dosavadni vykonnost

o Zkontrolujte cely stroj, zda jsou matice a Srouby rotacni sklizeci jednotky

kompletni a spravné utazené.
o Ujistéte se, Ze je zakaznik obeznamen se spravnymi

0 Vsechny bezpecnostni kryty jsou namontovany zpUsoby prace s rotaéni sklizeci jednotkou.

a dukladné upevnény.
Zkontroluite podkozené dil o Prgj_déte se ’za'kgznikem 9e]y navod ISpouiiy', zdUraznéte
. ute p Y- dulezitost spravného mazani a bezpec€nostni pokyny.
o Pokud mozno uvedte rotacni sklizeci jednotku do

provozu a zkontrolujte, zda pracuje spravné.

(podpis technika) (podpis zakaznika)

ZX,CHECK676,C -16-20JAN95-1/1

CLIST-2 o



Identifikacni zobrazeni

Identifikacni zobrazeni

KM1001817
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Bezpecnost

Oznaceni bezpeénostnich informaci

Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci. Uvidite-li na stroji
nebo v tomto navodu tento vystrazny symbol, davejte
pozor, protoZe hrozi potencialni riziko zplsobeni zranéni.

Dodrzujte doporucena opatfeni a zasady bezpecnosti pfi
praci.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -16-29SEP98-1/1

Dodrzovani bezpec¢nostnich pokynti

Peclivé si prectéte vdechny bezpe€nostni pokyny
uvedené v tomto navodu a vystrazné Stitky umisténé na
stroji. Dbejte, aby Stitky s bezpecnostnimi pokyny byly
vzdy Citelné. PosSkozené Stitky vyménte, chybéjici stitky
doplrite. Zajistéte, aby nova pfislusenstvi a nahradni dily
byly vZdy opatfeny platnymi vystraznymi Stitky. Nahradni
vystrazné stitky jsou k dispozici u prodejce firmy KEMPER.

Pfed zahajenim prace se seznamte s obsluhou stroje
a s jeho ovladacimi prvky. Nedovolte, aby se strojem
pracovala neseznamena osoba.

Stroj udrzujte stale v dobrém stavu. Neodborné upravy
vozidla mohou poskodit jeho funkce, snizit bezpecnost
a zkratit Zivotnost vozidla.

Neporozumite-li nékteré ¢asti navodu k pouzivani,
informujte se u svého prodejce firmy KEMPER.

TS201 —UN—15APR13

KM00321,000016B -16-14MAY09-1/1

Vyznam vystraznych napisu

Spolu s vystraznym symbolem jsou pouZivany vystrazné
napisy — NEBEZPECI, VYSTRAHA nebo POZOR. Vyraz
NEBEZPECI oznacuje mista nebo prostory s nejvySsim
stupném nebezpedi.

Vystrazné stitky s napisy NEBEZPECI nebo VYSTRAHA
jsou umistény na specifickych nebezpeénych mistech.
Vystrazné Stitky s napisem POZOR obsahuji obecné
bezpeénostni pokyny. Také v tomto navodu upozorfiuje
text POZOR na bezpec&nostni pokyny.

A\ NEBEZPECI

A VAROVANI

A POZOR

TS187 —16—30SEP88

DX,SIGNAL -16-03MAR93-1/1
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Bezpecénost

Dodrzovani pravidel silni€niho provozu

P¥i jizdé na vefejnych komunikacich vzdy dodrzujte platna
pravidla silni¢niho provozu.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -16-01MAY91-1/1

Zpusobilost obsluhy

* Vlastnici stroja musi zajistit, aby obsluhu provadély
pouze zodpovédné a fadné zaskolené osoby, aby si tyto
osoby precCetly navody k obsluze a souvisejici varovani
a aby byly obeznameny s fadnym a bezpecnym
zpusobem obsluhy stroje.

* ek, télesna zplsobilost a duSevni stav mohou
predstavovat faktory, které ovliviiuji vyskyt uraz(
souvisejicich s obsluhou stroje. Pracovnici obsluhy
musi mit duSevni i té€lesné schopnosti, které jim umozni

nastupovani na stanovisté obsluhy a/nebo pfistup
k ovladacim prvkim tak, aby byl stroj obsluhovan
spravnym a bezpecnym zplsobem.

* Nedovolte détem nebo nevyskolenym osobam pracovat
se strojem. Poucte vSechny pracovniky obsluhy, aby
neprevazeli déti na stroji ani na pfipojeném naradi.

* Nikdy stroj neobsluhujte, jste-li rozptylovani, unaveni
nebo nezpUsobili. Spravné ovladani stroje vyzaduje
plnou pozornost a bdélost pracovnika obsluhy.

DX,ABILITY -16-07DEC18-1/1

Pouzivejte bezpe€nostni svétla a zafizeni

Zabrante kolizim s ostatnimi u€astniky silni¢niho
provozu. Pomalu jedouci traktory s nesenym nebo
pfipojnym nafadim nebo samojizdné stroje pfedstavuji
na pozemnich komunikacich zvySené nebezpeci. Vzdy
davejte pozor na vozidla, blizici se zezadu, zejména
pfi zméné sméru jizdy. Z divodu bezpeénosti provozu
pouzivejte ukazatele sméru jizdy.

Pouzivejte hlavni svétlomety, vystrazna svétla, ukazatele
sméru jizdy a ostatni bezpecnostni zafizeni v souladu

s mistnimi pfedpisy. Dbejte, aby bezpec€nostni zafizeni
byla v dobrém stavu. Chybéjici nebo poSkozena zafizeni
vymérnite.

AY

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -16-14MAY09-1/1
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Bezpecnost

Bud'te pripraveni na nouzové situace
Budte pfipraveni na vznik pozaru.

Hasici pfistroj a IékarniCku uchovavejte na dosazitelném
miste.
Dulezita telefonni Cisla Iékarfe, pohotovostni Iékafské

suzby, nemocnice a pozarni pohotovosti méjte pfipravena
u telefonu.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -16-03MAR93-1/1

Pouzivejte ochranny odév

Pfi praci noste pfiléhavy odév a pouzivejte vhodné
ochranné pomdcky.

Dlouhodoby pobyt v hlu¢ném prostifedi muze vést k
poSkozeni nebo ztraté sluchu.

Pouzivejte vhodné ochranné pomducky proti hluku, napf.
chranice sluchu nebo zatky do usi.

Bezpecny provoz stroje vyzaduje plnou pozornost
obsluhy. Nerozptylujte se poslechem reprodukované
hudby nebo radiopfijimace ze sluchatek.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -16-10SEP90-1/1

KONTROLA BEZPECNEHO PROVOZU
STROJE

Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte stroj z hlediska
provozni bezpecnosti a bezpecnosti pro provoz na
pozemnich komunikacich.

FX,READY -16-28FEB91-1/1

Ochranné kryty

Za vsech okolnosti nechavejte ochranné kryty
namontované. Dbejte, aby byly bezpecné a spravné
namontované.

Pfed demontazi krytu vzdy vypnéte hlavni spojku,
zastavte motor a vytahnéte klicek ze spinaci skfinky.

Udrzujte bezpe¢nou vzdalenost od pohyblivych soucasti.

hd V)

ES118703 —UN—21MAR95

ES 118703

FX,DEVICE -16-04DEC90-1/1
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Bezpecénost

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od sklizeci
jednotky

Z povahy funkce nelze provést kompletni zakrytovani
nozovych rotort, sbéracich, pfiénych a vkladacich bubnu.
Udrzujte bezpecnou vzdalenost od téchto pohyblivych
soucasti stroje, pokud jsou v €innosti. Pfed zahajenim
udrzby nebo uvolfiovani zanesené sklizeci jednotky vzdy
vypnéte hlavni spojku, zastavte motor a vytahnéte klicek
ze spinaci skfinky.

¢,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -16-10FEB98-1/1

Zabrante zachyceni rukou nozi

Nikdy neuvolfiujte pfekazky pred sklizeci jednotkou nebo
ve sklizeci jednotce, pokud neni vypnuta hlavni spojka,
zastaveny motor a vytazeny kli¢ek spinaci skfifiky.

Pred nastartovanim motoru dbejte, aby se v blizkosti
sklizeci fezatky nezdrzovaly nepovolané osoby.

FX,KNIFE -16-21DEC90-1/1

TS254 —UN—23AUG88

Bezpeéné ulozeni prislusenstvi

Nedostatecné uloZené dily pfisluSenstvi, jako napf.
dvojita montaz kol, klec kol nebo nakladaci zafizeni se
mohou pfevrhnout a zplsobit zranéni, za jistych okolnosti
i smrtelné urazy.

Proto je tfeba tyto €asti pfisluSenstvi zajistit proti padu a
prevraceni. Zamezte pfistupu déti a nepovolanych osob.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -16-03MAR93-1/1
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Bezpecnost

Provadéjte bezpe€nou udrzbu

Predpokladem spravné udrzby je znalost jejiho postupu.
Pracovisté udrzujte v suchu a Cistoté.

Mazani, udrzbu a sefizovani provadéjte jen pfi
zastaveném stroji. Udrzujte bezpecnou vzdalenost od
pohyblivych Casti stroje. Zastavte pohon a pomoci
ovladacich prvku odtlakujte potrubi a hadice soustavy.
Naradi spustte do dolni polohy. Zastavte motor. Vytahnéte
klicek ze spinaci skfifnky. Stroj nechte vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé zvednuty, zajistéte
pevnymi podpé&rami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou montaz
v8ech dill. Zavady ihned odstrarite. Opotfebené nebo
poskozené dily vymérite. Usazené vrstvy mazaciho tuku,
oleje nebo nedistoty odstrarite.

U samojizdného pracovniho stroje pifed zahajenim prace
na elektrickém zafizeni nebo pfed svafovanim na stroji
odpojte nejprve kostfici kabel (-) akumulatorové baterie.

U pfipojného pracovniho stroje odpojte pfed zahajenim
udrzby soucasti elektrické soustavy nebo pfed svafovanim
stroje kabely od traktoru.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -16-17FEB99-1/1

Vyklizeni prostoru rotujicich hfidelti pohonu

Nepozornost v prostoru rotujicich hnacich hfideld muze
mit za nasledek tézka, dokonce smrtelna zranéni.

VSechny kryty musi byt stale na svych mistech.
Zkontrolujte, zda se otoné ochranné kryty mohou volné
otacet.

@,
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DX,ROTATING -16-18AUG09-1/1

Noste pfiléhavy odév. Zastavte motor a zkontrolujte,

zda ustal pohyb v8ech rotacnich sou&asti a hnacich ustroji.
Potom teprve provadéjte sefizovani, zapojovani nebo jiné
udrzbové prace na motoru nebo hnanych zafizeni stroje.

05_5 111320
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Bezpecénost

Dbejte na bezpe¢nou udrzbu

Dlouhé vlasy si prichytte k hlavé. P¥i praci na stroji nebo

pohyblivych dilech stroje nenoste vazanky, $aly, volny

odév ani nahrdelniky. V pfipadé zachyceni mize dojit

k vdznému zranéni.

Nepouzivejte prsteny ani jiné Sperky, které mohou .
zpUsobit kratké spojeni v elektrickych obvodech nebo

mohou byt zachyceny pohyblivymi soucastmi.

DX,LOOSE -16-04JUN90-1/1

TS228 —UN—23AUGS88

Bezpecné zajistéte stroj

Pfed zahajenim prace na stroji vzdy spustte stroj nebo

naradi na povrch. Pokud €innost vyzaduje, aby stroj

nebo nafadi byly ve zvednuté poloze, bezpecné je -
zajistéte. U hydraulicky zvedanych naradi dochazi k jejich

samovolnému poklesu vlivem netésnosti.

Nepouzivejte pro zajisténi stroje Skvarové tvarnice, duté
cihly nebo jiné pfedméty, které mohou byt pfi zatiZzeni
rozdrceny. Nepracujte pod strojem, ktery je zajistén

pouze zvedacim zafizenim. DodrZujte postupy uvedené v
navodu k pouzivani.

Pfi pouzivani pfidavného naradi dodrzujte vzdy
bezpecnostni pokyny uvedené v pfislusném navodu k
pouzivani.

TS229 —UN—23AUGS88

DX,LOWER -16-24FEB00-1/1

Bezpecnost tlakovych kapalin

Olej unikajici pod tlakem muze proniknout do pokozky
a zpUsobit vazné poranéni.

Vyvaruijte se rizika, pfed rozpojovanim spojl odtlakujte
hydraulicka a jina potrubi. Pfed natlakovanim vSechny
spoje zkontrolujte a utahnéte.

Hydraulicky olej, unikajici z drobnych otvoru, se obtizné
zjistuje. Pfi hledani netésnosti proto pouzivejte kus
lepenky. Chrarite ruce a télo pfed ucinky kapalin pod
tlakem.

X9811 —UN—23AUG88

Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte Iékafské oSetieni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt chirurgicky
odstranéna v priibéhu nékolika hodin. V opaéném pfipadé
muze zpusobit vznik snéti. Neni-li Iékaf obeznamen

s podobnym typem poranéni, je nutné, aby se obratil na
informované Iékarské zdroje.

KM00321,000016D -16-14MAY09-1/1
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Bezpecnost ‘

Udrzujte dostate¢nou vzdalenost od sbérné
oblasti

Abyste se vyhnuli riziku zachyceni, nepfihrnujte pokos
do stroje rukama ani nohama. Nepokou$ejte se uvolnit

ucpani se strojem v chodu. Podavaci valce zachyti 5
material rychleji, nez stacite uvolnit sevieni rukou. e
7
e
i
=
KM1001803 ¥
KM00321,00000E0 -16-03JAN12-1/1
Jizda po silnici s pripojenou rotacni sklizeci
jednotkou X
Pfed provozem sklizeci fezatky po pozemnich X
komunikacich musi byt rotacni sklizeci jednotka zvednuta - (==
a zajisténa ve zvednuté poloze. Rotacni sklizeci jednotka ~— -~y o ; == °
ovSem nesmi omezovat vyhled fidiCe. ® @__?.; A ) 2
g ‘I!!‘ il } M ;
d
E

KM232861

KM00321,00003CA -16-12MAR15-1/1

Nastaveni zatéze stroje pro dostateény
kontakt s vozovkou

Provoz, fizeni a brzdéni sklizeci fezacky mohou byt
podstatné ovlivnény velkou hmotnosti vpfedu neseného
prisluSenstvi, které méni polohu tézisté stroje. Pro

el
zajisténi bezpecného kontaktu kol s povrchem terénu @
je nutné dotizit zadni ¢ast sklizeci fezacky. Dodrzujte s
maximalni povolend zatiZeni naprav a celkové hmotnosti. g'
é
g
§
KM232862 <
KM00321,00003CB -16-12MAR15-1/1
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Bezpecénost

Pred svarfovanim nebo zahfivanim odstrante
natér
Zabrante vzniku jedovatych vyparu a prachu.

Nebezpecné vypary mohou byt vytvareny pfi zahfati
natéru b&hem svafovani, pajeni nebo pouzivani plamene.

Pred zahfivanim odstrante natér:

* Odstrante barvu do minimalni vzdalenosti 100 mm
(4 in.) od mista, které bude pfi svafovani zahraté.
Pokud neni mozné barvu odstranit, pfed zahfivanim
nebo svafovanim si nasadte respirator.

¢ Odstranujete-li natér piskovanim nebo brousenim,
nevdechujte prach. Pouzivejte vhodny respirator.

¢ Odstranujete-li natér rozpoustédlem nebo
odstranovacem natéru, je nutné pfed svarovanim
ddkladné odstranit pouzité prostfedky mydlovym
roztokem. Z pracovni plochy odstrarite nadoby s
rozpoustédly a jinymi hoflavymi latkami. Nechejte
vypary rozptylit po dobu alespori 15 minut pfed
zahajenim svarfovani nebo zahfivani.

TS220 —UN—15APR13

V prostorach, kde budete provadét svafovani nepouzivejte
rozpou$tédla, ktera obsahuji chlor.

Praci provadéjte na mistg, které je dobfe vétrané, aby
toxické zplodiny a prach byly rozptyleny.

Dbejte na spravné likvidovani barev a rozpoustédel.

DX,PAINT -16-24JUL02-1/1

Vyvarujte se pusobeni vysokotlakého proudu
vody na bezpeénostni Stitky

Proud vody muze poskodit nebo odstranit bezpe¢nostni
Stitky. Vyvarujte se pfimého nasmeérovani proudu vody na
bezpecnostni Stitky.

Poskozené bezpecnostni Stitky okamzité vyménte,
chybéjici doplrite. Nahradni vystrazné Stitky jsou
k dispozici u prodejce firmy KEMPER.

<¢
CC1021545 —UN—23APRO2

CC1021545

KM00321,00002BB -16-31MAR10-1/1

Odstranovani odpadu podle predpist

Pokud je likvidace odpadu provadéna nespravné, mize
dojit k poSkozeni zivotniho prostfedi a ekologickych
systému. K pouzivanym latkam firmy KEMPER, které jako
odpad mohou zpUsobit znecisténi Zivotniho prostredi,
patfi: olej, pohonné hmoty, chladici smési, brzdova
kapalina, vlozky filtri a akumulatorové baterie.

Pfi vypousténi kapalin pouzivejte nepropustné nadoby.
Nepouzivejte nikdy nadoby na potraviny nebo napoje,
mohlo by nedopatfenim dojit k neumysinému poziti jejich
obsahu.

Odpad nikdy neodstrariujte vypousténim do pldy, do
odpadniho potrubi nebo do vodnich zdroju.

Pfi aniku chladiva klimatizace do vzduchu hrozi poSkozeni
zemské atmosfeéry. V nékterych zemich existuji ze zakona

TS1133 —UN—15APR13

certifikovana servisni stfediska pro klimatizaci, ktera se
zabyvaiji sbérem a recyklaci pouzitych klimatiza¢nich
chladiv.

KM00321,000016E -16-14MAY09-1/1
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Bezpecnost

Vyfazeni z provozu: Radna recyklace
a likvidace kapalin a soucastek

Pfi vyfazovani stroje a/nebo souc€astky z provozu je nutné
vzit v ivahu opatfeni pro bezpecné a ekologické nakladani
s majetkem. Mezi tato opatfeni patfi nasledujici:

* Béhem demontaze nebo manipulace s objekty ¥
a materialy pouzivejte vhodné nastroje a osobni 3
pracovni prostfedky. il

* Ridte se pokyny pro specializované soucastky. 7

¢ Uvolnéte nahromadénou energii spusténim 3
zavésenych prvk stroje, uvolnénim pruzin, odpojenim o
akumulatorové baterie nebo jiného zdroje napajeni
a uvolnénim tlaku z hydraulickych souc¢astek,
hydraulickych akumulatord a dalSich podobnych s odpadnimi kapalinami (p¥iklad: olej, palivo, chladici
systému. kapalina, brzdova kapalina); filtry; akumulatorovymi

* Minimalizujte kontakt se soucastkami, na kterych bateriemi a dal§imi latkami & soucastkami a jejich
se mohou nachazet zbytky chemikalii pouzivanych likvidace. Spalovani hoflavych kapalin nebo sougastek
v zemeédeélstvi, jako jsou hnojiva a pesticidy. Manipulaci v jinych nez vyhradné uréenych spalovacich zafizenich
s témito soucastkami a jejich likvidaci provadéjte muze byt zakazano zakonem a mizZe mit za nasledek
nalezitym zpusobem. kontakt se Skodlivymi zplodinami spalovani nebo popely.

* Pfed recyklaci soucastek z motord, palivovych nadrzi, e Zhodnotte moZnosti recyklace pneumatik, kovd, plastu,
chladi¢t, hydraulickych valcu, nadrzi a potrubi opatrné skla, gumy a elektronickych komponent, které mohou
vypustte kapaliny. Pfi vypousténi kapalin pouzivejte byt recyklovatelné, at jiz v celku, nebo &aste¢né.
nepropustné nadoby. NepouZivejte nadoby na potraviny e |nformace o spravném zpusobu recyklace nebo
nebo napoje. likvidace odpadu si vyzadejte od mistniho centra pro

* Nelijte odpadni kapaliny na zem, do odpadu ani do Zivotni prostfedi nebo recyklaéniho centra, pfipadné od
zadného vodniho zdroje. svého prodejce KEMPER.

* Ridte se vSemi narodnimi, statnimi a mistnimi zakony,
pfedpisy nebo nafizenimi tykajicimi se manipulace

KM00321,00004C3 -16-27NOV15-1/1

Ochrana sluchu

Dlouhodoby pobyt v hlu¢ném prostfedi muze vést k

poSkozeni nebo ztraté sluchu.

Pouzivejte vhodné ochranné pomducky proti hluku, napf.

chranice sluchu nebo zatky do usi.

g
7
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A

DX,NOISE -16-03MAR93-1/1
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Bezpecnostni stitky

Bezpecnostni stitky s piktogramy

Na dulezitych mistech stroje jsou umistény bezpecénostni
Stitky, které upozorfiuji na mozné nebezpeci. Hrozici
nebezpedi je znazornéno symbolem ve vystrazném
trojuhelniku. Doprovodny text poskytuje informaci, jak
tomuto nebezpedi zranéni osob piedejit. Bezpecnostni
Stitky, jejich umisténi na stroji a kratké vysvétlujici texty
jsou zobrazeny nize.

BEZPECNOST
soucast vaseho
Zivota

TS231 —16—070CT88

FX,WBZ -16-19NOV91-1/1

Obnovujte bezpeénostni stitky

Poskozené Stitky vyménte, chybéjici Stitky doplnite. _—
Spravné rozmisténi bezpecnostnich stitk je uvedeno

v tomto navodu k pouZiti.

Na dilech a souc¢astech od jinych dodavatelll mohou byt
uvedené doplriikové bezpecnostni informace, které nejsou
obsazené v tomto navodu k pouziti.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -16-18AUG09-1/1

Navod k obsluze

Tento navod k obsluze obsahuje dilezité informace
0 bezpectné obsluze stroje. Aby nedochazelo ke
zbyte€nym udrazim, peclivé dodrzujte vSechny
bezpecnostni pokyny.

KM404869 —UN—04MAR20

KMO00321,0000A2A -16-20MAR20-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Servis a opravy

Pfed opravami a udrzbovymi pracemi zastavte motor
a klicek vytahnéte ze spinaci skfiriky.

§
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KM00321,0000A2B -16-20MAR20-1/1
Rotacni noze
Nedotykejte se pohyblivych sou€asti stroje. Vyckejte, az
se rotujici ¢asti Uplné zastavi.
Pohyb rotac¢nich nozli se nezastavi okamzité po zastaveni
stroje. S
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KM00321,0000A2C -16-20MAR20-1/1
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Bezpecnostni stitky

Prostor pro slozeni rotacéni sklizeci jednotky
Udrzujte bezpecnou vzdalenost od prostoru pro skladani
a rozkladani rotacni sklizeci jednotky.
Pfi skladani a rozkladani rotacni sklizeci jednotky dbejte 2P
na to, aby se v nebezpe¢ném prostoru nezdrzovaly Zadné ' 8
osoby. >
Pred skladanim a rozkladanim se ujistéte, ze vSechny g'
osoby dodrzuji bezpe&nou vzdalenost od rotaéni sklizeci J
jednotky. S
:
§
7
e
.
KMO00321,0000A2D -16-20MAR20-1/1
Udrzujte bezpec¢nou vzdalenost od rotaéni =
sklizeci jednotky
NEBEZPECI — Udrzujte bezpednou vzdalenost od rotaéni
sklizeci jednotky. Pfed zahajenim udrzby nebo uvolfovani <+
zanesené sklizeci jednotky vzdy vypnéte pohon rotacni Sem— 9
sklizeci jednotky, zastavte motor a vytahnéte klicek ze g
spinaci skfinky. %
e
5
KM404875 <
g
T
1

KMO00321,0000A2E -16-20MAR20-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Rotujici bubny

Nepfiblizujte se do blizkosti rotujicich bubnd. Nebezpedi
zranéni!

Rotujici bubny, pokud jsou v €innosti, mohou zachytit
ruce, nohy nebo volny odév.

Vzdy udrzujte bezpeénou vzdalenost od rotujicich bubn.

Vyckejte, az se rotujici ¢asti uplné zastavi.

KM404877 —UN—04MAR20

ey
—

KM404878 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2F -16-20MAR20-1/1

Sklopny ram

Nikdy nesahejte do prostoru, ve kterém hrozi nebezpedi,
kdyz se vnéjsi dily jesté pohybuji. Hrozi nebezpedi
rozdrceni nebo vazného poranéni, pokud se ¢asti téla
dostanou do nebezpecného prostoru.

KM404879 —UN—04MAR20

KM404880 —UN—04MAR20

KMO00321,0000A30 -16-20MAR20-1/1
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Prevoz

Nakladani jerabem
Zvednéte rotacni sklizeci jednotku pomoci
pricného nosniku

7
5
o
KM380937 <
A—Retézy B—Retézy C—P¥iény nosnik
POZOR: Pfi nakladani rotaéni sklizeci jednotky Ret&zy (A) a (B) musi byt vytahovany nahoru svisle.
jefabem vzdy pouzijte body zavésSeni. Zabranite Proto pouzijte traverzu (C).
tim prevraceni stroje.
Pouiivejte vyhradné zavésné "'-etézy a zvedaci APOZOR: PFi Zvedénivrotaé[ﬁ Skll'zeci Jednotky Pez
zafizeni, jez odpovidaji hmotnosti rotaéni sklizeci traverzy by byly fetézy tazeny pod uhlem, coz
jednotky (viz oddil Specifikace). by vedlo k pretizeni zavésnych ok s otvorem
a zavitem ve sbéracich bubnech.
DULEZITE: Zavésna oka s otvorem a zavitem
ve sbéracich bubnech musi byt zcela
zasroubovana.
Pokraéovani na dal$i strané KMO00321,0000A31 -16-20MAR20-1/2
1 5-1 111320
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Prevoz

Zvedani rotacni sklizeci jednotky s volitelnou sadou
zavésnych ok s otvorem a zavitem

APOZOR: P¥i nakladani rotacni sklizeci jednotky
jefabem vzdy pouzijte body zavéseni. Zabranite
tim prevraceni stroje.

Pouzivejte vyhradné zavésné retézy a zvedaci
zarizeni, jez odpovidaji hmotnosti rotacni sklizeci
jednotky (viz oddil Specifikace®).

Pfi zvedani rotacni sklizeci jednotky bez pficného
nosniku je nutna specialni sada. Tato sada dilli je povinna
a obsahuje dvé zavésna oka s otvorem a zavitem se
zvySenou odolnosti (A).

POZNAMKA: Sada dilt je k dispozici prostfednictvim
dodavek nahradnich soucasti. Obratte se
na svého prodejce.

Demontujte stavajici zavésna oka s otvorem a zavitem
ve dvou stfednich sbéracich bubnech a namontujte
zavésna oka s otvorem a zavitem se zvySenou
odolnosti (A).

DULEZITE: Zavésna oka s otvorem a zavitem (A)
musi byt zcela zasSroubovana. Utahnéte
zavésna oka s otvorem a zavitem (A)
pouze rukou.

. Zvednéte rotacni sklizeci jednotku pomoci fetézud (B)
a (C) odpovidajici délky, jak je znazornéno na obrazku.

A—Zavésna oka s otvorem C—Retéz, 1600 mm (5 ft 2.99 in)
a zavitem se zvySenou
odolnosti

B—Retéz, 1540 mm (5 ft 0.62 in)

KM380938 —UN—28JUN19

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A31 -16-20MAR20-2/2
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Prevoz

Zajisténi rotacni sklizeci jednotky pro prepravu (vazaci body)

~
=
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Vazaci body
A—Napinaci lana
Pokrac¢ovani na dal$i strané KMO00321,000071E -16-10JAN18-1/2
1 5-3 111320
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Prevoz

Zajistéte rotacni sklizeci jednotku napinacimi lany (A) na
obou stranach, jak je zfejmé z obrazku. DalSim napinacim

lanem (volitelné) zajistéte prislusenstvi.
KMO00321,000071E -16-10JAN18-2/2

111320
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Priprava rotacni sklizeci jednotky

Demontaz transportniho materialu

Po demontéazi transportniho materialu zkontrolujte
adaptér, zda nedoSlo béhem prepravy k jeho poSkozeni.
OUKMO001,0000027 -16-01MAR05-1/1

Upraveni stérek podle podavaci pasaze

Pred pfipojenim rotacni sklizeci jednotky ke sklizeci
fezaCce se ujistéte, zda jsou stérky (A) vyrovnané s Sitkou
kanalu sklizeci fezacky.

D
Stérky (A) musi byt sefizeny podle $itky kanalu s
odpovidajici sklizeci mlaticky. g
:
A—Stérka |
2
3
S
s
N4
KMO00321,0000174 -16-20MAY09-1/1
20-1 111320
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Pripojovani ke sklizeci rezacce CLAAS

Tabulka kompatibility

Rotaéni sklizeci jednotka je pfipravena k montazi na

nasledujicich typech sklizecich fezacek CLAAS:

APOZOR: Pired pripojenim rotacni sklizeci jednotky
ke sklizeci fezacce provedte kroky uvedené
v oddilu Pfiprava rotac€ni sklizeci jednotky.

Tabulka kompatibility k rotacni sklizeci jednotce a sklizeci rezaéce CLAAS

AB0PUS ..ottt ettt ettt ettt 840 Typ 492/496/500

850 Typ 492/493/496/500
860 Typ 496/500

870 Typ 492/493/496/500
890 Typ 492/493

900 Typ 492/493

930 Typ 494/497/498/502
940 Typ 494/497/498/502
950 Typ 494/497/498/502
960 Typ 494/497/498/499/502
970 Typ 494/497/498/502
980 Typ 494/497/498/502
990 Typ 494/497/498/499/502

KM00321,0000B21 -16-290CT20-1/1

Dotézovani sklizeci frezacky

DULEZITE: Vzdy postupujte podle informaci,

PFed pfipojenim rotaéni sklizeci jednotky musi byt sklizeci uvedgnylfh v kapit?(lle “Kola a plf(idavné zavazi”
fezad Avne i> navodu ouziti sklizeci rezacky.
rezaCka spravne dOtlzena' p KMO00321,0000204 -16-18AUG09-1/1

Sefizeni pridavnych €elnich svétlometi na
sklizeci fezacce

DULEZITE: P¥i sklapéni rotaéni sklizeci jednotky
hrozi riziko kolize s pridavnymi ¢elnimi o
svétlomety (A) sklizeci fezacky. *“

Aby nedoslo ke kolizi pfi sklapéni Zaciho nafadi, posurite
pfidavné Celni svétlomety (A) sklizeci fezacky co nejvice
smérem ven.

A—Pridavné ¢€elni svétlomety
KM1002288

KM1002288 —UN—O07MAY 12

KM00321,00008B5 -16-25FEB19-1/1
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Pripojovani ke sklizecim rezackam typu 498,
499 a 502 s pohonem adaptéru s proménnymi
otackami

Rotaéni sklizeci jednotky pro sklizeci fezacky Claas Information
typu 498, 499 a 502 jsou technicky pfipraveny pro pohon Diagnose ®
adaptéru s proménnymi otackami. Download i
Kromé toho je nutné v softwaru sklizeci rezacky _'Ms“ FaN E
provést programovaci postup, ktery musi odpovidat Einstellungen 7
fezacce Claas. V této zalezitosti se obrat'te na Modultausch 2
prodejce produktd Claas. Extras %
DULEZITE: Chcete-li pouzivat pohon adaptéru -
s proménnymi otackami, musi byt pro
tento ucel modul A130FAM naprogramovan.
V opacném pripadé Ize rotacni sklizeci jednotku
pouzivat pouze pfi konstantni rychlosti
a nastaveni otacek zaciho valu se provadi pres
vicestupnovou prevodovku Kemper.
POZNAMKA: U rotaénich sklizecich jednotek
S moznosti namontovani pridavného kola je
nutné nejprve vymazat z modulu rotacni sklizeci
Jjednotky stavajici software. Potom se zobrazi
néazev modulu A130FAM.
Programovani modulu A130FAM se provadi
prostfednictvim sklizeci fezacky. Pfi sefizovani postupujte
takto:
1. Prfipevnéte rotacni sklizeci jednotku ke sklizeci
fezacCce.
2. Pripojte sklizeci FezaCku k pocitaci a spustte
diagnosticky systém Claas (CDS).
3. Vyberte modul A130FAM k programovani rotacni
sklizeci jednotky.
KM00321,0000B1D -16-270CT20-1/5
4. PFizadavani vyrobniho Cisla zadejte udaje poskytnuté CDS
spolec¢nosti Claas.
DULEZITE: Zadejte vyrobni ¢islo rotaéni sklizeci
jednotky, které odpovida pracovni Siice Infarmation Maschinennummer: [SERFTETEHSA] }
rotacni sklizeci jednotky Kemper. Diagnose Verkaufstyp: 0
Download N ..
Einstellungen I .
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- andern g

Pokracovani na dalsi strané

KM00321,0000B1D -16-270CT20-2/5

25-2
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

DULEZITE: Nasledujici idaje musi byt poskytnuty
spolec¢nosti Claas.

5. P¥i vybéru typu stroje pouzijte pavodni typy fady Orbis.

KM359967 —UN—22FEB19

i - . . Information Maschine:
POZNAMKA: Napfiklad u rady Orbis 900 vyberte typ 992, - op I
a nikoliv typ 153 (viz obrazek). lagnose 657 / 149 ORBIS 450
Download 658 / 150 ORBIS 600
6. V zavislosti na modelu zaciho nafadi zvolte nasleduijici - Modul 151 ORBIS 606
nastaveni: Einstellungen 141 / 154 ORBIS 635
Modultausch 659 /152 ORBIS 750
Extras 992 /153 ORBIS 900
Model rotacni sklizeci . . . . .
jednotky Typ stroje Prevodovka Prepravni systém
345plus Orbis 450 tfistuprfiova prevodovka bez prepravniho systému
360plus/460plus bez . o e . . .
podvozku Orbis 600 tristupfiova prevodovka bez prepravniho systému
360plus/460pl ) o R . PR
s goL:jsvozkep#S Orbis 750 tfistupfiova prevodovka prepravni vz
375plus/475plus b . - o . . .
P :i dvozpktljs ez Orbis 750 tfistupriova pfevodovka bez pfepravniho systému
375plus/475pl ) o R . P
s [t‘))Oles\IOZkepr’r:JS Orbis 750 tfistupfiova prevodovka pfepravni viz
390plus/490plus bez . v s . . .
podvozku Orbis 900 tfistupriova pfevodovka bez pfepravniho systému
390plus/490plus . v s . PR
s podvozkem Orbis 900 tfistupfiova prevodovka prepravni vz

DULEZITE: Kromé toho u kazdého typu zvolte
nastaveni "pohon s proménnymi otackami".

KM00321,0000B1D -16-270CT20-3/5

7. Zaradte na vicestupriové pfevodovce (A) na zacim
naradi rychlostni stupen 3 (viz Sefizeni volby
prevodovych stupnil u vicestupnové prevodovky
pro sklizeci rezacky CLAAS v oddilu Provoz rotac¢ni

sklizeci jednotky).

A—Vicestupnova prevodovka

KM371481

Pokrac¢ovani na dalSi strané

KMO00321,0000B1D -16-270CT20-4/5

KM371481 —UN—14MAR19
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

KM356187 —UN—02JUL18

A—Kabel adaptéru B—Konektor hlavni kabelaze

DULEZITE: Tento krok provedte pouze u rotaénich

sklizecich jednotek, které jsou z vyroby
vybaveny pro pripojeni pridavného kola.

POZNAMKA: Rotaéni sklizeci jednotky, které nejsou
z vyroby vybaveny pro pfipojeni pfidavné kola,
nemaji Zadny kabel adaptéru (A).

. Po dokon¢eni programovani je nutné odpoijit kabel
adaptéru (A) od fidici jednotky Claas (C). P¥Fi
sefizovani postupujte takto:

* Demontujte kabel adaptéru (A).

KM356188 —UN—02JUL18

* Pfipojte konektor hlavni kabelaze (B) pfimo k fidici

jednotce Claas.

KM00321,0000B1D -16-270CT20-5/5
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

Instalace doplnkové kabelaze (pouze sklizeci rezacky typ 498, 499 a 502)

DULEZITE: Dopliikovy kabelovy svazek je dodavan
s nasledujicimi rotacnimi sklizecimi jednotkami
a musi byt namontovan na sklizeci fezacku:

* VSechny rotacni sklizeci jednotky,
které jsou prizplsobeny k pfipojeni
pridavného podvozku

* VSechny 10- a 12radkové rotacni
sklizeci jednotky

POZNAMKA: Je vyZadovén doplrikovy kabelovy
svazek, aby bylo mozZné rotacni sklizeci jednotku
slozit ve zvednuté poloze.

Dodanou kabelaz je nutné zapoijit do sklizeci fezaCky

KM342339 —UN—03JUL18

KM342337 —UN—02JUL18

Claas pred prvnim pfipojenim rotac¢ni sklizeci jednotky. A—Konektory D—Snima¢ uhlu
o L . B—Zasuvka E—Konektor
Pfi sefizovani postupujte takto: C—P¥ipojeni kabelu

1. Vytahnéte konektor (E) ze snimace uhlu (D) sklizeci
fezacky.

2. Pripojte zastréky (A) dodaného svazku vodi¢d mezi
snimac uhlu (C) a konektor (E) na sklizeci fezacce.

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM00321,0000B22 -16-290CT20-1/3
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

3. Namontujte zasuvku (A) na sklizeci fezacku Claas
pomoci Sroubu (B).

POZNAMKA: Montézni poloha zésuvky se li$i v zavislosti
na roku vyroby sklizeci Fezacky.

A—Zasuvka B—Srouby

KM371466 —UN—O8FEB19

KM371467 —UN—O8BFEB19

Montéazni poloha zasuvky

KM00321,0000B22 -16-290CT20-2/3

4. Upevnéte zbyvajici kabely pomoci kabelovych
vazacich ok (A) za pfednim krytem.

5. Zapojte propojovaci kabel (B) do zasuvky a pfipojte ho
k hlavnimu svazku vodicl (C).

POZNAMKA: Zasuvku Ize na sklizeci fezaéku namontovat

@

po sklizeni kukurice. Zasuvka neni funkcni, dokud 3
, s v oz s, P v N

v ni neni zasunuta zadna zastréka. g
7

A—Stahovaci pasek kabelu C—Hlavni svazek vodicu 2
B—P¥ipojeni kabelu Q
3

=

X

@

b

2

2

7

=z

I

8

o

3

=

X

KM00321,0000B22 -16-290CT20-3/3
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

Pripojovani ke sklizecim rezackam CLAAS

Rotacni sklizeci jednotky se standardnim
sklopnym ramem

1.

A—Zajistovaci haky D—Konzola
B—Piedni kryt E—Paka
C—Cep

Najedte sklizeci Fezackou k ramu rotacni sklizeci
jednotky tak, aby se zajistovaci haky (A) zasunuly do
nosnych drzakd (D) montazniho ramu.

POZNAMKA: Nosné drzéky (D) mohou byt
namontovany ve dvou ruznych pozicich.
Tak se muzZe ménit naklon rotaéni sklizeci
Jjednotky ve vztahu k zemi. 1000061

Demontujte koliky (C) na obou stranach.

Zvednéte predni kryt (B) nahoru, aby se zajiStovaci

haky (A) rota¢ni sklizeci jednotky nachazely v nosnych

drzéacich (D).

Zablokovani rotacni sklizeci jednotky:

Zaijistéte horni bod uloZeni montaznim kolikem (C).

Zablokujte dolni bod ulozeni zasouvaci pakou (E).

DULEZITE: Zajistéte éep (C) a paku (E)
pruzinovou zavlackou.

KM1000863

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM1000862 —UN—25MAY09 KM1000861 —UN—25MAY09

KM1000863 —UN—25MAY09

KM00321,00006CB -16-090CT17-1/2
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Rotacni sklizeci jednotky s montaznim ramem
pro pfidavna kola

z 2
| N
KN1000861 g s
1. Najedte sklizeci fezackou k ramu rotac¢ni sklizeci
jednotky tak, aby se zajiStovaci haky (A) zasunuly do
nosnych drzaku (D) montazniho ramu.
2. Demontujte koliky (C) na obou stranach.
3. Zvednéte predni kryt (B) nahoru, aby se zajistovaci
haky (A) rotacni sklizeci jednotky nachazely v nosnych ~
drzéacich (D). g
4. Zaijistéte horni bod ulozeni montaznim kolikem (C). 8
Zablokujte dolni bod ulozeni zasouvaci pakou (E). %
o |
DULEZITE: Zajistéte ¢ep (C) a paku (E) 8
pruzinovou zavlackou. ]
=
X
5. Zaijistéte opérné vzpeéry (F) na pravé a levé strané
v nejvysSi poloze. Povytahnéte €ep s pfitlacnou
pruzinou (G) a nechejte jej zapadnout s odstavnou
podpérou v koncové poloze.
A—Zajistovaci haky E—Paka
B—Ptedni kryt F—Opérna vzpéra ~
c—Cep G—Cep i
D—Konzola 2
J
7
g
1
S
X
KM217984 <

KM00321,00006CB -16-090CT17-2/2
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

Rotacéni sklizeci jednotky s vicestupriovou
prevodovkou a rychlospojkou

Sefizeni rychlospojky (pouze pro pocatec¢ni pouziti)

1. Ujistéte se, ze je pfipevihovaci ozub (A) na rotacni
sklizeci jednotce a pfipeviiovaci ozub (B) na sklizeci
fezaCce vyrovnan.

2. Pokud je to nutné, nastavte pfipeviiovaci ozub (A) na
rotacni sklizeci jednotce.

® Povolte Srouby (C).

* Povolte pojistnou matici (D) a nastavte pfipeviiovaci
ozub (A) stavécim Sroubem (E).

¢ Utdhnéte pojistnou matici (D).

¢ Utahnéte Srouby (C) pfedepsanym momentem.

Specifikace
Srouby (C) na
rychlospojce—Utahovaci
MNOMENE. ...ttt snae e e sree s 240 N-m (177 Ib.-ft.)
A—Pripevinovaci ozub na D—Pojistna matice
rotacni sklizeci jednotce E—Stavéci Sroub

B—Pripeviiovaci ozub na
sklizeci fezaéce
C—Sroub

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

Sefizeni rychlospojky v axialnim sméru

DULEZITE: Ujistéte se, ze se drazka (B) na
pripeviiovacim ozubu sklizeci fezacky volné

otacéi a nedotyka se skiiné (A).

APOZOR: Nebezpeci pozaru — Nespravné nastaveni
muze zpuUsobit odletovani jisker!

V pfipadé potfeby nainstalujte distan¢ni desku (C) pred
instalaci konzoly (viz Sipka).

A—Skiin C—Distancni deska
B—Drazka

KM219187

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -16-0560CT17-2/2
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Pripojeni hadic hydraulické soustavy

Pfipojte hadice (A) hydraulické soustavy pomoci
rychlospojek ke sklizeci fezacce.

A—Hadice hydraulické S
soustavy g
1
S
g
KM00321,0000179 -16-27MAY09-1/1
Pripojte nahon (typ 492)
POZNAMKA: Ochranny kryt (A) kardanového hfidele
Jje namontovan na vstupni pfevodovce. |'f
Po pfipojeni rotaéni sklizeci jednotky ke sklizeci fezaéce e 3 i _l ' I ‘ 3
musi byt namontovan kardanovy hfidel pohonu. -—-*w-\ \ | ; §
1. Namontujte kardanovy hfidel (B) podle obrazku. @5 Y ) ' il
‘ - 2
DULEZITE: Ujistéte se, ze zapadly rychloupinaci %
koliky na obou stranach kardanového hridele. é
s
2. Zajistéte kryt kardanového hfidele bezpecnostnim *
fetézem (C) proti otaceni.
A—Ochranny kryt C—Bezpecnostni Fetéz
B—Kloubovy hridel
g
1
1
KM1000865 | g
KM00321,0000177 -16-08JUN09-1/1
25-1 o 111320
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

Pfripojeni pohonu (typy 493, 494 a 497)

1. Kompletné demontujte zubovou spojku (A) z pohonu
rotacni sklizeci jednotky.

Nejdfive vSak demontujte polozky 1 az 11.

A—Zubova spojka

i‘.j‘

KM1000867

ot

ety

KM1000868

KM1000867 —UN—26MAY09

KM1000868 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-1/7

2. ZaSroubujte zavitovou ty¢€ (B) do kardanového hridele,
nastavte na 147 mm (X) a zajistéte Sestihrannou
matici (A).

A—Sestihranna matice X—167 mm

B—Zavitova ty¢

KM1o000872

Pokracovani na dalSi strané

KM1000872 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-2/7

25-11
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

3. Nejdfive vlozte univerzalni kloubovy hfidel do
drazkovaného pouzdra (A) hnaciho Ustroji rotaéni
sklizeci jednotky na sklizeci fezacCce.

A—Drazkované pouzdro

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-3/7

4. Zajisténé univerzalni kloubovy hfidel pouzdrem (A)
a pojistnou matici (B).

A—Pouzdro B—Pojistna matice

KM1000874

KM1000874 —UN—26MAY09

5. Dejte druhy konec univerzalniho kloubového hfidele
na prevodovku rotacni sklizeci jednotky (A).

A—Prevodovka

KM1000875

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM1000875 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-5/7

25-12
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS

6. ZaSroubujte pojistny Sroub (A) do drazky
v drazkovaném hfideli.

Ujistéte se, Ze se kloubovy hfidel nem(ize pohybovat.

Utahnéte pojistnou matici (B).

A—Zajistovaci Sroub B—Pojistna matice

KM1000876 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-6/7

7. Namontujte kryt univerzalniho kloubového hfidele (A)
dle vyobrazeni.

A—Kryt kloubového hfidele F—Sroub

B—Konzola G—Pruzna podlozka
C—Kryt (56x17%2,5 mm) H—Opérny krouzek 3]
D—Kryt (56x13x2,5 mm) I— Pojistny krouzek Z
E—Pruzina J—Pojistna matice §
2
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4 b I
. \ 3
8
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KM1000870 <
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KM1000871 X

KM00321,00008F4 -16-13MAR19-7/7
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Pfipojeni pohonu (typy 496, 500)

1. Kompletné demontujte zubovou spojku (A) z pohonu
adaptéru sklizeci fezacky.

Nejprve demontujte desky (B), (C) a (D) a poté

vyjméte zubovou spojku (A). z
S

A—Zubova spojka C—Plech 1
B—Plech D—Plech %l
3
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=

X

<

=

Q

o

N

!

7

3

5
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X

KM00321,0000B1F -16-270CT20-1/8

2. Vzadu na pohonu adaptéru opatrné vytlacte viko (A)
pomoci hfidele o priiméru 35 mm.

A—Uzavér
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Pokraéovani na dal$i strané KM00321,0000B1F -16-270CT20-2/8
25-1 4 111320
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS ‘

3. ZaSroubujte zavitovou ty¢ (B) do vyvodového
hfidele, nastavte na 225 mm (8.86 in) (X) a zajistéte
Sestihrannou matici (A).

A—Sestihranna matice X—225 mm (8.86 in.)
B—Zavitova ty¢

KM1000872 —UN—26MAY09

KM1000872

KM00321,0000B1F -16-270CT20-3/8

4. Vlozte kloubovy hfidel do pohonu adaptéru (A) na
sklizeci fezacce.

5. Zajistéte kloubovy hfidel k zadni ¢asti pohonu
adaptéru pomoci podlozky (C) a pojistné matice (B).

6. Dejte opacny konec krytu kloubového hfidele na z
prevodovku (D) rotacni sklizeci jednotky. 8
N
o
|
A—Pohon adaptéru C—Podlozka 5
B—Pojistna matice D—Prevodovka o',
&
N
KM223742 g
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N
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Pokracovani na dalSi strané KMO00321,0000B1F -16-270CT20-4/8
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

7. ZaSroubujte pojistny Sroub (A) do drazky
v drazkovaném hfideli.

Ujistéte se, Ze se kloubovy hfidel nem(ize pohybovat.

Utahnéte pojistnou matici (B).

A—Zajistovaci Sroub B—Pojistna matice

KM237795 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -16-270CT20-5/8

8. PFedem smontujte konzolu a nainstalujte ji na pohon
adaptéru na sklizeci fezacce.

A—Hfridel D—Podlozka
B—Pruzina E—Pojistny krouzek
C—Zakfivena pruzna podlozka <
h
Q
o
N
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Pokraéovani na dal$i strané KM00321,0000B1F -16-270CT20-6/8
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Pripojovani ke sklizeci fezacéce CLAAS ‘

POZNAMKA: Kryt kloubového hfidele tvofi 2 &asti.

9. Nasadte hfidel kloubového hfidele (A) na vstupni
prevodovku pohonu adaptéru a zajistéte jej Sroubem

(B).

A—Kryt univerzalniho B—Sroub
kloubového hridele

KM237796 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -16-270CT20-7/8

10. Zasunte horni ¢ast krytu kloubového hfidele (C) na
montazni ram (viz Sipka).

11. Nasadte kryt kloubového hfidele (C) a zajistéte ho
podlozkou (D) a pojistnou matici (E).

w

C—Kryt univerzalniho E—Pojistna matice c
kloubového hridele =
D—Podlozka 7
z
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Pripojovani ke sklizeci fezacce CLAAS

Nahrad’te zasobnik CLAAS zasobnikem
KEMPER

Obloukovy zasobnik CLAAS mize negativné ovlivnit tok
materialu pod vkladacimi valci. Tento problém muze byt

vyfeSen pomoci pfimého zasobniku KEMPER (A).

Montaz:

Demontujte zasobnik CLAAS, zasurite pfimy zasobnik

KEMPER (A) a pfipojte nosny ¢ep (B).

POZNAMKA: P¥i sklizni trévy demontujte
zasobnik KEMPER.

A—Zasobnik KEMPER B—Nosny ¢ep

KM1001105

KM1001105 —UN—10FEB10

KM00321,000026B -16-25FEB10-1/1

25-18
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Pripojeni ke sklizeci rezacce FENDT

Vyrovnani vykyvného ramu
Vyrovnejte vykyvny ram (A) s linearnim modulem (B).

A—Vykyvny ram B—Linearni modul

KM1002247 —UN—23MAR12

KM00321,0000126 -16-23MAR12-1/1

Pripojeni rota¢ni sklizeci jednotky ke
sklizecim fezackam FENDT

1. Pomoci upinaci paky (A) oteviete zamek.

A—Upinaci paka

\-n.u.nnm\mmn\r =1

KM1002248 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -16-12JUN12-1/5

2. Jedte pomalu sklizeci fezackou k rotacni sklizeci
jednotce, az se epy (A) na pravé a levé strané rotacni

sklizeci jednotky nachazeji nad hornimi Celistmi

montazniho nastavce (B) na vykyvném ramu.

A—Cep B—Celisti montazniho

nastavce

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM1002304 —UN—11JUN12

KM00321,0000184 -16-12JUN12-2/5
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Pripojeni ke sklizeci fezacce FENDT

3. Zvednéte zvedaci zafizeni, aby Cepy (B) zapadly do

dolnich zapadek (A) na levé a pravé strané.
Zastavte motor.

Aktivujte parkovaci brzdu.

A—P¥ichytka B—Cep

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Pomoci upinaci paky (A) zajistéte zamek.

A—Upinaci paka

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -16-12JUN12-4/5

7. Zkontrolujte, zda jsou zajistovaci haky (A) Fadné
usazene.

A—Zajistovaci hak

KM1002251

KM1002251 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -16-12JUN12-5/5
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Pripojeni ke sklizeci feza¢ce FENDT

Pripojeni hydraulickych hadic a kabelaze

Hydraulické pfipojky na sklizeci fezacce jsou o€islované.
Pfipojte Cislované hydraulické hadice rotacni sklizeci
jednotky k pfislusSnym hydraulickym pfipojkam sklizeci
fezacky.

Pfipojte kabelaz (A) k elektrické zasuvce na sklizeci
fezaCce.

A—Kabelovy svazek

KM1002307 —UN—13JUN12

KM1002307

KM00321,0000185 -16-13JUN12-1/1

Kloubovy hfidel

A—Kloubovy hridel C—Sklizeci fezacka, strana
B—Strana zaciho valu vkladaciho ustroji

B C

KM1002261 —UN—29MAR12

KM1002261

KM00321,000012C -16-29MAR12-1/1

Pripojeni kloubového hridele

1. Stisknéte posuvny €ep (A) a nasouvejte kloub na
drazkovany hfidel na rotacni sklizeci jednotce, az
posuvny ¢ep (A) zapadne do kruhové drazky.

o
LY 14
A—Posuvny cep <
g
=z
7
o
©
N
N
o
S
s
KM1002262 X
Pokracovani na dalsi strané KM00321,00001DE -16-07MAY13-1/3
28-3 111320
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Pripojeni ke sklizeci fezacce FENDT ‘

2. Nasurnte kryt na kloub tak, aby zapad|.

N
x
<
=
&
2
1
3
N
S
s
X
KM00321,00001DE -16-07MAY13-2/3
3. Stisknéte posuvny Cep (A) a nasouvejte kloub na
drazkovany hfidel na sklizeci fezacce, az posuvny
Cep (A) zapadne do kruhové drazky.
A—Posuvny cep
N
x
<
=
Q
2
1
2
N
8
KM1002253 <
KMO00321,00001DE -16-07MAY13-3/3
Zména hydraulické soustavy
Presurite kulovy kohout (A) do polohy pro pfislusny zaci
val.
N
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S
KM1002264 <
Pokraéovani na dal$i strané KM00321,000012D -16-29MAR12-1/2
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Pripojeni ke sklizeci feza¢ce FENDT

Polohy kulového kohoutu

1— Poloha pro kukufrici

1

2— Poloha pro sklizen picnin w -l
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KM00321,000012D -16-29MAR12-2/2

Odjisténi vykyvného ramu

Demontujte zajistovaci ¢ep (A) a vlozte ho do otvoru (B)

ve vykyvném ramu.

POZNAMKA: Viykyvny rédm je nyni odjistény.

A—Pojistny kolik

B—Otvor

KM1002267 —UN—29MAR12

KMO00321,000012F -16-29MAR12-1/1
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Odpojeni rotaéni sklizeci jednotky

Odpojeni rotacni sklizeci jednotky:
POZNAMKA: Pred usazenim slozte rotaéni

—

sklizeci jednotku.

. Spustte rotacni sklizeci jednotku na uroven terénu.

Zastavte motor sklizeci fezacky, vytahnéte klicek ze
spinaci skFifiky a zajistéte sklizeci fezaku parkovaci
brzdou.

Odpojte hydraulické hadice (A) od sklizeci fezaCky

a ulozte je uréenych drzakul (B).

Vytahnéte hnaci htidel.

POZNAMKA: Nechejte rotacni sklizeci jednotku
ve vy§ce, ktera umozni pozdéjsi pripojeni
ke sklizeci rfezacce. Nikdy nepouZivejte
pfilis malou vysku.

Nastartujte sklizeci fezaCku a spoustéjte rotacni
sklizeci jednotku, dokud se déli¢ nedotkne zemé.
Na levé a pravé strané sklopte odstavné podpéry
(D) a zajistéte je ve vhodné vysce. Povytahnéte Cep
s pfitlaénou pruzinou (C) a nechejte jej zapadnout
s odstavnou podpérou ve spravné vysce.

Otevrete pojistné haky na upeviovacim ramu.
Spustte doll pfedni kryt a vytlacte upeviiovaci ram
rotacni sklizeci jednotky.

A—Hadice hydraulické C—Kontakt
soustavy D—Opérna vzpéra
B—Konzola

KM1000886

KM1000885 —UN—27MAY09

KM1000886 —UN—27MAY09

KMO00321,0000182 -16-27MAY09-1/1
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Preprava

Provoz po pozemnich komunikacich

APOZOR: Pri jizdé po pozemnich komunikacich

v no¢nich nebo dennich hodinach dodrzujte
mistni dopravni predpisy, pouzivejte pozadovana
vystrazna, bezpeénostni zafizeni a osvétleni.
Viz Bezpecnostni pokyny.

DULEZITE: Pfi jizdé se sklizeci fezaékou po
pozemnich komunikacich postupujte podle

prislusného navodu k pouziti sklizeci rezacky
a dodrzujte mistni predpisy.

Slozte vnéjsi €asti v souladu s mistnimi pfedpisy.

DULEZITE: Nebezpeéi nehody! Aby nedoslo k
poskozeni, pred sklopenim rotac¢ni sklizeci
jednotky zaviete dvefe kabiny sklizeci fezacky.

KMO00321,000027A -16-19FEB10-1/1

Slozeni rotaéni sklizeci jednotky

APOZOR: Nebezpeéi VAZNEHO zranéni! P¥i

rozkladani nebo skladani rotaéni sklizeci
jednotky se ujistéte, ze se nikdo nezdrzuje
v tésné blizkosti stroje.

Pfi jizdé po pozemnich komunikacich v noénich
nebo dennich hodinach dodrzujte mistni dopravni
predpisy, pouzivejte pozadovana vystrazna,

bezpecnostni zafrizeni a osvétleni.

Slozte vnéjsi Casti v souladu s mistnimi pfedpisy.

KM00321,00000CD -16-20DEC11-1/1

Umisténi Stitku (rotacni sklizeci jednotky
s opérnym kolem)

S rotacnimi sklizecimi jednotkami s opérnym kolem je
dodavan stitek se specifikacemi (viz ilustrace).

Stitek musi byt upevnén na sklizeci fezacku pobliz jeho
typového Stitku.

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK
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KM225012

KM225012 —UN—02DEC14

KM00321,000035A -16-05JAN15-1/1

Uzavirani bezpe¢nostniho pojistného ventilu
(pouze rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci
fezaCky CLAAS)

Pfi jizdé po vefejnych komunikacich uzavfete
bezpecnostni pojistny ventil (A), aby nedochazelo
k nechténému spousténi vnéjSich ¢asti.

A—Bezpecnostni pojistny
ventil

KM1000889 —UN—28MAY09

KM1000889

KM00321,0000188 -16-28MAY09-1/1
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Preprava

Provoz po pozemnich komunikacich (rota¢ni sklizeci jednotky s komfortnim opérnym kolem)

g
g
(\ll
%
!
KM409023 g
A—Ochranné clony B—Obrysova/smérova svétla C—Pridavné kolo
DULEZITE: Rotaé_ni slflizgci jednotky pFipra\!gné Obrysova a smérova svétla:
pro instalaci opérnych kol (C) Ize pouzivat
p¥i jizdé po verejnych komunikacich, pouze ProtoZe obrysova a smérova svétla sklizeci fezacky
pokud jsou komfortni opérna kola skute¢né jsou zastinéna sbéracimi bubny ve slozené poloze, je
pfipevnéna. Viz také dopliikovy navod k pouziti  komfortni opérné kolo vybaveno dvéma pFidavnymi
komfortniho opérného kola 400F. obrysovymi/smérovymi svétly (B).
PFi provozu po pozemnich komunikacich s pfipojenym
komfortnim opérnym kolem musi byt cely prostor kolem
délicu zakryty ochrannymi tkaninami (A).
KMO00321,0000A32 -16-20MAR20-1/1
35-2 111320
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Preprava ‘

Provoz po pozemnich komunikacich (rota¢ni
sklizeci jednotky bez komfortniho opérného
kola)

Pfi provozu po pozemnich komunikacich musi byt cela

plocha kolem separacniho ustroji zakryta ochrannym g
krytem (A). E
Postup montaze ochranného krytu (A): gl
|
1. Vyckejte, dokud se rotacni noze zcela nezastavi. g
Potom sklopte bo¢ni Zzaci jednotky. 3
2. Umistéte a rozlozte zafizeni ochrany proti nehodam s
(C) na stfedni délici prepazku.
3. Namontujte ochranné kryty (A) na levé a pravé strané
a upevnéte je lanem k zafizeni ochrany proti nehodam. A—Kryt C—2Zafizeni ochrany proti
4. Kluzné patky, noze a dalSi ostré hrany jsou pfikryty B—Obrysova/smérova svétla nehodam
ochrannymi tkaninami.
Postranni svétla a smérova svétla:
. i . L Svétla vyska:
Protoze jsou postranni a smérova svétla sklizeci mlaticky
zpravidla zakryta vkladacimi valci ve zvednuté poloze, P¥i provozu po pozemnich komunikacich musi byt rotacni
obsahuje zafizeni ochrany proti nehodam dva pary sklizeci jednotka ve sloZené poloze, aby bylo zafizeni
obrysovych a smérovych svétel (B). Pfi napajecim napéti  ochrany proti nehodam (C) ve vySce cca 300 mm (1 ft)
12 V pouZijte 7polovou zasuvku umisténou na pravé nad povrchem terénu.
strané sklizeci fezacky.
KMO00321,0000A33 -16-20MAR20-1/1
Nastaveni snimacu pokrocilé regulace _.__c../é:ﬂ——-'
zaciho valu do prepravni polohy
Snimace pokrocilé regulace zaciho valu (a) musi byt
umistény do prfepravni polohy, aby byla zachovana
maximalni pfipustna prepravni Sifka: ~
O]
* Sklopte snimace pokrocilé regulace zaciho valu (A) ve 2
sméru Sipky. 1
* Namontujte snimac pokrocilé regulace zaciho valu (a) 7
na Sroub (b). 8
* Postup zopakujte na druhé strané. &
KM329456 <
A—Snimac pokrocilé regulace B—Sroub
zaciho valu
i
)
L
KM329457 <

KM00321,0000A35 -16-20MAR20-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Zpusob provozu rotacni sklizeci jednotky

KM1001796

A—Sbéraci buben
B—Délici prepazky
C—Rotaéni naz

D—Smér posunu materialu
E—Vkladaci buben

Rotacni sklizeci jednotka maze sklizet Grodu rdznymi
zplUsoby — muze sklizet po fadcich, napfi¢ Fadky nebo
v jakémkoliv Uhlu k fadkim (nezavisle na fadcich).
Proto Ize Urodu sklizet nejvhodnéjSim zpusobem.
Stonky nemohou uniknout. Pfestoze neni pouzité zadné
protiostfi, rychle rotujici noze (C) sefezavaji veSkeré
stonky podle pracovni vysky jednotky. Sbéraci bubny
(A) pracujici v nizSich otackach podavaji material podél
délicich pfepazek (B). Stonek je sevien fadou podavacich
zubt (C) jako ve svéraku. PFi pohybu vpfed pfesouvaji
sbéraci bubny (A) stonky ke vkladacim zubum (F), dale
jsou stonky podavany podél vodicich prvkl a stérek (G)

KM1001796 —UN—10NOV11

F—Vkladaci zuby H—Vkladaci ty¢

G—Vodici prvky a stérky

ke vkladacim bubnim (E). Tady se posecena plodina
poklada proti podavacim zublm (F) vkladacich bubnt (E),
které uhledné svazkuji stonky v podélném sméru (D),
pfedtim nez jsou dopravovany do podavacich valecku
sklizeci fezacky.

DULEZITE: Peélivé dodrzujte véechny pokyny
uvedenych v navodu k obsluze sklizeci rezacky
tykajici se pridavnych zavazi, volby pojezdové
rychlosti rota¢ni sklizeci jednotky, nastaveni
plovouci polohy a montaze upevinovaciho ramu.

KM00321,00000CE -16-20DEC11-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Provoz rotacni sklizeci jednotky - vSeobecné
pokyny
Uvedeni sklizeci fezacky do provozu

Uvedeni sklizeci fezacky do provozu, zapnuti nozového
rotoru a rotaéni sklizeci jednotky, zpétny chod vkladacich
valct musi vzdy probihat, kdyZ je motor v ¢innosti pfi
volnobéznych otackach (podrobnosti naleznete v navodu
k pouziti sklizeci fezacky). Rotaéni noze se nepohybuiji
(z divodu prebéhu zafizeni).

Pfevodovy stupen pro jizdu vpfed zafazujte pouze
v nizkych volnobéznych otackach. Zabranite tim
zbyte€nému opotiebeni spojek.

Provoz rotacni sklizeci jednotky

Jakmile se nozovy rotor otaci pfi spravnych otackach
a rotujici noZze maji odpovidajici otacky, mizete vjet do
stojiciho pokosu.

Pojezdova rychlost se méni podle hustoty porostu, druhu
plodiny a vykonnosti sklizeci fezacky.

PFi otaceni na souvrati udrzujte stroj v otackach. Zabranite
tim zbyte€nému opotfebovani hnaciho ustroji rotacni
sklizeci jednotky.

PFi vyméné prekladaciho vozu nechavejte pohon rotacni
sklizeci jednotky zapnuty. Zabranite tim zbyte¢nému
opotifebovani hnaciho Ustroji rotaéni sklizeci jednotky.

KM00321,000020F -16-24AUG09-1/1

Odstranovani ucpanych mist

APOZOR: Nebezpeci vazného zranéni!
Neodstranujte rukou ucpana mista v rotacni
sklizeci jednotce za chodu. Nejdiive vypnéte

motor sklizeci fezacky a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohybujici se ¢asti.

Béhem sklizeni mlze byt vétSina ucpanych mist rychle
odstranéna obracenim chodu sbéracich bubnu.

KM00321,0000192 -16-09JUN09-1/1

Odstranovani ucpanych mist na sklizecich
fezackach CLAAS

Pokud dojde k ucpani, mlzete zastavit sbéraci bubny a
nechat je otacet opanym smérem.

Odstranovani ucpanych mist:

® Zastavte stroj.

¢ Jedte sklizeci fezaCkou kratce dozadu.

* Kratce stisknéte tlacitko (A) a pockejte, dokud se
nezastavi vkladaci ustroji a rotacni sklizeci jednotka.

* Znovu stisknéte tlacitko (A) a drzte ho, dokud se ucpani
neuvolni.

POZNAMKA: Reverzni chod probihé, dokud je
stisknuté tlacitko (A).

APOZOR: Nebezpeci vazného zranéni!

Neodstranujte rukou ucpana mista v rotacni
sklizeci jednotce za chodu. Nejdrive vypnéte
motor sklizeci frezacky a pockejte, dokud se
nezastavi vSechny pohybujici se ¢asti.

A—Tlacitko

KM1001192 —UN—28APR10

é’
KM1001182

KM00321,0000198 -16-29JUN12-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Sefizeni plazt rovnobézné se zemi

KM256498

Jakmile rotacni sklizeci jednotka dosahla své
provozni polohy:

Ujistéte se, ze jsou plazy (A) rovhobézné se zemi.
Podle Uhlu rotaéni sklizeci jednotky viic¢i zemi maze byt
nutné demontovat rozpérné vlozky (B).

DULEZITE: Nespravné nastaveni mze zpUsobit
predéasné opotrebeni plazu.

POZNAMKA: Zaci néfadi od modelového roku 2019
nemaji Zadné distancni listy (B). V pripadé potfeby
objednejte distancni listy (B) prostrednictvim
distribuce nahradnich dild.

A—Plazy B—Rozpérna vliozka

KM256498 —UN—25NOV15

KM256499

KM256500

KM256499 —UN—25NOV15

KM256500 —UN—25NOV15

KM00321,00008F5 -16-15MAR19-1/1

40-3

111320

PN=57




Provoz rotacni sklizeci jednotky ‘

Sefizovani stifedni vkladaci tyce

POZNAMKA: Pokud jsou stonky sklizenych plodin kratké,
nastavte stredni vkladaci ty¢ (A) niz.

Vkladaci tyCe (A) a (B) vedou posecenou plodinu dovnitf
a zaijistuji lepsi vkladani. Vyska stfedni vkladaci tyCe (C)
muze byt ménéna béhem prace na poli, a mlze se tak
pfizplsobit aktualnim podminkam.

¢ Uvolnéte Srouby (C) a (D) a nastavte vysku stfedni
vkladaci tyCe. Pak znovu utahnéte Srouby.

KM1001797 —UN—11NOV11

KM1001797
A—Stredni vkladaci ty¢ Cc—Sroub
B—Vkladaci tyé D—Sroub

KM1000810 —UN—18MARO09

KM1000810

KM00321,00000CF -16-21DEC11-1/1

111320
40-4 PN=58




Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Provozni otacky sbéraciho bubnu

POZNAMKA: Provozni otacky sbéracich bubnii
zavisi na hustoté a typu sklizené plodiny
a na typu sklizeci fezacky.

POZNAMKA: Provozni otaéky sbéracich bubnii mohou
byt sefizovany. Rotacni noZe pracuji s pevnymi
otaCkami, které nelze zménit.

KM1001798 —UN—11NOV 11

KM00321,00000D0 -16-21DEC11-1/1

Regulace délky rezanky se sklizeci rezackou
CLAAS

Na sklizecich fezackach CLAAS jsou pfevodovky
regulace délky fezanky a pojezdové rychlosti rotacni
sklizeci jednotky fazeny nezavisle.

Sklizeci fezacka CLAAS a rotacni sklizeci jednotka
KEMPER maiji kazda 2 rychlosti.

Nastaveni sklizeci fezacky najdete v navodu k obsluze.

Na rotacni sklizeci jednotce KEMPER se 1. (A) a 2.
pfevodovy stupen (B) fadi pfimo na skfini pohonu.

A—1. Ozubené kolo B—2. Ozubené kolo

KM1000893 —UN—08JUNO09

KM00321,000018B -16-08JUN09-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Délka fezanky a otacky bubnu se sklizeci
fezackou CLAAS 830-900 (typy 492, 496

a 500)

Nastavte délku fezanky podle tabulek nize.

KM00321,0000B23 -16-290CT20-1/1

v

Rezaci buben s 24 nozi (typy 4
= T =

92, 496
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1
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KM1001819 x
| — Délka fezanky, | Il - Poloha paky (B) | Ill - Poloha paky (A) | IV — Poloha paky (C) | V — Rotac¢ni sklizeci V — Otacky valce
fezaci hlava s 2x12 jednotka, prevod skfiné vkladaciho
nozi ustroji
4 mm (0.16 in.) 1 Pomalé Pomalé 1 22
5,5 mm (0.22 in.) 1 Rychlé Rychlé 1 26
7 mm (0.28 in.) 2 Pomalé Pomalé 2 27
9 mm (0.35in.) 2 Rychlé Rychlé 1 26
14 mm (0.55 in.) 3 Pomalé Pomalé 2 27
17 mm (0.67 in.) 3 Rychlé Rychlé 2 33

KMO00321,0000B24 -16-290CT20-1/1

Rezaci buben s 20 nozi
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KM1001819 <
| — Délka rezanky, Il - Poloha paky (B) | lll - Poloha paky (A) |IV— Poloha paky (C) | V — Rotac¢ni sklizeci V — Otacky valce
fezaci hlava s 2x10 jednotka, prevod skfiné vkladaciho
nozi astroji
5 mm (0.20 in.) 1 Pomalé Pomalé 1 22
6,5 mm (0.26 in.) 1 Rychlé Rychlé 1 26
8,5 mm (0.33 in.) 2 Pomalé Pomalé 2 27
11 mm (0.43 in.) 2 Rychlé Rychlé 1 26
17 mm (0.67 in.) 3 Pomalé Pomalé 2 27
21 mm (0.83 in.) 3 Rychlé Rychlé 2 33

KM00321,0000B25 -16-290CT20-1/1
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Délka fezanky a otacky bubnu se sklizeci
fezackou CLAAS 830-900 (typ 493)

2rychlostni pfevodovka

Dvourychlostni pfevodovka rotacni sklizeci jednotky je k

N
dispozici ve dvou verzich: z
2
* Zvyseni otacek pro normalni az dlouhou délku fezanky E
(standardni) 7
* Snizeni otacek pro kratkou délku fezanky (volitelné) g
Nastavte délku fezanky podle tabulek nize. g
N4
KM00321,00000D3 -16-04JAN12-1/1
Rezaci hlava s 28 nozi (typ 493)
Dvourychlostni prevodovka (lll) pro normalni az
dlouhou délku fezanky (standardni)
S
w
o
g
z
1
o
3
8
KM1001820 @ g
| — Délka fezanky, pocet nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho
fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu
2x14 nozl 2x7 nozu Pfevodovy stuperi Pfevodovy stupen ot/min
5,1 mm (0,20 palce) 10,2 mm (0,40 palce) 1 26
6,0 mm (0,24 palce) 12,0 mm (0,47 palce) 1 26
6,9 mm (0,27 palce) 13,8 mm (0,54 palce) 1 1 26
7,7 mm (0,30 palce) 15,4 mm (0,60 palce) 1 26
8,6 mm (0,34 palce) 17,2 mm (0,68 palce) 2 33
6,9 mm (0,27 palce) 13,8 mm (0,54 palce) 1 26
7,7 mm (0,30 palce) 15,4 mm (0,60 palce) 1 26
8,6 mm (0,34 palce) 17,2 mm (0,68 palce) 2 33
9,4 mm (0,37 palce) 18,8 mm (0,74 palce) 2 2 33
10,3 mm (0,20 palce) 20,6 mm (0,81 palce) 2 33
11,1 mm (0,44 palce) 22,2 mm (0,87 palce) 2 33
12,0 mm (0,47 palce) 24,0 mm (0,94 palce) 2 33
Pokragovani na dalsi strané KM00321,00000E3 -16-04JAN12-1/2
40-7 111320

PN=61




Provoz rotacni sklizeci jednotky

Dvourychlostni prevodovka (lll) pro kratkou
délku Fezanky (volitelné)

S

w

=)

]

z

i)

o

8

3

KM1001820 @ g

| — Délka fezanky, pocet nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho
fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu
2x14 nozl 2x7 nozu PFevodovy stuperi Pfevodovy stuperni ot/min

3,4 mm (0,13 palce) 6,8 mm (0,27 palce) 2 20
4,3 mm (0,17 palce) 8,6 mm (0,34 palce) 2 20
5,1 mm (0,20 palce) 10,2 mm (0,40 palce) 2 20
6,0 mm (0,24 palce) 12,0 mm (0,47 palce) 1 2 20
6,9 mm (0,27 palce) 13,8 mm (0,54 palce) 1 26
7,7 mm (0,30 palce) 15,4 mm (0,61 palce) 1 26
8,6 mm (0,34 palce) 17,2 mm (0,68 palce) 1 26
6,9 mm (0,27 palce) 13,8 mm (0,54 palce) 1 26
7,7 mm (0,30 palce) 15,4 mm (0,61 palce) ) 1 26
8,6 mm (0,34 palce) 17,2 mm (0,68 palce) 1 26
9,4 mm (0,37 palce) 18,8 mm (0,74 palce) 1 26

KM00321,00000E3 -16-04JAN12-2/2
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Rezaci hlava s 24 nozi (typ 493)

Dvourychlostni prevodovka (lll) pro normalni az
dlouhou délku fezanky (standardni)

S

w
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2

i)

o

3

8

KM1001820 @ <

| — Délka fezanky, poc¢et nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho
fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu
2x12 nozl 2x6 nozu Prevodovy stupen Prevodovy stupen ot/min

6 mm (0,24 palce) 12 mm (0,47 palce) 1 26
7 mm (0,28 palce) 14 mm (0,55 palce) 1 26
8 mm (0,31 palce) 16 mm (0,63 palce) 1 1 26
9 mm (0,35 palce) 18 mm (0,71 palce) 1 26
10 mm (0,39 palce) 20 mm (0,79 palce) 2 33
8 mm (0,31 palce) 16 mm (0,63 palce) 1 26
9 mm (0,35 palce) 18 mm (0,71 palce) 1 26
10 mm (0,39 palce) 20 mm (0,79 palce) 2 33
11 mm (0,43 palce) 22 mm (0,87 palce) 2 2 33
12 mm (0,47 palce) 24 mm (0,94 palce) 2 33
13 mm (0,26 palce) 26 mm (1,02 palce) 2 33
14 mm (0,55 palce) 28 mm (1,10 palce) 2 33

Pokraéovani na dal$i strané KMO00321,00000E4 -16-04JAN12-1/2
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Dvourychlostni prevodovka (lll) pro kratkou
délku Fezanky (volitelné)
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KM1001820 @ g

| — Délka fezanky, pocet nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho
fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu
2x12 nozl 2x6 nozu PFevodovy stuperi Pfevodovy stuperni ot/min

4 mm (0,16 palce) 8 mm (0,31 palce) 2 20
5 mm (0,20 palce) 10 mm (0,39 palce) 2 20
6 mm (0,24 palce) 12 mm (0,47 palce) 2 20
7 mm (0,28 palce) 14 mm (0,55 palce) 1 2 20
8 mm (0,31 palce) 16 mm (0,63 palce) 1 26
9 mm (0,35 palce) 18 mm (0,71 palce) 1 26
10 mm (0,39 palce) 20 mm (0,79 palce) 1 26
8 mm (0,31 palce) 16 mm (0,63 palce) 1 26
9 mm (0,35 palce) 18 mm (0,71 palce) ) 1 26
10 mm (0,39 palce) 20 mm (0,79 palce) 1 26
11 mm (0,43 palce) 22 mm (0,87 palce) 1 26

KM00321,00000E4 -16-04JAN12-2/2
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Rezaci hlava s 20 nozi (typ 493)

Dvourychlostni prevodovka (lll) pro normalni az
dlouhou délku fezanky (standardni)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

| — Délka fezanky, poc¢et nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho

fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu

2x10 nozl 2x5 nozu Prevodovy stupen Prevodovy stupen ot/min
7,3 mm (0,29 palce) 14,7 mm (0,58 palce) 1 26
8,5 mm (0,33 palce) 17,0 mm (0,67 palce) 1 26
9,7 mm (0,38 palce) 19,3 mm (0,76 palce) 1 1 26
10,8 mm (0,43 palce) 21,7 mm (0,85 palce) 1 26
12 mm (0,47 palce) 24 mm (0,94 palce) 2 33
10 mm (0,39 palce) 20 mm (0,79 palce) 1 26
11,2 mm (0,44 palce) 22,4 mm (0,88 palce) 1 26
12,4 mm (0,49 palce) 24,8 mm (0,98 palce) 2 33
13,6 mm (0,54 palce) 27,2 mm (1,07 palce) 2 2 33
14,8 mm (0,58 palce) 29,6 mm (1,17 palce) 2 33
16 mm (0,63 palce) 32 mm (1,26 palce) 2 33
17,2 mm (0,68 palce) 34,4 mm (1,35 palce) 2 33

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM00321,00000E5 -16-04JAN12-1/2
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Dvourychlostni prevodovka (lll) pro kratkou
délku Fezanky (volitelné)

S
w
a
)
£
I
KM1001820 @ g
| — Délka fezanky, pocet nozu Il — Prevodovka délky | lll — Hnaci Ustroji rotacni | IV — Otacky sbéraciho
fezanky, sklizeci fezacka sklizeci jednotky bubnu
2x10 nozl 2x5 nozu PFevodovy stuperi Pfevodovy stuperni ot/min
5,0 mm (0,20 palce) 10,0 mm (0,39 palce) 2 20
6,2 mm (0,24 palce) 12,3 mm (0,48 palce) 2 20
7,3 mm (0,29 palce) 14,7 mm (0,58 palce) 2 20
8,5 mm (0,33 palce) 17,0 mm (0,67 palce) 1 2 20
9,7 mm (0,38 palce) 19,3 mm (0,76 palce) 1 26
10,8 mm (0,43 palce) 21,7 mm (0,85 palce) 1 26
12,0 mm (0,47 palce) 24,0 mm (0,94 palce) 1 26
10,0 mm (0,39 palce) 20,0 mm (0,79 palce) 1 26
11,2 mm (0,44 palce) 22,4 mm (0,88 palce) ) 1 26
12,4 mm (0,49 palce) 24,8 mm (0,98 palce) 1 26
13,6 mm (0,53 palce) 27,2 mm (1,07 palce) 1 26
KMO00321,00000E5 -16-04JAN12-2/2
Délka fezanky a otacky bubnu se sklizeci
fezackou CLAAS 930-980 (typy 494, 497
a 498)
Predvolba délky fezanky u sklizecich fezacek se
standardnim pohonem Zaciho valu S
2
Na sklizeci fezaCce se hruba délka fezanky voli %l
prepinacem (A). (Viz navod k obsluze sklizeci fezacky.) =
|
2rychlostni pfevodovka 3
N
o
Dvourychlostni pfevodovka rotacni sklizeci jednotky je k \ e i 2
KM1002334 _ x

dispozici ve dvou verzich:

* Zvyseni otacek pro normalni az dlouhou délku fezanky

(standardni)

A—Spinace

* Snizeni otacek pro kratkou délku fezanky (volitelné)

Nastavte délku fezanky podle tabulek nize.

KMO00321,00006CF -16-050CT17-1/1
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Rezaci hlava s 36 nozi (typy 494, 497 a 498)

Dvourychlostni prevodovka (Il) pro normalni az
dlouhou délku fezanky (standardni)

wn
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2

Dl
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N

@ :

s

KM237799 <

| — Délka fezanky, pocet nozl Il - Hnaci ustroji rotacni Ill - Otacky sbéraciho bubnu
sklizeci jednotky
2x18 nozu 2x9 nozu Otacky ot/min

4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 1 26
4,7 mm (0.18 in.) 9,4 mm (0.37 in.) 1 26
5,3 mm (0.21 in.) 10,6 mm (0.42 in.) 1 26
6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 26
6,7 mm (0.26 in.) 13,4 mm (0.52 in.) 2 33
7,3 mm (0.29 in.) 14,6 mm (0.57 in.) 2 33
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 2 33
8,7 mm (0.34 in.) 17,4 mm (0.68 in.) 2 33
9,3 mm (0.37 in.) 18,6 mm (0.73 in.) 2 33

KM00321,00006D0 -16-050CT17-1/2

Dvourychlostni prevodovka (Il) pro kratkou

délku fezanky (volitelna)
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KM237799 <

| — Délka fezanky, pocet nozl Il - Hnaci ustroji rotaéni Ill - Otacky sbéraciho bubnu
sklizeci jednotky
2x18 nozu 2x9 nozu Otacky ot/min

2,7 mm (0.1 in.) 5,4 mm (0.21 in.) 2 20
3,3 mm (0.13 in.) 6,6 mm (0.26 in.) 2 20
4,0 mm (0.16 in.) 8,0 mm (0.31 in.) 2 20
4,7 mm (0.18 in.) 9,4 mm (0.37 in.) 2 20
5,3 mm (0.21 in.) 10,6 mm (0.42 in.) 1 26
6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 26
6,7 mm (0.26 in.) 13,4 mm (0.52 in.) 1 26
7,3 mm (0.29 in.) 14,6 mm (0.57 in.) 1 26

KM00321,00006D0 -16-050CT17-2/2
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Rezaci hlava s 24 nozi (typy 494, 497 a 498)

Dvourychlostni prevodovka (ll) pro normalni az

dlouhou délku fezanky (standardni)
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KM237799 <

| — Délka fezanky, pocet nozl Il - Hnaci ustroji rotacni Il - Otacky sbéraciho bubnu
sklizeci jednotky
2x12 nozl 2x6 nozl Otacky ot/min

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in) 1 26
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 2 33
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 2 33
12 mm (0.47 in) 24 mm (0.94 in.) 2 33
13 mm (0.26 in.) 26 mm (1.02 in.) 2 33
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1.10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -16-0560CT17-1/2

Dvourychlostni pfevodovka (Il) pro kratkou

délku Fezanky (volitelna)
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KM237799 <

| — Délka fezanky, pocet nozl Il - Hnaci ustroji rotacni Il - Otacky sbéraciho bubnu
sklizeci jednotky
2x12 nozl 2x6 nozl Otacky ot/min

4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 2 20
5 mm (0.20 in.) 10 mm (0.39 in.) 2 20
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in 2 20
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 2 20
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.62 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 26
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -16-050CT17-2/2
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Provoz rotaéni sklizeci jednotky

Serizeni volby prevodu s vicerychlostni
prevodovkou pro sklizeci rezacky CLAAS

Vicerychlostni pohon pro sklizeci fezacky CLAAS ma 4
rychlosti.

Prvni 2 rychlosti se zafazuji otaéenim matice (B) na
vnéjsku pohonu.

Cely vicerychlostni pohon Ize otocit, takze Ize zvolit 2
dalsi rychlosti (A).

S pohonem v zobrazené poloze Ize zvolit prvni a druhou
rychlost.

A—Prvni a druhy rychlostni B—Matice (zafazena druha
stupen rychlost)

.
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KM00321,00006D2 -16-050CT17-1/3
Otoceni vicerychlostni prevodovky
Pro zafazeni tfetiho a ¢tvrtého pohonu je nutné pohon
otoCit kolem jeho centralni osy.
Pfi sefizovani postupujte takto:
~
1. Demontujte univerzalni kloubovy hfidel (A) ze skfiné '8
prevodovky. gl
~ PN ' . z
2. Povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem (B). 7
g
A—Kloubovy hfidel B—Srouby s vnitfnim g
Sestihranem g
~
=
Q
o
3
2
1
3
3
S
=
X

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM00321,00006D2 -16-050CT17-2/3
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

3. Otocte pohon (C) o 180°.
POZNAMKA: Prevodovku Ize otodit, aniz by byla sejmuta.

4. Utdhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem (D)

Prevodovka,

Srouby s vnitfnim

Sestihranem—Utahovaci

MOMENL.....iiiiii e 95 N'm (70 Ib.-ft.)

5. Znovu namontujte univerzalni kloubovy hfidel (E)

prfedepsanym momentem.

Specifikace

a kryt (F).

C—Prevodovka E—Kloubovy hridel
D—Srouby s vnitinim F—Kryt
Sestihranem

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -16-050CT17-3/3

Délka fezanky a volba prevodovych
stupnti v pripadé vicestuprniové prevodovky
u sklizecich fezacek CLAAS

Délku fezanky nastavte podle tabulky nize.

POZNAMKA: Vystinované délky fezu mohou za uréitych
podminek vést k problémim s tokem materialu.

Délka fezu v mm

5 ‘ ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18
Volba prevodu (4 stupné)

Nozovy rotor _
s 20 noi 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4
Rezaci buben 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 4
s 24 nozi
Rezaci buben 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 - -
s 28 nozi
Rezaci Iva_uben 2 3 3 4 4 4 4 4 - - - - -
s 36 nozi

DULEZITE: Sklizeci fezacky Class typu 498, 499
a 502 vybavené pohonem naradi s proménnymi
otackami mohou ménit otacky v ramci nastaveni
délky fezani. Aby se zabranilo velmi vysokym
otackam bubni, nemuizete pouzivat 4. stupen
vicerychlostni prevodovky.

POZNAMKA: Provoz 3. pfevodového stupné s maximaini
variabilni rychlosti odpovida 4. prevodovému stupni.

KMO00321,0000B19 -16-270CT20-1/1
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Provoz rotacni sklizeci jednotky

Pred sklizni provedte nasledujici:

— RozlozZte rotacni sklizeci jednotku
— Nastavte vkladaci tyce

— Nastavte otacky sbéracich bubn

DULEZITE: Zabraiite zbyteénému opotiebeni spojek.
Vzdy volte prevodovy stupen pro jizdu vpred
pfi volnobéznych otackach.

%‘
M
=

. Nechte bézet motor sklizeci fezacky na volnobéznych :j// ,
‘//

. Zapnéte rotacni sklizeci jednotku.
. Pockejte, dokud sbéraci bubny a rotatni noze
nedosahnou provoznich otacek.

DULEZITE: Ve vétsiné pripadu je nejvyhodnéjsi
najizdét do porostu pod pravym uhlem
ke sméru, ve kterém je porost polehly.
Vysledkem je rovnomérny pruatok plodiny.

DULEZITE: Stale sledujte pratok plodiny.

. Najedte do sklizené plodiny relativhé vysokou
rychlosti, abyste rychle dosahli pratoku plodiny.
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KM00321,00000D5 -16-22DEC11-1/1

Soustava hydrauliky

Tlak hydraulického oleje nesmi piekrocit 21000 kPa
(210 bar; 3046 psi).

KM1000850
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HYDRAUL { KDRUCK Zl
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Pridavné vybaveni

Specialni souprava pro vedeni v fadku
(asistence Fizeni)

PFi jizdé se sklizeci fezackou je 90% pozornosti fidiCe
vénovano fizeni. PIné vyuZiti schopnosti stroje je tak
mozné pouze s asistenci fizeni.

Jako pfidavné zafizeni je dodavana specialni souprava,
které je tvofena témito soucastmi:

* (1) systém snimacu s propojovacimi kabely

* (1) sada spojovaciho materialu pro montaz na rotacni
sklizeci jednotku

* (1) pokyny pro sestaveni

KM00321,0000272 -16-16FEB10-1/1

Sada automatické regulace vysky

Systém automatické regulace vysky je tvofen dvéma
snimaci na obou vnéjSich deélicich, které kopiruji povrch
pudy (snimaji terénni nerovnosti) a udrzuji sklizeci
jednotku v poloze rovnobézné s povrchem puady.

Elektrické impulsy snimace jsou hlavni fidici jednotkou
samojizdné sklizeci fezacky pfevadény na mnozstvi

hydraulického oleje. Cinnost automatické regulace vysky

najdete v navodu k obsluze sklizeci fezacky.

V zavislosti na objemu oleje se pistnice hydraulického
valce vysouvaji a zasouvaji tak, aby rotacni sklizeci
jednotka zlstavala stale ve vodorovné poloze.

KM00321,0000289 -16-24FEB10-1/1
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Zjistovani a odstranovani zavad

Rotaéni sklizeci jednotka 460P"®

APOZOR: Pred provadénim sefizovani nebo

udrzby VZDY:

Pfiznak

- vypnéte motor

- vyjméte kli¢ ze zapalovani

Zavada

Vysoky prikon i pres nedostatecny Otupené rotujici noze.

fez

Skripavé zvuky nozl

Rotacni sklizeci jednotka vibruje.

Stonky jsou podavany dopredu,
drive nez jsou odfiznuté (vysokeé,
nerovnhomérné strnisté).

Sbéraci bubny se neotaci.

Prevodovka se prehfiva

Sbéraci bubny a rota€ni noze se
nespousti.

Cela leva nebo prava strana
sklizeci jednotky se neotaci.

Vadné Cistici ozuby

Rotor je znecistény.

Vadné Cistici ozuby

Znedisténi rotanich nozu zplsobuje
nevyvazenost.

Asymetricky rotujici noZe zpUsobuiji
nevyvazenost.

Jeden z Cisticich ozubl je poskozen.

Nevyvazenost rotacnich nozl

zpusobena nadmérnou vertikalni vali.

Rostlinny material se hromadi pod
délici

Jeden z Cisticich ozubd je poskozen.

Blokovani v podavaci oblasti

Opotfebené kluzné patky

Pfevodovka je vadna

Hladina pfevodového oleje je vysoka
nebo nizka.

Vadna zubova spojka

Vadna leva nebo prava tfeci spojka

Pokrac¢ovani na dalsi strané

- pockejte, dokud se vSechny pohybujici
se Casti nezastavi.

Odstranéni
Vymérite rotacni noze.
Namontujte nové Cistici ozuby.

Vycistéte rotor. Pokud je to mozné,
vycCistéte feznou oblast pfed pouzitim
jednotky.

Namontujte nové Cistici ozuby.
Vycistéte rotacni noze.

Vzdy vyménuijte rotacni noze po
parech.

Vymérite oba Cistici ozuby.

Vyrovnejte niiz nebo namontujte nové
noze.

Ocistéte délice.

Vymérite oba Cistici ozuby.

Zapnéte kratkodobé zpétny chod
sbéracich bubnl. Podle potfeby
opakované kratkodobé zapinejte
chod sbéracich bubn(.

Vyméiite.

Obratte se na prodejce firmy
KEMPER.

Zkontrolujte stav pfevodového
oleje a podle potfeby doplriite nebo
odpustte.

Obratte se na prodejce firmy
KEMPER.

Obratte se na prodejce firmy
KEMPER.

KM00321,00000D6 -16-22DEC11-1/2
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Zjistovani a odstrariovani zavad

Priznak

Jednotku nelze rozlozit nebo slozit.

Nedostate¢ny fez, pokud jsou
fadky daleko od sebe.

Zavada

Cizi téleso (napfiklad zrnko pisku)
zaneslo Skrtici ventil.

Stroj zpracovava 5 fadku rostlin.
Prostfedni fadek omezuje fez.

Odstranéni

Obratte se na prodejce firmy
KEMPER.

Zpracovavejte pouze 4 rfadky rostlin.
V pfipadé potfeby kontaktujte
prodejce firmy KEMPER.

KM00321,00000D6 -16-22DEC11-2/2
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Mazani a pravidelna udrzba

Intervaly udrzby

APOZOR: Drive nez zacnete provadét serizovani
a udrzbu, vzdy:
— Vypnéte stroj.
— Vyjméte kli¢ ze zapalovani.
— Pockejte, dokud se nezastavi vSechny
pohybujici se soucasti.

DULEZITE: Zde uvedené intervaly udrzby plati
pro bézné pracovni podminky. Pfi praci
v nepfiznivych podminkach miize byt
nutné provadét mazani nebo vyménu
olejovych naplni castéji.

DULEZITE: Vymaéiite véechny poskozené dily.
VSechny uvolnéné Srouby musi byt znovu
utazeny spravnym momentem.

Pfed promazanim o istéte tlakové maznice. Ztracené
nebo posSkozené maznice ihned nahradte. Jestlize
nova maznice neni pro mazaci tuk priichozi, vyjméte ji
a zkontrolujte mazaci kanalky.

Mazani a udrzbu uvedenou v této kapitole provedte vzdy
na zaCatku a na konci sklizriové sezony.

OUKMO001,0000012 -16-15FEB05-1/1

Mazaci tuk so0c M| 12208
Pouzivejte mazaci tuky podle Cisel hustoty NLGI a podle B
rozsahu oCekavanych okolnich teplot v obdobi mezi 40°C 1] 104°F
intervaly udrzby. u
L 30°C [T 86°F P
Doporucuje se tuk AVIA AVIALITH 2 EP. L] T é
Ostatni mazaci tuky Ize pouzivat, pokud vyhovuji 20°C | e8°F 1 2
nasledujici specifikaci: ] 5 9
10°C [T 50°F £ =
Servisni Klasifikace NLGI GC-LB i t5
o o ., L1 o
DULEZITE: Nékteré typy zahustovadel mazacich tukd eCI =F 5 9
nejsou navzajem kompatibilni. Kontaktujte ] E z
vaseho dodavatele maziv o moznosti 10°C [ 14°F 2 _L
michat rGizné t maziv. N G g
ypy 200C [H| 4F =2 2
N 7
-30°C ] -22°F E3 5
-40°C HH| -40oF g
KM1000889 © g
KM00321,00002CB -16-03MAY10-1/1
Kapalné mazivo pro pohony Vyrobce Oznaéeni
Uhlova prevodovka s &elnimi ozubenymi koly vkladacich |~ - ARALUB FDP 00
bubn(l jsou naplnéné kapalnym mazivem. BP ENERGREASE HT 00 EP
Doporuceny jsou nasledujici kapalna maziva: TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT 00X

Ostatni kapalna maziva Ize pouzivat, pokud vyhovuji
nasledujici specifikaci:

Servisni klasifikace NLGI 00

KMO00321,00002CC -16-30APR10-1/1
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Mazani a pravidelna udrzba

Prevodovy olej

Viskozitu oleje pro obdobi do pfisti vymény oleje zvolte
v zavislosti na oCekavané venkovni teploté.

Prevodové oleje musi splfovat klasifikacni tfidu APl GL-5.

122°F
Al 104°F

86°F

SAE 140

SAE 85W-140
SAE 90

SAE 80W-140

SAE 80W-90

SAE 75W-90

KM00321,0000195 -16-10JUN09-1/1

TS1653 —UN—14MAR96

Chladici kapalina tfeci spojky hlavniho hnaciho ustroji

Chladici soustava hlavni tfeci spojky je u vyrobce
naplnéna chladici kapalinou na ochranu proti korozi a proti
okolnim teplotam do -37 °C (-34 °F).

Pouzijte koncentrat chladici kapaliny na bazi etylenglykolu
s nizkym obsahem kfemicitant. Smésovaci pomér je
50% koncentratu a 50% vody.

Koncentrovana chladici kapalina musi mit odpovidajici
kvalitu, ktera zajisti ochranu litinovych sou€asti chladici
soustavy proti kavitacni korozi.

50% smeés chladici kapaliny motoru na bazi etylenglykolu
s vodou chrani proti okolnim teplotam do -37 C (-34 F).
Pokud je nutna ochrana proti nizSim teplotam, obratte se
na svého prodejce KEMPER.

Kvalita vody je dulezita pro ¢innost chladici
soustavy. Pro vyrobu roztoku na bazi etylenglykolu je
doporucovano pouzivat destilovanou, deionizovanou
nebo demineralizovanou vodu.

Intervaly vymény chladici kapaliny

Po prvnich 3 letech nebo 3000 hodinach provozu vypustte
chladici kapalinu, proplachnéte chladici soustavu tfeci
spojky a napliite ji novou naplni. Pfi kazdé vyméné
vypustte puvodni chladici kapalinu, proplachnéte chladici
soustavu a napliite ji novou kapalinou.

KM00321,0000196 -16-10JUN09-
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Mazani a pravidelna udrzba

Alternativni a syntetické mazaci tuky a oleje

Pracovni podminky v urcitych oblastech mohou vyzadovat
pouziti jinych mazacich tukd a oleju, nez jsou uvedena
v tomto navodu.

Nékterd maziva nemusi byt dostupna ve vasem regionu.

Doporucujeme proto feSit tuto problematiku se stalym
prodejcem firmy KEMPER.

Syntetické mazaci tuky a oleje mohou byt pouzivany,
pokud odpovidaiji specifikacim uvedenym v tomto navodu.

Teplotni limity a servisni intervaly uvedené v tomto
navodu k pouZiti se vztahuji jak ke konvenénim, tak
i k syntetickym mazivim.

Opakované rafinované vyrobky smi byt pouzity, jestlize
vysledné mazivo splfiuje poZadavky na vykon.
KM00321,0000197 -16-10JUN09-1/1

Kombinace maziv

Obecné je nepfipustné michat oleje riznych druht a od
riznych vyrobcl. Vyrobci pfidavaji do svych olejl prisady
podle urcitych norem a podle zpusobU pouziti.

Kombinace olejli mlze vést ke zruseni funkce pfisady
v oleji a ke sniZeni kvality maziva.

Doporucéujeme proto fesit tuto problematiku se stalym
prodejcem firmy KEMPER.

KM00321,0000198 -16-10JUN09-1/1

Skladovani maziv

Zafizeni mGze pracovat s nejvétsi ucinnosti jen tehdy,
jsou-li pouzita maziva Cista.

Pfi manipulaci s mazivem pouzivejte Cisté nadoby.

Skladujte maziva a nadoby na €istych suchych mistech.
Ulozte nadoby vedle sebe, aby nedochazelo k hromadéni
vody a nedistot.

Zkontrolujte, zda jsou spravné oznaceny vSechny nadoby
za ucelem identifikace jejich obsahu.

Nakladejte podle predpisti se vSemi pouzitymi nadobami
a s jakymkoliv zbytkovym mazivem, které mohou
obsahovat.

DX,LUBST -16-11APR11-1/1

Na zacatku kazdé skliziiové sezony

Pfed uvedenim fezacky do provozu provedte vSeobecnou
kontrolu tfecich spojek hlavniho hnaciho ustroji

a sbéracich bubnd. Viz “Pojistny tlak kluznych spojek
hlavniho hnaciho Ustroji” v kapitole “Udrzba”.

Nechejte rotacni sklizeci jednotku v €innosti po dobu
nékolika minut. Poté zkontrolujte vSechna loziska. Pokud
je zjisténo prehfivani nebo nadmérna vule loZisek,
vymeénte tato loziska dfive, nez za¢nete pouzivat rotacni
sklizeci jednotku.

OUKMO001,0000014 -16-15FEB05-1/1

Pouzivejte originalni dily KEMPER

Originalni dily KEMPER byly specialné navrzeny pro
stroje KEMPER.

Jiné nahradni dily nejsou odzkouseny ani schvaleny
spole¢nosti KEMPER. Montaz a pouzivani téchto vyrobku
muZze mit negativni U¢inky na projektované charakteristiky
stroji KEMPER a tim i vliv na jejich bezpecnost.

Tomuto riziku pfedejdete pouzivanim pouze originalnich
nahradnich dilt od firmy KEMPER.

>
\

KM1001196

KM1001196 —UN—O03MAY 10

KMO00321,00002CD -16-03MAY10-1/1
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Mazani a pravidelna udrzba

Na zadatku kazdé skliziiové sezény — Srouby
s kulovou dosedaci plochou

Pfed kazdou sklizihovou sezénou musi byt zkontrolovany
Srouby s kulovou dosedaci plochou (A) a v pfipadé
potfeby dotazeny spravnym utahovacim momentem.

Nastaveni momentu:

Specifikace
Srouby s kulovou
dosedaci
plochou—Utahovaci
MOMENE. ...t 200 Nem (148 Ib.-ft.)

A—Srouby

KM1001800

KM1001800 —UN—02DEC11

KM1000154 —UN—160CTO07

KM1000154 e

KM00321,00000D7 -16-05JAN12-1/1
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Mazéni a pravidelna udrzba

Na zacdatku kazdé skliznové sezény —
upeviovaci Srouby montazni pfriruby

prevodovky

PFirubové Srouby (A) na montaznich pfirubach prevodovek
sbéracich bubnl musi byt dotaZzeny pfedepsanym
momentem pred kazdou skliziiovou sezénou a pak po

kazdych 50 provoznich hodinach.

Nastaveny moment:

Polozka

Upevnovaci Srouby montazni
pfiruby pfevodovky

Méreni

Utahovaci moment

KM1000155

A—Sroub

KM1000155 —UN—160CT07

Specifikace

95 Nem (70 Ib.-ft.)

0OUCC002,0002829 -16-150CT07-1/1
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Mazéni a pravidelna udrzba

Na zacatku kazdé skliziiové sezény — nastaveni zapadky podvozku (volitelné)
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KM394501 g 2 g
Rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci fezacky CLAAS Rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci fezacky FENDT
A—Hridel X—Nastaveny rozmér

B—Svorkova spojka

Zasurite hiidel o prdméru 35 mm (1.38 in) (A) do celisti

(B). Zavrete celist (B) slozenim rotac¢ni sklizeci jednotky. Sefidte rozmér (X) vzpéry tak, aby hfidel (A) zapadi do

svorkové spojky (B) bez vile.
DULEZITE: Pomalu zvednéte rotaéni sklizeci jednotku,
aby nedoslo k poskozeni celisti a vzpér.
KMO00321,0000B26 -16-290CT20-1/1
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Mazani a pravidelna udrzba

Obecny piehled pohonti a stavl oleje u rotacni sklizeci jednotky

o
o
Q
3
i)
4
]
|
IS
g
KM417111 g
A—Vypustny Sroub oleje 1— Uhlové pfevodovky s &elnimi  3— Uhlova pfevodovka s &elnimi 4— Hnaci thlovy Celni pfevod —
B—Zatka plniciho otvoru ozubenymi koly pro sbéraci ozubenymi koly vkladaciho 1,11(0.29 US gal)
C—Odvétravani bubny - 8,51 (2.25 US gal) bubnu (s dozivotni
D—Zatka kontrolniho otvoru 2— Hnaci kuzelové soukoli—1,5| naplni 1,1 kg (2.42 Ib)
vysky hladiny oleje (0.4 US gal) nizkoviskézniho tuku na
ozubeni)
DULEZITE: Olejovou naplii prevodovek vyméiite 2. Rozlozte rotacni sklizeci jednotku.
po prvnich 100 hodinach provozu a potom
vzdy po 500 hodinach provozu.
1. Zvednéte rotaéni sklizeci jednotku do vodorovné
polohy.
KM00321,0000B27 -16-290CT20-1/1
55-7 111320

PN=81



Mazani a pravidelna udrzba ‘

Prehled stavu oleje ve vstupni prevodovce
Rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci rezacky CLAAS

A—Prevodovka —4,31(1.14 US C—Vicerychlostni pohon s 4
gal) rychlostmi (volitelné) —
B—Hnaci kuzelové soukoli 1,251 (0.33 US gal)
pro rychloupinaci
zarizeni (volitelné) — 1,2 |
(0.32 US gal)

KM1002338 —UN—05JUL12

KNM1002338

KM219184 —UN—15SEP14

KM219184
Hnaci kuzelové soukoli pro rychlospojku (volitelné)

KM225014 —UN—O08DEC14

KM225014
Vicerychlostni pfevodovka s 4 rychlostmi (volitelné)

KM00321,0000B28 -16-290CT20-1/3

Rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci fezacky
FENDT (typy T650, T652, T653)

POZNAMKA: Presné oznadeni typu zjistite z typového
Stitku sklizeci fezacky.

A—Uhlova prevodovka — 0,8 |
(0.21 US gal)

KM329473 —UN—060CT17

KM329473

Pokrac¢ovani na dalSi strané KM00321,0000B28 -16-290CT20-2/3
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Mazani a pravidelna udrzba

Rotacni sklizeci jednotky pro sklizeci fezacky
FENDT (typy T658, T659)

POZNAMKA: Presné oznadeni typu zjistite z typového
Stitku sklizeci fezacky.

A—Hnaci kuzelové soukoli —
2,01(0.53 US gal)

2
1
e
|
o
KM417112 g
KM00321,0000B28 -16-290CT20-3/3
Vzdy po 10 provoznich hodinach - Cistici
ozuby a nozové segmenty rotoru
Zkontrolujte opotfebeni vSech Cisticich ozubd (A)
a nozovych segmentu rotoru (B).
Vymérite opotfebené soudasti (viz oddil “Udrzba”). %
P4
A—Cistici ozuby B—Nozovy segment rotoru i
)
|
3
3
g
KM00321,0000732 -16-22JAN18-1/1
55-9 111320
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Mazani a pravidelna udrzba

Vzdy po 10 hodinach provozu - vyvazovaci
zavazi

Zkontrolujte, zda vyvazovaci zavazi (A) pod nozovymi
segmenty rotoru neni opotfebované.

Poskozena nebo opotfebovana vyvazovaci zavazi
a Srouby vymeénte.

Namontujte pfipeviiovaci Srouby s pfipravkem
Loctite® 270 a utahnéte je pfedepsanym momentem.

Specifikace
Pfipeviiovaci Srouby
vyvazovacich
zavazi—Utahovaci
L0100 1= o | SO PPN 25 Nm (18.5 Ib.-ft.)

Loctite je obchodni znacka Henkel Corporation.

A—Vyvazovaci zavazi

KM371465 —UN—O05MAR19

KM00321,00008C0 -16-05MAR19-1/1

Vzdy po 10 provoznich hodinach — Kloubovy
Hridel
Namazat tukem.

A—Kloubovy hiidel CLAAS, B—Kloubovy hiidel FENDT
typ 492

B—Kloubovy hiidel CLAAS,
typy 493 a 494

KM1000910

KM1000910 —UN—17JUNO9

KMO00321,00001E4 -16-16MAY13-1/1

55-10
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Mazéni a pravidelna udrzba

Vzdy po 50 provoznich hodinach - zubova
spojka

Vycistéte vSechny zubové spojky (viz Sipky).
Namazat tukem.

Pomoci karta€e rovnéz naneste vrstvu tuku na drazkovany
povrch zubové spojky.

5

Q

3

1

5

2

KMO00321,00001B8 -16-17JUN09-1/1
Vzdy po 50 provoznich hodinach - spodni
¢ep hydraulického valce a zavésy vnéjsich

jednotek

Namazat tukem. .

Z

z

7

5

&

KM1000826 g

KMO00321,00001B9 -16-17JUN09-1/1

55-11 111320
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Mazani a pravidelna udrzba

Po kazdych 50 provoznich hodinach - horni
valec¢ky vykyvného ramu

Namazat tukem.

KM1000827 —UN—25MAR09

KM00321,00001BA -16-17JUN09-1/1

Kazdé 3 roky — Vyména chladici kapaliny tfeci spojky hlavniho hnaciho ustroji

APOZOR: Nikdy nepovolujte zatku vypustného/pl-

niciho otvoru (B), pokud je treci spojka zahrata!
Vyckejte, dokud treci spojka nevychladne. Nej-
prve povolte zatku (B) o jednu otacku a nechejte
vyrovnat tlak s okolnim tlakem.

3
Vypustte a doplnte chladici kapalinu do dutiny tfeci %
spojky (A). Tato servisni €innost vyzaduje demontaz treci il
spojky ze stroje. Proto doporu¢ujeme kontaktovat vaseho 7
prodejce firmy KEMPER, aby proved| vyménu kapaliny 8
v tfeci spojce. g
Specifikace ZX1040656 S
Dutina tfeci spojky
hlavniho hnaciho
Ustroji—Objem........oooo i 1,31(0.26 U.S. gal.) —
777
7 i
|
B L AR 5
ZX024271 g
KMO00321,000019A -16-12JUN09-1/1
55-1 2 111320
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Mazani a pravidelna udrzba
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KM1001802
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éracic

pozornost zejména prohlubnim (A) ve sb

* \/yCistéte celou rotaCni sklizeci jednotku — vénuj
bubnech.

DULEZITE: Optimalni vykon Ize dosahnout pouze

€ udrzovanym naradim.

s fadn

hled
klizeci jednotky.

énis

* V\ymérite olej ve vSech pohonech. Viz Obecny pfe

pohonu a stav( oleje rota
* Promazte vSechny tlakové maznice.

, zda v ni nejsou

klizeci jednotku

énis
vadné nebo opotfebené dily. Potfebné dily ihned

* Zkontrolujte rota

KM00321,00000D9 -16-22DEC11-1/1
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Udrzba

Utahovaci momenty svornikd a Sroubu s metrickym zavitem

TS1670 —UN—01MAY03

Rozmér Trida 4.8 Ttida 8.8 nebo 9.8 Trida 10.9 Trida 12.9
svorniku nebo
v éan:lbu Mazany? Suchy® Mazany? Suchy® Mazany? Suchy® Mazany? Suchy®
Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.-
Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 165 | 146 | 155 | 137 | 195 | 172
‘ Nm | Ib.ft. ‘ Nm |lb.ft. | Nm |Ib.-ft. | Nm |Ib.-ft.
M8 11.5 ‘ 102 | 145 | 128 22 194 | 275 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
‘ Nm |lb.-ft. | Nm |lb.-ft. | Nm | Ib.ft. ‘
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 ‘ 46 80 ‘ 59 ‘ 75 ‘ 55 ‘ 95 ‘ 70
‘ Nm | Ib.-ft. ’
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Uvedené utahovaci momenty jsou pouze obecné, zaloZzené na pevnosti | Stfizné Srouby jsou konstruovany tak, aby pfi daném zatizeni doslo
svorniku nebo $roubu. JE ZAKAZANO pracovat s uvedenymi hodnotami, |k jejich destrukci. Vzdy vymériujte stfizné Srouby za Srouby stejné
pokud je pro dany ucel pfedepsana jina hodnota momentu nebo jiny tfidy. Spojovaci prvky musi byt vyménovany za prvky stejné nebo vyssi
zpUsob utazeni. Pro ocelové montazni prvky, pro matice nebo svorniky | tfidy. Pokud pouZijete spojovaci prvky vyssi tridy, smi byt tyto prvky
profilu U dodrzujte utahovaci momenty pro pfisluSné pouziti. Utahujte utazeny pouze momentem plvodniho prvku. Dbejte, aby zavity byly
pojistné matice s plastickou vloZzkou nebo vroubkovanim momentem Cisté a abyste zacali Sroubovat spravnym zplsobem. Je doporuc¢ovano
pro suché zavity, uvedenym v tabulce, pokud nejsou pro dany ucel provadét mazani pozinkovanych spojovacich prvkd nebo spojovacich
predepsany jiné pokyny. prvkll bez povrchové Upravy jinym zplsobem, nez pojistnych matic,
pfipeviiovacich Sroubll a matic kol, pokud neni uvedeno jinak pro
specialni pouziti.

a"Mazany" znamené s nanesenym mazivem, napf. motorovym olejem, nebo spojovaci prvky s fosfatovou povrchovou Upravou namazané
olejem, pfipadné Srouby s rozmérem M20 nebo véts§im, pozinkované JDM F13C, F13F nebo F13J.
"Suchy" znamena bez povrchové Upravy nebo pozinkované nemazané spojovaci prvky, nebo prvky M6 az

M18 pozinkované JDM F13B, F13E nebo F13H.

DX, TORQ2 -16-12JAN11-1/1
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Udrzba

Uvolnéni tlaku v kluznych spojkach hlavniho
hnaciho ustroji

APOZOR: Pfed provadénim sefizovani nebo
udrzby VZDY:
- vypnéte motor
- vyjméte kli¢ ze zapalovani
- pockejte, dokud se vSechny pohybujici
se €asti nezastavi.

Dvé kluzné spojky (D) v hlavnim hnacim ustroji chrani
celou rotaéni sklizeci jednotku pfed nadmérnym
zatéZovanim. Proto je dulezité provadét spravnou udrzbu
téchto spojek. Nastaveni momentu je 900 Nm (663,8 Ib-ft).

DULEZITE: Nasledujici kroky musi byt provedeny
pred prvnim uvedenim rotacni sklizeci jednotky
do provozu a pred kazdou sezénou.

1. Sejméte kryt (A). Nejdfive demontujte Srouby (B).

KM1000040 —UN—O04APRO05

KM00321,000019C -16-12JUN09-1/2

2. Utahnéte Srouby (C). Tim se sniZi tlak na spojkové
kotouce.
3. Rukou otacejte spojkou.

DULEZITE: Pokud nelze rukou otaéet spojkou,
je nutné ji pro spravnou funkci rozebrat
a vydcistit. Viz Rozebrani treci spojky
v tomto oddilu.

4. Uvolnéte Srouby (C) az na konec zavitu (nevySroubujte
je uplné).

5. Nastavte polohu krytu (A) a pfiSroubujte pomoci
Sroubu (B).

DULEZITE: Doporuéujeme nechat zkontrolovat kluzné
spojky u prodejce firmy KEMPER.

KM1000041 —UN—04APRO5

KM00321,000019C -16-12JUN09-2/2

60-2
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Udrzba

Rozmontovani kluzné spojky

Pokud rukou nelze otoéit kluznou spojku zpisobem
popsanym v kapitole "Pojistny tlak kluznych spojek
hlavniho hnaciho ustroji”, musi byt rozebrana

a zkontrolovana jeji fadna funkce. Postupujte takto:

1. Demontujte spojky ze sklizeci jednotky.
Utahnéte matice (A). Uvolni se pfitlak tfecich kotoucu.
Nejdfive demontujte pouzdro (I) ze skfiné (B).

Poté vyjméte vSechny ¢asti tfeci spojky z krytu (B).

o 0N

Vycistéte vSechny €asti, zejména treci kotouce (C, E).
Opotiebeny dil vymérite.

6. Smontujte vSechny Casti zpét.

Namontujte pouzdro (l) podle obrazku v kapitole
“Nastaveni momentu”.

8. Uvolnéte matice (A) az ke konci zavitu.
9. Namontujte spojky zpét na sklizeci jednotku.
Nastaveni momentu:

DULEZITE: Neprekroéte predepsany moment 900 Nm.

Moment se nastavuje polohovanim profilu (F) smérem
dovnitf a je zajistén vnitfnim vybranim (H) skfiné (B).

A—NMatice E—Tfreci kotoué¢
B—Zakrytovani F— Profil
C—Treci kotoué G—Vnéjsi vyrez
D—Nadrzka chladici kapaliny — H—Vnitfni vyfez
1,31(0,34 US. gal) |— Pouzdro

— Voda 0,651 (0,17 US gal.)
— Nizkotuhnouci prostiedek
0,651(0,17 US gal.)

KM1000160

~f
\e‘ N

KM1000161

KM1000162

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000162 —UN—160CT07

0OUCCO002,000282F -16-150CT07-1/1
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Udrzba

Instalace novych rotaénich nozu

KM1000821
A—Zluty naz E—Cistici ozub (po sméru
B—Cerny ntz hodinovych rucicek)
C—Tahlo

D—Cistici ozub (proti sméru
hodinovych ruéicek)

APOZOR: Pied provadénim sefizovani nebo
udrzby VZDY:
- vypnéte motor
- vyjméte kli¢ ze zapalovani
- pockejte, dokud se vSechny pohybujici
se ¢asti nezastavi.

DULEZITE: Rotaéni noze musi byt namontovany
Spi¢kou po sméru fezani (G).

[=2]
g
<
=
&
2
=}
|
S
3
8
5
4
F—Vyztuzny tfmen
1. Pouzity jsou rGzné noze.
Na kazdém rotacnim nozi je namontovanych celkem
8 nozdu.
— 4 Zluté noze (A) a
— 4 ¢erné noze (B)

2. Noze se montuji v nasledujicim pofadi: 2 Zluté (A),
pak 2 ¢erné (B). Nezapomente utahnout tfrmeny (C).
DULEZITE: Montujte noze povlakovanou

stranou nahoru.
Pokrac¢ovani na dal$i strané KMO00321,00000DA -16-22DEC11-1/3

60-4
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Udrzba

3. Namontujte Cistici ozuby (D) nebo (E) a vyztuzné rucicek a Cistici ozub (E) je urcen k otaceni po smeéru

tfmeny (F) na €ernych nebo Zlutych nozich hodinovych rucicek.

POZNAMKA: Namontujte éistici ozuby (D) a (E)
feznymi hranami ve sméru rezu.

v zavislosti na typu nozl (povlakovanych [I] nebo
nepovlakovanych [ll] noz() podle vyobrazeni

v pfisludném montaznim schématu (1) nebo (I1). Cistici
ozub (D) je urCen k otaceni proti sméru hodinovych

KM00321,00000DA -16-22DEC11-2/3

Utahnéte vSechny pfipeviiovaci Srouby nozovych
segmentu a Cisticich ozubl pfedepsanym momentem.

Specifikace

Srouby (M8)—Utahovaci

IMOMENT ...ttt ettt e e e e e e 28 Nm
20,65 Ib-ft

Srouby (M10)—Utaho-

VACT MOMENL ...ttt 51 Nm
37,62 Ib-ft

A—Srouby (M8) B—Srouby (M10)

KM1000828 —UN—26MAR09

KMO00321,00000DA -16-22DEC11-3/3

Sefrizeni délicich prepazek
Délici pfepazky (A) musi byt spravné nastaveny, aby
nedochazelo k ucpavani a ztratam sklizenych plodin.

Vzdy dodrzujte vzdalenost (X) mezi 3 az 7 mm (0,12 az

0,27 in.). %

v r ra o - N1

Predepsana vzdalenost (X) mlze byt nastavena 9

prostfednictvim dvou drazkovych otvorl (viz Sipky). %l

Specifikace %

Délici prepazky a velké 3

bubny—Vzajemna KM1000834 S
VZAAIENOSE. ...t 3az7mm
0,12 az 0.27 in.
A—Délici prepazka X—3az7 mm (0,12 az 0,27 in.)

~

e

Q

3

4

i)

8

3

8

KM1000165 g

KMO00321,00000DB -16-22DEC11-1/1
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Udrzba

Kontrola nastaveni stérek

Aby nedochazelo k ucpavani podavaciho kanalu, stérky
(A) musi byt nastaveny co nejblize k sbéracim bubnim.
Stérky se mohou lehce dotykat bubna.

Stérku (A) Ize nastavit diky drazkovym otvorim (B).

A—Stérka B—Drazkovy otvor

KM1000168 —UN—160CT07

KM1000169 —UN—160CT07

0OUCC002,0002834 -16-150CT07-1/1

Kontrola a sefizovani cisticich ozubt

Casto kontrolujte nastaveni a stav gisticich ozubt (A),
podle potfeby je vyménte.

Poskozené nebo nespravné sefizené Cistici ozuby
zbytecné zatézuji hnaci Ustroji a mohou zpUsobit chybnou
funkci rotacni sklizeci jednotky.

Ohybanim nastavte Cistici ozub (A) co nejblize ke stérce
(B).

A—Cistici ozub B—Stérka

(2]
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KM1000832 X
Pokraovéni na dal$i strané KM00321,0000150 -16-27MAR09-1/2
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Udrzba

Casto kontrolujte stav gisticich ozubt (C). Opotiebeny
dil vyménte.

C—Cistici ozuby

-

\2
8¢

& A N

)

KM1000833

KM1000833 —UN—27MAR09

KM00321,0000150 -16-27MAR09-2/2

Cisténi rotaéni sklizeci jednotky
Pomoci tlakového vzduchu a/nebo ruéniho kartace
odstrante zbytky plodin.

Pfi pouzivani vysokotlakych/parnich Cisticich zafizeni
udrzujte minimalni vzdalenost (X) 250 mm (9.84 in.).
Maximalni teplotu a maximalni tlak najdete v technickych
udajich.

Specifikace
Vysokotlaké/parni Eistici
zafizeni—Max. teplota........ccccveveeieniieeee e 50 °C (122 °F)
Vysokotlaké/parni Cistici
zatizeni—Max. tlak........ccocoveriiiinince. 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

KNM1000798

X—250 mm (9.84 in.)

KM1000798 —UN—09MAR09

KMO00321,000014A -16-26MAR09-1/1
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Ulozeni

Ulozeni na konci skliziiové sezény

¢ Ulozte rotacni sklizeci jednotku na suchém misté.
Pokud mozZno na rovném podkladu.

¢ Peclivé vycistéte rotacni sklizeci jednotku a zkontrolujte
vSechny kluzné spojky. Znovu provedte potfebna
sefizeni. Viz Pojistny tlak kluznych spojek hlavniho
hnaciho ustroji v kapitole Udrzba.

* Promazte rotacni sklizeci jednotku nebo vypustte
olejovou naplfi podle pokynd.

* Zkontrolujte rota¢ni sklizeci jednotku, zda neobsahuje
poskozené nebo opotfebené souc€asti, a podle potfeby
je vyménte. Pro podrobnéjSi popis kontroly kontaktujte
svého prodejce firmy KEMPER.

* Podle potfeby opravte lak a oCistéte samolepici Stitky.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KMO00321,000019E -16-12JUN09-1/1

Zacatek nové sezény

* Podle potrfeby dukladné ocistéte rotaéni sklizeci
jednotku.

* Namazte rotac¢ni sklizeci jednotku a provedte potiebné
servisni prace pred zaCatkem sklizhové sezony. Viz
“Mazani a pravidelna udrzba”.

® Zkontrolujte utahovaci momenty pfipeviiovacich Sroubl
a matic.

* Zkontrolujte, zda lze vnéjSi ¢asti rotaéni sklizeci
jednotky spravné slozit a rozlozit.

® Znovu si dikladné prostudujte navod k pouziti.

!Ulﬂ””

..'.','.','.'.’,’i‘;fmmn

CC7616

CC7616 —UN—21MAR95

OUKMO001,0000016 -16-15FEB05-1/1
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Specifikace

Predpokladana zivotnost stroje

stroje — jeho stazeni z provozu. (Viz samostatny oddil
tohoto navodu tykajici se stazeni z provozu, kde naleznete

Tento stroj byl konstruovan a vyroben tak, aby umozroval
dlouhodoby produktivni provoz. Nicméné skute¢né
dosazitelna zivotnost vSak zavisi na celé fadé faktord
v€etné naroCnosti pracovnich podminek a provadéni
doporucované udrzby. (Viz oddil Udrzba v tomto navodu.)

informace o likvidaci a recyklaci sou¢asti stroje.)

Stroj nikdy nepouzivejte, pokud u néj chybgji soucastky
souvisejici s bezpecnosti nebo pokud tyto soucastky
vyzaduji servisni zasah. V8echny chybéjici nebo
poskozené soucastky souvisejici s bezpecnosti véetné
bezpecnostnich stitkl je tfeba pfed zahajeni provozu
opravit nebo vyménit.

Pravidelné stroj prohliZejte a kontrolujte v soucinnosti se
svym prodejcem KEMPER. Tyto kontroly mohou pfinést
doporuceni tykajici se servisnich praci, oprav, opétovné
vyroby nebo vymény soucastek nebo — na konci Zivotnosti

KM00321,00004C9 -16-30NOV15-1/1

Rotaéni sklizeci jednotka 460°""®

L L0 Lo U (o PP pfevodovka v olejové 1azni s bezpecnostni spojkou
IS T o =T TU - - 17 PP 4 rychle rotujici noze
(D70 o] =1V o111 1o T |13 PPN Ctyfi pomalu se otacejici sbéraci bubny, dva Sikmé vkladaci bubny
L 00107 [ o= PP 2750 kg (6062.7 Ib)
Sitka

=T o] k= Y 4TI - N 3,00 m (9 ft 10.1 in)?
PracoVni SITKA ZADEIU ... ..ttt ettt ettt et e e et er e et ea e a e 6,00 m (19 ft 8.2 in)?
(0= oY= T 1< T PPN 6,00 m (19 ft 8.21in)?
Vyska

L 10 g1 - T 1.81m (5ft11.3in)?
LT oL = N Y2 - PPN 2.90m (9 ft6.2in)?
371 PPN 2,60 m (8 ft 6.4 in)®
MaximaINi PrOVOZNT FYCRIOST ... ettt ettt e et et e e e e e e s e e e e et ar e s e e e e s a s a e e e ennans 15 km/h (9.32 mph)

aVsechny rozméry jsou jmenovitymi rozméry. Skutecné rozméry mohou kolisat a mohou se lisit pfipad od pfipadu.

KM00321,00008F6 -16-14MAR19-1/1

Hladina hluku

Maximalni hladina hluku v drovni usi fidice podle normy
DIN ISO 11204. Méfici metoda podle normy ISO 5131

460P"S

a zavienou kabinou (priimérna hodnota):

KM00321,00000DE -16-22DEC11

s rotacni sklizeci jednotkou pfipojenou ke sklizeci fezacce
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Specifikace

ES Prohlaseni o shodé

Kemper GmbH & Co. KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Némecko

Nize uvedend osoba prohlasuje, ze
vyrobek

Typ stroje: Rotacni sklizeci jednotka
Typ: 4607

spliuji vSechna pfislusna nafizeni a zakladni pozadavky nize uvedenych norem:

SMERNICE CisLo ZPUSOB CERTIFIKACE
Smeérnice pro strojni zafizeni 2006/42/ES Vnitini certifikace podle ¢lanku 5 smérnice
Bezpednost zemédélskych strojti — Cast 1 DIN EN ISO 4254-1 Vlastni certifikace
Bezpetnost zemédélskych stroja — Cast 7 DIN EN I1SO 4254-7 Vlastni certifikace
Bezpecnost stroje DIN EN ISO 12100 Vlastni certifikace
K|(3’ub0\{é spojovaci hfidele a jejich ochranna DIN EN 12965 Vlastni certifikace
zafizeni

Jméno a adresa osoby zastupujici EU, ktera je odpovédna za sestaveni technickych udaji:

Brigitte Birk
Mannheim, Germany D-68008

Misto vydani prohlaseni: 48703 Stadtlohn, Jméno: Richard Wubbels
Némecko
Datum vydani prohlaseni: 01. bfezna 2020 Pracovni pozice: Manager Product Engineering

Vyrobni pobocka: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

KM00321,0000A34 -16-20MAR20-1/1
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Vyrobni Stitek rotacéni sklizeci jednotky

A—Typ
B—Oznaceni modelu
C—Identifikaéni ¢islo vyrobku

D—Hmotnost
E—Rok vyroby
F—Rok vyroby modelu

@ _®

Maschinenfabrik

Constr. year /__|

Model year

Identificaticim:

Product Identification Number

| C€

cY!

Max. axie load
.

Weight KG |
A [: Kemper GmbH&CoKG
5 J{____ 48703 Stadtiohn

Maschinenfabrik

KM1001134 @

KM1001134 —UN—24FEB10

KM00321,00000DF -16-22DEC11-1/1

Vyrobni éislo
PFi objednavani nahradnich dilll vzdy uvadéjte vyrobni
&islo rotaéni sklizeci jednotky. Stitek s vyrobnim &islem

je umistén na pravé strané ramu. Vyrobni €islo si
poznamenejte do ramecku na protéjSi strané.

ey

;_’
3
|

FIIIL

KM1001220 |

KM1001229 —UN—25JUL17

KM00321,0000362 -16-19JUL10-1/1
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