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Giris

Onsoz

Makinenizi dogru bi¢cimde nasil ¢alistiracaginiz ve
bakimini nasil yapacaginizi 6grenmek igin bu KULLANICI
EL KITABINI dikkatlice okuyun. Bu kitapta verilen bilgilere
uyulmamasi sonucunda yaralanma ya da maddi hasar
olusabilir. Bu doner hasat birimi sadece silaj makinesine
takilabilir ve bu makinede calistinilabilir. Kullanicinin
karayollarinda silaj makinesi kullanma yetkisi olmaldir.
Bu el kitabi ve makine lzerindeki glivenlik isaretleri baska
dillerde de mevcuttur. Siparis vermek icin KEMPER
bayinize basvurun.

BU KILAVUZ traktorinizin kalici bir pargasi olarak
KABUL EDILMELIDIR ve traktéru bir baskasina
sattiginizda bu kilavuz da birlikte verilmelidir.

BU KULLANIM KILAVUZUNDAKI OLCULER metrik
oOlcl sisteminde verilmigtir. Alisiimis Amerikan birimi
esdegerleri de ayrica verilmektedir. Sadece uygun olan
parcalar ve civatalari kullanin. Metrik ve in¢ sistemi
baglama elemanlar 6zel bir metrik veya ing anahtar
kullaniimasini gerektirebilir.

SAG VE SOL taraflar, ekipmanin ileriye dogru siiriis
yonune gore belirlenir.

"TASIMA" terimi bir yem hasat makinesine monte edilmis
bir déner bigakh bicme Unitesinin A noktasindan B
noktasina tasinmasi icin kullanihr.

"TASIMA" TERIMI diiz yiikleme alanl tasiyici lizerine
yuklenmis olan bir déner hasat biriminin A noktasindan B
noktasina diuz yukleme alanli tasiyici Uzerinde nakliye
edilmesi icin kullanilr.

Bu déner hasat biriminin YUKLENMESI VE TASINMASI
sadece yikin nasil sabitlenecegini bilen ve bunun kanitini
sunabilecek olan kisiler tarafindan gergeklestiriimelidir.

URUN KIMLIK NUMARASINI (P.1.N.) Teknik Ozellikler ya
da Kimlik Numaralari bélimine YAZIN. Tum numaralari
tam yazin. Hirsizlik durumunda, makinenizin izinin
sUrtlmesi igin bu numaralar buytk 6nem tagimaktadir. Bu
numaralari yedek parga siparislerinde KEMPER yetkili
servisinize de bildirmeniz gerekir. Tanim numaralarini,
makinenin disinda givenli bir yerde dosyalayin.

BU MAKINE TESLIM EDILMEDEN ONCE, bayiniz
tarafindan bir teslimat 6ncesi incelemesine tabi
tutulmustur.

KULLANIM AMACI: BU DONER HASAT BiRiIMi SADECE
hasat igin kullanilabilir:

* misir, ot veya bambu gibi kalin gévdeli, esnek tipte
bitkiler
¢ tahil ekini ve hardal gibi ince govdeli tipte bitkiler

Baska herhangi bir bigcimde kullaniimasi, kullanim
amacina aykiri olarak degerlendirilir. Uretici bu yanlis
kullanimdan kaynaklanan hasar ya da yaralanmalarda hi¢
bir sorumluluk kabul etmez, bdyle durumlarda olusacak
hasarlardan ya da yaralanmalardan yalnizca kullanici
sorumludur.

BU DONER BICAKLI BICME UNITESIi manuel olarak
herhangi bir tipte malzeme aktarmak icin kullaniimamaldir
ve asagidakiler transferi ve kesilmesi icin uygun degildir:

* 1 mm'den blylk ¢apa sahip odunlu bitkiler
* kesme amagli odun

* pancar gibi hayvan yemleri

* metal nesneler

¢ tas bulunan malzemeler

imalatgi tarafindan belirtilen kullanim, bakim ve onarim
kurallarina uyulmasi ve tam olarak bagli kalinmasi da,
KULLANIM AMACINA iligkin temel esaslar kapsaminda
yer almaktadir.

BU DONER BICAKLI BICME UNITESI sadece endiistriyel
mekanik tamirciler, montajcilar veya benzer yeteneklere
sahip kisiler tarafindan tamir edilmelidir veya bakim
yapiimalidir. Elektrik sistemi sadece elektrik teknisyenleri
tarafindan onarilmalidir. Kaza 6nleme kurallarina,
yururlikte olan diger tim givenlik, is saghgi ve trafik
kurallarina her zaman uyulmalidir. Makinenin, kullanim
amaci dogrultusunda izin verilenin diginda malzemeleri
kabul edecek sekilde degistirilmesine izin verilmez. Bu
doner hasat birimi Gzerinde kullanici tarafindan herhangi
bir degisiklik yapiimasi durumunda, meydana gelen
herhangi bir zarara ya da yaralanmaya iliskin olarak Uretici
higbir sorumluluk tstlenmez.

BU DONER HASAT BIiRiMi, Amerika Birlesik Devletleri ve
Kanada'da KULLANILMAMALIDIR.
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Teslimat Oncesi inceleme

Teslimat Oncesi Kontrol Listesi

Déner bigakh bicme Unitesinin tamamen
timlestiriimesinden sonra, musteriye teslim etmeden
once, duzgln ¢ahlisir durumda oldugunu giivence altina
almak igin makineyi inceleyin. Yeterli olarak gorilen
veya gereken ayarlamalar yapildiktan sonra her maddeyi
isaretleyin.

o Tuam koruyucular serbest bir sekilde agiliyor ve
kapaniyor.

o Déner bigakli bigme Unitesi dogru bir sekilde takilmis.
o Ayri olarak teslim edilen pargalar dogru takilimis.

o Tum vidalar Gzerindeki somunlar sikilimis.

o Tum gres nipelleri yaglandi.

o Digli kutulari uygun sekilde doldurulmus (bakiniz
Yaglama ve Bakim).

o Bigcak baglama vidalari dogru bir sekilde sikistiriimis.

o Nakliye braketleri ¢ikariimis.
o Déner hasat Unitesi dogru katlanabiliyor.

o Doner bigakh bigme Unitesi temizlenmis ve boyanin
cizildigi veya gentik olusan yerlerde rotus yapilmis.

o Tdm hareketli pargalar rahatga galigiyor.

o Servis bolimuinde gosterilen sekilde tim sirtiinme
kavramalarini kontrol edin.

o Tum etiketler yerinde ve iyi durumda.

o Temel hasat Unitesine yardimci lambalarin takilmis
oldugunu kontrol edin.

o Bu doéner bigakli bigme Unitesi test edilmistir ve bildigim
kadariyla mugteriye teslim edilmek Gzere hazirdir.

(Test Tarihi)

(Teknisyen imzasi)

KM00321,00001F6 -80-13AUG09-1/1

Teslimat Kontrol Listesi

Asagidaki kontrol listesi, makine teslim edildiginde
dogrudan musteriye verilmesi gereken gok dnemli bilgiler
hakkindaki bilgi notudur.

o Bunun ya da herhangi baska bir makinenin kullanim
omrandn, bu kullanici el kitabinda agiklanan bigimde

dlzenli yaglanmasina bagli oldugunu musteriye aciklayin.

o Déner hasat biriminin dizgin sekilde ¢aligtiriimasinin
yani sira en iyi hasat icin gerekli olan prosedur ve
yontemlerden bahsedin.

o Kullanici El Kitabini musteriye verin ve tim galistirma
ayarlarini agiklayin.

o S6z konusu silaj makinesine bagli olarak lastiklerde
kullaniimasi gereken uygun agirliklar ve akiskanlar
hakkinda musteriye bilgi verin.

o Yalnizca 498 tip Claas silaj makineleri igin olan doner
hasat birimleri: Degisken tabla tahrigi icin A130FAM
program modulu (opsiyonel ekipman).

o Musteriye bu déner hasat birimini kullanirken uyulmasi
gerekli guvenlik 6nlemlerini agiklayin.

o Musteriyi iceri davet edin ve doner hasat birimini
kullanirken karsilasabilecegi problemleri gorisun.

o Masteriye déner hasat biriminin seri numarasini bu
kilavuzun sonunda verilmis olan alana kaydetmesini
soyleyin.

o Bu sayfayi koparip glvenli bir sekilde dosyalayin.

(Teknisyen imzasi)

(Misteri imzasi)

KM00321,00008BA -80-26FEB19-1/1
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Teslimat Oncesi Inceleme

Satis Sonrasi Kontrol Listesi
Déner hasat Unitesi ile galismanin ilk sezonunda belirli
zamanlarda asagidaki maddeler kontrol edilmelidir.

o Makinenin tamamini gevsek veya eksik somun ve
civatalara karsi kontrol edin.

o Tum emniyet koruma parcalar yerlerindedir ve saglam
bir sekilde baglanmistir.

o Kirik veya hasarli pargalar olup olmadigini kontrol edin.

o Mimkilnse, dogru calistigini gérmek icin doner hasat
Unitesini calistirin.

o Asinmig doner bigak olup olmadigini kontrol edin.

o Musteri ile 0 ana kadar olan déner hasat Unitesi
performansini kontrol edin.

o Musterinin déner hasat biriminin en iyi hangi yéntemlerle
calistinlabilecegini anladigindan emin olun.

o Kullanim Kilavuzu'nu musteriniz ile birlikte degerlendirin
ve dogru yaglama yapilmasi ile birlikte guvenlik
onlemlerinin alinmasinin énemini vurgulayin.

(Teknisyen Imzasi)

(Miisteri imzasi)

ZX,CHECK676,C -80-20JAN95-1/1
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Tanitici Gorunum

Tanitict Goriiniim

KM1001817

KM1001817 —UN—14MAR19
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Guvenlik

Giivenlik isaretlerini Taniyin

Bu bir guivenlik uyari simgesidir. Bu semboli makineniz
Uzerinde veya bu kilavuzda gérdugunizde, kisisel
yaralanma tehlikesine kargsi dikkatli olun.

Onerilen dnlemleri alin ve giivenli galisma kurallarina
uyun.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -80-29SEP98-1/1

Guvenlik Uyarilarina Uyun

Bu el kitabinda ve makinenizde bulunan tim givenlik
uyarilarini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin
okunabilir durumda olmasina dikkat edin. Kaybolan ya
da hasar goéren guvenlik isaretlerin yerlerine yenilerini
yapistirin. Yeni parcalarin veya onarilan pargalarin gegerli
guvenlik isaretlerini icerdiginden emin olun. Yeni guvenlik
isaretlerini KEMPER yetkili servisinden elde edebilirsiniz.

Makineyle ¢alismaya baslamadan 6nce, makineyi nasil
galistiracaginizi ve kumandalari nasil dogru sekilde
kullanacaginizi 6grenin. Bilgisiz kimselerin makinayi
kullanmasina izin vermeyin.

TS201 —UN—15APR13

Makinanizin dizenli olarak bakimini yapin. Makine
Uzerinde izinsiz olarak yapilacak herhangi bir degisiklik,
makinenin ¢alismasini ve/veya isletim guvenligini olumsuz
etkiler ve makinenin émrind kisaltir.

Bu el kitabinda anlamadiginiz bélimler olursa KEMPER
yetkili servisinize bagvurun.

KM00321,000016B -80-14MAY09-1/1

Uyari Kelimelerini Anlayin

Guvenlik uyari isareti ile birlikte bir uyari kelimesi ATEHLiKE

— TEHLIKE, UYARI ya da DIKKAT — kullaniimistir.
TEHLIKE ¢ok ciddi tehlikeli durumlara isaret eder.

TEHLIKE ya da UYARI isaretleri 6zellikle tehlikeli olan
yerlere yapistirimislardir. Genel glvenlik énlemleri
DIKKAT isareti ile belirtiimislerdir. DIKKAT isareti ayrica A UYARI

bu el kitabinda verilen glvenlik uyarilarina da isaret
A DIKKAT

etmektedir.

TS187 —80—08SEP03

DX,SIGNAL -80-03MAR93-1/1
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Glivenlik

Trafik Kurallarina Uyun

Karayollarinda surerken gegerli trafik kurallarina her

Zaman uyun.
g
3
T
e
i
g
FX,ROAD -80-01MAY91-1/1
Siiriicii Ozellikleri * Hicbir zaman, bir gocugun veya egitimsiz bir kisinin
. S . T makineyi kullanmasina izin vermeyin. Tum suruculeri,
* IV_I_alklne sahlplen, operatorlerin, so__rgmlu, gg|t|ml|,_ |§Ie.t|m makineye ya da bir ekipmana ¢ocuklari bindirmemeleri
yonergelerini ve uyarilan okuyup 6grenmis, makinenin konusunda, kesin bir dille bilgilendirin.
dogry ve guvenl_l bicimde nasil isletilecegini bilen kigiler 4 Makineyi, dikkatiniz dagilmis, yorgun, alkol, uyusturucu
olduggr}dan emin plmall_d!r. . . veya uyaricl maddelerin etkisi altinda iken higbir
* Yas, fiziksel beceri ve zihinsel kapasite, makineyle zaman isletmeyin. Dogru makine isletimi, siiriiciiniin
bqg_larth ya[a!_alr.]'malarda onemli faktorler olabilir. tim dikkatini ve bilincinin tamamen yerinde olmasini
Sdraciler, sirtci alanina ve/veya kumandalara gerekirir.

erisecek ve makineyi dogru ve givenli bigimde isletecek
zihinsel ve fiziksel becerilere sahip olmalidir.
DX,ABILITY -80-07DEC18-1/1

Guvenlik Isiklari ve Aygitlarini Kullanin

Yoldaki diger araclarla olusabilecek ¢arpigsmalari 6nleyin.
Ek parcalara veya ¢ekilen ekipmana sahip yavas hareket
eden traktorler ile birlikte kendi kendine hareket eden
makineler 6zellikle kamuya acik yollarda tehlikelidir. Her
zaman, 6zellikle de yon degistirirken arkadan gelen trafige
dikkat edin. Doénls sinyallerini kullanarak trafigin givenli
olmasini saglayin.

AY

Farlari, tehlike uyari 1giklari, donls sinyalleri ve yerel
diuzenlemelerin gerektirdigi diger glvenlik aygitlarini
kullanin. Guvenlik aygitlarinin iyi durumda olmasini

saglayin. Kaybolan veya hasar goren pargalari yenileriyle 8
degistirin. S
4
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Glivenlik

Acil Durumlar igin Hazir Olun
Yangin tehlikesine karsi hazirlikli olun.

Traktorde bir ilk yardim ¢antasi ve yangin sonduriicu hazir
bulundurun.

Doktor, cankurtaran, hastane ve itfaiye igin gerekli acil
telefon numaralarini telefon defterinize not edin.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -80-03MAR93-1/1

Koruyucu Elbise Giyin

Bol olmayan koruyucu elbise giyin ve yapilacak ise uygun
donanim kullanin.

Siddetli glrultl isitme organlarinda bozukluklara ve
sagirliga neden olabilir.

Gurultiye karsi kulaklik kullaniimalidir.

Traktoru guvenli olarak kullanabilmek i¢in sUrtcunin
tim dikkati traktér Gzerinde olmalidir. Traktoérl sdrerken
kulaklik takarak radyo ya da muzik dinlemeyin.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -80-10SEP90-1/1

Makinenin Guvenligini Gozden Gegirin

Traktoru kullanmadan 6nce her zaman genel ¢calisma
glvenligini ve traktorl sireceginiz yolu inceleyin.

FX,READY -80-28FEB91-1/1

Koruyucular ve Korumalar

Koruyuculari ve kapaklari her zaman yerlerinde takili
tutun. Kullanima hazir olmalarini ve yerlerine dogru
bicimde takilmis olmalarini saglayin.

Muhafazalari ve koruyucu saclari ¢ikartmadan 6nce
daima vitesi bosa alin, motoru durdurun ve kontak
anahtarini ¢ikartin.

Ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi hareketli pargcalardan
uzak tutun.

V)

ES 118703

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -80-04DEC90-1/1
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Glivenlik

Bicme Unitesinden Uzak Durun

Fonksiyonlari nedeniyle kesici rotorlar ile birlikte toplama,
gegme ve besleme ¢ikriklari tamamen korumali olamaz.
Isletim sirasinda bu hareketli pargalardan uzak durun.
Bakim yapmadan ya da bigme Unitelerindeki tikanmalari
agmaya girismeden 6nce her zaman, ana kavramayi devre
disi birakin, motoru durdurun ve kontak anahtarini gikartin.

¢,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -80-10FEB98-1/1

Ellerinizi Bigaklardan Uzak Tutun

Ana kavramay! bosa almadan, motoru durdurmadan ve
kontak anahtarini gekmeden, bigme biriminin tGzerindeki
ya da énundeki tikanmalari temizlemeye hig¢ bir zaman

yeltenmeyin.

Motor galistirimadan 6nce, yem hasat makinesinin
yakininda bulunan herkes uzaklastiriimaldir.

FX,KNIFE -80-21DEC90-1/1

TS254 —UN—23AUG88

Aksesuarlari Emniyetli Olarak Depolayin

ikiz tekerlek, kafes tekerlek ve yiikleyici gibi aksesuar
dogru depolanmazlar ise, yaralanmalara veya can
kaybina neden olabilirler.

Depoya yerlestirilen ek diizen ve donanimlarin
dismemeleri ya da devrilmemeleri i¢in 6nlem alin. Depo
cevresinde gocuklarin oynamasina ya da isi olmayan
kisilerin durmasina izin vermeyin.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -80-03MAR93-1/1
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Glivenlik

Bakim Calismalarinda Giivenlik

Bakim calismalari deneyim ister. Calisma yapilacak alan
temiz ve kuru olmaldir.

Yaglama, bakim ya da ayar ¢alismalar kesinlikle

traktor hareket halindeyken yapiimamalidir. Ellerinizi,
ayaklarinizi ve giysilerinizi hareket eden pargalardan uzak
tutun. Tum gugleri ve isletme kumandalarini kapatin.
Askida olan donanimi indirin. Motoru durdurun. Kontak
anahtarini ¢ikarin. Motorun sogumasini bekleyin.

Bakim c¢alismasi icin kaldirilmasi gereken makine
parcalarini alttan destekleyin.

Tdm parcalarin dogru monte edilmesine dikkat edin.
Hasarlari derhal tamir edin. Asinmis ve kirilmis olan
pargalari degistirin. Gres ve yag atiklarini ve kirli pargalari
derhal temizleyin.

Elektrik sisteminde ¢alisma yapmadan ya da kaynak
calismalarindan 6nce akinuin (-) kutbundaki kabloyu
cikarin.

Donanimin elektrik sisteminde ¢alisma ya da kaynak
yaparken kablolari ¢ikarin.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -80-17FEB99-1/1

Donen Tahrik Millerinden Uzak Durun

Dénen tahrik mili yakinindaki dikkatsiz davranislar
yaralanmaya ya da 6lime neden olabilirler.

Koruyucu kapaklari her zaman yerlerinde takih tutun.
Déner koruyucu kapaklarin serbestce dénebilmelerini
saglayin.

Bedeninize uygun, bol olmayan ya da dar olmayan

giysi giyin. Motoru durdurun ve ayarlamalar, baglantilar
yapmadan 6nce, ya da makina ya da makinadan tahrik
edilen donanimlarda herhangi bir bakim iglemi yapmadan
Once tum dénen pargalarin ve tahrik hatlarinin durdugunu
dogrulayin.
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DX,ROTATING -80-18AUG09-1/1
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Glivenlik

Makinalarin Bakimini Giivenli Yapin

Uzun saglari arkada toplayin. Makine araglarinin ya da
hareket eden parcgalarin yakininda g¢alisirken kravat, sal,
gerdanlik takmayin ve bol giysi giymeyin. Bu giysiler
hareket eden parcgalara kaptirildiginda ciddi yaralanmalar
olabilir.

Hareketli pargalara dolanmalarindan sakinmak igin ve
elektriksel kisa devre olusmasini engellemek igin yizik

ve diger takilarinizi ¢ikartin. _

g
2
7
e
@
DX,LOOSE -80-04JUN90-1/1

Traktoriin Altina Dogru Destek Yerlestirin

Traktor Uzerinde calisma yapmadan 6nce ek diizen ya da

donanimi daima indirin. Makinenin ya da ek dizenlerin

kaldiriimasi gereken galismalarda, bu aksamlar gtivenli bir Y

sekilde desteklenmelidir. Kaldiriimis olan hidrolik destekli

cihazlar asagi dusebilir. -

Destek olarak agirlik altinda ¢okebilecek malzeme é

kullanmayin. Kriko ile kaldirlmig traktorin altinda 9

calismayin. Bu el kitabinda 6nerilen guivenlik kurallarini 5

dikkate alin. g'
@

Traktorle birlikte ek dizen ya da donanim kullanildiginda,
donanim ya da ek duzenin isletme kilavuzlarinda belirtilen
glvenlik énlemlerini de dikkate alin.

DX,LOWER -80-24FEB00-1/1

Yuksek Basingli Sivilardan Kaginiimasi

Basing altinda figskiran yag, ciddi yaralanmalara yol
acgacak bigimde insan derisini delip gecebilecek kadar
basinca sahip olabilir.

Tehlikeyi dnlemek icin hidrolik baglantilari veya diger
hatlar birbirinden ayirmadan énce sistemin basincini alin.
Basing uygulamadan 6nce tim baglantilari iyice sikin.

Pim deliklerinden yag kagisini belirlemek zor bir istir,

bu nedenle kacaklari aragtirmak i¢in bir karton pargasi
kullanin. Elinizi ya da vicudunuzu basingli sivalara karsi
koruyun.

X9811 —UN—23AUG88

Bir kaza olursa, hemen doktora gidin. Deriyi delip
ice kacan sivi birka¢ saat icerisinde ameliyatla digari
cikarilmahdir, bu yapilmazsa kangren olma tehlikesi

vardir. Bu alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu
bilgileri diger tibbi kaynaklardan 6grenmelidirler.

KM00321,000016D -80-14MAY09-1/1
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Glivenlik ‘

Emme Alanindan Uzak Durun

Karisikhdi 6nlemek igin ekini makineye elle veya ayakla
beslemeyin. Makine galisirken tikanmalari gidermeye
calismayin. Besleme tamburlari, sizin malzeme Uzerindeki
kavramanizi serbest birakabileceginizden daha hizl bir

sekilde ekin besleyebilir. 2
T
e
2
=
KM1001803 <
KM00321,00000E0 -80-03JAN12-1/1
Doner Hasat Unitesi Bagliyken Yolda Siiriis
Yem hasat makinesini kamuya agik yollarda kullanmadan D
once, doner hasat unitesi kaldiriimali ve yukari pozisyonda >y
sabitlenmelidir. Ancak doner hasat (nitesi sirtcinin vy I =

ondnu gérmesine engel olmamalidir.

s S
@ . =%

3
=N
KM232861 —UN—10FEB15

KM232861

KM00321,00003CA -80-12MAR15-1/1

Giivenli Bir Zemine Degme Saglamak igin
Denge Agirhgi Takilmasi

Yem hasat makinesinin ¢alisma, surts ve frenleme
performansi, agirhk merkezini degistirebilen,
agir 6n donanimlar tarafindan belirli bir bigcimde

etkilenebilmektedir. Guvenli yer temasini saglayabilmek é
igin gereken sekilde hasat makinesinin arka ucunu s
denge agirhgi ile baglayin. Izin verilen en buyuk dingil %l
agirliklarini ve en buyuk toplam agirlidi dikkate alin. |
é’
KM232862 ¥
KM00321,00003CB -80-12MAR15-1/1
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Glivenlik

Pargalara Kaynak Yapmadan Once Boyalarini
Kaziyin

Zehirli duman ya da toz olusmasini 6nleyin.

Kaynak ya da lehim ¢alismalarinda boya isinirsa tehlikeli
alevler olusabilir.

Isitmadan énce parganin boyasini kaziyin: g
¢ Isi etkisi altinda kalacak alandaki boyayr minimum ;
100 mm (4 in.) temizleyin. Bu alandaki boya 7
kazinamazsa, Isitmaya ya da kaynak yapmaya S
baslamadan dnce onayl bir solunum maskesi takin. 2
* Boyayl zimpara ile ¢ikarirken olusan tozu solumayin.
Uygun bir maske takin.
* Boyayi silmek igin ¢6zlc ya da tiner kullanildiginda, Kaynak yapilacak alanlarda klorinli goziiciiler
kaynak yapmadan dnce bunlari sabunlu su ile kullaniimamalidir.
temizleyin. Cozlcl ya da tiner kaplarini ve diger
tutusabilen maddeleri kaynak yapilacak yerde tutmayin. Kaynak yapilacak yerler, zehirli dumanlari ve tozlari disari
Kaynak yapmadan ya da isitmadan énce dumanlarin atacak kadar iyi havalandiriimis olmalidir.
dagiimasi i¢in en az 15 dakika bekleyin. . . .
Boya ve ¢ozucu atiklarini ev ¢opune atmayin; 6zel atik
toplama yerlerine verin.
DX,PAINT -80-24JUL02-1/1
Yuksek Basingh Puskurtuciileri Guvenlik
Etiketlerine Uygulamayin W
Su jeti guvenlik etiketlerini sOkebilir ya da bunlara hasar Ny
verebilir. Su jetini glvenlik etiketlerine dogrultmaktan —T%—'
kaginin. P ]
A o
Eksik ya da hasar goren isaretlerin yerlerine yenilerini Y 8
yapistirin. Yeni guvenlik isaretlerini KEMPER yetkili J
servisinden elde edebilirsiniz. 7
CC1021545 3
KM00321,00002BB -80-31MAR10-1/1
Atiklari Dogru Bigimde imha Edin
Eger atiklar dogru bigimde imha edilmezse gevreye ve
ekolojik sisteme zarar verebilirler. KEMPER makinelerinde
kullanilan yag, yakit, sogutma sivisi, fren sivilar, filtreler
ve akuler cevreye zararl olabilecek atiklar igerebilir.
Sivilari bosaltmak igin sizinti yapmayan kaplar kullanin. 2
Bu maddeler icin, yiyecek igecek konan kaplari z
kullanmayin. Insanlar yanlishkla bu kaplardan icebilirler. ;
=}
Bu sivilarin topraga akmamasina, kanalizasyona ya da su 8'
kaynaklarina karismamasina dikkat edin. =
2
Klima tesisatindan sizan sogutma akiskanlari atmosfere
zarar verebilir. Yasal uygulamalar, klima sogutma
akigkanlarini ¢ikarmak ve geri dénusume kazandirmak
icin sertifikali bir klima servisine gétiirme zorunlulugu
getirebilirler.
KM00321,000016E -80-14MAY09-1/1
05-8 111320
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Glivenlik

isletmeden ¢ikarma: Sivilarin ve Bilesenlerin
Uygun Sekilde Geri Doniisturiilmesi ve
Bertaraf Edilmesi

Bir makine ve/veya bilesen igletmeden ¢ikariliyorken,
glvenlige ve gevrenin bilingli sekilde kullaniimasina
yonelik dnlemler dikkate alinmalidir. Bu 6nlemlere
asagidakiler dahildir:

* Objelerin ve malzemelerin bertarafi ve isleme alinmasi
esnasinda; uygun aletler ve eldivenler, ylz siperleri
veya gozlukler gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.

 Ozel bilesenler icin yonergeleri takip edin.

* Siuspansiyonlu makine bilesenlerini algaltarak, yaylari
gevseterek, aku baglantisini veya diger elektrik guglerini
keserek ve hidrolik bilesenlerdeki, akiimulatérlerdeki ve
diger benzer sistemlerdeki basinci salarak depolanmig
haldeki enerjiyi bogaltin.

® Suni gubreler ve hasere ilaglari gibi tarimsal kimyasal
kalintilar bulundurabilecek bilesenlere maruz kalmayi
en aza indirgeyin. Bu bilesenleri uygun sekilde isleme
alin ve bertaraf edin.

* Bilesenleri geri donustirmeden dnce motorlari, yakit
tanklarini, radyatorleri, hidrolik silindirleri, biriktirme
kaplarini ve hatlari dikkatli sekilde bosaltin. Sivilar
bosaltiyorken sizdirmaz kaplar kullanin. Gida veya
icecek kaplari kullanmayin.

* Atik sivilari yere, bir tahliye borusuna veya herhangi bir
su kaynagina doékmeyin.

* Atik sivilarin (6rnek: yag, yakit, sogutma sivisi, fren
sivisi), stizgegclerin, akilerin; ve diger maddelerin veya

TS1133 —UN—15APR13

parcalarin isleme alinmasi ve bertarafina yonelik tim
ulusal, idari veya yerel yasalara, yonetmeliklere ve
talimatnamelere uyun. Yanici sivilarin ve bilesenlerin
bu amag igin 6zel olarak tasarlanmis ¢dp yakma firinlari
disinda bir yerde yakilmasi yasalarca yasaklanmis
olabilir ve zararli duman veya killere maruz kalmakla
sonuglanabilir.

¢ Kismen veya tamamen geri donustirtlmesi mamkin
olan lastikler, metal, plastik, cam, lastik ve elektronik
bilesenler icin geri donustiirme segeneklerini gdzden
gegcirin.

¢ Atiklarin uygun sekilde geri donusturilmesine veya
imha edilmesine ydnelik bilgiler icin yerel ¢cevre veya
geri donustirme merkezinizle, yahut KEMPER yetkili
servisinizle temasa gegin.

KM00321,00004C3 -80-27NOV15-1/1

Giriiltiiye Karsi Korunun

Uzun sureli siddetli guriltt isitme organlarinda
bozukluklara ve sagirliga neden olabilir.

Rahatsiz edici ve sakincall yuksek seslere karsi kulak
tikaci ya da kulaklik gibi uygun koruyucular kullanin.

TS207 —UN—23AUG88

DX,NOISE -80-03MAR93-1/1
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Guvenlik Etiketleri

Resimli Giivenlik isaretleri

Bu makinenin dnemli yerlerine, olusabilecek tehlikelere
karsi uyarida bulunmak amaciyla uyari isaretleri
yapistiniimigtir. Tehlike bir uyari Gg¢geninin igine
yerlestirilmis olan bir resimle belirtilmigtir. Bitisiginde

yer alan bir resim, yaralanma tehlikesinden nasil
kaginilacagina iliskin bilgi vermektedir. Bu uyari isaretleri,
bu isaretlerin makine Uzerindeki yerlestirilisi ve 6zet bilgi
iceren aciklayici metin asagida gosterilmigtir.

TS231 —80—25N0OV05

FX,WBZ -80-19NOV91-1/1

Giivenlik isaretlerini Yenileyin

Eksik ya da hasar goren glvenlik isaretlerini yenileri ile
degistirin. Guvenlik isaretlerini dogru yerlere yerlestirme
icin bu kullanici el kitabina bakin.

Dis saglayicilardan edilen parca ve bilesenler icin,
bu kullanici el kitabinda ayrica verilmeyen, ek guvenlik
bilgileri olabilir.

'/

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -80-18AUG09-1/1

Kullanici El Kitabi

Bu kullanici el kitabi, makinenin glvenli bir bicimde
kullaniimasi ile ilgili tim énemli bilgileri icermektedir.
Kazalari 6nlemek igin tim glivenlik yonergelerine dikkatle
uyun.

KM404869 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2A -80-20MAR20-1/1
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Glvenlik Etiketleri

Bakim ve onarim ¢alismasi

Tamir ve bakim calismalarina baglamadan 6nce motoru
durdurun ve kontak anahtarini gikarin.
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KM00321,0000A2B -80-20MAR20-1/1
Déner Bigaklar
Hareketli higcbir makine pargasina dokunmayin. Hareketli
parcalar durana dek bekleyin.
Makine kapatildiginda déner bigaklar hemen durmaz.
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Glvenlik Etiketleri

Doner Hasat Unitesi Katlanma Alani
Doéner hasat Gnitesinin katlama alanindan uzak durun.

Doner hasat birimini katlarken veya agarken tehlike
alaninda kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Katlamadan veya agmadan 6nce tiim kisilerin déner hasat
Unitesinden yeterince uzakta oldugundan emin olun.

C

KM404873 —UN—04MAR20

KM404874 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2D -80-20MAR20-1/1

Doéner Hasat Unitesinden Uzak Durun

TEHLIKE - déner hasat (initesinden uzak durun. Bakim
yapmadan veya makinenin tikanikligini agmadan 6nce
doner hasat uUritesi tahrik glictinii kesin, motoru durdurun
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

KM404875

1P

KM404875 —UN—04MAR20

KM404876 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2E -80-20MAR20-1/1

10-3

111320

PN=21



Glvenlik Etiketleri ‘

Doéner Tamburlar
Doner tamburlardan uzak durun. Yaralanma tehlikesi!

Kollar, bacaklar veya bol elbiseler ¢alisma halinde déner
tamburlara yakalanabilir.

Her zaman doner gikriklar ile aranizda yeterli mesafe
birakin.

Hareketli parcalar durana dek bekleyin.

KM404877 —UN—04MAR20

KM404878 —UN—04MAR20
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KM00321,0000A2F -80-20MAR20-1/1

Katlanir Gatki

Dis parcalar hareket ettigi slrece tehlikeli alana girmeyin.

Vicut pargalarinin tehlikeli alana girmesi halinde ezilme

veya ciddi yaralanma riski mevcuttur.
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Ving ile Yiikleme

Doéner hasat birimini bir kiyici hizlandirici
cubuk kullanarak kaldirma

o0
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KM380937 ¥
A—Zincirler C—Kiyici Hizlandirici Gubuk
B—Zincirler
ADiKKAT: Déner hasat birimini vingle yiiklerken (A) ve (B) zincirleri dikey olarak yukar ¢ekilmelidir. Bunun
her zaman asma noktalarini kullanin. Bu, icin bir travers (C) kullanin.
makinenin devrilmesini 6nler.
Déner hasat biriminin agirlik gerekliliklerini DIKKAT: Doner hasat birimini travers
karsilayan zincirler ve kaldirma cihazlan olm-adan_kaldlrmak, zincirlerin agili olgrak
kullandiginizdan emin olun (bkz. "Teknik gekilmesine ve toplama tamburundaki
Ozellikler" baliimii) kaldirma go6zii somunlarinin asiri yiike maruz
) kalmasina neden olur.
ONEMLI: Toplama tamburundaki kaldirma goézii
somunlari tamamen vidalanmig olmalidir.
Devami arka sayfada KMO00321,0000A31 -80-20MAR20-1/2
15-1 111320
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Tasima

Doner Hasat Birimini Opsiyonel Kaldirma Gozii
Somun Kitiyle Kaldirma

ADiKKAT: Doéner hasat birimini vingle yliklerken

her zaman asma noktalarini kullanin. Bu,
makinenin devrilmesini onler.

Doéner hasat biriminin agirlik gerekliliklerini
karsilayan zincirler ve kaldirma cihazlar
kullandiginizdan emin olun (bkz. "Teknik
Ozellikler" béliimii).

Doner hasat birimini kiyici hizlandirici gubuk olmadan
kaldirirken 6zel bir kit gereklidir. Bu parga kitinin
kullaniimasi zorunludur ve iki agir hizmet kaldirma gozu
somunundan (A) olusur.

NOT: Bu parga kiti yedek parga kanalindan temin

1.

edilebilir. Bayinize Danisin.

iki merkez toplama tamburundaki mevcut kaldirma
g6zl somunlarini sokiin ve agir hizmet kaldirma gozu
somunlarini (A) takin.

ONEMLI: Kaldirma gézii somunlan (A) tamamen
vidalanmis olmalidir. Kaldirma goézu
somunlarini (A) sadece elle sikin.

Sekilde gosterildigi gibi uygun uzunluga sahip (B) ve
(C) zincirlerini kullanarak déner hasat birimini kaldirin.

A—Agir Hizmet Kaldirma Gézii C—Zincir, 1600 mm (5 ft 2,99

Somunlari ing)

B—Zincir, 1540 mm (5 ft 0,62

ing)

KM380938 —UN—28JUN19

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A31 -80-20MAR20-2/2

15-2

111320
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Tasima

Déner Hasat Biriminin Nakliye icin Emniyete Alinmasi (Baglama Noktalan)

~
pa
(6]
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1
el
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Baglama Noktalari
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Baglanti Noktalari
A—Bungee kablolar
Devami arka sayfada KM00321,000071E -80-10JAN18-1/2
15-3 111320

PN=25




Tasima

Déner hasat birimini her iki taraftan da gosterilen sekilde
bungee kablolariyla (A) sabitleyin. Aksesuarlari ilave bir
bungee kablosuyla (opsiyonel) emniyete alin.
KMO00321,000071E -80-10JAN18-2/2
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Doner hasat birimini hazirlama

Paketin Ac¢iimasi

Paketleme malzemesi gikarildiktan sonra tasima
sirasinda meydana gelebilecek herhangi bir hasara kargi
Uniteyi kontrol edin.
OUKMO001,0000027 -80-01MAR05-1/1

Kaziyicilari Besleme Kanalina Ayarlayin

Doner hasat tnitesini yem hasat makinesine takmadan
once kaziyicilarin (A) yem hasat makinesinin kanal
genisligine uygun oldugundan emin olun.

(2]
Kaziyicilar (A) ilgili yem hasat makinesi modelinin kanal z
genigligine uygun sekilde ayarlanmalidir. g
.
A—Kaziyici |
3
3
8
s
N4
KM00321,0000174 -80-20MAY09-1/1
20-1 111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Uyumluluk Cizelgesi

ADiKKAT: Doéner hasat birimini silaj makinesine
takmadan once Déner Hasat Biriminin
Hazirlanmasi béliimiuindeki adimlar gerceklestirin.

Doéner hasat birimi/CLAAS silaj

Doner hasat birimi, asagidaki CLAAS silaj makinesi
tiplerine takilmaya hazirdir:

makinesi uyumluluk cizelgesi

840 Tip 492/496/500

850 Tip 492/493/496/500
860 Tip 496/500

870 Tip 492/493/496/500
890 Tip 492/493

900 Tip 492/493

930 Tip 494/497/498/502
940 Tip 494/497/498/502
950 Tip 494/497/498/502
960 Tip 494/497/498/499/502
970 Tip 494/497/498/502
980 Tip 494/497/498/502
990 Tip 494/497/498/499/502

KMO00321,0000B21 -80-290CT20-1/1

Hasat Makinesinin Dengelenmesi

Déner bicakl bicme Gnitesini takmadan 6nce hasat
makinesinin dogru dengelendiginden emin olun.

ONEMLI: Her zaman yem hasat makinesi kullanici
kilavuzundaki Tekerlekler ve Denge Agirligi
Kisminda verilen bilgilere bakiniz.

KM00321,0000204 -80-18AUG09-1/1

Silaj makinesi lizerindeki ek farlarin
ayarlanmasi
ONEMLI: Déner hasar birimi katlanirken silaj

makinesinin yardimci farlariyla (A) ¢arpisma
riski mevcuttur.

Bicme ekipmanini katlarken ¢arpismadan kaginmak icin
silaj makinesinin yardimci farlarini (A) mimkun oldugunca
disa dogru ayarlayin.

A—Yardimci farlar

KM1002288 —UN—O07MAY 12

KM1002288

KM00321,00008B5 -80-25FEB19-1/1

25-1

111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Degisken tabla tahriki bulunan tip 498, 499
ve 502 silaj makinelerine baglanti

Claas tip 498, 499 ve 502 silaj makinelerine yonelik déner

hasat birimleri, teknik olarak degisken tabla tahriki icin Information

hazirlanmistir. Diagnose >
Buna ek olarak silaj makinesi yaziiminda bazi Download &
programlama adimlarinin gergeklestirilmesi ve - A130 FAM J
bunlarin Claas ile eslesmesi gerekir. Bununla ilgili Einstellungen 7
olarak Claas bayisi ile iletisime gegin. Modultausch 8
ONEMLI: Degisken tabla tahrikini kullanmak Exin g

iizere tabla tahriki icin A130FAM modiiliiniin
programlanmasi gerekir. Aksi takdirde doner
hasat birimi yalnizca sabit hizda kullanilabilir
ve tabla hizi ayari Kemper ¢oklu hiza sahip
disli kutusu aracihgiyla gerceklestirilir.

NOT: Bir destek tekerlegi montajina yénelik olarak
donatilmig déner hasat birimleri igin 6nce déner
hasat birimi modtiliindeki mevcut yazilimin silinmesi
gereklidir. Ardindan moddil adr A130FAM gériinir.

A130FAM modulinun programlanmasi silaj makinesi
araciligiyla gerceklesir. Bunu yapmak icin asagidaki
sekilde devam edin:

1. Doner hasat birimini silaj makinesi icin takin.

2. Silaj makinesini bir bilgisayara baglayin ve Claas
Tanilama Sistemini (CDS) calistirin.

3. Doner hasat birimi programlamak icin A130FAM
moduliini segin.
KM00321,0000B1D -80-270CT20-1/5

4. Seri numarasi girerken Claas tarafindan yayinlanani
girin.
5
5!

ONEMLI: Kemper doner hasat biriminin galisma

ggzlillljgnﬂfa:ynl:mlil:i:lr doner hasat biriminin Information Maschinennummer: [SERFTISEHEA]
girin. Diagnose Verkaufstyp: Orbis 900 @
o
Download N e
Einstellungen I e
=z
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- ndern g
X
Devami arka sayfada KMO00321,0000B1D -80-270CT20-2/5

111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

ONEMLI: Asagidaki girdiler Claas tarafindan
yayinlanmalidir.

5. Makinenin tipini segerken eski Orbis tiplerini kullanin.

HOME > HEADE

i . . B N , Information Maschine @
NOT: Ornegin, Orbis 900 s6z konusu oldugunda tip - - .
153l degil, tip 992'yi secin (bkz. ¢izim). iagnose 657 /149 OREIS 450 2
Download 658 / 150 ORBIS 600 &
6. Bigme ekipmaninin modeline bagl olarak agsagidaki - Modul 151 ORBIS 606 il
ayarlar segin: Einstellungen 141 /154 ORBIS 635 7
Modultausch 659 / 152 ORBIS 750 2
Extras 992 /153 ORBIS 900 §
N4
Doner hasat birimi modeli Makine tipi Sanziman Nakliye sistemi
345plus Orbis 450 3 hizli sanziman Tasima sistemi yok
Sasisiz 360plus/460plus Orbis 600 3 hizli sanziman Tasima sistemi yok
Sasili 360plus/460plus Orbis 750 3 hizli sanziman Tasima rémorku
Sasisiz 375plus/475plus Orbis 750 3 hizli sanziman Tasima sistemi yok
Sasili 375plus/475plus Orbis 750 3 hizli sanziman Tasima romorku
Sasisiz 390plus/490plus Orbis 900 3 hizli sganziman Tasima sistemi yok
Sasili 390plus/490plus Orbis 900 3 hizli sanziman Tasima romorku

ONEMLI: Ek olarak her tip igin "degisken
tahrik" ayarini segin.

KM00321,0000B1D -80-270CT20-3/5

7. Kesme ekipmanindaki ¢oklu hiza sahip digli kutusunu
(A) 3. viteste degistirin (bkz. Déner Hasat Biriminin
CGalistinimasi bélimindeki CLAAS Silaj Makineleri
Igin Coklu Hiza Sahip Disli Kutusuyla Vites
Sec¢iminin Ayarlanmasi baglig).

A—Coklu Hiza Sahip Sanziman

KM371481

Devami arka sayfada

KM371481 —UN—14MAR19

KM00321,0000B1D -80-270CT20-4/5

25-3
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

A—Adaptor kablosu B—Ana kablolama tesisati
baglayicisi

ONEMLI: Bu adimi yalnizca fabrikada destek
tekerleginin takilmasi igcin donatilmis doner
hasat birimlerinde gergeklestirin.

NOT: Fabrikada destek tekerleginin takilmasi
icin donatilmamis déner hasat birimlerinde
adaptér kablosu (A) yoktur.

KM356187 —UN—02JUL18

KM356188 —UN—02JUL18

8. Programlama tamamlandiginda adaptor kablosu (A)

Claas kumanda biriminden (C) ¢ikariimalidir. Bunu
yapmak i¢in asagidaki bicimde devam edin:

* Adaptor kablosunu (A) ¢ikarin.

* Ana kablolama tesisatinin baglayicisini (B) dogrudan

Claas kumanda birimine takin.

KM00321,0000B1D -80-270C

T20-5/5

25-4

111320

PN=31




CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Ek kablolama tesisatinin takilmasi (sadece 498, 499 ve 502 tipi silaj makineleri)

ONEMLI: Ek kablolama tesisati asagidaki doner
hasat birimleriyle birlikte temin edilir ve
silaj makinesine takilmahdir:

* Ek sasinin takilmasi igin donatilmig tiim
doner hasat birimleri
¢ Tiim 10 sirali ve 12 sirali doner hasat birimleri

NOT: Déner hasat biriminin kaldirilmis konumda
katlanabilmesi igin ek kablolama tesisati gereklidir.

Temin edilen kablolama tesisati, déner hasar birimi ilk kez
takilmadan 6nce Claas silaj makinesine takilmalidir.

Bunu yapmak icin asagidaki bicimde devam edin:

1. Bagdlayiciyi (E) silaj makinesinin agi sensériinden (D)
cekin.

2. Temin edilen kablolama tesisatinin fis baglantilarini
(A) silaj makinesinin Uzerindeki ag¢i sensoru (D) ile
baglayici (E) arasina baglayin.

A—Baglayicilar
B—Soket ¢ikisi
C—Baglant: kablosu

Devami arka sayfada

KM342339 —UN—03JUL18

KM342337 —UN—02JUL18

D—AcI sensorii
E—Baglayici

KM00321,0000B22 -80-290CT20-1/3

25-5

111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

3. Soket cikisini (A) vidalarla (B) Claas silaj makinesine
takin.

NOT: Soket ¢ikisinin montaj konumu, silaj makinesinin
tretim yilina bagli olarak degisiklik gosterir.

A—Soket cikisi B—Civatalar g
b
i
=z
1
©
S
5
=
X
Soket ¢ikisi montaj konumu
(2]
@
i
©
T
=z
7
(3 5
b 3
.8 N 5
KM371467 [ 2
Soket ¢ikisi montaj konumu
KM00321,0000B22 -80-290CT20-2/3
4. On kapagin arkasinda yer alan kalan kablolar kablo
baglayicisiyla (A) dizeltin.
5. Baglanti kablosunu (B) soket gikisina takin ve ana
kablolama tesisatina (C) baglayin.
NOT: Soket ¢ikigi, misir hasatindan sonra silaj makinesine ©
takilabilir. Soket ¢ikigi, fis takilmadikga ¢alismaz. 3
N
T
A—Kablo baglayicisi C—Ana kablolama tesisati 5
B—Baglanti kablosu ol
<
=
«©
b
3
@
i
4
1
3
b
3
=
4

KM00321,0000B22 -80-290CT20-3/3

25-6
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

CLAAS Silaj Makinelerinin Takilmasi

Standart Salinimh Gévdeye Sahip Déner
Hasat Birimleri

1. Alici geneleri (A) ekleme gergevesinin braketlerine
¢tkana kadar silaj makinesini déner hasat biriminin
catkisina yaklastirin.

NOT: Braketler (D) iki farkli pozisyonda takilabilir.
Buna bagli olarak déner hasat biriminin
zemine gére yatikligi degisebilir.

2. Her iki taraftaki pimleri (C) sdkiin. EN10mEG]

3. Doéner hasat biriminin alici geneleri (A) braketlerin (D)

icine girene kadar 6n kapagdi (B) kaldirin.

4. Doéner hasat birimini kilitleyin:

Pimi (C) takarak Ust yatak noktasini sabitleyin.
Kolu (E) devreye sokarak alt yatak noktasini kilitleyin.

ONEMLI: Pimi (C) ve kolu (E) yayh kilitleme
pimi ile tutturun.

A—Alici Geneleri D—Braket
B—On Kapak E—Kol
C—Pim

KM1000863

Devami arka sayfada

KM1000862 —UN—25MAY09 KM1000861 —UN—25MAY09

KM1000863 —UN—25MAY09

KM00321,00006CB -80-090CT17-1/2

25-7

111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Destek Tekerlegi igin Ekleme Gergevesine Sahip
Doner Hasat Birimleri

z 2
| N
KM1000861 g g
1. Alici geneleri (A) ekleme gergevesinin braketlerine
¢tkana kadar silaj makinesini déner hasat biriminin
catkisina yaklastirin.
2. Her iki taraftaki pimleri (C) sokun.
3. Déner hasat biriminin alici geneleri (A) braketlerin (D)
icine girene kadar 6n kapag (B) kaldirin. ~
4. Pimi (C) takarak ust yatak noktasini sabitleyin. '8
Kolu (E) devreye sokarak alt yatak noktasini kilitleyin. °o|’
ONEMLI: Pimi (C) ve kolu (E) yayh kilitleme %r
pimi ile tutturun. 8
5. Krikolu dayanaklari (F) sag ve sol tarafta en yuksek $
konuma kilitleyin. Bunu yapmak igin yay yliklemeli
pimi (G) disari ¢ekin ve krikolu dayanagi yeniden en
son pozisyonuna alin.
A—Alici Geneleri E—Kol
B—On Kapak F—Krikolu Dayanak
C—Pim G—Pim ~
D—Braket a
$
%
g
1
S
1
KM217984 <
KM00321,00006CB -80-090CT17-2/2
25-8 111320

PN=35




CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Cok Hizli Digli Kutusuna ve Hizli Kapline
Sahip Doner Hasat Birimleri

Hizl kaplinin ayarlanmasi (sadece ilk kullanim igin)

1. Doner hasat birimindeki ekleme pengesi (A) ile silaj
makinesindeki ekleme pengesinin (B) ayni hizada
oldugundan emin olun.

2. Gerekirse doner hasat birimindeki ekleme pengesini
(A) ayarlayin.

* Vidalari gevsetin (C).

¢ Kilit somununu (D) gevsetin ve ekleme pengesini (A)
ayar vidalariyla (E) ayarlayin.

¢ Kilit somununu (D) sikin.

¢ Vidalar (C) belirtilen torka sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Hizli Kaplindeki Vidalar
[(© i1 S 240 Nm (177 Ib.-ft.)

A—Doner Hasat Birimindeki D—Kilit Somunu
Ekleme Pencesi E—Ayar Vidasi
B—Silaj Makinesindeki Ekleme
Pengesi
C—Vida

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

Hizli kaplinin eksensel yonde ayarlanmasi

ONEMLI: Silaj makinesinin ekleme pengesindeki
olugun (B) serbest sekilde dondiigiinden ve dig
govdeye (A) temas etmediginden emin olun.

ADiKKAT: Yangin riski - Hatali ayar, ucusan
kivilcimlara neden olabilir!

Gerekirse braketi takmadan 6nce ayrag plakasini (C)
takin (oka bakin).

A—Dis Govde C—Ara Parga Plakasi
B—Oluk

KM219187

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -80-0560CT17-2/2

25-9
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Hidrolik Hortumlarinin Baglanmasi

Hidrolik hortumlarini (A) hizli kaplinler kullanarak yem
hasat makinesine baglayin.

A—Hidrolik hortumlari

KM1000866 —UN—26MAY09

Tahrigin Baglanmasi (Tip 492)

NOT: Giris sanzimanina eklemli mil igin bir basma
korumasi (A) takilmigtir.

Doner hasat Unitesi yem hasat makinesine takildiktan

sonra, tahrik igin kardan saftinin baglanmasi zorunludur. ——-h.\

—

1. Eklemli mili (B) gdsterildigi gibi takin.

ONEMLI: Eklemli milin her iki tarafindaki hizl
kilitteme pimlerinin baglandigindan
emin olun.

2. Eklemli mili koruyucuyu givenlik zinciriyle (C)
glivenceye alarak dénmesini engelleyin.

A—Basma korumasi C—Giivenlik Zinciri
B—Eklemli mil

KM1000865 ;

\\ &

¥

~;-}_mwm

h:

KM1000864 —UN—26MAY09

KM1000865 —UN—26MAY09

KM00321,0000177 -80-08JUN09-1/1

25-10
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Tahrigin Baglanmasi (493, 494 ve 497 Tipleri)

1. Tirnakli kavramayi (A) doner hasat Unitesi tahriginden
tamamen c¢ikarin.

Bunu yapmak igin 1 ile 11 arasindaki pargalari sokun.

A—Ceneli kavrama

Fr'

>

KM1000867

ot

ety

KM1000868

KM1000867 —UN—26MAY09

KM1000868 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -80-13MAR19-1/7

2. Vidadisli cubugu (B) eklemli mile vidalayin, 147 mm'ye
(X) ayarlayin ve altigen somunla (A) kontra kilitleyin.

A—Altigen Somun X—167 mm
B—Vida Disli Cubuk

KM1o000872

Devami arka sayfada

KM1000872 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -80-13MAR19-2/7

25-11
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

3. Oncelikle kardan safth mili, silaj makinesinin déner
hasat Unitesi tahrigindeki digli burca (A) takin.

A—Disli Burg

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -80-13MAR19-3/7

4. Kardan safth mili, burg (A) ve tutturma somunuyla (B)
sabitleyin.

A—Burg¢ B—Tutturma Somunu

KM1000874 —UN—26MAY09

KM1000874 A

5. Kardan saftli milin diger ucunu déner hasat birimi digli
kutusuna (A) yerlestirin.

A—Sanziman

KM1000875 —UN—26MAY09

KM1000875

Devami arka sayfada KM00321,00008F4 -80-13MAR19-5/7
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

6. Kilitteme vidasini (A) digli milin oluguna takin.

Eklemli milin artik hareket edemeyeceginden emin
olun.

Kilit somununu (B) sikin.

A—Kilitleme Vidasi B—Kilit Somunu

KM1000876 —UN—26MAY09

KMO00321,00008F4 -80-13MAR19-6/7

7. Kardan safth mil koruyucusunu (A) gdsterildigi gibi
takin.

A—Kardan Safth mil F—Civata
koruyucusu G—Yayh Pul
B—Braket H—Giivenlik Halkasi g
C—Kapak (56x17x2,5 mm) I— Gegme Halka %
D—Kapak (56x13x2,5 mm) J— Tutturma Somunu z
E—Sikigtirma yayi T
i
4 b I
: \ 3
8
KM1000870 0 g
A
3
z
=
&
)
)
|
=
3
8
s
KM1000871 X

KM00321,00008F4 -80-13MAR19-7/7

25-1 3 111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Tahrikin Baglanmasi (Tip 496, 500)

1. Ceneli kavramayi (A) silaj makinesi tabla tahrikinden
tamamen cikarin.

Bunu yapmak i¢in plakalari (B), (C) ve (D) ¢ikarin ve

tirnakli kavramay! (A) sékun. z
3
N
A—Ceneli kavrama C—NMetal Sac |
B—NMetal Sac D—Metal Sac %I
3
&
N
=
N4
<
b
Q
o
N
)
1
3
&
g
=
N4
KM00321,0000B1F -80-270CT20-1/8
2. Tabla tahriginin arkasinda, 35 mm c¢apli mili kullanarak
kapagi (A) dikkatlice disari itin.
A—Kapak
<
b
Q
o
N
2
1
g
&
a
=
4
<
=
Q
o
N
)
=}
|
_, N
KM223741 <

Devami arka sayfada

KM00321,0000B1F -80-270CT20-2/8

25-14
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi ‘

3. Vida disli cubugu (B) eklemli mile vidalayin, 225
mm'ye (8,86 ing) (X) ayarlayin ve altigen somunla (A)
kontra Kilitleyin.

A—Altigen Somun X—225 mm (8,86 ing)

B—Vida Disgli Gubuk 3
z
=
&
2
1
<,:
8
S

KM1000872 g
KM00321,0000B1F -80-270CT20-3/8
4. Kardan safth mili, silaj makinesinin tabla tahrikine (A)
takin.
5. Kardan safth mili, rondela (C) ve tutturma somunu (B)
kullanarak tabla tahrikinin arkasina sabitleyin.
6. Kardan Safth Mil Koruyucusunun diger ucunu doner z
hasat birimi sanzimanina (D) yerlestirin. I
N
N
|

A—Tabla Tahriki C—Rondela 5

B—Tutturma Somunu D—S$anziman o',
&
N

KM223742 g
<
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KM223743 <
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Devami arka sayfada KM00321,0000B1F -80-270CT20-4/8
25-1 5 111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

7. Kilitteme vidasini (A) digli milin oluguna takin.

Eklemli milin artik hareket edemeyeceginden emin
olun.

Kilit somununu (B) sikin.

A—Kilitleme Vidasi B—Kilit Somunu

KM237795 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -80-270CT20-5/8

8. Braketin 6n birlestirmesini yapin ve bunu yem hasat
makinesi Uzerindeki tabla tahrigine takin.

A—Mil D—Rondela
B—Yay E—Gegme Halka
C—Egimli Yayl Pul

KM223745 —UN—220CT14

KM223745
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KM223746 4

Devami arka sayfada KM00321,0000B1F -80-270CT20-6/8
25-1 6 111320
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi ‘

NOT: Kardan safth mil 2 pargadan olusur.

9. Kardan safth mil koruyucusunu (A) tabla tahrikinin giris
sanzimanina takin ve vida (B) ile sabitleyin.

A—Kardan Safth Mil B—Vida )
Koruyucusu g

z

4

1

8

S

&

=

N4

KM00321,0000B1F -80-270CT20-7/8

10. Kardan safth mil koruyucusunun (C) tst kismini
ekleme gergevesine (oka bakin) takin.
11. Kardan saftli mil koruyucusunu (C) takin, rondela (D)
ve tutturma somunu (E) ile sabitleyin.

©

C—Kardan Safth Mil E—Tutturma Somunu c
Koruyucusu 2
D—Rondela T
z
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

CLAAS Teknesinin KEMPER Teknesiyle
Degistirilmesi

Egimli CLAAS teknesi, besleme silindirlerinin altindan
malzeme akigini zorlastirabilir. Bu problem, diz bir
KEMPER teknesi (A) kullanarak ¢ozulebilir.

Takilmasi:

CLAAS teknesini ¢ikarin, diz KEMPER teknesini (A) igeri
surtin ve destek milini (B) takin.

NOT: Ot bicerken KEMPER teknesini ¢ikarin.

A—KEMPER teknesi B—Destek mili

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -80-25FEB10-1/1

25_1 8 111320
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FENDT Silaj Makinesine Baglant

Salinimh Catkinin Hizalanmasi
Salinimh ¢atkiyi (A) dogrusal module (B) hizalayin.

A—Salinimh Gatki B—Dogrusal Modiil

KM1002247 —UN—23MAR12

KMO00321,0000126 -80-23MAR12-1/1

Doner Hasat Unitesinin FENDT Yem Hasat
Makinesine Takilmasi

1. Kilidi agmak igin germe kolunu (A) kullanin.

A—Germe Kolu

i
L

KM1002248 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -80-12JUN12-1/5

2. Yem hasat makinesini yavasga doner hasat tnitesine

dogdru surerek, doner hasat Unitesinin sagindaki ve
solundaki pimlerin (A) yatiklik gatkisindaki st alici
ceneleri (B) arasina gelmesini saglayin.

A—Pim B—Alici Ceneleri

Devami arka sayfada

KM1002304 —UN—11JUN12

KM00321,0000184 -80-12JUN12-2/5

28-1
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FENDT Silaj Makinesine Baglanti

3. Kaldirma diglisini, pimler (B) soldaki ve sagdaki
surgtlere (A) girene kadar kaldirin.

Motoru durdurun.

Park frenini devreye sokun.

A—Siirgiiler B—Pim

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Kilidi kapatmak icin germe kolunu (A) kullanin.

A—Germe Kolu

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -80-12JUN12-4/5

7. Kilitleme kancalarinin (A) dogru bigimde yerlestirildigini
kontrol edin.

A—Kilitleme Kancasi

KM1002251 —UN—23MAR12

KM1002251

KM00321,0000184 -80-12JUN12-5/5

28-2 111320
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FENDT Silaj Makinesine Baglanti

Hidrolik Hortumlarin ve Kablolama
Tesisatinin Baglanmasi

Yem hasat makinesinin hidrolik ¢ikiglari numaralandiril-
mistir. Doner bigakl bigme Unitesinin numarali hidrolik

hortumlarini yem hasat makinesinin ilgili hidrolik ¢ikis- g
larina baglayin. 2
Kablo demetini (A) yem hasat makinesinin elektrik gl
soketine baglayin. T
g
A—Kablo Demeti S
KM1002307 <
KM00321,0000185 -80-13JUN12-1/1
Eklemli Mil
A—Eklemli Mil C—Yem Hasat Makinesi A
B—Tabla Ucu Besleyici Ucu
WEA ~
= x
<
=
&
2
1
B C 2
N
S
s
KM1002261 €

KM00321,000012C -80-29MAR12-1/1

Eklemli Milin Baglanmasi

1. Kayar pime (A) bastirin ve kayar pim (A) halka
bicimindeki oluga oturana kadar doner hasat

Unitesindeki digli mildeki eklemin Gzerine kaydirin.

o
i £
A—Kayar Pim S
1
z
7
o
©
N
N
o
=4
b=
KM1002262 X
Devami arka sayfada KMO00321,00001DE -80-07MAY13-1/3
28-3 111320
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FENDT Silaj Makinesine Baglanti ‘

2. Yerine oturana kadar koruma kapagini eklem
Uzerinden kaydirin.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -80-07MAY13-2/3

3. Kayar pime (A) bastirin ve kayar pim (A) halka
bicimindeki oluga oturana kadar yem hasat
makinesindeki disli mildeki eklemin Uzerine kaydirin.

A—Kayar Pim

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

KM00321,00001DE -80-07MAY13-3/3

Hidrolik Sistemin Degistirilmesi
Bilyah valfi (A) ilgili tabladaki pozisyona getirin.

KM1002264 —UN—29MAR12

KM1002264

Devami arka sayfada KM00321,000012D -80-29MAR12-1/2

28-4 111320
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FENDT Silaj Makinesine Baglanti

Bilyal valf pozisyonlar . -
yall valf pozisy 1 o @
1— Misir igin pozisyon 2— Ot i¢in pozisyon w -l
c [=]
S Vg
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KM1002266 <

KM00321,000012D -80-29MAR12-2/2

Salinimh Gatki Kilidinin Agilmasi

Kilitteme pimini (A) ¢ikarin ve saliniml ¢atkidaki delige
(B) takin.

NOT: Salinimli ¢atkinin kilidi artik acilmigtir.

A—Kilitleme Pimi B—Delik

KM1002267 —UN—29MAR12

KMO00321,000012F -80-29MAR12-1/1

111320
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Doéner Hasat Biriminin Cikarilmasi

Doner Hasat Unitesinin Gikariimasi

NOT: Déner hasat (linitesini asagi ayarlamadan
once katlayin.

Doner bigakl bigme Gnitesini yere indirin.

Yem hasat makinesinin motorunu kapatin, anahtari
kontaktan cikarin ve el freninin gekin.

Hidrolik hortumlari (A) yem hasat makinesinden ayirin
ve verilen brakette (B) saklayin.

Tahrik milini gekip ¢ikartin.

N —

> w

NOT: Déner hasat linitesini daha sonra bir yem hasat
makinesine takilabilecek ylikseklikte birakin.
Diastiik bir ylikseklik se¢cmeyin.

5. Yem hasat makinesini ¢aligtirin ve boluculer zemine
temas edene kadar déner hasat unitesini indirin.

6. Sagda ve solda krikolari (D) indirin ve uygun bir
yukseklikte kilitleyin. Bunu yapmak igin yayli pimi (C)
cikarin ve kriko dogru yukseklige geldiginde yeniden
yerine gegmesine izin verin.

7. Ekleme catkisindaki tutucu kancalari agin.

8. On kapagi daha da indirin ve déner bigakli bicme
Unitesinin baglanti ¢catkisinin digina ¢ikin.

A—Hidrolik hortumlari C—Pim
B—Braket D—Kriko

KM1000886

)

KM1000885 —UN—27MAY09

KM1000886 —UN—27MAY09

KM00321,0000182 -80-27MAY09-1/1

30-1
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Tasima

Karayollarinda Sirig ONEMLI: Silaj makinesini karayollarinda siirerken

yereldeki resmi diizenlemelere uymak icin ilgili

ADiKKAT: Karayollarinda veya otobanlarda gece silaj makinesinin Kullanici El Kitabina bagvurun.
ya da glindiiz giderken uyari cihazlari, isiklar
ve giivenlik konularinda yerel trafik kurallarina Yerel diizenlemelere uygun olarak tagima sirasinda dis
uyun. Giivenlik Béliimiine bakin. bolumleri katlayin.

ONEMLI: Carpisma riski! Hasari 6nlemek igin
doner hasat birimini katlamadan once silaj
makinesinin kapisini kapatin.

KMO00321,000027A -80-19FEB10-1/1

Doner Hasat Unitesinin Katlanmasi Kamuya ait yollarda veya otobanlarda gece veya

gundiiz giderken uyan cihazlari, aydinlatma ve

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Doner hasat giivenlik konularinda yerel trafik kurallarina uyun.

linitesini katlama veya agma sirasinda herkesin

makineden uzak oldugundan emin olun. Yerel trafik kurallarina uygun olarak tasima sirasinda dis

bolumleri katlayin.

KM00321,00000CD -80-20DEC11-1/1

Etiketin Yapistiriimasi (Destek Tekerlegine Maschinenfabrik KEMPER
Sahip Doner Hasat Birimleri) GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn

Destek tekerlegine sahip doner hasat birimlerinde teknik AUSROSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

ozellikleri belirten bir etiket bulunur (resme bakin). ' i s i) [ossemtgon|
1 [ 11 11 1
Etiket, silaj makinesinde yer alan tip plakasina yakin bir f | I 11 ]
yere yapistiriimalidir. ;: : :; :1 ;
i [ 1] 11 1
[ 1
I i
{ 1
[ 1

) 3 11
1 11 11

] 11
11 1

KM225012 —UN—02DEC14

KM225012

KM00321,000035A -80-05JAN15-1/1

Guvenlik Salma Valfinin Kapatilmasi (Sadece
CLAAS Yem Hasat Makineleri Igin Doner
Hasat Unitesi)

Dis bélimlerin istenmeden asagdi inmesini engellemek

icin, karayollarinda sirls sirasinda guvenlik salma valfini
(A) kapatin.

A—Giivenlik Salma Valfi

KM1000889 —UN—28MAY09

KM1000889

KM00321,0000188 -80-28MAY09-1/1
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Tasima

Karayollarinda Siiriis (Konfor Destek Tekerlegi Olan Doner Hasat Birimleri)

-

oY/

-

-

KM409023

A—Koruyucu perdeler B—Pozisyon Lambalari/Doniis

Isiklari

ONEMLI: Konfor destek tekerlegi (C) takilabilen déner
bigakli bigme liniteleri, sadece konfor destek
tekerlegi gercekten takilmigsa kamuya agik
yollarda kullanilabilir. Konfor destek tekerlegi
400F icin ek Kullanim Kilavuzu'na da bakin.

Konfor destek tekerlegi takili sekilde karayollarinda
giderken béliculerin etrafindaki tim alan koruyucu
bezlerle (A) kaplanir.

AN

KM409023 —UN—20MAR20

C—Destek tekerlegi

Pozisyon Lambalar ve Doniis Isiklari:

Silaj makinesindeki pozisyon lambalari ve dénus isiklari
genelde kaldiriimisg durumdaki toplama tamburlarinin
arkasinda kaldigindan konfor destek tekerlegi iki gift
pozisyon lambasina/dénus isigina (B) sahiptir.

KMO00321,0000A32 -80-20MAR20-1/1

35-2

111320
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Tasima

Karayollarinda Siiriis (Konfor Destek
Tekerlegi Olmayan Doner Hasat Birimleri)

Kamuya ait yollarda giderken ekin ayiricilarin etrafindaki
tim alan koruyucu siper (A) ile kaplanmalidir.

Koruyucu siper (A) takma sirasi:

1. Ddnen bigaklar tamamen durana kadar bekleyin.
Ardindan yan kesici birimleri yukari katlayin.

2. Kaza onleyici aygiti (C), merkezi bolicinin Gzerine
yerlestirin ve agin.

3. Koruyucu siperleri (A) sag ve sol tarafa takin ve
bunlari, kaza 6nleme cihazi ile birlikte verilmis olan
iple baglayin.

4. Kizak pabuglari, bigaklar ve diger kenarlar koruyucu
bez ile kaplanir.

Yan lambalar ve gostergeler:

Yem hasat makinesindeki yan lambalar ve gdstergeler
genelde kaldiriimisg durumdaki toplama ¢ikriklarinin
arkasinda kaldigindan, kaza énleme cihazi iki gift
pozisyon lambasina/gdstergesine (B) sahiptir. 12 V glg¢
kaynagi icin yem hasat makinesinin sag tarafinda bulunan
7-kutuplu prizi kullanin.

KM1000887 —UN—27MAY09

A—Kalkan
B—Pozisyon Lambalari/Doéniis
Isiklar

C—Kaza Onleyici Aygit

Yere olan mesafe:

Karayollarinda surus sirasinda doner hasat birimi, kaza
onleyici aygitin 6n kismi (C) zemin yiizeyinden 300 mm (1
ft.) ylkseklikte olacak sekilde kaldiriimalidir.

KMO00321,0000A33 -80-20MAR20-1/1

AHC sensorlerini tagsima pozisyonuna
ayarlama

izin verilen maksimum tasima genisligini korumak igin
AHC sensorleri (a) tasima pozisyonuna ayarlanmalidir:

* AHC-Senso6rini (A) ok yoniinde gevirin.
* AHC senso6rinu (a) civataya (b) takin.
* Proseduirl diger taraf icin de tekrarlayin.

A—AHC Sensorii B—Vida

KM329456 —UN—28AUG17

KM329456

KM329457 —UN—28AUG17

KM00321,0000A35 -80-20MAR20-1/1

35-3
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Doner Hasat Birimini Calistirma

Doner Hasat Unitesi Calisma Yéntemi

KM1001796

D—Uzunlamasina Ekin Yonii
E—Besleme Tamburu

A—Toplama Tamburu
B—EKkin Béliiciiler
C—Doner Bigak

Doner hasat Unitesi ekinlere farkli bigimlerde yaklasabilir
- siralar boyunca calisabilir, siralara enine girebilir

veya belirli bir agiyla (siralardan bagimsiz) galisabilir.
Boylece, ekine en uygun sekilde yaklasilabilir. Saplarin
kacabilecegi bir bosluk bulunmamaktadir. Bir ters bigak
kullaniimamasina ragmen hizli donen bigaklar (C) tnitenin
¢alisma genisligi boyunca tim saplari keser. Yavas dénen
toplama tamburlari (A) saplari boluctler (B) boyunca
ilerletir. Sap besleme digleri (F) tarafindan bir kiskag

gibi tutulur. Toplama tamburlarinin (A) ileri hareketi ekini
besleme diglerine (F) dogru yonlendirir ve bdylece saplar

KM1001796 —UN—10NOV11

F—Besleme Disleri H—Besleme Gubugu

G—Kilavuzlar ve Kaziyicilar

kilavuzlar ve kaziyici (G) boyunca besleme tamburlarina
(E) tasinir. Burada, kesilen ekin besleme tamburlarinin
(E) besleme dislerine (F) kars! serilir, bu da yem hasat
makinesinin besleme makaralarina taginmadan 6nce
saplari uzunlamasina yonde (D) siki bir sekilde gruplar.

ONEMLI: Denge agirhigi, déner hasat iinitesi tahrik hizi
tercihi, yiizdiirme ayari ve yem hasat makinesi
lizerine baglanti ¢atkisinin takilmasi i¢in yem
hasat makinesi kullanici kilavuzundaki tiim
bilgileri dikkatli bir sekilde takip edin.

KM00321,00000CE -80-20DEC11-1/1

40-1
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Déner Hasat Birimini Caligtirma

Doner Hasat Unitesinin Galistinlmasi - Genel
Kullanim

Yem Hasat Makinesinin Calistiriimasi

Yem hasat makinesinin galistiriimasi, kesici bashgin ve
doéner hasat Unitesinin agiimasi ve besleme makaralarinin
yonunln degistiriimesi her zaman motor rélanti devrinde
calisirken gercgeklestiriimelidir (detaylar igin bakiniz yem
hasat makinesi kullanici kilavuzu). Déner kesiciler hareket
etmez (asma cihazlari nedeniyle).

ileri vitese sadece rolanti hizinda gegin. Bu kavramada
gereksiz asinmay! engeller.

Doner Hasat Unitesinin Galistinimasi

Kesici baslik dogru hizda dénmeye basladiginda, doner
kesiciler uygun bir hizdadir ve ayaktaki ekin igerisine
girerler.

Sirus hizi ekin yogunluguna, ekin tipine ve yem hasat
makinesi performansina baglh olarak farklilik gosterir.

Sirtlmemis arazi donusleri igin donlis oranini koruyun.
Bu doner hasat Unitesinde gereksiz aginmalari engeller.

Silaj vagonunu degistirirken, déner hasat Unitesini takili
birakin. Bu doner hasat Unitesinde gereksiz aginmalari
engeller.

KMO00321,000020F -80-24AUG09-1/1

Blokajlarin Temizlenmesi

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Unite galisir
durumdayken déner hasat {initesindeki blokajlar
elle gidermeye calismayin. Once yem hasat

makinesinin motorunu kapatin ve tiim hareketli
parcalar duruncaya kadar bekleyin.

Hasat sirasinda bir¢ok blokaj toplama tamburlari kisa siire
ters calistinlarak giderilebilir.

KM00321,0000192 -80-09JUN09-1/1

CLAAS Yem Hasat Makinelerinde Blokajlarin
Temizlenmesi

Blokajlar ortaya ¢ikarsa, toplama tamburlari durdurulabilir
ve sonra tersine calistirilabilir.

Blokajlarin temizlenmesi igin:

* Makineyi stirmeyi birakin.

* Yem hasat makinesini az bir mesafe geriye dogru surtn.

¢ Kisa slre digmeye (A) basin ve besleyici ve déner
hasat Unitesi duruncaya kadar bekleyin.

* Dugmeye (A) yeniden basin ve blokaj temizlenene
kadar digmeyi basili tutun.

NOT: Yén degistirme prosesi, diigme (A) basili
tutuldugu siirece gergeklesir.

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Unite galisir
durumdayken doner hasat linitesindeki blokajlar
elle gidermeye galismayin. Once yem hasat
makinesinin motorunu kapatin ve tiim hareketli

pargalar duruncaya kadar bekleyin.

A—Digme

£
KM1001192

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -80-29JUN12-1/1

40-2
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Déner Hasat Birimini Caligtirma

Kizak Plakalarinin Zemine Pararlel Olarak Ayarlanmasi

KM256498 —UN—25NOV15
KM256499 —UN—25NOV15

KM256499

KM256498

Doéner hasat linitesi galigma pozisyonuna ulasir
ulagmaz:

Kizak plakalarinin (A) zemine paralel oldugundan emin
olun.

Doner hasat unitesinin zemine olan agisina baglh olarak
mesafe pargalarini (B) cikarmaniz gerekebilir.

ONEMLI: Yanlig ayarlama kizak pabuglarinin
zamanindan 6nce agsinmasina neden olabilir.

NOT: 2019 model yilindan baslayan bigme ekipmanlarinda
ayrag (B) yoktur. Gerekiyorsa yedek parga
dagitimindan ayrag (B) siparisi verin.

A—Kizak Pabuclar B—Ayra¢

KM256500 —UN—25NOV15

KM256500

KM00321,00008F5 -80-15MAR19-1/1
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Déner Hasat Birimini Caligtirma ‘

Merkezi Besleme Gubugunun Ayarlanmasi

NOT: Ekin kisaysa, merkezi besleme gubugunu
(A) dislik ayarlayin.

Besleme gubuklari (A) ve (B) ekini kesilmek Uzere igeri

dogru yonlendirir ve daha iyi bir besleme saglar. Merkezi é
besleme gubugunun (C) yuksekligi glincel ekin kosullarina T
uyum saglamak i¢in arazide degistirilebilir. z
|
* Merkezi besleme gubugunun yuksekligini ayarlamak igin &
vidalari (C) ve (D) gevsetin. Daha sonra yeniden sikin. 8
KM1001797 g
A—Merkezi Besleme Gubugu C—Vida
B—Besleme Gubugu D—Vida
g
E
1
e
s
KM1000810 g

KM00321,00000CF -80-21DEC11-1/1
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Déner Hasat Birimini Calistirma

Toplama Tamburu Calisma Hizlan

NOT: Toplama tamburlarinin galistigi hiz ekin
yogunlugu, ekin tipi ve yem hasat makinesi
versiyonuna gbre degisir.

NOT: Toplama tamburlarinin galistigi hiz ayarlanabilir.
Déner bigaklar, degistirilemeyen bir sabit
hizda calisir.

T
e
i
KM00321,00000D0 -80-21DEC11-1/1
CLAAS Yem Hasat Makinesi ile Kesim
Uzunlugunun Ayarlanmasi
CLAAS yem hasat makinesinde, kesim uzunlugu
sanzimani ve doner hasat Unitesi tahrik hizi bagimsiz
olarak degistirilir. g
Hem CLAAS yem hasat makinesinin hem de KEMPER %
doner hasat Unitesinin 2'ser hizi vardir. z
|
Yem hasat makinesi ayarlari icin yem hasat makinesi 8
kullanici kilavuzuna bakin. g
s

KEMPER déner hasat Unitesinde 1. vites (A) ve 2. vites
(B) dogrudan tahrik kutusunda degistirilir.

A—1. Vites

B—2. Vites

KM00321,000018B -80-08JUN09-1/1

40-5
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Déner Hasat Birimini Calistirma

830-900 Silaj Makineleriyle (Tip 492, 496 ve
500) Kesim Uzunlugu ve Tambur Hizlan

Kesme uzunlugu ayarini belirlemek icin asagidaki

tablolara bakin.

KM00321,0000B23 -80-290CT20-1/1

(Tip 49

2, 496 ve 500)
PN e

o

i

z

1

o

)

O -

s

KM1001819 <

|—Kesim uzunlugu, |ll—Kol (B) pozisyonu lll—Kol (A) IV—Kaol (C) V—Déner hasat V—Besleme bogazi
2x12 bigakl kesici pozisyonu pozisyonu birimi, digli tamburu hizi
bashk

4 mm (0,16 in.) 1 Yavas Yavas 1 22
5,5 mm (0,22 in.) 1 Hizh Hizli 1 26
7 mm (0,28 in.) 2 Yavas Yavas 2 27
9 mm (0,35 in.) 2 Hizl Hizh 1 26
14 mm (0,55 in.) 3 Yavas Yavas 27
17 mm (0,67 in.) 3 Hizh Hizli 33

KMO00321,0000B24 -80-290CT20-1/1

20 Bigakli Kesici Baslik (Tip 49
— - e —— " e
(&)

—
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|—Kesim uzunlugu, |1l—Kol (B) pozisyonu lll—Kol (A) IV—Kaol (C) V—Déner hasat V—Besleme bogazi
2x10 bigakl kesici pozisyonu pozisyonu birimi, digli tamburu hizi
baghk

5 mm (0,20 in.) 1 Yavas Yavas 1 22
6,5 mm (0,26 in.) 1 Hizlh Hizh 1 26
8,5 mm (0,33 in.) 2 Yavas Yavas 2 27
11 mm (0,43 in.) 2 Hizh Hizli 1 26
17 mm (0,67 in.) 3 Yavas Yavas 2 27
21 mm (0,83 in.) 3 Hizh Hizli 2 33

KM00321,0000B25 -80-290CT20-1/1
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Déner Hasat Birimini Calistirma

CLAAS Yem Hasat Makinesi 830-900 (493
Tipi) ile Tambur Hizlari ve Kesme Uzunlugu

2 Hizli Digli Kutusu

Doner hasat Gnitesinin iki hizl disli kutusunun iki versiyonu
vardir:

¢ Hiz arttirma modeli, normalden uzuna kadar olan
kesme uzunluklar igindir (standart)

* Hiz azaltma modeli, kisa kesme uzunlugu igindir
(opsiyonel)

Kesme uzunlugu ayarini belirlemek igin asagidaki
tablolara bakin.

KM1001823 —UN—23JAN12

KM00321,00000D3 -80-04JAN12-1/1

28 Bigakh Kesici Basliklar (493 Tipi)

iki hizh disli kutusu (lll) normalden uzuna kadar
olan kesme uzunluklari igindir (standart)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

|—Kesme uzunlugu, bicak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat Unitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x14 bigak 2x7 bigak Vites Vites dev./dk
5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 2 2 33
10,3 mm (0,20 in.) 20,6 mm (0,81 in.) 2 33
11,1 mm (0,44 in.) 22,2 mm (0,87 in.) 2 33
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 2 33

Devami arka sayfada

KM00321,00000E3 -80-04JAN12-1/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

iki hizli disli kutusu (lll) kisa kesme uzunluklari

icindir (opsiyonel)
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KM1001820 @ g

|—Kesme uzunlugu, bicak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat Unitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x14 bigak 2x7 bigak Vites Vites dev./dk

3,4 mm (0,13 in.) 6,8 mm (0,27 in.) 2 20
4,3 mm (0,17 in.) 8,6 mm (0,34 in.) 2 20
5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 2 20
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 2 20
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) ) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 1 26

KM00321,00000E3 -80-04JAN12-2/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

24 Bigakl Kesici Basliklar (493 Tipi)

iki hizh digli kutusu (lll) normalden uzuna kadar

olan kesme uzunluklar igindir (standart)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

I—Kesme uzunlugu, bigak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat linitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x12 bigak 2x6 bicak Vites Vites dev./dk
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 2 33
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0,55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

Devami arka sayfada

KMO00321,00000E4 -80-04JAN12-1/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

iki hizli disli kutusu (lll) kisa kesme uzunluklari

icindir (opsiyonel)
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KM1001820 @ g

|—Kesme uzunlugu, bicak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat Unitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x12 bigak 2x6 bicak Vites Vites dev./dk

4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 2 20
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) ) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00000E4 -80-04JAN12-2/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

20 Bigakl Kesici Basliklar (493 Tipi)

iki hizh digli kutusu (lll) normalden uzuna kadar

olan kesme uzunluklar igindir (standart)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

I—Kesme uzunlugu, bigak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat linitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x10 bigak 2x5 bigcak Vites Vites dev./dk
7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 1 26
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 26
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 1 26
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) 1 26
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 2 33
13,6 mm (0,54 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 2 2 33
14,8 mm (0,58 in.) 29,6 mm (1,17 in.) 2 33
16 mm (0,63 in.) 32 mm (1,26 in.) 2 33
17,2 mm (0,68 in.) 34,4 mm (1,35 in.) 2 33

Devami arka sayfada

KMO00321,00000E5 -80-04JAN12-1/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma ‘

iki hizli disli kutusu (lll) kisa kesme uzunluklari
icindir (opsiyonel)
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KM1001820 X

|—Kesme uzunlugu, bicak sayisi ll—Kesme uzunlugu lll—Doner hasat Unitesi | IV—Toplama tamburu hizi
sanziman, yem hasat tahrigi
makinesi
2x10 bigak 2x5 bigak Vites Vites dev./dk

5,0 mm (0,20 in.) 10,0 mm (0,39 in.) 2 20
6,2 mm (0,24 in.) 12,3 mm (0,48 in.) 2 20
7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 2 20
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 2 20
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 26
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 1 26
10,0 mm (0,39 in.) 20,0 mm (0,79 in.) 1 26
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) ) 1 26
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 1 26
13,6 mm (0,53 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 1 26

KM00321,00000E5 -80-04JAN12-2/2

930-980 Silaj Makineleriyle (494, 497 ve 498
Tipleri) Kesim Uzunlugu ve Tambur Hizlari

Standart tabla tahrigine sahip silaj makinelerinde
kesim uzunlugunun 6n segimi

Kesim uzunlugu icin kaba ayarin 6n segimi, silaj
makinesindeki salter (A) kullanilarak gergeklestirilir. (Silaj
makinesi Kullanici El Kitabina bakin.)

2 hizh digli kutusu

Déner hasat Gnitesinin iki hizl digli kutusunun iki versiyonu
vardir:

KM1002334 —UN—29JUN12

KM1002334 o

* Hiz arttirma modeli, normalden uzuna kadar olan

kesme uzunluklari igindir (standart) A—Salterler
* Hiz azaltma modeli, kisa kesme uzunlugu icindir
(opsiyonel)
Kesme uzunlugu ayarini belirlemek igin asagidaki
tablolara bakin.
KM00321,00006CF -80-050CT17-1/1
40-1 2 111320
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Déner Hasat Birimini Calistirma

36 Bigakli Kesici Baslik (494, 497 ve 498 Tipleri)

iki hizh digli kutusu (ll) normalden uzuna kadar
olan kesim uzunluklan igindir (standart)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Kesme uzunlugu, bigak sayisi Il—Déner hasat initesi tahrigi lll—Toplama tamburu hizi
2x18 bigak 2x9 bigcak Hiz dev/dak
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 1 26
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 1 26
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 2 33
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 2 33
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 2 33
8,7 mm (0,34 in.) 17,4 mm (0,68 in.) 2 33
9,3 mm (0,37 in.) 18,6 mm (0,73 in.) 2 33

KM00321,00006D0 -80-050CT17-1/2

iki hizli digli kutusu (ll) kisa kesim uzunluklari

icindir (opsiyonel)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

I—Kesme uzunlugu, bigak sayisi Il—Doner hasat initesi tahrigi lll—Toplama tamburu hizi
2x18 bigak 2x9 bigcak Hiz dev/dak
2,7 mm (0,11 in.) 5,4 mm (0,21 in.) 2 20
3,3 mm (0,13 in.) 6,6 mm (0,26 in.) 2 20
4,0 mm (0,16 in.) 8,0 mm (0,31 in.) 2 20
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 2 20
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 1 26
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 1 26

KM00321,00006D0 -80-050CT17-2/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

24 Bigakl Kesici Baslik (494, 497 ve 498 Tipleri)

iki hizh digli kutusu (ll) normalden uzuna kadar

olan kesim uzunluklan igindir (standart)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

I—Kesme uzunlugu, bigak sayisi ll—Doner hasat linitesi tahrigi lll—Toplama tamburu hizi
2x12 bigak 2x6 bigcak Hiz dev/dak
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 33
12 mm (0,47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0,55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -80-050CT17-1/2

iki hizli digli kutusu (ll) kisa kesim uzunluklari

icindir (opsiyonel)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Kesme uzunlugu, bicak sayisi ll—Doner hasat linitesi tahrigi lll—Toplama tamburu hizi
2x12 bigak 2x6 bigak Hiz dev/dak
4 mm (0,16 in.) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0,24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0,28 in.) 14 mm (0,55 in.) 2 20
8 mm (0,31 in.) 16 mm (0,62 in.) 1 26
9 mm (0,35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0,39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0,43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -80-050CT17-2/2
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Déner Hasat Birimini Calistirma

CLAAS Silaj Makineleri igin Gok Hizl Disli
Kutusuyla Vites Se¢iminin Ayarlanmasi

CLAAS silaj makinelerinin ¢ok hizl tahriginde 4 hiz
bulunur.

ik 2 hiz, tahrigin dis tarafindaki somun (B) déndiiriilerek
segilir.

Diger 2 hizin (A) segcilebilmesi igin de ¢ok hizli tahrigin
butinu déndurdlebilir.

Tahrik g6sterilen konumdayken birinci ve ikinci hiz
secilebilir.

A—Birinci ve ikinci Hiz B—Somun (ikinci Vites
Konumlan Devrede)

KM329467

|

o

KM00321,00006D2 -80-050CT17-1/3

KM329467 —UN—100CT17

Cok Hizh Digli Kutusunun Dondiiriilmesi

Uglincii ve dérdincl hizin segilmesi icin tahrik merkezi
ekseni etrafinda déndurdlmelidir.

Bunu yapmak i¢in asagida agiklanan bi¢cimde hareket edin:
1. Disgli kutusundan kardan saft milini (A) sékin.

2. Altigen yuva bagli vidalar (B) gevsetin.

A—Kardan $afth Mil B—Altigen Yuva Bash Vidalar

Devami arka sayfada

KM329468 —UN—050CT17

KM329469 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -80-050CT17-2/3

40-15
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Déner Hasat Birimini Calistirma

3. Tahrigi (C) 180° déndiiriin.

NOT: Digli kutusu ¢ikarilmadan dénd(irdilebilir.

4. Altigen yuva bagl vidalari (D) belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi

Disli Kutusu, Altigen Yuva

Basli Vidalar—Tork........ccccoveriieneennns

5. Kardan safth mili (E) ve kapag (F) yeniden takin.

C—Disli kutusu
D—AIltigen Yuva Bash Vidalar

......................... 95 Nm (70 Ib.-ft.)

E—Kardan Safth Mil
F—Kalkan

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -80-050CT17-3/3

CLAAS Silaj Makineleri

Kutusuyla Kesim Uzunluklari ve Vites Segimi

igin Gok Hizl Digli

Kesim uzunlugu ayarini belirlemek igin agagidaki tabloya

NOT: Gri renkteki kesim uzunluklari, belli durumlarda
malzeme akiginda sorunlara neden olabilir.

bakin.
mm cinsinden kesim uzunluklari
4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18
Vites secimi (4 vites)

20 bigakh _ _
kesici baglik 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4
24 bigakh _
kesici baslik ! 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4
28 bigakh ] ]
kesici baghk | | 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4
36 bigakh ] ] ) ) ]
kesici baglik 1 2 2 3 3 4 4 4 4

ONEMLI: Degisken bir ekipman tahrigiyle donatiimis
498, 499 ve 502 tipi Claas Silaj Makineleri, kesim

uzunlugu ayarlarindaki

hizi degistirebilir. Tambur

hizinin asin yiikselmesini 6nlemek igin burada

¢ok hizli sanzimanin 4.

vitesini kullanamazsiniz.

NOT: 3. vites maksimum degisken hizla kullanildiginda
bu, 4. vitese denk diiger.

KMO00321,0000B19 -80-270CT20-1/1
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Déner Hasat Birimini Caligtirma

Hasat

Ekin bigme 6ncesi asagidakileri yapin:

- Doner bigakl bigme Unitesini agin

- Besleme cubuklarini ayarlayin

- Toplama tamburlarinin ¢aligacagi hizi ayarlayin
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(")NEIV_ILi: Kavramalarda gereksiz aginmalari onleyin.
lleri vitese her zaman rélanti ayarindan gegin.
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1. Yem hasat makinesinin motorunu rélanti hizda

e
calistirin. :ﬁ// :
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R
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2. Doner hasat unitesini agin.
3. Toplama tamburlarinin ve doéner bigaklarin ¢alisma
hizlarina ulagmalarini bekleyin.
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ONEMLI: Birgok durumda ekinlere yatmakta
olduklari konuma dik agi ile girmek en iyisidir.
Bu genelde en esit ekin akisini saglar.
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ONEMLI: Ekin akisini her zaman takip edin.

4. Hizl ekin akigl saglamak igin ekin igerisine nispeten
yuksek bir hizla girin.
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KM00321,00000D5 -80-22DEC11-1/1

Hidrolik Sistem

Hidrolik basinci 21000 kPa (210 bar; 3046 psi) degerini
gecmemelidir.

(2]
o
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o
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o
HYDRAUL { KDRUCK Zl
HYDRAUL iC PRESSURE OR =)
PRESS10N HYDRAUL!IC DH |
HYDRAUL | SCHE DRUCK o
o)
max. &
8
210 bar =
KM1000850 4
KM00321,0000156 -80-03APR09-1/1
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Ek Ekipman

Sira Kilavuzu igin Ozel Kit (Direksiyon
Yardimi)

Yem hasat makinesini kullanirken sirtcinin dikkatinin
%90'1 direksiyon Uzerindedir. Makine kapasitesinin
tamaminin kullaniimasi sadece yardimci direksiyon ile
muimkundar.

Ozel bir kit ekipman olarak mevcuttur ve asagidakilerden
olugsmustur:

* (1) baglanti kablolari ile sensér sistemi
* (1) déner hasat Unitesine takmak igin donanim seti
* (1) montaj talimatlar

KM00321,0000272 -80-16FEB10-1/1

Otomatik Yiikseklik Kumandasi Kiti

Otomatik yukseklik kumandasi sistemi zemine temas
eden (zemin konturlarini izleyen) ve déner hasat Unitesini
zemine paralel tutan iki sensérden olusur.

Sensorlerin elektriksel palsleri, SPFH ana kumanda
Unitesi tarafindan hidrolik yag miktarina donustaralir.

Otomatik yukseklik kumandasinin galismasina iligkin
bilgiler icin yem hasat makinesi kullanici el kitabina bakin.

Silindir, yag miktarina bagh olarak geri gekilir veya uzatilir
ve bdylece doner hasat Unitesinin her zaman zemine
paralel bicimde hizalanabilmesi saglanir.

KM00321,0000289 -80-24FEB10-1/1
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Sorun Giderme

460" Déner Bigakli Bigme Unitesi

ADiKKAT: Ayarlama veya servis calismalarini

yuriitmeden 6nce HER ZAMAN:

Belirti

Kotiu kesmeye ragmen yiiksek gug
gereksinimi

Bicaklarda surtiinme giiriltiisii

Doéner hasat linitesinde titresim.

Saplar kesilmeden 6nce 6ne dogru
ittiriliyor (uzun, esit olmayan aniz).

Toplama tamburlarinin doniisii
durdu.

Sanzimanda asiri Isinma

Toplama tamburlari ve déner
bigaklar galismaya baslamiyor.

Unitenin sag veya sol tarafinin
tamaminin donmesi durmus.

- Motoru kapatin

- Kontak anahtarini gikarin

Sorun

Doner bigaklar korelmis.
Arizali temizleyiciler

Rotor Kirli.

Arizali temizleyiciler

Kirli déner bigaklar dengesizlige
neden olur.

Asimetrik doner bigaklar dengesizlige
neden olur.

Temizleyicilerden biri kiriimis.

Doner bigakta asiri dikey oynama
nedeniyle dengesizlik.

Ayiricilarda birilen yapraklar
Temizleyicilerden biri kiriimis.

Besleme alaninda tikanma

Asinmis kizak plakalari

Sanziman arizal

Sanziman yagi seviyesi ¢ok ylksek
veya ¢ok dusuk.

Tirnakh kavrama arizali

Sag veya sol surtiinme kavramasi
arizal

Devami arka sayfada

- Tum hareketli parcalar durana kadar bekleyin.

Coziim
Doner bigaklari degistirin.
Yeni temizleyiciler takin.

Rotoru temizleyin. Mimkunse unite
kullaniilmadan dnce kesim alani
temizlenmelidir.

Yeni temizleyiciler takin.
Ddner bigaklari temizleyin.

Doner bigaklari her zaman gift olarak
degistirin.

Her iki temizleyiciyi de degistirin.

Bigagi duzlestirin veya yeni bigaklar
takin.

Ayiricilar temizleyin.
Her iki temizleyiciyi de degistirin.

Toplama tamburlarini hizli bir sekilde
ters gevirin. Gerekirse bunlari tekrar
tekrar ters gevirin.

Degistirin.

KEMPER yetkili saticinizla irtibat
kurun.

Sanziman yag seviyesini kontrol
edin ve gerekiyorsa yag ekleyin veya
bosaltin.

KEMPER yetkili saticinizla irtibat
kurun.

KEMPER yetkili saticinizla irtibat
kurun.

KM00321,00000D6 -80-22DEC11-1/2
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Sorun Giderme

Belirti

Unite katlanamiyor veya disari
acilamiyor.

Siralar birbirine uzak oldugunda
koti kesim.

Sorun

Yabanci bir madde (6rn. kum
tanecigi) kisiciy1 engelliyor.

Makine 5 bitki sirasini baghyor. Orta
sira kesimi engelliyor.

Géziim

KEMPER yetkili saticinizla irtibat
kurun.

Sadece 4 bitki sirasini baglayin.
Gerekirse KEMPER yetkili saticinizla
irtibat kurun.

KM00321,00000D6 -80-22DEC11-2/2
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Yaglama ve Periyodik Servis

Servis Araliklari

ADiKKAT: Herhangi bir ayar veya servis
calismasi gergeklestirmeden 6nce her zaman
asagidakileri yapin:
- Makineyi kapatin
- Anahtar kontaktan gikarin
- Tum hareketli pargalar durana kadar bekleyin.

ONEMLI: Burada 6nerilen araliklar ortalama kosullar
icindir. Zorlu ¢alisma kosullan daha sik yag
uygulamayi veya daha sik yag degisimini
gerekli hale getirebilir.

ONEMLI: Hasarli pargalari degistirin.
Gevseyen vidalar uygun torkla yeniden

sikigtiriimahdir.

Yaglama 6ncesinde gres nipellerini temizleyin. Kayip veya
hasar gormus gres nipellerini hemen degistirin. Eger yeni
nipel gres almiyorsa, fitingi ¢ikarin ve gres kanalinin tikah

olup olmadigini kontrol edin.

Bu kisimda bahsedilen yaglama ve bakim c¢alismalarini
her hasat sezonu 6ncesinde ve sonrasinda gergeklestirin.

OUKMO001,0000012 -80-15FEB05-1/1

Gres

NLGI kivamhlik sayilarina ve bakim zaman araliginda

beklenen hava sicakliklarina uygun nitelikte gres kullanin.

AVIA AVIALITH 2 EP gresi onerilir.

Asagidaki teknik 6zellikleri kargilayan baska gresler de
kullanilabilir:

NLGI Servis Siniflandirmasi GC-LB

ONEMLI: Bazi gres kivamlandiricilar digerleri
ile uyumlu degildir. Farkh tiplerdeki
yaglayicilan karistirmadan 6nce yaglayici
tedarikginizle iletisime gegin.

500C

400G

30°C

200C

100C

oG

-10°C

-200C

-30°C

-400C
KM1000899

 1220F

1 104°F

86°F

68°F

50°F

320F

14°F

-40F

-p90F

-40°F

NLGI Number 2

|<_ NLGI Number 0 _>|
|q— NLGI Number 1 —pl

KM1000899 —UN—09JUNO9

KM00321,00002CB -80-03MAY10-1/1

Tahrikler i¢in Sivi Gres

Besleme tamburlarinin alin digli agili tahrikleri sivi gresle
doldurulur.

Asagidaki sivi gresler tavsiye edilir:

Uretici Adlandirma

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Asagidaki teknik 6zellikleri karsilayan baska sivi gresler

de kullanilabilir:

NLGI Servis Siniflandirmasi NLGI 00

KM00321,00002CC -80-30APR10-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Sanziman Yag

Sonraki yag degisimine kadar gegcecek donemde beklenen
hava sicakligina uygun viskozitede yag kullanin.

Sanziman yaglari, APl Servis Siniflandirmasi GL-5'e
uygun olmaldir.

122°F
Al 104°F

86°F

SAE 85W-140
SAE 80W-140
SAE 90
SAE 140

SAE 80W-90

SAE 75W-90

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -80-10JUN09-1/1

Ana Tahrik Siirtiinme Kavramasi Sogutma Sivisi

Ana tahrik strtinme kavramasi sogutma sistemi,
korozyon ve -37°C'ye (-34°F) kadar donma korumasi
saglamak amaciyla doldurulur.

Dusuk silikath etilen glikol tabanli bir sogutma sivisi
konsantresi kullanin. Karistirma orani %50 konsantre ve
%50 su olmalidir.

Sogutma sivisi konsantresi, sogutma sistemindeki dokme
demiri kavitasyon korozyonundan korumalidir.

%50 etilen sogutma sivisi - su karisimi =37 °C'ye (-34°F)
kadar koruma saglar. Daha dusuk sicakliklar igin koruma
gerekiyorsa oneriler icin KEMPER bayinize bagvurun.

Kullanilacak suyun niteligi sogutma sistemin iyi calismasi
bakimindan énemlidir. Etilen glikol tabanli sogutma sivisi
konsantresi ile karistirmak icin saf, deiyonize ya da
demineralize edilmis su tavsiye edilir.

Sogutma Sivisi Degistirme Araliklari

Ana tahrik surtinme kavramasi sogutma sivisini 3 yil
ya da 3000 ¢alisma saatinden sonra bosaltin, sogutma
sistemini yikayin ve yeni sogutma sivisi ile doldurun.
Sogutma sivisi her aralikta timden bosaltiimali, sistem
yikanmali ve yeni sogutma sivisi ile doldurulmalidir.

KM00321,0000196 -80-10JUN09-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Alternatif ve Sentetik Yaglayicilar
Baz iklimlerdeki hava kosullari bu el kitabinda dnerilen
yaglarin disinda yaglar kullaniimasini gerektirebilir.

Bazi yaglayicilar sizin bolgenizde satisa sunulmamis
olabilir.

Bu konuda bilgi edinmek ve tavsiye almak i¢cin, KEMPER
bayinize danisin.

Bu el kitabinda belirtilen performans taleplerini kargilamasi
halinde, sentetik yaglar da kullanilabilir.

Bu el kitabinda belirtilen sicaklik sinirlari ve bakim
araliklari, hem konvansiyonel yaglayicilar hem de sentetik
yaglayicilar igin gegerlidir.

Eger nihai yaglayici, performans taleplerini karsiliyorsa
geri donusum Grunu yaglar da kullanilabilir.

KM00321,0000197 -80-10JUN09-1/1

Yaglayicilarin Kanigtirilmasi

Farkh tip ve marka yaglar birbirlerine karistirlmamalidir.
Yag ureticileri bazi katki maddeleri ile yaglarinin belirli
teknik 6zellikleri yerine getirmelerini saglamakta ve
verimlerini yukseltmektedir.

Farkl tipteki yaglarin birbirlerine karistiriimasi bu
ozelliklerin kaybolmasina neden olabilir.

Bu konuda bilgi edinmek ve tavsiye almak i¢cin, KEMPER
bayinize danisin.

KM00321,0000198 -80-10JUN09-1/1

Yaglarin Depolanmasi

Makinaniz ancak temiz yaglayicilar kullanildiginda yuiksek
verimde caligabilir.

Yagdlarin saklandidi kaplar her zaman temiz olmalidir.

Yagdlari ve yag kaplarini toza, neme ve diger kirlenmelere
kars! korunan yerlerde saklayin. Su ve pislik birikimini
Onlemek igin yag kaplarini yan yatirin.

Tdm kaplarin tzerine, igerisinde ne oldugunu yazin.

Atik yaglari ve eski yag kaplarini ¢opliklere atmayin; 6zel
atik toplama yerlerine verin.

DX,LUBST -80-11APR11-1/1

Her Hasat Mevsimi Baglangicinda

Hasat makinesini ¢alistirmadan 6nce ana tahrikteki
surtinme kavramalarinda genel bir kontrol gergeklestirin
ve toplama tamburlarini da kontrol edin. "Servis"
bélumindeki "Ana Tahrik Gzerindeki Kayar Kavramalardaki
Basincin Bosaltiimasi" basligina bakin.

Déner hasat unitesini birka¢ dakika calistirin. Sonra
tim yataklari kontrol edin. Asiri Isinma veya oynama
bulunursa déner bigaklh bicme Unitesini ¢alistirmadan
once ilgili yataklar kontrol edin.

OUKMO001,0000014 -80-15FEB05-1/1

Orijinal KEMPER Parcgalar Kullanin

Orijinal KEMPER parcalar 6zellikle KEMPER makineleri
icin tasarlanmistir.

Diger yedek parcalar KEMPER tarafindan denetlenmemis
ve kullanimi onaylanmamistir. Boylesi trlinlerin takilmasi
ve kullaniimasi KEMPER makinelerin tasarim ozelliklerini
negatif olarak etkileyebilir ve guivenligini tehlikeye atabilir.

Bu riske girmeyin ve yalnizca orijinal KEMPER yedek
parcgalari kullanin.

>
=

KM1001196

KM1001196 —UN—O03MAY 10

KM00321,00002CD -80-03MAY10-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Baslangicinda - Kiiresel
Bilezik Civatalan

Kuresel bilezik civatalarinin (A) torklari her hasat mevsimi
Oncesinde kontrol edilmeli ve gereken durumlarda

ayarlanmalidir. s
w

Tork ayart: £ T i ' ; 8
Teknik &zellik belirtimi /,51'#,” P : S g'

Kiresel Bilezik I daaa P e | e NN g
CIVALAIAM—TOTK ..o 200 Nm (148 Ib.-ft.) 2
o

s

A—Civatalar M1001800 *

~

S

Q

o

©
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8

KM1000154 A g
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Baslangicinda—Disli
Kutusu Montaj Flansi Baglanti Vidalari

Toplam tamburlarinin disli kutusu montaj flanslarindaki
flans vidalarinin (A) torklar her hasat mevsimi éncesinde
yeniden sikistirimalidir ve 50 saat galisma sonrasinda
yeniden sikigtiriimalidir.

Tork ayari:
s
g
1
5
8
KM1000155 g
A—Vida
Oge Olgiim Teknik 6zellik belirtimi
Disli Kutusu Montaj Flansi Tork 95 N'm (70 Ib.-ft.)

Baglanti Vidalari

0OUCC002,0002829 -80-150CT07-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her hasat mevsiminin baslangicinda — sasi siirgiisiiniin ayarlanmasi (opsiyonel)

-
=

A
J

KM394501 —UN—14NOV19
KM409037 —UN—17APR20

KM394501

Claas silaj makineleri igin déner hasat birimleri Fendt silaj makineleri icin déner hasat birimleri

A—Mil X—Boyutun Ayarlanmasi
B—Mandal

35 mm (1,38 ing) ¢apindaki mili (A) geneye (B) takin.

Déner hasat birimini yukar katlayarak Ceneyi (B) kapatin. Baglantinin boyutunu (X), mil (A) oynama yapmadan

mandala (B) oturacak sekilde ayarlayin.
ONEMLI: Cenelerin ve baglantilarin hasar

gormesini onlemek igin doner hasat

birimini yavasga kaldirin.

KM00321,0000B26 -80-290CT20-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Doner hasat birimlerindeki tahriklerin ve yag seviyelerinin genel gérinimi

o
S
Q
3
i)
4
]
|
S
g
KM417111 <
A—Yag bosaltma vidasi 2— Konik digli tahriki - 1,51 (0,4 4— Aln dislisi a¢ili tahriki - 1,1 1
B—Yag doldurma tikaci ABD gal) (0,29 ABD gal)
C—Hava alma 3— Besleme tamburunun
D—Yag seviyesi tikaci alin diglisinin acili tahriki
1— Toplama tamburlarinin alin (kullanim 6mrii boyunca
diglilerinin acil tahrikleri - 8,5 digliler icin 1,1 kg'lk (2,42
1 (2,25 ABD gal) Ib) diisiik viskoziteli gres ile
doldurulur)
ONEMLI: Disli kutularindaki yag, ilk 100 isletim 2. Dodner hasat birimini agin.
saatinden sonra ve ardindan da her 500 igletim
saatinde bir degistirilmelidir.
1. Yatay konuma gelene kadar déner hasat birimini
kaldirin.
KMO00321,0000B27 -80-290CT20-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis ‘

Giris sanzimanindaki yag seviyelerine genel

bakis

CLAAS silaj makineleri i¢in doner hasat birimleri

A—Disli kutusu - 4,3 1 (1,14 C—4 Hiza Sahip Goklu Vitesli

ABD gal) Tahrik (Opsiyon) - 1,25 |
B—Hizh kaplin igin konik digli (0,33 ABD gal)

tahriki (opsiyon) - 1,21 (0,32

ABD gal)

KM1002338 —UN—05JUL12

KNM1002338

KM219184 —UN—15SEP14

KM219184
Hizli Kaplin Igin Konik Disli Tahriki (Opsiyon)

KM225014 —UN—O08DEC14

KM225014
4 Hiza Sahip Coklu Vitesli Digli Kutusu (Opsiyon)

KM00321,0000B28 -80-290CT20-1/3

FENDT silaj makineleri igin doner hasat birimleri
(tip T650, T652 ve T653)

NOT: Tam tip tanimlamasi igin silaj makinesi tip
plakasina bakin.

A—Konik digli tahriki - 0,8 |
(0,21 ABD gal)
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KM329473 X
Devami arka sayfada KMO00321,0000B28 -80-290CT20-2/3
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Yaglama ve Periyodik Servis

FENDT silaj makineleri igin doner hasat
birimleri (tip T658 ve T659)

NOT: Tam tip tanimlamasi igin silaj makinesi tip
plakasina bakin.

A—Konik digli tahriki - 2,0 |
(0,53 ABD gal)

KM417112 —UN—290CT20

KM417112

KM00321,0000B28 -80-290CT20-3/3

Her 10 isletim Saatinde Bir - Temizleyiciler ve
Bicak Rotor Segmentleri

Tum bigak rotor segmentlerini (A) ve temizleyicileri (B)
asinma isaretlerine karsi kontrol edin.

S e W ~
Asinmis parcalari degistirin ("Bakim" bélimine bakin). 3
é
A—Temizleyici B—Bigak rotor segmenti 1
)
2
3
3
=
4
KM00321,0000732 -80-22JAN18-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 10 isletim Saatinde Bir — Denge
Agirliklan

Dis bigak rotorlarinin altindaki denge agirliklarini (A)
asinma agisindan kontrol edin.

Hasarli veya aginmig tim denge agirliklarini ve vidalar

degistirin.

Vidalari Loctite® 270 ile takin ve belirtilen torka sikin.
Teknik ozellik belirtimi

Denge agiridi montaj
VId@IArT—TOrK......eciieeiiesie et 25 Nm (18,5 Ib-ft)

KM371465 —UN—O05MAR19

A—Denge agirliklan

Loctite, bir Henkel Corporation ticari markasidir
KM00321,00008C0 -80-05MAR19-1/1

Her 10 Saatte Bir - Eklemli Mil

Gres ile yaglayin.

A—CLAAS Eklemli Mil, Tip 492 B—FENDT Eklemli Mil
B—CLAAS Eklemli Mil, Tip 493
ve 494

KM1000910 —UN—17JUN09

KM1000910

KMO00321,00001E4 -80-16MAY13-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 50 Saatte Bir—Ceneli Kavrama
Tum tirnakh kavramalari temizleyin (oklara bakin).
Gres ile yaglayin.

Ayrica bir firga kullanarak kavrama tirnaklarinin oluklu
yuzeyine de bir gres katmani uygulayin.

KM1000158 —UN—160CT07

KM00321,00001B8 -80-17JUN09-1/1

Her 50 Saatte Bir—Hidrolik Silindir Alt Pimi
ve Dis Unite Menteseleri

Gres ile yaglayin.

KM1000826

KM1000826 —UN—25MAR09

KM00321,00001B9 -80-17JUN09-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 50 Saatte Bir—Salinimh Gatki Ust
Makaralari

Gres ile yaglayin.

KM1000827 —UN—25MAR09

KM00321,00001BA -80-17JUN09-1/1

Her 3 Yilda Bir—Ana Tahrik Siirtinme Kavramasi Sogutma Sivisi Degisimi

ADiKKAT: Siirtiinme kavramasi sicak oldugunda

kesinlikle bosaltma veya doldurma tapasini
(B) agmaya ¢alismayin! Siirtiinme kavramasi
soguyana kadar bekleyin. Once basinci
bosaltmak igin tapayi (B) bir tur gevsetin.

Sirtinme kavramasi (A) boslugu bosaltilabilir ve
yeniden doldurulabilir. Bu servis galismasi igin strtinme
kavramasinin makineden sdkulmesi gerekir. Bu nedenle
surtinme kavramasini bosaltmak/yeniden doldurmak igin
KEMPER vyetkili saticiniz ile iletisime gecmenizi 6neririz.

Teknik 6zellik belirtimi
Ana tahrik
surtiinme kavramasi
boslugu—Kapasite.............ccoooniiiiiiii 1,31(0,26 U.S. gal.)

ZX1040656

TN

ZX1040656 —UN—12APRO7

ZX024271

ZX024271 —UN—O7MARO1

KMO00321,000019A -80-12JUN09-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Sonunda

1103AS0—NN— 208100 LINM
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KEMPER bayinizden siparis edin, boylece bir sonraki
ekipmanlarin bakimi uygun bicimde yapiimalidir.

hasat mevsiminde zamaninda takilabilir.
ONEMLI: Optimum performans elde etmek igin tiim

toplama
55-13

tamburlarindaki gokmelere (A) 6zellikle dikkat edin.

* Tum tahriklerdeki yaglari degistirin. Déner Hasat

glayin.

* Doner hasat Unitesinin tamamini arizal ve asinmis
parcgalara karsi kontrol edin. Gereken parcalari hemen

Unitesindeki Yag Seviyeleri ve Tahriklerin Genel

* Doner hasat Unitesinin tamamini temizleyin
Goriinusu bashgina bakin.

* TUm gres nipellerini ya




Bakim

Metrik Somunlu Civata ve Saplama Civata Moment Degerleri

TS1670 —UN—01MAY03

Somunlu ya Sinif 4.8 Sinif 8.8 ya da 9.8 Sinif 10.9 Sinif 12.9
|
C?\fatsaag:)rlﬁu Yagli? KuruP Yagli® Kuru® Yagl® Kuru® Yagli® Kuru®
Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.-
Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in. Nm in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 16.5 | 146 | 155 | 137 | 195 | 172
‘ Nm | Ib.ft. ‘ Nm |lb.-ft. | Nm |lb.-ft. | Nm | Ib.ft.
M8 11.5 ‘ 102 | 145 | 128 22 194 | 27.5 | 243 32 23.5 40 29.5 37 27.5 47 35
‘ Nm |Ib.-ft. | Nm |Ib.-ft. | Nm | Ib.-ft. ‘
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 ‘ 46 80 ‘ 59 ‘ 75 ‘ 55 ‘ 95 ‘ 70
‘ Nm | Ib.-ft. ’
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Verilen moment deg@erleri yalnizca genel kullanim igindir, somunlu Kesilgen somunlu civatalar belirli bir yik altinda kesilecek bigimde
civata ya da saplama civatanin dayanimina gére verilmistir. Sizin 6zel tasarlanmiglardir. Kesilgen civatalari her zaman 6zdes 6zellik
uygulamaniz igin degisik moment degerleri ya da degisik bir sikma islemi | sinifindan olan bir yenisiyle degistirin. Civatalarin degistiriimesi
verilmigse onlari kullanin, bu degerleri KULLANMAYIN. Paslanmaz gerektiginde, esdeger ya da daha Gstln 6zellik sinifindan olanlar
celik civatalar ve somunlar igin ya da U-civatalardaki somunlar igin, kullaniimaldir. Ozellik sinifi daha Usttin olan civatalar kullanildiginda,
uygulamaya 6zgl sikma yonergelerine bakin. Plastik gegme ya da bu pargalar, sokulenler igin verilmis olan moment degeri kadar
ezme celik tipi karsi somunlari, uygulamaya 6zgu farkl yonergeler sikilmalidir. Civatalarin diglerinin temiz olmasini ve dis atlattirimadan
verilmemisse somunu, gizelgede belirtilen kuru moment dederine erisene | takilmalarini saglayin. Olanakli ise, uygulamaya 6zgu farklh yonerge
dek dondirerek sikin. verilmedikge, karsi somunlar, tekerlek civatalari ya da tekerlek
somunlari bu kapsamin diginda olmak utzere, yalin ya da ¢inko kapli
civatalari yaglayin.

a“Yagl” motor yagi tiriinden bir yagla kaplanmis, fosfat ve yagli kaplama maddeleri ile kaplanmig civatalar, ya da JOM F13C, F13F
Xa da F13J ¢inko tanecikleri ile kaplanmis M20 ve daha bliyiik civatalar anlamina gelmektedir.
“Kuru” yalin ya da yaglama yapilmayan g¢inko kapli, ya da JDM F13B, F13E ya da F13H ¢inko tanecigi kapla-

mali M6 - M18 arasi civatalar anlamina gelmektedir.

DX,TORQ2 -80-12JAN11-1/1
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Bakim

Ana Tahrik Kayar Kavramalarindaki Basincin
Bosaltilmasi

ADiKKAT: Ayarlama veya servis galigmalarini
yuriitmeden 6nce HER ZAMAN:

- Motoru kapatin

- Kontak anahtarini gikarin

- Tum hareketli pargalar durana kadar bekleyin.

Ana tahrik Uzerindeki iki kayar kavrama (D) doner hasat
Unitesini gereksiz yuklerden korur. Bu nedenle bu
kavramalarin bakimlarinin yapilmasi énemlidir. Tork ayari
900 Nm (663,8 Ib-ft).

ONEMLI: Déner hasat iinitesi ilk defa galistirnlacaginda
ve her hasat mevsimi 6ncesinde agagidaki
adimlar yiiriatilmelidir.

1. Kapaklari (A) sékip cikarin. Once vidalari (B) sékin.

g
g
i
5
<
KM00321,000019C -80-12JUN09-1/2
2. Civatalan (C) sikin. Bu kavrama disklerindeki baskiyi
azaltir.
3. Kayar kavramayi elle dondurdn.
ONEMLI: Kavramay: elle déndiirmek miimkiin
degilse parca soékiilmeli ve dogru ¢aligmasi
icin temizlenmelidir. Bu Boliimdeki "Kayar -
Kavramanin Ayrilmasi” basligina bakin. g
<
4. Digleri elverdigi 6lglide vidalari (C) gevsetin (tamamen E
¢ikarmadan). 7
5. Kapagi (A) yerlestirin ve vidalari (B) kullanarak takin. 3
ONEMLI: Kayar kavramalarin yilda bir defa KEMPER §
N4

bayiniz tarafindan kontrol edilmesi 6nerilir.

KM00321,000019C -80-12JUN09-2/2
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Kayar Kavramanin Ayrilmasi

Ana Tahrik Uzerindeki "Kayar Kavramalarda Basincin
Bosaltiimas|" altinda agiklanan sekilde kayar kavramanin
elle dondurtulmesi mumkin degilse dogru galismalari igin

kayar kavramalar demonte edilmeli ve temizlenmelidir. 5
Soyle yapin: g
1. Kavramalari bigme Unitesinden ¢ikarin. ;
=}
2. Somunlari (A) sikin. Bu sirtinme plakalarindaki é
basinci bosaltir. 3
ik olarak burcu (I) muhafazadan (B) gikarin. KM1000160 g
4. Sonrasinda surtinme kavramasinin tim pargalarini
muhafazadan (B) ¢ikarin.
5. Tum pargalari, 6zellikle de surtinme disklerini (C, E)
temizleyin. Asinmis pargalari degistirin.
6. Tum pargalari yeniden birlestirin. 0 5
Y (o]
7. Asagida "Tork Ayarlari™nda gdsterilen sekilde burcu ] %
() takin. z
= ¢ |
8. Disinin ucuna kadar somunlari (A) gevsetin. QD ¢ b
9. Kavramalari bigme Unitesine yeniden takin. = §
KM1000161 :
Tork Ayart:
ONEMLI: Belirlenen 900 N-m tork gegilmemelidir.
Bu tork, profil (F) iceriye dogru yerlestirilerek ve
muhafazanin (B) i¢ girintisine (H) gegirilerek ayarlanir.
A—Somun E—Siirtiinme diski 'g
B—Muhafaza F—Profil <
C—Siirtiinme diski G—Dig girinti z|
D—Sogutma sivisi haznesi - H—ig girinti 7
1,31(0,34 ABD gal) I— Burg g
— 0,651(0,17 ABD gal.) Su 3
— 0,651 (0,17 ABD gal.) S
Anti-friz bileseni KM1000162 g
0OUCC002,000282F -80-150CT07-1/1
60-3 111320

PN=90




Bakim

Yeni Doner Bigaklarin Takiimasi

KM1000821
A—Sari Bigak D—Temizleyici (Saat yoniiniin
B—Siyah Bigak tersi)

C—Kayis

ADiKKAT: Ayarlama veya servis ¢calismalarini
yuriitmeden 6nce HER ZAMAN:

- Motoru kapatin

- Kontak anahtarini gikarin

- Tum hareketli pargalar durana kadar bekleyin.

ONEMLI: Doner bigaklar uglari kesme yoniine (G)
bakacak sekilde takilmaldir.

1. Farkli bigaklar bulunmaktadir.
Her déner bigaga toplam 8 bigak takilir.
- 4 sari bigak (A), ve

KM1000821 —UN—24MAR09

E—Temizleyici (Saat Yonii)
F—Takviye Seridi

Devami arka sayfada

- 4 siyah bicak (B) )
Bigaklar asagidaki sirada takilir: Once 2 sari (A),
sonra 2 siyah (B). Seritleri (C) sikmayi unutmayin.

ONEMLI: Bigaklari, kaph tarafi yukariyi
gosterecek bigimde takin.

Temizleyicileri (D) veya (E) ve takviye seritlerini (F),
bicak tipine (kaplamali (I) veya kaplamasiz (l1)) bagh
olarak siyah veya sari bigaklar Gizerine ilgili kurulum
semasinda (I) veya (Il) gOsterilen sekilde takmayi
unutmayin. Temizleyici (D) saatin aksi yonde donus

ve temizleyici (E) saat yoninde dénus igindir.
KMO00321,00000DA -80-22DEC11-1/3
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Bakim

NOT: Kesme kenarlari, kesme yéniinii gésterecek
sekilde temizleyicileri (D) ve (E) takin.

KM00321,00000DA -80-22DEC11-2/3

Bigak kesitlerinin ve temizleyicilerin tim tutturma vidalarini
belirlenen torkta sikigtirin.

Teknik 6zellik belirtimi

Vidalar (M8)—TOrK.......cccueiieeiiereeeeiie et 28 Nm
20,65 Ib.-ft.
Vidalar (M10)—TOrK.......ccoeirieiriirieinesiesee et 51 Nm
37,62 Ib.ft.

A—Vidalar (M8) B—YVidalar (M10)

KM1000828 —UN—26MAR09

KM00321,00000DA -80-22DEC11-3/3

Bolliculerin Ayarlanmasi

Tikanmayi ve ekin kayiplarini 6nlemek igin ayiricilar (A)
dogru sekilde ayarlanmalidir.

(X) mesafesini her zaman 3 ile 7 mm (0,12 ile 0,27 ing)

D

arasinda tutun. €

=

. o PRV e N

Belirlenen mesafe (X) iki yuva delidi ile ayarlanabilir 9

(oklara bakiniz). %l

Teknik ozellik belirtimi %

Bolicller ve Biylk S

Tamburlar—Birbirlerine KM1000834 2
Olan Mesafe..........cccocoiiiiiiiiiii e 3-7mm
0,12 ile 0,27 ing
A—Bédliicii X—3 ile 7 mm (0,12 ile 0,27 in¢)

arasi

S

=

6]

3

|

zZ

1

8

)

8

s

KM1000165 4

KM00321,00000DB -80-22DEC11-1/1
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Bakim

Kaziyici Ayarinin Kontrolu

Besleme kanalinda tikanmayi énlemek igin kaziyicilar
(A) toplama tamburlarina mimkin oldugunca yakin
ayarlanmalidir. Kaziyicilar tamburlara hafifce dokunabilir.

Kaziyici (A) yuva delikleri (B) aracilidiyla ayarlanabilir. %
]
A—Kaziyici B—Yuva deligi ;
=}
|
S
g
1
e
2
0OUCC002,0002834 -80-150CT07-1/1
Temizleyicilerin Kontrolu ve Ayarlanmasi
Temizleyicilerin (A) ayarini ve durumunu sik sik kontrol
edin, gerekirse degistirin.
Hasarli veya yanlis ayarlanmis temizleyiciler tahrik
Uzerinde gereksiz ylk olusturur ve doner bigakli bigme
Unitesinde arizaya neden olabilir.
Temizleyiciyi (A) bukerek, temizleyiciyi mimkin
oldugunca kaziyiciya (B) yakin ayarlayin.
A—Temizleyici B—Kaziyici
IS
]
e
o
KM1000832 g

Devami arka sayfada

KM00321,0000150 -80-27MAR09-1/2
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Temizleyicilerin (C) durumunu sik sik kontrol edin.
Asinmig pargalari degistirin.

C—Temizleyiciler

e

.’J..—"'—I’ 4 é
‘ - 4 &
= / i
- \ @ 3
v - g
KM1000833 / i g
KMO00321,0000150 -80-27MAR09-2/2
Déner Hasat Unitesinin Temizligi
Serbest ekini basingli hava ve/veya firca ile temizleyin.
Yiksek basin¢lh/buharli temizleyiciler kullandiinizda —
asgari mesafe (X) 250 mm (9,84 in¢) olmaldir. Maksimum -
sicaklik ve maksimum basing icin teknik 6zelliklere bakin. €
=
Teknik &zellik belirtimi °o|’
Yiksek basingli/buharli z
temizleyici—Maksimum - il
SICAKIIK. ...ttt 50 °C (122 °F) 2
Yiksek basingl/buharli g
temizleyici—Maks. KM1000798 4
baSING......coiiiii 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)
X—250 mm (9,84 ing)
KM00321,000014A -80-26MAR09-1/1
60-7 111320
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Depolama

Hasat Mevsimi Sonunda Depolama

* Doner bigakli bigme Unitesini kuru bir yerde saklayin.
Mumkunse diz bir zemin Uzerinde saklayin.

* Doner bigakl bigme unitesini dikkatli bir sekilde
temizleyin ve tim kayar kavramalari kontrol edin.
Gerekebilecek tiim yeni ayarlari yapin. Servis Bolimu
altinda Ana Tahrik Uzerindeki Kayar Kavramalardaki
Basincin Bogaltilmasi basligina bakin.

* Ddner hasat Unitesini yaglayin veya gdsterilen sekilde
yagi bosaltin.

* Doner hasat Unitesini arizali ve asinmis parcalara karsi
kontrol edin ve gereken sekilde degistirin. Daha detayh
kontroller icin KEMPER bayiniz ile irtibata gegin.

* Gerekirse boyada roétus yapin ve etiketleri temizleyin.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -80-12JUN09-1/1

Yeni Mevsim Baslangici

* Gerekirse doner bigcakl bicme Unitesini derinlemesine ’ "lm,
temizleyin. W I "

* Doner bigakl bigme unitesini yaglayin ve hasat
mevsiminin baslangici 6ncesinde gereken servis l” ' l
islemlerini gergeklestirin. "Yaglama ve Periyodik Bakim | "lllllm
kismina bakiniz. e \

* Tim donanimlarin sikiligini kontrol edin. : '

* Ddner bigakli bigme Unitesinin dis kisimlarinin dogru
katlandigini ve agildigini kontrol edin.

¢ Kullanici kilavuzunu gézden gegirin.

CC7616 —UN—21MAR95

CC7616

OUKMO001,0000016 -80-15FEB05-1/1
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Teknik Ozellikler

Makine Tasarim Omri ise, makinenin isletimden gekilmesi yéniinde goriis

bildirilebilir. (Makine bilesenlerinin bertaraf edilmesine

ve geri donUsturdlmesine iligkin bilgi edinmek icin, bu

’ el kitabinin igeriginde ayri olarak sunulmus bulunan,
hurdaya ayrilmasi bdlimine bakin.)

Bu makine, uzun émiirli tretken bir igletim sunmasi igin
tasarlanmistir. Ancak gergek elde edilebilir hizmet 6mru
calisma kosullarinin agirhgi ve bakimlarinin tam olarak
yapilmasi da dahil olmak Gzere bir dizi faktore baghdir.
(Bu el kitabindaki, Bakim bdlimiine bakin.) Eger guvenlikle ilgili bilesenleri eksik ya da bakima
gereksinim duyuyor ise, boylesi higbir makine
isletiimemelidir. Guvenlikle ilgili tim bilesenler, givenlik
isaretleri de dahil olmak uzere, igletim dncesinde
onarilmali ya da yenisiyle degistiriimelidir.

Makineyi, KEMPER bayiniz ile igbirligi icinde, periyodik
olarak inceleyin ve gézden gegirin. Gézden gegirme
sonucunda, bakima, bilesen onarilmasina yeniden
imal edilmesine veya degistiriimesine iligkin dneriler
sunulabilir ya da eger hizmet émrini tamamlamis
KM00321,00004C9 -80-30NOV15-1/1

Déner Hasat Birimi 460P'"S

TahriK SIStEMI ..cuieiiei e glivenlik kavramasina sahip yag banyolu disli kutusu
L F= o= T =T o PP 4 hizh déner bigak
o I 2= 7 Y o] PP dort yavas donen toplama tamburu, iki egik besleme tamburu
T L0 2750 kg (6062,7 Ib.)
Geniglik

Ta$IMa GENISHIGi .. vueenei e e a e aaas 3,00 m (9 ft. 10,1 ing)?
(072 1157 .0 =T 1= a1 o PPN 6,00 m (19 ft. 8,2 ing)?
TOPIAM GENISIK ... et e a e e 6,00 m (19 ft. 8,2 ing)?
Yukseklik

L0573 = T 0 €T =T | N 1,81 m (5 ft. 11,3 ing)?
L= T L= T 01T T PP 2,90 m (9 ft. 6,2 ing)?
L0 0T ] 0 2,60 m (8 ft. 6,4 ing)?
L E= LR g 18T 4oz 1 T3 = N o PPN 15 km/sa (9,32 m/sa)

aTim boyutlar nominal boyutlardir. Gergek boyutlar farklilik gésterebilir ve durumdan duruma dedigebilir.
KMO00321,00008F6 -80-14MAR19-1/1

Guriltia Seviyesi bigme (initesi yem hasat makinesine monte edilmis ve

kabin kapali sekilde | 131" rtal der):
DIN ISO 11204'e uygun olarak operatériin kulaginda gelen abin kapal sekilde ISO 5131'e uygun (ortalama deger)

maksimum ses seviyesi. Olgiim yondemi doner bigakli

KMO00321,00000DE -80-22DEC11-1/1
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Teknik Ozellikler

AB Uygunluk Acgiklamasi

Asagida ad belirtilen kisi su beyanda bulunur
ariin

Makine tipi: Doner hasat Unitesi

Model: 460"

Kemper GmbH & Co.KG

Am Breul

D-48703 Stadtlohn, Almanya

asagidaki yonetmeliklerin tum ilgili hikimlerini ve temel gerekliliklerini sagladigini beyan etmektedir:

YONETMELIK

NUMARA

SERTIFIKASYON YONTEMI

Makine ybnergesi

2006/42/EC

Direktifin 5 numarali Maddesi uyarinca, kendinden sertifikali

Tarim Makinelerinin Givenligi—Baolim 1

DIN EN ISO 4254-1

Oz belgeleme

Tarim Makinelerinin Glvenligi—Bolum 7

DIN EN ISO 4254-7

Kendi kendini belgelendirme

Makine givenligi

DIN EN ISO 12100

Oz belgeleme

Eklemli miller ve koruma cihazlari

DIN EN 12965

Kendi kendini belgelendirme

Teknik yapim dosyasini derleme icin AB iginde yetkilendirilmis kisinin adi ve adresi:

Brigitte Birk
Mannheim, Aimanya D-68008

Beyan Yeri: 48703 Stadtlohn, Almanya
Beyan Tarihi: 01. Mart 2020

Uretim birimi: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

Adi: Richard Wibbels

Unvan: Manager Product Engineering

KM00321,0000A34 -80-20MAR20-1/1
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Seri Numaralari ‘

Doner Hasat Unitesi Seri Numarasi Plakasi @)\ @
A—Tir D—Agirlik @\ Maschinenfabrik Constr. yoar /j

B—I_\_Ilodel Adlandirmasi E—Uretim Yih KSMPER Model year
C—Uriin Kimlik Numarasi F—Model Yih . Zumo [ Mod) I R

L
W |

o

o

Product Identification Number w

[ ] ] 3
y |
cr! ] z
Weight KG | Maschinenfabrik |

A Kemper GmbH&CoKG <

\Max‘ axle load % S 48703 Stadtiohn g
o

S

=

4

KM1001134 @

KM00321,00000DF -80-22DEC11-1/1

Seri Numarasi

Parca siparis ederken her zaman doner hasat UGnitesi seri
numarasini verin. Plaka Uzerine yazilmis seri numarasi,
catkinin sag tarafindadir. Seri numarasini karsida ayrilan
bosluga yazin.

KM1001229 —UN—25JUL17

KM00321,0000362 -80-19JUL10-1/1
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