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Introduktion

Forord

LAS NOGA IGENOM DEN HAR INSTRUKTIONSBOKEN.
Lar dig att hantera och underhalla maskinen pa ratt satt.
Felaktig anvandning kan leda till personliga skador eller
materiella skador. Detta skarbord kan bara monteras
och anvandas pa en exakthack. Anvandare maste vara
kvalificerade for att kdra en exakthack pa allman véag.
Denna handbok samt varningsdekalerna finns aven
tillgangliga pa andra sprak. For bestallning, se din
KEMPER aterforsaljare.

INSTRUKTIONSBOKEN bér alltid finnas till hands och
skall félja maskinen vid agarbyte.

ALLA VARDEN | DENNA INSTRUKTIONSBOK
anges enligt det metriska systemet. Och enligt det
amerikanska mattsystemet (U.S.). Anvand endast
passande komponenter och bultar. Anvand metriska
verktyg for metriska skruvférband och tumverktyg for
tumskruvférband.

Beteckningarna HOGER och VANSTER galler i
redskapets korriktning vid kérning framat.

Begreppet “TRANSPORT” anvands for att beteckna ett
roterande skarbord som &r monterat pa en exakthack och
transporteras pa denna fran punkt A till B.

Begreppet “FRAKT” anvands for att beteckna ett
roterande skarbord som ar lastad pa ett flakfordon och
fraktas pa detta fran punkt A till B.

LASTNING OCH FRAKT av detta roterande skarbord far
endast utforas av personer som vet hur man sakrar lasten
och som kan bevisa detta.

ANTECKNA PRODUKTIDENTIFIERINGSNUMMER
(PIN) pa avsedd plats i sektionen Specifikation eller
Identifieringsnummer. Anteckna alla nummer exakt. Om
maskinen blir stulen kan dessa nummer vara av stor
vikt. Likasa behover KEMPER-aterforsaljaren dessa
nummer vid reservdelsbestallning. For sakerhets skull bor
identifieringsnumren dven noteras pa annan saker plats.

INNAN MASKINEN LEVERERADES, genomférdes en
maskininspektion av din John Deere-aterforsaljare.

AVSEDD ANVANDNING: DET ROTERANDE
SKARBORDET far ENDAST anvéandas for skord:

* tjiockstammade, bojliga vaxter sasom majs, elefantgras
eller bambu
¢ tunstammade vaxter sdsom sad, senap

All annan anvandning strider mot den avsedda
anvandningen. Tillverkaren avsager sig allt ansvar for
varje typ av skada som uppstar pga. felaktig anvandning.

DET ROTERANDE SKARBORDET FAR INTE anvandas
for att manuellt 6verféra material av nagon typ och ar inte
lampligt for dverfoéring och hackning av:

e traaktiga vaxter med en diameter pa 6ver 1 mm
* tra avsett for huggning

e djurfoder, sdsom betor

* metallféremal

* material som innehaller sten

Alla anvisningar och foreskrifter for anvandande, underhall
och reparation angivna av tillverkaren &ar nddvandiga for
den AVSEDDA ANVANDNINGEN och maste efterfoljas.

DETTA ROTERANDE SKARBORD far ENDAST
underhallas och repareras av industrimekaniker, montorer
eller personer med liknande kvalifikationer. Elsystemet
far endast repareras av elektriker. Gallande foreskrifter
som omfattar férebyggande av olycksfall, arbetarskydd,
miljéskydd och trafiklagstiftning maste alltid beaktas. Det
ar inte tillatet att modifiera maskinen sa att den behandlar
andra material an de som ar tillatna enligt den avsedda
anvandningen. Egenhandiga modifieringar av detta
skarbord befriar tillverkaren fran allt ansvar fér eventuellt
resulterande maskin och/eller personskador.

DETTA SKARBORD FAR INTE anvandas i Férenta
Staterna och Kanada.
KMO00321,00008F1 -67-13MAR19-1/1
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Inspektion fore leverans

Kontrollista fore leverans

Efter att skarbordet hopmonterats ska det inspekteras,
for att sakerstalla att det fungerar som det ska innan det
levereras till kund. Bocka av varje punkt nar de nédvandiga
justeringarna gjorts och resultatet ar tillfredsstallande.

o Alla skydd 6ppnas och stangs utan att karva.

o Skarbordet ar korrekt hopmonterat.

o De delar som levererats separat ar korrekt monterade.
o Muttrar pa alla skruvar har dragits at.

o Alla smérjnipplar har smorts.

o Vaxellddorna har fyllits ordentligt (se Smaorjning och
Underhall).

o Knivarnas fastskruvar ar ordentligt atdragna.

o Transportfastena har avlagsnats.
o Skarbordet kan fallas korrekt.

o Skarbordet har rengjorts och lacken pabattrats om den
repats.

o Alla rorliga delar fungerar utan att karva.

o Kontrollera alla friktionskopplingar som visas i sektionen
Service.

o Alla dekaler ar pa plats och i gott skick.
o Kontrollera att extralampor ar monterade pa hacken.

o Skarbordet har testats och ar savitt jag vet fardigt for
leverans till kund.

(Testdagens datum)

(Teknikerns underskrift)

KM00321,00001F6 -67-13AUG09-1/1

Kontrollista vid leverans

Féljande checklista &r en paminnelse om mycket viktig
information som ska férmedlas direkt till kunden vid
leverans av maskinen.

o Upplys kunden om att denna saval som andra maskiners
forvantade livslangd beror pa regelbunden smorjning
enligt beskrivningen i instruktionsboken.

o Diskutera korrekt anvandning av det roterande
skarbordet samt férfaranden och metoder som kravs for
bast skord.

o Overlamna instruktionsboken till kunden och férklara
alla justeringar for driften.

o Informera kunden om vilka ldmpliga vikter och vatskor
som maste anvandas i dacken, beroende pa vilken
exakthack som anvands.

o Roterande skarbord enbart for Claas-exakthackar
av typ 498: Programmodul A130FAM for variabel
skarbordsdrivning (extrautrustning).

o Tillrdd kunden om de forsiktighetsatgarder som maste
iakttas under anvandning av skarbordet.

o Erbjud kunden att komma in och diskutera de eventuella
problem som kan uppsta vid anvandning av skarbordet.

o Be kunden skriva ner skarbordets serienummer i den
avsedda sektionen i slutet av instruktionsboken.

o Ta bort den har sidan och arkivera den pa sakert satt.

(Teknikerns underskrift)

(Kundens underskrift)

KM00321,00008BA -67-26FEB19-1/1
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Inspektion fére leverans

Checklista efter forsaljningen
Féljande punkter bor kontrolleras nagon gang under
skarbordets forsta verksamhetssasong.

o Kontrollera hela maskinen betraffande 16sa eller
saknade muttrar och bultar.

o Alla skyddsplatar ar pa plats och ordentligt fasta.
o Kontrollera att inga delar ar trasiga eller skadade.

o Om mojligt, mandvrera skarbordet for att se om det
fungerar som det ska.

o Kontrollera betraffande slitna roterande knivar.

o Kontrollera skarbordet och dess skick tillsammans med
kunden.

o Se till att kunden forstar sig pa de basta metoderna for
anvandning av skarbordet.

o Ga igenom hela instruktionsboken med kunden och
betona vikten av sakerhetsforeskrifterna och av korrekt
och regelbunden smorjning.

(Teknikerns underskrift)

(Kundens underskrift)

ZX,CHECK®676,C -67-20JAN95-1/1
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Identifieringsbild

Identifieringsbild

KM1001817

KM1001817 —UN—14MAR19

KM00321,00000C4 -67-14DEC11-1/1
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Sakerhet

Varningssymbol

Detta ar varningssymbolen. Den finns bade pa maskinen
och i denna bok och varnar for risken for personskador.

Undvik olyckor genom att alltid félja sakerhetsféreskrif-
terna.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -67-29SEP98-1/1

Folj sakerhetsforeskrifterna

Var noga med att lasa alla sakerhetsforeskrifter i
instruktionsboken och pa maskinens varningsskyltar.
Hall varningsskyltarna i gott skick. Ersatt omgaende
skyltar som saknas eller ar skadade. Se till att

nya komponenter och reservdelar har aktuella
varningsskyltar. Utbytesskyltar kan erhallas fran en
KEMPER-aterforsaljare.

Innan du boérjar arbeta med maskinen, ta reda pa ratt
satt att anvanda maskinen och reglagen. Lat inte nagon
anvanda maskinen utan undervisning.

Hall maskinen i gott skick. Otillborlig modifiering av
maskinen kan leda till nedsatt funktion och/eller sdkerhet,
och paverka maskinens livslangd.

Kontakta din KEMPER-aterférsaljare om nagon del i
denna instruktionsbok ar svar att forsta.

TS201 —UN—15APR13

KM00321,000016B -67-14MAY09-1/1

Varningstexter

Ordet VARNING anvéands tillsammans med
varningssymbolen och varnar for allvarlig olycksrisk.

Maskinen ar férsedd med varningsdekaler dar olycksrisken
ar som storst. Det kan aven finnas varningsdekaler med
allmanna sakerhetsféreskrifter. 1 denna bok anvands
VARNING for att pakalla uppmarksamhet for olycksrisk.

A VARNING

DX,SIGNAL -67-03MAR93-1/1

TS187 —67—30SEP88

05-1
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Sékerhet

Atfoljande av trafikregler

Folj alltid gallande trafikregler da maskinen framfors pa
allman vag.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -67-01MAY91-1/1

Forarformaga

* Maskinens agare maste se till att forararna tar ansvar,
ar utbildade, har last instruktioner och varningar, och
vet hur maskinen anvands korrekt och sakert.

* Alder, fysisk fdrmaga och mental kapacitet kan utgéra
faktorer vid maskinrelaterade skador. Féraren maste
saval mentalt som fysiskt kunna hytten och/eller
reglagen och driva maskinen korrekt och sakert.

¢ Lat aldrig barn eller annan obehdrig person kora

maskinen. Instruera alla forare att inte ge barn en aktur

pa maskinen eller redskap.

® Kor aldrig maskinen nar du ar distraherad, trétt eller
nedsatt. Korrekt maskindrift, krdver forarens fulla
uppmarksamhet och medvetande.

DX,ABILITY -67-07DEC18-1/1

Anvand sdkerhetsbelysning och
-anordningar

Forhindra kollision med andra fordon. Langsamma
traktorer med redskap eller slap, liksom sjalvgaende
maskiner, utgor en sarskilt stor fara pa allmanna vagar.
Var alltid uppméarksam pa trafik som kommer bakifran,
sarskilt nar du svanger av at nagot hall. Anvand
korriktningsvisare vid kérning pa allman vag.

Anvand stralkastarna, varningsljusen, korriktningsvisarna
och dvriga s@kerhetsanordningar enligt de lokala
bestammelserna. Hall sdkerhetsanordningarna i gott
skick. Ersatt omedelbart saknad eller skadad utrustning.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -67-14MAY09-1/1

05-2

111320

PN=9




Sékerhet

Var forberedd i nddsituationer
Var beredd pa att en eldsvada kan intraffa.
Ha forsta forband och eldslackare Iatt tillgangliga.

Ring 112 och begar brandkar och/eller ambulans om
olyckan skulle vara framme.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -67-03MAR93-1/1

Anvand skyddsutrustning

Anvand alltid atsittande klader och lamplig
skyddsutrustning.

Langvarig exponering av hoga ljud kan orsaka
horselskador.

Anvand alltid nagon typ av hoérselskydd mot obekvama
ljudnivaer.

Arbetet kraver férarens fulla uppmarksamhet. Att anvanda
horlurar under arbetet ar inte att rekommendera.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -67-10SEP90-1/1

SAKERHETSKONTROLL

Kontrollera alltid att maskinen ar i kér- och driftsakert skick
innan den tas i bruk eller framfors pa allman vag.

FX,READY -67-28FEB91-1/1

Skydd och platar

Skydd och platar ska alltid vara monterade. Se till att de
ar funktionsdugliga och korrekt monterade.

Koppla alltid ur huvudkopplingen, stdng av motorn och ta
ur nyckeln innan skydd eller platar avlagsnas.

Hall hander, fotter och klader undan fran rorliga delar.

ES 118703

V)

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -67-04DEC90-1/1

05-3
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Sékerhet

Hall avstand till skarbordet

Pa grund av deras funktion, kan inte rotorbladen,
insamlingstrummorna, férbi- och matarvalsar helt skylas.
Hall avstand till dessa rorliga delar under arbetet. Koppla
alltid ur huvudkopplingen, stang av motorn och ta ur
nyckeln innan reparation eller rensning av skarbordet.

¢,

ES 118704

ES118704 —UN—21MAR95

ZX,CUT688 -67-10FEB98-1/1

Hall handerna borta fran knivarna

Forsok aldrig avlagsna hinder framfor eller pa skarbordet
om inte huvudkopplingen ar urkopplad, motorn ar
avstangd och nyckeln ar urtagen.

Alla maste halla avstandet till exakthacken innan motorn
startas.

FX,KNIFE -67-21DEC90-1/1

TS254 —UN—23AUG88

Saker forvaring av utrustningar

Tunga utrustningar sasom dubbelmontage och lastare
etc., som inte férvaras pa ratt satt, kan falla och orsaka
allvarliga personskador eller dédsfall.

Forvara utrustningar och redskap sa att de inte utgér en
sakerhetsrisk. Lat inte barn eller obehoériga uppehalla sig i
forvaringsutrymmet.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -67-03MAR93-1/1

05-4
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Sékerhet

Arbeta sikert

Las den aktuella servicesektionen i denna bok innan
arbetet paborjas. Arbetsplatsen skall vara ren och torr.

Smorj eller utfér aldrig ndgon service eller justering pa
maskinen medan den ar i arbete. Hall hander, fétter och
klader borta fran rorliga delar. Koppla ur drivningarna
och mandvrera spakarna for att gora hydraulsystemet
trycklost. Sank ned eventuellt redskap till marken. Stang
av motorn. Tag ur startnyckeln. Lat maskinen svalna.

Palla pa ett sakert satt delar som maste lyftas for service.

Se 6ver komponenterna regelbundet och se till att de
ar riktigt monterade. Skador skall atgardas omedelbart.
Ersatt slitha och skadade delar. Rengér maskinen
regelbundet fran fett, olja och vaxtrester.

Med sjalvgaende utrustning, koppla alltid forst fran
batterijordkabeln (-) innan arbete pa elsystemet eller
svetsningsarbete paborjas.

Med bogserade redskap, koppla alltid férst fran
kabelharvorna mellan redskapet och maskinen innan
arbete pa elsystemet eller svetsningsarbete paborjas.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -67-17FEB99-1/1

Se upp for roterande kraftoverforingsaxlar

Indragning i roterande axlar kan medféra allvarliga eller
livshotande personskador.

Se till att alla skydd sitter pa plats hela tiden. Se till att de
roterande skydden roterar fritt.

Bar atsittande klader. Stédng av motorn och forvissa dig om
att alla roterande komponenter och drivaxlar har stannat
innan du utfor justeringsarbeten, anslutningsarbeten
eller nagon annan typ av arbete pa motorn eller annan
maskindriven komponent.
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DX,ROTATING -67-18AUG09-1/1
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Sékerhet

Personlig sakerhet vid service

Knyt upp langt har i nacken. Bar inte halsduk, halskedja

eller 16st hangande klader vid arbete néara rorliga delar

pa maskinen. Dessa kan fangas upp och orsaka svéra

olyckor.

Tag av ringar och andra juveler. Dessa kan orsaka .
kortslutning eller fastna i rorliga delar. @

g
2
7
e
i
DX,LOOSE -67-04JUN90-1/1

Palla maskinen pa ett sdkert satt

Sank alltid ned eventuellt redskap eller utrustning innan

nagot arbete paborjas. Om arbetet maste utféras med

maskinen eller utrustningen i upplyft lage, maste dessa -

pallas pa ett sakert satt. Utan stdd kan hydrauliska

lyftanordningar sjunka av egen tyngd. -

Anvand endast rejala pallbockar. Anvand inte murstenar, é

trébitar eller liknande som latt kan ge vika. Arbeta inte ' q

under maskinen om den endast ar upplyft med domkraft. 5

Folj alltid de sakerhetsforeskrifter som anges i denna bok. _ g'
3
-

Vid tillkoppling av redskap eller annan utrustning till en
maskin, folj alltid de sakerhetsforeskrifter som anges i
redskapets eller utrustningens instruktionsbok.

DX,LOWER -67-24FEB00-1/1

Undvik utsprutande hogtrycksvatskor

Utsprutande olja under tryck kan trénga igenom huden
och orsaka allvarliga skador.

Gor systemet trycklost innan hydraulledningar eller
andra ledningar kopplas loss. Kontrollera och dra at alla
anslutningar innan systemet ater satts under tryck.

Hydraulolja som sprutar ut fran hal eller munstycken
syns knappt. Anvand en bit papp istallet fér handerna
for att upptacka lackor. Skydda hander och kropp mot
hogtrycksvatskor.

X9811 —UN—23AUG88

Uppsok omedelbart Iakare om en olycka intraffat. Allvarliga
infektioner kan uppsta om vatskan inte avlagsnas inom
nagra timmar. Lékare som inte ar fértrogna med denna
slags skada bor vanda sig till en kunnig medicinsk expert.
KMO00321,000016D -67-14MAY09-1/1
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Sékerhet ‘

Hall avstand till inmatningsomradet

For att férhindra indragning i maskinen, mata inte in gréda
i maskinen med handen eller foten. Forsok inte ta bort
hinder nar maskinen ar igang. Inmatningsrullarna kan
mata in material snabbare an du kan slappa taget om det.
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KM1001803 <
KM00321,00000E0 -67-03JAN12-1/1
Korning pa vag med skarbordet monterat
Innan exakthacken kors pa allman vag maste skarbordet >
hojas och sakras i hojt lage. Skarbordet far dock inte Lk
skymma sikten for féraren. - = ==
@ eSS A i : & é)
i .
N ‘I!!‘ .l ﬂ L ;

KM232861

KM00321,00003CA -67-12MAR15-1/1

Ballast for saker markkontakt

Monterade redskap som flyttar exakthackens tyngdpunkt
kan avsevart paverka dess mandvrering, styrning och
bromsning. For att uppratthalla saker markkontakt ar det
nddvandigt att férse exakthackens bakdel med ballast.
Observera max. tillatna axelbelastningar och max. tillaten
tjanstevikt.

KM232862 —UN—10FEB15

KM232862

KM00321,00003CB -67-12MAR15-1/1
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Sékerhet

Avlagsna farg fore svetsning eller
uppvarmning

Undvik inandning av potentiellt toxiska angor och damm.

Giftiga angor kan bildas vid svetsning eller 16dning pa ytor
dar fargen inte har avlagsnats.

Avlagsna fargen fére uppvarmningen:

¢ Avlagsna all farg pa en omkrets av minst 100 mm kring
den yta som skall varmas upp. Om fargen inte kan
avlagsnas, anvand godkand andningsmask innan ytan
varms upp eller svetsas.

¢ Undvik att andas in det damm som bildas nar farg
avlagsnas med sandpapper eller slipmaskin. Anvand
ett lampligt andningsskydd.

* Om fargen skall tas bort med I6sningsmedel eller
fargborttagningsmedel maste delarna forst tvattas av
efterat med en tvallosning. Stall alltid undan behallare
med I6snings- och/eller fargborttagningsmedel, eller
annat lattantandligt material omedelbart efter avslutat
arbete. Vanta i 15 minuter, s& att angorna forsvinner,
innan svetsningen pabdrjas.

TS220 —UN—15APR13

Anvand inte klorinerade I6sningsmedel i utrymmen dar
svetsning skall utfoéras.

Arbeta i val ventilerade utrymmen, eller utomhus.
Folj gallande miljébestdmmelser vid kassering av farg
eller 16snings- och fargborttagningsmedel.

DX,PAINT -67-24JUL02-1/1

Undvik hogtrycksstrale pa varningsdekaler

Vattenstralen kan lossa eller skada varningsdekalerna.
Undvik att rikta hogtrycksstralen direkt pa
varningsdekalerna.
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Ersatt omedelbart saknade eller skadade %
varningsdekaler. Utbytesdekaler kan erhallas fran en g
KEMPER-aterférséljare. v :
I
CC1021545 8
KM00321,00002BB -67-31MAR10-1/1
Korrekt avfallshantering
Om avfallshanteringen inte utférs korrekt kan miljon
skadas. Ev. skadligt material som anvands i
KEMPER-utrustning omfattar bl.a. olja, bransle, kylmedel,
bromsvatska, filter och batterier.
Anvand behallare som inte lacker vid avtappning av §
vatskor. Anvand aldrig behallare for mat eller dryck; s
nagon kan dricka ur dem av misstag. 1
Hall aldrig ut milj6farliga vatskor pa marken, i aviopp eller o
vattendrag. :
@

Koéldmedel fran luftkonditionering som kommer ut i
luften kan skada jordens atmosfar. Statliga foreskrifter
kan krava att en godkand servicecentral atervinner och
ateranvander forbrukat kdldmedel.

KMO00321,000016E -67-14MAY09-1/1
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Sékerhet

Avveckling: Korrekt atervinning och
avfallshantering av vatskor och komponenter

Vid avveckling av en maskin och/eller en komponent
maste man ta hansyn till sékerhetsatgarder och
miljoskyddsbestammelser. Dessa inkluderar foljande:

* Anvand lampliga verktyg och lamplig skyddsutrustning
som t.ex. klader, handskar, ansiktsmasker eller
glasdgon vid borttagning eller hantering av foremal och
material.

® Folj instruktionerna for specialiserade komponenter.

* Frigor lagrad energi genom att sanka ner fjadrade
maskinelement, slappa pa fjadrar, lossa batterier
eller stromanslutningar, och frigéra tryck i
hydraulkomponenter, ackumulatorer och andra liknande
system.

* Minimera exponeringen till komponenter som kan
ha avlagringar fran jordbrukskemikalier som t.ex.
gbdselmedel och bekdmpningsmedel. Hantera och
atervinn dessa komponenter pa ett korrekt satt.

* Tom forsiktigt motorer, bransletankar, kylare,
hydraulcylindrar, behallare och ledningar innan
komponenterna atervinns. Anvand lackagetata
behallare vid tdmning av vatskor. Anvand inte
livsmedels- eller dryckesbehallare.

¢ Hall aldrig ut miljéfarliga vatskor pa marken, i aviopp
eller vattendrag.

* Folj alla nationella, regionala och lokala lagar,
regleringar eller férordningar gallande hantering eller

TS1133 —UN—15APR13

avfallshantering av milj6farliga vatskor (exempel: olja,
bransle, kylvatska, bromsvatska); filter; batterier; och
andra amnen eller delar. Det kan eventuellt vara
forbjudet enligt lag att branna lattantandliga vatskor
eller komponenter i nagot annat an specialutformade
forbranningsugnar. Dessutom kan man exponeras for
skadliga angor eller aska.

e Utvardera atervinningsalternativen for dack, metall,
plast, glas, gummi och elektroniska komponenter som
kan atervinnas delvis eller helt.

¢ Kontakta ditt lokala miljékontor, din lokala
atervinningsanlaggning eller din KEMPER-aterforsaljare
for att ta reda pa hur man pa ett korrekt satt atervinner
eller bortskaffar avfall.

KMO00321,00004C3 -67-27NOV15-1/1

Horselskydd

Langvarig exponering av hoga ljud kan orsaka
horselskador.

Anvand alltid nagon typ av horselskydd mot obekvama
ljudnivaer.

TS207 —UN—23AUG88

DX,NOISE -67-03MAR93-1/1
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Varningsdekaler

Illustrerade sdkerhetsdekaler

Pa ett flertal viktiga stéllen pa traktorn finns varningsskyltar
uppsatta for att varna for risker. Sjalva faran utmarks
med en bild i en varningstriangel. Vid varningstriangeln
finns en symbol som informerar om hur man kan undvika
personskador. Dessa varningsskyltar, deras placering och
en Kkort forklarande text visas nedan.

SAKERHET
din trygghet

TS231 —67—070CT88

FX,WBZ -67-19NOV91-1/1

Byte av varningsdekaler

Ersatt saknade eller skadade varningsdekaler.
Anvand maskinhandboken for korrekt placering av
varningsdekalerna.

Det kan finnas ytterligare sakerhetsinformation som
inte ar tryckt i denna instruktionsbok pa de delar och
komponenter som inte ar tillverkade av John Deere.

'/

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -67-18AUG09-1/1

Instruktionsbok

Instruktionsboken innehéller all nédvandig information
betraffande saker anvandning av maskinen. Folj noggrant
alla sakerhetsanvisningar for att undvika olyckor.

KM404869 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2A -67-20MAR20-1/1
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Varningsdekaler

Service- och reparationsarbete

Stang av motorn och ta ur nyckeln innan reparations- och
underhallsarbeten paborjas.
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KM00321,0000A2B -67-20MAR20-1/1
Roterande blad
Ror inga rérliga delar. Vanta tills alla rorliga delar har
stannat.
De roterande knivarna stannar inte omedelbart nar
maskinen sténgs av. S
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Varningsdekaler

Skarbordets fallningsomrade
Hall avstandet till skarbordets fallningsomrade.

Se till att inga personer befinner sig i riskzonen nar
skarbordet falls ut eller in.

Se till att alla personer haller ordentligt avstand till
skarbordet fore ut- eller infallning.

KM404873 —UN—04MAR20

KM404874 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2D -67-20MAR20-1/1

Hall avstand till det roterande skarbordet
FARA - Hall avstand till skarbordet. Koppla ur

skarbordsdrivningen, stdng av motorn och ta ur nyckeln

innan maskinen ska repareras eller rensas.

KM404875

1P

KM404875 —UN—04MAR20

KM404876 —UN—04MAR20

KM00321,0000A2E -67-20MAR20-1/1
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Varningsdekaler

Roterande valsar
Hall avstand till de roterande valsarna. Risk for
personskador!
Armar, ben och 16st hangande klader kan trasslas in de
roterande valsarna under anvandning. §
. . o o 5
Hall alltid ordentligt avstand fran de roterande valsarna. a|'
z
Vénta tills alla rorliga delar har stannat. 7
g
g
3
:
|
B il :
KMO00321,0000A2F -67-20MAR20-1/1
Vikbar ram
Ror dig aldrig inom riskomradet medan de yttre delarna
fortfarande ar i rorelse. Det finns risk for klamskador
eller allvarliga skador om nagon kroppsdel hamnar inom
riskomradet. o
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Transport

Lastning med en kran
Hoj det roterande skarbordet med en tvéarbalk

KM380937

A—Kedjor B—Kedjor

AVARNING: Anvand alltid fjadringspunkterna nar
du lastar det roterande skarbordet med hjalp av
en kran. Detta forhindrar att maskinen valter.

Se till att anvéanda kedjor och lyftanordningar

som uppfyller det roterande skarbordets viktkrav

(se i sektionen Specifikationer).

VIKTIGT: Lyftéglemuttrarna i samlartrummorna
ska skruvas in helt.

KM380937 —UN—28JUN19

C—Tvarbalk

Kedjorna (A) och (B) ska dras vertikalt uppat. Anvand
darfor en travers (C).

AVARNING: Om skaérbordet lyfts upp utan

en travers kommer det att dra kedjorna i
en vinkel och leda till 6verbelastning av
lyftoglemuttrarna i samlartrummorna.

Fortsattning pa nasta sida KMO00321,0000A31 -67-20MAR20-1/2
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Transport

Att lyfta skarbordet med tillvald sats med
lyftoglemuttrar

AVARNING: Anvand alltid fjadringspunkterna nar

du lastar det roterande skarbordet med hjélp av
en kran. Detta forhindrar att maskinen vilter.

Se till att anvanda kedjor och lyftanordningar
som uppfyller det roterande skarbordets viktkrav
(se sektionen Specifikationer).

En speciell sats kravs nar skarbordet lyfts utan tvarbalk.
Denna reservdelssats ar obligatorisk och bestar av tva
extra kraftiga lyftoéglemuttrar (A).

OBS: Reservdelssatsen finns tillgdnglig via

1.

reservdelskanalen. Kontakta din aterférséljare.

Ta bort de befintliga lyftodglemuttrarna i de tva mittersta
samlartrummorna och montera de extra kraftiga
lyftéglemuttrarna (A).

VIKTIGT: Lyftoglemuttrarna (A) ska skruvas in
helt. Lyftoglemuttrarna (A) ska endast
dras at for hand.

Lyft skarbordet med hjalp av kedjorna (B) och (C) med
den relevanta langd som visas pa bilden.

A—Extra kraftiga C—Kedja, 1600 mm (5 ft 2.99 in)
lyftoglemuttrar
B—Kedja, 1540 mm (5 ft 0.62 in)

KM380938 —UN—28JUN19

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A31 -67-20MAR20-2/2
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Transport

Secure the Rotary Harvesting Unit for Transport (Lashing Points)
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Fastsurrningspunkter
A—Gummirep

Fortséttning pa nésta sida KM00321,000071E -67-10JAN18-1/2
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Transport

Sakra det roterande skarbordet med gummirepen (A) pa
bada sidor enligt bilden. Sakra tillbehéren med ett extra
gummirep (extrautr.).
KMO00321,000071E -67-10JAN18-2/2
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Forberedelse av det roterande skarbordet

Uppackning

Direkt efter att emballaget har tagits bort ska man
kontrollera att enheten inte har nagra skador som kan ha
uppkommit under transporten.
OUKMO001,0000027 -67-01MAR05-1/1

Anpassa avskrapare till matningskanalen

Innan skarbordet monteras pa exakthacken ska man
kontrollera att avskraparna (A) ar anpassade fill
exakthackens kanalbredd.

Avskraparna (A) maste anpassas till kanalbredden for den
aktuella exakthacken.

A—Avskrapare

KM1000860 —UN—20MAY09

KMO00321,0000174 -67-20MAY09-1/1
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Koppla till en CLAAS exakthack

Kompatibilitetstabell

VARNING: Innan du faster ett roterande skarbord
till en exakthack, utfor stegen i avsnittet
Forbereda roterande skarbord.

Skarbordet ar forberett for montering pa féljande typer
av CLAAS exakthack:

Kompatibilitetstabell for roterande skarbord/exakthack fran CLAAS

AB0PYS .

840 typ 492/496/500

850 av typ 492/493/496/500
860 typ 496/500

870 av typ 492/493/496/500
890 typ 492/493

900 typ 492/493

930 av typ 494/497/498/502
940 av typ 494/497/498/502
950 av typ 494/497/498/502
960 av typ 494/497/498/499/502
970 av typ 494/497/498/502
980 av typ 494/497/498/502
990 av typ 494/497/498/499/502

KM00321,0000B21 -67-290CT20-1/1

Forse hack med ballast

Se till att forse hacken med korrekt ballast innan
skarbordet monteras.

VIKTIGT: Folj informationen i sektionen “Hjul och
ballast” i hackens instruktionsbok.

KM00321,0000204 -67-18AUG09-1/1

Justera extra stralkastare pa exakthack

VIKTIGT: Nar det roterande skarbordet falls ihop
finns det en risk for att det kolliderar med
exakthackens extra stralkastare (A).

For att undvika en sadan kollision nar du faller ihop
klipparredskapet, justera exakthackens extra stralkastare
(A) sa langt utat som majligt.

A—Extra stralkastare

KM1002288 —UN—O07MAY12

KM1002288

KMO00321,00008B5 -67-25FEB19-1/1
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Koppla till en CLAAS exakthack

Koppla till exakthackar av typ 498, 499 och
502 med variabel skarbordsdrivning

Roterande skarbord for exakthack fran CLAAS av typ

498, 499 och 502 ar tekniskt férberedda for variabel Information

skarbordsdrivning. Diagnose 2
Dessutom krivs vissa programmeringssteg i Download &
exakthackens programvara, som maste anpassas till - A130 FAM J
CLAAS. Kontakta din CLAAS -aterforséljare angaende | Einstellungen 7
detta. Modultausch 2
VIKTIGT: For att anvanda den variabla s g

skarbordsdrivningen méaste modul A130FAM
programmeras for den. Annars kan skéarbordet
endast anvdndas med konstant varvtal.
Justeringen av skarbordets hastighet sker via
den flervaxlade Kemper -vaxelladan.

OBS: For roterande skédrbord som &r utrustade fér
montering av ett stédhjul, maste man férst ta bort
den befintliga programvaran pa skdrbordsmodulen.
Sedan visas modulnamnet A130FAM.

Programmering av modul A130FAM sker via exakthacken.
Ga till vaga enligt foljande:
1. Koppla det roterande skarbordet till exakthacken.

2. Anslut exakthacken till en dator och starta CLAAS
-felsdkningssystem (CDS).

3. Valj modul A130FAM fér programmering av det
roterande skarbordet.
KM00321,0000B1D -67-270CT20-1/5

4. Nar du anger ett serienummer, ange utgiven av Claas. CDS

VIKTIGT: Skriv in ett serienummer for ett roterande
skdrbord som motsvarar arbetsbredden for |

roterande Kemper-skarbord. Information Maschinennummer: [AREiEREE]
Diagnose Verkaufstyp: Orbis 800 2l
m
Downioad I B
Einstellungen I D
4 Konfiguration 7
- anzeigen g
- dndemn 3
=
N4
Fortséttning pa nésta sida KM00321,0000B1D -67-270CT20-2/5
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Koppla till en CLAAS exakthack

VIKTIGT: Foljande maste anges av Claas.

5. Anvand de gamla Orbis-typerna nar du valjer typ av
maskin.

CDS

HOME > HEADER > Download > Modul

KM359967 —UN—22FEB19

. . .. . . Information Maschine: [992 ¥
OBS: Naér det till exempel géller en Orbis 900, vélj typ - -
992 och inte typ 153 (se bilden). lagnose 657 / 149 ORBIS 450
S it 658 /150 ORBIS 600
6. Beroende pa klipparredskapets modell, valj foljande - Modul 151 ORBIS 606
installningar: Einstellungen 141 /154 ORBIS 635
Modultausch 659 /152 ORBIS 750
Extras 992 /153 ORBIS 900
Modell fér roterande . " .
skirbord Maskintyp Véxellada Transportsystem
345plus Orbis 450 3-véxlad vaxellada Inget transportsystem
360plus/460plus utan chassi Orbis 600 3-vaxlad véaxellada Inget transportsystem
360plus/460plus med chassi Orbis 750 3-vaxlad vaxellada Transportvagn
375plus/475plus utan chassi Orbis 750 3-vaxlad vaxellada Inget transportsystem
375plus/475plus med chassi Orbis 750 3-vaxlad véaxellada Transportvagn
390plus/490plus utan chassi Orbis 900 3-vaxlad vaxellada Inget transportsystem
390plus/490plus med chassi Orbis 900 3-vaxlad véaxellada Transportvagn

VIKTIGT: Vilj dessutom installningen "variabel
drivning" for varje typ.

KM00321,0000B1D -67-270CT20-3/5

7. Vaxla den flervaxlade vaxelladan (A) pa
klipparredskapet till 3:e vaxeln (se Justera vaxelval
med flervaxlad vaxellada for CLAAS-exakthackar i
avsnittet Anvanda det roterande skarbordet).

A—Flervaxlad vaxellada

KM371481

Fortséttning pa nésta sida

KM371481 —UN—14MAR19

KMO00321,0000B1D -67-270CT20-4/5
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Koppla till en CLAAS exakthack

KM356187 —UN—02JUL18

A—Adapterkabel B—Huvudanslutning for
kabelhérva

VIKTIGT: Utfor detta steg endast for skarbord som har
utrustats for montering av stédhjul pa fabriken.

OBS: Skérbord som inte har utrustats fér montering av
stédhjul pa fabriken har ingen adapterkabel (A).

8. Adapterkabel (A) maste tas bort fran
CLAAS-styrenheten (C) nar programmeringen
ar klar. Ga till vaga enligt foljande:

* Ta bort adapterkabel (A).
* Satt in anslutningen (B) pa huvudkabelsatsen direkt
till CLAAS-styrenheten.

KM356188 —UN—02JUL18

KM00321,0000B1D -67-270CT20-5/5

25-4

111320

PN=29




Koppla till en CLAAS exakthack

Montera ytterligare kabelharvor (endast exakthackar av typ 498, 499 och 502)

T
e
2
VIKTIGT: Den ytterligare kabelharvan ar forsedd med
foljande skdrbord och maste monteras
pa exakthacken:
¢ Alla skadrbord som ar utrustade for att
koppla till ytterligare chassi
* Alla skirbord med 10 och 12 rader i
OBS: Det ytterligare kablaget krévs sé& att skédrbordet i
kan féllas in i upphdjt tillstand. 7
Kabelharvan som medféljer maste monteras pa §
exakthacken fran CLAAS innan du ansluter skarbordet g
for forsta gangen.
Ga il vaga enligt fbljande: A—Anslutningar D—Vinkelsensor
; 2 ; 3 B—Uttag E—Anslutning
1. S;ZKl#l::IfeILrl\mmgen (E) frén vinkelsensor (D) pa C—Ansiutningskabel
2. Anslut kontaktanslutningarna (A) foér medféljande
kabelharva mellan vinkelsensorn (D) och anslutningen
(E) pa exakthacken.
Fortséttning pa nésta sida KMO00321,0000B22 -67-290CT20-1/3
25-5 111320

PN=30




Koppla till en CLAAS exakthack

3. Montera uttaget (A) pa exakthacken fran CLAAS med
skruvarna (B).

OBS: Monteringslaget for uttaget varierar och beror
pa exakthackens tillverkningsér.

A—Uttag B—Bultar

KM371466 —UN—O8FEB19

KM371467 —UN—O8BFEB19

KM371467 [ - e

Monteringslége fér uttaget

KM00321,0000B22 -67-290CT20-2/3

4. Satt fast aterstdende kablar med kabelband (A) bakom
den framre kapan.

5. Satti anslutningskabeln (B) i uttaget och anslut den
till huvudkabelharvan (C).

OBS: Uttaget kan monteras pa exakthacken efter ©
majsskérden. Uttaget fungerar inte om 3

. . . N
ingen kontakt &r isatt. g

7

A—Kabelband C—Huvudkabelhirva 2
B—Anslutningskabel 8
fae}

2

«©

b

3

@

T

4

1

3

2

8

=

4

KM00321,0000B22 -67-290CT20-3/3

111320
25-6 PN=31



Koppla till en CLAAS exakthack

Koppla till CLAAS exakthackar
Roterande skarbord med standard lutningsram

1. Kor fram exakthacken mot skarbordets ram tills
sparrhakarna (A) sticker in i monteringsfastena (D)
pa kopplingsramen.

OBS: Féastena (D) kan monteras i tva olika lagen.
Pa sa sétt kan skérbordets lutning varieras
i férhéllande till marken.

KM1000861 —UN—25MAY09

2. Ta bort stiften (C) pa bada sidorna.

3. Lyft framre skyddet (B) uppat tills sparrhakarna (A) pa
skarbordet ligger i fastena (D).

4. Las skarbordet:
Sakra 6vre lagerpunkten med stiftet (C).
Las nedre lagerpunkten med spaken (E).

VIKTIGT: Sakra stiftet (C) och spaken (E)

KM1000861

(2]
med fjaderlassprinten. g
2
il
A—Sparrhakar D—Faste z
B—Framre skydd E—Spak :|’
C—Stift 2]
&
8
s
X
S
z
2
1
z
I
8
=
8
KM1000863 g
Fortséttning pa nésta sida KMO00321,00006CB -67-090CT17-1/2
25 7 111320

PN=32




Koppla till en CLAAS exakthack

Skarbord med kopplingsram for stodhjul

KM1000861

Kor fram exakthacken mot skarbordets ram tills
sparrhakarna (A) sticker in i monteringsfastena (D)
pa kopplingsramen.

. Ta bort stiften (C) pa bada sidorna.

Lyft framre skyddet (B) uppat tills sparrhakarna (A) pa

" skarbordet ligger i fastena (D).
. Sakra Ovre lagerpunkten med stiftet (C).
Las nedre lagerpunkten med spaken (E).

VIKTIGT: Sakra stiftet (C) och spaken (E)
med fjaderlassprinten.

Las stddbenen (F) pa hoger och vanster sida i det
hogsta laget. Dra da ut det fjdderbelastade stiftet (G)

och lat det greppa igen nar stédbenet ar i sitt andlage.

A—Sparrhakar E—Spak
B—Framre skydd F—Stodben
C—Stift G—Stift
D—Faste

KM1000861 —UN—25MAY09

KM217984

KM329466 —UN—29SEP17 KM329465 —UN—090CT17 KM329464 —UN—29SEP17

KM217984 —UN—15SEP14

KM00321,00006CB -67-090CT17-2/2

25-8

111320

PN=33




Koppla till en CLAAS exakthack

Skarbord med flerviaxlad vaxellada och
snabbkoppling

Justera snabbkopplingen (endast foére
forsta anvandningen)

1. Kontrollera att kopplingsklon (A) pa skarbordet och
kopplingsklon (B) pa exakthacken ar i linje.

2. Justera kopplingsklon (A) pa skarbordet vid behov.

® | ossa skruvarna (C).

® Lossa lasmuttern (D) och justera kopplingsklon (A)
med stallskruven (E).

® Dra at lasmuttern (D).

* Dra at skruvarna (C) med angivet atdragningsmo-
ment.

Specifikation
Skruvar (C) pa snabb-
kopplingen—Atdrag-
NINGSMOMENL.....uiiiiiieiiieeiee e 240 N-m (177 Ib.-ft.)

A—Kopplingsklo pa skdarbord ~ D—Lasmutter
B—Kopplingsklo pa exakthack E—Justerskruv
C—Skruv

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

Justera snabbkopplingen i axiell riktning

VIKTIGT: Kontrollera att sparet (B) pa kopplingsklon
pa exakthacken kan vridas fritt och inte
kommer i kontakt med huset (A).

AVARNING: Brandrisk - Felaktig instéllning
kan orsaka luftburna gnistor!

Om sa behdvs, montera en distansbricka (C) innan fastet
monteras (se pilen).

A—Hus C—Distansbricka
B—Spar

KM219187

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -67-050CT17-2/2

25-9

111320

PN=34




Koppla till en CLAAS exakthack

Anslutning av hydraulslangar

Anslut hydraulslangarna (A) till exakthacken med
snabbkopplingar.

A—Hydraulslangar §
:
7
S
2
KMO00321,0000179 -67-27MAY09-1/1
Ansluta drivningen (typ 492)
OBS: Ett stegskydd (A) for kardanaxeln & monterad
pé den ingdende transmissionen. \ | f
L . | L 4
Nar skarbordet har kopplats till exakthacken maste = 1 _| ' ‘ i 2
kardanaxeln for drivningen monteras. ——-h.\ \ I ; g
N\ - PINIRNNIRG g
1. Montera kardanaxeln (B) enligt bilden. @5 N’ . ' J
d - =}
VIKTIGT: Se till att snabblassprintarna pa bada %
sidor av kardanaxeln greppar. g
s
2. Sakra kardaxelns skydd med sakerhetskedjan (C) sa *
att det inte kan vridas.
A—Stegskydd C—Sakerhetskedja
B—Kardanaxel
g
1
1
KM1000865 | g
KM00321,0000177 -67-08JUN09-1/1
25-1 o 111320

PN=35



Koppla till en CLAAS exakthack

Ansluta drivningen (typ 493, 494 och 497)

1. Demontera klokopplingen (A) helt fran skarbordets
drivning.

For att gora detta, ta isar delarna 1 till 11.

A—KIlokoppling

Fr'

>

KM1000867

ot

ety

KM1000868

KM1000867 —UN—26MAY09

KM1000868 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-1/7

2. Skruva in den gangade stangen (B) i kardanaxeln,
justera till 147 mm (X) och las med sexkantsmuttern
(A).

A—Sexkantsmutter X—167 mm

B—Skruvstift

KM1o000872

Fortsattning pa nésta sida

KM1000872 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-2/7

25-11

111320

PN=36




Koppla till en CLAAS exakthack

3. Montera forst kardanaxeln i den splines-férsedda
bussningen (A) for skarbordsdrivningen pa
exakthacken.

A—Splines-forsedd bussning

KM1000873 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-3/7

4. Sakra kardanaxeln med bussning (A) och fastmutter

(B).

A—Bussning B—Fé&stmutter

KM1000874

KM1000874 —UN—26MAY09

5. Satt andra dnden av kardanaxeln pa skarbordets
véxellada (A).

A—Vaxellada

Fortséttning pa nésta sida

KM1000875

KM1000875 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-5/7

25-12

111320

PN=37



Koppla till en CLAAS exakthack

6. Sattilasskruven (A) i sparet pa den splines-férsedda
axeln.

Kontrollera att axeln inte langre kan rora sig.

Dra at lasmuttern (B).

A—Lasskruv B—Lasmutter

KM1000876 —UN—26MAY09

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-6/7

7. Montera skyddet (A) for kardanaxeln som pa bilden.

A—Skydd for kardanaxel F—Bult
B—Faste G—Fjaderbricka
C—Skydd (56x17x2,5 mm) H—Stodring
D—Skydd (56x13x2,5 mm) |— Lasring >
E—Kompressionsfjader J— Fastmutter g
g
2
1
4 b I
: \ 3
8
KM1000870 0 ¢
A
3
z
=
&
)
)
|
=
3
8
s
KM1000871 2

KM00321,00008F4 -67-13MAR19-7/7

25-1 3 111320

PN=38




Koppla till en CLAAS exakthack

Ansluta drivningen (typ 496 och 500)

1. Avlagsna klokopplingen (A) helt fran exakthackens
skarbordsdrivning.

For att gora detta avlagsnar du platarna (B), (C) och

(D), och ta av klokopplingen (A). z
Q
o
A—Klokoppling C—Plat il
B—Plat D—PIat %l
s
N4
<
=
Q
8
)
=}
|
=
N4
KMO00321,0000B1F -67-270CT20-1/8
2. Baktill pa skarbordets drivning tvingar du forsiktigt ut
locket (A) med ett skaft p4 35 mm diameter.
A—Lock
-
b
Q
o
]
z
1
o
=
q
=
4
<
=
Q
S
1
5
|
b
g
S
N4

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,0000B1F -67-270CT20-2/8

25-14

111320

PN=39




Koppla till en CLAAS exakthack ‘

3. Skruva i den gangade stangen (B) i kardanaxeln,
justera till 225 mm (8.86 in.) (X) och las fast den med
sexkantsmuttern (A).

A—Sexkantsmutter X—225 mm (8.86 in.)

B—Skruvstift 3
z
=
&
2
1
g
8
8

KM1000872 g
KMO00321,0000B1F -67-270CT20-3/8
4. Satt i kardanaxeln i skarbordets drivning (A) pa
exakthacken.
5. Satt fast kardanaxeln pa baksidan av skarbords
drivning med brickan (C) och fastmuttern (B).
6. Satt den andra dnden av kardanaxelns skydd pa det z
roterande skarbordets vaxellada (D). 8
N
o
|

A—Skérbordets drivning C—Bricka 5

B—Féastmutter D—Vaxellada o',
5
N

KM223742 g
<
=
Q
o
N
2
1
N
g}
N

KM223743 &
<
b
(6]
[e]
N
2
7
N
el
g
=
X

Fortséttning pa nésta sida KM00321,0000B1F -67-270CT20-4/8
25-1 5 111320
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Koppla till en CLAAS exakthack

7. Sattilasskruven (A) i sparet pa den splines-férsedda
axeln.

Kontrollera att axeln inte langre kan roéra sig.

Dra at lasmuttern (B).

A—Lasskruv B—Lasmutter

KM237795 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -67-270CT20-5/8

8. Montera forst ihop féastet, och montera det sedan pa
skarbordsdrivningen pa exakthacken.

A—Axel D—Bricka
B—Fjader E—Lasring
C—Vailvd fjaderbricka

KM223745 —UN—220CT14

KM223745

by

=

o

o

N

1

z

1

©

<

~

g}

N

s

KM223746 <
Fortsattning pa nasta sida KM00321,0000B1F -67-270CT20-6/8

25-1 6 111320
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Koppla till en CLAAS exakthack ‘

OBS: Kardanaxelskyddet bestar av 2 delar.

9. Montera kardanaxelskyddet (A) pa skarbordets
ingaende vaxellada och sakra med skruven (B).

A—Kardanaxelskydd B—Skruv

KM237796 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -67-270CT20-7/8

10. Satt i 6vre delen av kardanaxelskyddet (C) i
kopplingsramen (se pilen).

11. Montera kardanaxelskyddet (C) och sakra det med
brickan (D) och fastmuttern (E).

C—Kardanaxelskydd E—Fastmutter
D—Bricka

KM237797 —UN—13MAR15

KM237798 —UN—13MAR15

KM00321,0000B1F -67-270CT20-8/8

25-1 7 111320

PN=42




Koppla till en CLAAS exakthack

Byta CLAAS-bricka mot KEMPER-bricka

Den valvda CLAAS-brickan kan férsamra materialflodet
under inmatningsvalsarna. Ldsningen pa problemet ar att

anvanda den raka KEMPER-brickan (A) i stallet.

Montering:

Ta bort CLAAS-brickan, skjut in den raka KEMPER-brickan

(A) och fast den pa stodaxeln (B).

OBS: Om man skérdar grés ska KEMPER-brickan tas bort.

A—KEMPER-bricka B—Stodaxel

KM1001105

KM1001105 —UN—10FEB10

KM00321,000026B -67-25FEB10-1/1

25-18

111320

PN=43



Koppla till en exakthack fran FENDT

Rikta in pendelramen

Rikta in pendelramen (A) med linjarmodulen (B).

A—Pendelram B—Linjarmodul

KM1002247 —UN—23MAR12

KM00321,0000126 -67-23MAR12-1/1

Koppla skarbordet till FENDT exakthackar
1. Anvand spanningsspaken (A) for att dppna laset.

A—Spéanningsspak

e < |
-mm.nnw.n.mmm

KM1002248 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -67-12JUN12-1/5

2. Kor langsamt fram exakthacken mot skarbordet tills
stiften (A) pa héger och vanster sida av skarbordet ar
ovanfor 6vre fangkrokarna (B) pa lutningsramen.

A—Stift B—Fangkrokar

KM1002304 —UN—11JUN12

Fortséttning pa nésta sida KM00321,0000184 -67-12JUN12-2/5

28-1

111320

PN=44



Koppla till en exakthack fran FENDT

3. Hgj lyftanordningen tills stiften (B) greppar i nedre
krokarna (A) till vanster och hoger.

Stang av motorn.

Dra at parkeringsbromsen.

A—Krokar B—Stift

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Anvand spanningsspaken (A) for att stdnga laset.

A—Spéanningsspak

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -67-12JUN12-4/5

7. Kontrollera att laskrokarna (A) sitter i korrekt.

A—Laskrok

KM1002251 —UN—23MAR12

KM1002251

KM00321,0000184 -67-12JUN12-5/5

111320
28-2 PN=45




Koppla till en exakthack fran FENDT

Ansluta hydraulslangarna och kablaget

Hydrauluttagen pa exakthacken ar numrerade. Anslut
de numrerade hydraulslangarna pa skarbordet till
motsvarande hydrauluttag pa exakthacken.

Anslut kablaget (A) till eluttaget pa exakthacken. %
3
A—Kabelhirva +
=}
|
KM1002307 g
KM00321,0000185 -67-13JUN12-1/1
Kardanaxel
A—Kardanaxel C—Ande for exakthackens
B—Ande for skarbordet inmatning /
/ .
b
<
2
2
2
B C g
N
8
s
KM1002261 <
KMO00321,000012C -67-29MAR12-1/1
Ansluta kardanaxel
1. Tryck pa glidstiftet (A) och dra pa leden pa den
splines-férsedda axeln pa skarbordet tills glidstiftet (A)
greppar i det ringformade sparet.
7
A—Glidstift S
g
=z
2
|
5
=
KM1002262 <
Fortsattning pa nasta sida KM00321,00001DE -67-07MAY13-1/3
28-3 111320

PN=46




Koppla till en exakthack fran FENDT ‘

2. Dra skyddet 6ver leden tills det greppar.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -67-07MAY13-2/3

3. Tryck pa glidstiftet (A) och dra pa leden pa den
splines-férsedda axeln pa exakthacken tills glidstiftet
(A) greppar i det ringformade sparet.

A—Glidstift

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Byta hydraulsystem
Flytta spaken (A) till laget for det aktuella skarbordet.

KM1002264 —UN—29MAR12

KM1002264

Fortséttning pa nésta sida KM00321,000012D -67-29MAR12-1/2

28-4 111320
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Koppla till en exakthack fran FENDT

Spaken lagen 1 [&y &
1— Léage foér majs 2—Lage for gras w -
c (]
- Vg
8 /35

: o

g

2

1

3

N

S

s

KM1002265 x

71 ~

W z

=

&

1

1

8

N

S

s

KM1002266 x

KM00321,000012D -67-29MAR12-2/2

Lasa upp pendelramen
Ta bort Iasstiftet (A) och séatt i det i halet (B) i pendelramen.

OBS: Pendelramen &r nu olast.

A—Lasstift B—Hal

KM1002267 —UN—29MAR12

KMO00321,000012F -67-29MAR12-1/1

111320
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Koppla fran

skarbordet

Koppla fran skarbordet

OBS: Féll in skérbordet innan det sétts ner.

1.
2.

3.

Sank skarbordet till marken.

Stang av exakthackens motor, ta ur nyckeln ur
tdndningen och lagg i parkeringsbromsen.

Koppla loss hydraulslangarna (A) fran exakthacken
och forvara dem i den dartill avsedda hallaren (B).
Dra av drivaxeln.

OBS: Placera skérbordet i en sadan héjd att det kan
kopplas till pa en exakthack igen vid ett senare
tillfélle. Valj aldrig en héjd som &r for Iag.

Starta exakthacken och sank skarbordet tills
straskiljarna nar marken.

Sank stddbenen (D) pa vanster och hdger sida och las
dem pa lamplig hojd. Dra ut det fijaderbelastade stiftet
(C) och lat det greppa igen nar stodbenet ar i ratt hojd.
Oppna fastkrokarna pa kopplingsramen.

Sank framre skyddet ytterligare och kor bort det fran
skarbordets kopplingsram.

A—Hydraulslangar C—Stift
B—Faste D—Stodben

KM1000886

=

KM1000885 —UN—27MAY09

KM1000886 —UN—27MAY09

KM00321,0000182 -67-27MAY09-1/1

30-1

111320
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Transport

Korning pa allmén vag

AVARNING: Vid korning pa allman vig ska man

folja géllande trafiklagstiftning betraffande
varningsanordningar, belysning och sdkerhet.
Se sektionen Sakerhet.

VIKTIGT: Se instruktionsboken for exakthacken
angaende de foreskrifter som galler da
exakthacken kors pa allmén vig.

Fall upp de yttre sektionerna vid transport enligt de lokala
bestdmmelserna.

VIKTIGT: Risk for kollision! For att undvika
skador, sting hyttdorren pa exakthacken
innan skéarbordet falls upp.

KM00321,000027A -67-19FEB10-1/1

Falla skarbordet

AVARNING: Risk for allvarliga personskador! Se
till att ingen befinner sig i ndrheten av maskinen
nar skarbordet fills in eller ut.

Vid korning pa allman vag ska man félja
gallande trafiklagstiftning betraffande
varningsanordningar, belysning och sakerhet.

Fall in de yttre sektionerna for transport enligt de lokala
reglerna.

KM00321,00000CD -67-20DEC11-1/1

Satta fast dekal (skarbord med stodhjul)

Till skarbord som har ett stédhjul medféljer en dekal med
specifikationerna (se bilden).

Denna dekal maste sattas fast pa exakthacken nara
typskylten.

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

| zultissige Achsiast Zul.
[Fahrwarl] Hinterachse || |Gesamigew.
1 11

1
]
1
1
)
3
H
1
1

1
1 1 ]
1 I} 1
H 11 ]
1 ] 1
1
i
1
1

3 110
11 11
] 11
11 11

KM225012 —UN—02DEC14

KM225012

KMO00321,000035A -67-05JAN15-1/1

Stanga sakerhetsventil (endast skarbord for
CLAAS exakthackar)

Stang sakerhetsventilen (A) vid kdrning pa allman vag, sa
att de yttre sektionerna inte kan sankas oavsiktligt.

A—Sékerhetsovertrycksventil

KM1000889 —UN—28MAY09

KM1000889

KMO00321,0000188 -67-28MAY09-1/1

35-1

111320
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Transport

Korning pa allméan vag (roterande skarbord med transportstodhjul)

g
:
1
e
i
KMa0g023 g
A—Hamdukar C—Stodhjul
B—Positionsljus/korriktningsvi-
sare
VIKTIGT: Skarbord som ar utrustade féor montering e ; e ; .
av ett komfort-stédhjul (C) far kéras pa Positionsljus och korriktningsvisare:
allman vag endast om komfort-stodhjulet Eftersom exakthackens positionsljus och blinkers
faktiskt &r monterat. Se &ven tilligget till vanligtvis ar skymda av insamlingstrummorna i
instruktionsboken fér komfort-stédhjul 400F. upphdjt 1age, sé& har komfort-stédhjulet ytterligare tva
positionsljus/blinkers (B).
Vid kérning pa allman vag med monterat komfort-stodhjul
maste hela omradet runt straskiljarna tdckas med
skyddsdukar (A).
KMO00321,0000A32 -67-20MAR20-1/1
35-2 111320
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Transport ‘

Korning pa allman vag (roterande skarbord
utan transportstodhjul)

Vid kérning pa allman vag maste hela omradet runt
grodseparerarna tdckas med en skyddsduk (A).

Monteringsanvisningar for skyddsanordning (A):

1. Vanta tills de roterande knivarna har stannat helt. Fall
sedan upp sidoklippenheterna.

2. Placera och fall ut enheten for férebyggande av
olyckor (C) pa den mittersta avskiljarspetsen.

3. Montera skyddsvakter (A) pa vanster och hoger
sida och fast dem med det medféljande repet i den
olycksférebyggande enheten.

4. Glidskor, blad och andra kanter ticks med
skyddsdukar (A).

Sidlampor och indikatorer:

KM1000887 —UN—27MAY09

A—Skydd C—Enhet for féorebyggande av
B—Positionsljus/korriktnings- olyckor
visare

Eftersom sidolampor och blinkers vanligtvis ar skymda

av insamlingstrummorna i upphdjt lage, sa har . Vid kdrning pa allmén vég maste skarbordet vara hojt sa
anordningen for forebyggande av olyckor ytterligare tva att fronten av enheten for férebyggande av olyckor (C) ar
positionsljus/blinkers (B). Anvand den 7-poliga kontakten  yngefar 300 mm (1 ft) ver marken.

pa hackens hogra sida for 12 V stromforsorjning.

Markfrigang:

KM00321,0000A33 -67-20MAR20-1/1

Satt AHC-sensorerna i transportlage 7 __.‘/-éﬂ‘——"

AHC-sensorerna (A) maste sattas i transportlage for att
maximalt tillaten transportbredd ska upprétthéllas:

* Svang AHC-sensorn (A) i pilens riktning.
* Fast AHC-sensorn (A) pa bulten (B).
* Upprepa pa den andra sidan.

A—AHC-sensor B—Skruv

KM329456 —UN—28AUG17

KM329456

KM329457 —UN—28AUG17

KMO00321,0000A35 -67-20MAR20-1/1

111320
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Anvanda det roterande skarbordet

Skarbord - Funktionsanvisningar

KM1001796

A—Insamlingstrumma
B—Straskiljare
C—Roterande blad

D—Groda i langdriktningen
E—Matningstrumma

Skarbordet kan bearbeta grodan pa olika satt — det kan
arbeta utmed raderna, tvars over raderna eller i vinkel mot
dem (rad-oberoende). Da kan grodan bearbetas pa det
lampligaste sattet. Det finns inga mellanrum dar stjélkarna
inte fangas upp. Aven om inget motstal anvands, sa
kapar de snabbt roterande bladen (C) alla stjalkar

inom maskinens arbetsbredd. De langsamt roterande
insamlingstrummorna (A) skickar stjalkarna vidare

utmed straskiljarna (B). Stjalken fangas upp av raden av
matartander (F) som av en gripare. Insamlingstrummornas
(A) framatrorelse tvingar grodan mot matartanderna

KM1001796 —UN—10NOV11

F—Matartander
G—Styrningar och avskrapare

H—Matarstang

(F), och stjalkarna forslas langs med styrningarna och
avskraparna (G) till matarvalsarna (E). Har laggs grédan
mot matartanderna (F) pa matarvalsarna (E), som snyggt
och prydligt buntar ihop stjalkarna i langdriktningen(D)
innan de transporteras till exakhackens inmatningsvalsar.

VIKTIGT: Folj noga alla anvisningar i exakthackens
instruktionsbok géllande ballast, val
av drivningsvarvtal for skarbordet,
flytlagesjustering och montering av
kopplingsramen pa exakthacken.

KM00321,00000CE -67-20DEC11-1/1

40-1
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Anvénda det roterande skérbordet

Anvanda skarbordet — Allman anvandning
Starta exakthacken

Uppstart av exakthacken, paslagning av knivcylindern
och skarbordet liksom reversering av inmatningsrullarna
bor alltid ske med motorn pa tomgang (se exakthackens
instruktionsbok for ytterligare information). De
roterande skarbladen rér sig inte (pa grund av
sakerhetsanordningar).

Lagg endast i en framatvaxel om motorn gar pa lag
tomgang. Detta forhindrar onddigt slitage pa kopplingarna.

Anvanda skarbordet

Nar knivtrumman roterar med ratt hastighet och de
roterande skarbladen gar med ratt hastighet, kor in i de
stdende groédorna.

Koérhastigheten varierar beroende pa skordetatheten,
typen av groda och exakthackens prestanda.

Uppratthall rotationshastigheten vid vandning pa vandteg.
Detta forhindrar onddigt slitage pa skarbordets drivning.

Lat skarbordet vara pakopplat vid byte av slapvagn. Detta
forhindrar onddigt slitage pa skarbordets drivning.
KM00321,000020F -67-24AUG09-1/1

Ta bort igensattningar

AVARNING: Risk for allvarliga personskador!
Forsok aldrig att ta bort igensattningar i
skdrbordet for hand medan maskinen gar. Sting

forst av exakthackens motor och vanta tills alla
rorliga delar har stannat helt och hallet.

Under skord kan man atgarda de flesta igensattningar
genom att snabbt reversera insamlingstrummorna.

KM00321,0000192 -67-09JUN09-1/1

Ta bort igensattningar pa CLAAS exakthackar

Nar igensattningar uppstar kan man stoppa
insamlingstrummorna och sedan reversera dem.

Ta bort igensattningar:

® Stanna maskinen.

* Backa exakthacken en liten bit.

* Tryck kort pa knappen (A) och vanta tills inmatningen
och skarbordet har stannat.

* Tryck pa knappen (A) igen och hall den nedtryckt tills
igensattningen ar borta.

OBS: Reverseringen pagar sa ldnge knappen
(A) halls nedtryckt.

AVARNING: Risk for allvarliga personskador!

Forsok aldrig att ta bort igensattningar i
skdrbordet for hand medan maskinen gar. Sting
forst av exakthackens motor och vanta tills alla
rorliga delar har stannat helt och hallet.

A—Knapp

i
KM100119

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -67-29JUN12-1/1

40-2
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Anvénda det roterande skérbordet

Justera slapskorna sa att de star parallellt med marken

g g
g S
1 1
1 1
KM256498 $ KMzs6299 $
Sa snart skarbordet har natt sitt arbetslage:
Kontrollera att slapskorna (A) ar parallella med marken. /
Beroende pa skarbordets vinkel mot marken kan 'Li
distanserna (B) behova tas bort.
VIKTIGT: En felaktig justering kan leda till att
slapskorna slits ut i fortid.
OBS: Klipparredskap fran modellar 2019 har infa
fler distanser (B). Bestéll distanser (B) via din
aterférséljare av reservdelar vid behov.
A—Slapskor B—Distansbricka
g
2
1
35
:
KM256500 g
KM00321,00008F5 -67-15MAR19-1/1
40-3 111320
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Anvénda det roterande skérbordet ‘

Justera den centrala matarstangen

OBS: Ar grédan kort ska den centrala matarstangen @
(A) stéllas in lagt.

Matarstangerna (A) och (B) styr grodan inat for att forbattra
inmatningen. Hoéjden pa den centrala matarstangen (C)
kan justeras pa faltet for att passa grodans villkor.

® | ossa skruvarna (C) och (D) for att justera héjden pa den
centrala matarstdngen. Dra sedan &t skruvarna igen.

KM1001797 —UN—11NOV11

A—Central matarstang C— Skruv KM1001797
B—Matarstang D—Skruv

KM1000810 —UN—18MARO09

KM1000810

KM00321,00000CF -67-21DEC11-1/1

111320
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Anvénda det roterande skérbordet

Insamlingstrummornas arbetsvarvtal

OBS: Insamlingstrummornas arbetsvarvtal beror
pa skordetétheten, typen av gréda och
exakthackens version.

OBS: Insamlingstrummornas varvtal kan justeras.
De roterande bladen har ett fast varvtal
som inte kan &ndras.

KM1001798 —UN—11NOV 11

KM00321,00000D0 -67-21DEC11-1/1

Snittlangdsjustering med CLAAS exakthack

P& CLAAS exakthackar vaxlas snittlAngdstransmissionen
och skarbordets drivningsvarvtal oberoende av varandra.

Exakthackarna fran CLAAS och KEMPER-skarbordet har
2 vaxlar vardera.

Se exakthackens instruktionsbok for justeringar pa
exakthacken.

P4 KEMPER-skarbordet vaxlas 1:a och 2:a vaxeln (B)
direkt vid vaxelladan.

A—1:a vaxeln B—2:a vaxeln

KM1000893 —UN—08JUNO09

KM00321,000018B -67-08JUN09-1/1

40-5
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Anvénda det roterande skérbordet

Snittlangd och trumvarvtal med en exakthack
fran CLAAS 830-900 (typ 492, 496 och 500)

Se tabellerna nedan for att avgéra snittlangdsjusteringen.
KM00321,0000B23 -67-290CT20-1/1
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KM1001819 x

|—Snittlangd, II—Spak (B) lage lI—Spak (A) lage IV—Spak (C) lage V—Skarbord, vaxel | V—Inmatningstrum-
cylinder med 2x12 mans hastighet
knivar

4 mm (0,16 tum) 1 Langsam Langsam 1 22
5,5 mm (0,22 tum) 1 Snabb Snabb 1 26
7 mm (0,28 tum) 2 Langsam Langsam 2 27
9 mm (0,35 tum) 2 Snabb Snabb 1 26
14 mm (0,55 tum) 3 Langsam Langsam 2 27
17 mm (0,67 tum) 3 Snabb Snabb 2 33

KM00321,0000B24 -67-290CT20-1/1

Knivecylinder med 20 knivar (typ 492, 496 och 500)
— - =y 7 3 v
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KM1001819 <

I—Snittldngd, ll—Spak (B) lage llI—Spak (A) lage IV—Spak (C) lage V—Skarbord, vaxel | V—Inmatningstrum-
cylinder med 2x10 mans hastighet
knivar

5 mm (0,20 tum) 1 Langsam Langsam 1 22
6,5 mm (0,26 tum) 1 Snabb Snabb 1 26
8,5 mm (0,33 tum) 2 Langsam Langsam 2 27
11 mm (0,43 tum) 2 Snabb Snabb 1 26
17 mm (0,67 tum) 3 Langsam Langsam 2 27
21 mm (0,83 tum) 3 Snabb Snabb 2 33

KM00321,0000B25 -67-290CT20-1/1

40-6 111320
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Anvénda det roterande skérbordet

Snittlangdsjustering och trumvarvtal med
CLAAS exakthack 830-900 (typ 493)

2-vaxlad vaxellada
Skarbordets 2-vaxlade vaxellada finns i tva versioner:

e Varvtalsokning for normal till Iang snittlangd (standard)
¢ Varvtalsminskning for kort snittlangd (tillval)

Se tabellerna nedan for att avgodra snittlangdsjusteringen.

KM1001823 —UN—23JAN12

KM00321,00000D3 -67-04JAN12-1/1

Knivcylinder med 28 knivar (typ 493)

Tvavaxlad vaxellada (lll) for normal till lang
snittlangd (standard)

KM1001820 —UN—21DEC11

KM1001820 @

|—Snittldngd, antal knivar ll—Snittlangds- lll—Skérbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x14 knivar 2x7 knivar Vaxel Drev varv/min
5,1 mm (0,20 tum) 10,2 mm (0,40 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,60 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 2 33
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 2 2 33
10,3 mm (0,20 in.) 20,6 mm (0,81 in.) 2 33
11,1 mm (0,44 in.) 22,2 mm (0,87 in.) 2 33
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 2 33

Fortséttning pa nésta sida KM00321,00000E3 -67-04JAN12-1/2

40-7 111320

PN=59




Anvénda det roterande skérbordet

Tvavaxlad vaxellada (lll) for kort snittlangd (tillval)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

I—Snittlangd, antal knivar II—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x14 knivar 2x7 knivar Véaxel Drev varv/min
3,4 mm (0,13 tum) 6,8 mm (0,27 in.) 2 20
4,3 mm (0,17 in.) 8,6 mm (0,34 in.) 2 20
5,1 mm (0,20 in.) 10,2 mm (0,40 in.) 2 20
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 2 20
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
6,9 mm (0,27 in.) 13,8 mm (0,54 in.) 1 26
7,7 mm (0,30 in.) 15,4 mm (0,61 in.) ) 1 26
8,6 mm (0,34 in.) 17,2 mm (0,68 in.) 1 26
9,4 mm (0,37 in.) 18,8 mm (0,74 in.) 1 26

KM00321,00000E3 -67-04JAN12-2/2
40-8
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Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 493)

Tvaviaxlad viaxellada (lll) for normal till lang
snittlangd (standard)
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KM1001820 4

I—Snittlangd, antal knivar lI—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas
transmission, exakthack varvtal
2x12 knivar 2x6 knivar Vaxel Drev varv/min

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 2 33
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,00000E4 -67-04JAN12-1/2
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Anvénda det roterande skérbordet

Tvavaxlad vaxellada (lll) for kort snittlangd (tillval)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

I—Snittlangd, antal knivar II—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x12 knivar 2x6 knivar Véaxel Drev varv/min
4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 in.) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 2 20
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) ) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00000E4 -67-04JAN12-2/2
40-10
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Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 20 knivar (typ 493)

Tvaviaxlad viaxellada (lll) for normal till lang
snittlangd (standard)

KM1001820 @

KM1001820 —UN—21DEC11

I—Snittlangd, antal knivar lI—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas

transmission, exakthack varvtal

2x10 knivar 2x5 knivar Vaxel Drev varv/min
7,3 mm (0,29 tum) 14,7 mm (0,58 in.) 1 26
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 26
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 1 26
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) 1 26
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 2 33
13,6 mm (0,54 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 2 2 33
14,8 mm (0,58 in.) 29,6 mm (1,17 in.) 2 33
16 mm (0,63 in.) 32 mm (1,26 in.) 2 33
17,2 mm (0,68 in.) 34,4 mm (1,35 1in.) 2 33

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,00000E5 -67-04JAN12-1/2
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Anvénda det roterande skérbordet

Tvavaxlad vaxellada (lll) for kort snittlangd (tillval)
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KM1001820 3

I—Snittlangd, antal knivar II—Snittlangds- lll—Skarbordsdrivning IV—Insaml.trummornas
transmission, exakthack varvtal
2x10 knivar 2x5 knivar Vaxel Drev varv/min

5,0 mm (0,20 tum) 10,0 mm (0,39 in.) 2 20
6,2 mm (0,24 in.) 12,3 mm (0,48 in.) 2 20
7,3 mm (0,29 in.) 14,7 mm (0,58 in.) 2 20
8,5 mm (0,33 in.) 17,0 mm (0,67 in.) 1 2 20
9,7 mm (0,38 in.) 19,3 mm (0,76 in.) 1 26
10,8 mm (0,43 in.) 21,7 mm (0,85 in.) 1 26
12,0 mm (0,47 in.) 24,0 mm (0,94 in.) 1 26
10,0 mm (0,39 in.) 20,0 mm (0,79 in.) 1 26
11,2 mm (0,44 in.) 22,4 mm (0,88 in.) ) 1 26
12,4 mm (0,49 in.) 24,8 mm (0,98 in.) 1 26
13,6 mm (0,53 in.) 27,2 mm (1,07 in.) 1 26

KM00321,00000E5 -67-04JAN12-2/2

Snittlangd och trumvarvtal med CLAAS
exakthack 930-980 (typ 494, 497 och 498)

Forval for snittlingden pa exakthackar med standard

skédrbordsdrivning

Den grova snittlangdsinstallningen ar férvald med
kontakten (A) pa exakthacken. (Se exakthackens

instruktionsbok.)

2-vaxlad vaxellada

Skarbordets 2-vaxlade vaxellada finns i tva versioner:

* Varvtalsokning for normal till 1ang snittlangd (standard)

¢ Varvtalsminskning for kort snittlangd (tillval)

Se tabellerna nedan for att avgora snittlangdsjusteringen.

A—Brytare

KM1002334 —UN—29JUN12

KM00321,00006CF -67-050CT17-1/1
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Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 36 knivar (typ 494, 497 och 498)

Tvaviaxlad vidxellada (ll) for normal till lang

snittlangd (standard)
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KM237799 x

|—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal
2x18 knivar 2x9 knivar Varvtal varv/min

4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 in.) 1 26
4,7 mm (0,18 tum) 9,4 mm (0,37 tum) 1 26
5,3 mm (0,21 tum) 10,6 mm (0,42 tum) 1 26
6,0 mm (0,24 tum) 12,0 mm (0,47 tum) 1 26
6,7 mm (0,26 tum) 13,4 mm (0,52 in.) 2 33
7,3 mm (0,29 tum) 14,6 mm (0,57 tum) 2 33
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 2 33
8,7 mm (0,34 tum) 17,4 mm (0,68 tum) 2 33
9,3 mm (0,37 tum) 18,6 mm (0,73 tum) 2 33

KM00321,00006D0 -67-050CT17-1/2

Tvavéxlad véxellada (Il) for kort snittlangd (tillval)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vi—Insaml.trummornas varvtal
2x18 knivar 2x9 knivar Varvtal varv/min
2,7 mm (0,11 tum) 5,4 mm (0,21 tum) 2 20
3,3 mm (0,13 tum) 6,6 mm (0,26 tum) 2 20
4,0 mm (0,16 in.) 8,0 mm (0,31 tum) 2 20
4,7 mm (0,18 tum) 9,4 mm (0,37 tum) 2 20
5,3 mm (0,21 tum) 10,6 mm (0,42 tum) 1 26
6,0 mm (0,24 tum) 12,0 mm (0,47 tum) 1 26
6,7 mm (0,26 tum) 13,4 mm (0,52 in.) 1 26
7,3 mm (0,29 tum) 14,6 mm (0,57 tum) 1 26

KM00321,00006D0 -67-050CT17-2/2
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Anvénda det roterande skérbordet

Knivcylinder med 24 knivar (typ 494, 497 och 498)

Tvavixlad viaxellada (ll) for normal till lang

snittlangd (standard)
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KM237799 <

I—Snittlangd, antal knivar ll—Skérbordsdrivning Vl—Insaml.trummornas varvtal
2x12 knivar 2x6 knivar Varvtal varv/min

6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 1 26
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 2 33
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 2 33
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0,94 in.) 2 33
13 mm (0,26 tum) 26 mm (1,02 in.) 2 33
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1,10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -67-050CT17-1/2

Tvavaxlad véaxellada (Il) for kort snittlangd (tillval)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

I—Snittldngd, antal knivar ll—Skéarbordsdrivning Vi—Insaml.trummornas varvtal
2x12 knivar 2x6 knivar Varvtal varv/min
4 mm (0,16 tum) 8 mm (0,31 in.) 2 20
5 mm (0,20 tum) 10 mm (0,39 in.) 2 20
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0,47 in.) 2 20
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0,55 in.) 2 20
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,62 tum) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0,71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0,79 in.) 1 26
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0,87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -67-050CT17-2/2
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Anvénda det roterande skérbordet

Justera vixelval med flervaxlad vaxellada for
CLAAS-exakthackar

Den flervaxlade drivningen for CLAAS exakthackar har
4 vaxlar.

De forsta 2 vaxlarna valjer man genom att vrida pa
muttern (B) utanpa drivningen.

Man kan aven vrida hela den flervaxlade drivningen sa att
2 eller flera vaxlar (A) kan valjas.

Nar drivningen ar i det Iage som visas kan den férsta och
andra vaxeln valjas.

A—Forsta och andra B—Mutter (andra viaxeln ilagd)
hastighetslagen

~
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g
s
KM329467 &
KM00321,00006D2 -67-050CT17-1/3
Vrid den flervaxlade véxelladan
For att man ska kunna valja den tredje och fjarde vaxeln,
maste drivningen vridas runt sin axel.
G4 till vaga enligt féljande:
~
1. Ta bort kardanaxeln (A) fran vaxelladan. g
v
2. Lossa insexskruvarna (B). I
)
|
A—Kardanaxel B—Insexskruvar §
8
g
~
=
Q
o
3
2
1
3
3
S
=
X

Fortséttning pa nésta sida

KM00321,00006D2 -67-050CT17-2/3
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Anvénda det roterande skérbordet

3. Vrid drivningen (C) 180°.

OBS: Man kan vrida véxelladan utan att ta av den.

4. Dra at insexskruvarna (D) med specificerat moment.

Specifikation
Vaxellada, insexskru-
var—Atdragningsmo-
IMENE. ..ttt 95 N'm (70 Ib.-ft.)

5. Montera om kardanaxeln (E) och skyddet (F).

C—Vaxellada E—Kardanaxel
D—Insexskruvar F—Skyddsplat

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -67-050CT17-3/3

Snittlangder och vaxelval med flervaxiad
vaxellada for exakthackar fran CLAAS

Se tabellen nedan for att avgéra snittlangdsjusteringen.

OBS: De gramarkerade snittldngderna kan under vissa
omsténdigheter leda till problem med materialflédet.

Snittlangder i mm

4 ‘5‘6 ’7‘8 ‘9‘10 ‘11‘12‘13‘14‘15‘16’17‘18
Vaxelval (4 vaxlar)

Knivcylinder
med 20 - - 1 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4
knivar
Knivcylinder
med 24 - 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 4
knivar
Knivcylinder
med 28 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 - -
knivar
Knivcylinder
med 36 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 - - - - -
knivar

VIKTIGT: For exakthackar fran CLAAS av typ
498, 499 och 502 utrustade med en variabel
redskapsdrivning kan hastigheten andras i
installningarna for klipplangd. For att undvika
ett mycket hogt varvtal bor du inte anvanda den
flervaxlade vaxellddans 4:e véxel har.

OBS: Nér den 3:e véxeln ligger i med hégsta variabel
hastighet, motsvarar detta den 4:e véxeln.

KM00321,0000B19 -67-270CT20-1/1
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Anvénda det roterande skérbordet

Skord

Fore skord ska man goéra foljande:

- Fall ut skarbordet

- Justera matarstangerna

- Justera varvtalet som insamlingstrummorna arbetar med

VIKTIGT: Undvik onédigt slitage pa kopplingarna. Vilj
alltid framatvéxel utifran tomgangsinstallningen.

Kor exakthackens motor pa tomgangshastighet.
Koppla till skarbordet.

Vanta tills insamlingstrummorna och de roterande
bladen har natt arbetsvarvtal.

VIKTIGT: | de flesta fall ar det bast att angripa
grodan i rat vinkel i forhallande till den
riktning den ligger i. Detta brukar resultera
i det jamnaste materialflodet.

wh =

VIKTIGT: Observera hela tiden materialflodet.

4. Korinigrédan med relativt hog hastighet for att fa
ett snabbt materialfléde.
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KM00321,00000D5 -67-22DEC11-1/1

Hydraulsystem

Hydraultrycket far inte dverstiga 21000 kPa (210 bar;
3046 psi).

KM1000850
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Extrautrustning

Specialsats for radstyrning (styrhjalp)

Nar en exakthack kors ar 90 % av férarens koncentration
fokuserad pa styrningen. For att anvdnda maskinens hela
kapacitet ar det dock nddvandigt att kéra med styrhjalp.

En specialsats ar tillganglig som tillbehér och bestar av:

* (1) sensorsystem med anslutningskablar
* (1) sats med skruvférband fér montering pa skarbordet
* (1) monteringsanvisningar

KM00321,0000272 -67-16FEB10-1/1

Set for automatiskt reglering av
skarbordshojd

Den automatiska hojdregleringen bestar av tva sensorer
pa de bada yttre straskiljarna som ror vid (fljer) markens
kontur och ser till att skarbordet forblir parallellt med
marken.

De elektriska impulserna fran sensorerna omvandlas
till hydraloljevolymer av exakthackens huvudstyrenhet.
Se exakthackens instruktionsbok for den automatiska
hoéjdregleringens funktion.

En cylinder dras in eller skjuts ut beroende pa oljevolymen
sa att skarbordet alltid ar parallellt med marken.

KM00321,0000289 -67-24FEB10-1/1
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Felsokning

Skirbord 460°'"“S

AVARNING: Innan nagon justering eller service

- Stang av motorn
- Ta ur nyckeln ur tandningen

utférs pa maskinen, gor ALLTID foljande:

Symptom

Hog stromforbrukning trots dalig
skarning

Skarande oljud fran bladen

Skarbordet vibrerar.

Stjidlkarna pressas framat innan de
klipps av (lang, ojamn stubb).

Insamlingstrummorna har slutat
rotera.

Transmissionen overhettas

Insamlingstrummorna och de
roterande bladen startar inte.

Hela véanstra eller hogra sidan av
enheten har slutat rotera.

Enheten kan inte fallas in eller
fallas ut.

Dalig skarning nar det ar langt
mellan raderna.

Problem

De roterande bladen ar slba.
Defekta rensare

Rotorn ar smutsig.

Defekta rensare

Smutsiga roterande blad orsakar
obalans.

Asymmetriskt roterande blad orsakar
obalans.

En av rensarna ar sénder.

Obalans i de roterande bladen pa
grund av for stort vertikalt spel.
Ansamling av I6v vid straskiljarna

En av rensarna ar sonder.

Blockering i inmatningsomradet

Slitna slapskor
Defekt transmission

Transmissionens oljeniva for hog eller
for lag.

Defekt klokoppling

Vanster eller hoger friktionskoppling
defekt

Ett frammande foremal (t.ex. ett
sandkorn) forhindrar strypningen.

Maskinen hanterar 5 vaxtrader.
Mittenraden hindrar avskarningen.

- Vanta tills alla rérliga delar har stannat helt.

Loésning
Byt ut de roterande bladen.
Montera nya rensare.

Rengor rotorn. Om mgjligt bér man
rengdra skaromradet innan enheten
anvands.

Montera nya rensare.
Rengdr de roterande bladen.

Byt alltid ut de roterande bladen
parvis.

Byt ut bada rensarna.
Rikta bladen eller montera nya.
Rengor straskiljarna.

Byt ut bada rensarna.

Reversera insamlingstrummorna kort.
Reversera dem en gang till vid behov.

Byt ut.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.

Kontrollera transmissionens oljeniva,
och fyll pa eller tappa av vid behov.

Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.
Kontakta KEMPER-aterforsaljaren.

Hantera bara 4 rader. Kontakta
KEMPER-aterforsaljaren vid behov.

KM00321,00000D6 -67-22DEC11-1/1
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Smorjning och periodisk service

Serviceintervaller

AVARNING: Innan du gor nagra justeringar eller
servicearbeten, ska du alltid:

- Stanga av maskinen

- Ta ut nyckeln ur tdndningen

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat helt.

VIKTIGT: Intervallerna som anges har galler
for normala férhallanden. Vid besvirliga
arbetsforhallanden kan det vara nodvandigt att
smorja maskinen eller byta olja oftare.

VIKTIGT: Byt ut skadade delar.

Eventuella skruvar som har blivit I6sa maste
dras at med korrekt moment.

Rengdr smorjnipplarna innan smorjning. Ersatt genast
forlorade eller skadade smoérjnipplar. Om nya nipplar inte
tar fett, byt ut nippeln och kontrollera att fettkanalen inte

ar blockerad.

Smorjning och underhall som anges i denna sektion ska
aven utféras fore och efter varje skérdesasong.

OUKMO001,0000012 -67-15FEB05-1/1

Smorjmedel

Anvand fett baserat pad NLGI-viskositetsnummer och den
forvantade lufttemperaturen under serviceintervallen.

AVIA AVIALITH 2 EP-fett rekommenderas.

Andra sorters fett kan anvandas om de uppfyller féljande
specifikationer:

NLGI-serviceklassificering GC-LB

VIKTIGT: En del fettfortjockningsmedel ar
inte forenliga med andra. Kontakta din
smorjmedelsleverantor innan du blandar
olika sorters smorjmedel.

500C

40°C

300G

200C

10eC

e

-100C

-200C

-300C

-400C
KM1000899

H 1220F
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500F

320F
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H -220F

~4Q°F

|<_ NLGI Number 0 _>|
|q— NLGI Number 1 —p[
NLGI Number 2

KM1000899 —UN—09JUN09

KM00321,00002CB -67-03MAY10-1/1

Flytande fett for drivningar

Vinkeldrivningarna for matarvalsarnas cylindriska kugghjul
ar fyllda med flytande fett.

Foljande sorter av flytande fett rekommenderas:

Tillverkare Beteckning

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andra sorters flytande fett kan anvandas om de uppfyller

féljande specifikationer:

NLGI-serviceklassificering NLGI 00

KM00321,00002CC -67-30APR10-1/1
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Smérjning och periodisk service

Transmissionsolja

Anvand olja med en viskositet som baserats pa den
forvantade lufttemperaturen under perioden mellan
oljebytena.

Transmissionsoljorna maste uppfylla API-
serviceklassificering GL-5.
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—40°C B -40°F
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KM00321,0000195 -67-10JUN09-1/1

Kylvatska for huvuddrivningens friktionskoppling

Kylsystemet for huvuddrivningens friktionskoppling ar fyllt
sa att det skyddar aret om mot korrosion och pa vintern
mot frost ner till -37 °C (-34 °F).

Anvand ett etylenglykolbaserat kylvatskekoncentrat med
lag silikathalt. Blandningsforhallandet &r 50 % koncentrat
och 50 % vatten.

Kylvatskekoncentratet ska vara av sadan kvalitet att den
skyddar mot kavitation i gjutna delar av kylsystemet.

En 50-procentig blandning av kylvatska med etylenglykol i
vatten ger ett frostskydd ner till -37 °C (-34 °F). Kontakta
din KEMPER-aterforsaljare for rad och rekommendationer,
om maskinen ska kéras i &nnu lagre temperaturer.

Vattnets kvalitet ar mycket viktig for kylsystemets
effektivitet. Det rekommenderas att kylvatskekoncentrat
baserade pa etylenglykol blandas med destillerat,
avjoniserat eller avmineraliserat vatten.

Bytesintervaller for kylvatska

Tappa av kylvatskan fran huvuddrivningens
friktionskoppling, spola igenom kylsystemet och fyll
pa ny kylvatska efter de forsta 3 aren eller efter 3000
drifttimmar, beroende pa vilket som intraffar forst. Vid
varje bytesintervall ska systemet tommas, spolas och
aterfyllas med ny kylvatska.

KM00321,0000196 -67-10JUN09-1/1
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Smérjning och periodisk service

Alternativa och syntetiska smorjmedel

Forhallanden i vissa geografiska omraden kan ge upphov
till andra smorjmedelsrekommendationer an de som
anges i den har instruktionsboken.

Temperaturbegransningar och serviceintervaller
som anges i den har instruktionsboken galler bade
konventionella och syntetiska smdrjmedel.

Vissa smorjmedel kanske inte ar tillgangliga pa platsen. Bearbetade smorjmedel (atervinningsprodukter) far

Vand dig till din KEMPER-aterforsaljare fér narmare endast anvandas om slutprodukten uppfyller angivna
information och rekommendationer. specifikationer.

Syntetiska smdrjmedel kan anvandas om de motsvarar de
krav som anges i denna bok.
KM00321,0000197 -67-10JUN09-1/1

Blandning av smoérjmedel

Undvik att blanda olika oljetyper eller -marken.
Oljeproducenterna tillsatter olika tillsatser till oljorna for att
dessa ska uppfylla vissa krav och specifikationer.

Vand dig till din KEMPER-aterférsaljare for ndrmare
information och rekommendationer.

Vid blandning av olika oljor kan tillsatsernas speciella
egenskaper forstéras och oljans smorjbarhet férsamras.

KM00321,0000198 -67-10JUN09-1/1

Forvaring av smorjmedel

For att maskinen ska arbeta effektivt krdvs rena behallaren pa sidan for att férhindra ansamling av vatten
smorjmedel. och smuts.
Forvara alltid smorjmedlen i rena behallare. Forsakra att alla behallare klart och tydligt anger vad de

i . . . . innehaller.
Forvara smorjmedel och behallare pa en plats dar de

skyddas mot damm, fukt och andra fororeningar. Férvara  Folj gallande lagar och bestammelser nar du
avfallshanterar eller tommer gamla behallare.

DX,LUBST -67-11APR11-1/1

Infor varje skordesasong Kor skarbordet i nagra minuter. Kontrollera sedan alla

Innan exakthacken tas i bruk, ska man géra en allman lager. Om man upptécker Gverhettning eller for stort spel,
kontroll av huvuddrivningens friktionskopplingar samt ska man byta aktuella lager innan skarbordet anvands.
kontrollera insamlingstrummorna. Se “Avlasta tryck i

huvuddrivningens slirkopplingar” i sektionen “Service”.

OUKMO001,0000014 -67-15FEB05-1/1

Anvand originaldelar fran KEMPER

Originaldelar fran KEMPER ar speciellt konstruerade for

KEMPER-maskiner.
Likartade delar som finns pa marknaden ar inte =

testade eller godkanda av KEMPER. Anvéndning =
av sadana produkter kan inverka negativt pa bade z
KEMPER-maskinens funktion och séakerhet. il
Undvik denna risk genom att endast anvanda é
originalreservdelar fran KEMPER. E
KM1001196 g

KMO00321,00002CD -67-03MAY10-1/1
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Smoérjning och periodisk service

Infor varje skordesasong—flansbultar

Atdragningsmomenten for flansbultarna (A) maste
kontrolleras infor varje skordesasong och justeras vid
behov.

Atdragningsmomentet ar:

Specifikation
Flansbultar—Atdrag-
NINGSMOMENL ... 200 Nm (148 Ib.-ft.)

A—Bultar

KM1001800 —UN—02DEC11

KM1001800

KM1000154 —UN—160CTO07

KM1000154 =5

KM00321,00000D7 -67-05JAN12-1/1
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Smoérjning och periodisk service

Infor varje skordesasong—Fastskruvar till
vaxelladans monteringsflans

Flansskruvarna (A) pa insamlingstrummornas
monteringsflansar for vaxellddan maste efterdras infor
varje skdrdesasong och sedan efterdras igen efter 50
drifttimmar.

Atdragningsmomentet &r:

~
S
Q
3
2
1
8
3
8
KM1000155 g
A—Skruv
Del Matt Specifikation
Fastskruvar for vaxelladans Atdragningsmoment 95 N'm (70 Ib-ft)
monteringsflans
0OUCC002,0002829 -67-150CT07-1/1
55-5 111320
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Smoérjning och periodisk service

Vid borjan av varje skordesasong — justera sparren pa chassit (tillval)
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Skérbord for exakthackar fran CLAAS Skérbord fér exakthackar fran Fendt
A—Axel X—Stall in avstand
B—Hund

Sétt in en axel p4 35 mm (1.38 in.) diameter (A) i backen
(B). Stang backen (B) genom att falla upp det roterande
skarbordet.

VIKTIGT: Hoj skarbordet langsamt for att undvika
skador pa backar och stag.

hunden (B) utan spel.

Justera avstandet (X) pa staget sa att axeln (A) passar i

KM00321,0000B26 -67-290CT20-1/1
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Smérjning och periodisk service

Oversikt 6ver drivningar och oljenivaer i det roterande skirbordet
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KM417111 g

A—Oljeavtappningsskruv 2— Koniskt kuggdrev — 1,51 (0.4 4— Vinkeldrivning for cylindriska

B—Oljepafyliningsplugg US. gal.) kugghjul — 1,1 1(0.29 US. gal.)

C—Ventilation 3— Vinkeldrivning for

D—Oljenivaplugg matarvalsens cylindriska

1— Vinkeldrivning for cylindriska kugghjul (livstidsfyllda

kugghjul for samlartrummor med 1,1 kg (2.42 Ib.)
-8,51(2.25 US. gal.) lagviskositetsfett for drev)
VIKTIGT: Oljan i drivningarna ska bytas efter . . . i
de fbrjsta 100 driftgtimmarna o)::h darefter 1. HOj upp skarbordet tills det ar i horisontellt Iage.
var 500:e driftstimme 2. Fall ut skarbordet.

KM00321,0000B27 -67-290CT20-1/1
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Smérjning och periodisk service ‘

Oversikt 6ver oljenivaer i ingadende
vaxelladan

Skarbord for CLAAS exakthackar

A—Viéxellada — 4,3 1 (1.14 US. C—Flervéxlad drivning med o
gal.) 4-vixlar (tillval) — 1,25 | 3
B—Koniskt kuggdrev for (0.33 US. gal.) 8
snabbkoppling (tillval) — 1,2 z'
1(0.32 US. gal.) 7
3
&
8
s
KM1002338 X
Manuell véxellada
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Snedtandad drivning fér snabbkoppling (tillval)
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KM225014 X

Flervéxlad véxelldda med 4-véxlar (tillval)

KMO00321,0000B28 -67-290CT20-1/3

Roterande skarbord for exakthackar fran FENDT
(typ T650, T652 och T653)

OBS: Se exakthackens typpléat fér exakt typbeteckning.

A—Koniskt kuggdrev — 0,8 |
(0.21 US. gal.)

KM329473 —UN—060CT17

KM329473

Fortsattning pa nasta sida KM00321,0000B28 -67-290CT20-2/3
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Smérjning och periodisk service

Roterande skarbord for exakthackar fran FENDT
(typ T658 och T659)

OBS: Se exakthackens typplat fér exakt typbeteckning.

A—Koniskt kuggdrev — 2,0 |
(0.53 US. gal.)

2
1
z
7
o
KM417112 g
KMO00321,0000B28 -67-290CT20-3/3
Var 10:e drifttimme — rensare och
bladrotorsegment
Kontrollera rensare (A) och bladrotorsegment (B) med
avseende pa slitage.
Byt ut slitha delar (se avsnittet "underhall"). %
z
A—Rensare B—Bladrotorsegment i
)
|
2
3
E
KM00321,0000732 -67-22JAN18-1/1
55-9 111320
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Smérjning och periodisk service

Var 10 arbetstimmar — balansvikter

Kontrollera balansvikterna (A) under de yttre bladrotorerna
betraffande slitage.

Byt ut eventuella skadade eller slitna balansvikter och
skruvarna.

Montera skruvarna med Loctite® 270 och dra at dem
enligt angivet atdragningsmoment.

Specifikation
Fastskruvar till balans-
vikt—Atdragningsmo-
IMNENE. ettt 25N m (18,5 Ib.-ft.)

KM371465 —UN—O5MAR19

A—Balansvikter

Loctite &r ett varumérke som tillhér Henkel Corporation
KM00321,00008C0 -67-05MAR19-1/1

Var 10:e timme—kardanaxel Axel

Smorj med fett.

A—CLAAS kardanaxel, typ 492 B—FENDT kardanaxel
B—CLAAS kardanaxel, typ 493
och 494

KM1000910 —UN—17JUN09

KM1000910

KMO00321,00001E4 -67-16MAY13-1/1
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Smoérjning och periodisk service

Var 50:e timme—klokoppling
Rengor alla klokopplingar (se pilarna).
Smorj med fett.

Lagg aven pa ett tunt lager fett pa kopplingsklornas
sparade yta med hjalp av en pensel.

KM1000158 —UN—160CT07

KM00321,00001B8 -67-17JUN09-1/1

Var 50:e timme—nedre stift pa
hydraulcylinder och gangjarn pa yttre
enheter

Smorj med fett.

KM1000826 —UN—25MAR09

KM1000826

KMO00321,00001B9 -67-17JUN09-1/1
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Smérjning och periodisk service

Var 50:e timme—pendelramens o6vre rullar

Smorj med fett.

g
1
S
.
g
KM00321,00001BA -67-17JUN09-1/1
Vart 3:e ar - byta kylvatska i huvuddrivningens friktionskoppling
AVARNING: Forsok aldrig att 6ppna
avtappnings- eller pafyliningspluggen (B)
nar friktionskopplingen ar varm! Vanta tills
friktionskopplingen har kylts ned. Lossa forst
pluggen (B) ett varv for att avlasta trycket. -
g
Friktionskopplingens (A) halrum kan tdmmas och fyllas %
pa nytt. For denna service maste friktionskopplingen il
demonteras fran maskinen. Darfér bér du kontakta 7
din KEMPER-aterforsaljare for att tomma/fylla pa 8
friktionskopplingen. 5
Specifikation N
Halrum i huvuddriv-
ningens friktionskopp-
ling—Kapacitet.............ccoooiiiii 1,3 liter (0,26 U.S. gal.) et
77
® |
- i
|
L Ay
ZX024271 g

KMO00321,000019A -67-12JUN09-1/1
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Smérjning och periodisk service

Efter skordesasongens slut

S

2

7

e

o

=
KM1001802 <
* Rengor hela skarbordet och var extra noga med fran din KEMPER-aterforsaljare, sa att de kan monteras

fordjupningarna (A) i insamlingstrummorna. i god tid till nasta skordeperiod.

* Byt olja i alla drivningar. Se "Oversikt dver drivningar
och oljenivaer i skarbordet”.

* Smorj samtliga smorjnipplar.

* Kontrollera hela skarbordet med avseende pa defekta
eller slitna komponenter. Bestall genast aktuella delar

VIKTIGT: Optimal prestanda kan bara nas om
redskapen underhalls korrekt.

KM00321,00000D9 -67-22DEC11-1/1
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Service

Metriska varden for bult- och skruvatdragningsmoment

TS1670 —UN—01MAY03

Bult- eller Klass 4.8 Klass 8,8 eller 9,8 Klass 10.9 Klass 12.9
skruvstorlek Smord? Torr® Smord? Torr® Smord? Torr® Smord? Torr®
Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.- Ib.-
N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in. N-m in.
M6 4.7 42 6 53 8.9 79 11.3 100 13 115 165 | 146 | 155 | 137 | 195 | 172
N-m |lb.-ft. | NNm |Ib.-ft. | N-m |lb.-ft. | N-m | Ib.t.
M8 1.5 102 | 145 | 128 22 194 | 275 | 243 32 235 40 29.5 37 275 47 35
N-m |Ib.-ft. | N-m |Ib.-ft. | N-m | Ib.-ft.
M10 23 204 29 21 43 32 55 40 63 ‘ 46 ’ 80 ‘ 59 ’ 75 ‘ 55 ’ 95 ‘ 70
N'm | Ib.ft.
M12 40 29.5 50 37 75 55 95 70 110 80 140 105 130 95 165 120
M14 63 46 80 59 120 88 150 110 175 130 220 165 205 150 260 190
M16 100 74 125 92 190 140 240 175 275 200 350 255 320 235 400 300
M18 135 100 170 125 265 195 330 245 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 190 140 245 180 375 275 475 350 530 390 675 500 625 460 790 580
M22 265 195 330 245 510 375 650 480 725 535 920 680 850 625 | 1080 | 800
M24 330 245 425 315 650 480 820 600 920 680 | 1150 | 850 | 1080 | 800 | 1350 | 1000
M27 490 360 625 460 950 700 | 1200 | 885 | 1350 | 1000 | 1700 | 1250 | 1580 | 1160 | 2000 | 1475
M30 660 490 850 625 | 1290 | 950 | 1630 | 1200 | 1850 | 1350 | 2300 | 1700 | 2140 | 1580 | 2700 | 2000
M33 900 665 | 1150 | 850 | 1750 | 1300 | 2200 | 1625 | 2500 | 1850 | 3150 | 2325 | 2900 | 2150 | 3700 | 2730
M36 1150 | 850 | 1450 | 1075 | 2250 | 1650 | 2850 | 2100 | 3200 | 2350 | 4050 | 3000 | 3750 | 2770 | 4750 | 3500
Vridmomentens varden i tabellen ar generella och baseras pa skruvens | Brytpinnar &r konstruerade sa att de bryts av vid en sérskild belastning.
styrka. Anvand INTE dessa varden om ett annat atdragningsmoment Vid byte ska den nya bulten ha samma klass som den brustna. Ersatt
anges for sarskilda tillampningar. For skruvforband i rostfritt stal eller skruvférband med samma eller hdgre klass som de ursprungliga. Om
for muttrar pa U-bultar, se sarskilda instruktioner for dessa. Veckade, skruvférband av hogre klass anvands, ska dessa inte dras at med hogre
lasmuttrar av staltyp eller sadana med plastinsatser ska dras at enligt moment an det specificerade for originalet. Se till att skruvférbandens
angivet moment i listan, om ingen annat anges. gangor ar rena och att skruvférbanden monteras korrekt. Om mdjligt,
smorj normala eller elférzinkade skruvférband (med undantag av
lasmuttrar, hjulbultar och hjulmuttrar) om inte annat anges.

24Smébrjd” betyder bestruken med ett smérjimedel sdsom motorolja, eller skruvférband med fosfat- och oljeskikt, eller

M20 och stérre skruvférband med JDM F13C, F13F eller F13J zinkskikt.

beTorr betyder normal eller elférzinkad utan smérjmedel, eller skruvférband M6 till M18 med JDM F13B, F13E eller F13H zinkskikt.

DX, TORQ2 -67-12JAN11-1/1
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Service ‘

Avlasta tryck i huvuddrivningens
slirkopplingar

AVARNING: Innan nagon justering eller service
utfors pa maskinen, goér ALLTID foljande:

- Stang av motorn

- Ta ur nyckeln ur tandningen

- Vanta tills alla rorliga delar har stannat helt.

De bada slirkopplingarna (D) pa huvuddrivningen skyddar
skarbordet fran dverbelastning. Darfor ar det viktigt att
dessa kopplingar underhalls korrekt. Vridmomentet ar
900 Nm (663.8 Ib-ft).

VIKTIGT: Dessa steg maste utforas innan skarbordet
kors for forsta gangen och fére varje sasong.

1. Avlagsna skyddet (A). Avlagsna skruvarna (B) forst.

KM1000040 —UN—O04APR05

KM00321,000019C -67-12JUN09-1/2

2. Dra at skruvarna (C). Det minskar trycket pa
kopplingslamellerna.
3. Vrid kopplingen fér hand.

VIKTIGT: Om det inte gar att vrida kopplingen fér
hand, maste den tas isar och rengoras sa
att den fungerar ordentligt. Se ”’Isartagning
av slirkoppling” i denna sektion.

4. Lossa skruvarna (C) sa langt det gar i gangan (utan
att ta bort dem helt).

5. Positionera skyddet (A) och montera det med
skruvarna (B).

KM1000041 —UN—O04APRO05

VIKTIGT: Slirkopplingarna bor kontrolleras en gang
per ar av KEMPER-aterforsiljaren.

KM00321,000019C -67-12JUN09-2/2
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Service

Isartagning av slirkoppling

Om slirkopplingen inte kan vridas for hand enligt
beskrivningen under "Avlasta tryck i huvuddrivningens
slirkopplingar”, ska man ta isar och rengéra den sa att den
fungerar korrekt. Gor sa har:

1. Demontera kopplingarna fran skarbordet.

2. Dra at muttrarna (A). D& minskar trycket pa
friktionsskivorna.

3. Avlagsna forst bussningen (I) fran huset (B).

4. Ta sedan ut alla delar av friktionskopplingen ur huset
(B).

5. Rengor alla delar, speciellt friktionsskivorna (C, E). Byt
ut slitna delar.

Montera ihop alla delar.

7. Montera bussningen (I) enligt "Installning av
vridmoment” nedan.

8. Lossa muttrarna (A) till slutet av muttergangan.
9. Montera tillbaka kopplingarna pa skarbordet.
Instéllning av vridmoment:

VIKTIGT: Det specificerade vridmomentet pa 900
Nm (657 Ib-ft) far inte 6verskridas.

Detta vridmoment stalls in genom att profilen (F) placeras
mot insidan och greppar i den inre forsankningen (H) i
huset (B).

A—Mutter E—Friktionsskiva

B—Hus F—Profil

C—Friktionsskiva G—Yttre forsdnkning

D—Kylviatskebehallare - 1,3 | H—Inre forsankning
(0.34 US. gal) |— Bussning

— 0,651(0.17 US gal.) vatten
— 0,651 (0.17 US gal.)
frostskyddsblandning

KM1000160

KM1000161

KM1000162

=~ &

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000162 —UN—160CT07

0OUCC002,000282F -67-150CT07-1/1
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Service ‘

Montera nya roterande blad

g
(\ll
%
|
KM1000821 g
A—Gult blad C—Bygel E—Rensare (medurs)
B—Svart blad D—Rensare (moturs) F—Forstarkningsband
. . . . . - 4 svarta blad (B)
AV,:}ISNINGO. Inn?('.‘ nagon Jfﬁi;!rg:.lll.er Zer.'wce 2. Bladen monteras i féljande ordning: 2 gula (A), sedan
utfors pa maskinen, gor oljande: 2 svarta (B). Kom ihag att spanna banden (C).
- Stang av motorn
- Ta ur nyckeln ur tindningen VIKTIGT: Montera bladen med den belagda
- Vanta tills alla rorliga delar har stannat helt. sidan overst.
VIKTIGT: De roterande bladen maste monteras med 3. Kom ihag att montera rensarna (D) eller (E) och
spetsarna i skarriktningen (G). forstarkningsbanden (F) pa de svarta eller gula bladen,
beroende pa vilken typ av blad det galler (belagda (1)

1. Det finns olika slags blad. eller obelagda (I1)), s& som det visas i det aktuella
Sammanlagt ar 8 blad monterade pa varje roterande monteringsschemat (1) eller (I). Rensare (D) ar avsedd
blad. for motursrotation, rensare (E) for medursrotation.

- 4 gula blad (A) och
Fortsattning pa nésta sida KMO00321,00000DA -67-22DEC11-1/3
60-4 111320
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Service

OBS: Montera rensarna (D) och (E) med
skéreggarna i skérriktningen.

KM00321,00000DA -67-22DEC11-2/3

Dra at alla fastskruvar pa bladsegmenten och rensarna
med specificerat atdragningsmoment.

Specifikation

Skruvar (M8)—Atdrag-

NINGSMOMENE ...t 28 N'm
20,65 Ib.-ft.

Skruvar (M10)—Atdrag-

NINGSMOMENT ...t e 51 N'm
37,62 Ib.-ft.

A—Skruvar (M8) B—Skruvar (M10)

KM1000828 —UN—26MAR09

KM00321,00000DA -67-22DEC11-3/3

Justera straskiljare

For att forhindra materialansamlingar och skdrdeforluster,
maste straskiljarna (A) vara korrekt installda.

Hall alltid avstandet (X) mellan 3 och 7 mm (0.12 and

. 3
0.27 in.). %
Det specificerade avstandet (X) kan justeras med hjalp av q
de tva sparhalen (se pilarna). %l
Specifikation %
Straskiljare och stora S
trummor—Inbérdes KM1000834 2
AVSEANG ... 3till 7 mm
0,12 till 0,27 tum
A—Straskiljare X—3 -7 mm (0,12 - 0,27 in.)
~
S
(&
2
|
4
i)
8
3
8
KM1000165 g
KM00321,00000DB -67-22DEC11-1/1
60-5 111320
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Service

Kontrollera avskraparjustering

For att materialansamling i matningskanalen ska
forhindras, maste avskraparna (A) vara sa nara
insamlingstrummorna som mdjligt. Avskraparna kan
vidréra trummorna en aning.

Avskraparna (A) kan justeras med sparhalen (B).

A—Avskrapare B—Sparhal

KM1000168 —UN—160CT07

KM1000169 —UN—160CT07

0OUCC002,0002834 -67-150CT07-1/1

Kontrollera och justera rensare

Kontrollera rensarnas (A) justering och skick ofta, och byt
ut dem om sa behdvs.

Skadade eller felaktigt installda rensare utgor onddig
belastning pa drivningen och kan leda till att skarbordet
fungerar felaktigt eller inte alls.

Stall in rensaren (A) sa nara avskraparen (B) som mgjligt
genom att boja upp rensaren (A).

A—Rensare B—Avskrapare

KM1000832 —UN—27MAR09

KM1000832

Fortsattning pa nasta sida KM00321,0000150 -67-27MAR09-1/2
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Kontrollera rensarnas (C) skick ofta. Byt ut slitna delar.

C—Rensare

KM1000833 —UN—27MAR09

KM00321,0000150 -67-27MAR09-2/2

Rengora skarbordet

Knivcylindern ska rengdras med tryckluft och/eller en ®
ldmplig handborste.

Nar en hogtrycks-/angtvatt anvands, hall ett minimiavstand
(X) pa 250 mm (9.84 in.). Se specifikationerna fér max.
temperatur och tryck.

Specifikation

Hogtrycks-

/angtvatt—Max.

EEMPEIAtUL. ..ot 50 °C (122 °F)

Hogtrycks- KM1000798
/angtvatt—Max. tryck..........cocoeveiiiiiieienne. 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

X—250 mm (9,84 tum)

1

KMO00321,000014A -67-26MAR09-1/1

KM1000798 —UN—09MAR09
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Forvaring

Forvaring vid skordesasongens slut

® Forvara skarbordet pa en torr plats. Om mdjligt, forvara
det pa ett jamnt underlag.

* Rengor skarbordet noggrant och kontrollera alla
slirkopplingar. Utfor alla nddvandiga justeringar. Se
Avlasta trycket i huvuddrivningens slirkopplingar i
sektionen Service.

* Smorj skarbordet eller tappa av olja enligt anvisningarna.

¢ Kontrollera om skarbordet har skadade eller slitha
delar, och byt ut dem vid behov. Kontakta din
KEMPER-aterforsaljare for narmare information.

* Battra pa fargarbetet efter behov, och rengér dekalerna.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -67-12JUN09-1/1

Infor sasongen

* Rengor hela skarbordet grundligt om sa behovs.

* Smorj skarbordet och utfér de servicearbeten som kravs
infOr skordesasongen. Se "Smorjning och periodisk
service”.

¢ Kontrolldrag samtliga skruvférband.

* Kontrollera att skarbordets yttre enheter kan fallas ut
och in korrekt.

* | s igenom instruktionsboken.

CC7616

CC7616 —UN—21MAR95

OUKMO001,0000016 -67-15FEB05-1/1
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Specifikationer

Maskinens berdaknade livslangd komponenter, ombyggnader eller byten av delar, eller, om
det ar i slutet av den férvantade livslangden, att maskinen
tas ur drift. (Se den separata sektionen om avveckling i
denna instruktionsbok for information om avfallshantering
och atervinning av maskinkomponenter.)

Denna maskin ar utvecklad och tillverkad for att ge en
lang livslangd med produktiv drift. Den faktiskt livslangden
som kan uppnas beror dock pa flera olika faktorer, t.ex.
hur svara arbetsforhallandena ar och om underhallet
utforts enligt rekommendationerna. (Se sektionen Service Om en maskin saknar sakerhetsrelaterade komponenter
i denna instruktionsbok.) eller ar i behov av service, bor den inte tas i drift. Alla
sakerhetsrelaterade komponenter som saknas eller har
skadats, inklusive sakerhetsskyltar, bor repareras eller
bytas ut fore drift.

Kontrollera och gor en regelbunden Gversyn av maskinen
i samrad med din KEMPER-aterforsaljare. Oversynen
kan leda till rekommendationer for service, reparation av

KM00321,00004C9 -67-30NOV15-1/1

Roterande skirbord 460°'"“S

L3 ] (=1 oo RPN vaxellada i oljebad med sakerhetskoppling
S oo (=1 ] (=T 44 PSPPI 4 snabbt roterande blad
L= 1] T (o P PPN fyra langsamt roterande insamlingstrummor, tva sneda matarvalsar
YL PPN 2750 kg (6062,7 Ib.)
Bredd

L7 T T o =Y Lo PP 3,00 m (9 ft. 10,1 in.)?
0= ] =Y o S 6,00 m (19 ft. 8,2in.)?
o] e= N o7 =Yo o PPN 6,00 m (19 ft. 8,2in.)?
Hojd

a8 =] £ 4T N 1,81 m (51t 11,3in.)?
LI =17 o 2T o PP 2,90 m (9 ft. 6,2in.)?
- g T T PP 2,60 m (8 ft. 6,4 in.)?
Maximal arbetShastighet ... ... .. ettt a ettt e et e raa e 15 km/h (9,32 mph)

%Alla métt &r nominellt méatt. Faktiska métt kan variera fran fall till fall.

KM00321,00008F6 -67-14MAR19-1/1

Bullerniva

Max. ljudniva i 6ronhojd enligt DIN ISO 11204. Matmetod
enligt ISO 5131 med skarbord kopplat till exakthacken
och hytten stédngd (medelvéarde):

KM00321,00000DE -67-22DEC11-1/1
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Specifikationer

EU-forsakran om overensstammelse

Kemper GmbH & Co.KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Tyskland

Personen som namnges nedan forsakrar att
produkten

Maskintyp: Roterande skérbord

Modell: 460°“°

uppfyller alla relevanta bestdmmelser och obligatoriska krav i foljande direktiv:

DIREKTIV NUMMER CERTIFIERINGSMETOD

Maskindirektiv 2006/42/EG Sjalvcertifierad, enligt Annex 5 av direktivet
Lantbruksmaskiner Sakerhetsféreskrifter—Del | DIN EN ISO 4254-1 Sjalvcertifiering

1

Lantbruksmaskiner Sakerhetsforeskrifte—Del | DIN EN ISO 4254-7 Sjalvcertifiering

7

Maskinsakerhet DIN EN ISO 12100 Sjalvcertifiering

Kardanaxlar och deras skydd DIN EN 12965 Sjalvcertifiering

Namn och adress till den personen i EU som har behérighet att sammanstalla dokumentation avseende teknisk konstruktion:

Brigitte Birk
Mannheim, Tyskland D-68008

Plats for forsakran: 48703 Stadtlohn, Germany Namn: Richard Wibbels
Datum for férsékran: 1 mars 2020 Titel: Manager Product Engineering

Tillverkad i: Kemper Stadtlohn

DXCEO1 —UN—28APR09

KM00321,0000A34 -67-20MAR20-1/1
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Serienummer

Skarbordets serienummerskylt

§_®

@.’ Maschinenfabrik

A—Typ D—Vikt Gonstr. year ‘_—/j
B—Modellbeteckning E—Tillverkningsar RSMPER Modelyear [’ ]
C—Produktidentifieringsnum-  F—Modellar \
mer W ‘
Identificaticim: | g
Product Identification Number w
' ; | 3
o | z
Weight KG | Maschinenfabrik |
| Mo axio toas ]| Kemper Grbtacok 2
8
© :
KM1001134 X
KM00321,00000DF -67-22DEC11-1/1
Serienummer

Vid bestallning av delar, uppge alltid skarbordets
serienummer. Serienumret finns pa skylten pa ramens
hoégra sida. Anteckna serienumret i faltet mittemot.

- w

ENNIEENONN NN OEnE

TR wm

KM1ioo012295 |

KM1001229 —UN—25JUL17

KM00321,0000362 -67-19JUL10-1/1
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Serienummer
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