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Einleitung

Vorwort

DIESE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG
DURCHLESEN, um sich mit der korrekten Bedienung
und Wartung der Maschine vertraut zu machen und um
Verletzungen oder Maschinenschaden zu vermeiden.
Dieser Mahvorsatz darf nur an einen Feldhacksler
angebaut und betrieben werden. Der Benutzer muss eine
Berechtigung besitzen, einen Feldhacksler im 6ffentlichen
StraBenverkehr zu fihren. Diese Betriebsanleitung und
die Sicherheitsaufkleber an der Maschine sind auch in
anderen Sprachen erhaltlich. Kontaktieren Sie hierzu
Ihren KEMPER Handler.

DIESE BETRIEBSANLEITUNG GEHORT zur Maschine
und muss bei einem Weiterverkauf dem Kaufer der
Maschine ausgehandigt werden.

MASSANGABEN in dieser Betriebsanleitung entsprechen
den metrischen MaRen. Zusétzlich sind jeweils noch

die entsprechenden U.S. Malle angegeben. Nur
passende Teile und Schrauben verwenden. Fir metrische
Schrauben bzw. Zollschrauben sind unterschiedliche
Schraubenschliissel notwendig.

DIE BEZEICHNUNGEN "RECHTS" UND "LINKS"
beziehen sich auf die Vorwartsfahrtrichtung des
Anbaugerats.

DIE BEZEICHNUNG "TRANSPORT" bezieht sich auf
einen Mahvorsatz, der an einem Feldhacksler angebaut
ist und am Feldhacksler von A nach B transportiert wird.

DIE BEZEICHNUNG "BEFORDERUNG" bezieht sich auf
einen Mahvorsatz, der auf einen Tieflader aufgeladen ist
und auf dem Tieflader von A nach B befdrdert wird.

DIE VERLADUNG UND BEFORDERUNG dieses
Mahvorsatzes darf nur von Personen durchgefiihrt
werden, die mit der Ladungssicherung vertraut sind und
dies nachweisen kdnnen.

TRAGEN SIE DIE PRODUKT-IDENTIFIKATIONSNUM-
MERN an der entsprechenden Stelle in den Abschnitten
"Technische Daten" oder "Produkt-Identifikationsnum-
mern" ein. Alle Ziffern genau notieren. Bei einem Dieb-
stahl kdnnen diese Nummern eine wichtige Hilfe fur die
Fahndung sein. Wenn Sie Ersatzteile bestellen, bendétigt
Ihr KEMPER Handler diese Nummern. Diese Nummern
zur Sicherheit auch noch an einer anderen Stelle notieren.

VOR AUSLIEFERUNG DER MASCHINE hat Ihr Handler
eine Inspektion durchgefiihrt.

BE_STIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG: DIESER
MAHVORSATZ DARF AUSSCHLIESSLICH verwendet
werden flr die Ernte von:

* dickstangeligen, flexiblen Pflanzenarten wie z. B. Mais,
Elefantengras oder Bambus
¢ diinnstangeligen Pflanzenarten wie z. B. Getreide, Senf

Jede daruber hinausgehende Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgemal; fur hieraus resultierende Schaden
haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfur tragt allein
der Benutzer.

DIESER MAHVORSATZ DARF NICHT verwendet werden
fur die manuelle Zufuhr von Materialien jeglicher Art und
ist nicht geeignet flr die Zufuhr und Zerkleinerung von:

* Holzgewachsen mit einem Durchmesser groRer als 1
mm

® Holzern zur Erzeugung von z. B. Hackschnitzeln

¢ Futtermitteln wie z. B. Riben

* metallischen Gegenstanden

¢ steinhaltigen Materialien

ZUR BESTIMMUNGSGEMASSEN VERWENDUNG
gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

DIESER MAHVORSATZ DARF NUR von
Industriemechanikern, Schlossern oder Personen mit
vergleichbarer Ausbildung gewartet und instandgesetzt
werden. Die elektrische Anlage darf ausschlief3lich
von Elektrofachpersonal instandgesetzt werden. Die
einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie

die sonstigen anerkannten sicherheitstechnischen,
arbeitsmedizinischen und stralenverkehrsrechtlichen
Regeln mussen eingehalten werden. Der Umbau

des Gerats zur Aufnahme von anderen als in der
bestimmungsgemalfien Verwendung vorgesehen Gitern
ist nicht gestattet. Eigenmachtige Veranderungen

an diesem Mahvorsatz schliel3en eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.

DIESER MAHVORSATZ DARF NICHT in den USA und
Kanada betrieben werden.
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Inspektion vor Auslieferung

Checkliste vor Auslieferung

Nach dem Zusammenbau des Mahvorsatzes eine
Inspektion durchfiihren, um sicherzustellen, dass der
Mahvorsatz im betriebsbereiten Zustand ist, bevor er dem
Kunden Ubergeben wird. Jeden Punkt abhaken, wenn
die ordnungsgemale Funktion festgestellt wurde oder
nachdem die notwendigen Einstellungen vorgenommen
wurden.

o Alle Schutzvorrichtungen 6ffnen und schlieen ohne
Widerstand.

o Der Mahvorsatz ist korrekt zusammengebaut.
o Separat gelieferte Komponenten sind korrekt installiert.

o Alle Schrauben und Muttern wurden mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment angezogen. Besonders
auf die Schrauben achten, die die Messer halten. Die im
Abschnitt "Wartung" genannten Anzugsdrehmomente
beachten.

o Alle Schmierstellen sind abgeschmiert.

o Alle Getriebe wurden mit der richtigen Menge des
richtigen Ols/Fetts/KuhImittels geflllt (siehe Abschnitt
“Schmierung und periodische Wartung”).

o Der Mahvorsatz kann korrekt zusammengeklappt
werden.

o Der Mahvorsatz wurde gereinigt und Lackschaden
wurden ausgebessert.

o Alle beweglichen Teile sind leichtgangig.

o Alle Rutschkupplungen prifen wie im Abschnitt
“Wartung” dargestellt.

o Alle Aufkleber sind angebracht und in gutem Zustand.

o Der Mahvorsatz wurde getestet und ist nach meinem
Wissensstand fertig zur Auslieferung an den Kunden.

(Prifungsdatum)

(Unterschrift des Technikers)

KMO00321,00003C7 -29-12MAR15-1/1

Checkliste Auslieferung

Die folgende Prufliste soll an dulerst wichtige
Informationen erinnern, die der Kunde bei der Ubergabe
der Maschine direkt erhalten sollte.

o Den Kunden darauf hinweisen, dass die Lebensdauer
dieser und anderer Maschinen von regelmaRiger
Schmierung abhangt, wie in dieser Betriebsanleitung
beschrieben.

o Zum Erreichen des besten Ernteergebnisses die richtige
Handhabung des Mahvorsatzes und die erforderlichen
Verfahren/Methoden besprechen.

o Dem Kunden die Betriebsanleitung tbergeben und alle
Einstellungen vollstandig erklaren.

o Je nach Feldhacksler den Kunden Uber korrekte
Ballastierung der Reifen durch Gewichte und
Flussiggewicht informieren.

o Nur Mahvorsatze fir Claas Feldhacksler Typ 498:
Modul A130FAM flr den variablen Vorsatzantrieb
programmieren (Wahlausrustung).

o Den Kunden auf die erforderlichen Sicherheitsvor-
kehrungen wahrend der Nutzung des Mahvorsatzes
hinweisen.

o Den Kunden anregen, bei Problemen wahrend des
Betriebs des Mahvorsatzes vorbeizukommen und diese
zu besprechen.

o Dem Kunden mitteilen, dass er die Seriennummer
seines Mahvorsatzes an der daflir vorgesehenen Stelle
im hinteren Teil der Betriebsanleitung eintragen soll.

o Diese Seite entfernen und archivieren.

(Unterschrift des Technikers)

(Unterschrift des Kaufers)

KM00321,00008BA -29-26FEB19-1/1
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Inspektion vor Auslieferung

Inspektionsliste nach Auslieferung

Die folgenden Punkte missen bei dem neuen
reihenunabhangigen Erntevorsatz zu Beginn der
Erntesaison gepriift werden.

o Alle Schrauben und Muttern wurden mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment angezogen. Besonders
auf die Schrauben achten, die die Messer halten. Die im
Abschnitt "Wartung" genannten Anzugsdrehmomente
beachten.

o Alle Schutzvorrichtungen sind angebracht und sicher
befestigt.

o Auf gebrochene oder beschadigte Teile prifen.
Gebrochene oder beschadigte Teile durch
Original-Ersatzteile ersetzen.

o Wenn moglich, den reihenunabhangigen Erntevorsatz
betreiben, um seine ordnungsgemafRe Funktionsweise zu
Uberprifen.

o Auf abgenutzte Drehmesser prifen.

o Erneut richtige Erntemanagementpraktiken besprechen,
die fir eine gute Silage erforderlich sind.

o Die gesamte Betriebsanleitung mit dem Kunden
durcharbeiten und die Wichtigkeit sachgerechter
und regelmafiger Schmierung sowie der
Sicherheitsvorkehrungen betonen.

(Unterschrift des Technikers)

(Unterschrift des Kunden)

0OUCC002,0002816 -29-140CT07-1/1
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Typenbild

Typenbild
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SicherheitsmafRnahmen

Warnzeichen erkennen

Dieses Zeichen macht auf die an der Maschine
angebrachten oder in diesem Handbuch enthaltenen
Sicherheitshinweise aufmerksam. Es bedeutet, dass
Verletzungsgefahr besteht.

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die
allgemeinen Unfallverhltungsvorschriften.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -29-260CT09-1/1

Sicherheitshinweise befolgen

Sorgfaltig alle in dieser Druckschrift enthaltenen
Sicherheitshinweise sowie alle an der Maschine
angebrachten Warnschilder lesen. Auf lesbaren

Zustand der Warnschilder achten und fehlende oder
beschadigte Schilder ersetzen. Darauf achten, daR

neue Ausrustungen und Ersatzteile mit den gegenwartig
glltigen Warnschildern versehen sind. Ersatzwarnschilder
sind beim KEMPER Handler erhaltlich.

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit der Handhabung
der Maschine und ihren Kontrolleinrichtungen vertraut.
Nie zulassen, dafl® jemand ohne Sachkenntnisse die
Maschine betreibt.

TS201 —UN—15APR13

Maschine stets in gutem Zustand halten. Unzulassige Wenn Sie irgendeinen Teil dieser Betriebsanleitung nicht

Veranderungen beeintrachtigen die Funktion, verstehen und Hilfe brauchen, setzen Sie sich mit lhrem
Betriebssicherheit und Lebensdauer der Maschine. KEMPER Handler in Verbindung.

KM00321,000016B -29-14MAY09-1/1

Warnbegriffe verstehen A GEFAHR

Das Warnzeichen wird durch die Begriffe GEFAHR,
VORSICHT oder ACHTUNG erganzt. Dabei kennzeichnet
GEFAHR die Stellen oder Bereiche mit der hochsten
Gefahrenstufe.

Warnschilder mit GEFAHR oder VORSICHT werden A WARNUNG

an spezifischen Gefahrenstellen angebracht.
Warnschilder mit ACHTUNG enthalten allgemeine
VorsichtsmaRnahmen. Warnzeichen mit

ACHTUNG h h in di Druckschrift
auf Sicherher?[:r?in?egltjacaulpmelissearm.ruc senn A ACHTU NG

DX,SIGNAL -29-03MAR93-1/1

TS187 —29—04JUN19
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SicherheitsmalBnahmen

StraBenverkehrsbestimmungen einhalten

Beim Befahren von o6ffentlichen Strallen stets die
entsprechenden Bestimmungen einhalten.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -29-01MAY91-1/1

Befahigung des Fahrers

* Der EigentiUmer der Maschine muss sicherstellen, dass
die Fahrer verantwortungsvoll handeln, geschult sind,
die Bedienungsanleitung und Warnhinweise gelesen
haben und die Maschine ordnungsgemaf und sicher
bedienen kdnnen.

* \erletzungen, die in Verbindung mit der Maschine
entstehen, kdnnen durch das Alter sowie die kdrperliche
und geistige Leistungsfahigkeit bedingt sein. Die Fahrer
mussen geistig und korperlich in der Lage sein, auf die
Fahrerplattform zu gelangen und/oder Bedienelemente

zu erreichen und die Maschine ordnungsgemaf und
sicher zu bedienen.

* Die Maschine niemals von einem Kind oder einer
ungeschulten Person bedienen lassen. Alle Fahrer
anweisen, niemals Kinder auf der Maschine oder einem
Anbaugerat mitzunehmen.

¢ Die Maschine niemals bei Ablenkung, Mudigkeit oder
Beeintrachtigung bedienen. Die ordnungsgemalle
Bedienung der Maschine erfordert die uneingeschrankte
Aufmerksamkeit und Achtsamkeit des Fahrers.

DX,ABILITY -29-07DEC18-1/1

Sicherheitsbeleuchtung und
-einrichtungen benutzen

ZusammenstdRe mit anderen Verkehrsteilnehmern
vermeiden. Langsam fahrende Traktoren mit Anbau-
oder Anhangegeraten sowie selbstfahrende Maschinen
stellen auf offentlichen StralRen eine besondere Gefahr
dar. Stets den ruckwartigen Verkehr beobachten,
besonders bei Fahrtrichtungsanderungen. Durch
Fahrtrichtungsanzeigen fiir sichere Verkehrsverhaltnisse
sorgen.

Scheinwerfer, Warnblinkleuchten, Fahrtrichtungsanzeigen
und andere Sicherheitseinrichtungen gemal den
jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen benutzen.
Sicherheitseinrichtungen in gutem Zustand erhalten.
Fehlende oder beschadigte Teile ersetzen.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,000016C -29-14MAY09-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

Vorbereitungen fiir den Notfall
Im Brandfall gerustet sein.

Feuerldscher und Verbandskasten in greifbarer Nahe
aufbewahren.

Notrufnummern fiir Arzte, Krankenwagen, Krankenhaus
und Feuerwehr am Fernsprecher bereithalten.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -29-03MAR93-1/1

Schutzkleidung tragen

Enganliegende Kleidung und entsprechende
Sicherheitsausriistung bei der Arbeit tragen.

Langanhaltende Larmbelastigungen kénnen zu
Gehorschaden oder Taubheit flhren.

Einen geeigneten Larmschutz wie z.B. Schutzmuscheln
oder Ohrstopfen verwenden.

Eine sichere Bedienung der Maschine erfordert die volle
Aufmerksamkeit des Fahrers. Keine Kopfhdrer zum
Radio- oder Musikhoéren tragen.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -29-10SEP90-1/1

Betriebssicherheit der Maschine

Stets die Maschine vor dem Einsatz auf Fahr- und
Betriebssicherheit Uberprifen.

FX,READY -29-28FEB91-1/1

Schutzvorrichtungen

Alle Schutzvorrichtungen missen in Ordnung und an der
betreffenden Stelle richtig angebracht sein.

Immer Hauptkupplung und Motor abschalten sowie
Zundschlissel abziehen, bevor Schutzvorrichtungen
entfernt werden.

Hande, FuRe und Kleidungsstiicke von sich bewegenden
Teilen fernhalten.

ES 118703

V)

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -29-04DEC90-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

Sich vom Einzugsbereich fernhalten

Um ein Verwickeln zu vermeiden, kein Erntegut mit der
Hand oder dem Ful} in die Maschine schieben. Bei
laufender Maschine nicht versuchen, Verstopfungen zu
beseitigen. Die Vorpresswalzen ziehen das Erntegut viel

schneller ein, als die Hande es loslassen kdnnen. é
=
1
5
i
KM237793 <
KM00321,00003C9 -29-12MAR15-1/1
Schneid- und Pfliickvorsatze
Messerbalken, Einzugsschnecke, Haspel und
Pflickwalzen kénnen wegen ihrer Funktionsfahigkeit
nicht vollkommen durch konstruktive MalRnahmen
gesichert werden. Sich wahrend des Betriebes von -
diesen Teilen fernhalten. Immer Hauptkupplung und 4
Motor abschalten, sowie den Ziindschlissel abziehen, / =
bevor Wartungsarbeiten ausgefiihrt oder Verstopfungen I
beseitigt werden. 7
ES 118704 =

ZX,CUT688 -29-10FEB98-1/1

Hande von den Messern fernhalten

Niemals versuchen, Verstopfungen vor oder am
Erntevorsatz zu beseitigen, bevor Hauptkupplung
und Motor abgeschaltet sind sowie der Ziindschlissel
abgezogen ist.

Sich vor dem Anlassen des Motors vergewissern, daf sich
niemand in unmittelbarer Nahe des Feldhackslers aufhalt.

TS254 —UN—23AUG88

FX,KNIFE -29-21DEC90-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

Zubehor sicher lagern

Nicht sachgemaly gelagerte Zubehorteile wie z.B.
Zwillingsrader, Gitterrader oder Lader kbnnen um- bzw.
herunterfallen und schwere, unter Umstanden sogar
todliche Verletzungen verursachen.

Daher abgestellte Zubehorteile gegen Um- bzw.
Herunterfallen sichern. Kinder und unbefugte Personen
fernhalten.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -29-280CT09-1/1

Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten setzen voraus, dass deren Ablaufe
bekannt sind. Den Arbeitsplatz sauber und trocken halten.

Schmier-, Wartungs- und Einstellarbeiten nur bei
stehender Maschine ausfiihren. Darauf achten,

dass Hande, Fufe und Kleidungsstuicke nicht in den
Gefahrenbereich angetriebener Teile kommen. Samtliche
Antriebssysteme abschalten; Druck durch Betatigen der
Bedienungseinrichtungen abbauen. Gerat auf dem Boden
ablassen. Motor abstellen und Zindschlissel abziehen.
Die Maschine abklhlen lassen.

Maschinenteile, die zur Wartung angehoben werden
mussen, unfallsicher unterbauen.

Stets auf guten Zustand und sachgemaRe Montage aller
Teile achten. Schaden sofort beheben. Abgenutzte
oder beschadigte Teile ersetzen. Ansammlungen von
Schmierfett, Ol oder Schmutz beseitigen.

Wenn bei selbstfahrenden Maschinen, Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder SchweilRarbeiten durchgefiihrt
werden, zuerst das Massekabel (-) der Batterie
abklemmen.

Bei gezogenen Anbaugeraten die elektrischen
Verbindungen zum Traktor trennen, bevor Arbeiten an der
elektrischen Anlage oder SchweilRarbeiten durchgefihrt
werden.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -29-280CT09-1/1
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SicherheitsmalBnahmen ‘

Vorsicht bei sich drehenden Antriebswellen

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen
kann schwere oder sogar tddliche Verletzungen zur Folge
haben.

Stets darauf achten, dass alle Schutzvorrichtungen
vorschriftsmafig angebracht sind. Sich vergewissern,
dass das Wellenschutzrohr frei drehen kann.

Enganliegende Kleidung tragen. Den Motor abstellen und
sicherstellen, dass alle sich drehenden Teile und Antriebe
zum Stillstand gekommen sind, bevor Einstellungen,
Anschluss- oder Wartungsarbeiten am Motor oder
maschinengetriebenen Geraten durchgefihrt werden.

DX,ROTATING -29-280CT09-1/1

TS1644 —UN—22AUG95

Sichere Wartung

Lange Haare am Hinterkopf zusammenbinden. Bei

Arbeiten an der Maschine oder beweglichen Teilen keine »
Krawatten, Schals, lose Kleidungsstlicke oder Halsketten

tragen. Wenn diese Gegenstande von der Maschine

erfasst werden, kdnnen schwere Verletzungen die Folge

sein. '
Ringe und anderen Schmuck ablegen, um Kurzschlisse @

oder Hangenbleiben an beweglichen Teilen zu vermeiden.

DX,LOOSE -29-270CT09-1/1

TS228 —UN—23AUG88

Maschine unfallsicher unterbauen

Vor Arbeiten an der Maschine stets das Anbaugerat auf
den Boden absenken. Bei Arbeiten an angehobener
Maschine oder angehobenem Anbaugerat immer fiir

kénnen hydraulisch gestitzte Vorrichtungen bedingt durch
Undichtheiten ungewollt absenken.

unfallsicheren Unterbau sorgen. In angehobener Stellung
Zum Unterbauen keine Hohlblock-, Backsteine oder

andere Materialien, die unter einer dauernden Belastung
nachgeben kénnten, verwenden. Nie unter einer
Maschine arbeiten, die nur von einem Wagenheber

gehalten wird. Immer die in dieser Druckschrift
empfohlenen Arbeitsweisen beachten.

TS229 —UN—23AUG88

Wenn angebaute oder gezogene Gerate mit Sicherheitshinweisen in der Betriebsanleitung des

einer Maschine benutzt werden, immer den jeweiligen Gerétes folgen.
DX,LOWER -29-24FEB00-1/1

110220
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SicherheitsmalBnahmen

Vorsicht bei Hochdruckfliissigkeiten

Unter hohem Druck austretendes Ol kann die Haut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Trennen von Leitungen die Anlage
drucklos machen. Alle Anschliisse festziehen, bevor
Druck aufgebaut wird.

Aus einer kleinen Offnung austretendes Hydraulikél ist
kaum zu sehen, deshalb bei der Suche nach Leckstellen
ein Stiick Karton verwenden. Hande und Kérper schitzen.

Bei Verletzungen sofort einen Arzt Aufsuchen. Ist
irgendeine Flussigkeit in die Haut eingedrungen, muf3
diese innerhalb weniger Stunden entfernt werden,
andernfalls kdnnen schwere Infektionen die Folge sein.
Arzte, die damit nicht vertraut sind sollten sich die

X9811 —UN—23AUG88

entsprechenden Informationen von einer kompetenten

medizinischen Quelle besorgen.

KM00321,000016D -29-14MAY09-1/1

StraBenfahrt mit angebautem Mahvorsatz

Bevor der Feldhacksler auf 6ffentlichen StralRen gefahren
wird, muss der Mahvorsatz angehoben und in dieser
Stellung gesichert werden. Der Mahvorsatz darf aber die
Sicht des Fahrers nicht behindern.

S
@ a1

® !

KM232861

&
=\
KM232861 —UN—10FEB15

KM00321,00003CA -29-12MAR15-1/1

Richtige Gewichtsauswabhl fiir sicheren
Bodenkontakt

Betriebs-, Lenkungs- und Bremsverhalten des
Feldhackslers kénnen durch angebaute Gerate, die
den Schwerpunkt verschieben, erheblich beeinflusst
werden. Zur Erhaltung des notwendigen Bodenkontakts
den Feldhacksler am hinteren Ende entsprechend
belasten. Bei der Gewichtsauswahl darauf achten,
dass die zulassigen Achslasten sowie das zuldssige
Gesamtgewicht nicht tberschritten werden.

KM232862

KM232862 —UN—10FEB15

KM00321,00003CB -29-12MAR15-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

Vor SchweiBarbeiten oder Erhitzen von
Teilen Farbe entfernen

Die Bildung von giftigen Dampfen und Staub vermeiden.

Gefahrliche Dampfe kénnen entstehen, wenn Farbe
durch SchweilR- oder Lotarbeiten bzw. durch einen
Schweillbrenner erhitzt wird.

Vor dem Erhitzen von Teilen Farbe entfernen:

* Farbe im Umkreis von mindestens 100 mm (4 in.)
von der Stelle entfernen, die erhitzt werden soll. Falls
die Farbe nicht entfernt werden kann, muss beim
Erwarmen oder Schweil’en ein geeigneter Atemschutz
getragen werden.

* Beim Entfernen der Farbe durch Sandstrahlen oder
Abschleifen, den entstehenden Staub nicht einatmen.
Deshalb einen geeigneten Atemschutz tragen.

* Bei Verwendung eines Farblosungsmittels ist
das Lésungsmittel vor der Durchfiihrung von
SchweilRarbeiten mit Wasser und Seife abzuwaschen.
Lésungsmittelbehalter und andere brennbare
Materialien aus dem Arbeitsbereich entfernen. Danach
mindestens 15 Minuten warten, bis sich die Dampfe
aufgeldst haben.

TS220 —UN—15APR13

An Stellen, wo geschweil3t werden soll, keine
Reinigungsmittel auf Chlorbasis verwenden.

Alle Arbeiten im Freien durchfiihren oder in einem Raum,
der mit einer Absaugvorrichtung fur giftige Dampfe und
Staub ausgertustet ist.

Vorschriften zur Beseitigung von Farben und
Lésungsmitteln beachten.

DX,PAINT -29-280CT09-1/1

Hochdruckstrahlen auf Sicherheitsaufkleber
vermeiden

Der Wasserstrahl kann die Sicherheitsaufkleber ablosen
oder beschadigen. Wasserstrahl nicht direkt auf
Sicherheitsaufkleber richten.

Fehlende oder beschadigte Sicherheitsaufkleber sofort
ersetzen. Ersatzsicherheitsaufkleber sind beim KEMPER
Handler erhaltlich.

<¢
CC1021545 —UN—23APRO2

CC1021545

KMO00321,00001A5 -29-16JUN09-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

VorschriftsmaBige Beseitigung von Abfallen

Wird die Beseitigung von Abfallen nicht nach Vorschrift
vorgenommen, kdnnen Umwelt und 6kologische Systeme
geschadigt werden. Zu den in KEMPER Maschinen
verwendeten Teilen, welche als Abfall umweltschadigend
sein kénnen, gehdren Ol, Kraftstoff, Kiihimittel,
Bremsflussigkeit, Filter und Batterien.

Auslaufsichere und dichte Behalter beim Ablassen der
Flussigkeiten verwenden. Keine Lebensmittel- oder
Getrankebehalter verwenden; sie kénnten jemanden dazu
verleiten, daraus zu trinken.

Niemals Abfalle auf die Erde, in den Abflul} oder in ein
Gewasser schitten.

Aus Klimaanlagen entweichendes Kaltemittel kann
die Erdatmosphare schadigen. Durch gesetzliche

Vorschriften kann bestimmt werden, dafd nur anerkannte

Fachbetriebe die Aufarbeitung und das Recycling von
Kaltemitteln durchfihren dirfen.

TS1133 —UN—15APR13

KM00321,000016E -29-14MAY09-1/1

AuBerbetriebsetzung — OrdnungsgemaRe
Wiederverwertung und Entsorgung von
Flussigkeiten und Komponenten

Bei der AuRerbetriebsetzung einer Maschine und/oder
Komponente Sicherheits- und UmweltschutzmalRnahmen
beachten. Diese MalRnahmen beinhalten Folgendes:

* Wahrend des Ausbaus bzw. der Handhabung von
Gegenstanden und Materialien geeignete Werkzeuge
und Schutzausristung, wie z.B. Kleidung, Handschuhe,
Gesichtsschutz oder Schutzbrillen, verwenden.

* Die Anweisungen flr spezielle Komponenten beachten.

Gespeicherte Energie durch Absenken gefederter

Maschinenteile, Entspannen von Federn, Trennen der

Batterie oder einer anderen Stromquelle und Abbauen

von Druck in Hydraulikkomponenten, -druckspeichern

und anderen ahnlichen Systemen entladen.

Kontakt mit Komponenten gering halten, an denen sich

mdglicherweise Ruckstande von landwirtschaftlichen

Chemikalien, wie z.B. Dungern oder Pestiziden,

befinden. Auf eine sachgerechte Handhabung und

Entsorgung dieser Komponenten achten.

* Vor der Wiederverwertung von Komponenten Motoren,
Kraftstofftanks, Kihler, Hydraulikzylinder, -behalter
und -leitungen vorsichtig entleeren. Auslaufsichere
und dichte Behalter beim Ablassen der Fllssigkeiten
verwenden. Keine Lebensmittel- oder Getrankebehalter
verwenden.

* Niemals verbrauchte Fllssigkeiten auf den Boden, in
den Abfluss oder in ein Gewasser schitten.

¢ Alle nationalen, regionalen und 6rtlichen Vorschriften
bzw. Verordnungen beachten, die die Handhabung
bzw. Entsorgung von verbrauchten Flussigkeiten
(Beispiel: Ol, Kraftstoff, Kiihimittel, Bremsfliissigkeit),

Filtern, Batterien und anderen Stoffen oder Teilen
regeln. Das Verbrennen entzindlicher Flussigkeiten
oder Komponenten in anderen Anlagen als in
speziellen Verbrennungsanlagen ist moglicherweise
gesetzlich verboten und kann zur Freisetzung
gesundheitsgefahrdender Dampfe und Asche fihren.
Klimaanlagen sachgerecht warten und entsorgen.
Durch gesetzliche Vorschriften kann bestimmt werden,
dass nur anerkannte Fachbetriebe die Aufarbeitung und
Wiederverwertung von Kaltemitteln, die bei Entweichen
die Atmosphare schadigen kénnen, durchfiihren durfen.
Die verschiedenen Mdéglichkeiten zur Wiederverwertung
von Reifen, Metall, Kunststoff, Glas, Gummi sowie
elektronischen Komponenten, die teilweise oder ganz
wiederverwertet werden konnen, in Betracht ziehen.
Informationen Uber die richtige Wiederverwertungs-
oder Entsorgungsmethode sind bei der zustandigen
Umweltschutzbehdérde, Recyclingstation oder beim
KEMPER Handler erhaltlich.

TS1133 —UN—15APR13

KMO00321,00006C6 -29-28SEP17-1/1
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SicherheitsmalBnahmen

Larmschutz

Langanhaltende Larmbelastigungen kénnen zu
Gehorschaden oder Taubheit fihren.

Einen geeigneten Larmschutz wie z.B. Schutzmuscheln
oder Ohrstopfen verwenden.

&
z
9
5
.
5
DX,NOISE -29-03MAR93-1/1
SicherheitsmaRnahmen beim Abstellen der
Maschine
Vor Arbeiten an der Maschine:
* Anbaugerate auf den Boden ablassen.
* Motor abstellen und Zindschlissel abziehen.
* Masseband der Batterie abklemmen. g
* Einen Zettel mit der Aufschrift "NICHT IN BETRIEB =
NEHMEN" an der Fahrerplattform anbringen. I
I
5
DX,PARK -29-280CT09-1/1
05-1 o 110220
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Sicherheitsaufkleber

Warnbildzeichen

An einigen wichtigen Stellen sind an dieser Maschine
Warnbildzeichen angebracht, die auf Gefahren hinweisen.
Die bestehende Verletzungsgefahr wird in einem
Warndreieck aufgezeigt. Ein zweites Bildzeichen
informiert, wie durch richtiges Verhalten Verletzungen
vermieden werden kénnen. Diese Warnbildzeichen,
deren Anbringungsort sowie ein kurzer erlauternder Text SICHERHEIT

sind nachstehend aufgefiihrt.
hat Vorfahrt

TS231 —29—070CT88

FX,WBZ -29-19NOV91-1/1

Sicherheitsaufkleber ersetzen

Fehlende oder beschadigte Sicherheitsaufkleber
ersetzen. Die Anordnung der Sicherheitsaufkleber ist aus
der Betriebsanleitung ersichtlich.

Fuar Ersatzteile und Komponenten von Zulieferern kdnnen
zusatzliche Sicherheitshinweise vorhanden sein, die nicht
in dieser Betriebsanleitung wiedergegeben werden.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -29-18AUG09-1/1

Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung enthalt alle wichtigen F—\—_“‘_—‘—*
Informationen, die flr den sicheren Betrieb der Maschine :
erforderlich sind. Zur Vermeidung von Unfallen ist \
S v T—

es erforderlich, alle Sicherheitshinweise sorgféltig zu
KM00321,0000A36 -29-25MAR20-1/1

beachten.

KM404884 —UN—13MAR20
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Sicherheitsaufkleber

Reparatur und Wartung

Vor Einstell-, Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten den
Motor des Feldhackslers abstellen und Ziindschlissel
abziehen.

2
1
5
i
E
KM00321,0000A37 -29-25MAR20-1/1
Messerrotoren
Keine sich bewegenden Maschinenteile berihren.
Abwarten, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand
gekommen sind.
Die Messerrotoren kommen nicht sofort zum Stillstand, 8
wenn die Maschine abgeschaltet wird. /‘l‘ E
Messerrotoren kénnen Arme, Beine und Kleidung 4 ’ 2
erfassen, solange sie in Bewegung sind und schwere - i
Verletzungen verursachen. 8
STOP | -
ot
= é
STOP | ¢
KMO00321,0000A38 -29-25MAR20-1/1
10-2 110220
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Sicherheitsaufkleber

Klappbereich des Mahvorsatzes
Sich vom Klappbereich des Mahvorsatzes fernhalten.

Beim Ein- oder Ausklappen des Mahvorsatzes
sicherstellen, dass sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

Vor dem Ein- oder Ausklappen sicherstellen, dass alle
Personen den erforderlichen Sicherheitsabstand zum
Mahvorsatz einhalten.

KM404888 —UN—13MAR20

KM404889 —UN—13MAR20

KM00321,0000A39 -29-25MAR20-1/1

Abstand zum Mahvorsatz halten

GEFAHR - Abstand zum Mahvorsatz halten. Vor
Wartungsarbeiten oder Beseitigen von Verstopfungen:

* orsatzantrieb ausschalten
* Motor abstellen
® Zindschlissel abziehen

KM404890 —UN—13MAR20

KM404891 —UN—13MAR20

KM00321,0000A3A -29-25MAR20-1/1
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Sicherheitsaufkleber

Rotierende Trommeln

Abstand zu den rotierenden Trommeln einhalten.
Verletzungsgefahr!

Arme, Beine oder lose Kleidungsstlicke kénnten von den

rotierenden Trommeln beim Betrieb erfasst werden. g
=
Den erforderlichen Sicherheitsabstand zu den rotierenden il’
Trommeln immer einhalten. z
|
Abwarten, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand 8
gekommen sind. g
g
8
<
3
1
5
o
g
g
KM00321,0000A3B -29-26MAR20-1/1
Klappbarer Rahmen
Niemals in den Gefahrenbereich greifen, solange die ¥%
Seitenteile noch in Bewegung sind. -
Schwere Verletzungen kénnen die Folge sein, wenn \ .
Korperteile in einen Bereich gelangen, in dem : /ﬁ g
Quetschgefahr besteht. > oo s
-] QI
5
3
3
1
5
"

KM00321,0000A3C -29-25MAR20-1/1
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Sicherheitsaufkleber

Hydraulikleitungen

Unter Druck austretende Flussigkeit kann in die Haut
eindringen und schwere Verletzungen verursachen.

Deshalb vor dem Trennen von Hydraulikleitungen das
System drucklos machen.

Bei der Suche nach Leckagestellen ein Stiick Karton
verwenden.

Hande und Kérper vor Flissigkeiten unter hohem Druck
schitzen.

5[]

KM409024 —UN—25MAR20

KM00321,0000A3D -29-25MAR20-1/1

Antriebswelle
Abstand zur drehenden Antriebswelle halten.

Unachtsamkeit im Bereich sich drehender Antriebswellen

kann schwere oder tddliche Verletzungen zur Folge haben.

Stets darauf achten, dass alle Schutzvorrichtungen der
Antriebswelle vorschriftsmalig angebracht sind.

,ﬁ
i

L

Fe >

KMO00321,0000A3E -29-25MAR20-1/1
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Beforderung

Verladen mit einem Kran
Mahvorsatz mit einer Traverse anheben

KM380937 —UN—28JUN19

KM380937
A—Ketten B—Ketten C—Traverse
ACHTUNG: Beim Verladen des Mahvorsatzes Ketten (A) und _(B) missen senkrecht nach oben gezogen
mit einem Kran stets die dafiir vorgesehenen werden. Aus diesem Grund Traverse (C) verwenden.
Aufhangepunkte verwenden. Dadurch wird
verhindert, dass die Maschine umkippt. ACHTUNG: Durch Anheben des Mihvorsatzes

ohne Traverse werden die Ketten schriag nach
oben gezogen, wodurch die Ringmuttern in den
Einzugstrommeln iiberlastet werden.

Sicherstellen, dass Ketten und Hebevorrichtun-
gen verwendet werden, die den Gewichtsan-
forderungen des Mahvorsatzes entsprechen
(siehe Abschnitt Technische Daten).

WICHTIG: Die Ringmuttern in den Einzugstrommeln
miussen vollstiandig eingeschraubt werden.

Fortsetzung néchste Seite KMO00321,0000A31 -29-20MAR20-1/2
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Beférderung

Mahvorsatz mit optionalem Ringmutternsatz anheben

ACHTUNG: Beim Verladen des Mahvorsatzes
mit einem Kran stets die dafiir vorgesehenen
Aufhangepunkte verwenden. Dadurch wird
verhindert, dass die Maschine umkippt.

Sicherstellen, dass Ketten und Hebevorrichtun-
gen verwendet werden, die den Gewichtsan-
forderungen des Mahvorsatzes entsprechen
(siehe Abschnitt Technische Daten).

Beim Anheben des Mahvorsatzes ohne Traverse ist
ein spezieller Teilesatz erforderlich. Dieser Teilesatz
ist obligatorisch und besteht aus zwei verstarkten
Ringmuttern (A).

HINWEIS: Der Teileatz ist (iber den Ersatzteildienst
erhéltlich. Den Kemper Vertriebspartner
kontaktieren.

KM380938 —UN—28JUN19

1. Vorhandene Ringmuttern in den beiden mittleren
Einzugstrommeln entfernen und verstarkte
Ringmuttern (A) montieren.

WICHTIG: Die Ringmuttern (A) miissen vollstandig
eingeschraubt werden. Ringmuttern (A)
nur von Hand festziehen.

2. Den Mahvorsatz mit Ketten (B) und (C) mit
entsprechender Lange wie in der Abbildung gezeigt
anheben.

A—Verstarkte Ringmuttern C—Kette, 1600 mm (5 ft. 2.99
B—Kette, 1540 mm (5 ft. 0.62 in.)
in.)

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A31 -29-20MAR20-2/2
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Beférderung

Befestigung des Mahvorsatzes (Verzurrpunkte)
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KM00321,00006C8 -29-29SEP17-1/1
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Vorbereiten des Mahvorsatzes

Auspacken

Sobald das Verpackungsmaterial entfernt ist, das Gerat
auf Transportschaden untersuchen.

KM00321,0000038 -29-01SEP08-1/1

Transportstiitzen entfernen

Transportstitzen auf der linken und rechten Seite
entfernen.

1
5
i
KM232864 g
KMO00321,00003D5 -29-13MAR15-1/1
Transportpalette abnehmen
Transportpalette (A) entfernen.
WICHTIG: Schrauben aus der Transportpalette nur
entfernen, wenn Schrauben unbelastet sind. >
z
A—Transportpalette §
=
2
KM1000806 g

KM00321,00006C9 -29-29SEP17-1/1

Abstreifer an den Einzugskanal anpassen

Vor Anbau des Mahvorsatzes an den Feldhacksler
sicherstellen, dal® die Abstreifer (A) zur Kanalbreite des
Feldhackslers passen.

Die Abstreifer (A) mussen auf die Kanalbreite des

entsprechenden Feldhackslermodells eingestellt werden.

A—Abstreifer

KM1000860 —UN—20MAY09

KM00321,0000174 -29-20MAY09-1/1
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Anbau an einen CLAAS Feldhacksler

Kompatibilitatstabelle

ACHTUNG: Vor dem Anbau des Mahvorsatzes an
einen Feldhadcksler miissen die Arbeitsschritte
aus dem Abschnitt Vorbereiten des Mahvorsatzes
durchgefiihrt werden.

Der Mahvorsatz ist vorbereitet fliir den Anbau an CLAAS

Feldh&cksler der folgenden Typen:

Kompatibilititstabelle Mahvorsatz/CLAAS Feldhéacksler

860 Typ 496/500

870 Typ 492/493/496/500
890 Typ 492/493

900 Typ 492/493

940 Typ 494/497/498/502
950 Typ 494/497/498/502
960 Typ 494/497/498/499/502
970 Typ 494/497/498/502
980 Typ 494/497/498/502
990 Typ 494/497/498/499/502

KM00321,0000B1C -29-270CT20-1/1

Zusatzgewichte fiir Feldhacksler

Vor Anbau des Mahvorsatzes sicherstellen, dass am
Feldhacksler das erforderliche Zusatzgewicht angebracht
ist.

WICHTIG: Beziiglich der Zusatzgewichte die
Informationen beachten, die im Abschnitt Rader
und Zusatzgewichte der Betriebsanleitung fiir
den Feldhéacksler gegeben werden.

KM00321,0000204 -29-18AUG09-1/1

Zusatzscheinwerfer am Feldhacksler
einstellen

WICHTIG: Beim Einklappen des Mahvorsatzes besteht
Kollisionsgefahr mit den Zusatzscheinwerfern
(A) des Feldhackisers.

Um eine Kollision beim Einklappen des Mahvorsatzes zu
vermeiden, die Zusatzscheinwerfer (A) des Feldhackslers
so weit wie moglich nach auflen stellen.

A—Zusatzscheinwerfer

KM1002288

KM1002288 —UN—O07MAY12

KM00321,00008B5 -29-25FEB19-1/1
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Anbau an Feldhéacksler der Typen 498, 499
und 502 mit variablem Vorsatzantrieb

Mahvorsatze fir Claas Feldhacksler der Typen 498, 499 :
und 502 sind technisch vorbereitet fir den variablen Information

Vorsatzantrieb. Diagnose ®

Zusitzlich sind Programmierschritte in der Download &

Software des Feldhackslers erforderlich, die mit - A130 FAM J

Claas abgestimmt werden miissen. Hierzu den Einstellungen 7

Claas-Vertriebspartner kontaktieren. Modultausch 8

WICHTIG: Um den variablen Vorsatzantrieb nutzen s g
zu konnen, muss das Modul A130FAM fiir
den Vorsatzantrieb programmiert werden.

Ansonsten kann der Mahvorsatz nur mit
konstanter Drehzahl genutzt werden und die
Anpassung der Vorsatzgeschwindigkeit erfolgt
liber das Kemper Multi-Speed-Getriebe.

HINWEIS: Bei Mahvorsétzen, die fiir den Anbau des
Zusatzfahrwerks ausgeriistet sind, muss zunéchst
die vorhandene Software auf dem Modul des
Méhvorsatzes geléscht werden. Dann erst ist die
Modulbezeichnung A130FAM sichtbar.

Die Programmierung des Moduls A130FAM erfolgt Giber

den Feldhacksler. Hierzu wie folgt vorgehen:

1. Den Mahvorsatz am Feldhacksler anschliel3en.

2. Den Feldhacksler mit einem Computer verbinden und

das Claas Diagnose System CDS starten.
3. Das Modul A130FAM fir die Programmierung des
Mahvorsatzes auswahlen.
KM00321,0000B1D -29-270CT20-1/5
4. Bei der Eingabe eine Seriennummer eingeben, die CDS
von Claas freigegeben ist.

WICHTIG: Eine Seriennummer von einem Mahvorsatz ;
eingeben, welcher der Arbeitsbreite des Information Maschinennummer: [SERFTETSHSE]
Kemper-Mahvorsatzes entspricht. Diagnose Verkaufstyp: 0

Download .
Einstellungen I .

4 Konfiguration 7

- anzeigen g

- &ndern g

X

Fortsetzung néchste Seite KMO00321,0000B1D -29-270CT20-2/5
25-2 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

WICHTIG: Die folgenden Eingaben miissen von
Claas freigegeben werden.

5. Bei der Auswahl des Maschinentyps die alten Orbis

KM359967 —UN—22FEB19

Typen verwenden. Information Maschinentyp [982%]
HINWEIS: Z. B. beim Orbis 900 den Typ 992 auswéhlen ' Diagnose 657 / 149 ORBIS 450
und nicht den Typ 153 (siehe Abbildung). Download 658 / 150 ORBIS 600
- Modul 151 ORBIS 606
6. Je nach Modell des Mahvorsatzes folgende Einstellungen 141/ 154 ORBIS 635
Einstellungen auswahlen: Modultausch 659 /152 ORBIS 750
Extras 992 /153 ORBIS 900
Mahvorsatz Modell Maschinentyp Getriebe Transportsystem
345plus Orbis 450 3-Gang-Getriebe Ohne Transportsystem
360plus/460plus ohne Orbis 600 3-Gang-Getriebe Ohne Transportsystem
Fahrwerk
360plus/460plus mit Orbis 750 3-Gang-Getriebe Transportwagen
Fahrwerk
375plus/475plus ohne Orbis 750 3-Gang-Getriebe Ohne Transportsystem
Fahrwerk
375plus/475plus mit Orbis 750 3-Gang-Getriebe Transportwagen
Fahrwerk
390plus/490plus ohne Orbis 900 3-Gang-Getriebe Ohne Transportsystem
Fahrwerk
390plus/490plus mit Orbis 900 3-Gang-Getriebe Transportwagen
Fahrwerk

WICHTIG: Zusitzlich bei jedem Typ die Einstellung

“variabler Antrieb” auswahlen.

KM00321,0000B1D -29-270CT20-3/5

7. Das Multi-Speed-Getriebe (A) am Mahvorsatz in den 3.
Gang schalten (siehe Einstellung der Gangwahl mit
dem Multi-Speed-Getriebe fiir CLAAS Feldhacksler

im Abschnitt Betrieb des Mahvorsatzes).

A—Multi-Speed-Getriebe

KM371481

Fortsetzung néchste Seite

KM00321,0000B1D -29-270CT20-4/5

KM371481 —UN—14MAR19

25-3
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

A—Adapterkabel

B—Stecker Hauptkabelbaum

WICHTIG: Diesen Schritt nur durchfiihren bei
Mahvorsiatzen, die ab Werk fiir den Anbau des
Zusatzfahrwerks ausgeriistet sind.

HINWEIS: Méhvorsétze, die nicht ab Werk fiir den
Anbau des Zusatzfahrwerks ausgertistet sind,
haben kein Adapterkabel (A).

KM356187 —UN—02JUL18

KM356188 —UN—02JUL18

. Wenn die Programmierung abgeschlossen ist, muss
das Adapterkabel (A) von der Claas-Steuereinheit (C)
entfernt werden. Hierzu wie folgt vorgehen:

* Adapterkabel (A) entfernen.
* Stecker (B) des Hauptkabelbaums direkt an die
Claas-Steuereinheit anschlie3en.

KM00321,0000B1D -29-270CT20-5/5

25-4

110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Zusatzlichen Kabelbaum montieren (nur Feldhacksler der Typen 498, 499 und 502)

KM342339 —UN—03JUL18

HINWEIS: Mit diesem Méahvorsatz wird ein Kabelbaum
mit einer zusétzlichen Steckdose und ein
Anschlusskabel mitgeliefert. Dieser Kabelbaum wird
bendtigt, damit der Mdhvorsatz im angehobenen
Zustand geklappt werden kann.

©
Vor dem erstmaligen Anbau des Mahvorsatzes muss der 3
mitgelieferte Kabelbaum am Claas Feldhacksler montiert o
werden. J
0
Hierzu wie folgt vorgehen: 5
&
1. Ste(_;ker (E) vom Winkelsensor (D) des Feldhackslers KIM342337 E
abziehen.
2. Steckverbindungen (A) des mitgelieferten Kabelbaums )
zischen Winkelsensor (D) und Stecker (E) am A—Steckverbindungen D—Winkelsensor
Feldhacksler anschlieRen. B—Steckdose E—Stecker
C—Anschlusskabel
Fortsetzung néchste Seite KM00321,0000B18 -29-270CT20-1/3
25-5 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

3. Steckdose (A) mit Schrauben (B) am Claas
Feldhacksler montieren.

HINWEIS: Die Anbauposition der Steckdose variiert und
ist abhéngig vom Baujahr des Feldhé&ckslers.

A—Steckdose B—Schrauben

KM371466 —UN—O8FEB19

KM371467 —UN—OBFEB19

Anbauposition der Steckdose

KMO00321,0000B18 -29-270CT20-2/3

4. Das restliche Kabel mit Kabelbindern (A) hinter der
vorderen Abdeckung befestigen.

5. Das mitgelieferte Anschlusskabel (B) in die Steckdose
stecken und mit dem Hauptkabelbaum (C) verbinden.

HINWEIS: Die Steckdose kann nach der Maisernte am
Feldhé&cksler montiert bleiben. Solange kein Stecker
eingesteckt wird, hat die Steckdose keine Funktion.

A—Kabelbinder C—Hauptkabelbaum
B—Anschlusskabel

KM342340 —UN—02JUL18

KM356186 —UN—03JUL18

KMO00321,0000B18 -29-270CT20-3/3

25-6

110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Anbau an den CLAAS Feldhacksler
Mahvorsitze mit Standard-Pendelrahmen
1.

Den Feldhacksler so an den Rahmen des
Mahvorsatzes fahren, dass die Einhangelaschen (A)
in die Konsolen (D) des Anbaurahmens fassen.

HINWEIS: Die Konsolen (D) kbnnen in zwei
verschiedenen Positionen montiert werden.
Dadurch ist es méglich, die Neigung des
Méhvorsatzes zum Boden zu variieren.

Bolzen (C) auf beiden Seiten entfernen. s

Frontschild (B) anheben, bis der Mahvorsatz mit den

Einhangelaschen (A) in den Konsolen (D) liegt.

Mé&hvorsatz verriegeln:

Obere Lagerstelle durch Einsetzen des Bolzens (C)

sichern.

Untere Lagerstelle durch Umlegen des Hebels (E)

verriegeln.

WICHTIG: Bolzen (C) und Hebel (E) mit
Federstecker sichern.

A—Einhéngelaschen D—Konsole
B—Frontschild E—Hebel
C—Bolzen

KM1000863

Fortsetzung néchste Seite

KM1000862 —UN—25MAY09 KM1000861 —UN—25MAY09

KM1000863 —UN—25MAY09

KM00321,00006CB -29-090CT17-1/2

25-7

110220

PN=35




Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Mahvorsiétze mit Anbaurahmen fiir das Zusatzfahrwerk

KNM1000861

Den Feldh&cksler so an den Rahmen des
Mahvorsatzes fahren, dass die Einhangelaschen (A)
in die Konsolen (D) des Anbaurahmens fassen.
Bolzen (C) auf beiden Seiten entfernen.

Frontschild (B) anheben, bis der Mahvorsatz mit den
Einhangelaschen (A) in den Konsolen (D) liegt.

. Obere Lagerstelle durch Einsetzen des Bolzens (C)
sichern.

Untere Lagerstelle durch Umlegen des Hebels (E)
verriegeln.

WICHTIG: Bolzen (C) und Hebel (E) mit
Federstecker sichern.

. Abstellstitzen (F) rechts und links in der héchsten
Position arretieren. Hierzu den federbelasteten
Bolzen (G) herausziehen und in der Endstellung der
Abstellstiitze wieder einrasten lassen.

A—Einhéngelaschen E—Hebel
B—Frontschild F— Abstellstiitze
C—Bolzen G—Bolzen
D—Konsole

KM1000861 —UN—25MAY09

KM217984

KM329466 —UN—29SEP17 KM329465 —UN—090CT17 KM325464 —UN—20SEP17

KM217984 —UN—15SEP14

KM00321,00006CB -29-090CT17-2/2

25-8
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Mahvorsatze mit Multi-Speed-Getriebe und
Schnellkupplung

Schnellkupplung einstellen (nur beim Ersteinsatz)

1. Sicherstellen, dass die Kupplungsklaue des

Mahvorsatzes (A) und die Kupplungsklaue des E
Feldhackslers (B) fluchten. 8
|
2. Wenn nétig, Kupplungsklaue des Mahvorsatzes (A) §|
einstellen: 8
* Schrauben (C) I6sen. é
¢ Kontermutter (D) I6sen und mit der Stellschraube (E) *
die Kupplungsklaue (A) einstellen.
* Kontermutter (D) festziehen.
® Schrauben (C) mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment festziehen.
Spezifikation
Schrauben (C) an s
Schnellkupplung—Dreh- %
MOMENL.......eoceevecee e ee e een 240 N'm (177 Ib.ft.) “rl’
=z
=}
A—Kupplungsklaue des D—Kontermutter ql,
Mihvorsatzes E—Stellschraube &
B—Kupplungsklaue des S
Feldhéckslers KM217986 <
C—Schraube
KM00321,00006CD -29-050CT17-1/2
Schnellkupplung axial einstellen
WICHTIG: Sicherstellen, dass die Nut (B) der
Kupplungsklaue am Feldhacksler frei lauft
und nicht das Gehause (A) berihrt.
AACHTUNG: Feuergefahr - Eine falsche Einstellung %
kann zur Bildung von Funkenflug fiihren! T
z
D
Wenn nétig, Distanzplatte (C) vor der Halterung montieren é
(siehe Pfeil). )
S
A—Gehause C—Distanzplatte
B—Nut
v
1
e
o
KM219187 <

KM00321,00006CD -29-050CT17-2/2

25-9
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

Hydraulikschlauche anschliefen

Hydraulikschlauche (A) mit den Schnellkupplungen am

Feldhéacksler anschlief3en.

A—Hydraulikschldauche

AnschlieBen des Antriebs (Typ 492)

HINWEIS: Am Eingangsgetriebe ist ein Trittschutz
(A) fiir die Gelenkwelle montiert.

Nach dem Anbau des Mahvorsatzes an den Feldhacksler
mul die Gelenkwelle fir den Antrieb montiert werden.

1. Gelenkwelle (B) wie abgebildet montieren.

WICHTIG: Sicherstellen, daB die Verriege-
lungsstifte auf beiden Seiten der Ge-
lenkwelle einrasten.

2. Gelenkwellenschutz mit Sicherungskette (C) gegen

Verdrehen sichern.

A—Trittschutz C—Sicherungskette
B—Gelenkwelle

KM1000865 ;

¥

| ;-{lml'cl»\

0

KM1000864 —UN—26MAY09

KM1000865 —UN—26MAY09

KM00321,0000177 -29-08JUN09-1/1

25-10
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

AnschlieBen des Antriebs (Typen 493, 494
und 497)

1. Klauenkupplung (A) am Mahvorsatzantrieb komplett \ |

ausbauen. RN |
W (2]
. e g . . o
Hierzu missen alle Positionen von 1 bis 11 demontiert . §
werden. . i : &
S J
LA Y =
A—Klauenkupplung i J
4_" 2
A S
KM1000867 g
/«5‘3"’%{;'\:\
4 N
SN AR
WGy 77y
ﬁl ) ,’/;( :'\‘E:: i
[ Y
IS Y
pd
a
g;%{ ,A R
5f‘ 5o
[ 34 it
T4
e
m:: W
¥!\\\ ;[_" g
® z
O— 2
N N
2
7
3
S
S
KM1000868 g
KM00321,00008F4 -29-13MAR19-1/7
2. Gewindestange (B) in die Gelenkwelle eindrehen, auf
147 mm (X) einstellen und mit Sechskantmutter (A)
kontern. @
A—Sechskantmutter X—167 mm
B—Gewindestange 8
z
=
8
3
7
N
S
IS
KM1000872 g
Fortsetzung néachste Seite KM00321,00008F4 -29-13MAR19-2/7
25-11 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

3. Gelenkwelle zunachst in die Profilbuchse (A) des
Mahvorsatzantriebs am Feldhacksler einfihren.

A—Profilbuchse

3
z
=
&
2
7
©
8
S
s
N4
KM00321,00008F4 -29-13MAR19-3/7
4. Gelenkwelle mit Buchse (A) und Sicherungsmutter
(B) sichern.
A—Buchse B—Sicherungsmutter
8
z
=
8
2
i
X
8
8
KM1000874 A s
KM00321,00008F4 -29-13MAR19-4/7
5. Das andere Ende der Gelenkwelle auf das Getriebe
(A) des Mahvorsatzes aufstecken.
A—Getriebe
3
z
=
&
:
T
©
&8
8
KNM1000875 g
Fortsetzung néchste Seite KMO00321,00008F4 -29-13MAR19-5/7
25-1 2 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

6. Feststellschraube (A) in die Nut der Profilwelle
eindrehen.

Sicherstellen, dass sich die Gelenkwelle nicht mehr
bewegen Iasst.

Kontermutter (B) anziehen.

A—Feststellschraube B—Kontermutter

KM1000876 —UN—26MAY09

KM1000876 |,

KM00321,00008F4 -29-13MAR19-6/7

7. Gelenkwellenschutz (A) wie dargestellt montieren.

A—Gelenkwellenschutz F—Schraube
B—Halter G—Federring
C—Deckel (56x17x2,5 mm) H—Stiitzring

D—Deckel (56x13x2,5 mm) I— Sicherungsring .

E—Druckfeder J— Sicherungsmutter 2

g

2

1

2

3

8

KM1000870 g

3

z

=

&

2

)

|

=

8

8

s

KM1000871 4

KM00321,00008F4 -29-13MAR19-7/7
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

AnschlieBen des Antriebs (Typen 496, 500)

1. Klauenkupplung (A) am Vorsatzgetriebe des
Feldhackslers komplett ausbauen.

Hierzu Bleche (B), (C) und (D) entfernen und
Klauenkupplung (A) ausbauen.

A—Klauenkupplung C—Blech
B—Blech D—Blech

KM223738 —UN—220CT14

KM223739 —UN—220CT14

KM00321,0000B1F -29-270CT20-1/8

2. Verschlussdeckel (A) auf der Rickseite des
Vorsatzgetriebes mit einer Welle @ 35 mm vorsichtig
herausschlagen.

A—Verschlussdeckel

Fortsetzung néchste Seite

KM223740 —UN—220CT14

KM223741 —UN—220CT14

KM00321,0000B1F -29-270CT20-2/8
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler ‘

3. Gewindestange (B) in die Gelenkwelle eindrehen,
auf 225 mm (8.86 in.) (X) einstellen und mit
Sechskantmutter (A) kontern.

A—Sechskantmutter X—225 mm (8.86 in.)

B—Gewindestange 3
z
=
&
2
1
N
S
8

KM1000872 g
KMO00321,0000B1F -29-270CT20-3/8
4. Gelenkwelle in das Vorsatzgetriebe (A) am
Feldhacksler einfiuhren.
5. Gelenkwelle auf der Riickseite des Vorsatzgetriebes
mit Scheibe (C) und Sicherungsmutter (B) sichern.
6. Das andere Ende der Gelenkwelle auf das Getriebe z
(D) des Mahvorsatzes aufstecken. 8
N
N
|

A—Vorsatzgetriebe C—Scheibe 5

B—Sicherungsmutter D—Getriebe &
5
a

KM223742 g
<
=
Q
o
N
2
i
<
&
8

KM223743 &
<
b
(@]
o
q
2
1
3
5
g
=
X

Fortsetzung néchste Seite KM00321,0000B1F -29-270CT20-4/8
25-1 5 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

7. Feststellschraube (A) in die Nut der Profilwelle
eindrehen.

Sicherstellen, dass sich die Gelenkwelle nicht mehr
bewegen lasst.

Kontermutter (B) anziehen. e
:
A—Feststellschraube B—Kontermutter T
7
8
N
Q
S
N4
KM00321,0000B1F -29-270CT20-5/8
8. Halterung vormontieren und am Vorsatzgetriebe des
Feldhackslers montieren.
A—Welle D—Scheibe
B—Feder E—Sicherungsring
C—Tellerscheibe <
hn
[&]
e}
N
2
7
2
&
N
KM223745 g
<
h
Q
o
8
2
7
€
&
N
KM223746 g
Fortsetzung néchste Seite KMO00321,0000B1F -29-270CT20-6/8
25-1 6 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler ‘

HINWEIS: Der Gelenkwellenschutz besteht aus 2 Teilen.

9. Gelenkwellenschutz (A) am Eingangsgetriebe des
Vorsatzes montieren und mit Schraube (B) befestigen.

A—Gelenkwellenschutz B—Schraube )
g
=
@
4
1
8
S
&
=
N4

KMO00321,0000B1F -29-270CT20-7/8
10. Gelenkwellenschutz (C) oben in den Anbaurauhmen
einfihren (siehe Pfeil).
11. Gelenkwellenschutz (C) montieren und mit Scheibe
(D) und Sicherungsmutter (E) sichern.
©

C—Gelenkwellenschutz E—Sicherungsmutter c

D—Scheibe 2
2
0
5
S
&
=
4
el
x
<
=
@
2
1
8
S
&
=
N4

KMO00321,0000B1F -29-270CT20-8/8
25-1 7 110220
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Anbau an einen CLAAS Feldhécksler

CLAAS-Wanne durch KEMPER-Wanne
ersetzen

Durch die gewolbte CLAAS-Wanne kann der Materialfluss
unterhalb der Vorpresswalzen beeintrachtigt werden.
Durch die gerade KEMPER-Wanne (A) wird dies beseitigt.

Montage:

Die CLAAS-Wanne entfernen, die gerade
KEMPER-Wanne (A) einschieben und an der Stitzwelle
(B) befestigen.

HINWEIS: Zur Grasernte wird die KEMPER-Wanne
wieder entfernt.

A—KEMPER-Wanne B—Stiitzwelle

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -29-25FEB10-1/1
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Anbau an einen FENDT Feldhacksler

Pendelrahmen ausrichten

Pendelrahmen (A) mit Linearmodul (B) ausrichten.

A—Pendelrahmen B—Linearmodul

g
7
S
"
KMO00321,0000126 -29-23MAR12-1/1
Mahvorsatz an den FENDT Feldhacksler
anbauen
1. Verriegelung mit Spannhebel (A) 6ffnen.
A—Spannhebel
Z
7
e
i
KM00321,0000184 -29-12JUN12-1/5
2. Feldhacksler langsam soweit an den Mahvorsatz
heranfahren, bis sich die Bolzen (A) rechts und links
am Mahvorsatz Giber den oberen Aufnahmeklauen (B)
des Pendelrahmens befinden.
A—Bolzen B—Aufnahmeklauen g
2
i
5
.

Fortsetzung néachste Seite

KM00321,0000184 -29-12JUN12-2/5
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Anbau an einen FENDT Feldhécksler

3. Hubwerk anheben, bis Bolzen (B) in die unteren
Auffangklauen (A) links und rechts einrasten.

Motor abstellen.

Feststellboremse betatigen.

A—Auffangklauen B—Bolzen

6. Verriegelung mit Spannhebel (A) schlief3en.

A—Spannhebel

N
z
2
a
|
p4
1
8
&
8
s
4
KM00321,0000184 -29-12JUN12-4/5
7. Korrekten Sitz der Verriegelungshaken (A) priifen.
A—Verriegelungshaken
N
b
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N
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KM1002251 <
KM00321,0000184 -29-12JUN12-5/5
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Anbau an einen FENDT Feldhécksler

Hydraulikschlauche und Kabelbaum
anschlieBen

Die Hydraulikanschlisse des Feldhackslers sind
nummeriert. Die nummerierten Hydraulikschlauche

des Mahvorsatzes an die entsprechenden S
Hydraulikanschliisse des Feldhackslers anschlief3en. 3
Kabelbaum (A) an die elektrische Steckdose des %'
Feldhackslers anschlielRen. T
A—Kabelbaum S
KM1002307 g
KMO00321,0000185 -29-13JUN12-1/1
Gelenkwelle
A—Gelenkwelle C—Seite Einzug Feldhacksler A
B—Seite Vorsatz /
REA «~
5 b
<
2
2
=}
B C g
N
S
s
KM1002261 <
KM00321,000012C -29-29MAR12-1/1
Gelenkwelle anschlieBRen
1. Schiebestift (A) driicken und das Gelenk auf die
Profilwelle des Mahvorsatzes aufschieben, bis
Schiebestift (A) in der Ringnut einrastet.
&
A—Schiebestift e
g
=z
2
|
8
=
KM1002262 <
Fortsetzung néchste Seite KMO00321,00001DE -29-07MAY13-1/3
28-3 110220
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Anbau an einen FENDT Feldhécksler ‘

2. Schutz bis zum Einrasten Uiber das Gelenk schieben.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -29-07MAY13-2/3

3. Schiebestift (A) driicken und das Gelenk auf die
Profilwelle des Feldhackslers aufschieben, bis
Schiebestift (A) in der Ringnut einrastet.

A—Schiebestift

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Hydraulik umstellen

Kugelhahn (A) auf den jeweiligen Vorsatz umstellen.
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Fortsetzung néachste Seite KM00321,000012D -29-29MAR12-1/2
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Anbau an einen FENDT Feldhécksler

Schaltstellungen Kugelhahn

1— Schaltstellung Mais 2— Schaltstellung Gras w
_% .
(]
: N
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2
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N
8
5
KM1002265 <
71 I
P z
=
&
2
1
8
N
8
s
KM1002266 <
KMO00321,000012D -29-29MAR12-2/2
Pendelrahmen entriegeln
Verriegelungsbolzen (A) entfernen und in Bohrung (B) am
Pendelrahmen einsetzen.
HINWEIS: Der Pendelrahmen ist jetzt entriegelt. ~
g
A—Verriegelungsbolzen B—Bohrung %
2
0
&
N
8
s
4

KM00321,000012F -29-29MAR12-1/1
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Abbau des Mahvorsatzes

Mahvorsatz abbauen
HINWEIS: Den Mé&hvorsatz vor dem Abstellen einklappen.

N -

@

Den Mahvorsatz absenken.

Den Motor des Feldhackslers abstellen, Ziindschlissel
abziehen und die Feststellbremse anziehen.

Die Hydraulikschlduche (A) am Feldhacksler abziehen
und im Halter (B) einhangen.

Die Antriebswelle abziehen.

HINWEIS: Die Abstellposition des Mahvorsatzes
so wéhlen, dal3 der spétere Wiederanbau an
den Feldhécksler erfolgen kann. Keinesfalls
eine zu tiefe Abstellposition wéhlen.

Den Feldhacksler starten und den Mahvorsatz so weit
absenken, bis die Teilerspitzen den Boden berthren.
Die Abstellstiitzen (D) links und rechts ablassen und in
Abstellposition arretieren. Hierzu den federbelasteten
Bolzen (C) herausziehen und beim Erreichen der
Abstellposition einrasten lassen.

Sicherungshaken am Anbaurahmen 6ffnen.

Das Frontschild weiter absenken und aus dem
Anbaurahmen des Mahvorsatzes herausfahren.

A—Hydraulikschldauche C—Bolzen
B—Halter D—Abstellstiitze

KM1000886

KM1000885 —UN—27MAY09

KM1000886 —UN—27MAY09

KMO00321,0000182 -29-27MAY09-1/1
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Transport

Fahren auf offentlichen StraBen

ACHTUNG: Beim Fahren auf 6ffentlichen
StraBen bei Tag ebenso wie bei Nacht

die jeweiligen Verkehrsbestimmungen
beziiglich Warnvorrichtungen, Beleuchtung
und Sicherheit beachten. Siehe Abschnitt
SicherheitsmaBnahmen.

WICHTIG: Hinweise auf Bestimmungen verschiedener
Lander hinsichtlich des Transports auf

offentlichen StraBen in der Betriebsanleitung
des jeweiligen Feldhédckslers beachten.

Entsprechend den jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen
die auBeren Maheinheiten fir den Transport einklappen.

WICHTIG: Kollisionsgefahr! Um Beschadigungen
zu vermeiden, vor dem Zusammenklappen
des Mahvorsatzes die Kabinentiir des
Feldhackslers schlieen.

KM00321,000027A -29-19FEB10-1/1

Mahvorsatz klappen

AACHTUNG: Gefahr schwerer Verletzungen!
Sicherstellen, daB beim Aus- oder Einklappen
des Mahvorsatzes niemand in der Ndhe
des Geréts steht.

Beim Fahren auf 6ffentlichen Stralen bei
Tag ebenso wie bei Nacht die jeweiligen

Verkehrsbestimmungen beziiglich
Warnvorrichtungen, Beleuchtung und Sicherheit
beachten. Siehe Abschnitt Sicherheit.

Entsprechend den jeweiligen gesetzlichen Bestimmungen
die aufleren Maheinheiten fur den Transport einklappen.

KMO00321,00001AE -29-16JUN09-1/1

Aufkleber anbringen (Mahvorsatze mit
Zusatzfahrwerk)

Bei Mahvorsatzen mit Zusatzfahrwerk wird ein Aufkleber

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

mit den technischen Daten mitgeliefert (siehe Abbildung). e e o] fossamtgon,
i [ 3 1{ [ 1 <
Der Aufkleber muss nahe des Typenschildes am f [ f il ] [ ] S
Feldhacksler angebracht werden. : : ! X H ! g
i [ 1 il i ] |
I [ I i ] ] 5
1] T— 10 I 0 ] d
1 [ ] 11 11 } S
1[ { 11 11 11 1 é’
KM225012 <
KMO00321,000035A -29-05JAN15-1/1
Sicherheitsventil schlieBen (hur Mahvorsatze
fur CLAAS Feldhéacksler)
Wahrend der StraRenfahrt das Sicherheitsventil (A)
schliefen, um ein unbeabsichtigtes Absenken der
auleren Maheinheiten zu vermeiden. 2
<
=
A—Sicherheitsventil §
5
o
KM1000889 s

KM00321,0000188 -29-28MAY09-1/1
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Transport

Fahren auf 6ffentlichen StraBen (Mahvorsatze mit Komfort-Zusatzfahrwerk)

KM409023

A—Schutztiicher C—Zusatzfahrwerk
B—Positionsleuchten/Blink-
leuchten

WICHTIG: Mahvorsatze, die fiir den Anbau
des Komfort-Zusatzfahrwerks (C)
vorbereitet sind, diirfen auf 6ffentlichen
Straen nur in Verbindung mit dem
Komfort-Zusatzfahrwerk betrieben werden.
Siehe ergdanzende Betriebsanleitung fiir das
Komfort-Zusatzfahrwerk 400F.

Beim Fahren auf 6ffentlichen Stralen mit angebrachtem
Komfort-Zusatzfahrwerk muss der gesamte Bereich um
die Teilerspitzen mit Schutztiichern (A) bedeckt werden.

Positions- und Blinkleuchten:

Da die Positions- und Blinkleuchten

KM409023 —UN—20MAR20

am Feldhacksler

meist von den eingeklappten Einzugstrommeln verdeckt
werden, verfugt das Komfort-Zusatzfahrwerk tber zwei

weitere Positions-/Blinkleuchten (B).

KM00321,0000A32 -29-20MAR20-1/1
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Transport

Fahren auf offentlichen StraRen
(Mahvorsatze ohne Komfort-Zusatzfahrwerk)

Beim Fahren auf 6ffentlichen Stralken muss der gesamte
Bereich um die Teilerspitzen mit einem Schutz (A)
abgedeckt werden.

Reihenfolge beim Anbringen des Schutzes (A):

1. Warten, bis Messerrotoren vollstandig zum Stillstand
gekommen sind. Dann seitliche Hackselaggregate
hochklappen.

2. Unfallverhitungsvorrichtung (C) auf mittlere
Teilerspitze setzen und ausklappen.

3. Jeweils links und rechts Schutz (A) anbringen und
mit dem Seil befestigen, das im Lieferumfang der
Unfallverhiitungsvorrichtung enthalten ist.

4. Gleitkufen, Messer und sonstige Kanten werden mit
Schutztiichern abgedeckt.

Seitenleuchten:

Da die Seitenleuchten am Feldhacksler in der Regel von
den eingeklappten Einzugstrommeln verdeckt werden,
sind an der Unfallverhitungsvorrichtung zwei identische
Positions- und Blinkleuchten (B) angebracht. Die
12-V-Stromversorgung erfolgt Gber den 7-poligen Stecker
auf der rechten Seite des Feldhackslers.

KM1000887 —UN—27MAY09

KM1000887

A—Schutz
B—Positionsleuchten/Blink-
leuchten

C—Unfallverhiitungsvorrich-
tung

Bodenfreiheit:

Bei Fahrten auf 6ffentlichen Strallen muss der
Mahvorsatz so weit angehoben werden, dass sich die
vorn angebrachte Unfallverhltungsvorrichtung (C) etwa
300 mm (1 ft) Gber dem Boden befindet.

KM00321,0000A33 -29-20MAR20-1/1

AHC-Sensoren in Transportstellung bringen

Die AHC-Sensoren (A) mussen in Transportstellung
gebracht werden, um die maximal zulassige
Transportbreite einzuhalten:

* AHC-Sensor (A) in Pfeilrichtung schwenken.
* AHC-Sensor (A) an der Schraube (B) befestigen.
* Das Verfahren auf der anderen Seite wiederholen.

A—AHC-Sensor B—Schraube

KM329456 —UN—28AUG17

KM329456

KM329457 —UN—28AUG17

KM329457

KMO00321,0000A35 -29-20MAR20-1/1
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Betrieb des Mahvorsatzes

Arbeitsweise des Mahvorsa

N

tzes
v

KM232867

D—Einzugsrichtung der Stangel
E—Fordertrommel

A—Einzugstrommel
B—Teilerfiihrung
C—Mitnehmerzinken

Der M&hvorsatz ist geeignet fir die Ernte von Mais.

Der Mahvorsatz ist infolge seiner Moglichkeiten auch
geeignet fur die Ernte von Ganzpflanzensilage, Luzerne,
Raps, Ackerbohnen, Hirse, Sonnenblumen und sonstigen
stangelartigen Pflanzen.

Mit dem Abschneidesystem kdnnen die Pflanzen aus
jeder Richtung geerntet werden. Die Reihen kénnen nach
Wunsch parallel, im rechten oder im schragen Winkel
angefahren werden.

Obwohl keine Gegenschneide verwendet wird,
schneiden die schnell drehenden Messerrotoren (l)

alle Pflanzenstangel Uber die gesamte Breite des
Mahvorsatzes ab. Durch die langsam laufenden
Einzugstrommeln (A) wird das Schnittgut entlang der
Teilerfiihrungen (B) weitergefordert. Das Schnittgut wird
durch die Mitnehmerzinken (C) wie von einer Greifzange
erfasst.

Durch die Vorwartsbewegung der Einzugstrommeln (A)
legt sich das Schnittgut gegen die Mitnehmerzinken

KM232867 —UN—18FEB15

F—Mitnehmerzinken |— Messerrotor

G—Querfordertrommeln
H—Mitnehmerzinken

(H) und wird so entlang der Fiihrungen und Abstreifer
zu den Fordertrommeln (E) weitertransportiert. Die
Querférdertrommeln (G) pressen die von den linken und
rechten Maheinheiten kommenden Pflanzenstangel in
die Passage hinter den Einzugstrommeln (A). An dieser
Stelle kommen die Pflanzensténgel in Kontakt mit den
Mitnehmerzinken (F).

Von hier werden die Pflanzenstangel konstant
und zusammengepresst in die Richtung (D) der
Vorpresswalzen des Feldhackslers transportiert.

WICHTIG: Alle Anweisungen genau befolgen,
die in der Betriebsanleitung des
Feldhackslers beziglich Ballast, Wahl
der Antriebsgeschwindigkeit fiir den
Mahvorsatz, Einstellung der Bodenfiihrung
und Montage des Befestigungsrahmens am
Feldhacksler gegeben werden.

KM00321,00003D9 -29-13MAR15-1/1
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Betrieb des Méhvorsatzes

Betrieb des Mahvorsatzes - Allgemeine
Bedienung

Feldhédcksler anlassen

Das Anlassen des Feldhackslers, Starten der
Héackselmesser und des Mahvorsatzes sowie das
Reversieren der Vorpresswalzen sollte immer mit dem
Motor im Leerlauf geschehen (flir genauere Informationen
siehe Betriebsanleitung des Feldhackslers). Die
Messerrotoren bewegen sich nicht (wegen Freilauf).

Vorwartsgang nur im Leerlauf einlegen. Dies verhindert
unnoétigen Verschleild der Kupplungen.

Betrieb des Mahvorsatzes

Sobald die Hackselmesser mit der richtigen Drehzahl
drehen und die Messerrotoren die entsprechende
Drehzahl erreicht haben, in das stehende Erntegut fahren.

Die Fahrgeschwindigkeit ist abhangig von
der Erntegutdichte, der Pflanzenart und der
Feldh&ckslerleistung.

Beim Wenden im Vorgewende Drehzahlen beibehalten.
Auf diese Weise wird unnétiger Verschleily am Antrieb des
Mahvorsatzes verhindert.

Beim Erntewagenwechsel sollte der Mahvorsatz in Betrieb
bleiben. Auf diese Weise wird unnétiger Verschleils am
Antrieb des Mahvorsatzes verhindert.

KM00321,000020F -29-24AUG09-1/1

Verstopfungen beseitigen

AACHTUNG: Schwere Verletzungen méglich!

Keinesfalls Verstopfungen im Mahvorsatz bei
laufendem Gerat von Hand entfernen. Zuerst den
Feldhdckslermotor abschalten und abwarten,
bis alle beweglichen Teile stillstehen.

Die meisten Verstopfungen wahrend des Erntebetriebes
werden beseitigt, indem man die Einzugstrommeln
kurzzeitig reversieren laft.

KM00321,0000192 -29-09JUN09-1/1

Verstopfungen beseitigen beim CLAAS
Feldhacksler

Bei Verstopfungen des Mahvorsatzes konnen die
Einzugstrommeln stillgesetzt und auf Ricklauf geschaltet
werden.

Bei verstopftem Mahvorsatz:

* Maschinenfahrt stoppen.

* Feldhacksler einige Meter zuriickfahren.

* Taste (A) kurz betatigen und abwarten, bis
Einzugsaggregat und Mahvorsatz stoppen.

* Taste (A) erneut betatigen und gedriickt halten, bis die
Verstopfung beseitigt ist.

HINWEIS: Der Reversiervorgang erfolgt, solange die
Taste (A) gedriickt gehalten wird.

AACHTUNG: Schwere Verletzungen moglich!

Keinesfalls Verstopfungen im Mahvorsatz bei
laufendem Gerat von Hand entfernen. Zuerst den
Motor des Feldhackslers abstellen und abwarten,
bis alle sich bewegenden Teile stillstehen.

A—Taste
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KM00321,0000198 -29-29JUN12-1/1
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Betrieb des Méhvorsatzes ‘

Einstellen des Reihenabstands '

Wenn Mais mit einem Reihenabstand von 38 in. (96.5 cm)
geerntet wird, missen die Teilerspitzen (A) auf beiden
Seiten nach aulien geschwenkt werden.

* Schrauben (B) I6sen.
* Teilerspitze (A) nach aul’en schwenken.
* Schrauben (B) wieder festziehen.

A—Teilerspitze B—Schrauben

KM236708 —UN—27FEB15

KM00321,00003DB -29-13MAR15-1/1

Arbeitsdrehzahlen der Einzugstrommeln

HINWEIS: Die Drehzahl, mit der die Einzugstrommeln
arbeiten, ist abhéngig von Dichte und Art des
Ernteguts sowie der Version des Feldhéckslers.

HINWEIS: Die Drehzahl, mit der die Einzugstrommeln
arbeiten, kann eingestellt werden. Die
Messerrotoren arbeiten mit einer festen Drehzahl,
die nicht verdndert werden kann.

e, T

KM23287

KM232870 —UN—19FEB15

KM00321,00003DA -29-13MAR15-1/1

110220
40-3 PN=58




Betrieb des Méhvorsatzes

Einstellung der Schnittlangen in Verbindung
mit CLAAS Feldhécksler

Beim CLAAS Feldhacksler werden das Schnittlangen-
getriebe und die Antriebsdrehzahl fiir den Mahvorsatz
unabhangig voneinander geschaltet.

Der CLAAS Feldhacksler und der KEMPER Mahvorsatz
besitzen jeweils 2 Gange.

Fir die Einstellungen am Feldhacksler siehe
Betriebsanleitung des Feldhackslers.

Beim KEMPER Mahvorsatz werden der 1. Gang (A) und
der 2. Gang (B) direkt am Antriebsgehause geschaltet.

A—1. Gang

B—2. Gang

KM1000893 —UN—08JUN09

KM00321,000018B -29-08JUN09-1/1

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
dem CLAAS Feldhéacksler 830-900 (Typen
492, 496 und 500)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabellen.

Messertrommel mit 24 Messern (Typen
492, 496 und 500)

KM1000906 —UN—13MAR15

|—Schnittlangen Il—Stellung des lll—Stellung des IV—Stellung des V—Mahvorsatz Gang VI—Drehzahl
Messertrommel mit Schiebers (B) Hebels (A) Hebels (C) Einzugstrommel
2x12 Messern
4 mm 1 langsam langsam 1 22
5,5 mm 1 schnell schnell 1 26
7 mm 2 langsam langsam 2 27
9 mm 2 schnell schnell 1 26
14 mm 3 langsam langsam 2 27
17 mm 3 schnell schnell 2 33

Fortsetzung néachste Seite

KM00321,0000B20 -29-270CT20-1/2
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 20 Messern (Typen

492, 496 und 500)

KM1000906 —UN—13MAR15

|—Schnittlangen ll—Stellung des lll—Stellung des IV—Stellung des V—Mahvorsatz Gang VI—Drehzahl
Messertrommel mit Schiebers (B) Hebels (A) Hebels (C) Einzugstrommel
2x10 Messern

5 mm 1 langsam langsam 1 22

6,5 mm 1 schnell schnell 1 26

8,5 mm 2 langsam langsam 2 27

11 mm 2 schnell schnell 1 26

17 mm 3 langsam langsam 27

21 mm 3 schnell schnell 2 33
KM00321,0000B20 -29-270CT20-2/2
40-5
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Betrieb des Méhvorsatzes

Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit

dem CLAAS Feldhécksler 830-900 (Typ 493)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe

nachstehende Tabellen.

Messertrommel mit 24 Messern (Typ 493)
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KM1000907 4

I—Schnittlangen bei Messeranzahl II—Schnittlangengetriebe | Ill—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang Gang 1/min

6 mm 12 mm 1 26
7 mm 14 mm 1 26
8 mm 16 mm 1 1 26
9 mm 18 mm 1 26
10 mm 20 mm 2 33
8 mm 16 mm 1 26
9 mm 18 mm 1 26
10 mm 20 mm 2 33
11 mm 22 mm 2 2 33
12 mm 24 mm 2 33
13 mm 26 mm 2 33
14 mm 28 mm 2 33

Fortsetzung néchste Seite

KM00321,00001B1 -29-16JUN09-1/2
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 20 Messern (Typ 493)

g
<
3
1
zZ
N
5
KM1000907 (D g
I—Schnittldngen bei Messeranzahl II—Schnittlangengetriebe | Ill—Mahvorsatzantrieb IV—Drehzahl
Hacksler Einzugstrommel
2x10 Messer 2x5 Messer Gang Gang 1/min
7,3 mm 14,7 mm 1 26
8,5 mm 17,0 mm 1 26
9,7 mm 19,3 mm 1 1 26
10,8 mm 21,7 mm 1 26
12 mm 24 mm 2 33
10 mm 20 mm 1 26
11,2 mm 22,4 mm 1 26
12,4 mm 24,8 mm 2 33
13,6 mm 27,2 mm 2 2 33
14,8 mm 29,6 mm 2 33
16 mm 32 mm 2 33
17,2 mm 34,4 mm 2 33
KM00321,00001B1 -29-16JUN09-2/2
Schnittlangen und Trommeldrehzahlen mit
dem CLAAS Feldhacksler 930-980 (Typen
494, 497 und 498)
Schnittlangenvorwahl an Feldhdckslern mit
Standard-Vorsatzantrieb S
2
Die grobe Schnittlange wird mit dem Schalter (A) am ﬁl
Feldhacksler vorgewahlt. (Siehe Betriebsanleitung des z
Feldhéckslers.) il
2-Gang-Schaltgetriebe s
=
N4

Das 2-Gang-Schaltgetriebe am Mahvorsatz gibt es in
zwei Ausfihrungen:

* Getriebeiibersetzung flir normale bis lange
Schnittlangen (Standard)

* Getriebeuntersetzung fiir kurze Schnittlangen
(Wahlausristung)

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabellen.

A—Schalter

KM00321,00006CF -29-050CT17-1/1

40-7

110220

PN=62




Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 36 Messern (Typen 494, 497 und 498)
2-Gang-Schaltgetriebe (ll) fiir normale bis lange

Schnittlangen (Standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Méahvorsatzantrieb lll—Drehzahl Einzugstrommel
2x18 Messer 2x9 Messer Gang 1/min
4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 1 26
4,7 mm (0.18 in.) 9,4 mm (0.37 in.) 1 26
5,3 mm (0.21 in.) 10,6 mm (0.42 in.) 1 26
6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 26
6,7 mm (0.26 in.) 13,4 mm (0.52 in.) 2 33
7,3 mm (0.29 in.) 14,6 mm (0.57 in.) 2 33
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 2 33
8,7 mm (0.34 in.) 17,4 mm (0.68 in.) 2 33
9,3 mm (0.37 in.) 18,6 mm (0.73 in.) 2 33

KM00321,00006D0 -29-050CT17-1/2

2-Gang-Schaltgetriebe (ll) fiir kurze Schnittlingen

(Wahlausristung)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

I—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Mahvorsatzantrieb lll—Drehzahl Einzugstrommel
2x18 Messer 2x9 Messer Gang 1/min
2,7 mm (0.11 in.) 5,4 mm (0.21 in.) 2 20
3,3 mm (0.13 in.) 6,6 mm (0.26 in.) 2 20
4,0 mm (0.16 in.) 8,0 mm (0.31 in.) 2 20
4,7 mm (0.18 in.) 9,4 mm (0.37 in.) 2 20
5,3 mm (0.21 in.) 10,6 mm (0.42 in.) 1 26
6,0 mm (0.24 in.) 12,0 mm (0.47 in.) 1 26
6,7 mm (0.26 in.) 13,4 mm (0.52 in.) 1 26
7,3 mm (0.29 in.) 14,6 mm (0.57 in.) 1 26

KM00321,00006D0 -29-050CT17-2/2
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Betrieb des Méhvorsatzes

Messertrommel mit 24 Messern (Typen 494, 497 und 498)

2-Gang-Schaltgetriebe (ll) fiir normale bis lange
Schnittlangen (Standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Mahvorsatzantrieb lll—Drehzahl Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang 1/min
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 1 26
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 2 33
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 2 33
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0.94 in.) 2 33
13 mm (0.26 in.) 26 mm (1.02 in.) 2 33
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1.10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -29-050CT17-1/2

2-Gang-Schaltgetriebe (ll) fiir kurze Schnittlangen

(Wahlausriistung)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

|—Schnittlangen bei Messeranzahl ll—Mahvorsatzantrieb lll—Drehzahl Einzugstrommel
2x12 Messer 2x6 Messer Gang 1/min
4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 2 20
5 mm (0.20 in.) 10 mm (0.39 in.) 2 20
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 2 20
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 2 20
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.62 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 26
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -29-060CT17-2/2
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Betrieb des Méhvorsatzes

Einstellung der Gangwahl mit dem
Multi-Speed-Getriebe fiir CLAAS
Feldhacksler

Das Multi-Speed-Getriebe fir CLAAS Feldhacksler hat
4 Gange.

Die ersten 2 Gange werden durch Drehen der Mutter (B)
an der Auflenseite des Getriebes geschaltet.

Das komplette Multi-Speed-Getriebe ist zusatzlich
drehbar, damit 2 weitere Gange (A) geschaltet werden
kénnen.

In der abgebildeten Getriebeposition werden die Gange 1
und 2 geschaltet.

A—Getriebeposition fiir 1. und B—Mutter (2. Gang
2. Gang eingeschaltet)

-. G ~
> =
3 Q
)
\ 3 e 4
(@ 5
. Y 5
( s
KM329467 - ¢
KM00321,00006D2 -29-050CT17-1/3
Multi-Speed-Getriebe drehen
Um die Gange 3 und 4 zu schalten, muss das Getriebe
um seine Mittelachse gedreht werden.
Hierzu wie folgt vorgehen:
~
1. Gelenkwelle (A) vom Getriebe entfernen. g
n
2. Innensechskantschrauben (B) I&sen. I
)
|
A—Gelenkwelle B—Innensechskantschrauben §
g
=
4
~
=
Q
o
8
z
1
(2]
3
{2}
S
S

Fortsetzung nédchste Seite

KM00321,00006D2 -29-050CT17-2/3
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Betrieb des Méhvorsatzes ‘

3. Getriebe (C) um 180° drehen.

HINWEIS: Das Getriebe muss zum Drehen nicht
abgebaut werden.

4. Innensechskantschrauben (D) mit dem

vorgeschriebenen Drehmoment anziehen. g

(o]

Spezifikation §

Getriebe, Innensechs- z

kantschrauben—Dreh- CL

IMOMENL. ...ttt 95 N'm (70 Ib.-ft.) 3

N

a2

5. Gelenkwelle (E) und Schutz (F) wieder montieren. g
C—Getriebe E—Gelenkwelle

D—Innensechskantschrauben = F—Schutz

~

=

(6]

o

3

2

)

I

=

3

S

=

X

KM00321,00006D2 -29-050CT17-3/3

Schnittlangen und Gangwahl mit

. . .. HINWEIS: Die grau eingeférbten Einstellungen
dem Multi-Speed-Getriebe fiir CLAAS kénnen unter bestimmten Voraussetzungen zu
Feldhacksler Problemen im Gutfluss fiihren.

Zur Bestimmung der Schnittlangeneinstellung siehe
nachstehende Tabelle.

Schnittlangen in mm
4‘5‘6‘7‘8‘9‘10‘11‘12‘13‘14‘15‘16‘17‘18
Gangwahl (4 Génge)

20-Messer-
trommel - - 1 1 1 2 2 3 3 3 4 4 4 4 4
24-Messer-
trommel - 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 4
28-Messer- 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4 - -
trommel
36-Messer-
trommel 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 - - - - -
WICHTIG: Claas Feldhécksler der Typen 498, kann der 4. Gang des Multi-Speed-Getriebes

499 und 502, die mit einem variablen hierbei nicht genutzt werden.

Vorsatzantrieb ausgeriistet sind, konnen

innerhalb der Schnittlangeneinstellungen HINWEIS: Wenn der 3. Gang mit maximaler

die Geschwindigkeit verandern. Um eine variabler Drehzahl betrieben wird, entspricht

zu hohe Trommeldrehzahl zu verhindern, das dem 4. Gang.

KM00321,0000B19 -29-270CT20-1/1
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Betrieb des Méhvorsatzes

Ernteeinsatz
Vor der Ernte folgende Schritte ausfuhren:

* Mahvorsatz ausklappen
* Vordruckbugel einstellen
* Betriebsdrehzahl der Einzugstrommeln einstellen

WICHTIG: Unnétige Abnutzung der Kupplungen
vermeiden. Den Vorwartsgang immer aus der
Leerlaufeinstellung heraus einlegen.

. Den Motor des Feldhackslers im Leerlauf laufen

. Mahvorsatz einschalten.
. Warten, bis die Einzugstrommeln und Messerrotoren
ihre Betriebsdrehzahl erreicht haben.

WICHTIG: In den meisten Fallen ist es
am besten, das Erntegut im rechten
Winkel in der Liegerichtung anzufahren.
Hieraus ergibt sich normalerweise der
gleichmaBigste Erntegutfluss.

WICHTIG: Den Erntegutfluss dauernd beobachten.
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. Mit relativ hoher Geschwindigkeit in das Erntegut
einfahren, um einen schnellen Erntegutfluss zu
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KM232871 —UN—19FEB15

KM00321,00003DF -29-13MAR15-1/1

Hydrauliksystem

Der Hydraulikdruck darf 21000 kPa (210 bar; 3046 psi)
nicht Uberschreiten.

KM1000850

(2]

o

['4

o

<

o«

o

HYDRAUL | KDRUCK Zl
HYDRAUL IC PRESSURE OF =
PRESSION HYDRAULIG D |
HYDRAUL 1 SCHE DRUCK o
0

max. =

S

210 bar =

N4

KM00321,0000156 -29-03APR09-1/1
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Storungen und ihre Behebung

Mihvorsatz 475P"“S

AACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell-
und Wartungsarbeiten, IMMER:

Stérung

Hohe Leistung erforderlich bei
schlechtem Ernteergebnis

Schleifgerausche an Messern

Mahvorsatz vibriert

Die Stidngel schlagen vor
dem Schnitt vorne an (lange,
ungleichmaRige Stoppeln)

Einzugstrommeln drehen nicht
mehr

Getriebe iiberhitzt

Die Einzugstrommeln und
Messerrotoren laufen nicht an.

Die komplette linke bzw. rechte

- Motor abstellen
- Ziindschliissel abziehen

Ursache

Messerrotorsegmente sind stumpf
Defekte Raumer

Rotor verschmutzt.

Defekte Raumer

Durch verschmutzte Messerrotoren
verursachte Unwucht

Durch asymmetrische Messerrotoren
verursachte Unwucht

Einer der Raumer ist beschadigt

Unwucht an Messerrotor durch zu
grofRes vertikales Spiel.

An den Teilern angesammelte Blatter

Einer der Radumer ist beschadigt

Verstopfung im Zuflhrbereich

Verschlissene Gleitkufen

Getriebe defekt

Zu viel oder zu wenig Ol im Getriebe

Klauenkupplung defekt

Linke oder rechte Reibkupplung

Seite des Mahvorsatzes lauft nicht defekt

mehr an.

Fortsetzung néchste Seite

- Warten, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

Abhilfe

Messerrotoren austauschen.
Neue Raumer einbauen.

Rotor reinigen. Soweit moglich sollte
der Schnittbereich gereinigt werden,
ehe das Gerat eingesetzt wird.

Neue Raumer einbauen.
Die Messerrotoren reinigen.

Immer die Messerrotoren paarweise
ersetzen.

Beide Raumer ersetzen.

Messer ausrichten oder neue Messer
einbauen.

Teilerspitzen reinigen.

Beide Raumer ersetzen.

Einzugstrommeln kurz riickwarts
laufen lassen. Gegebenenfalls
wiederholt rickwarts laufen lassen.

Austauschen.
Den KEMPER Handler aufsuchen.

Getriebedlstand prifen und bei
Bedarf Ol nachflillen oder ablassen.

Den KEMPER Handler aufsuchen.

Den KEMPER Handler aufsuchen.

KM00321,00003E0 -29-13MAR15-1/2
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Stérungen und ihre Behebung

Stérung

Das Gerat kann nicht aus- oder
eingeklappt werden.

Schlechter Schnitt bei weit
auseinanderliegenden Reihen

Ursache

Ein Fremdkorper (z.B. Sandkorn)
blockiert die Drossel.

Das Gerat bearbeitet sieben
Pflanzreihen. Die mittlere Reihe
behindert den Schnitt

Abhilfe

Den KEMPER Handler aufsuchen.

Nur sechs Pflanzreihen bearbeiten.
Gegebenenfalls den KEMPER
Handler aufsuchen.

KMO00321,00003E0 -29-13MAR15-2/2

45-2

110220

PN=69




Schmierung und periodische Wartung

Wartungsintervalle

AACHTUNG: Vor dem Beginn von Einstell- bzw.
Wartungsarbeiten, immer zuerst:

- die Maschine ausschalten

- den Ziindschliissel abziehen

- abwarten, bis alle beweglichen Teile stillstehen.

WICHTIG: Die angegebenen Zeitabstande beziehen
sich auf normale Einsatzverhaltnisse. Bei
erschwerten Betriebsbedingungen kann
haufigeres Abschmieren bzw. haufigerer
Olwechsel erforderlich sein.

WICHTIG: Beschadigte Teile ersetzen.
Gelockerte Schraubverbindungen mit
dem erforderlichen Anzugsmoment
wieder festziehen.

Vor dem Abschmieren die Schmiernippel reinigen.
Verlorengegangene oder beschadigte Schmiernippel
sofort erneuern. Falls ein neuer Schmiernippel kein Fett
annimmt, abnehmen und auf Verstopfungen tberprifen.

Die in diesem Abschnitt aufgeflihrten Schmier- und
Wartungsarbeiten auch vor und nach jeder Erntesaison
durchfihren.

OUKMO001,0000012 -29-15FEB05-1/1

Schmierfett

Schmierfett entsprechend der NLGI-Konsistenz
und den bis zur ndchsten Wartung zu erwartenden
AulRentemperaturen wahlen.

Es wird das Schmierfett AVIA AVIALITH 2 EP empfohlen.

Andere Schmierfette konnen verwendet werden, wenn sie
folgender Spezifikation entsprechen:

NLGI-Spezifikation GC-LB

WICHTIG: Einige Sorten Verdickungsmittel fiir
Schmierfette vertragen sich nicht mit
anderen Sorten. Vor dem Vermischen
verschiedener Schmiermittel den
Schmiermittellieferanten befragen.

50°C ] 1220F
40°C [T 104°F
30°C | 86°F p
et Fe)
T E
209C [T 68°F 3
i -
10°C [T1| 50°F £ =
0 = T E
0C H 32°F S &
il g 3
£
A09C [T 14°F 3
-200C [T 4°F = 3
N 7
-30°C [T -22°F E3 3
-400C {1 -400F é
s
X

KM1000899

KM00321,00002CB -29-03MAY10-1/1

FlieRfett fiir Getriebe

Die Stirnrad-Winkelgetriebe der Férdertrommeln sind mit
FlieRfett gefillt.

Nachfolgend aufgefiihrte Flief3¢fette werden empfohlen:

Hersteller Bezeichnung

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

Andere Fliel¥¢fette kbnnen verwendet werden, wenn sie
folgender Spezifikation entsprechen:

NLGI-Spezifikation NLGI 00

KM00321,00002CC -29-30APR10-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Ol fiir Getriebe

leiskositét entsprechend den bis zum nachsten
Olwechsel zu erwartenden AulRentemperaturen wahlen.

Die Getriebedle mussen der API-Spezifikation GL-5
entsprechen.

50°C 122°F
a0°c |4 104°F
S 30°C 86°F g
;' = W
5 I 20°C 68°F o &
4] | o N
w = > %
5 8 =2 o 10c s0°F &
b a o |
l 5w o= i
@< B 0°C 32°F
o~ I
L
< o~ I o
@ —10°C 14°F |
| z
[ o 2
-20°C —4°F
I w
<C
on | o &
-30°C i —22°F |

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -29-10JUN09-1/1

KihlImittel fiir Reibkupplung des Hauptantriebs

Das Kuhlsystem der Reibkupplung des Hauptantriebs
ist geflllt, um ganzjahrig Schutz gegen Korrosion und
Frostschutz bis -37 °C (-34 °F) zu bieten.

Ein Kihimittelkonzentrat auf Athylenglykol-Basis

mit niedrigem Silikatgehalt verwenden. Das
Mischungsverhaltnis von Konzentrat und Wasser betragt
50:50.

Das KuhImittelkonzentrat mull von einer Qualitat sein, die
das GulReisen im Kuhlsystem vor Kavitationskorrosion
schutzt.

Ein 50:50-Gemisch von Athylen-Kiihimittel und Wasser
bietet Frostschutz bis -37°C (-34°F). Wenn ein Schutz fur
tiefere Temperaturen erforderlich ist, Empfehlungen beim
KEMPER Handler einholen.

Die Wasserqualitat ist wichtig fir ein einwandfreies
Arbeiten des Kiihlsystems. Es wird empfohlen,
destilliertes, entionisiertes oder entmineralisiertes
Wasser zur Mischung mit Kuhlmittelkonzentrat auf
Athylenglykol-Basis zu verwenden.

Intervalle fiir Kiihimittelwechsel

Nach 3 Jahren oder nach 3000 Betriebsstunden die
Kahlmittelfillung in der Reibkupplung des Hauptantriebs
ablassen, Kihlsystem spulen und mit neuem Kihimittel
fullen. Bei jedem Intervall das Kihimittel ablassen, das
Kuhlsystem spulen und mit frischem Kuhimittel fullen.

KM00321,0000196 -29-10JUN09-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Verwendung anderer und synthetischer Schmierstoffe

Die Einsatzbedingungen in bestimmten Gegenden
konnen die Verwendung von anderen, in dieser Anleitung
nicht angegebenen Schmierstoffen erfordern.

Einige Schmierstoffe sind mdglicherweise nicht tberall
erhaltlich.

Wenn diesbeziglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an lhren KEMPER Handler.

Synthetische Schmierstoffe kbnnen verwendet werden,
sofern sie den in dieser Anleitung aufgefihrten
Spezifikationen entsprechen.

Die in dieser Anleitung angegebenen Temperatur-
grenzwerte und Wartungsintervalle gelten sowohl flr
herkdmmliche als auch fiir synthetische Schmierstoffe.

Aufbereitete Schmierstoffe (Rickgewinnungsprodukte)
kénnen verwendet werden, sofern sie den Spezifikationen
entsprechen.

KM00321,0000197 -29-10JUN09-1/1

Mischen von Schmierstoffen

Unterschiedliche Olsorten und -marken diirfen

im Allgemeinen nicht vermischt werden. Die von
den Herstellern verwendeten Olzuséatze sind so
gewahlt, dal die Ole gewissen Spezifikationen und
Leistungsanforderungen entsprechen.

Das Mischen unterschiedlicher Ole kann die gewiinschte
Wirkung der Zusatze stoéren und die Schmierwirkung
vermindern.

Wenn diesbeziiglich irgendwelche Fragen auftauchen,
wenden Sie sich an Ihren KEMPER Handler.

KM00321,0000198 -29-10JUN09-1/1

Lagerung von Schmierstoffen
Die Maschinen kénnen nur dann optimal arbeiten, wenn
saubere Schmierstoffe verwendet werden.

Fir die Handhabung aller Schmierstoffe nur saubere
Behalter verwenden.

Die Schmierstoffe und Behalter einwandfrei lagern
und vor Staub, Feuchtigkeit und Schmutz schitzen.

Die Behalter liegend aufbewahren, um Wasser- und
Schmutzansammlungen zu verhindern.

Sicherstellen, dass alle Behalter so gekennzeichnet sind,
dass ihr Inhalt einwandfrei identifiziert werden kann.

Alle alten Behalter und darin verbliebene Schmierstoffe
ordnungsgemaf entsorgen.

DX,LUBST -29-11APR11-1/1

Stets zum Beginn der Erntezeit

Vor dem Einsatz ist ein genereller Check der
Rutschkupplungen am Hauptantrieb und den
Einzugstrommeln vorzunehmen. Siehe hierzu Abschnitt
"Wartung" unter "Rutschkupplungen am Hauptantrieb
entspannen”.

Den Méhvorsatz einige Minuten laufen lassen. Danach
alle Lagerstellen Uberprifen. Falls Uberhitzungen

oder unzulassiges Lagerspiel festgestellt wird, sind die
entsprechenden Lager vor dem Einsatz des Mahvorsatzes
Zu ersetzen.

OUKMO001,0000014 -29-15FEB05-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Nur Original KEMPER Teile verwenden
Original KEMPER Teile sind speziell fir den Einbau in

KEMPER Maschinen entwickelt und auf diese abgestimmt.

Teile anderer Hersteller sind von KEMPER weder geprtift

>

noch freigegeben. Die Verwendung solcher Teile in ;
KEMPER Maschinen kann die Funktion der Maschine H
beeintrachtigen und damit zum Sicherheitsrisiko werden. i
2
Zur Vermeidung dieses Risikos nur Original KEMPER gl
Ersatzteile verwenden. T
KM1001196 g
KM00321,00002CD -29-03MAY10-1/1
Zu Beginn jeder
Erntesaison—Kugelbundbolzen
Vor jeder Erntesaison missen die Drehmomentwerte der
Kugelbundbolzen (A) gepriift und bei Bedarf eingestellt
werden. ©
=) _ o
Die Drehmomenteinstellung betragt: 2 7 N v £
w;é.,"‘M f_’ —— f E J‘.‘ T
Spezifikation \ = *’ﬁ“ﬁ%«.m ekl z
o 7
Kugelbundbolzen—Dreh- ( OL
PNOMENL. ... 200 N-m (148 Ib.-ft.) 8
s
A—Kugelbundbolzen KM232068 <
) "‘fl :
S
g
1
e
3
KM1000154 é

KM00321,00003E1 -29-13MAR15-1/1

50-4

110220

PN=73




Schmierung und periodische Wartung

Zu Beginn jeder
Erntesaison—Befestigungsschrauben
Getriebeanbauflansch

Vor jeder Erntesaison miissen die Flanschschrauben (A)
an den Getriebeanbauflanschen der Einzugstrommeln
mit dem vorgeschriebenen Drehmoment nachgezogen
werden. Im anschlielenden Betrieb ist ein Nachziehen
alle 50 Betriebsstunden erforderlich.

Die Drehmomenteinstellung betragt:

Spezifikation
Getriebeanbauflansch,
Befestigungsschrau-
ben—Drehmoment...........cccooiiiiiiiinei e 95 N'm (70 Ib.-ft.)

A—Schraube

KM232876

KM232876 —UN—23FEB15

KM00321,00003E2 -29-13MAR15-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Zu Beginn jeder Erntesaison—Streben fiir die Verriegelung des Fahrwerks einstellen

-
=

A
y

KM394501 —UN—14NOV19
KM409037 —UN—17APR20

KM394501

Méhvorsétze fiir Claas Feldh&cksler Méhvorsétze fiir Fendt Feldhécksler

A—Welle B—Klaue X—EinstellmaR

Eine Welle (A) mit einem Durchmesser von 35 mm Maf (X) der Strebe so einstellen, dass die Welle (A
(1.38 in.) in die Klaue (B) einsetzen. Klaue (B) durch spielfﬁei)in die Klaue (B) passt. ’ (A)

Hochklappen des Mahvorsatzes schlief3en.

WICHTIG: Um Beschadigungen an den Klauen
und Streben zu vermeiden, den Mahvorsatz
langsam hochklappen.

KM00321,0000B1B -29-280CT20-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Ubersicht der Getriebe und Olstinde am Mihvorsatz

KM329472 —UN—060CT17

KM329472

A—Olablassschraube 2— Winkelgetriebe - 1,5 L (0.4 US. 4— Stirnrad-Winkelgetriebe - 1,1
B—Oleinfiillstopfen gal.) L (0.29 US. gal.)
C—Entliiftung 3— Stirnrad-Winkelgetriebe der  5— Querférdertrommeln,
D—Kontrollistopfen fiir Olstand Fordertrommeln (gefiillt auf Stirnrad-Winkelgetriebe -
1—Einzugstrommeln, Lebenszeit mit 1,1 kg (2.42 2,5 (0.66 US. gal.)

Stirnrad-Winkelgetriebe - Ib.) Getriebefett mit niedriger 6— Einzugstrommeln,

8,5L (2.25 US. gal.) Viskositat) Stirnrad-Winkelgetriebe -

8,5L (2.25 US. gal.)

WICHTIG: Das Ol in den Getrieben muss nach 1. Den Mahvorsatz anheben, bis er waagrecht steht.

den ersten 100 Stunden und danach alle 500

Betriebsstunden gewechselt werden. 2. Mahvorsatz ausklappen.

KM00321,00006D3 -29-060CT17-1/1
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Schmierung und periodische Wartung ‘

Ubersicht der Olstinde im Eingangsgetriebe
Mahvorsétze fir CLAAS Feldhéacksler

A—Schaltgetriebe - 4,3 L (1.14 C—4-Gang Multi-Speed-
U.S. gal.) Getriebe (Option) - 1,25 L
B—Winkelgetriebe fiir (0.33 U.S. gal.)
Schnellkuppler (Option)
-1,2L (0.32 U.S. gal.)

KM1002338 —UN—05JUL12

KM1002338

KM219184 —UN—15SEP14

KM219184
Winkelgetriebe fiir Schnellkuppler (Option)

KM225014 —UN—O08DEC14

KM225014

Mahvorsitze fiir FENDT Feldhacksler

A—Winkelgetriebe - 0,8 L (0.21
U.S. gal.)

KM329473 —UN—060CT17

KM329473

KM00321,00006D4 -29-090CT17-2/2
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Schmierung und periodische Wartung

Alle 10 Betriebsstunden—Raumer und
Messerrotorsegmente

Alle Raumer (A) und Messerrotorsegmente (B) auf
Verschleild prufen.

. . 4w n g
Abgenutzte Teile ersetzen (siehe Abschnitt "Wartung"). S
§
A—Réaumer B—Messerrotorsegment Z|
)
2
n
Py
[s2]
=
4
KM00321,0000732 -29-22JAN18-1/1
Alle 10 Betriebsstunden—Wuchtgewichte
Wuchtgewichte (A) unter den Messerrotoren auf
Verschleily prifen.
Beschadigte oder verschlissene Wuchtgewichte und
(=]
Schrauben ersetzen. &
. . . . b=
Schrauben mit Loctite® 270 einsetzen und mit dem él’
vorgeschriebenen Drehmoment festziehen. z
|
Spezifikation §
Befestigungsschrau- 5
ben der Wuchtge- g
wichte—Drehmoment............ccoccceeiiieniiieniee e, 25 N'm (18.5 Ib.-ft.)
A—Wuchtgewichte
Loctite is a trademark of Henkel Corporation
KM00321,00008C0 -29-05MAR19-1/1
Alle 10 Betriebsstunden—Gelenkwelle
Mit Schmierfett schmieren.
A—CLAAS Gelenkwelle Typ B—CLAAS Gelenkwelle Typen
492 493, 494, 497 und 498 >
A—FENDT Gelenkwelle %
s
|
z
i)
o
g
8
s
KM1000910 =

KM00321,00006D5 -29-090CT17-1/1
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Schmierung und periodische Wartung ‘

Alle 10 Betriebsstunden—Untere Rollen des
Schwenkrahmens

Mit Schmierfett schmieren.

ZX1040577 —UN—12APR0O7

KM00321,00001B6 -29-17JUN09-1/1

Alle 50 Betriebsstunden—AuRere Antriebe

Die Abdeckungen (A) abnehmen und Lager sowie
Antriebswellen mit Schmierfett schmieren.

Abdeckungen (A) wieder anbringen.

A—Abdeckungen

KM232874 —UN—13MAR15

KM1000825 —UN—25MAR09

KM1000825

KM00321,00003E4 -29-13MAR15-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Alle 50 Betriebsstunden—Klauenkupplungen
Alle Klauenkupplungen reinigen (siehe Pfeile).
Mit Schmierfett schmieren.

Eine Schicht Schmierfett auch auf die mit Nuten
versehene Oberflache der Kupplungsklauen auftragen;
dazu einen Pinsel verwenden.

5
(]
2
1
5
o
KM00321,00001B8 -29-17JUN09-1/1
Alle 50 Betriebsstunden—Unterer Bolzen
des Hydraulikzylinders und Scharniere der
auBeren Einheiten
Mit Schmierfett schmieren. .
g
2
q
5
S
KM1000826 g

KMO00321,00001B9 -29-17JUN09-1/1
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Schmierung und periodische Wartung

Alle 50 Betriebsstunden—Obere Rollen des
Schwenkrahmens

Mit Schmierfett schmieren.

g
1
S
T
KM00321,00001BA -29-17JUN09-1/1
Alle 3 Jahre—Kiihimittel der Reibkupplung des Hauptantriebs wechseln
ACHTUNG: Niemals versuchen, bei heiBer
Reibkupplung den AblaRB- oder Einfiillstopfen
(B) zu o6ffnen! Warten, bis die Reibkupplung
abgekiihlt ist. Den Stopfen (B) zunachst
um eine Umdrehung &ffnen, um den -
Uberdruck abzubauen. g
<
Der Hohlraum der Reibkupplung (A) kann entleert und neu l
beflillt werden. Fir diese WartungsmaRnahme muB die 7
Reibkupplung aus der Maschine ausgebaut werden. Es 8
wird deshalb geraten, die Reibkupplung beim KEMPER g
Handler entleeren/auffiillen zu lassen. Z%1040656 X
Spezifikation
Hohlraum Reibkupplung
des Hauptantriebs—Fll- ——
IMENGE. .t eiieeeeiiee ettt e aaee e 1,3 Liter (0.26 US. gal.) T
7 i
|
L Ay
ZX024271 g
KM00321,000019A -29-12JUN09-1/1
50-1 2 110220
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Schmierung und periodische Wartung

Nach jeder Erntesaison

]
35
o
KM232875 g
A—Vertiefungen
* Den gesamten Mahvorsatz reinigen - besonders auf die sofort beim KEMPER Handler bestellen, so dass sie
Vertiefungen (A) in den Einzugstrommeln achten. rechtzeitig vor der nachsten Erntesaison eingebaut
* Getriebedl in allen Antrieben wechseln. Siehe Ubersicht werden kdnnen.
der Getriebe und Olstande am Mahvorsatz. . .
e Alle Schmierstellen abschmieren. WICH'!'IG: Nur ordnungsggmal! gewartete Gerate
* Den gesamten Mahvorsatz auf defekte oder liefern beste Ergebnisse.
verschlissene Bauteile priifen. Die benétigten Teile
KM00321,00003E5 -29-13MAR15-1/1
50-1 3 110220
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Wartung

Drehmomente fiir metrische Schrauben

TS1742 —UN—31MAY 18

Festigkeitsklasse 8,8

Festigkeitsklasse 4,8 oder 9,8 Festigkeitsklasse 10,9 Festigkeitsklasse 12,9
Schrauben- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch- Sechskant- Flansch-
groBe kopf@ kopf® kopfe kopf® kopf® kopf® kopfe kopf°

N-m | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibiin | Nm | lbsin | Nm | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibin

M6 36 | 319 | 39 |345 | 67 | 593 | 73 646 | 98 | 867 | 108 | 956 | 11,56 | 102 | 126 | 112
. N'm | Ib-ft | NNm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | lb-ft

M8 86 | 76.1 94 | 832 | 162 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20.5 | 30,3 | 22.3

N'm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | lb-ft
M10 16,9 | 150 | 18,4 | 136 | 31,9 | 235 | 34,7 | 256 | 46,8 ‘ 345 51 ‘ 37.6 55 ‘ 40.6 60 ‘ 443
N-m | Ib-ft

M12 - - - - 55 40.6 61 45 81 59.7 89 65.6 95 70.1 105 | 774
M14 - - - - 87 64.2 96 70.8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 | 122
M16 - - - - 135 | 99.6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 | 171 257 | 190
M18 - - - - 193 | 142 | 214 | 158 | 275 | 203 | 304 | 224 | 322 | 245 | 356 | 263
M20 - - - - 272 201 301 222 387 285 428 316 453 334 501 370
M22 - - - - 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 | 780 | 575 | 864 | 637
mM27 - - - - 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - _ 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

Anwendung.

Die angegebenen Nennwerte fir Drehmomente sind Richtwerte bei einer
vermuteten Genauigkeit des Schraubenschlissels von 20 %, wie z. B. bei einem
manuellen Drehmomentschlissel.

Diese Werte NICHT verwenden, wenn ein anderes Drehmoment oder ein
anderes Befestigungsverfahren fiir eine bestimmte Anwendung vorgegeben ist.
Bei Kontermuttern, Edelstahlschrauben und -muttern sowie Muttern fiir
Blgelschrauben, siehe Anweisungen zur Befestigung fir die jeweilige

Beim Austausch von Schrauben und Muttern darauf achten,
dass entsprechende Teile der gleichen oder einer héheren
Festigkeitsklasse verwendet werden. Schrauben und Muttern
einer hoheren Festigkeitsklasse mit dem gleichen Drehmoment
anziehen wie die urspriinglich verwendeten Teile.

® Sicherstellen, dass die Gewinde der Schrauben und Muttern sauber sind.
® Hy-Gard™ oder ein gleichwertiges Ol diinn unter dem Schraubenkopf sowie auf die Gewinde von Schraube und Mutter auftragen (siehe

nachfolgende Abbildung).
® Das Ol sparsam auftragen, um die Méglichkeit einer hydraulischen Blockade durch (iberschiissiges Ol in Sacklochbohrungen zu verringern.
® Die Schrauben richtig einsetzen.

TS1741 —UN—22MAY18

==

“Die Werte in der Spalte fiir Sechskantschrauben gelten fiir Sechskantschrauben gemal ISO 4014 und ISO 4017, fiir
Innensechskantschrauben geméaf 1ISO 4162 und fiir Sechskantmuttern geméf ISO 4032.

Fortsetzung néchste Seite

DX, TORQ2 -29-30MAY18-1/2
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Wartung

bDie Werte in der Spalte fiir Sechskantschrauben mit Flansch gelten fiir Flanschschrauben und -muttern
geméll ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 oder EN 1665.

DX,TORQ2 -29-30MAY18-2/2

Druck an den Rutschkupplungen des
Hauptantriebs abbauen

AACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell-
und Wartungsarbeiten, IMMER:
- Motor abstellen
- Ziindschlussel abziehen
- Warten, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

Die zwei Rutschkupplungen (D) am Hauptantrieb schiitzen

den Mahvorsatz vor unnétigen Belastungen. Es ist daher Q
wichtig, dall diese Kupplungen ordnungsgemaf gewartet
werden. Das Drehmoment betragt 1180 N-m (870.3 Ib-ft).

WICHTIG: Folgende Schritte missen ausgefiihrt
werden, bevor der Mdhvorsatz zum ersten
Mal in Betrieb genommen wird sowie
zwischen den Ernteeinsatzen.

1. Die Abdeckung (A) entfernen. Zuerst die Schrauben
(B) entfernen.

KM1000995 —UN—25JUL17

KM1000995

KM00321,0000A40 -29-26MAR20-1/2

2. Schrauben (C) festziehen. Hierdurch wird der Druck
auf die Kupplungsscheiben verringert.
3. Die Kupplung von Hand drehen.

WICHTIG: Ist es nicht moglich, die Kupplung
von Hand zu drehen, muB sie zerlegt
und gereinigt werden, damit sie wieder
richtig funktioniert. Siehe Rutschkupplung
zerlegen in diesem Abschnitt.

4. Die Schrauben (C) soweit herausdrehen, wie die
Gewinde das zulassen (ohne sie vollstandig zu
entfernen).

5. Abdeckung (A) in Einbaulage bringen und mit den
Schrauben (B) befestigen.

WICHTIG: Wir empfehlen, die Rutschkupplungen
einmal pro Jahr beim KEMPER Handler
tiberpriifen zu lassen.

KM1000041 —UN—04APRO5

KM00321,0000A40 -29-26MAR20-2/2
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Wartung

Rutschkupplung zerlegen

Ist es nicht moéglich, die Kupplung wie unter "Druck an
den Rutschkupplungen des Hauptantriebs abbauen”
beschrieben von Hand zu drehen, muf} sie zerlegt und
gereinigt werden, damit sie wieder richtig funktioniert.
Hierbei wie folgt vorgehen:

1. Kupplungen vom Mahvorsatz abnehmen.

2. Muttern (A) anziehen. Hierdurch werden die
Kupplungsscheiben entlastet.

3. Zuerst Buchse (l) aus Gehause (B) entfernen.

4. Danach alle Teile der Reibkupplung aus dem Gehause
(B) entfernen.

5. Alle Teile reinigen, insbesondere die Reibscheiben (C,
E). Abgenutzte Teile ersetzen.

6. Alle Teile wieder zusammenbauen.

7. Buchse (l) wie nachstehend in "Drehmomenteinstel-
lung" gezeigt einbauen.

8. Muttern (A) bis zum Ende des Gewindes
herausdrehen.

9. Kupplungen wieder am Mahvorsatz anbauen.
Drehmomenteinstellung:

WICHTIG: Das vorgeschriebene Drehmoment
von 1180 N-m (870.3 Ib-ft) sollte nicht
tiberschritten werden.

Dieser Drehmomentwert wird eingestellt, indem das Profil
(F) nach innen gestellt wird und in die innere Vertiefung
(H) des Gehauses (B) eingreift.

A—Mutter E—Reibscheibe

B—Gehéuse F—Profil

C—Reibscheibe G—AuRere Vertiefung

D—Kiihimittelbehalter - 1,3 | H—Innere Vertiefung
(0.34 US. gal) I— Biichse

— Wasser: 0,651(0.17 US gal.)
— Frostschutzmittel: 0,65 |
(0.17 US gal.)

KM1000160

KM1000161

KM1000162

=~ &

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000162 —UN—160CT07

KM00321,0000148 -29-26MAR09-1/1
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Wartung ‘

Neue Messerrotoren einbauen (bei groBen Trommeln)

g
KM1000821 g
A—Gelbes Messer C—Lasche E—R&umer (im Uhrzeigersinn)
B—Schwarzes Messer D—R&umer (entgegen dem F—Verstarkungslasche
Uhrzeigersinn)
ACHTUNG: Vor der Durchfiihrung von Einstell- Insgesamt werden auf jedem Messerrotor 8 Messer
und Wartungsarbeiten, IMMER: angebracht.
Mot b ? I ’ ) - 4 gelbe Messer (A) und
) Z..° gr ah|§ e eln bzieh - 4 schwarze Messer (B)
) V\;":'t s¢ bl.JSSTI ab2|e elr_I hen Teil 2. Die Messer werden in folgender Reihenfolge
-St'llaten& lska e beweg :jc en leile zum eingebaut: 2 gelbe (A), dann 2 schwarze (B). Nicht
llistand gekommen sind. vergessen, die Laschen (C) festzuschrauben.
WICHTIG: Die Messerrotoren miissen so WICHTIG: Messer mit beschichteter Seite
eingebaut werden, daB ihre Spitzen in nach oben einbauen.
Schnittrichtung (G) zeigen.
3. Nicht vergessen, Raumer (D) oder (E) und
1. Es gibt unterschiedliche Messer. Verstarkungslaschen (F) wie im entsprechenden
Fortsetzung néchste Seite KM00321,0000149 -29-26MAR09-1/3
55-4 110220
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Wartung

Einbauplan (I) oder (II) auf den schwarzen oder HINWEIS: Die Réumer (D) und (E) so einbauen, daf

gelben Messern anzubringen, je nachdem, ob . ; / S ’
beschichtete (I) oder unbeschichtete (II) Messer ihre Schneidkanten in Schneidrichtung zeigen.

eingebaut werden. Raumer (D) ist fiir Drehung
entgegen dem Uhrzeigersinn, Raumer (E) fiir Drehung
im Uhrzeigersinn.
KMO00321,0000149 -29-26MAR09-2/3

Alle Befestigungsschrauben der Messersegmente
und Rumer mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Spezifikation

Schrauben .
(M8)—DIENMOMENE ... v eeeeereeeeeeeeeeeeeesseeeeessessenees 28 N'm €
20.65 Ib-ft &
Schrauben ZI
(M10)—DIERMOMENL ... 51 N'm 7
37.62 Ib-ft §
g
A—Schrauben (M8) B—Schrauben (M10) KM1000828 E
KM00321,0000149 -29-26MAR09-3/3
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Wartung

Neue Messerrotoren einbauen (bei kleinen Trommeln)

(=]
(1 |o
erzrza

KM232877

C—Réaumer (entgegen dem
Uhrzeigersinn)

A—Gelbes Messer
B—Schwarzes Messer

AACHTUNG: Vor der Durchfithrung von Einstell-
und Wartungsarbeiten, IMMER:
- Motor abstellen
- Ziindschlussel abziehen
- Warten, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

WICHTIG: Die Messerrotoren miissen so
eingebaut werden, dass ihre Spitzen in
Schnittrichtung (F) zeigen.

1. Es gibt unterschiedliche Messer.

4
¢
%
\. y VAR
3 ¥ © "

Fortsetzung néchste Seite

o P
§ A
AN NANANN ;
' E . /
RS :

F—Schnittrichtung

D—Lasche
E—R&umer (im Uhrzeigersinn)

Insgesamt werden auf jedem Messerrotor 4 Messer
angebracht.
- 2 gelbe Messer (A) und
- 2 schwarze Messer (B)

2. Die Messer werden in folgender Reihenfolge
eingebaut: 1 gelbes, 1 schwarzes, 1 gelbes, 1
schwarzes.

WICHTIG: Messer mit beschichteter Seite
nach oben einbauen.

3. Nicht vergessen, Raumer (C) oder (E) wie auf dem
Einbauplan gezeigt einzubauen. Raumer (C) ist fur

KM00321,00003E6 -29-16MAR15-1/3

KM232877 —UN—24FEB15
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Wartung

Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn, Raumer (E) fir HINWEIS: Die Réumer (C) und (E) so einbauen, dass

Drehung im Uhrzeigersinn.

ihre Schneidkanten in Schneidrichtung zeigen.

KM00321,00003E6 -29-16MAR15-2/3

WICHTIG: Die Rdumer immer zusammen mit
Verstarkungsplatte (C) anbringen.

Alle Befestigungsschrauben der Messersegmente
und R&umer mit dem vorgeschriebenen Drehmoment
anziehen.

Spezifikation

Schrauben

(M8)—DrehmOmMENt.......ccceeiieiieesie et 28 N'm
20.65 Ib.-ft.

Schrauben

(M10)—DrehmOmENt.........ccoviiiiieiieiie e 51 N'm
37.62 Ib.ft.

A—Schrauben (M8) C—Verstéarkungsplatte

B—Schrauben (M10)

KM1001201 —UN—070CT14

KM00321,00003E6 -29-16MAR15-3/3

Teilerspitzen einstellen (bei groBen
Trommeln)

Um Verstopfungen und Erntegutverluste zu verhindern,
missen die Teilerspitzen (A) richtig eingestellt werden.

D

o

Der Abstand (X) muB stets zwischen 3 und 7 mm (0.12 g

und 0.27 in.) liegen. §|

. .- . =z

Der vorgeschriebene Abstand (X) kann Uber zwei 7

Langlécher (siehe Pfeile) eingestellt werden. 3

o

Spezifikation 3

Teilerspitzen und grofie KM1000834 g

Trommeln—Abstand

zwischen den Bauteilen.............ccoooveiiiiiiiieiee e 3 bis 7 mm
0.12 bis 0.27 in.
A—Teilerspitze X—3 bis 7 mm (0.12 bis 0.27 in.)

~

e

Q

3

4

1

8

3

8

KM1000165 2

KMO00321,000014C -29-27MAR09-1/1
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Wartung

Teilerspitzen einstellen (bei kleinen
Trommeln)

Um Verstopfungen und Erntegutverluste zu verhindern,
muissen die Teilerspitzen (A) richtig eingestellt werden.

Der Abstand (X) muss stets zwischen 3 und 7 mm (0.12
und 0.27 in.) liegen. Wie folgt vorgehen:

* Schrauben (B) I6sen, Teilerspitze (A) auf den
vorgeschriebenen Abstand (X) einstellen und dann die
Schrauben (B) wieder anziehen.

Spezifikation
Teilerspitzen und kleine
Trommeln—Abstand
zwischen den Bauteilen..........coocccveiieiiiiiiiiii e 3 bis 7 mm
0.12 bis 0.27 in.
A—Teilerspitze X—3 bis 7 mm (0.12 bis 0.27 in.)

B—Schrauben

KM236704 —UN—27FEB15

KM00321,00003E8 -29-13MAR15-1/1

Abstreifereinstellung priifen (bei kleinen
Trommeln)

Um ein Verstopfen des Einlaufkanals zu verhindern,
mussen die Abstreifer (A) so nahe wie moglich an den
Einzugswalzen sitzen. Die Abstreifer kbnnen die Walzen
leicht berlhren.

Der Abstreifer (A) kann Uber die Langlécher (B) eingestellt
werden.

A—Abstreifer B—Langloch

KM236705

KM1000168 —UN—160CT07

KM236705 —UN—24FEB15

KM00321,00003E9 -29-13MAR15-1/1
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Abstreifereinstellung priifen (bei grofen
Trommeln)

Um ein Verstopfen des Einlaufkanals zu verhindern,
mussen die Abstreifer (A) so nahe wie mdglich an den
Einzugstrommeln sitzen. Die Abstreifer konnen die

Einzugstrommeln leicht berthren. @
Um den Abstreifer (A) einzustellen, Schrauben (B) und E
(C) I6sen. 7
HINWEIS: Schraube (C) befindet sich unterhalb 5
der Maschine. s
Den Abstreifer (A) so nah wie moglich an die
Einzugstrommeln stellen.
Schrauben (B) und (C) wieder festziehen.
A—Abstreifer C—Schraube
B—Schrauben g
§
e
2

Zustand der Raumer prifen

Zustand der Raumer (A) regelmaRig prifen. Abgenutzte
Teile ersetzen.

Beschadigte Raumer belasten den Antrieb unnétig und
konnen Stérungen am Mahvorsatz hervorrufen.

A—Raumer

w

o

w

[

<

7

z

>

|

~

o

~
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s

KM236707 X

Fortsetzung néchste Seite KM00321,00003EB -29-16MAR15-1/2
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Wartung

Zustand der Raumer (B) regelmaRig prufen. Abgenutzte
Teile ersetzen.

B—Raumer

KM236706 —UN—24FEB15

KM00321,00003EB -29-16MAR15-2/2

Mahvorsatz reinigen

Loses Hackselgut mit Druckluft und/oder einer Handburste
beseitigen.

Bei der Verwendung von Hochdruck-/Dampfreinigern
einen Mindestabstand (X) von 250 mm (9.84 in.)
einhalten. Fur Angaben zur maximalen Temperatur und
zum maximalen Druck siehe Spezifikation.

Spezifikation
Hochdruck-
/Dampfreiniger—max.
TEMPEIAtU. ...t 50 °C (122 °F)
Hochdruck-
/Dampfreiniger—max.
DIUCK. ..t 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

KNM1000798

X—250 mm (9.84 in.)

KM1000798 —UN—O09MARO09

KMO00321,000014A -29-26MAR09-1/1
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Einlagerung

Einlagerung am Ende der Erntesaison

* Den Mahvorsatz in einem trockenen Raum, moglichst
auf ebenem Boden lagern.

* Den Mahvorsatz sorgfaltig reinigen und alle
Rutschkupplungen Gberprifen. Falls erforderlich neu
einstellen. Siehe hierzu Abschnitt Wartung unter Druck
an den Rutschkupplungen des Hauptantriebs abbauen.

* Den Méhvorsatz entsprechend den Hinweisen
schmieren oder Ol ablassen.

* Den Mahvorsatz auf beschadigte oder abgenutzte Teile
Uberprifen und solche Teile nach Bedarf ersetzen.
Fir moglicherweise weitergehende Prifungen den
KEMPER Handler zu Rate ziehen.

* Notwendige Farbausbesserungen durchfiihren und die
Sicherheitsbeschilderung saubern.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -29-12JUN09-1/1

Beginn der neuen Erntesaison

* Den Mahvorsatz, falls erforderlich, sorgfaltig reinigen.

* Den Mahvorsatz abschmieren und alle
Wartungsarbeiten durchfihren, die vor der Erntesaison
fallig sind. Siehe “Schmierdienst und periodische
Wartung”.

¢ Alle Schrauben und Muttern auf festen Sitz prifen.

¢ Priifen, ob sich die duReren Einheiten am Mahvorsatz
einwandfrei aus- und einklappen lassen.

* Die Betriebsanleitung nochmals durchlesen.

w0

(e

CC7616

CC7616 —UN—21MAR95

OUKMO001,0000016 -29-15FEB05-1/1
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Technische Angaben

Rechnerische Lebensdauer der Maschine erforderlich ist oder, am Ende der Lebensdauer, die
Maschine auler Betrieb gesetzt werden muss. (Fur
Informationen zur Entsorgung und Wiederverwertung von
Maschinenkomponenten, siehe separaten Abschnitt zur
AuRerbetriebsetzung in diesem Handbuch.)

Diese Maschine ist fur eine lange produktive Lebensdauer
ausgelegt und hergestellt. Die tatsachlich erreichbare
Lebensdauer ist jedoch von einer Vielzahl von Faktoren
abhangig, darunter die Schwere der Arbeitsbedingungen
und die Durchfiihrung der empfohlenen Wartungsarbeiten. Eine Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden,
(Siehe Abschnitt Wartung in diesem Handbuch.) wenn sicherheitsrelevante Komponenten fehlen oder
gewartet werden muissen. Vor dem Betrieb miissen
alle fehlenden oder beschadigten sicherheitsrelevanten
Komponenten einschlieRlich der Warnschilder repariert
oder ersetzt werden.

Die Maschine in regelmafigen Abstanden zusammen
mit dem John Deere Handler prifen. Die Priifung
ergibt moglicherweise, dass eine Wartung, Reparatur,
Aufarbeitung oder ein Austausch von Komponenten
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Mihvorsatz 475"

F N 1T RT3V S] (=1 3o T PPN Olbadgetriebe mit Sicherheitskupplung

ErNteSYSIOM e e 6 schnell drehende Messerrotoren
Fir 8 breite Reihen oder 10 schmale Reihen

Forderanlage flr ErNteQUL ... ..ot e e e eees 4 langsam drehende groRe Einzugstrommeln, 2 langsam
drehende kleine Einzugstrommeln, 2 Querférdertrommeln und 2 schragstehende Férdertrommeln

(TN oY o PP 3300 kg (7275.25 Ib.)
Breite

Transportbreite ...3,30m (10 ft. 9.9in.)2
4 0 T= 1 5T o T (= PP 7,50 m (24 ft. 7.2in.)?
[ ToE T 41 o] (=Y (PPN 7,55 m (24 ft. 9.21in.)2
03T PP 1,52 m (4 ft. 11.8in.)2
0= T PR PPN 2,78 m (9ft. 1.4in.)2
Maximale BetriebSgesChWINAIGKEIE ... ...c.uieii i ettt e et e s ettt a s et e e e e e e nanenens 15 km/h (9.32 mph)

@Alle MaBe sind NennmaRle. Tatséchliche MaRRe kénnen Schwankungen unterliegen und kénnen von Fall zu Fall abweichen.
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Gerauschpegel angebautem Mahvorsatz und bei geschlossener Kabine

Durchschnittswert):
Maximaler Gerauschpegel am Fahrerohr gemaf DIN ISO (Durchschnittswert)

11204. Messung gemal} 1ISO 5131, mit am Feldhacksler

KM00321,00003ED -29-13MAR15-1/1
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Technische Angaben

EU-Konformitatserklarung

Kemper GmbH & Co.KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Deutschland

Die unten genannte Person erklart hiermit, dass
das Produkt

Maschinentyp: Mahvorsatz

Modell: 475"

alle entsprechenden Vorschriften und grundlegenden Anforderungen der folgenden Richtlinien erfillt:

RICHTLINIE NUMMER ZERTIFIZIERUNGSMETHODE
Maschinenrichtlinie 2006/42/EC Selbstzertifizierung, gemaf Artikel 5 der Richtlinie
Sicherheit landwirtschaftlicher Maschinen - Teil | DIN EN ISO 4254-1 Selbstzertifizierung
1
Sicherheit landwirtschaftlicher Maschinen - Teil | DIN EN ISO 4254-7 Selbstzertifizierung
7
Sicherheit von Maschinen DIN EN ISO 12100 Selbstzertifizierung
Gelenkwellen und ihre Schutzeinrichtungen DIN EN 12965 Selbstzertifizierung

Name und Adresse der Person in der EU, die fiir die Zusammenstellung der technischen Konstruktionsdokumentation autorisiert ist:

Brigitte Birk
D-68008 Mannheim, Deutschland

Ausstellungsort: 48703 Stadtlohn, Deutschland Name: Richard Wibbels
Ausstellungsdatum: 01. March 2020 Titel: Manager Product Engineering

Herstellerwerk: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09
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Seriennummer ‘

Seriennummernschild des Miahvorsatzes @)\

®

A—Typ D—Gewicht @\ Maschinenfabrik Constr. year‘—j
B—Modellbezeichnung E—Baujahr RSMPER Model
C—Produkt-Identifikations- F—Modelljahr \ osetyear [ 7]

—ne { Moder)
nummer \ °
Identificatici™ | 2
Product Identification Number w
[ ] ] S
¥ |
cr! ] z
Weight KG | Maschinenfabrik |
A Kemper GmbH&CoKG <
| Max. axie load % (| {48703 Stadtiohn 2
o
<]
=
X

KM1001134 @

KM00321,00000DF -29-22DEC11-1/1

Seriennummer

Bei der Bestellung von Ersatzteilen stets die
Seriennummer des Mahvorsatzes angeben. Die
Seriennummer befindet sich auf einem Schild auf der
rechten Seite des Anbaurahmens. Die Seriennummer an
der daflr vorgesehenen Stelle gegentiber eintragen.

i .0 o e s e

KM236715 —UN—25FEB15

KM236715
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