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Wstep

NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC TE INSTRUKCJE
OBSLUGI, aby wiedzie¢, jak prawidtowo obstugiwac

i serwisowa¢ maszyne. Niezastosowanie sie do

tego zalecenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
uzytkownika lub uszkodzenia sprzetu. Opisany tu
rotacyjny zespot zbierajgcy mozna montowac i uzytkowac
wytgcznie razem z sieczkarnig polowa. Operator musi
posiadaé uprawnienia do kierowania sieczkarnig polowg
na drogach publicznych. Ta instrukcja obstugi oraz znaki
bezpieczenstwa sg dostepne takze w innych jezykach.
Skontaktowac sie z najblizszym dealerem KEMPER, aby
zamowic.

Przy sprzedazy maszyny nalezy dotgczy¢ do niej
instrukcje obstugi, poniewaz INSTRUKCJA TA STANOWI
NIEODLACZNA CZESC MASZYNY.

DANE TECHNICZNE znajdujace sie w tej instrukcji
podane sg w jednostkach metrycznych. Podano takze
wartosci w jednostkach stosowanych w USA. Stosowaé
odpowiednie czesci i Sruby. Metryczne lub calowe Sruby i
nakretki moga wymagac stosowania odpowiednich kluczy
metrycznych lub calowych.

PRAWA | LEWA STRONA MASZYNY sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu sprzetu podczas jazdy do
przodu.

TERMIN "TRANSPORT" odnosi sie do rotacyjnego
zespotu zniwnego zamontowanego na sieczkarni polowej
i transportowanego z punktu A do punktu B na tej
sieczkarni.

TERMIN "PRZEWOZ" odnosi sie do rotacyjnego
zespotu zbierajacego zatadowanego na ptaska platforme
ciezarowki i transportowanego z punktu A do punktu B
na tej platformie.

ZAL ADOWANIEM | HOLOWANIEM tego rotacyjnego
zespotu zbierajgcego powinny sie zajmowaé wylgcznie
osoby przeszkolone w zakresie mocowania tadunkow i
posiadajace odpowiednie uprawnienia.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU

(P.1.N.) w sekcji "Specyfikacja lub Numery identyfikacyjne".

Doktadnie zapisa¢ wszystkie numery. W przypadku
kradziezy te numery mogq okaza¢ sie bardzo

istotne podczas sledztwa. Numery te potrzebne sg
réwniez dealerowi firmy KEMPER przy zamawianiu
czesci zamiennych. Numery identyfikacyjne nalezy
przechowywaé w bezpiecznym miejscu poza maszyna.

PRZED DOSTARCZENIEM MASZYNY dealer
przeprowadzit jej przeglad.

PRZEZNACZENIE: TEN ROTACYJNY ZESPOL
ZBIERAJACY mozna wykorzystywac wytgcznie do zbioru:

¢ roslin o grubych i podatnych todygach takich, jak
kukurydza, trawa stoniowa czy bambus,

¢ roslin o cienkich todygach takich, jak zboze czy
gorczyca.

Kazdy inny sposéb wykorzystania bedzie traktowany
jako niezgodny z przeznaczeniem. Producent nie
bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub wypadki
wynikajace z niewtasciwego uzytkowania, a ryzyko to
catkowicie ponosi uzytkownik.

TEGO ROTACYJNEGO ZESPOLU ZNIWNEGO NIE
WOLNO uzywa¢ do recznego przenoszenia zadnych
materiatéw ani do przenoszenia i rozdrabniania:

¢ roslin o zdrewniatych todygach o $rednicy wiekszej niz
1 mm,

* drewna przeznaczonego na wiory,

¢ roslin na pasze takich, jak buraki,

* przedmiotéw metalowych,

* materiatdw zawierajacych kamienie.

Niezbednym elementem uzytkowania maszyny ZGODNIE
Z PRZEZNACZENIEM jest rowniez $ciste stosowanie sie
do warunkow pracy, serwisowania i napraw okreslonych
przez producenta.

TEN ROTACYJNY ZESPOL ZNIWNY moze byé
serwisowany WYLACZNIE przez przemystowych
mechanikéw, monteréw albo osoby o podobnych
kwalifikacjach. Uktad elektryczny moze by¢ naprawiany
wytgcznie przez elektrykéw. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom, wszystkich ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz przepisoéw ruchu drogowego. Modyfikacja tej
maszyny w celu pracy z materiatami innymi, niz zgodne
Z jej przeznaczeniem, jest niedozwolona. Jakiekolwiek
niedozwolone modyfikacje rotacyjnego zespotu
zbierajgcego zwalniajg producenta od odpowiedzialnosci
za wynikajace z tego tytutu uszkodzenia lub wypadki.

TEN ROTACYJNY ZESPOL ZBIERAJACY nie moze byé
uzywany w USA i Kanadzie.
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Przeglad przed dostawa

Wykaz czynnosci kontrolnych przed dostawa

Po catkowitym zmontowaniu rotacyjnego zespotu
zniwnego przeprowadzi¢ kontrole, aby upewni¢ sie,

ze jest on w dobrym stanie przed dostarczeniem do
klienta. Odznaczy¢ kazdg pozycje, gdy kontrola wypadnie
prawidtowo lub po dokonaniu odpowiednich regulac;ji.

o Wszystkie ostony otwierajg i zamykajg sie swobodnie.
o Rotacyjny zespot zniwny zostat prawidtowo zmontowany.

o Czesci dostarczone oddzielnie zostaty prawidtowo
zamontowane.

o Wszystkie sruby i nakretki dokrecono zgodnie ze
specyfikacja. Zwraca¢ szczegolng uwage na Sruby
mocujgce noze. Stosowac sie do momentéw dokrecania
wymienionych w sekgcji "Obstuga serwisowa".

o Nasmarowano wszystkie smarowniczki.

o Wszystkie skrzynie przektadniowe napetniono
odpowiednim olejem/smarem/ptynem chtodzacym w

stosownej ilosci (patrz w sekcji "Smarowanie i okresowa
obstuga serwisowa").

o Rotacyjny zespét zniwny mozna prawidtowo ztozyc€.

o Rotacyjny zesp6t zniwny zostat oczyszczony i
zamalowano wszelkie zadrapania i odpryski powtoki
lakierniczej.

o Wszystkie ruchome czesci mogg poruszaé sie
swobodnie.

o Sprawdzono wszystkie sprzegta poslizgowe, zgodnie z
zaleceniami w sekgcji "Obstuga serwisowa".

o Wszystkie nalepki sg na swoich miejscach i sg w
dobrym stanie.

o Ten rotacyjny zespot zniwny zostat doktadnie
sprawdzony i wg mojej opinii jest gotowy do dostarczenia
klientowi.

(data wykonania kontroli)

(podpis technika)
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Wykaz czynnosci kontrolnych przy dostawie

Nastepujacy wykaz stanowi przypomnienie bardzo
waznych informac;ji, ktére nalezy przekazac klientowi
bezposrednio w trakcie dostawy maszyny.

o Wyjasni¢ klientowi, ze okres eksploatacji tej i kazdej
innej maszyny zalezy od regularnego smarowania
wykonywanego w sposob wyjasniony w tej instrukcji
obstugi.

o Omowié prawidtowe dziatanie rotacyjnego zespotu
zbierajgcego, a takze procedury i metody wymagane do
osiggniecia najlepszego zbioru.

o Nalezy przekazac instrukcje obstugi klientowi i wyjasnic
mu zasady regulacji eksploatacyjnych.

o Nalezy poinformowac klienta o odpowiednich
obcigznikach i ptynach, kitére powinien zastosowa¢ w
oponach, w zaleznosci od rodzaju sieczkarni polowe;.

o Rotacyjne zespoty zbierajgce tylko do sieczkarni
polowych CLAAS typu 498: Zaprogramowa¢ modut
A130FAM bezstopniowego napedu hedera (wyposazenie
opcjonalne).

o Nalezy poinformowac klienta o srodkach
bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac przy
uzywaniu rotacyjnego zespotu zbierajgcego.

o Zachecic¢ klienta do kontaktu w celu przedyskutowania
problemow, ktére pojawig sie podczas pracy rotacyjnym
zespotem zbierajacym.

o Poprosi¢ klienta o zapisanie numeru seryjnego jego
rotacyjnego zespotu zbierajgcego w miejscu do tego
przeznaczonym na koncu tej instrukcji obstugi.

o Odcigé i schowac te strone w bezpiecznym miejscu.

(podpis technika)

(podpis klienta)
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Przeglad przed dostawg

Wykaz czynnosci kontrolnych po dostawie

Ponizsze elementy nowego rotacyjnego zespotu
zbierajgcego nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
sezonu zniwnego.

o Wszystkie sruby i nakretki dokrecono zgodnie ze
specyfikacja. Zwraca¢ szczegdlng uwage na Sruby
mocujgce noze. Stosowac sie do momentéw dokrecania
wymienionych w sekcji "Obstuga serwisowa".

o Wszystkie ostony zabezpieczajgce znajdujg sie na

swoim miejscu i sg przymocowane w prawidtowy sposob.

o Sprawdzi¢ pod katem uszkodzonych czesci. Wymieni¢
wszystkie pekniete i uszkodzone czesci na nowe,
oryginalne czesci zamienne.

o Jesli to mozliwe, uruchomic rotacyjny zespét zbierajacy,
aby zobaczy¢, czy dziata prawidtowo.

o Sprawdzi€, czy noze rotacyjne nie sg zuzyte.

o Po raz kolejny objasnic, jakie sg wlasciwe praktyki
zbioru stosowane w celu uzyskania dobrej kiszonki.

o Przejrze¢ z klientem catg instrukcje obstugi i podkreslic,
jak wazne jest wtasciwe i regularne smarowanie, jak
réwniez zachowanie srodkéw bezpieczenstwa.

(podpis technika)

(podpis klienta)

0OUCC002,0002816 -53-140CT07-1/1
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Widok identyfikacyjny

Widok identyfikacyjny

KM237792

KM237792 —UN—12MAR15

KM00321,00003C8 -53-12MAR15-1/1
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Srodki bezpieczenstwa

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa
To jest symbol niebezpieczenstwa. Ten symbol

umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowacé zalecane $rodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenstwa.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -53-29SEP98-1/1

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie komunikaty
ostrzegawcze znajdujgce sie w niniejszej instrukciji

oraz na znakach ostrzegawczych na maszynie. Znaki
ostrzegawcze nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie.
Brakujace lub uszkodzone znaki ostrzegawcze nalezy
zastgpi¢ nowymi. Nalezy upewni¢ sie, ze nowe elementy
wyposazenia oraz naprawione czesci zawierajg aktualne
znaki ostrzegawcze. Nowe znaki ostrzegawcze sg
dostepne u dealera firmy KEMPER.

TS201 —UN—15APR13

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy zapoznac¢
sie ze sposobem jej uzytkowania i wkasciwym uzywaniem
elementéw sterowniczych. Nie nalezy pozwoli¢ nikomu na

uzywanie urzadzenia bez instrukgji. Jezeli jakakolwiek czesc¢ niniejszej instrukcji jest

niezrozumiata i potrzebna jest pomoc, nalezy
Nalezy utrzymywac¢ maszyne we wiasciwym stanie skontaktowac sie z dealerem firmy KEMPER.
technicznym. Nieautoryzowane modyfikacje maszyny

mogg pogorszy¢ jej dziatanie i/lub bezpieczenstwo, a

takze trwatos¢ maszyny. KM00321,000016B -53-14MAY09-1/1

Znaczenie napiséw ostrzegawczych

Napisy — NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE
lub UWAGA — sg uzywane razem z symbolem
niebezpieczenstwa. NIEBEZPIECZENSTWO oznacza
zagrozenie najwyzszego stopnia.

Napisy ostrzegawcze NIEBEZPIECZENSTWO A OSTRZEZENIE

lub OSTRZEZENIE sg umieszczane w miejscach
szczegolnych zagrozen. Ogolne $rodki ostroznosci
sg wymienione na napisach ostrzegawczych UWAGA.

Srodki ostroznosci opisane w tej instrukcji sg oznaczane
napisem UWAGA. A UWAGA

4\ NIEBEZPIECZENSTWO

TS187 —53—30SEP88

DX,SIGNAL -53-03MAR93-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Przestrzeganie przepiséw ruchu drogowego

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy zawsze
stosowac sie do lokalnych przepiséw ruchu drogowego.

|
|
FX,ROAD -53-01MAY91-1/1
Kompetencje operatora stanowiska operatora i/lub elementéw sterowniczych
L. B L, oraz prawidtowe i bezpieczne uzytkowanie maszyny.
* \_/Viascmele maszyny muszg zdob_yc pewnosc, * Nigdy nie nalezy dopuszczaé dzieci ani os6b
ze operatorzy sg osobami odPOW|eq;|alpym|, . nieprzeszkolonych do pracy z maszyna. Przestrzec
pLz?szkplontyml: Zapoznanymi zdtregma_ |n_sdt+r UKCJ.' . wszystkich operatoréw, aby nie pozwalali dzieciom na
obelu | calisien oz 2 asadam pravklons) | aade'w masayne s o ospeeie |
4 Lo . , ie wolno uzytkowa¢ maszyny w stanie rozproszenia,
* Wiek oraz sprawnos¢ fizyczna i umystowa stanowig zmeczenia czy niezdolnosci do pracy. Prawidiowe
czynniki wptywajace na bezpieczenstwo pracy z uzytkowanie maszyny wymaga od operatora
maszyna. Poziom sprawnosci fizycznej i umystowej zachowania petnej koncentracji i $wiadomosci.
operatora musi umozliwia¢ mu uzyskanie dostepu do
DX,ABILITY -53-07DEC18-1/1
Uzywac swiatet i urzadzen ostrzegawczych
Unikac¢ kolizji z innymi uzytkownikami drég. Wolno
poruszajace sie ciggniki ze sprzetem zamontowanym
lub ciggnietym, jak réwniez maszyny samojezdne
stanowig szczegolne niebezpieczehstwo na drogach
publicznych. Zawsze zwracac szczegdlng uwage na
pojazdy nadjezdzajace z tytu, szczegdlnie podczas
skrecania. Zadba¢ o bezpieczenstwo ruchu na drodze,
stosujgc kierunkowskazy.
Uzywac reflektoréw, awaryjnych Swiatet ostrzegawczych, WRATEERY
kierunkowskazow i innych urzadzeh ostrzegawczych =
zgodnie z lokalnymi przepisami. Utrzymywac urzadzenia 8
zabezpieczajgce w dobrym stanie. Wymienia¢ <
uszkodzone elementy lub uzupetnia¢ brakujace. ﬁ|
z
=}
|

KM00321,000016C -53-14MAY09-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Nagte wypadki
By¢ przygotowanym na wypadek pozaru.

Trzymac w porecznym miejscu zestaw pierwszej pomocy
i gasnice.

Trzymac w poblizu aparatu telefonicznego numery lekarza,
pogotowia ratunkowego, szpitala i strazy pozarne;.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -53-03MAR93-1/1

Stosowacé odziez ochronng

Uzywac dopasowanej odziezy i wyposazenia ochronnego
dostosowanego do rodzaju pracy.

Dtugotrwate oddziatywanie hatasu moze powodowac
pogorszenie lub utrate stuchu.

Uzywac odpowiednich ochronnikéw stuchu, takich jak
nauszniki ochronne lub stopery do uszu, aby zabezpieczy¢
sie przed niepozadanym lub ucigzliwym hatasem.

Bezpieczne uzytkowanie sprzetu wymaga petnej uwagi
operatora. Nie stuchac¢ radia lub muzyki przez stuchawki
podczas pracy maszyna.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -53-10SEP90-1/1

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny

Przed przystgpieniem do korzystania z maszyny nalezy
zawsze sprawdzac droge i ogolny stan bezpieczenstwa

pracy.

FX,READY -53-28FEB91-1/1

Zabezpieczenia i ostony

Wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg znajdowac
sie przez caty czas na swoich miejscach. Upewni¢
sie, ze znajdujg sie w dobrym stanie i sg prawidtowo
zamontowane.

Przed zdjeciem jakiejkolwiek ostony lub zabezpieczenia
zawsze wytgczac sprzegto gtéwne, zatrzymywac silnik i
wyjmowac kluczyk ze stacyjki.

Chronic¢ rece, stopy i odziez przed ruchomymi elementami
maszyny.

ES 118703

S

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -53-04DEC90-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Nie zbliza¢ sie do obszaru wlotu

Aby unikna¢ zaczepienia o ruchome czesci, nie nalezy
wsuwacé materiatu do maszyny postugujac sie reka
lub noga. Nie wolno probowac usuwac zablokowania
maszyny materiatem zniwnym, gdy znajduje sie ona w

ruchu. Walce podajace szybciej wciggajg materiat, niz é
cztowiek jest w stanie zwolni¢ chwyt. g
l
1
KM237793 <
KM00321,00003C9 -53-12MAR15-1/1
Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od zespotu
Zniwnego
Bebny tnace, bebny zbierajace, poprzeczne i zasilajace, z
uwagi na ich funkcje, nie moga by¢ catkowicie ostoniete.
Gdy zespoty te sg w ruchu, nalezy zawsze przebywaé 0
w bezpiecznej odlegtosci od nich. Zawsze wytgczaé 4
sprzegto gtdéwne, zatrzymywac silnik i wyjmowac kluczyk / g
ze stacyjki przed wykonaniem czynnosci obstugowych lub 1
usuwaniem materiatu zapychajacego zespét zbierajacy. 7
ES 118704 =

ZX,CUT688 -53-10FEB98-1/1

Zakaz dotykania nozy rekami

Nigdy nie nalezy usuwaé przeszkdd sprzed kombajnu
lub z jego powierzchni bez wczesniejszego wytaczenia
sprzegta, silnika i wyjecia kluczykow.

Przed uruchomieniem silnika sieczkarni polowe;j
nalezy upewnic sie, ze wszystkie osoby przebywajg w
bezpiecznej odlegtosci od niej.

TS254 —UN—23AUG88

FX,KNIFE -53-21DEC90-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Przechowywaé¢ wyposazenie w bezpieczny
sposob

Przechowywane wyposazenie, takie jak: kota blizniacze,
ostona klatkowa i fadowarki mogg spas¢ powodujac
powazne obrazenia ciata lub smier¢.

Przechowywa¢ wyposazenie i narzedzia w sposéb
bezpieczny, aby zapobiec ich upadkowi. Nie dopuszczac
do przebywania bawigcych sie dzieci i os6b postronnych
na powierzchniach magazynowych.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -53-03MAR93-1/1

Bezpieczenstwo przy obstudze

Przed wykonaniem czynnosci obstugowych zapozna¢ sie
z procedurami obstugowymi. Utrzymywac czyste i suche
miejsce pracy.

Nigdy nie smarowag, nie obstugiwac i nie regulowac
maszyny bedacej w ruchu. Chroni¢ rece, stopy i odziez
przed elementami uktadéw napedowych. Wytaczac
wszystkie napedy i zmniejszac cisSnienie przy pomocy
uktadow sterowania. Opuszczac¢ wyposazenie na
podtoze. Wyltaczac¢ silnik. Wyjmowacé kluczyk. Poczekac,
az maszyna ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposob wszystkie czesci
maszyny, ktére musza by¢ podniesione dla
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywac wszystkie czesci w dobrym stanie i dbac, aby
byly prawidtowo zamontowane. Natychmiast naprawiac
uszkodzenia. Wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone

czesci. Usuwacé nadmiar smaru, oleju lub resztki innych
materiatéw.

W maszynach samojezdnych odtgcza¢ przewdd masowy
akumulatora (-) przed regulacja uktadu elektrycznego lub
spawaniem maszyny.

W maszynach przyczepianych odtaczy¢ zespot
przewodow elektrycznych od ciggnika przed obstugg
ukfadu elektrycznego lub spawaniem maszyny.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -53-17FEB99-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
obracajacych sie watéw napedowych

Zaplatanie sie w obracajacy sie wat napedowy moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub smierc.

Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach przez caty czas. Upewni¢ sie, ze obrotowe
ostony majg zapewniong swobode ruchu.

Nosi¢ dopasowang odziez. Przed wykonaniem potaczen,
regulacji lub jakichkolwiek prac serwisowych w obrebie
silnika lub napedzanych podzespotéw maszyny,
zatrzymac silnik i upewni¢ sie, ze wszystkie obracajgce
sie czesci i waly napedowe sg nieruchome.

DX,

TS1644 —UN—22AUG95

ROTATING -53-18AUG09-1/1

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb

Zwigzac dtugie wiosy z tytu. Nie nosi¢ krawatdw,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikéw podczas pracy w
poblizu maszyny lub poruszajacych sie czesci. Gdyby te
przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne, mogtoby
to spowodowac powazne obrazenia ciata.

Zdjac pierscionki, obraczki i inng bizuterie, aby zapobiec
zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez poruszajgce
sie czesci.

v

TS228 —UN—23AUG88

DX,LOOSE -53-04JUN90-1/1

Prawidlowo podpiera¢ maszyne

Przed wykonywaniem prac przy maszynie opuszczaé
zawsze osprzet lub narzedzie na podtoze. Jedli
wykonanie danej pracy wymaga podniesienia maszyny
lub jej wyposazenia, podeprzec¢ je w bezpieczny sposob.
Hydrauliczne urzadzenia podporowe, pozostawione w
podniesionym potozeniu, moga opadac lub przeciekac.

Nie podpiera¢ maszyny przy pomocy blokéw zuzlowych,
pustakéw lub podpér, ktére mogq sie pokruszy¢ pod
ciagtym obcigzeniem. Nie pracowaé¢ pod maszyng
podpartg wytacznie na podnosniku. Stosowac procedury
zalecane w niniejszej instrukciji.

Jesli razem z maszyng uzywane sg narzedzia lub inne
wyposazenie, stosowac sie do zalecen zawartych w
instrukcji obstugi narzedzia lub wyposazenia.

@
O
0/
]

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -53-24FEB00-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Unika¢ plynéw pod wysokim ciSnieniem

Olej wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem ma
wystarczajgcq site, aby przebi¢ skore, powodujac
powazne obrazenia ciata.

Unika¢ niebezpieczenstwa poprzez catkowite obnizenie
cisnienia przed odtaczeniem przewoddéw hydraulicznych
lub innych. Sprawdza¢ i docigga¢ wszystkie potaczenia
przed zwiekszeniem cisnienia.

Olej hydrauliczny przeciekajacy przez mikroskopijna
dziurke jest trudny do wykrycia, tak wiec uzywac kawatka
kartonu przy sprawdzaniu przeciekdw. Chroni¢ rece oraz
ciato przed ptynami pod cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosic sie do
lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skére musi by¢
chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w przeciwnym

X9811 —UN—23AUG88

razie moze wystapic¢ zakazenie. Lekarze nie zaznajomieni
z tego typu przypadkami powinni odnie$c¢ sie do zrodet
wiedzy medyczne;.

KMO00321,000016D -53-14MAY09-1/1

Jazda po drogach z przytagczonym
rotacyjnym zespotem zniwnym

Przed jazda sieczkarnig polowg po drogach publicznych,
obrotowy zespodt zniwny musi zosta¢ podniesiony i
zabezpieczony w tym potozeniu. Rotacyjny zespét zniwny
nie moze jednak ogranicza¢ operatorowi pola widzenia.
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KM232861 *

KM00321,00003CA -53-12MAR15-1/1

Dociazenie dla zapewnienia odpowiedniego
styku kot z podiozem

Wyposazenie, ktore zmienia $rodek ciezkosci maszyny
moze mie¢ znaczny wptyw na osiggi, sterowanie

i hamowanie sieczkarni polowej. Dla zapewnienia
bezpiecznego styku z podtozem nalezy, w razie potrzeby,
docigzy¢ tyt sieczkarni. Nie przekracza¢ dopuszczalnych
wartosci maksymalnego obcigzenia osi oraz masy
catkowitej.

KM232862 —UN—10FEB15

KM232862

KM00321,00003CB -53-12MAR15-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Usunaé powtoke malarska przed spawaniem
lub nagrzewaniem

Unikac¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary moga powstawaé podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikow.

Usuwac powtoke malarska przed nagrzewaniem:

* Usung¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powtoka nie daje sie usung¢, stosowaé odpowiednie
wyposazenie do ochrony drég oddechowych podczas
nagrzewania lub spawania.

¢ Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unika¢
wdychania pytu. Zaktada¢ odpowiedni respirator.

¢ Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub Srodka do usuwania
farby, zmy¢ go przy pomocy mydta i wody przed
spawaniem. Zabiera¢ pojemniki z rozpuszczalnikiem
i Srodkiem do usuwania farby lub inne fatwopalne
materiaty z miejsca pracy. Poczeka¢ co najmniej
15 minut przed spawaniem lub nagrzewaniem na
rozproszenie sie oparow.

TS220 —UN—15APR13

Nie uzywac¢ chlorowanych rozpuszczalnikow w obszarze
spawania.

Wykonywac wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewni¢
odprowadzanie toksycznych opardw i pytu.

Odpowiednio postepowac z farba i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT -53-24JUL02-1/1

Unikanie kierowania strumienia cieczy pod
wysokim cisnieniem na nalepki ze znakami
bezpieczenstwa

Woda pod cisnieniem moze spowodowac odklejenie sie
lub uszkodzenie nalepek ze znakami bezpieczenstwa.
Unika¢ kierowania strumienia cieczy pod wysokim
cisnieniem na nalepki ze znakami bezpieczenstwa.

Natychmiast uzupetnia¢ brakujace znaki bezpieczenstwa
lub wymienia¢ uszkodzone. Nowe nalepki ze znakami
bezpieczenstwa sg dostepne u dealera firmy KEMPER.

~ 4.
]
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CC1021545 —UN—23APR02

KMO00321,00001A5 -53-16JUN09-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Usuwaé odpady w odpowiedni sposéb

Usuwanie odpadéw w nieprawidtowy sposdb moze mie¢
negatywny wptyw na srodowisko naturalne oraz systemy
ekologiczne. Potencjalnie szkodliwe odpady uzywane
podczas eksploatacji sprzetu firmy KEMPER obejmujg
elementy takie jak olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn
hamulcowy, filtry oraz akumulatory.

Nalezy uzywac szczelnych pojemnikéw do spuszczania
ptynéw. Nie uzywac¢ pojemnikéw po srodkach
spozywczych lub napojach, z ktorych kto$ przez pomytke
moze sie napic.

Nie wylewa¢ odpadow ptynnych na podioze, do scieku
ani do zadnych zrédet wody.

Jezeli chtodziwa stosowane w klimatyzacji przenikng do
powietrza, mogg mie¢ szkodliwy wptyw na atmosfere
na Ziemi. Przepisy panstwowe mogg wymagacé, aby

zuzyte chtodziwo z systemu klimatyzacji byto zbierane

i przetwarzane przez certyfikowane osrodki obstugi
urzadzen klimatyzacyjnych.

TS1133 —UN—15APR13

KM00321,000016E -53-14MAY09-1/1

Wycofanie z eksploatacji — prawidtowy
recykling i utylizacja ptynéw i podzespotéw

Podczas wycofywania maszyny i/lub podzespotu

z eksploataciji trzeba podja¢ srodki w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Srodki te obejmujg
nastepujace aspekty:

¢ Uzywac odpowiednich narzedzi i sprzetu ochrony
osobistej, takiego jak ubranie, rekawice, ostona twarzy
lub okulary, podczas usuwania lub przenoszenia
obiektéw i materiatow.

* Przestrzega¢ instrukcji w przypadku specjalistycznych
podzespotow.

¢ Uwolni¢ zmagazynowang energie, opuszczajgc
zawieszane elementy maszyny, odprezajac sprezyny,
odtgczajgc akumulator lub inne zasilanie elektryczne i
uwalniajac cisnienie w podzespotfach hydraulicznych,
akumulatorach i innych podobnych ukfadach.

* Minimalizowa¢ ekspozycje na podzespoty, ktére moga

zawiera¢ resztki rolniczych substancji chemicznych,

takich jak nawozy sztuczne i pestycydy. Odpowiednio
przenosic¢ i utylizowac te podzespoty.

Doktadnie oprozni¢ silniki, zbiorniki paliwa, chtodnice,

sitowniki hydrauliczne, zbiorniki i przewody przed

recyklingiem podzespotéow. Uzywaé szczelnych
pojemnikéw do spuszczania ptynow. Nie uzywac
pojemnikéw na zywnos¢ lub napoje.

* Nie wylewac¢ zuzytych ptynéw na ziemie, do sciekéw
lub jakiegokolwiek zrodta wody.

* Przestrzega¢ wszystkich panstwowych, stanowych i
lokalnych przepiséw prawa, regulacji lub rozporzadzen
dotyczacych przenoszenia lub utylizacji zuzytych
ptynéw (np.: olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn
hamulcowy), filtréw, akumulatoréw i innych substancji

lub czesci. Spalanie ptynéw lub podzespotéw w innych
niz specjalnie zaprojektowanych piecach do spopielania
moze by¢ zabronione prawnie, jak réwniez stac sie
przyczyng ekspozycji na niebezpieczne opary lub
popioty.

W odpowiedni sposéb przeprowadzaé obstuge oraz
utylizacje uktadow klimatyzacji. Regulacje rzadowe
moga wymagac, aby odzysk i recykling srodkow
chtodniczych uktadu klimatyzaciji, ktére uwolnione

do atmosfery mogtyby by¢ dla niej szkodliwe,

byt przeprowadzany przez certyfikowany osrodek
Serwisowy.

Oceni¢ opcje recyklingu pod katem opon, metalu,
plastiku, szkta, gumy i elementow elektronicznych, ktére
mogq podlegac recyklingowi w czesciach lub w catosci.
Skontaktowac¢ sie z lokalnym osrodkiem ochrony
Srodowiska lub recyklingu lub dealerem KEMPER

w celu uzyskania informacji na temat prawidtowego

postepowania w zakresie recyklingu lub utylizacji
odpaddw.

TS1133 —UN—15APR13

KM00321,00006C6 -53-28SEP17-1/1
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Srodki bezpieczeristwa

Ochrona przed hatasem

Dtugotrwate oddziatywanie hatasu moze powodowac
pogorszenie lub utrate stuchu.

Uzywaé odpowiednich ochronnikéw stuchu, takich jak
nauszniki ochronne lub stopery do uszu, aby zabezpieczy¢

sie przed niepozadanym lub ucigzliwym hatasem. 8
2
<
7
e
A

DX,NOISE -53-03MAR93-1/1

Parkowa¢ maszyne w bezpieczny sposob

Przed przystgpieniem do pracy przy maszynie:

* Opuszczac wyposazenie na podfoze.

* Wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

* Odtaczy¢ przewdd masowy akumulatora.

* Na pomoscie operatora umiesci¢ komunikat "NIE 8

URUCHAMIAC". é
7
I
3
DX,PARK -53-04JUN90-1/1
05-1 o 111320
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Obrazkowe znaki ostrzegawcze

Znaki bezpieczenstwa sg umieszczane w niektérych
waznych miejscach maszyny w celu podkreslenia
potencjalnego niebezpieczenstwa. Niebezpieczenstwo
jest identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony
w trojkacie ostrzegawczym. Znak obrazkowy informuje,

jak unikng¢ zranienia. Znaki bezpieczenstwa, ich 3
rozmieszczenie na maszynie i krotki tekst objasniajacy ]
pokazano nizej. i
I
3
FX,WBZ -53-19NOV91-1/1
Uzupetnianie znakéw bezpieczenstwa
Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub
wymienia¢ uszkodzone. Postugiwac sie tg instrukcjg
obstugi w celu prawidtowego rozmieszczenia znakéw
bezpieczenstwa.
Na czesciach i podzespotfach, pochodzacych od 2
dostawcow, mogg wystepowaé dodatkowe informacje &
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej T
instrukcji obstugi. %l
3
DX,SIGNS -53-18AUG09-1/1
Instrukcja obstugi
Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje, F—\—_“‘_—‘—*
ktorych znajomos¢ jest konieczna do bezpiecznego "
uzytkowania maszyny. Aby unikng¢ wypadkow, nalezy \
Scisle przestrzegac wszystkich instrukcji dotyczacych 3 e
bezpieczenstwa. c
: =
1
LI ;
S v T— g
KM00321,0000A36 -53-25MAR20-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Naprawa i czynnosci konserwacyjne

Przed przystgpieniem do wykonywania regulacji, napraw
lub czynnosci konserwacyjnych wytaczy¢ silnik sieczkarni
i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

3
1
5
o
:
KMO00321,0000A37 -53-25MAR20-1/1
Noze obrotowe
Nie dotykac zadnej poruszajacej sie czesci maszyny.
Odczeka¢, az wszystkie ruchome czesci zatrzymaija sie.
Ostrza obrotowe nie zatrzymajg sie od razu po
zatrzymaniu maszyny. E
A, s
Poruszajace sie ostrze obrotowe moze zaczepi¢ o , ‘ 9|
konczyny lub luzne ubranie operatora i spowodowaé e ’ z
powazne obrazenia jego ciata. - J
STOP | -
ot
= é
STOP | -
KM00321,0000A38 -53-25MAR20-1/1
1 0-2 111320
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Obszar sktadania rotacyjnego zespotu
Zniwnego

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od strefy sktadania
rotacyjnego zespotu zbierajgcego.

Podczas sktadania lub rozktadania rotacyjnego zespotu
zbierajgcego sprawdzic, czy w strefie zagrozenia nie
znajdujg sie zadne osoby.

Przed ztozeniem lub roztozeniem upewnic sie, ze
wszystkie osoby zachowujg wymagana, bezpieczng
odlegtos¢ od rotacyjnego zespotu zbierajacego.

KM404888 —UN—13MAR20

KM404889 —UN—13MAR20

KM00321,0000A39 -53-25MAR20-1/1

Nie zbliza¢ sie do rotacyjnego zespotu
Zniwnego
NIEBEZPIECZENSTWO - nie podchodzié do rotacyjnego

zespotu zniwnego. Przed rozpoczeciem prac serwisowych
badz usuwaniem zatorow:

* Wylaczy¢ naped hedera
* Wylaczy¢ silnik
* Wyja¢ kluczyk ze stacyjki

KM404890 —UN—13MAR20

KM404891 —UN—13MAR20

KM00321,0000A3A -53-25MAR20-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa ‘

Bebny obrotowe
Nie podchodzi¢ do obracajacych sie bebnoéw. Ryzyko
zranienia!
Bebny obrotowe podczas pracy mogg wciaggnac reke,
noge lub luzne ubranie operatora. g
Zawsze zachowywac bezpieczng odlegtos¢ od bebnéw El’
obrotowych. z
|
Odczeka¢, az wszystkie ruchome czesci zatrzymaija sie. 8
8
:
1
e
i
KMO00321,0000A3B -53-26MAR20-1/1
Sktadana rama
Nigdy nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia, dopoki ¥-%
poruszajg sie czesci boczne. .
Jesli czesci ciata znajda sie w strefie zagrozenia \ .
przygnieceniem, moze to skutkowaé¢ powaznym : /ﬁ g
obrazeniem ciata. 2 £ ae s
-] QI
e
3
g
3
1
1
KMO00321,0000A3C -53-25MAR20-1/1
1 0-4 111320
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Przewody hydrauliczne

Plyn wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem moze
dostac¢ sie pod skore, powodujgc powazne obrazenia ciata.

Unika¢ niebezpieczenstwa, redukujac cisnienie przed
odtgczeniem przewodow hydraulicznych.

Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw postugujac sie
kawatkiem kartonu.

Chronic¢ rece i ciato przed ptynami pod wysokim
ci$nieniem.

5[]

KM409024 —UN—25MAR20

KM00321,0000A3D -53-25MAR20-1/1

Wat napedowy
Nie podchodzi¢ do obracajacego sie watu napedowego.

Kontakt z obracajgcym sie watem napedowym moze
spowodowac powazne obrazenia lub $mieré. Upewni¢ sie,
ze wszystkie ostony uktadu napedowego sg prawidtowo
zamontowane.

KM404896 —UN—13MAR20

KM00321,0000A3E -53-25MAR20-1/1
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Holowanie

Zatadunek za pomoca dzwigu

Podnoszenie rotacyjnego zespotu zbierajacego
za pomoca belki poprzecznej

i
5
o
<
KMaso937 ¥
A—tancuchy B—tancuchy C—Belka poprzeczna
AUWAGA: W czasie zatadunku rotacyjnego zespotu tancuchy (A) i (B) musza by¢ podciggniete pionowo do
zbierajacego za pomoca dzwigu nalezy zawsze gory. Dlatego nalezy wykorzysta¢ belke trawersowg (C).
wykorzystywaé punkty zawieszenia. Zapobiega
to wywréceniu si¢ maszyny. AUWAGA: Podnoszenie rotacyjnego zespotu
Nalezy korzysta¢ z fancuchéw i urzadzen zblgrgjchgq bfz,belklll !rawergolzmtej spowoduje
dzwigowych odpowiednich dla masy 50 clqgnéegga ancuchow po kq te"':’ co hem d
rotacyjnego zespotu zbierajacego (patrz ozrowa zl do %rzgclqzr?nla nakrete zrl:c em do
sekcja "Specyfikacje"). podnoszenia w bebnach nagarniajacych.
WAZNE: Nakretki zuchem do podnoszenia w bebnach
nagarniajacych musza by¢é wkrecone do oporu.
Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,0000A31 -53-20MAR20-1/2
1 5-1 111320
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Holowanie

Podnoszenie rotacyjnego zespotu zbierajacego
za pomocg opcjonalnego zestawu nakretek z
uchem do podnoszenia

AUWAGA: W czasie zatadunku rotacyjnego zespotu

zbierajacego za pomoca dzwigu nalezy zawsze
wykorzystywaé punkty zawieszenia. Zapobiega
to wywroceniu sie maszyny.

Nalezy korzysta¢ z tancuchoéw i urzadzen
dzwigowych odpowiednich dla masy
rotacyjnego zespotu zbierajacego (patrz
sekcja "Specyfikacje").

Podnoszenie rotacyjnego zespotu zbierajgcego bez belki %
poprzecznej wymaga zastosowania specjalnego zestawu. 2
Jest to obowigzkowy zestaw czesci, ktory sktada sie z il
dwodch wzmocnionych nakretek z uchem do podnoszenia 7
(A). 8
WSKAZOWKA: Zestaw ten mozna zamowic §
przez kanat dystrybucji cze$ci zamiennych.
Skontaktowac sie z dealerem.
1. Wykreci¢ istniejace nakretki z uchem do podnoszenia
z dwoch srodkowych bebnéw nagarniajacych i wkrecié
wzmocnione nakretki z uchem do podnoszenia (A).
WAZNE: Nakretki z uchem do podnoszenia (A) e
muszg by¢ wkrecone do oporu. Nakretki 3
z uchem do podnoszenia (A) nalezy il
dokrecac tylko recznie. 7
2. Podniesc¢ rotacyjny zespdt zbierajacy przy uzyciu %
fancuchow (B) i (C) o odpowiedniej dtugosci, jak g
pokazano na ilustraciji.
A—Wzmocnione nakretki z C—tancuch, 1600 mm (5 ft 2.99
uchem do podnoszenia in.)
B—tancuch, 1540 mm (5 ft 0.62
in.)
KM00321,0000A31 -53-20MAR20-2/2
1 5-2 111320
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Holowanie

Zabezpieczanie rotacyjnego zespotu zbierajacego (punkty mocowania)

KM329462

Punkty mocowania

Punkty mocowania

KM329462 —UN—29SEP17

KM329463 —UN—29SEP17

KM00321,00006C8 -53-29SEP17-1/1
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Przygotowanie rotacyjnego zespotu zbierajacego

Rozpakowanie

Zaraz po usunieciu opakowania, sprawdzi¢, czy
urzgdzenie nie zostato uszkodzone podczas transportu.
KMO00321,0000038 -53-01SEP08-1/1

Usuwanie podpér transportowych

Usung¢ podpory transportowe z lewej i prawej strony.

KM232864 —UN—12FEB15

KM232864

KM00321,00003D5 -53-13MAR15-1/1

Zdejmowanie palety transportowej
Zdja¢ palete transportowg (A).

WAZNE: Nie wykrecaé $rub z palety transportowej,
jezeli sq one obcigzone.

A—Paleta transportowa

KM1000806 —UN—17MAR09

KM1000806

KM00321,00006C9 -53-29SEP17-1/1

Przystosowanie zgarniaczy do kanatu
zasilajacego

Przed przytaczeniem rotacyjnego zespotu zniwnego do
sieczkarni polowej nalezy upewnic¢ sie, ze zgarniacze (A)
pasujg do szerokosci kanatu sieczkarni.

Zgarniacze (A) trzeba wyregulowa¢ do szerokosci kanatu
danej sieczkarni polowe;j.

A—Zgarniacz

KM1000860 —UN—20MAY09

KM00321,0000174 -53-20MAY09-1/1
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Przylaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Tabela kompatybilnosci Rotacyjny zespét zbierajgcy jest przygotowany do
montazu na nastepujacych rodzajach sieczkarni polowych
AUWAGA: Przed przytaczeniem rotacyjnego CLAAS:

zespotu zbierajacego do sieczkarni polowej

nalezy wykonaé kroki wymienione w sekcji

"Przygotowanie rotacyjnego zespotu

zbierajacego”.

Tabela zgodnosci rotacyjnego zespotu zbierajacego/sieczkarni polowej CLAAS

AT5P et 860 Typ 496/500

870 Typ 492/493/496/500
890 Typ 492/493

900 Typ 492/493

940 Typ 494/497/498/502
950 Typ 494/497/498/502
960 Typ 494/497/498/499/502
970 Typ 494/497/498/502
980 Typ 494/497/498/502
990 Typ 494/497/498/499/502

KM00321,0000B1C -53-270CT20-1/1

Dociazanie sieczkarni polowe; WAZNE: Zawsze kierowaé sie informacjami zawartymi

Przed przytaczeniem rotacyjnego zespotu zbierajacego w rozdziale Kota i obciazniki w instrukcji
upewni¢ sie, ze sieczkarnia jest prawidtowo docigzona. obstugi sieczkarni polowej.

KMO00321,0000204 -53-18AUG09-1/1

Regulacja dodatkowych reflektorow
sieczkarni polowej

WAZNE: Podczas sktadania rotacyjnego zespotu
zbierajacego istnieje ryzyko kolizji z

dodatkowymi reflektorami sieczkarni ¢
polowej (A). %
]
Aby unikna¢ kolizji przy sktadaniu osprzetu koszacego, 5
wyregulowac dodatkowe reflektory sieczkarni polowej (A) é
tak daleko na zewnatrz, jak to mozliwe. 8
s
A—Dodatkowe reflektory KM1002288 <
KMO00321,00008B5 -53-25FEB19-1/1
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Przytaczanie do sieczkarni polowej typu 498,
499 i 502 z bezstopniowym napedem hedera

Rotacyjne zespoty zbierajgce do sieczkarni polowych
CLAAS typu 498, 499 i 502 sg przygotowane technicznie Information
do pracy z bezstopniowym napedem hedera. Diagnose

Dodatkowo nalezy zaprogramowaé oprogramowanie Download
sieczkarni polowej tak, aby bylo zgodne z - A130 FAM
wymaganiami CLAAS. W tej sprawie nalezy sie Einstellungen
skontaktowac¢ z dealerem firmy CLAAS. Modultausch
Extras

KM359969 —UN—22FEB19

WAZNE: Aby mozliwe byto uzywanie bezstopniowego
napedu hedera, nalezy zaprogramowa¢ modut
A130FAM pod katem obstugi napedu hedera.

W przeciwnym razie rotacyjnego zespotu
zbierajacego mozna uzywac tylko ze statymi
obrotami, a regulacje predkosci hedera
wykonuje sie¢ wowczas poprzez wielobiegowa
skrzyni¢ przekladniowa Kemper.

WSKAZOWKA: W przypadku rotacyjnych zespotéw
zbierajgcych, w ktérych mozna zamontowac
koto podporowe, nalezy najpierw usungc
istniejgce oprogramowanie w module rotacyjnego
zespotu zbierajgcego. Wtedy widoczna jest
nazwa modutu A130FAM.

Programowanie modutu A130FAM odbywa sie za
posrednictwem sieczkarni polowej. W tym celu
postepowac w nastepujacy sposob:

1. Przylaczy¢ rotacyjny zespot zbierajacy do sieczkarni
polowe;.

2. Podtaczy¢ sieczkarnie polowg do komputera i
uruchomi¢ oprogramowanie CLAAS Diagnostic
System (CDS).

3. Wybra¢ modut A130FAM do zaprogramowania
rotacyjnego zespotu zbierajgcego.
KM00321,0000B1D -53-270CT20-1/5

4. Podczas wprowadzania numeru seryjnego nalezy CDS
wprowadzi¢ wydane przez CLAAS.

WAZNE: Wprowadzié numer seryjny rotacyjnego
zespotu zbierajacego, ktéry odnosi si¢ do Information Maschinennummer: [SERFTETEHEA]
szerokosci roboczej rotacyjnego zespotu = ’ :
s : [Obis900 |
zbierajacego Kemper. Diegnose Verkeufstyp Qrbis 900
Download -
= 1
4 Konfiguration
- anzeigen
- é@ndern

KM359968 —UN—22FEB19

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,0000B1D -53-270CT20-2/5
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

WAZNE: Nastepujace pozycje musza byé
wydane przez CLAAS.

5. Uzy¢ starych typow Orbis podczas wybierania typu
maszyny.
WSKAZOWKA: Na przyktad w przypadku Orbis 900
wybracé typ 992, a nie 153 (patrz ilustracja).

6. W zaleznosci od modelu osprzetu kosiarki, wybra¢
nastepujace ustawienia:

Information
Diagnose
Download

- Modul
Einstellungen
Modultausch
Extras

Maschinentyp [982%]

657 /149 ORBIS 450 s
658 /150 ORBIS 600 &
51 ORBIS 606 1
141/ 154 ORBIS 635 7
659 / 152 ORBIS 750 g
992 /153 ORBIS 900 §

N4

Model rotacyjnego zespotu .
zbierajacego Typ maszyny Przektadnia System transportowy
345plus Orbis 450 Przektadnia 3-biegowa Bez systemu transportowego
360plus/460plus bez Orbis 600 Przektadnia 3-biegowa Bez systemu transportowego
podwozia
360plus/460plus z Orbis 750 Przektadnia 3-biegowa Przyczepa transportowa
podwoziem
375plus/475plus bez Orbis 750 Przektadnia 3-biegowa Bez systemu transportowego
podwozia
375plus/475 plus z Orbis 750 Przektadnia 3-biegowa Przyczepa transportowa
podwoziem
390plus/490plus bez Orbis 900 Przektadnia 3-biegowa Bez systemu transportowego
podwozia
390plus/490plus z Orbis 900 Przektadnia 3-biegowa Przyczepa transportowa
podwoziem

WAZNE: Dodatkowo nalezy wybraé ustawienie
"naped bezstopniowy" dla kazdego typu.

KM00321,0000B1D -53-270CT20-3/5

Wybrac¢ 3. bieg w przektadni wielobiegowej (A) modutu
tnacego (patrz Regulacja wyboru biegu przektadni

wielobiegowej do sieczkarni polowych CLAAS w
sekcji Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajacego).

A—Przektadnia wielobiegowa

KM371481

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM371481 —UN—14MAR19

KM00321,0000B1D -53-270CT20-4/5
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

KM356187 —UN—02JUL18
KM356188 —UN—02JUL18

A—Przewoéd adaptera B—Ztacze gtéwnej wiazki
przewodow
WAZNE: Wykonaé ten krok tylko w przypadku 8. Po zakonhczeniu programowania nalezy odtgczy¢
rotacyjnych zespotéw zbierajacych, ktore zostaly przewod adaptera (A) od sterownika Claas (C). W tym
wyposazone w koto podporowe w fabryce. celu postepowacé w nastepujacy sposob:

* Odiaczy¢ przewodd adaptera (A).
* Wiozy¢ zlacze gtdwnej wiazki przewodow (B)
bezposrednio do sterownika Claas.

WSKAZOWKA: Rotacyjne zespoty zbierajace, ktére nie
zostaty wyposazone w koto podporowe w fabryce,
nie posiadajg przewodu adaptera (A).

KM00321,0000B1D -53-270CT20-5/5
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Montaz dodatkowej wigzki przewodow (tylko sieczkarnie polowe typu 498, 499 i 502)

]
%
7
g
KM342339 T X
WSKAZOWKA: Wraz z rotacyjnym zespotem zbierajgcym
dostarczona zostata wigzka przewodoéw z
dodatkowym gniazdem i przewodem tgczgcym.
Ta wigzka przewodow jest potrzebna, aby mozna
byto ztozy¢ rotacyjny zespot zbierajgcy.
Dostarczong wigzke przewoddw nalezy zamontowac §
na sieczkarni polowej CLAAS przed pierwszym g
przytaczeniem rotacyjnego zespotu zbierajgcego. %I
|
W tym celu postepowaé w nastepujacy sposob: &5
1. Wyciagna¢ ztacze (E) z czujnika kata (D) sieczkarni %’
polowe;j.
2. Podtaczyé potaczenia wtykowe (A) dostarczone;j
wiagzki przewodow pomiedzy czujnikiem kata (D) i A—Zlacza D—Czujnik kata
ztaczem (E) sieczkarni polowe;. g_g“'am? . E—Zacze
—Przewéd potaczeniowy
Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,0000B18 -53-270CT20-1/3
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

3. Zamontowac wyjscie gniazda (A) na sieczkarni
polowej CLAAS za pomocg srub (B).

WSKAZOWKA: Potozenie montazowe wyjscia
gniazda zmienia sie w zalezno$ci od roku
produkcji sieczkarni polowey.

A—Gniazdo B—Sruby

KM371466 —UN—O8FEB19

KM371467 —UN—O8FEB19

Potozenie montazowe wyjscia gniazda

KM00321,0000B18 -53-270CT20-2/3

4. Zamocowac pozostate przewody za pomocg opasek
zaciskowych (A) za przednig pokrywa.

5. Podiaczy¢ przewdd potagczeniowy (B) do wyjscia
gniazda i potaczy¢ z gléwna wigzkg przewodow (C).

WSKAZOWKA: Wyjscie gniazda mozna montowac
na sieczkarni polowej po zbiorze kukurydzy.
Wyjscie gniazda nie bedzie dziatac tak dfugo,
Jak dtugo nie jest wtozona wtyczka.

A—Opaska zaciskowa C—Gtoéwna wiazka przewodow
B—Przewédd potaczeniowy

KM342340 —UN—02JUL18

KM356186 —UN—03JUL18

KM00321,0000B18 -53-270CT20-3/3
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Przylaczanie do sieczkarni polowych CLAAS

Rotacyjne zespoly zbierajace ze standar-
dowa rama pochylng

1. Podjechac¢ sieczkarnig polowg blisko ramy rotacyjnego
zespotu zbierajgcego tak, aby haki zatrzaskowe
(A) wystawaty w strone wspornikéw (D) ramy
przytaczeniowe;.

WSKAZOWKA: Wsporniki (D) mozna przymocowaé
w dwoch réznych pozycjach. W ten sposob
mozna zmieniac wychylenie rotacyjnego zespotu 1000061

zbierajgcego w stosunku do podfoza.

2. Wyja¢ sworznie (C) po obu stronach.

3. Podnosi¢ przednig ostone (B), az haki zatrzaskowe
(A) rotacyjnego zespotu zbierajgcego znajdg sie we
wspornikach (D).

4. Blokowanie rotacyjnego zespotu zbierajgcego:
Zabezpieczy¢ gorny punkt tozyskowania poprzez
wiozenie kotka (C).

Zablokowac¢ dolny punkt tozyska poprzez zataczenie
dzwigni (E).

WAZNE: Zabezpieczyé sworzen (C) i dzwignie
(E) za pomoca zawleczki.

A—Haki zatrzaskowe D—Wspornik
B—Przednia ostona E—Dzwignia
C—Sworzen

KM1000863

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM1000862 —UN—25MAY09 KM1000861 —UN—25MAY09

KM1000863 —UN—25MAY09

KM00321,00006CB -53-090CT17-1/2

25-7
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Rotacyjne zespoly zbierajagce z rama mocujaca
kota podporowego

KM1000861 —UN—25MAY09
KM329464 —UN—29SEP17

KM1000861

1. Podjechac sieczkarnig polowg blisko ramy rotacyjnego
zespotu zbierajgcego tak, aby haki zatrzaskowe
(A) wystawaty w strone wspornikéw (D) ramy
przytaczeniowe;j.

2. Wyja¢ sworznie (C) po obu stronach.

3. Podnosi¢ przednig ostone (B), az haki zatrzaskowe
(A) rotacyjnego zespotu zbierajgcego znajda sie we
wspornikach (D).

4. Zabezpieczy¢ gorny punkt tozyskowania poprzez
wiozenie kotka (C).

Zablokowac¢ dolny punkt tozyska poprzez zatgczenie
dzwigni (E).

KM329465 —UN—090CT17

WAZNE: Zabezpieczyé sworzen (C) i dzwignie
(E) za pomoca zawleczki.

5. Zablokowa¢ podpory (F) z prawej i z lewej strony
w najwyzszym potozeniu. W tym celu wyciggna¢
sworzen obcigzony sprezyna (G) i doprowadzi¢ do
jego ponownego wsuniecia, gdy podpora znajdzie sie
w koncowym potozeniu.

A—Haki zatrzaskowe E—Dzwignia
B—Przednia ostona F—Podnosnik
C—Sworzen G—Sworzen
D—Wspornik

KM329466 —UN—29SEP17

KM217984 —UN—15SEP14

KM217984

KM00321,00006CB -53-090CT17-2/2

111320
25-8 PN=36




Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Rotacyjne zespoty zbierajace z przektadnia
wielobiegowa i szybkoztaczem

Regulacja szybkoztacza (tylko przed
pierwszym uzyciem)

1. Sprawdzi¢, czy kiet mocujacy na rotacyjnym zespole
zbierajgcym (A) i kiet mocujacy na sieczkarni polowe;j
(B) sa ustawione rowno wzgledem siebie.

2. W razie potrzeby wyregulowac kiet mocujacy na
rotacyjnym zespole zniwnym (A).

* Poluzowac sruby (C).

* Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (D) i
wyregulowac kiet mocujacy (A) za pomoca sruby
ustalajacej (E).

* Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (D).

* Dokreci¢ $ruby (C) zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby (C)
szybkoztagcza—Moment
o o] (=T oz= T o - S 240 N'm (177 Ib.-ft.)

A—Kiel mocujacy na D—Nakretka zabezpieczajaca
rotacyjnym zespole E—Sruba ustalajaca
zbierajacym

B—Kiel mocujacy na sieczkarni
polowej

C—Sruba

KM217985

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -53-050CT17-1/2

Osiowa regulacja szybkoztacza

WAZNE: Sprawdzié, czy rowek (B) na kle mocujacym
sieczkarni polowej obraca sie swobodnie
i nie dotyka obudowy (A).

AUWAGA: Ryzyko pozaru — nieprawidtowe
ustawienie moze skutkowac iskrzeniem!

W razie potrzeby zamontowac ptytke dystansowg (C)
przed zamontowaniem wspornika (patrz strzatka).

A—Obudowa C—Plytka dystansowa
B—Rowek

KM219187

KM219185 —UN—15SEP14

)

n

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -53-050CT17-2/2

25-9

111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Podtaczenie przewodéw hydraulicznych

Podtaczy¢ przewody hydrauliczne (A) do sieczkarni
polowej przy uzyciu szybkozigczy.

A—Przewody hydrauliczne

KM1000866 —UN—26MAY09

Podtaczanie napedu (typ 492)

WSKAZOWKA: Osfona stopnia (A) watu przegubowego - g
Jjest montowana na przektadni wejsciowey. A A\ :

sieczkarni polowej nalezy zamontowa¢ wat przegubowy ]

Po przytaczeniu rotacyjnego zespotu zniwnego do P
napedu. \

il

A '."
1. Zamontowa¢ wat przegubowy (B), jak pokazano. ’
WAZNE: Upewnié sie, ze zawleczki po obu
stronach watu przegubowego weszly

na miejsce.

KM1000864 —UN—26MAY09

2. Zabezpieczy¢ ostone watu przegubowego fancuchem
(C), aby uniemozliwi¢ obrot.

A—Ostona stopnia C—tancuch zabezpieczajacy
B—Wat przegubowy

KM1000865 —UN—26MAY09

KM1000865 ;

KM00321,0000177 -53-08JUN09-1/1

25-1 o 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Podtaczanie napedu (typy 493, 494 i 497)

1. Zdjac catkowicie sprzegto kiowe (A) z napedu
rotacyjnego zespotu zniwnego.

Aby to uczyni¢, nalezy rozmontowac elementy od 1
do 11.

A—Sprzegto kiowe

A

KM1000867

KM1000867 —UN—26MAY09

93
i

»
N
N
%
=3
iy’
S,

W

KM1000868 —UN—26MAY09

KM1000868

KM00321,00008F4 -53-13MAR19-1/7

2. Wkreci¢ pret gwintowany (B) w wat przegubowy,
wyregulowaé¢ do 147 mm (X) i zablokowa¢ nakretkg
szesciokatng (A).

A—Nakretka szesciokatna X—167 mm
B—Pret gwintowany 3
S
<
=
©
1
z
T
N
~
@
o
o
=
KM1000872 g
Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00008F4 -53-13MAR19-2/7
2 5-1 1 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

3. Najpierw wtozy¢ wat z przegubem uniwersalnym do
tulei wielowypustowej (A) napedu rotacyjnego zespotu
zbierajgcego na sieczkarni polowe;j.

A—Tuleja wielowypustowa

3
z
=
&
2
1
2
8
8
s
N4
KMO00321,00008F4 -53-13MAR19-3/7
4. Zabezpieczy¢ wat z przegubem uniwersalnym przy
uzyciu tulei (A) i nakretki ustalajacej (B).
A—Tuleja B—Nakretka ustalajaca
S
<
=
&
2
1
X
3
8
KM1000874 A g
KMO00321,00008F4 -53-13MAR19-4/7
5. Umiesci¢ drugi koniec watu przegubowego na
przektadni (A) rotacyjnego zespotu zbierajgcego.
A—Przektadnia
3
z
=
&
2
i)
o
8
8
KM1000875 g
Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,00008F4 -53-13MAR19-5/7
25-1 2 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

6. Wiozy¢ nakretke zabezpieczajaca (A) w rowek watka
wielowypustowego.

Upewnic sie, ze wat przegubowy nie moze sie juz
ruszac.

Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (B). g
=
©

A—Sruba blokujaca B—Nakretka zabezpieczajaca I
2
e
8
S
KM1000876 g
KM00321,00008F4 -53-13MAR19-6/7
7. Zamontowac¢ ostone watu z przegubem uniwersalnym
(A) tak, jak pokazano.
A—Ostona watu z przegubem  F—$ruba
uniwersalnym G—Podktadka sprezysta
B—Wspornik H—Pierscief oporowy 3
C—Pokrywa (56x17x2,5 mm) I— Pierscien sprezynujacy z
D—Pokrywa (56x13x2,5 mm) J— Nakretka ustalajaca &
E—Sprezyna dociskowa |
i
L
3
8
KM1000870 g
3
z
=
&
2
)
|
=
8
8
KM1000871 g
KM00321,00008F4 -53-13MAR19-7/7
25-1 3 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Podiaczanie napedu (typy 496, 500) In

1. Zdja¢ catkowicie sprzegto kiowe (A) z napedu hedera
sieczkarni polowe;j.

W tym celu zdja¢ ptyty (B), (C) i (D) i wymontowac

sprzegto ktowe (A). z
S

A—Sprzegto kiowe C—NMetalowa ptyta 1
B—NMetalowa plyta D—NMetalowa plyta %l
3

&

N

s

N4

<

p

Q

o)

N

2

7

3

&

8

=

N4

KM00321,0000B1F -53-270CT20-1/8

2. Z tytu napedu hedera ostroznie wyja¢ zaslepke (A) za
pomocg watka o srednicy 35 mm.

A—Nasadka
s
=
Q
o
N
1
z
5
|
o
<
~
@
N
N
=
~
3
=
Q
o
N
1
z
=)
|
¥
~
g}
N
o
=
4
Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,0000B1F -53-270CT20-2/8
25-1 4 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS ‘

3. Wkreci¢ pret gwintowany (B) w wat przegubowy,
wyregulowac do 225 mm (8.86 in.) (X) i zablokowac
nakretkg szesciokatng (A).

A—Nakretka szesciokatna X—225 mm (8.86 in.)
B—Pret gwintowany

KM1000872 —UN—26MAY09

KM1000872

KM00321,0000B1F -53-270CT20-3/8

4. Wiozy¢ wat z przegubem uniwersalnym do napedu
hedera (A) na sieczkarni polowe;.

5. Zamocowac¢ wat z przegubem uniwersalnym do tylnej
czesci napedu hedera z zastosowaniem podktadki (C)
i nakretki ustalajacej (B).

6. Umiesci¢ drugi koniec ostony watu z przegubem
uniwersalnym na przektadni (D) rotacyjnego zespotu
zbierajgcego.

A—Naped hedera C—Podktadka
B—Nakretka ustalajaca D—Przektadnia

KM223742 —UN—220CT14

KM223742

KM223743 —UN—220CT14

KM223743

KM223744 —UN—220CT14

Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,0000B1F -53-270CT20-4/8

25-1 5 111320

PN=43




Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

7. Wiozy¢ nakretke zabezpieczajaca (A) w rowek watka
wielowypustowego.

Upewnic sie, ze wat przegubowy nie moze sie juz
ruszac.

., . . o
Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (B). g
=
A—Sruba blokujaca B—Nakretka zabezpieczajaca QI
=z
2
5
N
&
=
N4
KM00321,0000B1F -53-270CT20-5/8
8. Zmontowa¢ wstepnie wspornik i zamontowa¢ go do
napedu hedera sieczkarni polowe;j.
A—Wat D—Podktadka
B—Sprezyna E—Pierscien sprezynujacy
C—Zakrzywiona podktadka -
sprezysta =
Q
o
S
2
1
3
&
N
KM223745 g
<
=
Q
o
N
2
1
S
&
N
KM223746 g

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM00321,0000B1F -53-270CT20-6/8

25-16

111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS ‘

WSKAZOWKA: Osfona watu przegubowego sktada
sie z 2 czesci.

9. Zamontowac ostone watu przegubowego (A) na
przektadni wejsciowej napedu hedera i zabezpieczy¢

sruba (B). ©
A—Ostona watu z przegubem  B—S$ruba Q|
uniwersalnym z
5
N
&
=
N4
KM00321,0000B1F -53-270CT20-7/8
10. Zatozy¢ gorng czesé ostony watu przegubowego (C)
na rame przylgczeniowq (patrz strzatka).
11. Zamontowac ostone watu z przegubem uniwersalnym
(C) i zamocowac jg za pomoca podktadki (D) i nakretki
ustalajacej (E). ©
g
C—Ostona watu z przegubem  E—Nakretka ustalajagca %
uniwersalnym |
D—Podktadka %l
5
S
&
=
4
el
x
<
=
@
2
1
8
S
&
=
N4
KMO00321,0000B1F -53-270CT20-8/8
25-1 7 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej CLAAS

Wymienié potke CLAAS na pétke KEMPER

Zagieta potka CLAAS moze przeszkadzac¢ w przeptywie
materiatu pod rolkami zasilajgcymi. Problem ten zostanie
rozwigzany dzieki uzyciu prostej potki KEMPER (A).

Montaz:

Zdja¢ potke CLAAS, wsuna¢ prostg potke KEMPER (A) i
przytaczy¢ ja do watu wspornika (B).

WSKAZOWKA: Podczas zbioru trawy nalezy
zdjg¢ potke KEMPER.

A—Poétka KEMPER B—Wat wspornika

KM1001105 —UN—10FEB10

KM1001105

KM00321,000026B -53-25FEB10-1/1

25-1 8 111320
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Przytaczanie do sieczkarni polowej FENDT

Wyréwnywanie ramy wahliwej

Wyroéwnac rame wahliwg (A) modutem liniowym (B).

A—Rama wahliwa B—Modut liniowy

g
1
S
"
KM00321,0000126 -53-23MAR12-1/1
Przylaczanie rotacyjnego zespotu zniwnego
do sieczkarni polowych FENDT
1. Za pomocg dzwigni napinajgcej (A) otworzy¢ blokade.
A—Dzwignia napinajaca
Z
1
e
i
KMO00321,0000184 -53-12JUN12-1/5
2. Podjechac sieczkarnig polowa powoli do rotacyjnego
zespotu zniwnego tak, aby sworznie (A) po prawej
i lewej stronie zespotu znalazty sie ponad gornymi
szczekami odbiornika (B) na ramie wychylne;j.
A—Sworzen B—Szczeki odbiornika g
2
i
5
X

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM00321,0000184 -53-12JUN12-2/5

28-1

111320
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Przytgczanie do sieczkarni polowej FENDT

3. Podnies¢ mechanizm podnoszacy tak, aby sworznie
(B) zaczepity sie w dolnych zatrzaskach (A) po lewej i
prawej stronie.

4. Zatrzymac silnik.

Wiaczy¢ hamulec postojowy.

A—Zatrzaski B—Sworzen

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Za pomocg dzwigni napinajacej (A) zamkna¢ blokade.

A—Dzwignia napinajaca

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000184 -53-12JUN12-4/5

7. Upewnic sie, ze haki blokujace (A) osadzone sa
prawidiowo.

A—Hak blokujacy

u_f_mfmllm

KM1002251

KM1002251 —UN—23MAR12

KM00321,0000184 -53-12JUN12-5/5

28-2
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Przytgczanie do sieczkarni polowej FENDT

Podtaczanie przewodéw uktadu
hydraulicznego i wigzek przewodow

Gniazda uktadu hydraulicznego sieczkarni polowej sg
ponumerowane. Podigczy¢ ponumerowane przewody

hydrauliczne rotacyjnego zespotu zniwnego do S
odpowiednich gniazd hydraulicznych sieczkarni polowe;. 2
Podtaczy¢ wiazke przewodoéw (A) do gniazda %I
elektrycznego sieczkarni polowe;j. T
g
A—Wiazka przewodow S
g
KM00321,0000185 -53-13JUN12-1/1
Wat przegubowy
A—Wat przegubowy C—Koncowka od strony
B—Koncoéwka od strony podajnika sieczkarni
hedera polowej
N
x
<
=
%
2
=}
|
&
N
8
KM1002261 g
KMO00321,000012C -53-29MAR12-1/1
Podtaczanie watu przegubowego
1. Wecisna¢ sworzen wysuwny (A) i wsuna¢ przegub w
wat wielowypustowy na rotacyjnym zespole zniwnym,
az sworzen wysuwny (A) zablokuje sie w rowku w
ksztatcie pierscienia. g
:
A—Sworzen wysuwny q
e
.
&
N
8
KNI1002262 g
Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00001DE -53-07MAY13-1/3
28-3 111320
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Przytgczanie do sieczkarni polowej FENDT ‘

2. Nasungc¢ ostone na przegub, az zablokuje sie w swoim
potozeniu.

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,00001DE -53-07MAY13-2/3

3. Wocisng¢ sworzen wysuwny (A) i nasung¢ przegub na
wat z wielowypustem sieczkarni polowej, az sworzen
wysuwny (A) zablokuje sie w rowku w ksztalcie
pierscienia.

A—Sworzen wysuwny

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

KM00321,00001DE -53-07MAY13-3/3

Przetaczanie uktadu hydraulicznego

Przestawi¢ zawor kulowy (A) w potozenie dla
odpowiedniego hedera.

KM1002264 —UN—29MAR12

KM1002264

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,000012D -53-29MAR12-1/2

28-4 111320
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Przytgczanie do sieczkarni polowej FENDT

Polozenia zaworu kulowego

1— Potlozenie dla kukurydzy

1

2— Potozenie dla traw

2
<
2
2
|
&
g
s
KM1002265 <
71 I
S &
z
]
S
5
5
=
KM1002266 <
KMO00321,000012D -53-29MAR12-2/2
Odblokowywanie ramy wahliwej
Wyja¢ kotek blokujacy (A) i wiozy¢ go do otworu (B) na
ramie wahliwe;.
WSKAZOWKA: W ten sposéb rama wahliwa o
zostanie odblokowana. 2
=
&
A—Kolek blokujacy B—Otwér 1
)
g
KM00321,000012F -53-29MAR12-1/1
28-5 111320
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Odlaczanie rotacyjnego zespotu zbierajacego

Odtaczanie rotacyjnego zespotu zniwnego

WSKAZOWKA: Przed postawieniem rotacyjnego
zespotu zniwnego nalezy go ztozyc.

. Opusci¢ rotacyjny zesp6t zniwny na podtoze.

. Wytaczy¢ silnik sieczkarni polowej, wyjac kluczyk ze

stacyjki i zataczy¢ hamulec postojowy.

3. Odtgczyc¢ przewody hydrauliczne (A) od sieczkarni
polowej i odtozy¢ je na przeznaczony do tego wspornik
(B).

4. Zdja¢ wat napedowy.

N -

KM1000885 —UN—27MAY09

WSKAZOWKA: Pozostawié rotacyjny zespét zniwny
na wysokosci pozwalajgcej na pOzniejsze
podfgczenie do sieczkarni polowej. Nigdy nie
nalezy ustawiac¢ zespotu za nisko.

5. Uruchomic¢ sieczkarnie polowg i opuszczac rotacyjny
zespot zniwny, az rozdzielacze dotkng podioza.

6. Po lewej i prawej stronie opusci¢ podpory (D) i
zablokowac je na odpowiedniej wysokosci. W tym
celu nalezy wyciagna¢ zawleczke sprezynowa (C) i
doprowadzi¢ do jej ponownego wsuniecia, gdy ostona
znajdzie sie na prawidtowej wysokosci.

7. Otworzy¢ haki ustalajgce na ramie przytaczeniowej.

8. Opusci¢ przednig ostone i odjecha¢ od ramy
przytaczeniowej rotacyjnego zespotu zniwnego.

A—Przewody hydrauliczne C—Kotek
B—Wspornik D—Podpora

KM1000886 —UN—27MAY09

KM1000886

KMO00321,0000182 -53-27MAY09-1/1
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Transport

Jazda po drogach publicznych

AUWAGA: Podczas jazdy po drogach publicznych
lub autostradach w nocy lub w dzien
nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw
ruchu drogowego dotyczacych urzadzen
ostrzegawczych, oswietlenia i bezpieczenstwa.
Patrz rozdziat Bezpieczenstwo.

WAZNE: Aby podczas jazdy sieczkarnia polowa po
drogach publicznych postepowaé zgodnie

z lokalnymi przepisami panstwowymi,
nalezy zapoznac¢ sie z wlasciwg Instrukcja
obstugi sieczkarni polowej.

Ztozy¢ zewnetrzne czesci do transportu zgodnie z
lokalnymi przepisami.

WAZNE: Niebezpieczenstwo kolizji! Aby uniknaé
uszkodzenia, przed ztozeniem rotacyjnego
zespotu zbierajacego nalezy zamkna¢ drzwi
kabiny sieczkarni polowej.

KMO00321,000027A -53-19FEB10-1/1

Skladanie rotacyjnego zespotu zniwnego

AUWAGA: Ryzyko powaznych obrazen ciata! W

trakcie skladania lub rozktadania rotacyjnego
zespotu zniwnego nalezy sie upewni¢, ze zadne
osoby nie stoja w poblizu maszyny.

Podczas jazdy po drogach publicznych
lub autostradach w nocy lub w dzien

nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw
ruchu drogowego dotyczacych urzadzen
ostrzegawczych, oswietlenia i bezpieczenstwa.
Patrz rozdziat "Bezpieczenstwo".

Ztozy¢ zewnetrzne czesci do transportu zgodnie z
lokalnymi przepisami.

KMO00321,00001AE -53-16JUN09-1/1

Przyklejanie nalepki (rotacyjne zespoty
zniwne z koltem podpierajacym)
W przypadku rotacyjnych zespot zniwnych z kotem

podpierajacym dostarczona jest nalepka ze specyfikacjg
(patrz ilustracja).

Ta nalepka musi zosta¢ umieszczona na sieczkarni
polowej w poblizu jej tabliczki znamionowe.

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

I Achslast 1 ! Zul. l
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[ 1 11 ]
| 11 11 ]
1L I 11 11 1
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[ 1
I 1

1 3 110
H 11 11
I ] 11
1L 11 1

KM225012 —UN—O02DEC14

KM225012

KMO00321,000035A -53-05JAN15-1/1

Zamykanie przelewowego zaworu
bezpieczenstwa (tylko rotacyjne zespoty
zniwne dla sieczkarni polowych CLAAS)

Zamkna¢ przelewowy zawor bezpieczenstwa (A) na
czas jazdy po drogach publicznych, aby nie dopuséci¢ do
niechcianego opuszczenia sekcji zewnetrznych.

A—Zawor przelewowy
bezpieczenstwa

KM1000889 —UN—28MAY09

KM1000889

KM00321,0000188 -53-28MAY09-1/1
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Transport

Jazda po drogach publicznych (rotacyjne zespoty zbierajace z kolem podporowym Comfort)

\.‘
e 4= *

§
:
1
e
i
KMa03023 ¢
A—Ostony zabezpieczajace B—Swiatta pozycyjne/kierunkow- C—Koto podporowe
skazy
WAZNE: Rotacyjne zespoly zbierajace przystosowane wokét rozdzielaczy musi byé ostonieta plandeka
do zamontowania kota podporowego Comfort zabezpieczajaca (A).
(C) mozna prowadzi¢ po drogach publicznych i L .
tylko wtedy, gdy koto podporowe jest Swiatta pozycyjne i kierunkowskazy:
faktycznie przytaczone. Patrz réwniez Poniewaz $wiatta pozycyjne i kierunkowskazy na
dodatkowa instrukcja obstugi kota sieczkarni polowej sa zazwyczaj zakryte przez
podporowego Comfort 400F. bebny nagarniajgce w potozeniu podniesionym, koto
. ) podporowe Comfort posiada dwa dodatkowe $wiatta
Podczas jazdy po drogach publicznych z przytagczonym pozycyjne/kierunkowskazy (B).
kotem podporowym Comfort, cata powierzchnia
KM00321,0000A32 -53-20MAR20-1/1
35-2 111320
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Transport

Jazda po drogach publicznych (rotacyjne
zespoly zbierajace bez kota podporowego
Comfort)

Podczas jazdy po drogach publicznych, caly obszar wokot
rozdzielaczy fanu musi by¢ ostoniety za pomocg ostony

zabezpieczajacej (A).
Kolejnos¢ montazu ostony zabezpieczajacej (A):

1. Odczeka¢ do catkowitego zatrzymania sie nozy

obrotowych. Nastepnie ztozy¢ boczne zespoty tngce.
2. W srodkowej czesci rozdzielacza umiescic i roztozy¢

urzadzenie zapobiegajace wypadkom (C).

3. Zatozy¢ ostony zabezpieczajgce (A) po lewej i prawe;j

stronie, i zamocowac je za pomocg dotgczonej do
urzgdzenia zapobiegajgcego wypadkom liny.

4. Plozy, ostrza i inne krawedzie nalezy przykry¢
plandeka ochronna.

Swiatta boczne i kierunkowskazy:

Poniewaz Swiatta boczne i kierunkowskazy sieczkarni
polowej sg zazwyczaj zakryte przez bebny zbierajace
w potozeniu podniesionym, urzgdzenie zapobiegajace
wypadkom posiada dwa dodatkowe Swiatta
pozycyjne/kierunkowskazy (B). Doprowadzi¢ zasilanie
12 V przy uzyciu 7-stykowej wtyczki znajdujacej sie po
prawej stronie sieczkarni.

KM1000887

A—Ostona
B—Swiatta pozycyjne/kierun-
kowskazy

Przeswit nad podtozem:

KM1000887 —UN—27MAY09

C—Urzadzenie zapobiegania
wypadkom

Podczas jazdy po drogach publicznych rotacyjny zespoét
zbierajacy musi by¢ podniesiony tak, aby przednie
urzadzenie zapobiegajace wypadkom (C) znajdowato sie
na wysokosci ok. 300 mm (1 ft) powyzej powierzchni

podfoza.

KMO00321,0000A33 -53-20MAR20-1/1

Ustawianie czujnikow AHC w potozeniu
transportowym

Czujniki AHC (a) muszg by¢ ustawione w potozeniu
transportowym w celu zapewnienia maksymailnej
szerokosci transportu:

* Wychyli¢ czujnik-AHC (A) w kierunku oznaczonym
strzatka.

* Zamontowac czujnik AHC (a) na srubie (b).

* Powtdrzy¢ procedure po drugiej stronie.

A—Czujnik-AHC B—Sruba

KM329456

KM329457

KM329456 —UN—28AUG17

KM329457 —UN—28AUG17

KM00321,0000A35 -53-20MAR20-1/1
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajacego

Sposoéb dziatania rotacyjnego zespotu zniwnego

F I

|
|
KM232867 <
A—Beben zbierajacy D—Kierunek przeptywu materialu F—Zeby podajace |— Ostrze obrotowe
B—Prety wejsciowe roslinnego G—Poprzeczne bebny podajace
C—Zeby podajace E—Beben podajacy H—Zeby podajace
Rotacyjny zespot zniwny zostat zaprojektowany do rosliny sg przenoszone wzdtuz prowadnic i zgarniaczy
zbioréw kukurydzy. Dzieki swoim mozliwosciom moze on  do bebnéw podajacych (E). Poprzeczne bebny podajace
zbierac¢ cate rosliny na kiszonke, lucerne, rzepak, fasole, (G) przenosza rosliny z lewej i prawej sekcji koncowej
proso, stoneczniki i inne rosliny todygowe. tak, aby przeszty one za bebnami zbierajacymi (A). Tutaj
Ukfad ciecia umozliwia zbidr roslin w dowolnym kierunku. rosliny docieraja do zebow podajacych (F).
Zbiér mozna przeprowadzaé wzdtuz rzedu, pod katem Stad rosliny sg transportowane nieprzerwanym i
prostym lub skosnie. zageszczonym strumieniem w kierunku (D) do walcéw
. . . . podajacych sieczkarni.
Pomimo, ze nie sg stosowane przeciwostrza, szybkie .
ostrza obrotowe (I) $cinajg wszystkie todygi na catej WAZNE: Doktadnie stosowac¢ sie do informacji
szeroko$ci roboczej zespotu. Wolnoobrotowe bebny podanych w instrukcji obstugi sieczkarni
zbierajgce (A) przekazujq todygi wzdtuz pretéw polowej, dotyczacych docigzenia, doboru
wejsciowych (B). Lodygi sg chwytane przez rzad zebéw predkosci napedu rotacyjnego zespotu
(C) tak, jak przez chwytak. zniwnego, regulacji trybu ptywajacego i montazu

f - : ieczkarni.
Ruch postepujacy bebndéw zbierajgcych (A) powoduje ramy przylaczeniowej na sieczkarni

przesuniecie roslin na zeby podajace (H), nastepnie

KM00321,00003D9 -53-13MAR15-1/1
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Uzytkowanie rotacyjnego zespotu
zbierajacego — ogodlne zastosowanie

Uruchamianie sieczkarni

Uruchamianie sieczkarni polowej, wigczanie gtowicy
tnacej i rotacyjnego zespotu zbierajgcego oraz wigczanie
obrotow wstecznych rolek zasilajgcych powinno by¢
zawsze wykonywane przy silniku pracujgcym na obrotach
jatowych (w celu uzyskania szczegotowych informaciji
patrz instrukcja obstugi sieczkarni polowej). Rotacyjne
zespoty tnace nie poruszajg sie (z powodu przecigzenia
urzadzen).

Wiaczac bieg do przodu tylko przy niskich obrotach
jatowych. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego zuzycia
sprzegiet.

Uzytkowanie rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Gdy gtowica tngca obraca sie z wtasciwa predkoscig i
predkos$¢ rotacyjnych zespotéw tnacych jest odpowiednia,
wjechac w stojace rosliny.

Predkos¢ jazdy bedzie rézna w zaleznosci od gestosci
roslin, rodzaju roslin i wydajno$ci sieczkarni.

Przy wykonywaniu skretow na uwrociach utrzymywaé
predkos¢ obrotowa. Pozwala to unikngé niepotrzebnego
zuzycia napedu rotacyjnego zespotu zbierajgcego.

Podczas zmiany przyczepy odbierajgcej materiat z
sieczkarni rotacyjny zespét zbierajacy powinien by¢ caty
czas wigczony. Pozwala to uniknaé niepotrzebnego
zuzycia napedu rotacyjnego zespotu zbierajgcego.

KM00321,000020F -53-24AUG09-1/1

Usuwanie zatorow

AUWAGA: Ryzyko powaznych obrazen ciata!

Nigdy nie nalezy prébowa¢ recznie usuwac
zatoréw w rotacyjnym zespole zbierajacym
podczas jego pracy. Najpierw nalezy wylaczy¢
silnik sieczkarni polowej i zaczeka¢, az
ruchome czesci zatrzymaja sie.

W czasie zbiorow, w wigekszosci przypadkéw, materiat
blokujacy dziatanie urzgdzenia mozna usung¢
poprzez kroétkie wiaczenie obrotu wstecznego bebnéw
zbierajgcych.

KM00321,0000192 -53-09JUN09-1/1

Usuwanie zatoréw w sieczkarniach polowych
CLAAS

W przypadku wystapienia zatorow bebny zbierajace
mozna zatrzymac, a nastepnie odwrdéci¢ kierunek ich
pracy.

Aby usuna¢ zatory:

® Zatrzymac¢ maszyne.

* Przejechac sieczkarnig polowa niewielki odcinek w
kierunku wstecz.

* Nacisng¢ na krotko przycisk (A) i zaczeka¢, az podajnik
i rotacyjny zespo6t zniwny zatrzymajg sie.

* Ponownie nacisnac¢ przycisk (A) i zaczekac, az zator
zostanie usuniety.

WSKAZOWKA: Praca w odwrotnym kierunku odbywa
sie tak dfugo, jak dfugo nacisniety jest przycisk (A).

AUWAGA: Ryzyko powaznych obrazen ciata!

Nigdy nie nalezy prébowa¢ recznie usuwac
zatorow w rotacyjnym zespole zniwnym podczas
jego pracy. Najpierw nalezy wylaczy¢ silnik
sieczkarni polowej i zaczekaé, az ruchome
czesci zatrzymaja sie.

A—Przycisk

KM1001192 —UN—28APR10

KM1001192

KM00321,0000198 -53-29JUN12-1/1
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego ‘

Regulacja rozstawu rzedéw

Podczas zbioru kukurydzy przy rozstawie rzedow 96,5
cm (38 in.), rozdzielacze (A) muszg by¢ ustawione na
zewnatrz, po obu stronach.

* Poluzowac¢ $ruby (B).
* Ustawi¢ rozdzielacze (A) na zewnatrz.
* Dokreci¢ ponownie sruby (B).

A—Rozdzielacz B—Sruby

KM236708 —UN—27FEB15

KM00321,00003DB -53-13MAR15-1/1

Predkosci robocze bebna zbierajacego

WSKAZOWKA: Predko$é¢ robocza bebnéw zbierajacych
zalezy od gestosci i rodzaju uprawy oraz
modelu sieczkarni polowey.

WSKAZOWKA: Predko$é roboczg bebnéw zbierajacych
mozna regulowac. Ostrza obrotowe pracujg ze
statg predkoscia, ktérej nie mozna zmienic.

KM232870 —UN—19FEB15

KM232870

KM00321,00003DA -53-13MAR15-1/1
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Regulacja dlugosci ciecia w przypadku
sieczkarni polowej CLAAS

W sieczkarniach polowych CLAAS naped dtugosci ciecia
i predkos¢ napedu rotacyjnego zespotu zniwnego sg

przetaczane niezaleznie. g
2
Sieczkarnia polowa CLASS i rotacyjny zespot zniwny 3
KEMPER moga pracowac z 2 predkosciami. %'
|
Wiecej informacji na temat regulacji sieczkarni polowe;j 8
podano w jej Instrukcji obstugi. g
Na rotacyjnym zespole zniwnym KEMPER bieg 1 (A) i g
bieg 2 (B) zmienia sie bezposrednio w skrzynce napedu.
A—1. bieg B—2. bieg
KM00321,000018B -53-08JUN09-1/1
Diugosc ciecia 1 pre@kosm b?bna w Glowica tnaca z 24 nozami (typy 492, 496 i 500)
przypadku sieczkarni polowej CLAAS
830-900 (typy 492, 496 i 500
3
il
e
o
| — Dlugos¢ cigcia, Il — Potozenie Il — Potozenie IV — Potozenie V — Rotacyjny VI— predkos¢ bebna
glowica tnaca z dzwigni (B) dzwigni (A) dzwigni (C) zespot zbierajacy, zbierajacego
2x12 nozami bieg
4 mm 1 Wolny Wolny 1 22
5,5 mm 1 Szybki Szybki 1 26
7 mm 2 Wolny Wolny 2 27
9 mm 2 Szybki Szybki 1 26
14 mm 3 Wolny Wolny 2 27
17 mm 3 Szybki Szybki 2 33

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,0000B20 -53-270CT20-1/2
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

KM1000906 —UN—13MAR15

| — Dlugosé¢ ciecia, Il — Potozenie Il — Potozenie IV — Potozenie V — Rotacyjny VI— predkos¢ bebna
gltowica tnaca z dzwigni (B) dzwigni (A) dzwigni (C) zespot zbierajacy, zbierajacego
2x10 nozami bieg
5 mm 1 Wolny Wolny 1 22
6,5 mm 1 Szybki Szybki 1 26
8,5 mm 2 Wolny Wolny 2 27
11 mm 2 Szybki Szybki 1 26
17 mm 3 Wolny Wolny 27
21 mm 3 Szybki Szybki 33
KM00321,0000B20 -53-270CT20-2/2
40-5
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Dlugos¢ ciecia i predkosci bebna w
przypadku sieczkarni polowej CLAAS
830-900 (Typ 493)

Aby wyznaczy¢ regulacje dtugosci ciecia, patrz tabela

Glowica tnaca z 24 nozami (typ 493)

ponize;.

wn

x

<

2

2

7

S

3

8

s

KM1000907 X

| — Dlugos¢ ciecia, liczba nozy Il — Przektadnia dtugosci | lll — Naped rotacyjnego IV — Predkos¢ bebna
ciecia, sieczkarnia zespotu zniwnego zbierajacego
polowa
2x12 nozy 2x6 nozy Bieg Bieg obr./min

6 mm 12 mm 1 26
7 mm 14 mm 1 26
8 mm 16 mm 1 1 26
9 mm 18 mm 1 26
10 mm 20 mm 2 33
8 mm 16 mm 1 26
9 mm 18 mm 1 26
10 mm 20 mm 2 33
11 mm 22 mm 2 2 33
12 mm 24 mm 2 33
13 mm 26 mm 2 33
14 mm 28 mm 2 33

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM00321,00001B1 -53-16JUN09-1/2
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Glowica tnaca z 20 nozami (typ 493)

3
1
-3
.
KN1000907 (D g
| — Dlugos¢ ciecia, liczba nozy Il — Przektadnia diugosci | Il — Naped rotacyjnego IV — Predkos¢ bebna
ciecia, sieczkarnia zespotu zniwnego zbierajacego
polowa
2x10 nozy 2x5 nozy Bieg Bieg obr./min
7,3 mm 14,7 mm 1 26
8,5 mm 17,0 mm 1 26
9,7 mm 19,3 mm 1 1 26
10,8 mm 21,7 mm 1 26
12 mm 24 mm 2 33
10 mm 20 mm 1 26
11,2 mm 22,4 mm 1 26
12,4 mm 24,8 mm 2 33
13,6 mm 27,2 mm 2 2 33
14,8 mm 29,6 mm 2 33
16 mm 32 mm 2 33
17,2 mm 34,4 mm 2 33
KM00321,00001B1 -53-16JUN09-2/2
Dtugos¢ ciecia i predkosci bebna w
przypadku sieczkarni polowej CLAAS
930-980 (typy 494, 497 i 498
Wstepny wybor dlugosci ciecia w sieczkarniach
polowych ze standardowym napgedem hedera S
2
Wstepne ustawienie grubego ciecia w sieczkarni polowej &l’
odbywa sie przy pomocy przetgcznika (A). (Patrz z
odpowiednia instrukcja obstugi sieczkarni polowe;j.) il
Dwubiegowa skrzynia biegow é
- e s
Dwubiegowa przekfadnia rotacyjnego zespotu zniwnego KM1002334__ *
jest dostepna w dwoch wersjach:
* Zwiekszenie predkosci w przypadku dtugosci ciecia A—Przelaczniki
od normalnej do dtugiej (standard)
* Zmniejszenie predkosci w przypadku krétkiej dlugosci
ciecia (opcja)
Aby okresli¢ regulacje dtugosci ciecia, patrz tabele ponizej.
KMO00321,00006CF -53-050CT17-1/1
40-7 111320
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Glowica tnaca z 36 nozami (typy 494, 497 i 498)

Przekladnia dwubiegowa (ll) dla diugosci ciecia
od normainej do dlugiej (standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

| — Dtugos¢ ciecia, liczba nozy Il—Naped rotacyjnego zespotu lll—Predkos¢ bebna
Zniwnego zbierajacego
2x18 nozy 2x9 nozy Predkosé obr./min
4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 1 26
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 1 26
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 2 33
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 2 33
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 2 33
8,7 mm (0,34 in.) 17,4 mm (0,68 in.) 2 33
9,3 mm (0,37 in.) 18,6 mm (0,73 in.) 2 33

KM00321,00006D0 -53-050CT17-1/2

Przektadnia dwubiegowa (ll) dla krétkiej

dlugosci ciecia (opcja)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

| — Dlugos¢ ciecia, liczba nozy ll—Naped rotacyjnego zespotu lll—Predkos¢ bebna
Zniwnego zbierajacego
2x18 nozy 2x9 nozy Predkos¢ obr./min
2,7 mm (0,11 in.) 5,4 mm (0,21 in.) 2 20
3,3 mm (0,13 in.) 6,6 mm (0,26 in.) 2 20
4,0 mm (0,16 in.) 8,0 mm (0,31 in.) 2 20
4,7 mm (0,18 in.) 9,4 mm (0,37 in.) 2 20
5,3 mm (0,21 in.) 10,6 mm (0,42 in.) 1 26
6,0 mm (0,24 in.) 12,0 mm (0,47 in.) 1 26
6,7 mm (0,26 in.) 13,4 mm (0,52 in.) 1 26
7,3 mm (0,29 in.) 14,6 mm (0,57 in.) 1 26

KM00321,00006D0 -53-050CT17-2/2
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Glowica tnaca z 24 nozami (typy 494, 497 i 498)

Przekladnia dwubiegowa (ll) dla dlugosci ciecia

od normainej do dlugiej (standard)

KM237799 @

KM237799 —UN—13MAR15

| — Dtugos¢ ciecia, liczba nozy Il—Naped rotacyjnego zespotu lll—Predkos¢ bebna
Zniwnego zbierajacego
2x12 nozy 2x6 nozy Predkosé obr./min
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 1 26
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 1 26
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0.63 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 2 33
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 2 33
12 mm (0.47 in.) 24 mm (0.94 in.) 2 33
13 mm (0,26 in.) 26 mm (1.02 in.) 2 33
14 mm (0.55 in.) 28 mm (1.10 in.) 2 33

KM00321,00006D1 -53-050CT17-1/2

Przektadnia dwubiegowa (ll) dla krétkiej

dlugosci ciecia (opcja)

w0

x

<

3

i
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3

X

®

KM237799 <

| — Dlugos¢ ciecia, liczba nozy ll—Naped rotacyjnego zespotu lll—Predkos¢ bebna
Zniwnego zbierajacego
2x12 nozy 2x6 nozy Predkos¢ obr./min

4 mm (0.16 in.) 8 mm (0.31 in.) 2 20
5 mm (0.20 in.) 10 mm (0.39 in.) 2 20
6 mm (0.24 in.) 12 mm (0.47 in.) 2 20
7 mm (0.28 in.) 14 mm (0.55 in.) 2 20
8 mm (0.31 in.) 16 mm (0,62 in.) 1 26
9 mm (0.35 in.) 18 mm (0.71 in.) 1 26
10 mm (0.39 in.) 20 mm (0.79 in.) 1 26
11 mm (0.43 in.) 22 mm (0.87 in.) 1 26

KM00321,00006D1 -53-050CT17-2/2
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Regulacja wyboru biegu przekfadni
wielobiegowej do sieczkarni polowych
CLAAS

Naped wielopredkosciowy do sieczkarni polowych CLAAS
posiada 4 predkosci.

Pierwsze 2 predkosci wybiera sie poprzez obrocenie
nakretki (B) znajdujacej sie na zewnatrz napedu.

Mozna obréci¢ caty naped wielopredkosciowy, dzieki
czemu mozliwe jest wybranie 2 dodatkowych predkosci
(A).

Gdy naped jest ustawiony w pokazanym potozeniu,
mozna wybraé pierwszg i drugg predkose.

A—Potozenie pierwszego i B—Nakretka (wiaczona druga
drugiego biegu predkos¢)

KM329467

KM329467 —UN—100CT17

KM00321,00006D2 -53-050CT17-1/3

Obracanie przektadni wielobiegowej

W celu wybrania trzeciej i czwartej predkosci nalezy
obréci¢ naped wokét jego osi Srodkowe;.

W tym celu postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Wyjac wat z przegubem uniwersalnym (A) ze skrzyni
przektadniowe;.

2. Odkreci¢ sruby imbusowe (B).

A—Wat z przegubem B—Sruby imbusowe
uniwersalnym

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM329468 —UN—050CT17

KM329469 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -53-050CT17-2/3
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

3. Obrécic¢ naped (C) o 180°.

WSKAZOWKA: Skrzynie przektadniowq mozna
obroéci¢ bez zdejmowania.

4. Dokrecic sruby imbusowe (D) zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Skrzynia
przektadniowa, sruby
imbusowe—Moment

AOKIeCania......cc.eeeeieie e 95 N'm (70 Ib.-ft.)

5. Ponownie zamontowa¢ wat z przegubem
uniwersalnym (E) i ostone (F).

C—Skrzynia przektadniowa E—Wat z przegubem
D—Sruby imbusowe uniwersalnym
F—Ostona

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -53-050CT17-3/3

Dtugosci ciecia i wyboér biegu w przypadku
przektadni wielopredkosciowej do sieczkarni

polowych CLAAS

Aby wyznaczy¢ regulacje dtugosci ciecia, patrz tabela

WSKAZOWKA: Diugosci oznaczone na szaro mogg w
pewnych okolicznosciach powodowac problemy
Z przeptywem materiafu.

ponizej.
Dlugosci ciecia w mm
4 ‘5‘6‘7‘8 ‘9‘10 ‘11‘12‘13‘14‘15‘16‘17‘18
Wybor biegu (4 biegi)

Glowica
tnaca z 20 - - 1 1 1 2 3 3 3 4 4 4 4 4
nozami
Glowica
tnaca z 24 - 1 1 1 2 3 3 4 4 4 4 4 4 4
nozami
Glowica
tnaca z 28 1 1 1 2 2 3 4 4 4 4 4 4 - -
nozami
Glowica
tnaca z 36 1 2 2 3 3 4 4 4 4 - - - - -
nozami

WAZNE: Sieczkarnie polowe CLAAS typu 498, 499

i 502 wyposazone w bezstopniowy naped
osprzetu pozwalaja na zmiane predkosci
w ramach ustawien dtugosci ciecia. Aby

zapobiec bardzo wysokiej predkosci bebnoéw,

nie wolno uzywac¢ 4. biegu przektadni
wielopredkosciowej w tym przypadku.

WSKAZOWKA: Gdy 3. bieg pracuje z maksymalng
zmienng predkoscig, odpowiada to 4. biegowi.

KM00321,0000B19 -53-270CT20-1/1
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Obstuga rotacyjnego zespotu zbierajgcego

Zbior

Przed rozpoczeciem zbioru nalezy wykonac nastepujace

Czynnosci:

* Rozktadanie rotacyjnego zespotu zniwnego

* Regulacja listew zasilajgcych

* Regulacja predkosci roboczej bebnow zbierajgcych

WAZNE: Unikaé niepotrzebnego zuzycia sprzegiet.
Zawsze wybiera¢ bieg do przodu z ustawienia

na biegu jalowym.

1. Wigczy¢ silnik sieczkarni polowej na obrotach

jatowych.

2. Wigczy¢ rotacyjny zespot zniwny.
3. Zaczekac, az bebny zbierajgce i ostrza obrotowe

osiagng predkos¢ robocza.

WAZNE: W wigkszosci przypadkéw najlepiej jest
podjecha¢ do upraw pod katem prostym
w stosunku do ich utozenia. Dzieki
temu zazwyczaj uzyskuje sie najbardziej
réwnomierny przeptyw materiatu roslinnego.
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WAZNE: Przez caly czas nalezy obserwowaé
przeptyw materiatu roslinnego.

4. Wijezdzac¢ w uprawy ze stosunkowo duzg predkoscia,
aby przeptyw materiatu roslinnego rozpoczat sie

mozliwie jak najszybciej.
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KM232871 —UN—19FEB15

KM00321,00003DF -53-13MAR15-1/1

Uktad hydrauliczny

Cisnienie w ukfadzie hydraulicznym nie moze przekraczac

21 000 kPa (210 bar; 3046 psi).

KM1000850

HYDRAUL | KDRUCK
HYDRAUL IC PRESSURE OF
PRESSION HYDRAULIC DF
HYDRAUL | SCHE DRUCK

max.

2 10 bar

KM1000850 —UN—03APR09

KM00321,0000156 -53-03APR09-1/1
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Rotacyjny zesp6t zniwny 475P"S

AUWAGA: Przed wykonywaniem wszelkich
regulacji lub prac serwisowych ZAWSZE nalezy:

Objaw

Wysokie zapotrzebowanie na moc
pomimo stabej jakosci ciecia

Odgtos zgrzytania ostrzy

Rotacyjny zespot zniwny wpada w
drgania

todygi sq odpychane w kierunku
do przodu zanim zostang Sciete
(powstaje diugie, nierowne
$ciernisko)

Bebny zbierajace przestaty sie
obraca¢é

Przegrzewajaca sie skrzynia
biegow

Nie mozna uruchomi¢ bebnéw
zbierajacych i ostrzy obrotowych.

— wylaczy¢ silnik,

— wyja¢ kluczyk ze stacyijki,

Problem

Ostrza obrotowe sg stepione

Uszkodzone zespoty czyszczgce

Rotor jest zabrudzony.

Uszkodzone zespoty czyszczgce

Nieréwnomierna praca spowodowana
przez zabrudzone ostrza obrotowe

Nieréwnomierna praca spowodowana
przez niesymetrycznie obracajgce sie
ostrza

Jeden z zespotow czyszczacych jest
uszkodzony

Nierébwnomierna praca ostrza
obrotowego spowodowana
nadmiernym luzem pionowym.

Nagromadzenie lisci na
rozdzielaczach

Jeden z zespotow czyszczacych jest

uszkodzony

Zatkanie w strefie podawania

Zuzyte ptozy

Uszkodzona skrzynia biegow

Zbyt duzo lub zbyt mato oleju w
skrzyni

Uszkodzone sprzegto kfowe

Ciag dalszy na nastepnej stronie

— poczekaé, az wszystkie ruchome czesci
zatrzymajq sie.

Rozwiagzanie

Wymieni¢ ostrza obrotowe.

Zamontowa¢ nowe zespoty
czyszczace.

Oczyscic rotor. Jesli to mozliwe,
obszar ciecia nalezy wyczysci¢ przed
rozpoczeciem pracy.

Zamontowac¢ nowe zespoty
czyszczace.

Oczyscic¢ ostrza obrotowe.

Zawsze wymieniac ostrza obrotowe
po dwa na raz.

Wymieni¢ obydwa zespoty
czyszczace.

Wyprostowac ostrze lub zamontowac
nowe ostrza.

Wyczysci¢ rozdzielacze.

Wymieni¢ obydwa zespoty
czyszczace.

Nieco obréci¢ bebny zbierajace
w przeciwng strone. Powtorzy¢
obracanie w razie potrzeby.

Wymieni¢.

Skontaktowac sie z dealerem firmy
KEMPER.

Sprawdzi¢ poziom oleju w skrzyni
biegow i uzupetni¢ lub spusci¢ w razie
potrzeby.

Skontaktowac sie z dealerem firmy
KEMPER.

KM00321,00003E0 -53-13MAR15-1/2
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw Problem Rozwiazanie

Cata lewa lub prawa strona zespotu Niesprawne lewe lub prawe sprzegto Skontaktowa¢ sie z dealerem firmy

przestaje sie obracac. cierne KEMPER.
Zespotu nie mozna roztozy¢ lub Ogranicznik przeptywu jest zatkany  Skontaktowac sie z dealerem firmy
zlozyc¢. przez ciato obce (np. ziarno lub KEMPER.
piasek)
Zta jakos¢ ciecia, gdy rzedy sa Zespot zniwny zbiera siedem rzedow  Zbierac tylko szes$¢ rzedow uprawy.
bardziej oddalone uprawy. Srodkowy rzad utrudnia W razie potrzeby skontaktowac sie z
ciecie. dealerem firmy KEMPER.
KM00321,00003E0 -53-13MAR15-2/2
45-2 111320
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Okresy miedzyobstugowe

WAZNE: Wymienié¢ wszystkie uszkodzone czesci.
Wszystkie poluzowane sruby nalezy ponownie

AUWAGA: Przed wykonaniem jakichkolwiek dokrecié do wiasciwego momentu obrotowego.
regulacji lub czynnosci serwisowych,
nalezy zawsze: Wyczysci¢ smarowniczki przed smarowaniem.
- Wytaczy¢é maszyne Natychmiast zamontowa¢ nowe smarowniczki w
- Wyjac kluczyk ze stacyijki miejsce brakujgcych lub uszkodzonych. Jezeli nowa
- Odczeka¢ do catkowitego zatrzymania smarowniczka nie przyjmuje smaru, nalezy jg wyjac i
poruszajacych sie czesci. sprawdzi¢, czy kanat smarowy nie jest zatkany.
WAZNE: Podane okresy miedzyobstugowe dotycza Smarowanie i prace konserwacyjne wymienione w
$rednich warunkéw. Niekorzystne warunki niniejszym rozd2|alg n.al.ezy przeprowadzac réwniez przed
pracy moga wymuszaé czestsze smarowanie i po kazdym sezonie zniwnym.

lub wymiane oleju.

OUKMO001,0000012 -53-15FEB05-1/1

Smar 500C [T 122°F

Stosowaé smar biorac pod uwage numery klasyfikaciji
gestosci NLGI i oczekiwang temperature powietrza w 40°C [T7| 104°F
okresie miedzyobstugowym.

. 300C [T 86°F
Zalecany jest smar AVIA AVIALITH 2 EP. L]

Inne smary moga byé stosowane, jezeli spetniajg 20°C [T| 68°F

nastepujace wymagania:

NLGI Number 2

10°C [T 50°F %
Klasyfikacja serwisowa NLGI GC-LB i E:
. .l L [
WAZNE: Niektére typy srodkéw zageszczajacych eIl *#F 5 9
smary nie nadaja sie do mieszania z E <
innymi. Przed zmieszaniem réznych typow 100G | 4R 2
srodkéw smarnych nalezy skontaktowac ] a
sie z ich dostawca. -200C [T 4°F 2
-30°C [T] -22°F —L

-400C [TT] -40°F

KM1000899 @

KM1000899 —UN—09JUNO9

KM00321,00002CB -53-03MAY10-1/1

Smar ptynny do napedoéw
plynny Pe Inne smary ptynne mogg by¢ stosowane, jezeli spetniajg
Napedy katowe kota o zebach prostych w bebnach nastepujace wymagania:

ilaj h i t .
zasilajacych sa napetnione smarem ptynnym Klasyfikacja serwisowa NLGI 00

Zaleca nastepujgce smary ptynne:

Producent Podzespot

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

KM00321,00002CC -53-30APR10-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Olej przektadniowy

Stosowac olej o lepkosci odpowiadajacej spodziewanemu
zakresowi temperatury powietrza w okresie miedzy
wymianami oleju.

Oleje przektadniowe muszg by¢ zgodne z klasyfikacja
serwisowg API| GL-5.

50°C 122°F
a0°c |4 104°F
S 30°C 86°F g
;' = W
5 I 20°C 68°F o &
4] | o N
w = > %
5 8 =2 o 10c s0°F &
b a o |
l 5w o= i
@< B 0°C 32°F
o~ I
L
< o~ I o
@ —10°C 14°F |
| z
[ o 2
-20°C —4°F
I w
<C
on | o &
-30°C i —22°F |

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000195 -53-10JUN09-1/1

Ptyn chtodzacy do sprzedia ciernego napedu giéwnego

Uktad chtodzenia sprzegta ciernego napedu gtéwnego
jest napetniony ptynem zapewniajacym ochrone przed
korozjg i zamarzaniem w temperaturze do -37 °C (-34 °F).

Stosowacé koncentrat ptynu chtodzacego na bazie glikolu
etylenowego o niskiej zawartosci krzemianow. Sktad
mieszaniny to 50% koncentratu i 50% wody.

Koncentrat ptynu chtodzacego musi mie¢ jakosc
zapewniajgcg ochrone przed korozjg kawitacyjng zeliwa
w ukfadzie chfodzenia.

50% mieszanina ptynu chtodzacego na bazie etylenu
oraz wody zapewnia ochrone przed zamarzaniem w
temperaturze do -37 °C (-34 °F). Jezeli potrzebna jest
ochrona przy nizszych temperaturach, w celu uzyskania
zalecen nalezy skonsultowa¢ sie z dealerem firmy
KEMPER.

Jakos¢ wody jest wazna dla skutecznosci uktadu
chtodzenia. Do przygotowania mieszanki z koncentratem
ptynu chiodzacego na bazie glikolu etylenowego
zalecana jest woda destylowana, dejonizowana i
zdemineralizowana.

Okresy miedzyobstugowe dla wymiany
ptynu chitodzacego

Spusci¢ ptyn chtodzacy ze sprzegta ciernego napedu
gtébwnego, przeptukaé uktad chtodzenia i ponownie
napetni¢ nowym ptynem chtodzacym po pierwszych 3
latach lub 3000 godzin pracy. Przy kazdej wymianie
spuscic ptyn, przeptuka¢ ukfad i napetni¢ nowym ptynem
chtodzacym.

KM00321,0000196 -53-10JUN09-1/1

50-2

111320

PN=71



Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Alternatywne i syntetyczne srodki smarne

Warunki wystepujgce w niektorych strefach
geograficznych mogg wymagaé stosowania innych
Srodkow smarnych, niz podane w tej instrukcji.

Niektére srodki smarne mogg nie by¢ dostepne w danym
miejscu.

Skonsultowac¢ sie z dealerem firmy KEMPER w celu
uzyskania informaciji i zalecen.

Syntetyczne srodki smarne mogg by¢ stosowane, gdy
spetniajg wymagania jakosciowe podane w tej instrukcji.

Zakresy temperatur i okresy miedzyobstugowe podane
w tej instrukcji dotyczg zaréwno konwencjonalnych jak i
syntetycznych srodkéw smarnych.

Mozna stosowa¢ powtornie rafinowane produkty,
jezeli wykonczony olej smarny spetnia wymagania
sprawnosciowe.

KM00321,0000197 -53-10JUN09-1/1

Mieszanie srodkéw smarnych

Zasadniczo nalezy unika¢ mieszania réznych marek
lub typow oleju. Dodatki do olejow stosowane przez
producentéw sg tak dobrane, aby olej odpowiadat danej
charakterystyce technicznej oraz spetniat wymagania w
zakresie planowanej eksploataciji.

Mieszanie réznych olejow moze zaktécaé pozadane
dziatanie dodatku i obnizy¢ wiasciwosci smarne.

Skonsultowac¢ sie z dealerem firmy KEMPER w celu
uzyskania informac;ji i zalecen.

KM00321,0000198 -53-10JUN09-1/1

Przechowywanie srodkéw smarnych
Maszyny moga pracowac z maksymalng wydajnoscig
tylko wtedy, gdy stosuje sie czyste Srodki smarne.

Uzywac czystych pojemnikéw do wszystkich srodkéw
smarnych.

Przechowywac srodki smarne i pojemniki w miejscu
zabezpieczonym przed pytem, wilgocig i innymi

zanieczyszczeniami. Przechowywac pojemniki w pozyciji
lezacej, aby unikngé gromadzenia sie wody i brudu.

Upewnic sie, ze wszystkie pojemniki sg prawidtowo
oznaczone, w sposOb umozliwiajacy okreslenie ich
zawartosci.

W prawidtowy sposob pozbywac sie wszystkich starych
pojemnikoéw z pozostatosciami Srodkoéw smarnych.

DX,LUBST -53-11APR11-1/1

Na poczatku kazdego sezonu zniwnego

Przed uruchomieniem sieczkarni nalezy dokonac¢
ogolnego sprawdzenia sprzegiet ciernych w napedzie
gtéwnym i sprawdzi¢ bebny zbierajgce. Patrz “Uwalnianie
cisnienia w sprzegtach poslizgowych napedu gtéwnego”
w rozdziale “Obstuga”.

Uruchomic rotacyjny zespét zniwny na kilka minut.
Nastepnie sprawdzi¢ wszystkie tozyska. W przypadku
stwierdzenia przegrzania lub nadmiernego luzu nalezy
wymieni¢ wiasdciwe tozyska przed uzytkowaniem
rotacyjnego zespotu zniwnego.

OUKMO001,0000014 -53-15FEB05-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Uzywa¢ oryginalnych czesci KEMPER

Oryginalne czesci KEMPER zostaty zaprojektowane
specjalnie dla maszyn firmy KEMPER.

Inne czesci nie zostaty sprawdzone ani wprowadzone

>

przez firme KEMPER. Montaz i uzycie takich produktow ;
moze mie¢ negatywny wptyw na cechy konstrukcyjne H
maszyn KEMPER, a przez to i na ich bezpieczenstwo. i
2
Nalezy unika¢ tego ryzyka, stosujgc wytgcznie oryginalne gl
czesci KEMPER. T
KM1001196 g
KM00321,00002CD -53-03MAY10-1/1
Na poczatku kazdego sezonu zniwnego —
Sferyczne sruby kotnierza
Na poczatku kazdego sezonu zniwnego nalezy sprawdzic¢
momenty dokrecenia sferycznych $rub kotnierza (A); w
razie potrzeby wyregulowa¢ dokrecenie tych srub. 0
Ustawienie momentu obrotowego: AW T i g
/ el R i
Specyfikacja \ e ot B ia s sy z
Sferyczne $ruby : e %- W{ OL
kotnierza—Moment 2
AOKIeCaNIA. ...c.ueiieiieee i 200 Nm (148 Ib.-ft.) §
KM232868 <
A—Sferyczne sruby kotnierza ) 4 .4|
3
1
e
3
KM1000154 g

KM00321,00003E1 -53-13MAR15-1/1
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Smarowanie i okresowe czynno$ci serwisowe ‘

Na poczatku kazdego sezonu
zniwnego—Sruby mocujace kotnierz
montazowy skrzyni przekladniowej

Sruby kotnierzowe (A) na kotnierzach montazowych
skrzyni przektadniowej bebnéw zbierajacych przed
kazdym sezonem zniwnym muszg by¢ dokrecone
momentem zgodnym ze specyfikacja, a nastepnie
ponownie dokrecone po 50 godzinach pracy.

Ustawienie momentu obrotowego:

Specyfikacja
Sruby mocujace kotnierz
montazowy skrzyni
przektadniowej—Moment
o o] (=T oz= g - PSR 95 Nm (70 Ib.-ft.)

A—Sruba

KM232876 —UN—23FEB15

KM232876

KM00321,00003E2 -53-13MAR15-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Na poczatku kazdego sezonu zniwnego — regulacja zatrzasku podwozia

B

KM394501 —UN—14NOV19
KM409037 —UN—17APR20

KM394501
Rotacyjne zespoty zbierajgce do sieczkarni polowych CLAAS Rotacyjne zespoty zbierajgce do sieczkarni polowych FENDT

A—Wat X—Wymiar ustawienia
B—Kiet

Wiozy¢ wat o $rednicy 35 mm (1.38 in.) (A) do szczeki
(B). Zamkna¢ szczeke (B) przez ztozenie rotacyjnego
zespotu zbierajgcego w gore.

Wyregulowa¢ wymiar (X) wspornika tak, aby wat (A)
pasowat do szczeki (B) bez luzu.

WAZNE: Aby uniknaé uszkodzenia szczek i
wzmochien, powoli unies¢ rotacyjny
zespol zbierajacy.

KM00321,0000B1B -53-280CT20-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Widok ogdlny napedéw i poziomoéw oleju w rotacyjnym zespole zbierajagcym

KM329472 —UN—060CT17

KM329472

A—Sruba spustowa oleju 2— Przektadnia stozkowa — 1,5 4— Naped katowy z kotami o 6— Bebny zbierajace, naped
B—Korek wlewu oleju 1(0.4 US. gal.) zebach prostych — 1,11 (0.29 katowy z kotem o zebach
C—Nawiewy 3— Bebny podajace, naped US. gal.) prostych — 8,51 (2.25 U.S.
D—Korek poziomu oleju katowy z kotami o zebach 5— Bebny podajace ustawione gal.)
1—Bebny zbierajace, naped prostych (trwate napetnienie poprzecznie, naped katowy z

katowy z kotem o zebach smarem do két zebatych o kotem o ze¢bach prostych —

prostych — 8,51 (2.25 U.S. niskiej lepkosci w ilosci 1,1 2,51(0.66 U.S. gal)

gal.) kg (2.42 Ib))
WAZNE: Olej w skrzyniach przekladniowych 1. Podnies¢ rotacyjny zespot zbierajacy tak, aby byt

nalezy wymienia¢ najpierw po 100
pierwszych godzinach pracy, a nastepnie
co 500 godzin pracy.

ustawiony poziomo.
2. Roziozy¢ rotacyjny zespét zbierajacy.

KM00321,00006D3 -53-060CT17-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe ‘

Sprawdzanie poziomu oleju w przektadni
wejsciowej

Rotacyjne zespoly zbierajagce do sieczkarni
polowych CLAAS

N
A—Przektadnia — 4,3 1 (1.14 C—Przektadnia wielobiegowa z :2:
U.S. gal.) 4 biegami (opcja) — 1,25 | b
B—Przektadnia stozkowa do (0.33 U.S. gal.) z
szybkozlacza (opcja) — 1,2 |
1(0.32 U.S. gal.) &
g
s
KNM1002338 X
Reczne wigczanie przektadni

<
o
@
©
3
1
3
>
g
KM219184 ¥

Przektadnia stozkowa do szybkoztgcza (opcja)
<
O
w
[a)]
3
2
1
<
2
g
KM225014 X

Przektadnia wielobiegowa z 4 biegami (opcja)

KM00321,00006D4 -53-090CT17-1/2

Rotacyjne zespoly zbierajagce do sieczkarni
polowych FENDT

A—Przektadnia stozkowa —
0,81(0.21 US. gal.)

KM329473 —UN—060CT17

KM329473

KM00321,00006D4 -53-090CT17-2/2
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Co 10 godzin pracy — elementy rotacyjnego
zespotu tnacego i urzadzenia czyszczace

Sprawdzi¢ stan elementéw rotacyjnego zespotu tnacego
(A) i urzadzen czyszczacych (B).

Wymieni¢ zuzyte czesci (patrz sekcja "Konserwacja").

A—Urzadzenie czyszczace B—Element rotacyjnego
zespotu tnacego

KM334539 —UN—02NOV17

KM00321,0000732 -53-22JAN18-1/1

Co 10 godzin pracy — obciazniki wywazajace

Sprawdzi¢ zuzycie obcigznikdw wywazajacych (A) pod
wirnikami zewnetrznych nozy.

Wymieni¢ wszystkie zuzyte lub uszkodzone obcigzniki
wywazajgce i Sruby.

Umiesci¢ sruby w otworach przy pomocy Loctite® 270 i
dokreci¢ zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby mocujace
obcigzniki
wywazajgce—Moment
AOKI@CaNIa. ... 25 N'm (18,5 Ib-ft)

Loctite jest nazwg handlowg Henkel Corporation

A—Obciazniki wywazajace

KM371465 —UN—O05MAR19

KM00321,00008C0 -53-05MAR19-1/1

Co 10 godzin pracy — wat z przegubem
uniwersalnym

Nasmarowaé smarem.

A—Wat z przegubem B—Wat z przegubem
uniwersalnym, CLAAS uniwersalnym, CLAAS typu
typu 492 493, 494, 497 i 498

A—Wal z przegubem
uniwersalnym, FENDT

KM1000910

KM1000910 —UN—17JUN0O9

KM00321,00006D5 -53-090CT17-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe ‘

Co 10 godzin—dolne rolki ramy wahliwej

Nasmarowaé¢ smarem.

g
g
1
e
J
KM00321,00001B6 -53-17JUN09-1/1
Co 50 godzin — Zewnetrzne napedy
Zdjac pokrywy (A) i nasmarowac tozyska oraz waty
napedowe.
Zatozy¢ pokrywy (A) na miejsce. "
g
A—Pokrywy =
.
.
z
1
e
%
KM1000825 s
KMO00321,00003E4 -53-13MAR15-1/1
50-1 o 111320
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Smarowanie i okresowe czynno$ci serwisowe

Co 50 godzin - Sprzegto klowe
Oczyscic¢ wszystkie sprzegta ktowe (patrz strzatki).

Nasmarowaé¢ smarem.

Przy uzyciu pedzelka natozy¢ rowniez warstwe smaru na

rowkowang powierzchnie kiéw sprzegiet.

s
Q
3
1
e
2
KM1000158 s
KMO00321,00001B8 -53-17JUN09-1/1
Co 50 godzin — Dolny sworzen silownika
hydraulicznego i zawiasy zewnetrzne
Nasmarowaé smarem.
3
1
e
&
KM1000826 g

KMO00321,00001B9 -53-17JUN09-1/1
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Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Co 50 godzin - Gérne rolki ramy wahliwej

Nasmarowaé¢ smarem.

KM1000827 —UN—25MAR09

KMO00321,00001BA -53-17JUN09-1/1

Co 3 lata—wymieni¢ ptyn chtodzacy sprzegta ciernego napedu gtéwnego

AUWAGA: Nigdy nie probowa¢ odkreca¢ korka
spustowego ani korka wlewu (B), gdy sprzegto
cierne jest gorace! Poczekaé, az sprzegto
cierne ostygnie. Najpierw poluzowac¢ korek (B)

o jeden obrét, aby uwolni¢ cisnienie.

Komore sprzegta ciernego (A) mozna oprézni¢ i ponownie
napetni¢. Ta czynno$¢ serwisowa wymaga wymontowania
sprzegta ciernego z maszyny. W zwigzku z tym zaleca sie,
aby w celu opréznienia/ponownego napetnienia sprzegta
ciernego skontaktowac¢ sie z dealerem firmy KEMPER.

Specyfikacja
Komora sprzegta
ciernego napedu
gtoWNego—Wydajnose.........covveiiiiniciececeee e 1,31(0.26 US gal)

ZX1040656 —UN—12APR07

TN

ZX024271

ZX024271 —UN—07MARO1

KMO00321,000019A -53-12JUN09-1/1

50-12

111320

PN=81



Smarowanie i okresowe czynnosci serwisowe

Po kazdym sezonie zniwnym

]
35
o
KM232875 g

A—Zagtebienia

® Oczysci¢ caty rotacyjny zesp6t zniwny - zwrdcic zamowi¢ wiasciwe czesci u dealera firmy KEMPER, aby
szczegolng uwage na zagtebienia (A) w bebnach mozna je byto zamontowac na czas przed nastepnym
zbierajacych. sezonem zniwnym.

* Wymieni¢ olej przektadniowy we wszystkich napedach. — , . .
Patrz "Ogolna prezentacja napedow i pozioméw oleju w WAZNE: Tylkp praywdiowo serwisowane urzadzenia
rotacyjnym zespole zniwnym". zapewnia najlepsze wyniki.

* Nasmarowac¢ wszystkie smarowniczki.

® Sprawdzi¢ caty rotacyjny zespot zniwny pod katem
niesprawnych lub zuzytych podzespotéw. Niezwtocznie

KMO00321,00003E5 -53-13MAR15-1/1
50-1 3 111320
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Serwisowanie

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

TS1742 —UN—31MAY 18

Klasa 4.8 Klasa 8.8 lub 9.8 Klasa 10,9 Klasa 12.9
Rozmiar $ruby Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa
lub wkretu katna @ b katna @ b katna @ b katna @ b
Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ib:in | NNm | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibin | Nm | Ibsin
M6 36 | 31,9 | 39 |345 | 67 | 593 | 73 646 | 98 |867 | 108 | 956 | 11,6 | 102 | 126 | 112
Nm | Ibft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M8 8,6 . 76,1 94 | 832 | 162 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M10 169 | 150 | 184 | 136 | 319 235 347 256 468 | 345 | 51 | 376 | 55 | 406 60 | 443
Nm | Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 | 122
M16 - - - _ 135 99,6 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - - 193 | 142 | 214 | 158 | 275 | 203 | 304 | 224 | 322 | 245 | 356 | 263
M20 - - - - 272 | 201 301 222 | 387 | 285 | 428 | 316 | 453 | 334 | 501 370
M22 - - - - 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 | 780 | 575 | 864 | 637
m27 - - - - 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

Podane nominalne warto$ci momentu obrotowego sg przeznaczone do ogoélnego
wykorzystania przy zatozonej doktadnosci przykrecania wynoszacej 20%, na
przyktad podczas recznego przykrecania kluczem dynamometrycznym.

NIE STOSOWAC tych wartosci, gdy dla zastosowan specjalnych podane sg inne
wartosci momentéw lub procedury dokrecania.
Dla nakretek zabezpieczajacych, nierdzewnych stalowych elementow
mocujacych lub nakretek na srubach w ksztatcie U korzysta¢ z instrukcji
dokrecania przewidzianej dla danego przypadku.

Elementy mocujace zastepowac innymi, tej samej lub wyzszej
klasy jakosci. Jesli zastosowano elementy mocujace wyzszej
klasy jakosci, dociggaé je do wytrzymatosci $rub oryginalnych.

® Upewni¢ sig, ze gwinty elementéw mocujacych sg czyste.
® Natozy¢ cienkg warstwe oleju Hy-Gard™ lub jego odpowiednika pod feb i na gwint elementu mocujacego, jak pokazano na ponizszym rysunku.
® Uzy¢ niewielkiej ilosci oleju, aby zmniejszy¢ ryzyko zablokowania hydraulicznego w otworach nieprzelotowych z powodu nadmiaru oleju.

® Poprawnie rozpoczg¢ nakrecanie elementu srubowego.

TS1741 —UN—22MAY18

==

Wartosci w kolumnach dla thow szesciokgtnych majg zastosowanie w przypadku tbéw szesciokatnych ISO 4014 i ISO
4017, $rub imbusowych ISO 4162 i nakretek sze$ciokatnych ISO 4032.
bWartosci w kolumnach dia szeSciokatnych z kotnierzem majq zastosowanie w przypadku takich produktow,

czyli: ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 lub EN 1665.

DX,TORQ2 -53-30MAY18-1/1
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Serwisowanie

Redukcja cisnienia w sprzegtach
poslizgowych w napedzie giéwnym

AUWAGA: Przed wykonywaniem wszelkich
regulacji lub prac serwisowych ZAWSZE nalezy:
- wylaczy¢ silnik,
- wyjacé kluczyk ze stacyijki,
- poczekaé, az wszystkie ruchome czesci
zatrzymajq sie.

Dwa sprzegta poslizgowe (D) w napedzie gtéwnym
chronig rotacyjny zespét zbierajgcy przed niepotrzebnymi
obcigzeniami. Wazne jest zatem, aby wspomniane
sprzegta byty prawidtowo serwisowane. Ustawienie
momentu obrotowego wynosi 1180 Nm (870.3 Ib-ft).

WAZNE: Przed uzytkowaniem rotacyjnego zespotu
Zniwnego po raz pierwszy i przed kazdym
sezonem nalezy zrealizowa¢ nastepujace kroki.

1. Zdja¢ pokrywe (A). Najpierw wyjac sruby (B).

KM1000995

KM1000995 —UN—25JUL17

KMO00321,0000A40 -53-26MAR20-1/2

2. Dokreci¢ sruby (C). Powoduje to zmniejszenie nacisku
na tarcze sprzegta.
3. Obrécic¢ rekg sprzegto.

WAZNE: Jezeli nie mozna obrécié recznie
sprzegta, konieczne jest rozmontowanie i
wyczyszczenie go w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania. Patrz
"Rozmontowanie sprzegta poslizgowego"
W niniejszym rozdziale.

4. Poluzowac sruby (C) do samego konca gwintéw (nie
wyjmujac ich catkowicie).
5. Ustawi¢ pokrywe (A) i zamontowac jg przy uzyciu $rub

(B)

WAZNE: Zaleca sie sprawdzanie raz do roku sprzegiet
przeciazeniowych przez dealera firmy KEMPER.

KM1000041 —UN—04APR05

KM00321,0000A40 -53-26MAR20-2/2
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Serwisowanie

Rozmontowanie sprzegta poslizgowego

Jezeli nie mozna recznie obrdci¢ sprzegta poslizgowego
zgodnie z objasnieniami podanymi w punkcie "Uwalnianie
cisnienia w sprzegtach poslizgowych napedu gtéwnego”,
nalezy je rozmontowac i wyczysci¢ w celu zapewnienia
prawidtowego dziatania. Sposéb postepowania:

1. Wyja¢ sprzegta z zespotu zbierajgcego.

2. Dokreci¢ nakretki (A). Powoduje to zwolnienie nacisku
na ptytki cierne.

3. Najpierw wymontowac tuleje (l) z obudowy (B).

4. Nastepnie wyjac¢ wszystkie czesci sprzegta ciernego
z obudowy (B).

5. Oczysci¢ wszystkie czesci, zwtaszcza tarcze cierne
(C, E). Wymieni¢ zuzyte czesci.

6. Ponownie zamontowaé¢ wszystkie czesci.

7. Zamontowac tuleje (1), jak pokazano ponizej w
"Ustawieniu momentu obrotowego".

8. Poluzowac¢ nakretki (A) do kohca gwintowania.
9. Zamontowac sprzegta w zespole zniwnym.
Ustawienie momentu obrotowego:

WAZNE: Nie nalezy przekraczaé specyfikacji
momentu obrotowego 1180 Nm (870.3 Ib-ft).

Ten moment obrotowy ustawia sie poprzez skierowanie
profilu (F) do wewnatrz i umieszczenie go w wewnetrznym
wgtebieniu (G) obudowy (B).

A—Nakretka E—Tarcza cierna

B—Obudowa F—Profil

C—Tarcza cierna G—Zagtebienie zewnetrzne

D—2Zbiornik ptynu chtodzacego H—Zagtebienie wewnetrzne
-1,31(0.34 US. gal) I— Tuleja

— 0,651(0.17 US gal.) - woda
— 0,651(0.17 US gal.) - Srodek
przeciw zamarzaniu

KM1000160

KM1000161

KM1000162

=~ &

KM1000161 —UN—160CT07 KM1000160 —UN—160CTO07

KM1000162 —UN—160CT07

KMO00321,0000148 -53-26MAR09-1/1
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Serwisowanie

Montaz nowego rotacyjnego zespotu tnacego (duze bebny)

21
14
<
=
N
2
o)
|
S
3
8
KM1000821 <
A—Ostrze zétte E—Urzadzenie czyszczace (w F—Nakladka wzmacniajaca
B—Ostrze czarne kierunku zgodnym z ruchem
C—Plaskownik wskazéwek zegara)
D—Urzadzenie czyszczace (w
kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara)
AUWAGA: Przed wykonaniem jakichkolwiek WAZNE: Ostrza rotacyjne nalezy zamontowaé
regulacji lub czynnosci serwisowych, tak, aby ich konncowki byty ustawione w
nalezy zawsze: kierunku cigcia (G).
- Wylaczyé maszyne
- Wyja¢ kluczyk ze stacyjki 1. Dostepne sg rozne ostrza. _
- Odczekaé¢ do catkowitego zatrzymania Kazda wycinarka obrotowa jest wyposazona w sumie,
poruszajacych sie czesci. w 8 ostrza.
- 4 ostrza zotte (A), oraz
- 4 ostrza czarne (B)
Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,0000149 -53-26MAR09-1/3
55-4 111320
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Serwisowanie

2. Ostrza montowane sg w nastepujacej kolejnosci: 2
z6ite (A), nastepnie 2 czarne (B). Nalezy pamietac
o Srubach naktadek (C).

WAZNE: Ostrza instalowaé strong powle-
kang do gory.

3. Pamieta¢ o montazu urzadzen czyszczacych (D lub
E) i naktadek wzmacniajacych (F), jak pokazano na
odpowiednim schemacie montazu (I lub Il) ostrzy

czarnych badz zéttych, w zaleznosci, czy montowane
sg ostrza powlekane (I), czy niepowlekane (ll).
Urzadzenie czyszczace (D) dziata w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, podczas
gdy urzadzenie czyszczace (E) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

WSKAZOWKA: Urzadzenia czyszczace (D) i (E)
nalezy instalowac¢ w pozycji z krawedziami
tngcymi skierowanymi w Kierunku ciecia.

KMO00321,0000149 -53-26MAR09-2/3

Dokreci¢ wszystkie sruby mocujace segmentow ostrzy
i urzadzen czyszczacych okreslonym momentem
obrotowym.

Specyfikacja

Sruby M8—Moment >
AOKIECANIAL......eei i 28 Nm g
20.65 Ib-ft &
Sruby M10—Moment J
AOKIECANIAL. ...t s 51 Nm D|
37.62 Ib-ft §
g
A—Sruby M8 B—Sruby M10 KM1000828 g
KM00321,0000149 -53-26MAR09-3/3
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Serwisowanie

Zamontowanie nowych ostrzy obrotowych (mate bebny)

(=]
(1 |o
erzrza

KM232877
A—Ostrze zétte D—Ptaskownik
B—Ostrze czarne
C—Urzadzenie czyszczace (w

kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara)

wskazéwek zegara)

AUWAGA: Przed wykonywaniem wszelkich

E—Zespot czyszczacy (w
kierunku zgodnym z ruchem

regulacji lub prac serwisowych ZAWSZE nalezy:

— wylaczy¢ silnik,

— wyja¢ kluczyk ze stacyjki,

— poczekaé, az wszystkie ruchome czesci
zatrzymajq sie.

WAZNE: Ostrza obrotowe nalezy zamontowaé
tak, aby ich koncéwki byly ustawione w
kierunku ciecia (F).

Ciag dalszy na nastepnej stronie

F—Kierunek ciecia

. W sumie kazde ostrze rotacyjne jest wyposazone w

. Ostrza montowane sg w nastepujacej kolejnosci: 1

KM232877 —UN—24FEB15

Dostepne sg rézne ostrza.

4 ostrza.

— 2 ostrza zétte (A) i

— 2 ostrza czarne (B)

zo0lte, 1 czarne, 1 zolte i 1 czarne ostrze.

WAZNE: Ostrza nalezy montowaé strong z
powtoka skierowang w gore.

KM00321,00003E6 -53-16MAR15-1/3
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Serwisowanie

3. Nalezy pamieta¢ o zamontowaniu urzadzenia
czyszczacedo (C) lub (E), jak pokazano na schemacie
montazowym. Urzadzenie czyszczace (C) dziata w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
podczas gdy urzadzenie czyszczace (E) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

WSKAZOWKA: Zamontowaé urzadzenia czyszczace
(C) i (E) tak, aby ich krawedzie tngce byty
ustawione w kierunku ciecia.

KM00321,00003E6 -53-16MAR15-2/3

WAZNE: Podczas montazu urzadzen czyszczacych
zawsze uzywac plyty wzmacniajacej (C).

Dokreci¢ wszystkie Sruby mocujace segmentdw ostrzy i
urzgdzen czyszczacych okreslonym momentem.

Specyfikacja

Sruby (M8)—Moment

AOKI@CANIA ...ttt 28 Nm
20.65 Ib.-ft.

Sruby (M10)—Moment

AOKI@CANIA . ....ivii ettt 51 Nm
37.62 Ib.ft.

A—Sruby (M8) C—Plyta wzmacniajaca

B—Sruby (M10)

KM1001201 —UN—070CT14

KM1001201

KM00321,00003E6 -53-16MAR15-3/3

Regulacja zeb6éw rozdzielaczy (duze bebny)

Aby zapobiec zatkaniu sie i stratom roslin, zeby
rozdzielacza (A) nalezy odpowiednio wyregulowac.

Zawsze nalezy zachowac¢ odlegtos¢ (X) pomiedzy 3 a 7

[o2]
mm (0,12 a 0,27 in.). €
=
Okreslong odlegtos¢ (X) mozna wyregulowaé za pomocg R|
dwadch otworéw szczelinowych (patrz strzatki). %l
Specyfikacja %
Zeby rozdzielacza i 3
duze bebny—Odlegtosé KM1000834 S
POMIAZY MM 3do 7 mm
0.12 do 0.27 in.
A—Zab rozdzielacza X—od 3 do 7 mm (od 0.12 do
0.27 in.)
~
2
Q
3
3
i)
8
S
8
KM1000165 g
KMO00321,000014C -53-27MAR09-1/1
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Serwisowanie

Regulacja rozdzielaczy (mate bebny)

Aby zapobiec zatkaniu sie i stratom materiatu roslinnego,
rozdzielacze (A) nalezy odpowiednio wyregulowac.

Zawsze nalezy zachowac odlegtosé (X) pomiedzy 3 a 7
mm (0.12 a 0.27 in.). Sposo6b postepowania:

* Poluzowac¢ s$ruby (B), ustawi¢ rozdzielacz (A) na

okreslong odlegtos¢ (X), a nastepnie dokreci¢ sruby (B).

Specyfikacja
Rozdzielacze i mate
bebny—Odlegtosé
POMIGAZY MMttt 3do7 mm
0.12 do 0.27 in.
A—Rozdzielacz X—od 3 do 7 mm (od 0.12 do
B—Sruby 0.27 in.)

KM236704 —UN—27FEB15

KM00321,00003E8 -53-13MAR15-1/1

Sprawdzenie regulacji zgarniaczy (mate
bebny)

Aby zapobiec zatkaniu sie kanatu podawania, zgarniacze
(A) nalezy ustawi¢ mozliwie jak najblizej walcow
podajacych. Zgarniacze mogq lekko dotykac walcow.

Zgarniacz (A) mozna wyregulowac za pomocg otworow
szczelinowych (B).

A—Zgarniacz B—Otwoér

KM236705

KM1000168 —UN—160CT07

KM236705 —UN—24FEB15

KM00321,00003E9 -53-13MAR15-1/1
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Serwisowanie ‘

Sprawdzenie regulacji zgarniaczy (duze
bebny)

Aby zapobiec zatkaniu sie kanatu podawania, zgarniacze
(A) nalezy ustawi¢ mozliwie jak najblizej bebnéw
zbierajgcych. Zgarniacze mogg lekko dotyka¢ bebnow
zbierajacych.

Aby_ wyregulowac zgarniacz (A) nalezy poluzowaé sruby
(B)i(C).
WSKAZOWKA: Sruba (C) znajduje sie pod maszyna.

KM236702 —UN—24FEB15

Ustawi¢ zgarniacz (A) jak najblizej bebna zbierajacego.

Dokreci¢ ponownie $ruby (B) i (C).

A—Zgarniacz C—Sruba
B—Sruby

KM236703 —UN—24FEB15

Sprawdzanie stanu zespotéw czyszczacych

Czesto sprawdzaé stan zespotdéw czyszczacych (A).
Wymieni¢ zuzyte czesci.

Uszkodzone zespoty czyszczace niepotrzebnie obcigzaja
naped i moga spowodowac awarie rotacyjnego zespotu
Zzniwnego.

A—Zespot czyszczacy

w

o

w
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KM236707 X

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00003EB -53-16MAR15-1/2
55-9 111320
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Serwisowanie

Czesto sprawdzaé stan zespotéw czyszczacych (B).
Wymieni¢ zuzyte czesci.

B—Zespoly czyszczace

KM236706 |

KM236706 —UN—24FEB15

KM00321,00003EB -53-16MAR15-2/2

Czyszczenie rotacyjnego zespotu zniwnego

Usunac luzny materiat roslinny przy pomocy sprezonego
powietrza i/lub szczotki.

Przy uzywaniu urzadzen do czyszczenia pod wysokim
cisnieniem zachowaj odlegtos¢ (X) przynajmniej 250
mm (9.84 in.). Zajrze¢ do charakterystyki technicznej
dotyczacej maksymalnej temperatury i maksymalnego
cisnienia.

Specyfikacja
Urzadzenie do czyszcze-
nia pod wysokim cisnie-
niem/parowe—Tempera-
tura Maksymalna...........cccveviieeiiieneniiee e 50°C (122°F)
Urzadzenie do czyszcze-
nia pod wysokim cisnie-
niem/parowe—Cisnienie
maksymalne..........cccoeeoiiiiiiieicieeeee 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

KNM1000798

X—250 mm (9.84 in.)

KM1000798 —UN—O09MARO09
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Przechowywanie

Przechowywanie po zakonczeniu sezonu
Zniwnego

* Rotacyjny zespot zbierajacy nalezy przechowywac
w suchym miejscu. W miare mozliwosci nalezy
przechowywac go na ptaskiej powierzchni.

® Ostroznie wyczysci¢ rotacyjny zespot zbierajacy i
sprawdzi¢ wszystkie sprzegta poslizgowe. Dokonac
wszelkich niezbednych ponownych regulacji. Patrz
Uwalnianie cisnienia w sprzegtach poslizgowych
napedu gtdbwnego w rozdziale Obstuga.

* Nasmarowac rotacyjny zespét zbierajacy lub spusci¢
olej zgodnie z zaleceniami.

* Sprawdzi¢ rotacyjny zespot zbierajacy pod katem
uszkodzonych lub zuzytych czesci i w razie potrzeby
wymieni¢ je. W celu przeprowadzenia bardziej
szczegotowej kontroli nalezy skontaktowac sie z
dealerem firmy KEMPER.

* Zamalowac uszkodzenia powierzchni lakierowanych
i wyczysci¢ nalepki.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,000019E -53-12JUN09-1/1

Poczatek nowego sezonu

* Jezeli trzeba, doktadnie wyczysci¢ rotacyjny zespot
zniwny.

* Nasmarowac rotacyjny zespot zniwny i przeprowadzi¢
wymagane prace serwisowe przez rozpoczeciem

“fmuﬁlll.',.'.'.'.,.,.'.'.'.'f”i'

sezonu zniwnego. Patrz "Smarowanie i obstuga 2
okresowa". '_ AR ~ %

* Sprawdzi¢ dociggniecie wszystkich elementéw 5
mocujacych. 35

* Sprawdzi¢, czy zespoty zewnetrzne rotacyjnego zespotu i
zniwnego dajg sie prawidtowo rozktadac i sktadac. [ o
* Przejrzec instrukcje obstugi. CC7616 3
OUKMO001,0000016 -53-15FEB05-1/1
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Specyfikacje techniczne

Projektowana trwatosé maszyny maszyny z eksploatacii, jesli przewidziany okres dobiega
. . . , wiasnie konca. (Patrz osobna sekcja dotyczgca wycofania

Ta maszyna jest zaprojektowana i wykonana w sposob maszyny z eksploatacji w tej instrukcji, aby uzyskaé

zapewniajacy diugi czas wydajnej eksploatacii, jednakze  jhormacje na temat utylizaci i recyklingu podzespotéw

rzeczywista osiggalna trwatos¢ jest uzalezniona od maszyny.)

licznych czynnikéw, jak np. surowos$¢ warunkow pracy i

wykonywanie zalecanej obstugi. (Patrz sekcja Obstuga, w  Nie nalezy uzytkowa¢ zadnej maszyny, jesli brakuje

tej instrukcji obstugi.) jakichkolwiek elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem
. .. , lub wymagajg one obstugi. Wszystkie brakujace lub
Nalezy okresowo sprawdzac i przegladac maszyne we uszkodzone elementy zwiazane z bezpieczenstwem,

wspbipracy z dealerem John 'Dgere. Prz_eglad moze wiacznie ze znakami bezpieczehstwa, nalezy naprawi¢
spowodowac zalecenia c.J.dnosnlle obstugi, naprawy lub wymienié przed przystapieniem do pracy.
podzespotow, regeneracji, wymiany lub wycofania

DX,MACH,DESIGN,LIFE -53-14SEP15-1/1

Rotacyjny zespo6t zbierajacy 475 P

L013¢E= To [ g F=ToT=To [0 1Y PPN Skrzynia biegdw w kapieli olejowej ze sprzegtem zabezpieczajacym

UKEB ZNIWNY e 6 szybko obracajgcych sie ostrzy
Do 8 szeroko rozstawionych rzedéw lub 10 wasko rozstawionych rzedéw

Przenosnik materiatu roslinnego .........coveviiiiiiiiiiii 4 wolno obracajgce sie duze bebny zbierajace, 2 wolno obracajace sie
mate bebny zbierajace, 2 poprzeczne bebny podajace i 2 bebny podajace ustawione skos$nie

1Y 7 PPN 3300 kg (7275,25 Ib.)
Szerokos¢

S 7=T (0] (o T o =T ST (0 TR P 3,30 m (10 ft. 9,9 in.)?
7= (0] 0Tl o] 0o Yo7-4- 1 7,50 m (24 ft. 7,2 in.)?
S (0] oY TeRo7= 110 1/ - 1S 7,55 m (24 ft. 9,2in.)?
LAYz To] (o= PPN 1,52 m (4 ft. 11.8in.)2
9] (0o T =T 20 PPN 2,78 m (9 ft. 1.4in.)2
MaKkSymalna PredKOSE MODOCZA .. .. cuuuiuie e teeee ettt e ettt e e e e e e e ear e s e st e e e e a e e e e e eanar e s e e e e enean e e enennnns 15 km/h (9.32 mph)

2Wszystkie wymiary sq warto$ciami nominalnymi. Rzeczywiste wymiary mogg podlega¢ wahaniom i roézni¢ sie w zaleznosci od sytuacji.

KM00321,00007A8 -53-19MAR18-1/1

Poziom hatasu rotacyjnym zespole zniwnym podtaczonym do sieczkarni
. L polowej i zamknietej kabinie (Srednia warto$c):

Maksymalny poziom dzwigku przy uchu operatora zgodny

z DIN ISO 11204. Pomiar metoda zgodna z ISO 5131 przy

A5 oottt ettt ettt 76,1 dB(A)

KM00321,00003ED -53-13MAR15-1/1
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Specyfikacje techniczne

Deklaracja zgodnosci UE

Kemper GmbH & Co.KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn, Niemcy

Osoba wymieniona ponizej oswiadcza, ze
produkt

Typ maszyny: Rotacyjny zespét zbierajacy
Model: 475°"

spetnia wszystkie stosowne postanowienia i zasadnicze wymagania nastepujacych dyrektyw:

DYREKTYWA NUMER METODA CERTYFIKACJI
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Certyfikacja wtasna, wg artykutu 5 dyrektywy
Bezpieczenstwo maszyn rolniczych — Cze$¢ 1 | DIN EN ISO 4254-1 Certyfikacja wtasna
Bezpieczenstwo maszyn rolniczych — Cze$¢ 7 | DIN EN ISO 4254-7 Certyfikacja wtasna
Bezpieczenstwo maszyn DIN EN ISO 12100 Certyfikacja wtasna
Waty przegubowe i ich zabezpieczenia DIN EN 12965 Certyfikacja wtasna

Nazwisko i adres osoby autoryzowanej w UE do zestawienia dokumentacji konstrukcji technicznej:

Brigitte Birk
Mannheim, Niemcy D-68008

Miejsce sporzadzenia deklaracji: 48703 Imie i nazwisko: Richard Wiibbels
Stadtlohn, Niemcy

Data ustanowienia deklaracji: 01. Marzec 2020 Tytut: Manager Product Engineering
r.

Zaktad produkcyjny: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

KMO00321,0000A3F -53-256MAR20-1/1
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Numer seryjny ‘

Tabliczka z numerem seryjnym rotacyjnego @)\ @
zespotu zniwnego _ e
@\- Maschinenfabrik Constr. year ©_ 7]
A—Typ D—Masa RSMPER Mode! year
B—Oznaczenie modelu E—Rok produkcji - Zune / Modén, W
C—Numer identyfikacyjny F—Rok modelu W | e
produktu Product Identification Number @
. = c€e | o
o | z
Weight KG | Maschinenfabrik |
| Max oo toas ]| Kemper Grbtacoc 2
KM1001134 @ <

KMO00321,00000DF -53-22DEC11-1/1

Numer seryjny

Podczas zamawiania czesci zamiennych zawsze
podawac¢ numer seryjny rotacyjnego zespotu zniwnego.
Numer seryjny znajduje sie na tabliczce z prawej strony
ramy mocujgcej. Zapisa¢ numer seryjny w przewidzianych
do tego polach, po przeciwnej stronie.

i .0 o e s e

KM236715 —UN—25FEB15

KM236715

KM00321,00003EF -53-13MAR15-1/1
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