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1 Wskazówki bezpieczeństwa  C 1200 

Przepisy BHP 
 

1. Pobyt w strefie wlotowej plonów jest zabronione. 
2. Obsługa szlifierki może odbywać się tylko z boku oraz wyłącznie przy zamkniętej 

obudowie koła toporowego. Nosić okulary ochronne. 
3. Plon nie może być wprowadzany ręcznie ani nie może być popychany nogami. 
4. Podczas wszystkich prac przy sieczkarni dźwignia włączania wału odbioru napędu 

musi zostać przestawiona w położenie “WYŁ”, a silnik ciągnika powinien zostać 
wyłączony. 
Ostrożnie: Po zatrzymaniu bębnów wciągających rotory nożowe dobiegają! 

5. Na czas przejazdu po drogach konieczne jest zamontowanie osłony na czubkach 
podnośnika liści. 

6. Podczas pracy maszyny zabronione jest otwieranie skrzynki koła toporowego.  
Uwaga: Maszyna dobiega! 

7. Zwracać uwagę na należyte zamocowanie wszystkich toporów. 
8. Należy starannie podłączyć złącze wału przegubowego. 
9. Osłona wału przegubowego musi być cały czas sprawna, a rurę ochronną należy 

zabezpieczyć przed obracaniem. 
10. Liczba żeber na leju ochronnym wałów przegubowych nie może być zmieniana.  
11. W czasie prowadzenia jakichkolwiek prac pod maszyną, należy ją bezpiecznie 

podeprzeć. 
12. Na drogach publicznych kanał wyrzutnika powinien zostać obrócony w taki sposób, 

aby koniec kanału wyrzutnika nie wystawał z tyłu ani z boku ciągnika ani 
zawieszanego urządzenia. 

13. Należy przestrzegać przepisów kodeksu drogowego w zakresie prawidłowego 
oświetlenia. 

14. Dopóki koło toporowe pracuje, zabrania się przebywania w strefie wychylenia kanału 
wyrzutnika. 

15. Urządzenia mogą być zawieszane wyłącznie, gdy pojazd stoi na równym podłożu. 
16. Przed odłączeniem przewodów hydraulicznych należy poddać układ dekompresji. 

W przypadku powstania urazów spowodowanych przez wydostający się z układu pod 
ciśnieniem olej hydrauliczny należy niezwłocznie skonsultować się z lekarzem. 

17. Zalecamy noszenie odpowiedniej ochrony słuchu. 
18. Przed rozpoczęciem poszukiwania ciała obcego: Wyłączyć wszystkie napędy, 

wyłączyć silnik i odczekać, aż wszystkie części się zatrzymają. 
19. Wysokość maszyny nie może przekraczać 4,30 m, aby uniknąć dotknięcia linii 

energetycznych. 
20. Hak holowniczy nie ma dopuszczenia dla obciążeń pionowych. 
21. Wszystkie elementy sterujące maszyny muszą zostać umieszczone bezpośrednio 

obok fotela ciągnika na błotniku. 
22. Jeśli to konieczne, należy przywrócić możliwość kierowania ciągnika przez 

zamontowanie obciążników, przestrzegając przy tym dopuszczalnych obciążeń osi. 
23. Przebywanie w strefie obracania się maszyny jest zabronione. Przed wykonaniem 

obrotu należy zwrócić uwagę na to, aby maszyna wisiała pionowo, gdyż w 
przeciwnym razie po zwolnieniu blokady obrót może nastąpić samoistnie pod 
własnym ciężarem. 
Zachować szczególną ostrożność podczas obracania maszyny w pozycji na zboczu. 

24. Układ hydrauliczny działa pod wysokim ciśnieniem. Wszystkie węże, które są 
porowate, kruche lub uszkodzone należy natychmiast wymienić, a w innej sytuacji 
należy wszystkie węże i przewody wymienić po 6 latach. 

25. Maksymalne dopuszczalne ciśnienie oleju wynosi 210 barów. 
26. Stosować wyłącznie oryginalne części zamienne KEMPER. 
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Przed uruchomieniem maszyny należy 
przeczytać i przestrzegać instrukcję 
eksploatacji oraz wskazówki 
bezpieczeństwa. 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Przed rozpoczęciem prac 
konserwacyjnych i napraw należy 
wyłączyć silnik i wyjąć kluczyk. 

 
 
 
 
 

 

 
 

maks. 

1000 
obr/min 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
Ciśnienie hydrauliczne 
Hydraulic pressure of 
Pression Hydraulique de 
Ciśnienie hydrauliczne 
 

maks. 
2 1 0  bar 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



1 Wskazówki bezpieczeństwa  C 1200 
 
 

 

 

 
 

 
Zagrożenie spowodowane obracającym 
się rotorem koszącym. Utrzymywać 
odległość. 
 
 
 

 

 
 

 

 
Nigdy nie wkładać rąk do obracającego 
się ślimaka. 

 

 
 

 

 
Ostrzenie tylko przy zamkniętym kołpaku 
koła toporowego. Nosić okulary ochronne. 
 

 

 
 

 

 
Nie dotykać żadnych poruszających się 
części maszyny. Poczekać aż zatrzymają 
się one całkowicie. 

 
 
 
 
 



1 Wskazówki bezpieczeństwa  C 1200 
 
 

 

 

 
 
Nigdy nie wkładać rąk do obracającego 
się wału przegubowego. 
Przeczytać instrukcję eksploatacji. 
 

 

 
 

 
 
Natychmiast wymienić porowate węże. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
A Koło toporowe przestawiać wyłącznie w 
rękawicach ochronnych. 
B Koło toporowe ostrzyć tylko w okularach 
ochronnych. 
C Pokrywę tarczy szlifierskiej zamknąć po 
zatrzymaniu się koła toporowego. 

 



Odpowiedzialność za produkt 5 
 

Szanowny  
Kliencie 

 Dokonałeś dobrego wyboru. Jest nam z tego powodu bardzo miło i 
chcemy pogratulować wyboru produktu firmy KEMPER. Jako Twój 
partner oferujemy jakość i wydajność w połączeniu z rzetelną obsługą. 
Aby móc ocenić warunki pracy naszych maszyn rolniczych oraz zawsze 
uwzględniać odpowiednie wymagania przy konstruowaniu nowych 
urządzeń, prosimy o przekazanie nam kilku informacji. 
Ponadto zyskujemy w ten sposób możliwość informowania Cię o 
najnowszych rozwiązaniach. 

   
Odpowiedzialność za 

produkt  
 Obowiązek informacji 

 W ramach odpowiedzialności za produkt na producentach i 
dystrybutorach urządzeń spoczywa obowiązek przekazania instrukcji 
eksploatacji oraz przeszkolenia klienta przy maszynie, wskazując 
odpowiednio na przepisy dotyczące obsługi, bezpieczeństwa i 
konserwacji. 
Do każdej instrukcji eksploatacji dołączony jest w kilku egzemplarzach 
formularz (A, B, C i D) według poniższego wzoru. W celu 
udokumentowania, że maszyna i instrukcja eksploatacji zostały 
prawidłowo przekazane, konieczne jest potwierdzenie. 
W tym celu należy do firmy Kemper przesłać podpisany dokument A. 
Dokument B pozostaje w zakładzie przekazującym maszynę. Dokument 
D otrzymuje klient. 

   
Deklaracja zgodności 

WE 
 Zgodnie z dyrektywą WE 2006/42/EG produkt ten jest sprawdzony i 

opatrzony znakiem CE. 
(Communauté europeenne / Wspólnota Europejska). Do niniejszej 
instrukcji eksploatacji dołączona jest deklaracja zgodności WE. Należy ją 
przekazać danemu klientowi końcowemu wraz z instrukcją eksploatacji. 

   
Przekazanie instrukcji 

eksploatacji 
 Uwaga! Również w przypadku dalszego przekazania maszyny przez 

klienta należy wraz z maszyną przekazać instrukcję eksploatacji. 

 



6  Wstęp - Zakres zastosowania 
 

Przedmowa  Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera oprócz szczegółowego opisu 
technicznego również ogólne i szczegółowe objaśnienia dotyczące 
działania i prawidłowej obsługi przystawki koszącej Champion, a także 
wskazówki dotyczące usuwania usterek. 
Ponieważ rozwiązania techniczne są cały czas dalej rozwijane oraz 
dopasowywane do najnowszych rozwiązań naukowych i technicznych, 
zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. 
Oznaczenia „w prawo” i „w lewo” odnoszą się do kierunku jazdy maszyny 
na wprost. 
Zapisz numery seryjne maszyny na ostatniej stronie instrukcji 
eksploatacji w przewidzianych do tego celu miejscach. Twój sprzedawca 
potrzebuje tych danych, aby szybko i prawidłowo dostarczyć części 
zamienne. 

   
Zakres  

zastosowania 
 Uniwersalna zawieszana precyzyjna sieczkarnia polowa Champion firmy 

Kemper jest przystosowana do niezależnego od rzędów zbierania 
kukurydzy kiszonkowej, KCR (kiszonki z całych roślin), lucerny, rzepaku, 
bobu, prosa, słonecznika lub innych roślin łodygowych. 
 
Zgodnie z ustawą o bezpieczeństwie urządzeń, urządzenie to musi być 
używane tylko zgodnie z przeznaczeniem. W przeciwnym razie 
producent nie ponosi żadnej odpowiedzialności za jakiekolwiek 
wynikające z niezgodnego zastosowania szkody. Zastosowanie zgodne z 
przeznaczeniem obejmuje także przestrzeganie naszych warunków 
eksploatacji i utrzymania w stanie sprawności, a także zastosowanie 
oryginalnych części zamiennych firmy Kemper. 
 
Urządzenie Champion może być wykorzystywane, konserwowane 
i naprawiane wyłącznie przez osoby, które się zaznajomiły z jej obsługą 
i posiadają wiedzę na temat zagrożeń związanych z maszyną. (patrz 
przepisy BHP [UVV] 1.1 § 1) 
 
Należy przestrzegać obowiązujących przepisów z zakresu 
bezpieczeństwa i higieny pracy oraz innych uznanych przepisów 
z zakresu bezpieczeństwa, ochrony zdrowia i życia oraz przepisów 
z zakresu ruchu drogowego. 
Nieautoryzowane zmiany w maszynie powodują wykluczenie 
odpowiedzialności producenta za wynikające z tego szkody. 

   



 



Wyposażenie seryjne 7 
 

Montaż  Specjalny napęd sprawia, że możliwe, że w jednej maszynie 
podstawowej dostępne są trzy rodzaje montażu urządzeń: 
MONTAŻ PRZEDNI - MONTAŻ TYLNY - MONTAZ BOCZNY 
Trzypunktowy układ hydrauliczny ciągnika Kat. II 

   
Napęd  Główny przegubowy wał napędowy ze sprzęgłem ślizgowym i biegiem 

jałowym, prędkość obrotowa wału odbioru napędu ciągnika 
1000 obr/min. 
System napędowy podzielony przy pomocy przegubu wychylnego w 
składającej się z dwóch przekładni kątowych części napędowej do 
napędu PRZEDNIEGO i TYLNEGO, oraz z bezobsługowego 
kompozytowego napędu pasowego. 

   
System koszenia  Nowoczesny, niezależny od rzędów system koszenia: Szybkobieżna 

kosiarka rotacyjna. Koszenie na całej szerokości roboczej 1,25 m przez 
zamknięty wieniec tnący z wymiennymi segmentami. 

   
Ustawienie sieczkarni  Centralnie regulowane koło tarczowe (1180 obr/min.) z 12 toporami 

sieczkarni z powłoką wolframowo-węglikową w wyprofilowanej wersji 
specjalnej do dodatkowego rozdrabniania, dwustronnie działającym 
przeciwnożem z krawędziami roboczymi z węglika spiekanego, 
wbudowanym przyrządem do ostrzenia noży, wymiennymi blachami 
zabezpieczającymi w obudowie koła toporowego, miażdżącą płytą denną 
do rozdrabniania dodatkowego, wymienianą na gładką płytę denną. 

   
Podajnik  Dwie rolki podajnika z chwytającymi listwami zębatymi, wałek prasowania 

wstępnego z obciążeniem sprężynowym oraz wałek gładki zapewniające 
optymalne zagęszczenie materiału przed kołem toporowym. Napęd rolek 
podajnika i wałków prasowania wstępnego odbywa się z zastosowaniem 
przekładni pracującej w kąpieli olejowej. 
Zabezpieczenie przed przeciążeniem. 

   
Kanał wyrzutnika  Rozkładany i hydraulicznie obracany (140°) kanał wyrzutnika, 

regulowana podwójna klapa wyrzutowa, podwójna klapa wyrzutowa 
sterowana również elektrycznie. Wymagany w ciągniku 1 podwójnie 
działający zawór sterujący. 

   
Długości siekania  Możliwość ustawienia przez wymianę koła pasowego i liczbę toporów. 

 
Koło pasowe    Topory 
 ∅       12   6   4 
     180 mm       5  10  20 
     210 mm    7,5  15  30 



 



8 Wyposażenie specjalne Rys. 15 
 

 



Dane techniczne 9 
 

Dane techniczne  Długość   
Szerokość   
Wysokość ustawienia 
roboczego 
Masa   
Prędkość wału odbioru 
napędu  
Zapotrzebowanie na moc 
 
Rozstaw rzędów  
Szerokość robocza 
Prędkość robocza 
Długości siekania 

m: 
m: 
m: 

 
kg: 

obr/min: 
 

kW/KM: 
 

cm: 
m: 

km/h: 
mm: 

2,80 
1,76 
3,95 

 
1100 
1000 

 
od 50 kW (70KM) - maks. 110 kW 

(150 KM) 
Niezależnie od rzędów 

1,25 
do 10 

5 - 7,5 - 10 - 15 - 20 - 30 
   

Montaż  Zastosowanie CHAMPION C 1200 jest możliwe z użyciem 
standardowych ciągników i traktorów systemowych z łączonym 
montażem TYLNYM i BOCZNYM, a także PRZEDNIM. 
Dzięki zastosowaniu najnowszej technologii napędowej istnieje 
możliwość ustawienia we wszystkich trzech ustawieniach roboczych, 
korzystając z ruchu wychylnego dzielonej belki napędowej. 

   
Warunki na pojeździe 

nośnym: 
 1. Maks. 110 kW (150 KM). W przypadku zastosowania większej 

mocy (KM) wygasa gwarancja. 
2. Gniazdo zasilania 12 V 
3. Podwójnie działający zawór sterujący 
4. Wał odbioru napędu 1000 
5. Złącze normatywne 1 3/8 -   6 nr 40496 
 Złącze normatywne 1 3/8 -  21 nr 59025 
 Złącze normatywne 1 3/4 -   6 nr 63254 
 Złącze normatywne 1 3/4 -  21 nr 63255  

   
Wał przegubowy  Główny napędowy wał przegubowy W 2400 jest wyposażony w 

jednokierunkowe sprzęgło cierne FK 96/4 (M = 1350 nM). 
Wersja z montażem TYLNYM i BOCZNYM wyposażona jest w bieg 
jałowy w prawo, a wersja z montażem PRZEDNIM w bieg w lewo. 

   
Wyposażenie 

specjalne 
 A Koło podporowe o regulowanej wysokości, z prawej strony, 

polecane dla lekkich ciągników przy MONTAŻU BOCZNYM. (Nr 
64305) 

B Koło podporowe o regulowanej wysokości, z lewej strony, 
polecane dodatkowo przy MONTAŻU PRZEDNIM. (Nr 68040) 

C Regulowany na wysokość podnośnik łodyg do zbioru plonów 
leżących. (Nr 63036) 

D Sztywne końcówki podnośnika łodyg do plonów leżących (komplet 
= 2 sztuki) (Nr 69195) 

E Mechanicznie napędzany dzielnik ździebeł. (Nr 65960) 
F Drugie przedłużenie kanału wyrzutnika - 1 m.(Nr 64652) 
G Koła pasowe do długości siekania 4 mm (Nr 65975 + 65977). 

 



12 Champion - Technika maszyn żniwnych 
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Sposób działania 
Rys. 19 

 Opatentowanemu systemowi koszenia jest wszystko jedno, w jaki 
sposób podjeżdża się do łodyg kukurydzy: wzdłuż rzędu, poprzecznie lub 
ukosem do rzędów. Nieuchronnie każda łodyga kukurydzy wejdzie do 
jednej z szczelin koszących. Przy swobodnym koszeniu, czyli bez użycia 
przeciwnoża, łodygi są koszone na całej szerokości roboczej przy 
pomocy szybkobieżnych noży koszących 9. Przez powoli pracujący 
bęben wciągający 1 łodygi są transportowane dalej wzdłuż prętów 
prowadzących 110. Łodyga kukurydzy jest chwytana przez rząd zębów 
111, jak przez chwytak. Ruch do przodu bębna wciągającego powoduje 
ułożenie koszonych roślin odpowiednio do zębów zabieraka 11, które są 
następnie bezpiecznie transportowane wzdłuż prowadnic i zgarniaków, 
dalej są w kierunku wzdłużnym równo zebrane i wstępnie sprasowane 
dostarczane do rolek prasowania wstępnego i rolek transportujących 
sieczkarni. 

   
  Wąski rozstaw rzędów - Wyższe plony 
   

Techniki uprawy  O technikach uprawy kukurydzy nie tylko toczą się ostatnio intensywne 
dyskusje, lecz instytuty oraz praktycy przeszli już do tego, aby poprzez 
mniejsze odległości między roślinami uzyskiwać wyższe zbiory. 
Korzystając z tej nowej techniki uprawy decydujące znaczenie ma jednak 
to, że stosowane mogą być istniejące siewniki, a zbiór niezależny od 
rozmieszczenia rzędów stał się możliwy dzięki zastosowaniu systemu 
koszenia Champion. 

   
Optymalne 

rozmieszczenie roślin 
Rys. 20 

 Nowa technika uprawy zakłada, że nie będzie się pracowało w 
podwójnych rzędach, lecz dotychczas stosowane odstępy między 
rzędami, wynoszące 75 cm, zostaną zmniejszone do 30 cm. Przy tej 
samej gęstości nasion 10 roślin/m², wynika z tego większy odstęp 
między roślinami w rzędzie. 

   
Większe zyski  Zalety nowej technologii uprawy: 

■ Korzystna przestrzeń dla każdej rośliny 
■ Szybkie zwarcie rzędów i w ten sposób wcześniejsze zacienienie 

podłoża 
■ Zmniejszenie erozji gleby. 
■ Lepsze wykorzystanie azotu w glebie. 
■ Wzrost wydajności o 12-17%. 
■ Wyższa jakość. 
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      Montaż z boku 

                Montaż z tyłu 

 
 
Montaż z przodu 
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Montaż urządzenia 
Champion C 1200 na 

ciągniku 

 Maszynę należy odstawiać zawsze w położeniu TYLNYM lub PRZEDNIM 
ustawieniu, czyli złożoną na równym podłożu. Montaż odbywa się 
również zawsze w tym położeniu podstawowym. W celu zapewnienia 
dodatkowej stabilności na sieczkarni są zamontowane dwie podpory. 
 
Ze względów bezpieczeństwa maszyna powinna być montowana zawsze 
w położeniu pionowym. Punkty połączeń dla prowadnic górnych i dolnych 
są przystosowane do kat. II. Wszystkie trzy punkty są przesuwne. W ten 
sposób możliwe jest dopasowanie do dużych ciągników. 

   
Prowadnica dolna  Obie dolne prowadnice nie mogą poruszać się na boki. 

   
Przekładnia G1  Przekładnia G1 pozwala się przesuwać o 270 mm i może być w związku 

z tym ustawiana do najlepszego kąta wału przegubowego. 
   

MONTAŻ Z PRZODU 
MONTAŻ Z TYŁU 

MONTAŻ Z BOKU 

 CHAMPION 1200 posiada oprócz znanej już „Technologii Champion” 
(działająca niezależnie od rzędów przystawka kosząca do jazdy 
wielokierunkowej) również technologię napędową, która sprawia, że tę 
specjalną sieczkarnię można ustawić w trzech położeniach roboczych: 
 A: MONTAŻ Z PRZODU  Rys.24 
 B: MONTAŻ Z TYŁU  Rys.24 
 C: MONTAZ Z BOKU  Rys.23 
Przegub wychylny sprawia, że to możliwe jest osiągnięcie wszystkich 
trzech położeń roboczych przy minimalnym nakładzie pracy, wykonując 
ruch wychylny dzielonej belki napędowej. Wał przegubowy 8 musi zostać 
każdorazowo odpowiednio przełożony. 

   
Zmiana z MONTAŻU 

TYLNEGO na MONTAŻ 
BOCZNY 

 Po poluzowaniu blokady klinowej Rys.22 i wychyleniu urządzenia do 
montażu bocznego rama trzypunktowa musi zostać ponownie na stałe 
połączona z sieczkarnią. Ważne jest, aby upewnić się, że realizowane 
jest prawidłowe zamknięcie. Regularnie kontrolować połączenie. 
 
Przebywanie w strefie obracania się maszyny jest zabronione. Przed 
wykonaniem obrotu należy zwrócić uwagę na to, aby maszyna wisiała 
pionowo, gdyż w przeciwnym razie po zwolnieniu blokady obrót może 
nastąpić samoistnie pod własnym ciężarem. Zachować szczególną 
ostrożność przy wychylaniu na zboczach. 
 
Wskazówka: Po przełączaniu z zawieszenia bocznego na tylne 
ustawienie transportowe wał przegubowy 8 może zostać odłożony do 
zagłębienia M, Rys. 21 

   
Zmiana z MONTAŻU 

TYLNEGO na MONTAŻ 
PRZEDNI 

 • Zabezpieczenie wału 1 z tyłu zdemontować, Rys. 21 
• Zdemontować śruby przekładni 2 i przekładnię kątową obrócić o 90°. 

(Olej pozostaje wewnątrz przekładni). 
• Następnie zamienić śrubę spustową oleju A z śrubą otworu do 

napełniania oleju z odpowietrzeniem P. 
• Przekładnię kątową wychylić o dalsze 90° i ponownie zamocować. 
• Ponownie zamontować osłonę wału 1. 
• Przekładnię G1 przesunąć w celu uzyskania najlepszego kąta wału 

przegubowego. 
• Wał przegubowy 8 skrócić odpowiednio. 
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Moment dokręcenia 

Rys. 26 
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Koło toporowe  Koło toporowe jest fabrycznie całkowicie wyważone. Dlatego nie wolno 
montować na nim żadnych nierównych części. W celu zachowania 
wyważenia topory mogą być montowane naprzeciwlegle wyłącznie 
parami z maksymalną różnicą masy wynoszącą  
 20 gram 
. 
Podczas montażu toporów tnących sieczkarni należy zwrócić uwagę na 
następujące punkty: 
A Topór może zostać zamontowany wyłącznie na przeszlifowanej do 

czysta powierzchni przylegania. 
B Pod każdą śrubą mocującą topora montowana jest hartowana 

sprężyna talerzowa nr 37103. 
C Ta żebrowana, wysoce wytrzymała specjalna śruba 

zabezpieczająca M12x30, Nr 55205, musi zostać dokręcona z 
momentem dokręcenia wynoszącym 130 Nm. Rys. 26. 

Koło toporowe jest wyposażone w 12 toporów, ma średnicę 800 mm i 
pracuje przy wale odbioru napędu 1000 z prędkością 1200 obr/min. 
 = 14400 cięć na minutę 

   
Płyta wyrzutowa  Płyty wyrzutowe 29 mają zastosowanie obustronne. 

   
Łożyskowanie koła 

toporowego 
Rys. 28 

 

 Koło toporowe można ustawić centralnie na wale przekładniowym przy 
pomocy nakrętki regulacyjnej 14. Ta możliwość poruszania jest 
niezbędna dla zapewnienia sprawności działania. Pielęgnacja i regularne 
smarowanie łożysk koła toporowego są dlatego warunkiem długiej 
żywotności urządzenia. 
Należy używać nieżywicznych smarów! 
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Sterowność  Aby zachować zdolność do kierowania ciągnikiem, oś kierująca musi 
zostać obciążona co najmniej 20% masy całkowitej! 

   
Hak holowniczy 

 
 Hak holowniczy nie ma dopuszczenia dla obciążeń pionowych. Należy 

również przestrzegać wskazówek znajdujących się na tabliczce 
znamionowej urządzenia.  
UWAGA 
1. Holowanie przyczep jednoosiowych na zawieszanych z tyłu 

urządzeniach jest zabronione. 
2. Przyczepy dwuosiowe mogą być holowane, jeśli 

a)  prędkość jazdy nie przekracza 25 km/h 
b)  przyczepa posiada hamulec najazdowy lub układ 

hamulcowy, który może być uruchamiany przez kierowcę 
ciągnika, 

c)  dopuszczalna masa całkowita przyczepy nie przekracza 
1,25 dopuszczalnej masy całkowitej ciągnika, jednak nie 
przekracza 5 t.     

   
Zabezpieczenie prze-
ciwprzeciążeniowe w 

przekładni czołowej 
rolek do prasowania 

wstępnego 
Rys. 30 

 Belka napędowa oraz koło toporowe są zabezpieczone przez sprzęgło 
ślizgowe na wale przegubowym. 
W przypadku przeciążeń mechanizmu wciągającego zaczyna działać 
sprzęgło grzechotkowe, które zamontowane jest w przekładni czołowej 
rolek wstępnego prasowania. Sprzęgło może zostać zdemontowane jako 
kompletna jednostka. Jest ono smarowane dożywotnio smarem do 
łożysk tocznych Gresalit LZ 2 i ma ustawiony moment rozruchowy. Aby 
sprzęgło nie mogło się odłączyć ani przestawić, jego obudowa jest 
zaspawana. Gdyby jednak mimo to podjęto się demontażu, należy 
pamiętać, że sprężyny talerzowe 180 są naprężone a pierścień 
ustalający 210 można zdemontować dopiero zwolnieniu naprężenia.  

   
Zabezpieczenie prze-

ciwprzeciążeniowe 
bębna wciągającego 

Rys. 31 A 

 Kolejne zabezpieczenie przeciwprzeciążeniowe znajduje się na bębnie 
wciągającym. Zabezpieczenie działa przy odpowiednim naprężeniu 
paska. Jest ono prawidłowe, gdy na sprężynie 12 uzyskany zostanie 
wymiar 270 mm. 
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Główny napędowy 
wał przegubowy 

Rys. 31 

 Wał przegubowy ma rozmiar W 2400, sparowanie rury S4LH/S5, 
jednokierunkowe sprzęgło cierne FK 96/4 z momentem obrotowym 
sprzęgania Nm = 1350 i znajdującym się po stronie ciągnika jarzmem ze 
sworzniem przesuwnym 1 3/8-6-częściowy. Jarzma dla innych profili 
połączeniowych po stronie ciągnika:  

1 3/8-21 = nr 59025,  
1 3/4-  6 = nr 63254,  
1 3/4-20 = nr 63255. 

Dostarczony wał przegubowy musi zostać dopasowany do danego 
ciągnika. Pokrycie się rur profilowych powinno wynosić co najmniej 150 
mm. 

   
Kierunek obrotów 

wału przegubowego 
 wał przegubowy do napędu wersji MONTAŻU TYLNEGO i BOCZNEGO 

posiada bieg jałowy w prawą stronę. 
  Wał przegubowy kpl.   nr 68950 
  ½ wał przegubowy z biegiem jał. nr 69254 
wał przegubowy do napędu wersji MONTAŻU PRZEDNIEGO posiada 
bieg jałowy w lewą stronę. 
  Wał przegubowy kpl.   nr 68951 
  ½ wał przegubowy z biegiem jał. nr 69255 
Sprzęgło cierne w głównym napędowym wale przegubowym 

rys. 32 
   

Funkcja 
zabezpieczająca 

 
 

 Sprzęgło cierne w głównym napędowym wale przegubowym (z biegiem 
jałowym) chroni całą maszynę przed zbędnymi obciążeniami. Pielęgnacja 
sprzęgła ciernego oraz ciągłe sprawdzanie sprawności są podstawowym 
wymogiem! 

   
Moment obrotowy  Ustawiony moment obrotowy wynosi M 1350 Nm. W dwóch kolejnych 

rozdziałach opisywane są wymagane czynności konserwacyjne służące 
zachowaniu tego momentu obrotowego. 
 Niezastosowanie się do tych wskazówek powoduje utratę gwarancji!  

   
Prosta  

kontrola 
 Prosta kontrola przed pierwszym uruchomieniem i po długim okresie 

postoju: 
■ Dokręcić nakrętki 2, aby odciążyć tarcze cierne,  
 Obrócić sprzęgło. 
■ Odkręcić nakrętki 2 do końca gwintu 

   
Ogólna 

kontrola 
 Ogólna kontrola przed nowym sezonem: 

■ Dokręcić nakrętki 2, aby odciążyć tarcze cierne, 
■ Aby utrzymać moment obrotowy 1350 Nm: Zaznaczyć pozycję 

montażową pierścienia regulacyjnego 11 w odniesieniu do 
obudowy. Następnie usunąć pierścień regulacyjny. 

■ Sprężyny talerzowe, płyta dociskowa, tarcze cierne, tarcze 
zabierakowe i piastę wyjąć, oczyścić lub wymienić. 

   
Nowe okładziny  W przypadku zastosowania nowych okładzin sprzęgło osiąga pełen 

moment obrotowy dopiero po pewnym czasie. 
■ Przystawkę koszącą ostrożnie dosunąć, nie obciążać 

niepotrzebnie sprzęgła. 
■ Dopiero po dotarciu pracować z pełną mocą. 
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Montaż kanału wyrzutnika po dostarczeniu 
 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
W przypadku nowo dostarczonej 
maszyny musi zostać 
zamontowany serwomotor klapy 
wyrzutnika. 
 
Wyjmij zawleczkę z kołka 
mocującego i załóż silnik. 
 
 
 
 
 
 
Kabel z serwomotoru musi zostać 
przełożony przez prowadnicę 
kablową. 
 
 
 
Należy zadbać o to, aby kabel miał 
dostateczną możliwość 
przemieszczania się podczas 
obracania kanału wyrzutnika. 
Dlatego nie naprężać kabla, lecz 
pozostawić jego duży zwis. 
 
 
 
Kanał wyrzutnika może zostać 
rozłożony np. w przypadku 
zatorów. W tym celu należy 
odkręcić oba uchwyty. Siła 
mocowania uchwytów może być 
regulowana przy pomocy śrub 
oczkowych.  
Ważne jest, aby podczas 
zakładania kanału wyrzutnika 
powierzchnie kołnierza były czyste. 
Jako opcja kanał wyrzutnika 
wyposażany jest w sprężynę 
gazową. 
Ułatwia ona pracę mechanizmu 
składania.   
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Montaż na ciągniku  
 

 
 
Korpus trzypunktowy 
 

 
 
 
Podłączenie hydrauliczne 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
Obie dolne prowadnice i 
prowadnicę górną należy połączyć 
z korpusem trzypunktowym 
sieczkarni zawieszanej. Ważne 
jest, aby upewnić się, że dolne 
prowadnice po montażu 
zablokowane przed ruchami 
bocznymi. 
Układ hydrauliczny ciągnika musi 
być ustawiony na regulację 
pozycyjną. 
Wybrać wał odbioru napędu 1000.  
 
 
 
 
Maszyna wyposażona jest w jedną 
stałą i dwie regulowane kieszenie 
montażowe prowadnic dolnych. 
Położenie zależy od konkretnego 
rodzaju montażu z przodu, z tyłu, z 
boku ciągnika.  
 
Ewentualnie wał przegubowy 
prowadzący do ciągnika musi 
zostać skrócony. 
 
 
 
Konieczne jest zastosowanie 
sterownika DW, aby uruchomić 
hydrauliczną regulację wieży. Na 
prędkość obrotową wpływ mają 
dwa ograniczniki, które są 
zamontowane we wkręcanym 
króćcu siłownika. W przypadku 
zanieczyszczenia oleju, może się 
zdarzyć, że dojdzie do ich 
zapchania. 
 
 
DW = regulacja wieży 
 
 
 
 

Punkt sztywny Regulowany  
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Podłączenie elektryczne 
 

 
 

Koło podporowe (opcja) 
 

 
 

Montaż w wadze 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Do przestawiania klapy wyrzutnika 
używany jest elektryczny 
serwomotor.  
Jest on zasilany napięciem stałym 
12 V.  
Za pośrednictwem dwustykowego 
gniazda w ciągniku może zostać 
podłączone zasilanie. 
 
 
 
 
 
 
 
Wysokość zawieszanej sieczkarni 
jest z zasady regulowana przy 
pomocy układu hydraulicznego 
ciągnika. Wysokość między 
skrzynką koszącą a równym 
podłożem musi wynosić ok. 5 cm. 
 
Dodatkowo może zostać 
zamontowane koło podporowe. 
Wynikają z tego następujące 
korzyści: 

1. Na nierównościach koło 
podpiera sieczkarnię i chroni 
przystawkę  

2. Podczas montażu możliwa 
jest zmiana wysokości 
sprzęgania. 

 
Sieczkarnia musi zostać 
zamontowana na ciągniku w 
prostym położeniu. 
 
Górną prowadnice należy ustawić 
w taki sposób, aby rama 
montażowa ustawiona była 
równolegle do ciągnika.  
Dla większości ciągników pasuje 
drugi otwór od góry. 
 
 
 



23 Podstawowe ustawienie sieczkarni zawieszanej C1200 

Pałąk nacisku wstępnego  
 

 

 

 
 
 
W zależności od wysokości plonu 
konieczne jest dopasowanie pałąka 
wstępnego nacisku.   

 
Montaż sprężyny gazowej 

 
Części dostarczane luzem (zabezpieczone opaskami kablowymi) 
Sprężyna gazowa przy drugim przedłużeniu kanału 
Montaż amortyzatorów gazowych 
 

Do montażu amortyzatora gazowego konieczne 
jest podniesienie kanału wyrzutnika, aby 
amortyzator mógł zostać założony w dane punkty 
łożyskowania. 
Uwaga: 
Sprężyna gazowa znajduje się pod bardzo dużym 
ciśnieniem!! 
Wszelkie manipulacje przy amortyzatorze są 
surowo zabronione. 
Uszkodzone amortyzatory gazowe należy w 
całości wymienić.



Podstawowe ustawienie sieczkarni zawieszanej C1200 
 
 
 



Podstawowe ustawienie sieczkarni zawieszanej C1200 
 
Koło podporowe – 
ogranicznik 
 

 
 

 
 

 
 

 
W zależności od rodzaju montażu, 
śruby ogranicznikowe muszą 
zostać ustawione w taki sposób, 
aby koło podporowe stabilnie 
podtrzymywało sieczkarnię. 
 
Oznacza to, że koło podporowe 
naciska na prowadnicę dolną i 
prowadzi w ten sposób sieczkarnię 
torem wyznaczonym przez 
kierowcę. 
 

 

Koło podporowe 

ok.- 5° zbieżność  
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Trzy możliwości montażu 
 
Montaż z przodu 

 
Montaż z tyłu 

 

Montaż z boku 

 
 
 
Champion C1200 może pracować w 3 różnych pozycjach montażowych.  
 
Aby pracować z przystawką w pozycji przedniej, wejściowa przekładnia 
kątowa musi zostać obrócona, patrz instrukcja. 
 
Jeśli maszyna jest używana w pozycji montażu bocznego, należy uważać na 
to, aby pomiędzy kołem tylnym ciągnika a dzielnikiem środkowym pozostało 
dostatecznie dużo miejsca. 
 
W celu optymalnego dopasowania sieczkarni do ciągnika, możliwe jest 
przesunięcie korpusu trzypunktowego na ramie.  
Zobacz także instrukcja „Montaż na pojeździe nośnym” 
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Zmiana na montaż przedni 
 

Przekładnię wejściową odchylić  
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Jeśli maszyna jest przestawiana z 
montażu bocznego lub tylnego na 
montaż przedni, konieczne jest 
obrócenie przekładni kątowej. 
 
 
W tym celu zdemontować oba wały 
przegubowe. 
Wyjąć z osłony wału przegubowego 
śruby o rozmiarze 8. 
Zdjąć osłonę. 
Wały przegubowe z biegiem jałowym 
muszą zostać ewentualnie 
wymienione. 
 
 
 
Wykręcić obie śruby o rozm. 8 i 
nakładkę zabezpieczającą 
zamontować po stronie 
naprzeciwległej. 
Cztery śruby o rozm. 10 po lewej i 
prawej stronie przekładni muszą 
zostać wykręcone. 
 
 
 
 
 
Przełożyć osłonę 
 
 
Zanim przekładnia zostanie 
obrócona o 180°, wentylator 
zamieniany jest na śrubę 
regulacyjną. W tym celu: 
 

- Przekładnię odchylić o 90° 
- Olej pozostaje wewnątrz 

przekładni 
- Zamienić korek wlewu oleju z 

wentylatorem 
- Przekładnię wychylić o dalsze 

90° i ponownie zamocować 
 
Obrócić przekładnię do góry. 
 

Wentylator 

Magnetyczna śruba 
zamykająca 

Osłona  

Nakładka 
zabezpieczająca  

Wały przegubowe 
zdemontować 
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Wychylanie przystawki  
 

 
 

Odchylanie przystawki z 
montażu tylnego na boczny. 
 
 
Przystawka jest utrzymywana w 
danej pozycji za pomocą 
połączenia klinowego. Aby 
odchylać przystawkę odpowiednio 
do danych rodzajów montażu oraz 
na potrzeby prac serwisowych, 
konieczne jest usunięcie klina.  
 
Położenie klina zabezpieczającego 
i ogranicznika przy montażu 
bocznym. 

 
 

 
 
 
Uwaga 
 
 

 
 
 
Położenie klina zabezpieczającego 
i ogranicznika przy montażu 
przednim.   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ograniczniki należy ustawić w taki 
sposób, aby 
 - napędy zbiegały się a  
 - klin zabezpieczający się 
zaklinował.  
 
 
 
 
 
 
 

Przebywanie w strefie obracania się maszyny jest zabronione. 
Przed rozpoczęciem odchylania należy upewnić się, czy maszyna 
jest zawieszona poziomo. W przeciwnym razie po zwolnieniu klina 
zabezpieczającego może dojść do odchylenia urządzenia pod 
wpływem własnego ciężaru. 
Zachować szczególną ostrożność podczas odchylania maszyny 
stojąc na zboczu.  

 
 

Ogranicznik  

Ogranicznik  

Klin 
zabezpieczający 

Ogranicznik  

Klin 
zabezpieczający 
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Ustawianie zawieszanej 
sieczkarni 
 

 
 

 
 
 
 
 
Sterowanie urządzeniami 
wciągającymi 

 
 
 
 

 
 
 
 
Zawieszana sieczkarnia powinna 
zostać zamontowana w taki 
sposób, aby wał przegubowy 
pracował prosto w pozycji roboczej. 
Przy pomocy prowadnicy górnej 
należy sieczkarnię ustawić 
prostopadle do podłoża (w pionie) 
 
 
 
 
 
W celu ochrony sieczkarni w 
trakcie pracy przed nierównościami 
podłoża, przy pomocy układu 
hydraulicznego oraz koła 
podporowego, jeśli taki jest, zostaje 
ustawiony odstęp pomiędzy 
obudową zbierającą a podłożem. 
Regulacja powinna odbywać się na 
równej powierzchni. 
Ustawić sieczkarnię ponownie na 
wysokości roboczej i zablokować 
za pomocą układu hydraulicznego 
ciągnika. 
 
Agregat sieczkarni nie jest już 
przestawiany po ustawieniu 
podstawowym. Przystawka jest 
podnoszona i opuszczana za 
pomocą układu hydraulicznego 
ciągnika. 
 
 
 
 
Należy włączyć wał odbioru 
napędu 1000. Dla zapewnienia 
dobrej jakości koszenia jest 
zapewnienie stałej prędkości 
obrotowej, wynoszącej 1000 1/min. 
W zależności od wersji należy 
sprawdzić bieg jałowy wału 
przegubowego.  
Obroty w lewo, w prawo. 
 



25 Prace przy użyciu sieczkarni zawieszanej C1200 

 
 
Długości koszenia 
 

 
 
 
 

Podczas rozruchu sieczkarni 
zalecamy zawsze uruchomienie 
mechanizmu podawania zawsze 
przy prędkości obrotowej dla biegu 
jałowego ciągnika. 
Ze względu na wysokie prędkości 
rotorów nożowych i stosunkowo 
dużej bezwładności, należy unikać 
włączania podajnika przy pełnej 
prędkości obrotowej. 
Włączanie i wyłączanie (cofanie 
przy zatorze) przy pełnej szybkości, 
również w krótkim odstępie czasu, 
jest możliwe tylko wtedy, gdy rotory 
nożowe z powodu swojego biegu 
jałowego zatrzymały swoje 
prędkości obrotowe. 
 
 
 
Kilkoma chwytami można zmienić 
długość koszenia przez dokonanie 
zamiany kół pasowych 1 + 2. 
 
Kolejne zmiany długości koszenia 
są możliwe przez równomierne 
wyjęcie toporów sieczkarni. 
 
 
 
 

1 

2 



25 Prace przy użyciu sieczkarni zawieszanej C1200 

 

 
 
Seryjna długość najkrótszego koszenia wynosi 5 mm. Można zmniejszyć ją do 
4 mm, przez zastosowanie dwóch kół pasowych. 
 
 Koło pasowe 1 153 = nr 65975 
 Koło pasowe 2 218 = nr 65977 
 
Ślimak do kukurydzy 
kiszonkowej 
 

 
 
 
 

Ewentualnie przystawka może 
zostać wyposażona w ślimak do 
kukurydzy kiszonkowej. Napęd 
odbywa się przy pomocy bębna 
wciągającego. 

 
NR 65960 Dzielnik ździebeł 
kompletny 

2 =218 

2 =153 

2 =180 

2 =210 



26 Cofanie bębna wciągającego C1200 

Cofanie ręczne  
 
 

Wyłączyć wszystkie napędy, wyłączyć silnik i 
odczekać, aż wszystkie części się zatrzymają. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Aby cofnąć przystawkę, można 
użyć dźwigni ręcznej. Podczas 
cofania dźwignia musi być 
obracany w taki sposób, aby bęben 
wciągający obracał się przeciwnie 
do kierunku wciągania. 
Odłączyć wał przegubowy od 
ciągnika. 
 
Nr zam. 85393 



32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoża 
  Koło toporowe i wałek gładki  C1200 
 
Sprawdzanie przeciwnoża  
 

 
 
Wymiana i regulacja 
przeciwnoża  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Kontrola wzrokowa przeciwnoża 
możliwa jest przez obudowę koła 
toporowego. W tym celu należy 
otworzyć pokrywę obudowy koła 
toporowego do góry. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Aby ustawić i wymienić przeciwnóż 
należy otworzyć obudowę walca 
wstępnego prasowania. 
Aby osiągnąć większy zakres 
wychylenia podczas otwierania 
kanału wstępnego prasowania, 
należy zdemontować koło 
podporowe. 
 
 
 
 
Pasek z rotora koszącego musi 
zostać najpierw rozprężony i 
następnie zdjęty. Sprężyna 
naciągowa może zostać naprężona 
przy pomocy dźwigni.  
Nakrętka sześciokątna o rozm. 12 
musi zostać odkręcona, aby możliwe 
było zwolnienie dźwigni. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Odkręcić 
nakrętkę rozm. 
12, zdjąć pasek 



32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoża 
  Koło toporowe i wałek gładki  C1200 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Odłączyć sprężynę naciągową z 
najwyżej położonego koła 
pasowego. 
Usunąć śrubę 12X35mm . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zdjąć górne koło pasowe wraz z 
paskiem. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dolny pasek zdjąć również razem z 
kołem pasowym, lub odkręcić pasek 
przez koło pasowe. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Oba cięgła całkowicie odkręcić 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoża 
  Koło toporowe i wałek gładki  C1200 
 

 
 

 
 

Złożyć obudowę bębna 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 

 
 

 Składając zaleca się zachowanie 
najwyższej ostrożności 

 
Maszyna musi być zamontowana 
pionowo, aby przystawka nie mogła 
się samoistnie rozłożyć. 
Rozłożony kanał zablokować 
odpowiednim zabezpieczeniem. 
 
 
 
 
W celu uzyskania większego 
zakresu wychylenia, zawieszana 
sieczkarnia może zostać 
przestawiona z przedniej, tylnej 
pozycji montażowej do bocznej 
pozycji montażowej. 

Najpierw należy zdjąć wał 
przegubowy z przekładni zmianowej. 

 
 
 

 
 
 
Aby odchylić obudowę bębna od 
obudowy walca prasowania 
wstępnego, konieczne jest założenie 
najwyższego paska wraz z kołem 
pasowym. 
 
 
 
 
 
 
 
Zdemontować sprężynę naprężającą 
z napędu bębna. Podczas 
odłączania sprężyny napinającej 
należy ją przytrzymać prętem 
montażowym i dopiero później 
odkręcać nakrętki. Podczas 
zakładania sprężyny należy również 
stosować pręt montażowy.   
 
 

Przeciwnóż 
koła 
toporowego 

Skrobak wału 
gładkiego 

Zabezpieczenie 
przed 
zamknięciem 
się 



32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoża 
  Koło toporowe i wałek gładki  C1200 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Usunąć rolkę dociskową, zdejmując 
pierścień zabezpieczający oraz 
odciągając dźwignię kierującą z 
rolką. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zdjąć duży pasek bębna. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Obudowa bębna może zostać teraz 
złożona.  
Zablokować obudowę przed 
przypadkowym wychyleniem. 
Podczas składania uważać na to, 
aby ogranicznik się zablokował. 
 



32.2 Koło toporowe  C1200 

 
Uwaga - wyważone koło toporowe 
 
Koło toporowe jest fabrycznie całkowicie wyważone. Dlatego nie wolno 
montować na nim żadnych nierównych części. 
W celu zachowania wyważenia topory, cepy i łopaty mogą być montowane 
naprzeciwlegle wyłącznie parami z maksymalną różnicą masy wynoszącą 
20 gram. 



32.2 Koło toporowe  C1200 

 
 



32 Ostrzenie toporów   C1200 
 
Aby uzyskać optymalną jakość pracy sieczkarni oraz niskie zapotrzebowanie 
mocy, należy regularnie ostrzyć topory. Ostrzenie powinno odbywać się kilka 
razy dziennie. 
 
Obsługa przyrządu do ostrzenia 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
Uruchomić maszynę; włączyć wał 
odbioru mocy na ok. 580 1/min; 
Odblokować osłonę  
Zablokować pokrywę zamykającą i 
zabezpieczyć ją przed 
przypadkowym spadnięciem 
 
 
 
Odkręcić przeciwnakrętkę 
przyrządu do ostrzenia. 
 
Uchwyt ręczny obracać tak długo w 
kierunku koła toporowego, aż 
przyrząd do ostrzenia będzie 
dobrze przylegał. Oprócz tego 
tarczę szlifierską obrócić o ćwierć 
obrotu do koła toporowego.  
 
 
Ważne! 
 
Podczas szlifowania osełka musi 
się też obracać! Dopasować 
odpowiednio prędkość 
obrotową! Wraz z rosnącą 
prędkością obrotową koła 
toporowego tarcza szlifierska 
działa coraz mocniej a przy 
mniejszej prędkości obrotowej z 
mniejsza siłą! 
 
 
Po ostrzeniu: 
- Cofnąć tarczę szlifierską 
- Zabezpieczyć przyrząd do 
ostrzenia 
- Zablokować pokrywę ochronną  
 
 
 



32 Ostrzenie toporów   C1200 
 

 
Wyregulować koło 
toporowe! 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
W razie potrzeby tarcza szlifierska 
może zostać ustawiona przy 
pomocy 4 śrub inbusowych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Po ostrzeniu konieczne jest 
ponowne ustawienie koła 
toporowego do przeciwostrza. 
W tym celu należy otworzyć 
obudowę koła toporowego. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zabezpieczenie przed obróceniem 
(sprężynę blokującą) wyjąć z jej 
gniazda. W ten sposób uzyskuje 
się dostęp do nakrętki. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Znajdujące się w zestawie 16mm 
narzędzie montażowe włożyć w 
czworokąt nakrętki. 
 
 
 
 



32 Ostrzenie toporów   C1200 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
Uwaga: Przestrzegać momentów 
dokręcania! 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Prawą ręką obracać koło toporowe 
w prawo, aż będzie ono przylegało 
do przeciwnoża. 
 
 
 
 
 
 
 
Cofanie koła toporowego. W 
następnym możliwym gnieździe 
nakrętki zablokować ponownie 
sprężynę naprężającą. 
 
Koło toporowe nie może po 
ustawieniu uderzać o przeciwnóż, 
a jeśli to konieczne, należy 
powtórzyć ustawienie, sprawdzić 
przeciwnóż, koło toporowe zwolnić 
o jeden rowek.  
 
 
 
 
Topory mogą być regulowane przy 
wykorzystując do tego otwory 
wzdłużne, aby zawsze uzyskać 
bliską odległości od przeciwnoża 
 
 



32 Ostrzenie toporów   C1200 
 
Obrócić lub wymienić przeciwnoże! 
 

 
 
 
 
 
 
Łopaty 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Stan należy regularnie sprawdzać 
stan przeciwostrza. Patrz wymiana 
przeciwostrza.  
 
Patrz rozdział „Kanał prasowania 
wstępnego”. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Dla zapewnienia optymalnej pracy 
sieczkarni konieczne są 
prawidłowo działające łopaty. Mogą 
one być obracane do czterech 
razy. 
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33 Wymiana ciernej płyty dennej  C120  
W zależności od jakości plonu konieczne jest dopasowanie dna 
ciernego. 

- Gładka płyta denna dla normalnych warunków 
- Miażdżąca płyta denna dla suchych warunków 

 
- Poprzez zastosowanie płyty dennej cierno-miażdżącej ziarna 

kukurydzy są lepiej rozcierane. Wymagana jest większa moc 
ciągnika.  

 
 
Demontaż płyty dennej ciernej 
 

 
 
 
Agresywność płyty dennej ciernej 
może być ustawiana przez 
wkładanie podkładek między płytę 
denną cierną a obudowę. Im 

mniejsza szczelina pomiędzy 
kołem toporowym a płytą denną 
cierną, tym bardziej agresywnie 
działa. 
 
 
 
 
 
Zdemontować obie śruby mocujące 
M 10 x 70. 
Wyjąć płytę denną cierną. 
Montaż odbywa się w odwrotnej 
kolejności.  
 
 

 
 
 
 

Na zewnętrznej płycie dennej 
ciernej (3) może być zamontowany 
albo podłoże gładkie (1) lub 
podłoże cierne (2). 
 
Przy zmianie płyt dennych ciernych 
należy uważać na zachowanie 
czystej powierzchni przylegania 
 
 
 
 
 

Obracanie płyty dennej ciernej  
 
Okres użytkowania płyty ciernej dennej może zostać przedłużony poprzez 
odwrócenie kierunku montażu płyt dennych ciernych. (Poz. 1 + 2) 
 



34 Konserwacja i kontrole  C1200 

Wymiar ustawienia paska 
napinacza  
 

 
 

 
 

 
 

Główny pasek napędowy jest 
naprężany przez rolkę dociskającą 
i sprężynę. Wymiar sprężyny 
należy ustawić na 83 mm.  
 

 
 
Sprężyną naciągowa bębna 
wciągającego jest ustawiana na 
wymiar 270 mm. Mierzy się od 
ucha do ucha. 
 

 
 
Przy pomocy śruby rozm. 
10 można zmieniać naprężenie 
walców prasowania wstępnego. 
 
 
 
 
Podane wymiary są wartościami 
orientacyjnymi. 
W poszczególnych przypadkach 
mogą występować różnice.

Zużycie rolek podajnika  
 

 
 
 

 
 
 
Przednie rolki podające są 
wyposażone w zabieraki. Jeśli 
dojdzie do ich zużycia, może 
dochodzić do przerw w dopływie 
materiału.  
Zabieraki mogą zostać dospawane 
później. Należy uważać na to, aby 
zabieraki były zawsze 
przyspawywane z przesunięciem o 
jeden rząd. 



40 Schemat elektryczny  C1200 

Wiązka kablowa 
 

 
 
 

Pulpit sterowania 
 

  

 

12V prąd stały z pojazdu nośnego 

Do serwomotoru 
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