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Przepisy BHP

Pobyt w strefie wlotowej plondw jest zabronione.

Obstuga szlifierki moze odbywac sie tylko z boku oraz wytgcznie przy zamknietej
obudowie kota toporowego. Nosi¢ okulary ochronne.

Plon nie moze by¢ wprowadzany recznie ani nie moze by¢ popychany nogami.
Podczas wszystkich prac przy sieczkarni dzwignia wtgczania watu odbioru napedu
musi zosta¢ przestawiona w potozenie “WYL”, a silnik ciggnika powinien zostaé
wytgczony.

Ostroznie: Po zatrzymaniu bebnéw wciggajgcych rotory nozowe dobiegajg!

Na czas przejazdu po drogach konieczne jest zamontowanie ostony na czubkach
podnosnika lisci.

Podczas pracy maszyny zabronione jest otwieranie skrzynki kota toporowego.
Uwaga: Maszyna dobiega!

Zwracac uwage na nalezyte zamocowanie wszystkich toporow.

Nalezy starannie podtgczy¢ ztgcze watu przegubowego.

Ostona watu przegubowego musi by¢ caty czas sprawna, a rure ochronng nalezy
zabezpieczyC przed obracaniem.

Liczba zeber na leju ochronnym watéw przegubowych nie moze by¢ zmieniana.

W czasie prowadzenia jakichkolwiek prac pod maszyna, nalezy jg bezpiecznie
podeprze¢.

Na drogach publicznych kanat wyrzutnika powinien zostaé obrécony w taki sposaéb,
aby koniec kanatu wyrzutnika nie wystawat z tytu ani z boku ciggnika ani
zawieszanego urzadzenia.

Nalezy przestrzegaé przepiséw kodeksu drogowego w zakresie prawidtowego
os$wietlenia.

Dopoki koto toporowe pracuje, zabrania sie przebywania w strefie wychylenia kanatu
wyrzutnika.

Urzadzenia mogg by¢ zawieszane wylgcznie, gdy pojazd stoi na rownym podtozu.
Przed odtgczeniem przewoddéw hydraulicznych nalezy poddaé uktad dekompresji.
W przypadku powstania urazéw spowodowanych przez wydostajgcy sie z uktadu pod
cisnieniem olej hydrauliczny nalezy niezwtocznie skonsultowac¢ sie z lekarzem.
Zalecamy noszenie odpowiedniej ochrony stuchu.

Przed rozpoczeciem poszukiwania ciata obcego: Wytgczy¢ wszystkie napedy,
wytgczy¢ silnik i odczekac, az wszystkie czesci sie zatrzymaja.

Wysokos$¢ maszyny nie moze przekraczac 4,30 m, aby unikng¢ dotkniecia linii
energetycznych.

Hak holowniczy nie ma dopuszczenia dla obcigzen pionowych.

Wszystkie elementy sterujgce maszyny muszg zosta¢ umieszczone bezposrednio
obok fotela ciggnika na btotniku.

Jesli to konieczne, nalezy przywrdci¢ mozliwosé kierowania ciggnika przez
zamontowanie obcigznikéw, przestrzegajgc przy tym dopuszczalnych obcigzen osi.
Przebywanie w strefie obracania sie maszyny jest zabronione. Przed wykonaniem
obrotu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby maszyna wisiata pionowo, gdyz w
przeciwnym razie po zwolnieniu blokady obrét moze nastgpi¢ samoistnie pod
wtasnym ciezarem.

Zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ podczas obracania maszyny w pozycji na zboczu.
Ukfad hydrauliczny dziata pod wysokim cisnieniem. Wszystkie weze, ktore sg
porowate, kruche lub uszkodzone nalezy natychmiast wymienié, a w innej sytuaciji
nalezy wszystkie weze i przewody wymieni¢ po 6 latach.

Maksymalne dopuszczalne cisnienie oleju wynosi 210 baréw.

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne KEMPER.

=
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Przed uruchomieniem maszyny nalezy
przeczytac i przestrzegac instrukcje
eksploatacji oraz wskazowki
bezpieczenstwa.

maks.

1000

obr/min

Fig. 1

Przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych i napraw nalezy
wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk.

Cisnienie hydrauliczne
Hydraulic pressure of
Pression Hydraulique de
Cisnienie hydrauliczne

maks.

210 bar
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Zagrozenie spowodowane obracajgcym Nigdy nie wktadaé rak do obracajgcego
sie rotorem koszgcym. Utrzymywac sie slimaka.
odlegtosé.

Ostrzenie tylko przy zamknietym kotpaku  Nie dotyka¢ zadnych poruszajgcych sie
kota toporowego. Nosi¢ okulary ochronne. czesci maszyny. Poczekaé az zatrzymajg
sie one catkowicie.
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Nigdy nie wktadac¢ rgk do obracajgcego Natychmiast wymieni¢ porowate weze.
sie watu przegubowego.
Przeczytac instrukcje eksploataciji.

Farievion sux indications g mode
vy exaeemman| 4 friczion de
. camnt
BEFORE

L A e TN o A Koto toporowe przestawia¢ wytgcznie w
" rekawicach ochronnych.

B Koto toporowe ostrzy¢ tylko w okularach
ochronnych.

C Pokrywe tarczy szlifierskiej zamknaé po
zatrzymaniu sie kota toporowego.
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Szanowny
Kliencie

Odpowiedzialnos¢ za
produkt
Obowiazek informacji

Deklaracja zgodnosci
WE

Przekazanie instrukcji
eksploatacji

Dokonates dobrego wyboru. Jest nam z tego powodu bardzo mito i
chcemy pogratulowa¢ wyboru produktu firmy KEMPER. Jako Twoj
partner oferujemy jako$¢ i wydajnos¢ w potgczeniu z rzetelng obstuga.
Aby moc oceni¢ warunki pracy naszych maszyn rolniczych oraz zawsze
uwzgledniaé¢ odpowiednie wymagania przy konstruowaniu nowych
urzadzen, prosimy o przekazanie nam Kilku informaciji.

Ponadto zyskujemy w ten sposéb mozliwos¢ informowania Cie o
najnowszych rozwigzaniach.

W ramach odpowiedzialnosci za produkt na producentach i
dystrybutorach urzadzen spoczywa obowigzek przekazania instrukcji
eksploatacji oraz przeszkolenia klienta przy maszynie, wskazujgc
odpowiednio na przepisy dotyczgce obstugi, bezpieczenstwa i
konserwaciji.

Do kazdej instrukcji eksploatacji dotgczony jest w kilku egzemplarzach
formularz (A, B, C i D) wedtug ponizszego wzoru. W celu
udokumentowania, ze maszyna i instrukcja eksploatacji zostaty
prawidtowo przekazane, konieczne jest potwierdzenie.

W tym celu nalezy do firmy Kemper przesta¢ podpisany dokument A.
Dokument B pozostaje w zaktadzie przekazujgcym maszyne. Dokument
D otrzymuje klient.

Zgodnie z dyrektywg WE 2006/42/EG produkt ten jest sprawdzony i
opatrzony znakiem CE.

(Communauté europeenne / Wspolnota Europejska). Do niniejszej
instrukcji eksploatacji dotaczona jest deklaracja zgodnosci WE. Nalezy jg
przekaza¢ danemu klientowi koncowemu wraz z instrukcjg eksploatacji.

Uwaga! Roéwniez w przypadku dalszego przekazania maszyny przez
klienta nalezy wraz z maszyng przekazac instrukcje eksploatac;ji.

LZZ7ZZd | Obergabeerklarung fur Landmaschine A
GP-Nr.des
Vertragshindlers,

{1 Typ Maschinen-Nr, 4) Tag der Ubergabe Imporieurs

CIT Ty it rrr] BENEEEE LT T II1]

5+ Anschrifl des Veriragshindiers/

(2) Anschrift des Kunden Importeurs

HAEENEEEEREEENEEEE N

CIrrrrretrirfirfirtrirerd

| 1 l ] I ] I ]:] I I I l | I I I I ] Firmenstempel/Unterschrift

wor mir erworben

{3} Die unter {1) angeluhrte Maschine wurde

Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung liberreicht, aullerdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherhelts-
und Wartungsvorschritten erfautert.

Fumenstempel/Unterschritt 1alls mi (5) micht identisch

(6) Die Maschine wurde gemaf Hersleller-

Unlerschaft des Kunden

Dieses Onginal dar Erklarunig st an gen Herstelier einzusenaen

Hatum richtlinien dem Kunden ubergeban.

Unterscheih des ®¥D-Fachmannes Datum

Maschinenfabrik KEMPER GmbH « Postfach 1352 « 48694 Stadtlohn
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Przedmowa

Zakres
zastosowania

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera oprdcz szczegdtowego opisu
technicznego réwniez ogdlne i szczegdétowe objasnienia dotyczgce
dziatania i prawidtowej obstugi przystawki koszgcej Champion, a takze
wskazdéwki dotyczgce usuwania usterek.

Poniewaz rozwigzania techniczne sg caty czas dalej rozwijane oraz
dopasowywane do najnowszych rozwigzan naukowych i technicznych,
zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.

Oznaczenia ,w prawo” i ,w lewo” odnoszg sie do kierunku jazdy maszyny
na wprost.

Zapisz numery seryjne maszyny na ostatniej stronie instrukcji
eksploatacji w przewidzianych do tego celu miejscach. Twoj sprzedawca
potrzebuje tych danych, aby szybko i prawidtowo dostarczy¢ czesci
zamienne.

Uniwersalna zawieszana precyzyjna sieczkarnia polowa Champion firmy
Kemper jest przystosowana do niezaleznego od rzedow zbierania
kukurydzy kiszonkowej, KCR (kiszonki z catych roslin), lucerny, rzepaku,
bobu, prosa, stonecznika lub innych roslin fodygowych.

Zgodnie z ustawg o bezpieczenstwie urzadzen, urzgdzenie to musi by¢
uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. W przeciwnym razie
producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
wynikajgce z niezgodnego zastosowania szkody. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie naszych warunkéw
eksploatacji i utrzymania w stanie sprawnosci, a takze zastosowanie
oryginalnych czesci zamiennych firmy Kemper.

Urzgdzenie Champion moze by¢ wykorzystywane, konserwowane

i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére sie zaznajomity z jej obstugg
i posiadajg wiedze na temat zagrozen zwigzanych z maszyng. (patrz
przepisy BHP [UVV] 1.1 § 1)

Nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych przepisow z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz innych uznanych przepisow

z zakresu bezpieczenstwa, ochrony zdrowia i zycia oraz przepisow
z zakresu ruchu drogowego.

Nieautoryzowane zmiany w maszynie powodujg wykluczenie
odpowiedzialnosci producenta za wynikajgce z tego szkody.
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Montaz

Naped

System koszenia

Ustawienie sieczkarni

Podajnik

Kanat wyrzutnika

Dlugosci siekania

Specjalny naped sprawia, ze mozliwe, ze w jednej maszynie
podstawowej dostepne s3 trzy rodzaje montazu urzgdzen:
MONTAZ PRZEDNI - MONTAZ TYLNY - MONTAZ BOCZNY
Trzypunktowy uktad hydrauliczny ciggnika Kat. |l

Gtowny przegubowy wat napedowy ze sprzegtem slizgowym i biegiem
jatowym, predkos¢ obrotowa watu odbioru napedu ciggnika

1000 obr/min.

System napedowy podzielony przy pomocy przegubu wychylnego w
sktadajgcej sie z dwdch przektadni katowych czesci napedowej do
napedu PRZEDNIEGO i TYLNEGO, oraz z bezobstugowego
kompozytowego napedu pasowego.

Nowoczesny, niezalezny od rzeddw system koszenia: Szybkobiezna
kosiarka rotacyjna. Koszenie na catej szerokosci roboczej 1,25 m przez
zamkniety wieniec thgcy z wymiennymi segmentami.

Centralnie regulowane koto tarczowe (1180 obr/min.) z 12 toporami
sieczkarni z powtokg wolframowo-weglikowag w wyprofilowanej wersji
specjalnej do dodatkowego rozdrabniania, dwustronnie dziatajgcym
przeciwnozem z krawedziami roboczymi z weglika spiekanego,
wbudowanym przyrzgdem do ostrzenia nozy, wymiennymi blachami
zabezpieczajgcymi w obudowie kota toporowego, miazdzacg ptytg denng
do rozdrabniania dodatkowego, wymieniang na gtadkg ptyte denna.

Dwie rolki podajnika z chwytajgcymi listwami zebatymi, watek prasowania
wstepnego z obcigzeniem sprezynowym oraz watek gtadki zapewniajgce

optymalne zageszczenie materiatu przed kotem toporowym. Naped rolek
podajnika i watkéw prasowania wstepnego odbywa sie z zastosowaniem

przektadni pracujacej w kapieli olejowe;j.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

Rozktadany i hydraulicznie obracany (140°) kanat wyrzutnika,
regulowana podwadjna klapa wyrzutowa, podwadjna klapa wyrzutowa
sterowana rowniez elektrycznie. Wymagany w ciggniku 1 podwdjnie
dziatajgcy zawor sterujacy.

Mozliwos¢ ustawienia przez wymiane kota pasowego i liczbe toporéw.

Koto pasowe Topory
%) 12 6 4
180 mm 5 10 20

210 mm 7,5 15 30
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Schnittldngen
Hicksslmesser
Keilriemeanscheibe 12 . B
@
1=163 4 8
65 975
1=28 8,5 17
65977
Abb. 18 A
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Dane techniczne

Montaz

Warunki na pojezdzie

nosnym:

Wat przegubowy

Wyposazenie
specjalne

Dtugosc¢ m: 2,80

Szerokos¢é m: 1,76

Wysokos¢ ustawienia m: 3,95

roboczego

Masa kg: 1100

Predkos¢ watu odbioru obr/min: 1000

napedu

Zapotrzebowanie na moc kKW/KM: od 50 kW (70KM) - maks. 110 kW
(150 KM)

Rozstaw rzedow cm: Niezaleznie od rzedow

Szerokos$é robocza m: 1,25

Predkos$¢ robocza km/h: do 10

Dtugosci siekania mm: 5-75-10-15-20-30

Zastosowanie CHAMPION C 1200 jest mozliwe z uzyciem
standardowych ciggnikow i traktorow systemowych z tgczonym
montazem TYLNYM i BOCZNYM, a takze PRZEDNIM.

Dzieki zastosowaniu najnowszej technologii napedowej istnieje
mozliwos¢ ustawienia we wszystkich trzech ustawieniach roboczych,
korzystajac z ruchu wychylnego dzielonej belki napedowe;.

1.

arwn

Maks. 110 kW (150 KM). W przypadku zastosowania wieksze;j
mocy (KM) wygasa gwarancja.

Gniazdo zasilania 12 V

Podwdjnie dziatajgcy zawér sterujgcy

Wat odbioru napedu 1000

Ztacze normatywne 13/8- 6 nr 40496

Ztgcze normatywne 1 3/8- 21 nr 59025

Ztacze normatywne 13/4- 6 nr 63254

Ztgcze normatywne 1 3/4- 21 nr 63255

Gtéwny napedowy wat przegubowy W 2400 jest wyposazony w
jednokierunkowe sprzegto cierne FK 96/4 (M = 1350 nM).

Wersja z montazem TYLNYM i BOCZNYM wyposazona jest w bieg
jatowy w prawo, a wersja z montazem PRZEDNIM w bieg w lewo.

A

@ Tm

Koto podporowe o regulowanej wysoko$ci, z prawej strony,
polecane dla lekkich ciggnikéw przy MONTAZU BOCZNYM. (Nr
64305)

Koto podporowe o regulowanej wysoko$ci, z lewej strony,
polecane dodatkowo przy MONTAZU PRZEDNIM. (Nr 68040)
Regulowany na wysoko$¢ podnosnik todyg do zbioru plonéw
lezacych. (Nr 63036)

Sztywne koncowki podnosnika fodyg do plonéw lezacych (komplet
= 2 sztuki) (Nr 69195)

Mechanicznie napedzany dzielnik zdziebet. (Nr 65960)

Drugie przedtuzenie kanatu wyrzutnika - 1 m.(Nr 64652)

Kota pasowe do dtugosci siekania 4 mm (Nr 65975 + 65977).
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Sposob dziatania
Rys. 19

Techniki uprawy

Optymalne
rozmieszczenie roslin
Rys. 20

Wieksze zyski

Opatentowanemu systemowi koszenia jest wszystko jedno, w jaki
sposob podjezdza sie do todyg kukurydzy: wzdtuz rzedu, poprzecznie lub
ukosem do rzedow. Nieuchronnie kazda todyga kukurydzy wejdzie do
jednej z szczelin koszacych. Przy swobodnym koszeniu, czyli bez uzycia
przeciwnoza, todygi sg koszone na catej szerokosci roboczej przy
pomocy szybkobieznych nozy koszgcych 9. Przez powoli pracujgcy
beben wciggajacy 1 todygi sg transportowane dalej wzdtuz pretow
prowadzgcych 110. Lodyga kukurydzy jest chwytana przez rzgd zebow
111, jak przez chwytak. Ruch do przodu bebna wciggajgcego powoduje
utozenie koszonych roslin odpowiednio do zebow zabieraka 11, ktére sg
nastepnie bezpiecznie transportowane wzdituz prowadnic i zgarniakow,
dalej sg w kierunku wzdtuznym réwno zebrane i wstepnie sprasowane
dostarczane do rolek prasowania wstepnego i rolek transportujgcych
sieczkarni.

Waski rozstaw rzedow - Wyzsze plony

O technikach uprawy kukurydzy nie tylko toczg sie ostatnio intensywne
dyskusje, lecz instytuty oraz praktycy przeszli juz do tego, aby poprzez
mniejsze odlegtosci miedzy roslinami uzyskiwaé wyzsze zbiory.
Korzystajgc z tej nowej techniki uprawy decydujgce znaczenie ma jednak
to, ze stosowane moga by¢ istniejgce siewniki, a zbior niezalezny od
rozmieszczenia rzedow stat sie mozliwy dzieki zastosowaniu systemu
koszenia Champion.

Nowa technika uprawy zaktada, ze nie bedzie sie pracowato w
podwdjnych rzedach, lecz dotychczas stosowane odstepy miedzy
rzedami, wynoszace 75 cm, zostang zmniejszone do 30 cm. Przy tej
samej gestosci nasion 10 roslin/m?, wynika z tego wiekszy odstep
miedzy roslinami w rzedzie.

Zalety nowej technologii uprawy:

| Korzystna przestrzen dla kazdej rosliny

[ ] Szybkie zwarcie rzedow i w ten sposob wczesniejsze zacienienie
podtoza

Zmniejszenie erozji gleby.

Lepsze wykorzystanie azotu w glebie.

Wzrost wydajnosci o 12-17%.

Wyzsza jakosc¢.
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Abb. 21

- Montaz z przodu

Montaz z tytu
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Montaz urzadzenia
Champion C 1200 na
ciaggniku

Prowadnica dolna

Przektadnia G1

MONTAZ Z PRZODU
MONTAZ Z TYLU
MONTAZ Z BOKU

Zmiana z MONTAZU
TYLNEGO na MONTAZ
BOCZNY

Zmiana z MONTAZU
TYLNEGO na MONTAZ
PRZEDNI

Maszyne nalezy odstawia¢ zawsze w potozeniu TYLNYM lub PRZEDNIM
ustawieniu, czyli ztozong na réwnym podtozu. Montaz odbywa sie
réwniez zawsze w tym potozeniu podstawowym. W celu zapewnienia
dodatkowej stabilnosci na sieczkarni sg zamontowane dwie podpory.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa maszyna powinna by¢ montowana zawsze
w potozeniu pionowym. Punkty potgczen dla prowadnic gérnych i dolnych
sg przystosowane do kat. Il. Wszystkie trzy punkty sg przesuwne. W ten
sposob mozliwe jest dopasowanie do duzych ciggnikow.

Obie dolne prowadnice nie mogg poruszac¢ sie na boki.

Przektadnia G1 pozwala sie przesuwaé o 270 mm i moze by¢é w zwigzku
z tym ustawiana do najlepszego kata watu przegubowego.

CHAMPION 1200 posiada oprécz znanej juz ,Technologii Champion”
(dziatajgca niezaleznie od rzedow przystawka koszaca do jazdy
wielokierunkowej) réwniez technologie napedowa, ktéra sprawia, ze te
specjalng sieczkarnie mozna ustawi¢ w trzech potozeniach roboczych:

A:  MONTAZ Z PRZODU Rys.24
B:  MONTAZZTYLU Rys.24
C:  MONTAZZ BOKU Rys.23

Przegub wychylny sprawia, ze to mozliwe jest osiggniecie wszystkich
trzech potozen roboczych przy minimalnym naktadzie pracy, wykonujac
ruch wychylny dzielonej belki napedowej. Wat przegubowy 8 musi zostac
kazdorazowo odpowiednio przetozony.

Po poluzowaniu blokady klinowej Rys.22 i wychyleniu urzgdzenia do
montazu bocznego rama trzypunktowa musi zosta¢ ponownie na state
pofgczona z sieczkarnig. Wazne jest, aby upewnic sie, ze realizowane
jest prawidtowe zamkniecie. Regularnie kontrolowa¢ potgczenie.

Przebywanie w strefie obracania sie maszyny jest zabronione. Przed
wykonaniem obrotu nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby maszyna wisiata
pionowo, gdyz w przeciwnym razie po zwolnieniu blokady obrét moze
nastgpi¢ samoistnie pod wtasnym ciezarem. Zachowa¢ szczegolng
ostroznosc¢ przy wychylaniu na zboczach.

WskazOwka: Po przetgczaniu z zawieszenia bocznego na tylne
ustawienie transportowe wat przegubowy 8 moze zosta¢ odtozony do
zagtebienia M, Rys. 21

Zabezpieczenie watu 1 z tytu zdemontowac, Rys. 21

Zdemontowac sruby przektadni 2 i przektadnie katowag obrécic o 90°.

(Olej pozostaje wewnatrz przekfadni).

¢ Nastepnie zamieni¢ srube spustowg oleju A z srubg otworu do
napetniania oleju z odpowietrzeniem P.

¢ Przektadnie katowg wychyli¢ o dalsze 90° i ponownie zamocowac.
Ponownie zamontowac ostone watu 1.

o Przektadnie G1 przesung¢ w celu uzyskania najlepszego kata watu
przegubowego.

o Wat przegubowy 8 skrdci¢ odpowiednio.



16 Wskazowki techniczne

[T

Abb.25

/

Anziehdrehmoment

tightening moment
couple de serrage
regolazione tensione
aandrijfrmoment

Abb.27

Moment dokrecenia
Rys. 26

\."’1&0——.
55205
68050
68049

<
@
2
P
6
5
D
_——'. § 10
ﬁf///ﬁ 5
T

— 7



C1200

Wskazoéwki techniczne 17

Koto toporowe

Ptyta wyrzutowa

tozyskowanie kota

toporowego
Rys. 28

Koto toporowe jest fabrycznie catkowicie wywazone. Dlatego nie wolno
montowac¢ na nim zadnych nieréwnych czesci. W celu zachowania
wywazenia topory mogg by¢ montowane naprzeciwlegle wytgcznie
parami z maksymalng réznicg masy wynoszgcg

20 gram

Podczas montazu toporow tngcych sieczkarni nalezy zwréci¢ uwage na

nastepujgce punkty:

A Topdr moze zosta¢ zamontowany wytgcznie na przeszlifowanej do
czysta powierzchni przylegania.

B Pod kazda Srubg mocujgcg topora montowana jest hartowana
sprezyna talerzowa nr 37103.

C Ta zebrowana, wysoce wytrzymata specjalna $ruba
zabezpieczajgca M12x30, Nr 55205, musi zosta¢ dokrecona z
momentem dokrecenia wynoszacym 130 Nm. Rys. 26.

Koto toporowe jest wyposazone w 12 toporow, ma srednice 800 mm i

pracuje przy wale odbioru napedu 1000 z predkoscig 1200 obr/min.

= 14400 cie¢ na minute

Ptyty wyrzutowe 29 majg zastosowanie obustronne.

Koto toporowe mozna ustawic centralnie na wale przektadniowym przy
pomocy nakretki regulacyjnej 14. Ta mozliwos¢ poruszania jest
niezbedna dla zapewnienia sprawnosci dziatania. Pielegnacja i regularne
smarowanie tozysk kota toporowego sg dlatego warunkiem diugiej
zywotnosci urzgdzenia.

Nalezy uzywa¢ niezywicznych smaréw!

®
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Sterownos¢

Hak holowniczy

Zabezpieczenie prze-
ciwprzecigzeniowe w
przektadni czolowej
rolek do prasowania
wstepnego

Rys. 30

Zabezpieczenie prze-
ciwprzecigzeniowe
bebna wciggajacego
Rys. 31 A

Aby zachowaé zdolnos¢ do kierowania ciggnikiem, o$ kierujgca musi
zosta¢ obcigzona co najmniej 20% masy catkowitej!

Hak holowniczy nie ma dopuszczenia dla obcigzen pionowych. Nalezy
réwniez przestrzega¢ wskazéwek znajdujgcych sie na tabliczce
Znamionowej urzadzenia.

UWAGA

1. Holowanie przyczep jednoosiowych na zawieszanych z tytu
urzadzeniach jest zabronione.

2. Przyczepy dwuosiowe mogg by¢ holowane, jesli

a) predkos¢ jazdy nie przekracza 25 km/h

b) przyczepa posiada hamulec najazdowy lub uktad
hamulcowy, ktéry moze by¢ uruchamiany przez kierowce
ciggnika,

c) dopuszczalna masa catkowita przyczepy nie przekracza
1,25 dopuszczalnej masy catkowitej ciggnika, jednak nie
przekracza 5 t.

Belka napedowa oraz koto toporowe sg zabezpieczone przez sprzegto
slizgowe na wale przegubowym.

W przypadku przecigzen mechanizmu wciggajgcego zaczyna dziatac
sprzegto grzechotkowe, ktére zamontowane jest w przektadni czotowe;j
rolek wstepnego prasowania. Sprzegto moze zosta¢ zdemontowane jako
kompletna jednostka. Jest ono smarowane dozywotnio smarem do
tozysk tocznych Gresalit LZ 2 i ma ustawiony moment rozruchowy. Aby
sprzegto nie mogto sie odtgczy¢ ani przestawié, jego obudowa jest
zaspawana. Gdyby jednak mimo to podjeto sie demontazu, nalezy
pamietac, ze sprezyny talerzowe 180 sg naprezone a pierscien
ustalajgcy 210 mozna zdemontowa¢ dopiero zwolnieniu naprezenia.

Kolejne zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe znajduje sie na bebnie
wciggajgcym. Zabezpieczenie dziata przy odpowiednim naprezeniu
paska. Jest ono prawidtowe, gdy na sprezynie 12 uzyskany zostanie
wymiar 270 mm.



20 Wskazéwki techniczne

5D YO MBETRIEBNANME:
Hinveise in dar o
Reaibkupplung im Hauptantrish beachten!

MMNT MISE EM SEMACE:

4 m_lma;h{mam*

: I'entrainament camal

[ CBEY  pEFDAL STARTUP:

! phiow insinactions of operator's manual

| CONCHMMING Ihe friction chutch of main drvel

C;E mmr{:m MNEMEN:
| mﬁ
\ muu&mmmg

| <) PER LA MEBEA N FUNZIONE:

| Proceders come deseritta nal maduak 8i

' isnumon con particolare figuardo aie o
! SICUEal

6 | . 1%”':2"
) R o e e L R R LT

= 8170

H | E—

Abb.32 8.




Wskazoéwki techniczne 21

Giéwny napedowy
wal przegubowy
Rys. 31

Kierunek obrotow
watu przegubowego

Funkcja
zabezpieczajaca

Moment obrotowy

Prosta
kontrola

Ogodlna
kontrola

Nowe oktadziny

Wat przegubowy ma rozmiar W 2400, sparowanie rury S4LH/S5,
jednokierunkowe sprzegto cierne FK 96/4 z momentem obrotowym
sprzegania Nm = 1350 i znajdujgcym sie po stronie ciggnika jarzmem ze
sworzniem przesuwnym 1 3/8-6-czesciowy. Jarzma dla innych profili
potgczeniowych po stronie ciggnika:

1 3/8-21 = nr 59025,

13/4- 6 =nr 63254,

1 3/4-20 = nr 63255.
Dostarczony wat przegubowy musi zosta¢ dopasowany do danego
ciggnika. Pokrycie sie rur profilowych powinno wynosi¢ co najmniej 150
mm.

wat przegubowy do napedu wersji MONTAZU TYLNEGO i BOCZNEGO
posiada bieg jatowy w prawg strone.
Wat przegubowy kpl. nr 68950
Y2 wat przegubowy z biegiem jat. nr 69254
wat przegubowy do napedu wersji MONTAZU PRZEDNIEGO posiada
bieg jatowy w lewa strone.
Wat przegubowy kpl. nr 68951
Y2 wat przegubowy z biegiem jat.  nr 69255
Sprzegto cierne w gtdwnym napedowym wale przegubowym
rys. 32

Sprzegto cierne w gtéwnym napedowym wale przegubowym (z biegiem
jatowym) chroni catg maszyne przed zbednymi obcigzeniami. Pielegnacja
sprzegta ciernego oraz ciggte sprawdzanie sprawnosci sg podstawowym
wymogiem!

Ustawiony moment obrotowy wynosi M 1350 Nm. W dwach kolejnych
rozdziatach opisywane sg wymagane czynnosci konserwacyjne stuzgce
zachowaniu tego momentu obrotowego.

Niezastosowanie sie do tych wskazéwek powoduje utrate gwarancji!

Prosta kontrola przed pierwszym uruchomieniem i po dtugim okresie
postoju:
| Dokreci¢ nakretki 2, aby odcigzy¢ tarcze cierne,
Obrdci¢ sprzegto.
[ ] Odkreci¢ nakretki 2 do konca gwintu

Ogodlna kontrola przed nowym sezonem:

| Dokreci¢ nakretki 2, aby odcigzy¢ tarcze cierne,

] Aby utrzymaé moment obrotowy 1350 Nm: Zaznaczy¢ pozycje
montazowa pierscienia regulacyjnego 11 w odniesieniu do
obudowy. Nastepnie usung¢ pierscien regulacyjny.

[ | Sprezyny talerzowe, ptyta dociskowa, tarcze cierne, tarcze
zabierakowe i piaste wyjac, oczysci¢ lub wymienic.

W przypadku zastosowania nowych okfadzin sprzegto osigga peten

moment obrotowy dopiero po pewnym czasie.

[ ] Przystawke koszgcg ostroznie dosungc, nie obcigzac
niepotrzebnie sprzegta.

[ | Dopiero po dotarciu pracowac z petng moca.
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Montaz kanatu wyrzutnika po dostarczeniu

W przypadku nowo dostarczonej
maszyny musi zostac
zamontowany serwomotor klapy
wyrzutnika.

Wyjmij zawleczke z kotka
mocujgcego i zatoz silnik.

Kabel z serwomotoru musi zosta¢
przetozony przez prowadnice
kablowa.

Nalezy zadbac o to, aby kabel miat
dostateczng mozliwosé
przemieszczania sie podczas
obracania kanatu wyrzutnika.
Dlatego nie naprezac kabla, lecz
pozostawic jego duzy zwis.

Kanat wyrzutnika moze zostac
roztozony np. w przypadku
zatorow. W tym celu nalezy
odkrecic¢ oba uchwyty. Sita
mocowania uchwytéw moze by¢
regulowana przy pomocy Srub
oczkowych.

Wazne jest, aby podczas
zaktadania kanatu wyrzutnika
powierzchnie kotnierza byty czyste.
Jako opcja kanat wyrzutnika
wyposazany jest w_ sprezyne

gazowa.
Utatwia ona prace mechanizmu

sktadania.
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Montaz na ciggniku

Obie dolne prowadnice i
prowadnice gorng nalezy potgczy¢
z korpusem trzypunktowym
sieczkarni zawieszanej. Wazne
jest, aby upewnic sie, ze dolne
prowadnice po montazu
zablokowane przed ruchami
bocznymi.

Uktad hydrauliczny ciggnika musi
by¢ ustawiony na regulacje
pozycyjng.

Wybra¢ wat odbioru napedu 1000.

Maszyna wyposazona jest w jedng
statg i dwie regulowane kieszenie
montazowe prowadnic dolnych.
Potozenie zalezy od konkretnego
rodzaju montazu z przodu, z tytu, z
boku ciggnika.

Ewentualnie wat przegubowy
prowadzgcy do ciggnika musi
zostac skrocony.

Konieczne jest zastosowanie
sterownika DW, aby uruchomic
hydrauliczng regulacje wiezy. Na
predkos¢ obrotowg wptyw majg
dwa ograniczniki, ktére sg
zamontowane we wkrecanym
kroccu sitownika. W przypadku
zanieczyszczenia oleju, moze sie
zdarzy¢, ze dojdzie do ich
zapchania.

DW = regulacja wiezy
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Podiaczenie elektryczne

Do przestawiania klapy wyrzutnika
uzywany jest elektryczny
serwomotor.

Jest on zasilany napieciem statym
12 V.

Za posrednictwem dwustykowego
gniazda w ciggniku moze zostac
podtgczone zasilanie.

Wysokos¢ zawieszanej sieczkarni
jest z zasady regulowana przy
pomocy uktadu hydraulicznego
ciggnika. Wysoko$¢ miedzy
skrzynkg koszgcg a rownym
podtozem musi wynosi¢ ok. 5 cm.

Dodatkowo moze zostac
zamontowane koto podporowe.
Wynikajg z tego nastepujgce
korzysci:

1. Na nieréwnosciach koto
podpiera sieczkarnie i chroni
przystawke

2. Podczas montazu mozliwa
jest zmiana wysokosci
sprzegania.

Sieczkarnia musi zosta¢
zamontowana na ciggniku w
prostym potozeniu.

Gorng prowadnice nalezy ustawic
w taki sposéb, aby rama
montazowa ustawiona byta
réwnolegle do ciggnika.

Dla wigkszosci ciggnikow pasuje
drugi otwor od gory.
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Palgk nacisku wstepnego

W zaleznosci od wysokosci plonu
konieczne jest dopasowanie patgka
wstepnego nacisku.

T unaan om 1338 8 trazigr’
A0 7 Lia S 0N 128-51v (04735)
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Kaslbinder

|I Talie losa
|
Czesci dostarczane luzem (zabezpieczone opaskami kablowymi)
Sprezyna gazowa przy drugim przedtuzeniu kanatu
Montaz amortyzatoréw gazowych

Do montazu amortyzatora gazowego konieczne
jest podniesienie kanatu wyrzutnika, aby
amortyzator mogt zostaé zatozony w dane punkty
tozyskowania.

Uwaga:

Sprezyna gazowa znajduje sie pod bardzo duzym
ciSnieniem!!

Wszelkie manipulacje przy amortyzatorze sg
surowo zabronione.

Uszkodzone amortyzatory gazowe nalezy w
catosci wymienic.
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Koto podporowe —
ogranicznik

Koto podporowe

W zaleznosci od rodzaju montazu,
Sruby ogranicznikowe muszg
zostac ustawione w taki sposob,
aby koto podporowe stabilnie
podtrzymywato sieczkarnie.

Oznacza to, ze koto podporowe
naciska na prowadnice dolng i
prowadzi w ten sposéb sieczkarnie
torem wyznaczonym przez
kierowce.
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Trzy mozliwosci montazu

Montaz z przodu Montaz z tytu

Montaz z boku

Champion C1200 moze pracowac w 3 réznych pozycjach montazowych.

Aby pracowac z przystawkag w pozycji przedniej, wejsciowa przektadnia
kagtowa musi zostaé obrdcona, patrz instrukcja.

Jesli maszyna jest uzywana w pozycji montazu bocznego, nalezy uwazac na
to, aby pomiedzy kotem tylnym ciggnika a dzielnikiem Srodkowym pozostato
dostatecznie duzo miejsca.

W celu optymalnego dopasowania sieczkarni do ciggnika, mozliwe jest
przesuniecie korpusu trzypunktowego na ramie.
Zobacz takze instrukcja ,Montaz na pojezdzie nosnym”
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Zmiana na montaz przedni

Przekladnie wejsciowa odchylié

Jesli maszyna jest przestawiana z
montazu bocznego lub tylnego na
montaz przedni, konieczne jest
obrécenie przektadni katowe;.

W tym celu zdemontowac¢ oba waty
przegubowe.

Wyjaé z ostony watu przegubowego
Sruby o rozmiarze 8.

Zdja¢ ostone.

Walty przegubowe z biegiem jatowym
muszg zostac¢ ewentualnie
wymienione.

Wykreci¢ obie Sruby o rozm. 8 i
naktadke zabezpieczajgca
zamontowac po stronie
naprzeciwlegte;.

Cztery sruby o rozm. 10 po lewej i
prawej stronie przektadni muszg
zosta¢ wykrecone.

Naktadka
zabezpieczajgca

Bt

Oslona

Przetozy¢ ostone

Zanim przektadnia zostanie
obrécona o 180°, wentylator
zamieniany jest na srube
regulacyjng. W tym celu:

- Przektadnie odchyli¢ o 90°

- Olej pozostaje wewnatrz
przektadni

- Zamienic korek wlewu oleju z
wentylatorem

- Przektadnie wychyli¢ o dalsze
90° i ponownie zamocowac

Wentylator

Magnetyczna Sruba
zamykajgca

# -

Obréci¢ przektadnie do gory.
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Wychylanie przystawki

zabezpieczajacy

N

Klin
zabezpieczajacy

Ogranicznik

Uwaga

Ogranicznik

Odchylanie przystawki z
montazu tylnego na boczny.

Przystawka jest utrzymywana w
danej pozycji za pomocag
potgczenia klinowego. Aby
odchyla¢ przystawke odpowiednio
do danych rodzajow montazu oraz
na potrzeby prac serwisowych,
konieczne jest usuniecie klina.

Potozenie klina zabezpieczajgcego
i ogranicznika przy montazu
bocznym.

Potozenie klina zabezpieczajgcego
i ogranicznika przy montazu
przednim.

Ograniczniki nalezy ustawic¢ w taki
sposob, aby

- napedy zbiegaty sie a

- klin zabezpieczajacy sie
zaklinowat.

Przebywanie w strefie obracania si¢ maszyny jest zabronione.

wplywem wilasnego ciezaru.

Przed rozpoczeciem odchylania nalezy upewni¢ si¢, czy maszyna
jest zawieszona poziomo. W przeciwnym razie po zwolnieniu klina
zabezpieczajgcego moze dojs¢ do odchylenia urzadzenia pod

Zachowac¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas odchylania maszyny

stojac na zboczu.
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Ustawianie zawieszanej
sieczkarni

Zawieszana sieczkarnia powinna
zosta¢ zamontowana w taki
sposob, aby wat przegubowy
pracowat prosto w pozycji robocze;j.
Przy pomocy prowadnicy gérnej
nalezy sieczkarnie ustawi¢
prostopadle do podtoza (w pionie)

W celu ochrony sieczkarni w

.. trakcie pracy przed nieréwno$ciami
=% podtoza, przy pomocy uktadu

hydraulicznego oraz kota

 podporowego, jesli taki jest, zostaje

. ustawiony odstep pomiedzy

= obudowg zbierajgcg a podtozem.

 Regulacja powinna odbywac sie na

~ rownej powierzchni.

.. Ustawi¢ sieczkarnie ponownie na
wysokosci roboczej i zablokowac
za pomocg uktadu hydraulicznego

ciagnika.

Agregat sieczkarni nie jest juz
przestawiany po ustawieniu
podstawowym. Przystawka jest
. L. podnoszona i opuszczana za
Sterowanie urzadzeniami pomocg ukfadu hydraulicznego

wciggajacymi | ciggnika.

Nalezy wigczy¢ wat odbioru
napedu 1000. Dla zapewnienia
dobrej jakosci koszenia jest
zapewnienie statej predkosci
obrotowej, wynoszgcej 1000 1/min.
W zaleznosci od wersji nalezy
sprawdzi¢ bieg jatowy watu
przegubowego.

Obroty w lewo, w prawo.
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Dlugosci koszenia

Podczas rozruchu sieczkarni
zalecamy zawsze uruchomienie
mechanizmu podawania zawsze
przy predkosci obrotowej dla biegu
jatowego ciggnika.

Ze wzgledu na wysokie predkosci
rotorow nozowych i stosunkowo
duzej bezwtadnosci, nalezy unika¢
wigczania podajnika przy petnej
predkosci obrotowe;j.

Wigczanie i wytgczanie (cofanie
przy zatorze) przy petnej szybkosci,
réwniez w krotkim odstepie czasu,
jest mozliwe tylko wtedy, gdy rotory
nozowe z powodu swojego biegu
jatowego zatrzymaty swoje
predkosci obrotowe.

Kilkoma chwytami mozna zmieni¢
dtugos¢ koszenia przez dokonanie
zamiany kot pasowych 1 + 2.

Kolejne zmiany dtugosci koszenia
sg mozliwe przez rownomierne
wyjecie toporow sieczkarni.
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Schnittlangen B
Hackselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
@ .
1=180 ;5 5 10
1=210 ,_ o, 7,5 15
Abb.40
Schnittlingen |
Hickselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
@
1=153 5218 4 8
1=218 ;.13 8,5 17
Abb. 40A

Seryjna dlugosc¢ najkrotszego koszenia wynosi 5 mm. Mozna zmniejszy¢ jg do
4 mm, przez zastosowanie dwdch kot pasowych.

Koto pasowe 1 153 = nr 65975
Koto pasowe 2 218 = nr 65977

Slimak do kukurydzy Ewentualnie przystawka moze
kiszonkowej zosta¢ wyposazona w slimak do

kukurydzy kiszonkowej. Naped
odbywa sie przy pomocy bebna
wciggajacego.

<o | Fj%‘ 5
~=Q M

NR 65960 Dzreulnik zdziebet
kompletny
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Cofanie reczne

A Wylaczy¢ wszystkie napedy, wylgczy¢€ silnik i
odczekacé, az wszystkie czesci sie zatrzymaja.

Aby cofngc¢ przystawke, mozna
uzy¢ dzwigni recznej. Podczas
cofania dzwignia musi by¢
obracany w taki sposob, aby beben
wciggajacy obracat sie przeciwnie
do kierunku wciggania.

Odtgczy¢ wat przegubowy od
ciggnika.

| Nr zam. 85393




32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoza
Koto toporowe i watek gtadki C1200

Sprawdzanie przeciwnoza

Kontrola wzrokowa przeciwnoza
mozliwa jest przez obudowe kota
toporowego. W tym celu nalezy
otworzy¢ pokrywe obudowy kofa
toporowego do gory.

Wymiana i regulacja
przeciwnoza

Aby ustawic i wymienié przeciwnoz
nalezy otworzy¢ obudowe walca
wstepnego prasowania.

Aby osiggng¢ wiekszy zakres
wychylenia podczas otwierania
kanatu wstepnego prasowania,
nalezy zdemontowac koto
podporowe.

Pasek z rotora koszagcego musi
zostac najpierw rozprezony i
nastepnie zdjety. Sprezyna
naciggowa moze zostaé naprezona
przy pomocy dzwigni.

Nakretka szesciokgtna o rozm. 12
musi zostac¢ odkrecona, aby mozliwe
byto zwolnienie dzwigni.

Odkreci¢
nakretke rozm. \
12, zdjg¢ pasek |




32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoza
Koto toporowe i walek gtadki C1200

Odtgczy¢ sprezyne naciggowg z
najwyzej potozonego kota
pasowego.

Usungc¢ srube 12X35mm .

Zdja¢ gorne koto pasowe wraz z
paskiem.

Dolny pasek zdjg¢ rowniez razem z
kotem pasowym, lub odkreci¢ pasek
przez koto pasowe.

Oba ciegta catkowicie odkrecic




Zabezpieczenie

przed

zamknigciem

S1€

32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoza
Koto toporowe i watek gtadki C1200

Przeciwnéz  Sktadajac zaleca sie zachowanie

kota najwyzszej ostroznosci
toporowego

Maszyna musi by¢ zamontowana
pionowo, aby przystawka nie mogta
sie samoistnie roztozyc.
Rozlozony kanat zablokowaé
odpowiednim zabezpieczeniem.

Skrobak watu
gladkiego

W celu uzyskania wiekszego
zakresu wychylenia, zawieszana
sieczkarnia moze zostac
przestawiona z przedniej, tylnej
pozycji montazowej do bocznej
pozycji montazowej.

Najpierw nalezy zdjg¢ wat
przegubowy z przektadni zmianowe;.

Aby odchyli¢ obudowe bebna od
obudowy walca prasowania
wstepnego, konieczne jest zatozenie
najwyzszego paska wraz z kotem

pasowym.

Zdemontowac sprezyne naprezajgca
z napedu bebna. Podczas
odtgczania sprezyny napinajgce;j
nalezy jg przytrzymac pretem
montazowym i dopiero pozniej
odkrecac nakretki. Podczas
zakfadania sprezyny nalezy rowniez
stosowac pret montazowy.




32.1 Kontrola i regulacja przeciwnoza
Koto toporowe i watek gtadki C1200

g

Usungc¢ rolke dociskowg, zdejmujgc
pierécien zabezpieczajgcy oraz
odciggajgc dzwignie kierujaca z
rolka.

Zdja¢ duzy pasek bebna.

Obudowa bebna moze zostac teraz
ztozona.

Zablokowa¢ obudowe przed
przypadkowym wychyleniem.
Podczas sktadania uwazac na to,
aby ogranicznik sie zablokowat.




32.2 Koto toporowe C1200

5 6 78 29 30

|
T 33 9 34 20 21 22 23 24

13

3
Uwaga - wywazone koto toporowe

Koto toporowe jest fabrycznie catkowicie wywazone. Dlatego nie wolno
montowac na nim zadnych nieréwnych czesci.

W celu zachowania wywazenia topory, cepy i topaty mogg by¢ montowane
naprzeciwlegle wytgcznie parami z maksymalng réznicg masy wynoszacag
20 gram.



32.2 Koto toporowe C1200
Sild | Erzatzizil | Benennung Stickz | Bemerkung
Mr. Mr. or.Gr.
1 69280 |Messermrad kpl. m. Messer 1 ausgewuchtst
2 61748 | Messerrad 1
3 04209 | Ri-Kugellager 6308-2R3 1
4 62195 | Gehduse 1
5 52074 | 6-ki-Mutter Mi2 Daad X
6 05497 | Scheihe 13 C125-v 1
7 0472 | Sperreder 1
8 04205 | 6-ki-Mutter Miz2 Do34-v 1
g 449779 | Senkschraube 12x30 D7a81-v X
10 61068 | Palfeder 14x5:110-Sonder 1
11 648313 | Winkelgetriehe 1.223.031 1
12 28226 | Schmiermippel H2 MGx1 1
| 13 37843 | Rad-Dichtring BExT2x8 BA 1
| 14 GO727 | Muiter 1
+| 15 62294 | Innenring IR-G5xT5x28 1
| 16 49041 | Rad-Dichtring TEx95x10 BA 1
17 46357 | Schmierniopel H1 MEx1 D71412 3
18 G2988 | Schmiernippelrohr 1
14 65140 | Ausgleichgewichis X
« | 20 68050 |Hackselmesser 12
| 21 37103 | Tellerfeder 36
| 22 5205 | Sicherungsschraube YW-Ripp 12x30 36 spezial
Wichtig: Anzugsmoment dieser Schrauben = 130 Nm
23 35204 | Tellerfeder O0x46x2.5 G
24 35626 | Stitzscheibe 55-45x56x3 DSaA 2
| 25 fE468 | O-Ring OR-57x3 1
26 04218 | Federring A10 D127~ 4
27 62971 |6-ki-Schraube 10x45 D831-v 4
28 49241 | Zyl-Schraube 12x30 Dol12-aav 4
+#| 29 66318 | Wurfplatte 112x50x8 12
« | 30 5040 | Sicherungsschraube Y-Ripp 10x25 24 Anziehdrm.=85 Mm
Ky 42087 | Montierstange 152300 1
33 G033 | Schmiernippelrohr 2
34 G28048 | Messerunterlage 12
]
| _— 55205
_— 37103
d_f,ﬁ"
L 68050
_if — 68049
"
Montagehinweis ;
—
S e
o
55




32 Ostrzenie toporow C1200

Aby uzyskac optymalng jakosc¢ pracy sieczkarni oraz niskie zapotrzebowanie
mocy, nalezy regularnie ostrzy¢ topory. Ostrzenie powinno odbywac sie kilka
razy dziennie.

Obstuga przyrzadu do ostrzenia

Uruchomi¢ maszyne; wigczy¢ wat
odbioru mocy na ok. 580 1/min;
Odblokowac ostone

Zablokowac pokrywe zamykajgcy i
zabezpieczyC jg przed
przypadkowym spadnieciem

Odkreci¢ przeciwnakretke
przyrzadu do ostrzenia.

Uchwyt reczny obracac tak dtugo w
kierunku kota toporowego, az
przyrzad do ostrzenia bedzie
dobrze przylegat. Oprocz tego
tarcze szlifierskg obroci¢ o cwierc
obrotu do kofa toporowego.

Wazne!

Podczas szlifowania osetka musi
sie tez obracac¢! Dopasowac
odpowiednio predkos¢
obrotowa! Wraz z rosnaca
predkosciag obrotowa kota
toporowego tarcza szlifierska
dziata coraz mocniej a przy
mniejszej predkosci obrotowej z
mniejsza sitg!

Po ostrzeniu:

- Cofngc tarcze szlifierskg

- ZabezpieczyC¢ przyrzad do
ostrzenia

- Zablokowa¢ pokrywe ochronng




32 Ostrzenie toporow C1200

W razie potrzeby tarcza szlifierska
moze zosta¢ ustawiona przy
pomocy 4 srub inbusowych.

Wyregulowaé koto
toporowe!

Po ostrzeniu konieczne jest
ponowne ustawienie kota
toporowego do przeciwostrza.
W tym celu nalezy otworzy¢
obudowe kota toporowego.

Zabezpieczenie przed obréceniem
(sprezyne blokujaca) wyjac z jej
gniazda. W ten sposob uzyskuje
sie dostep do nakretki.

Znajdujgce sie w zestawie 16mm
narzedzie montazowe wtozy¢ w
czworokat nakretki.




32 Ostrzenie toporow C1200

Prawg rekg obracac koto toporowe
w prawo, az bedzie ono przylegato
do przeciwnoza.

. Cofanie kota toporowego. W
nastepnym mozliwym gniezdzie
nakretki zablokowa¢ ponownie
sprezyne naprezajgca.

Koto toporowe nie moze po
ustawieniu uderzac¢ o przeciwnéz,
a jesli to konieczne, nalezy
powtorzy¢ ustawienie, sprawdzi¢
przeciwnoz, koto toporowe zwolnié
o jeden rowek.

Topory mogg by¢ regulowane przy
wykorzystujgc do tego otwory
wzdtuzne, aby zawsze uzyskac

" bliskg odlegtosci od przeciwnoza

Uwaga: Przestrzega¢ momentow
dokrecania!




32 Ostrzenie toporow C1200

Obrécié lub wymieni¢ przeciwnoze!

Hack stimesser Hackselmesser fiit

e e

o

Stan nalezy regularnie sprawdzac
stan przeciwostrza. Patrz wymiana

RICHTIG FALSCH przeciwostrza.

Patrz rozdziat ,Kanat prasowania
wstepnego”.

}; Gegenschneide

Lopaty

' Dla zapewnienia optymalnej pracy
sieczkarni konieczne sg
prawidtowo dziatajgce topaty. Mogag
one by¢ obracane do czterech

razy.




32 Ostrzenie toporow C1200

Arbeiten mit der Schleifvorrichtung

Messerrad mit 580 U/min. laufen lassen.
Schleifscheibe vorsichtig an die Messer herandrehen.
Nach dem Beriihren von Messer und Schieifscheibe
nochmal etwa 1/4 Umdrehung am hinteren Kreuzgriff
weiterdrehen. Nach dieser Einstellung wird die Welle
der Schieifscheibe gegen weiteres Vorlaufen gegen die
Messer durch den seitlich angebrachten Kreuzgrniff fest-
gestellt. Die Schleifscheibe mul8 sich beim Schleifvor-
gang drehen, eventuell ist die Schlepperdrehzahl zu
&ndern, bis ein Funkenflug einsetzt.

Achtung: Mit zunehmender Messerraddrehzahl wirkt
die Schieifscheibe hérter und mit ab-
nehmender Drehzahl weicher.

Wenn man also glaubt, die Schieifscheibe sei zu hart,
so liegt dieses nur an der zu hohen Messerraddrehzahl.

zu hart: runter mit der Drehzahl
zu weich: héher mit der Drehzahl

Eine glafte und glénzend wirkende Schieifscheiben-
oberfldche entsteht mit Sicherheit bei zu hoher Dreh-
zahl. Bei niedrigeren Drehzahlen wird sie wieder griffig.
Wenn dieses nicht sofort hilit, sollte man den Anpre3-
druck kurzzeitig erhéhen. Oft geniigen auch einige
kleine mit dem Flex eingeschliffene Riefen.




33 Wymiana ciernej ptyty dennej C12(

W zaleznosci od jakosci plonu konieczne jest dopasowanie dna
ciernego.

- Gtadka ptyta denna dla normalnych warunkéw

- Miazdzgca ptyta denna dla suchych warunkéw

- Poprzez zastosowanie ptyty dennej cierno-miazdzgcej ziarna
kukurydzy sg lepiej rozcierane. Wymagana jest wieksza moc
ciggnika.

Demontaz plyty dennej ciernej

mniejsza szczelina pomiedzy
kotem toporowym a ptytg denng
cierng, tym bardziej agresywnie
dziata.

Zdemontowac obie sruby mocujgce
M 10 x 70.

Wyijaé ptyte denng cierna.

Montaz odbywa sie w odwrotne;j
kolejnosci.

Agresywnosc¢ ptyty dennej ciernej
moze byc¢ ustawiana przez
wktadanie podktadek miedzy ptyte
denng cierng a obudowe. Im

Ly Na zewnetrznej ptycie denne;j
ciernej (3) moze by¢ zamontowany
albo podtoze gtadkie (1) lub
podtoze cierne (2).

Przy zmianie ptyt dennych ciernych
nalezy uwazac¢ na zachowanie
czystej powierzchni przylegania

Obracanie plyty dennej ciernej

Okres uzytkowania ptyty ciernej dennej moze zostac przedtuzony poprzez
odwrdcenie kierunku montazu ptyt dennych ciernych. (Poz. 1 + 2)



34 Konserwacja i kontrole C1200

Wymiar ustawienia paska Gtowny pasek napgdowy jest
napinacza naprezany przez rolke dociskajgca
i sprezyne. Wymiar sprezyny
nalezy ustawi¢ na 83 mm.

Sprezyng naciggowa bebna
wciggajgcego jest ustawiana na
wymiar 270 mm. Mierzy sie od
ucha do ucha.

12 270 13 7

. e Te B M i . g

Przy pomocy sruby rozm.
10 mozna zmienia¢ naprezenie
walcow prasowania wstepnego.

—

Podane wymiary sg wartosciami
orientacyjnymi.

W poszczegodlnych przypadkach
moga wystepowac réznice.

Zuzycie rolek podajnika

Przednie rolki podajgce sg
wyposazone w zabieraki. Jesli
dojdzie do ich zuzycia, moze
dochodzi¢ do przerw w doptywie
materiatu.

Zabieraki mogg zosta¢ dospawane
pozniej. Nalezy uwazac na to, aby
zabieraki byty zawsze
przyspawywane z przesunieciem o
jeden rzad.




40 Schemat elektryczny C1200
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