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1 Biztonsagi utasitasok C 1200
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Baleset-megel6zési elbirasok

A betakaritando termény belépd tartomanyaban tartézkodni tilos.

A koszoriszerkezetet csak oldalrdl és csak zart késkerékhaz esetén szabad kezelni.
Viseljen védészemuUveget.

A betakaritandd terményt nem szabad kézzel bevezetni vagy labbal utantolni.

Az apriton elvégzendd valamennyi munka esetén az er6leadd tengely kapcsoldkarjat
“KI” &llasba kell allitani és a vontatomotort le kell &llitani.

Vigyazat: A behtzédobok ledllitdsa utan a késrotorok még tovabb forognak!

A kozuaton torténd kozlekedés soran a levélemeld csucsokra fel kell szerelni a
védblemezt.

Jaro gép esetén a késkerék hazat nem szabad felnyitni.

Figyelem: A gép utanforog!

Ugyelni kell az 6sszes kés megfeleld rogzitésére.

A kardantengely kupplungjat évatosan kell csatlakoztatni.

A kardantengely védéjét allandéan rendben kell tartani és a véddcsovet a
korbefordulassal szemben biztositani kell.

A kardantengelyek védétolcsérén talalhaté bordak szamat nem szabad modositani.
A gépet az alatta végzend6 munkak esetére stabilan le kell tAmasztani.

A kozuton torténd kozlekedés soran a kidobokonyokoét ugy kell forditani, hogy a
kényok vége se oldalra, se héatrafelé ne Idgjon tdl a vontatd, ill. a fliggesztett készllék
profiljan.

Be kell tartani a KRESZ vilagitasra vonatkozo el8irasait.

Ameddig a késkerék tizemel, a kidobokdnyok forgatasi tartomanyaban tartozkodni
tilos.

Az elbtét készlilékeket csak sik terepen szabad leakasztani.

A hidraulika-vezetékek levalasztasa el6tt nyomasmentesiteni kell a berendezést. A
nyomas alatt kiaramlé hidraulikaolaj altal okozott sériilések esetén azonnal orvost kell
felkeresni.

Javasoljuk megfeleld hallasvédd viselését.

Idegen testek keresése elétt: Kapcsoljon le minden hajtast, allitsa le a motort és varja
meg, amig minden alkatrész megall.

A gép magassaga nem szabad, hogy meghaladja a 4,30 m-t, nehogy hozzaérjen a
nagyfeszultségl vezetékekhez.

A vonohorog vonofejterhelése nem megengedett.

A gép valamennyi kezel6elemét kdzvetlenil a vontaté lése mellett a sarvédén kell
elhelyezni.

Amennyiben sziikséges, a vontatéjarmi kormanyozhatdsagat ellensulyok
alkalmazasaval kell biztositani; a megengedett tengelyterhelés betartasara tigyelni
kell.

A gép fordulasi tartomanyaban tartézkodni tilos. A forgatas végrehajtasa elétt tgyelni
kell arra, hogy a gép vizszintesen fliggjon, maskiilonben a forgatas zarjanak
kioldédasat kovetden az elfordulas az onsuly kévetkeztében magatdl megtorténhet.
A ferde helyzetben végzett forgatas kulénds figyelmet igényel.

A hidraulika rendszer magas nyomassal mikddik. Minden porézus, megtért vagy
sérult tdmlbt azonnal ki kell cserélni, maskulénben az 6sszes tdmlét és vezetéket 6
évente ki kell cserélni.

A megengedett maximalis olajnyomas 210 bar.

Csak eredeti KEMPER pétalkatrészeket szabad felhasznalni.
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1 Biztonsagi utasitasok

C 1200

A gép Uzembe helyezése elétt olvassa el
az lUzemeltetési Utmutatot €s a biztonsagi
utasitasokat, és tartsa be a benntk

leirtakat.

Fig. 1

=@
£

66 504

1000

flperc

Hidraulika nyomas
Hydraulic pressure of
Pression Hydraulique de
Hidraulikus nyomas

max

210 bar

Karbantartasi- és javitasi munkak el6tt
allitsa le a motort és huzza ki a kulcsot.
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Veszély a forgé flirészrotor miatt. Soha ne nyuljon a forgd csigaba.
Tartson tavolsagot.

A koszorulés csak zart késkerékhazzal Ne érjen a mozgo gépalkatrészekhez.
megengedett. Viseljen védészemuveget. Varja meg, amig teljesen leallnak.
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Soha ne nyuljon a forgo Azonnal cserélje ki a porézus tomldket.
kardantengelybe.
Olvassa el az Uzemeltetési Utmutatot.

O,_',?,‘;_'ﬁ':_’“m, A A késkereket csak kesztyiivel éllitsa.
B A késkereket csak védészemuvegben
koszorilje.

C Zarja le a kdszoritarcsa fedelét a
késkerék megallasa utan.
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Tisztelt
Ugyfeliink

Termékfelel6sség
Informalasi
kotelezettség

EK-megfelel6ségi

nyilatkozat

Az Uzemeltetési
Utmutat6 tovabbadasa

Orémiinkre szolgal, hogy jol valasztott és a KEMPER mellett dontott.
Partnerként megbizhat6 szervizzel egybekotott mindséget és
teljesitményt kinalunk Onnek.

Annak érdekében, hogy mezégazdasagi gépeink alkalmazasi feltételeit
jol fel tudjuk mérni és ezeket a kdvetelményeket az (j berendezések
fejlesztése soran mindig Ujra figyelembe tudjuk venni, szeretnénk
néhany adatot kérni Ontél.

Ezenkiviil ezaltal lehetéséglink van arra, hogy Ont célzottan informaljuk
az (j fejlesztésekrdl.

A termékfelel6sségi kotelezettség készilékek értékesitése esetén
kotelezi a gyartot és a keresked6t az Uzemeltetési utmutatd atadasara és
az ugyfélnek a kezelési-, biztonsagi- és karbantartasi el6irasokra torténé
betanitasara.

Minden Uizemeltetési Utmutatohoz egy, a lenti minta szerinti
tobbpéldanyos nyomtatvany (A, B, C és D) van mellékelve. Annak
bizonyitdsara, hogy a gép és az lUzemeltetési Utmutat6é atadasa rendben
megtortént, igazolas szikséges.

Ebbdl a célbol kérjuk, hogy az A dokumentumot alairva a Kemper cég
részére visszakuldeni sziveskedjenek. A B dokumentum annal a
szaklizemnél marad, amely a gépet atadja. A D dokumentumot az tugyfél
kapja meg.

A 2006/42/EG EU-iranyelvnek megfeleléen ez a gép CE mindsitésen
esett at és CE jel6léssel rendelkezik.

(Communauté europeenne / Europai Kbzosség). Ehhez az Gizemeltetési
Utmutatéhoz mellékelve van az EK-megfelel6ségi nyilatkozat is. Ezt az
Uzemeltetési Utmutatdval egyltt tovabb kell adni a mindenkori
végfelhasznalo részére.

Figyelem! Az lgyfélnek a gép késdbbi tovabbadasakor az Gizemeltetési
Gtmutatot is oda kell adni.

LZZZZ | Ubergabeerklarung fir Landmaschine A
GP-Nr. des
Vertragshéndlers,

{n Typ Maschinen-Nr. t4) Tag der Qbergabe imporeurs

EREENEEENEEEENN CLTTIT] CITT LT}

{5} Anschrifi des Vertragshéndlers/

(2) Anschrift des Kunden Importeurs

HEENEEEEREERNEEREE

CIrrrrrip et

EEENENEREEENEEEEEN

Firmenstempel/Unierschrift

{3} Die unter (1) angeluhrte Maschine wurde
wOrn mir erworben
Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung liberreicht, auferdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherheits-
und Wartungsvorschritten erfdutert.

Unlerschuft des Kunden Datum

Dieses Onginal der Erklarung st an den Hersteller einzusaiden

Fumenstempel/tinterschritt. 1305 mit (5) nicht identisch

(f) Die Maschine wurde gemaf Hersleller-

richtlinien gem Kunden ubergeban.

Unterscheiht des KD-Fachmannes

Datum

Maschinenfabrik KEMPER GmbH « Postfach 1352 « 48694 Stacdtlohn
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El6szo

Felhasznalasi
terilet

A jelen Gzemeltetési utmutatd a részleges miszaki leiras mellett
altalanos és specialis magyarazatokat ad a Champion vagoel6tét helyes
kezelésére, valamint az lzemzavarok elharitasara vonatkozoéan.

A miszaki megoldasok folyamatos tovabbfejlesztése és a legujabb
tudomanyos és munkatechnikai felismerésekhez térténd igazitasa miatt
fenntartjuk magunknak a valtoztatdsok jogat.

A "jobb" és "bal" megnevezések a gép el6re-menetirdnyara vonatkoznak.
Jegyezze fel a gép sorozatszamat az Uzemeltetési Gtmutatoé végén
talalhato oldalon. Az On keresked&jének sziiksége van ezekre az
adatokra, hogy gyorsan és megfeleléen tudjon poétalkatrészt szallitani az
On részére.

A Kemper Champion univerzalis figgesztett, szantofoldi sil6zé
silékukorica, GPS (apritatlan szilazs), lucerna, repce, I6bab, koles,
napraforgd vagy egyéb szaras névények sorfliggetlen betakaritdsara
alkalmas.

A berendezések biztonsagara vonatkozo térvénynek megfeleléen a jelen
gépet csak rendeltetésszeriien szabad alkalmazni. Maskulénben az
ebbdl kdvetkezb karokra vonatkozéan mindennem(i felel6sségvallalas
kizart. A rendeltetésszeri hasznalathoz tartozik az izemeltetési- és
karbantartasi feltételek betartasa, valamint kizarélag eredeti Kemper
potalkatrészek felhasznalasa is.

A Champion hasznélatat, karbantartaséat és javitasat csak olyan
személyek végezhetik, akik tisztdban vannak a kezeléssel és ki lettek
oktatva a veszélyekrdl. (lasd Baleset-megel6zési eldirasok (UVV) 1.1
pont 1.8)

A hatékony baleset megel&zési szabalyokat, valamint az egyéb altalanos
biztonsagi és munkaegészségigyi és a kdzuti kbzlekedési szabalyokat
be kell tartani.

A gépen Onhatalmulag nem szabad modositasokat végezni, mert a
gyarté az ebbdl adédé karokért nem vallal felelésséget.

=" - FRONTANBAU




Széria felszereltség 7

Flggesztés Egy specialis hajtas lehetdvé teszi, hogy a harom fliggesztési variacio
egy alapgéppel elérhet legyen:
ELULSO FUGGESZTES - HATSO FUGGESZTES - OLDALSO
FUGGESZTES
Vontaté harompontos hidraulika, IlI. kat.

Meghajtas F6 hajto-kardantengely csuszokupplunggal és szabadonfutoval, vontato
er6leado tengely fordulatszam 1000 f/perc.
A hajtasrendszert egy forgécsuklé az ELULSO- és HATSO-haijtast
végzl, két szoghajtasbdl allo hajtéelemre, valamint egy
karbantartdsmentes dsszek6té szijhajtasra osztja.

Vagoérendszer Ujszer(i sorfiiggetlen vagoérendszer: Gyorsjarato forgévagoé. Vagas a
teljes 1,25 m-es munkaszélességen, cserélheté szegmensekkel
felszerelt, zart flirészkoszoru altal.

Apritéberendezés Kdzponti, utdndllithat6 tarcsakerék (1180 f/perc) 12 db wolfram-carbid
bevonattal ellatott, profilozott specialis kivitel( apritékéssel az
utanapritashoz, atfordithato ellenkés keményfém-munkaélekkel,
beépitett késkdszorildé berendezés, cserélheté kopdlemezek a
késkerékhazban, dorzsfenék az utanapritashoz, sima fenékre
cserélhetd.

Behlzas Két behuzéhenger fogaslécekkel, egy el6tdmarité henger
rugoterheléssel és egy simitbhenger a késkerék elétti optimalis
tomoritéshez. A behizoé- és az el6tomoritd hengerek hajtasat egy
olajteknés hajtémi végzi.

Tulterhelésbiztositas.

Kidobokoényok Kihajthatd és hidraulikusan forgathat6 (140°) kidobokdnydk, allithatd,
elektromosan kezelhet6 kettés kidobécsappantyu. A vontatén egy
kétszeres miikddésli vezérlészelep sziikséges.

Szecskahosszok Az ékszijtarcsak cseréjével és az apritokések szamaval allithaté.

Ekszijtarcsa Apritokés
% 12 6 4
180 mm 5 10 20

210 mm 7,5 15 30




8 Kuldnleges felszerelések 15. abra

Schnittldngen
Hicksslmesser
Keilriemeanscheibe 12 . B
@
1=163 4 8
65 975
1=28 8,5 17
65977
Abb. 18 A
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Miiszaki adatok  Hossz m: 2,80
Szélesség m: 1,76
Magassag-munkaallas m: 3,95
Toémeg kg: 1100
Eréleadé tengely f/perc: 1000
fordulatszama
Erdszikséglet kW/LE: 50 kW-t6l (70 LE) ... max. 110 kW-ig

(150 LE)
Sortavolsag cm: sorfliggetlen
Munkaszélesség m: 1,25
Munkasebesség km/h: max. 10
Szecskahosszok mm: 5-75-10-15-20-30

Fuggesztés A CHAMPION C 1200 hagyomanyos vontatokkal és rendszer-
traktorokkal, kombinalt HATSO- és OLDALSO FUGGESZTESSEL,
valamint ELULSO FUGGESZTESSEL is alkalmazhato.

Az Ujszeril hajtastechnika az osztott hajtasgerenda forgatasa altal
lehetévé teszi mindharom munkaallas beallitasat.

A hordozoéjarmiivel 1. Max. 110 kW (150 LE). Nagyobb LE alkalmazésa esetén a
szembeni garancia érvényét veszti.

kévetelmények: 2. 12 V-os dugaszol6 aljzat
3. Egy kettésmiikddésl vezérlészelep
4, 1000-es eréleado tengely
5. Szabvany csatlakozas 13/8- 6 sz. 40496
Specialis csatlakozas 13/8- 21 sz.59025
Specialis csatlakozas 13/4- 6 sz. 63254
Specialis csatlakozas 13/4- 21 sz.63255

Kardantengely A W 2400 fé hajté-kardantengely egy FK 96/4 surlodd-szabadonfutd
kupplunggal (M=1350 Nm) van felszerelve.
A HATSO- és OLDALSO FUGGESZTESU verzié jobbraforgd, az
ELULSO verzié pedig balra forgd szabadonfutéval van felszerelve.

Kilénleges A Magassagban allithatd tamkerék a jobb oldalon, konnyl vontatok
felszerelések és OLDALSO FUGGESZTES esetén ajanlott. (sz. 64305)
B Magassagban allithaté tamkerék a bal oldalon, ELULSO
FUGGESZTES esetén kiegészitéleg ajanlott. (sz. 68040)

C Magassagban mozgathaté szaremel6 raktari arukhoz. (sz. 63036)
D Fix szaremeld csucsok raktari arukhoz (készlet = 2 db)
(Nr. 69195)
E Mechanikus meghajtasu szalosztd. (sz. 65960)
F Masodik kidob6konytk-hosszabbitd - 1 m.(Nr. 64652)
G Ekszijtarcsak 4 mm szecskahosszhoz (Nr. 65975 + 65977).
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Miikodés
19. abra

Vetéstechnika

Optimalis termoéfelilet

20. abra

Magasabb
tobblethozamok

A szabadalmaztatott vagorendszernek teljesen mindegy, hogy a
kukoricaszarat milyen iranybdl kozelitik meg: a sor hosszaban, a sorra
keresztben vagy ferdén. Az 6sszes kukoricaszar elkertlhetetlendl
bekerll valamelyik vagolyukba. Szabad vagas esetén, azaz ellenkés
nélkil, a szalas névényt a teljes munkaszélességen a gyorsan forgo
flrészkés (9) vagja le. A lassan mozgd behuzodob (1) a szarat
tovabbszallitja a bevezetérudak (110) mentén. A kukoricaszarat a fogsor
(111), mint egy markol6fogo fogja meg. A behuzddob el6remozgasaval a
betakaritott termény lefekszik a menesztéfogakkal (11) szemben és ily
modon a vezetékek és lehtizok mentén megbizhatéan tovabbitasra
kerdl, és hosszanti irdnyban tisztan és egyenletesen kétegelve és
el6tomoritve érkezik az apritd el6tomoritd- és szallitbhengeréhez.

Sziik sortavolsagok - nagyobb hozamok

A kukorica vetéstechnikajaban legujabban nem csak sok sz6 esik rdla,
hanem intézmények és termel6k is attértek arra a médszerre, hogy a
névények sziikebb elosztasa altal magasabb hozamot érjenek el. Ennek
az uj vetéstechnika alkalmazasanak mindazonaltal az a donté
jelentésége, hogy a meglévd vetégépek hasznalhatok és a betakaritas
csak a sorfiiggetlen Champion vagorendszerrel valt lehetségessé.

Az Uj vetéstechnika a dupla soros mivelés helyett az eddig szokaos 75
cm-es sortavolsagnak 30 cm-re torténé csokkentésébdl indul ki. lly
modon azonos, 10 névény/m? vetésslirliség esetén a sorban nagyobb
novénytavolsag adodik.

Az Uj vetéstechnika elényei:

Kedvez6 termdéfelilet nbvényenként

Gyors sorzards és ezaltal korabbi talajarnyékolas
Csokkentett talajerozié.

A talajnitrogén jobb kihasznalasa.

Kb. 12-17 szazalékos hozamnoévekedés.

Jobb mindség.
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Abb. 21

- Elulsé fliggesztés

Hatsé fiuggesztés
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A Champion C 1200
flggesztése a
vontatora

Also vezetorud

Hajtémi G1

ELULSO
FUGGESZTES

HATSO FUGGESZTES
OLDALSO
FUGGESZTES

Atallitas HATSO-rél
OLDALSO
FUGGESZTES-re

Atéllitas HATSO-rol
ELULSO
FUGGESZTES-re

A gépet mindig HATSO-, ill. ELULSO-allasban, tehat beforgatva kell sik
talajon ledllitani. A fliggesztés mindig ebben a kiinduléallasban torténik.
A stabilitas tamogataséra az apriton 2 tamasztolab van felszerelve.

Biztonsagi okokbdl a gépet vizszintesen kell fliggeszteni. A fels6- és az
also vezetérudak csatlakozasi pontjai a Il. kat.-ra vannak hangolva.
Mindharom pont eltolhaté. Ezaltal lehetséges a nagyméretl vontatékhoz
torténd illesztés.

Egyik als6 vezetérudnak sem szabad oldaliranyl mozgasanak lenni.

A G1 hajtomi 270 mme-rel eltolhaté és ily médon a legkedvezdbb
kardantengely-szogtérésre allithatd be.

A CHAMPION 1200 a mar ismert "Champion-technika" (sorfliggetlen
vagoel6tét az iranyfiggetlen menethez) mellett egy olyan
hajtastechnikaval rendelkezik, amely ennek a specialis apritbnak harom
munkaallasba hozatalat teszi lehetévé:

A ELULSO FUGGESZTES  24. abra

B: HATSO FUGGESZTES 24. dbra

C: OLDALSO FUGGESZTES 23. abra
Egy forgdcsuklo lehetévé teszi, hogy mindharom munkaallas minimalis
raforditassal az osztott munkagerenda forgatasaval elérheté legyen. A
kardantengelyt (8) minden alkalommal at kell dugni.

Az ékzar oldasa (22. abra), valamint az oldalsé fliggesztésre térténé
forgatas utan a harompontos keretet ismét fixen 6ssze kell kapcsolni
az apritoval. Ugyelni kell arra, hogy kifogastalan erézaras jojjon létre.
A kapcsolédast rendszeresen ellendrizni kell.

A gép fordulasi tartomanyaban tartdzkodni tilos. A forgatas végrehajtasa
el6tt Ggyelni kell arra, hogy a gép vizszintesen fliggjon, maskuilénben

a forgatas zarjanak kioldodasat kdvetben a forgatas az dnsuly miatt
magatol megtorténhet. A ferde helyzetben végzett forgatas kilonos
figyelmet igényel.

Megjegyzés: Az oldalso fuggesztésrdl a hatso szallitdallasba torténd
atallitdskor a kardantengelyt (8) az M valyuba lehet fektetni, lasd 21.
abra.

o Szerelje le hatul a tengelyvédét (1), 21. abra
Szerelje le a hajtomiicsavarokat (2) és forditsa el a G1 szoghajtast
90°-kal. (Olaj marad a hajtém(iben).

o Ezutan cserélje meg az olajleereszt6 csavart (A) és a szell6zével
rendelkezd olajbetélté csavart (P).
Forditsa el a G1 szdghajtast tovabbi 90°-kal és rogzitse azt.

e Szerelje vissza a tengelyvédoét (1).

e Tolja el a G1 szbghajtast a kedvez6bb kardantengely-szégtorés
érdekében.

¢ ROdviditse megfeleléen a kardantengelyt (8).
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A késkerék

Szorblemez

Késkerék csapagyazas

28. dbra

A késkereék gyarilag teljesen ki van egyensulyozva. Kérjik, ezért ne
szereljen fel egyenl6tlen alkatrészeket. A késeket az egyensuly
megtartasa érdekében csak paronként, legfeljebb

20 gramm témegkulénbséggel

szabad egymassal szemben felszerelni.

Az apritokések szerelésénél kérjuk, ugyeljen a kdvetkezd pontokra:

A A késeket csak tisztara kdszortlt felfekvéfellletre szerelje.

B Minden egyes késrogzitdé csavar ala egy edzett tanyérrugot
(Nr. 37103) kell szerelni.

C Ezt a bordazott, magas szilardsagu specialis M12x30-as
biztositocsavart (Nr. 55205) 130 Nm-es meghuzasi nyomatékkal
kell meghuzni. 26. abra

A késkerék 12 csavarral van ellatva, atméréje 800 mm és az 1000-es

er6leado tengely hajtasnal kb. 1200 f/perc fordulattal forog.

= 14.400 vagas percenként

A szérolemezek (29) mindkét oldalukkal hasznalhatok.

A késkereket a hajtémitengelyen lehet kbzpontilag az éallitécsavar (14)
segitségével utanallitani. Ez a mozgékonysag a mikodés fenntartasahoz
feltétlenul szikséges. Ezért a két késkerék-csapagy apolasa és
rendszeres kenése a hosszu élettartam eléfeltétele.

Kérjuk, hogy gyantdsodasmentes zsirt hasznaljon!
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A korméanyozhatoséag

A vonohorog

A tulterhelésbiztositas
az el6tomorité henger
homlokkerekes
hajtéomiivében

30. abra

Tulterhelésbiztositas a
behuz6dobokon
31 A abra

A vontatéjarmi kormanyozhatésaganak fenntartasa érdekében a
kormanyzott tengelynek legalabb az 6ssztomeg 20 %-val kell terhelve
lenni!

A vonohorog vondfejterhelése nem megengedett. Vegye figyelembe a
készuléken lévé tablan talalhato 6sszes tudnivalot is.
VEGYE FIGYELEMBE

1. Egytengelyl utanfutdéknak a hatso fliggesztési készilékeken
torténd vontatasa nem megengedett.
2. Kéttengelyl utanfuté vontatasa akkor megengedett, amennyiben

a) a menetsebesség nem haladja meg a 25 km/h-t

b) az utanfuté rafutéfékkel, vagy pedig egy, a vontatéjarmu
vezetdje altal mikddtethetd fékkel van felszerelve,

c) az utanfuté megengedett 6ssztbmege nem éri el a
vontatojarmli megengedett 6ssztdmegének 1,25-sz6rbsét,
ill. legfeljebb az 5 tonnat.

A hajtasgerendat és a késkereket a kardantengelyben 1évd
csuszoékupplung vedi.

A behuzémechanizmuson fellépé tulterhelés esetén az elétdomorité
hengerek homlokkerekes hajtomiivében beépitett kilincsmives kupplung
mikodésbe Iép. A kupplungot komplett egységként ki lehet szerelni.
Gresalit LZ 2 gbérg6scsapagy zsirral van a teljes élettartamra kenve és
bedllitott levalasztasi nyomatékkal rendelkezik. Annak érdekében, hogy a
kupplung ne tudjon kioldani, ill. elallitédni, a haz hegesztve van.
Amennyiben mégis le kellene szerelni, akkor vegye figyelembe, hogy a
tanyérrugok (180) el6feszités alatt allnak és a biztositogy(irli (210) csak
ennek az eléfeszitésnek a megsziinése utan szerelhetf le.

A behuzddobok tovabbi tulterhelésbiztositassal rendelkeznek. A
biztositas megfelel6 erészalag-feszités esetén mikdodik. Akkor
megfeleld, amennyiben a rugdén (12) a méret elérte a 270 mm-t.



20 Miszaki tudnivalok

CED  YOR INBETRIERNANME:
Hinveise in dar o
Reaibkupplung im Hauptantrish beachten!

MMNT MISE EN SERNCE:

Iwﬁlm#mw“ amm

' I'entrainament comrall

[ CBEY  pEFDAL STARTUP:

! phiow insinactions of operator's manual

| _EOonceming the friction chutch of main drvel

C;E mmr{:m MEMEN:
in
\ e o mmmﬁg

| <) PER LA MEBEA N FUNZIONE:

| Proceders come deseritta nal maduak 8i

' isnumon con particolare figuardo aie o
! SICUEal

6 28 . 13/8™(21)
) I e e L T R I TR T

= 8170

H | E—

Abb.32 8.




Miszaki tudnivalok 21

A 6 hajto-
kardantengely
31. abra

Kardantengely

forgasirany

Védo funkcio

Forgatényomaték

Egyszeri
ellendrzés

Altalanos
ellendrzés

Uj betétek

A kardantengely gyartasi mérete W 2400, S4LH/S5 cs6parositassal, FK
96/4 forgasiranyfligg6 surlédé-szabadonfuté kupplunggal, 1350 Nm
kupplung-forgatényomatékkal és vontatéoldali feltGzévillaval 1 3/8-6
részes tolopecekkel. Feltlizévillak az egyéb vontatéoldali
csatlakozoprofilokhoz:

1 3/8-21 = sz. 59025,

1 3/4- 6 =sz. 63254,

1 3/4-20 = sz. 63255.
A leszallitott kardantengelyt hozza kell igazitani a mindenkori vontatéhoz.
A profilcsovek atfedése minimum 150 mm Kell, hogy legyen.

a HATSO- és OLDALSO FUGGESZTESU hajtas kardantengelye jobb
forgasirdnyu szabadonfutoval rendelkezik.
Kardantengely kpl. sz. 68950
14 kardantengely szabadonfutéval sz. 69254
az ELULSO FUGGESZTESU hajtas kardantengelye bal forgasiranyu
szabadonfutoval rendelkezik.
Kardantengely kpl. sz. 68951
14 kardantengely szabadonfutéval sz. 69255
A surlédékupplung a f6 hajté-kardantengelyben (32. abra)

A f6 hajté-kardantengelyben 1évé surléddkupplung (szabadonfutoval) a
teljes gépet védi a felesleges terhelésekkel szemben. A surlodokupplung
apolasa és mikoddképességének allando ellenérzése feltétlen
kévetelmeény!

A bedllitott forgatbnyomaték M 1350 Nm. A kévetkezé két fejezetben
taldlhaté az ennek a nyomatéknak a betartdsahoz sziikséges
karbantartasi munkak leirasa.

Ezen utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén a garancialis igény
érvényeét veszti!

Egyszeri ellenbrzés az elsd hasznalat el6tt és hosszabb allasidd utan:
| Huzza meg az anyakat (2), ezaltal a surlédétarcsak
tehermentesitédnek,
Forgassa at a tengelykapcsolot.
[ | Tekerje vissza az anyakat (2) a menetkilépésig

Altalanos ellenérzés az Uj szezon elétt:

| Huzza meg az anyakat (2), ezaltal a surlédétarcsak
tehermentesitédnek.
[ | Az 1350 Nm forgatonyomaték fenntartasahoz: jeldlje a

beallitégyiri (11) szerelési pozicidjat a hazhoz képest.
Ezutan tavolitsa el a beallitégydr(t.

| Vegye ki a tanyérrugokat, nyomotarcsakat, dorzstarcsakat,
menesztétarcsakat és az agyat, tisztitsa meg, ill. cserélje ki.

Uj betétek alkalmazasakor a tengelykapcsolé csak a bejaratasi idé utan

éri el a teljes nyomatékot.

[ | A vagoelbtétet ovatosan inditsa el, ne terhelje feleslegesen
atengelykapcsolot.

| Csak a bejaratasi id6 utan jarasson teljes teljesitményre.
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A kidobokonyok szerelése a kiszéllitas utan

Egy Ujonnan kiszallitott gépnél a
kidobokdnyok allitomotorjat fel kell
szerelni.

Tavolitsa el a sasszeget a
tartocsapszegbdl és tlizze fel a
motort.

Az allitdmotor kabeljét keresztul
kell vezetni a kabelvezetésen.

Gondoskodni kell arrél, hogy a
kabelnek a kidobokdnydk
elfordulasakor elegendd kitérési
lehetésége legyen. A kabelt ezért
ne huzza meg szorosan, hanem
hagyjon egy nagy hurkot.

A kidobOkonyokot - pl. eltomddések
esetén - le lehet hajtani. Ehhez
lazitsa ki mindkét kengyelt. A
kengyelek feszitGerejét a
szemescsavarokkal lehet
utanallitani.

Fontos, hogy a kényodk
felhelyezésekor a karimafeliletek
tisztak legyenek.

Mint opcid, a kidobokényokot egy
gézrugoval lehet felszerelni.

Ez megkonnyiti a billentési
mechanizmus mikddését.
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Flggesztés a vontaton

Kapcsolja 6ssze az also és felsd
vezetbrudakat a figgesztett siléz6
harompontos bakjaval. Ugyelni kell
arra, hogy az alsé vezetérudak a
fllggesztés utan az oldalirdnyu
mozgasokkal szemben blokkolva
legyenek.

A vontat6 hidraulikajat
poziciészabalyzasra kell beallitani.
Valassza el6 az 1000-es erbleado
tengelyt.

A gép egy fix és két allithatéd
fluggesztézsebbel rendelkezik az
also vezetbérudakon.

A pozicionalas a mindenkori elllsé-,
hatsoé-, ill. oldalso fliggesztési
maodtol fligg.

Amennyiben szukséges, a
kardantengelyt meg kell réviditeni a
vontato felé.

A hidraulikus kapcsolat
létrehozasa

A hidraulikus toronyallitas
mikodtetéséhez egy DW
vezérlbberendezés szikséges. A
forgasi sebességet két szlkitd
befolyasolja, amelyek a henger
Joreef | becsavart csonkjdba vannak
Favii '® & b beszerelve. Szennyezett olaj

. ' 7@ esetén eléfordulhat, hogy ezek
eltomobdnek.

DW = toronyallitas
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Elektromos kapcsolat

A kidobokonydk allitasat egy
elektromos allitdmotor végzi.

Ez 12 V egyenfesziiltséggel
mikodik.

Az aramellatast a vontatd 2-polusu
dugaszaljzatardl lehet biztositani.

Tamkerék (specialis

felszerelés)

A fliggesztett sil6z6 magassagi
beallitasat alapvetéen a vontatd
hidraulikgja szabalyozza. A
vagoszekreény és a talaj kozotti
magassagnak kb. 5 cm-nek kell
lenni.

Kiegészitésként lehetbség van egy
tamkerék felszerelésére. Ez a
kovetkezd elényokkel jar:

1. Egyenetlenségek esetén a
kerék letamasztja a sil6zot
és vedi az el6tétet.

2. Afliggesztéshez a csatolasi
magassagot valtoztatni
lehet.

A sil6z6t egyenesen kell a
vontatora flggeszteni.

A felsb vezetdrudat ugy kell
beallitani, hogy a fuggesztbkeret
parhuzamosan alljon a vontatéval.
A legtdbb vontatohoz felilrél a
masodik lyuk megfeleld.
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Elényomé kengyel

Az elbnyomd kengyelt az allomany
magassaganak megfeleléen hozza
kell igazitani.
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Az alkatrészek kuilon, tartozékként vannak szallitva (kabelkétdzdvel biztositva)
A gazrugo kézépen a masodik kdnydk-hosszabbitonal
A gazrugo szerelése

A gazrugo szereléséhez a kidobokonyokot meg
kell emelni, hogy a rugot a megfelelé csapagyazasi
pontba be lehessen illeszteni.

Figyelem:

A gazrug6 nagy nyomas alatt all!

A gazrugon veégzett mindenfajta munka a
legszigorubban tilos.

A sérult gazrugokat kompletten ki kell cserélni.




Flggesztett sil6zo alapbeallitas C1200

Tamkerék uitkozo

Tamkerék

A fliggesztés madjatél figgetlendl
az utkozdcsavarokat ugy kell
bedllitani, hogy a tamkerék a
sil6z6t stabilan tartsa.

Azaz, a tamkerék az alsé
vezetérudaknak nyomaodik és ily
modon a silézot a vezetd altal
meghatarozott nyomban vezeti.
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Harom filiggesztési lehetéség van:

Elulsé fuggesztés Hatso fliggesztés

A Champion C1200 harom kulonb6z6 fuggesztési pozicioban Uzemeltethetd.

Az el6tétnek az eluls6 pozicioban torténd Uzemeltetéséhez a bemend
szoghaijtast el kell forgatni; lasd az utmutatot.

Amennyiben a gépet oldalso figgesztésben alkalmazzak, akkor tgyelni kell
arra, hogy a vontaté hatso kereke és az osztocsucs kozott elegendd hely
maradjon.

A silézénak a vontatéjarmiihoz torténd optimalis hozzaigazitasa érdekében a
harompontos bakot el lehet tolni a kereten.
Lasd még a "Fuggesztés a hordozéjarmivon" utasitast.
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Atépités eliilsé fiiggesztésre

A bemené hajtéomi megforditasa

A kardantengely
levétele

Szell6z6

Amennyiben egy gépet oldals6 vagy
hatso figgesztésrél elllsd
flggesztésre allitanak at, akkor a
szoghajtast meg kell forditani.

Ehhez szerelje le mindkét
kardantengelyt.

Tavolitsa el a kardantengely
véddjének 8-as csavarjat.

Vegye le a védét.

Amennyiben sziikséges, cserélje ki a
szabadonfutéval felszerelt
kardantengelyeket.

Csavarja ki mindkét 8-as csavart és
tegye fel a védbsapkat az ellenkezd
oldalon.

Csavarja ki a hajtomitél balra és
jobbra lévé 4 db 10-es csavart.

Forditsa meg a védblemezt.

Mielétt a hajtdmivet 180°-kal
elforditja, a szell6zbt ki kell cserélni a
zar6csavarra. Ehhez:

- Forgassa el a hajtomUvet 90°-
kal

- Olaj marad a hajtém(ben

- Cserélje ki az
olajbetoltécsavart a
szell6z6vel

- Forditsa el a hajtomivet
tovabbi 90°-kal és ismét
rogzitse azt

Forditsa at felfelé a hajtomivet.
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Az elétét forgatasa Az elétét forgatasa hatsorol
oldalsé figgesztésre.

Az elbtétet ekkotes tartja a
el6tétnek a kulénb6z6 figgesztési
mabdokba és karbantartasi
munkakhoz térténd forgatasahoz
az éket el kell tavolitani.

A biztosit6ék és az itk6zd
pozici6ja oldalso fuggesztés
esetén.

Biztosit6ék

_ A biztositoék és az Utkdzé
Utkdz6 o, pozicidja ellilsé és hatsé
* . flggesztés esetén.

Az utkoz6ket ugy kell beallitani,
hogy

- a hajtdsok sikban mozogjanak és
- a biztosit6ék beakadjon.

ol ez
Figyelem

A gép fordulasi tartomanyaban tartézkodni tilos. A forgatasi
folyamat megkezdése elétt ligyelni kell arra, hogy a gép vizszintes
helyzetben fliggjon. Masklilénben a biztositoék kioldasat
kovetden az elfordulas a gép 6nsulya miatt magatél megtorténhet.
A ferde helyzetben végzett forgatas kilénts 6vatossagot igényel.
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A fliggesztett sil6zo
beallitasa

A fliggesztett sil6z6t oly modon kell
flggeszteni, hogy a kardantengely
a munkapozicidban egyenesen
fusson.

A flggesztett sil6zot a felsé
vezetbrud segitsegével
derékszogben be kell allitani a
talajhoz képest (fliggéon)

=% A silozénak a munkavégzés soran
az egyenetlenségekkel szembeni
 védelme érdekében a hidraulika és
| atamaszkerék segitségével

= (amennyiben van ilyen) a szoréhaz
~ és atalaj kozott egy 5 cm-es

- szabad ter kerdil beallitasra.

.. A bedllitast sik feltileten kell
elvégezni.

A fliggesztett sil6z6t hozza ismét
munkamagasséagra és rogzitse a
vontatd hidraulikajaval.

A sil6zbéaggregat az alapbeallitast
kovetben tobbé nem kerdl
o elallitasra. Az el6tet kiemelése, ill.
A behuzészervek leeresztése a vontatod hidraulikaja
kapcsolasa altal torténik.

Be kell kapcsolni az 1000-es
er6leadd tengelyt. A j6 silozasi
min&séghez fontos a folyamatos
1000 f/perc fordulatszam.
Ellendrizze a kivitelnek
megfeleléen a kardantengely
szabadonfutéjat.

Bal, ill. jobb forgasirany.
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Ajanljuk, hogy a sil6z6 tuzembe
helyezésekor a beh(z6t mindig a
vontaté Uresjarati fordulatszamanal
hagyja felfutni.

A késrotorok magas fordulatszama
€s a viszonylag nagy lendit6é tdomeg
miatt a behdzo teljes
fordulatszamnal térténé
bekapcsolasat lehet6ség szerint
feltétlendl el kell kerdilni.

A be- és kikapcsolas (reverzalas
eltdtmddés esetén) teljes
fordulatszdmndl - akar gyors
egymasutanban is - csak akkor
lehetséges, amennyiben a
késrotorok a fordulatszamukat a
szabadonfut6 kovetkeztében
nagyjabdl megtartottak.

Vagashosszak

A szecskahossz - az ékszijtarcsak
(1 + 2) megcsereélésével - néhany
mozdulattal atallithato.

A vagasi hosszak tovabbi
modositasa az apritokések
egyenletes kivételével érhetd el.
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25 Munkaveégzés a fluggesztett silézoval
Schnittlangen 3
Hackselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
3
1=180 ,_, 5 10
1=210 ,_ ., 7,5 15
Abb.40
Schnittlingen |
Hickselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
@
1=153 , .9 4 8
1=218 ;.13 8,5 17
Abb. 40A

A széridban lehetséges legrovidebb szecskahossz 5 mm. Ezt két ékszijtarcsa
alkalmazaséaval 4 mm-re lehet csokkenteni.

Ekszijtarcsa 1 153 = sz. 65975
Ekszijtarcsa 2 218 =sz. 65977

Raktari kukoricacsiga

Az elbtét valasztas szerint egy
raktari kukoricacsigaval szerelhetd
fel. A meghajtas a behtzddob altal

torténik.

T

NR. 65960 szaloszté komplett
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Megforditas kézzel
A Kapcsoljon le minden hajtast, allitsa le a motort és
varja meg, amig minden alkatrész megall.

Az el6tét megforditasahoz egy
kézikart lehet alkalmazni. A
megforditaskor a kart ugy kell
forgatni, hogy a behtzédob a
behulzasi forgasirannyal szemben
forogjon.

Pl Kapcsolja le a kardantengelyt a

— vontatéjarmardl.

Rend. sz. : 85393



32.1 Az ellenkés ellenorzése és beallitasa
Késkerék és simitohenger C1200

Az ellenkés ellenorzése

e N

Az ellenkés cseréje és
bedllitasa

A 12-es anya
kioldasa, a
szij levétele

Az ellenkés szemrevételezéses
ellenérzése a késkerék hazan
keresztll lehetséges. Ehhez hajtsa
fel a késkerék hazanak fedelét.

Az ellenkés utanéllitAsahoz és
cseréjehez fel kell hajtani az
elé6tdomorité henger hazat.

A nagyobb forgatasi tartomanynak
az el6tdmoritd-csatorna felhajtasakor
torténd elérése érdekében tavolitsa
el a tamkereket.

A flrészrotor szijat el6szér meg kell
lazitani, majd azt kovetéen le kell
venni. A hizo6rugét a karral lehet
feszlltségmentesiteni.

A 12-es hatlapfeji anyat ki kell
oldani a kar oldaséahoz.



32.1 Az ellenkés ellenorzése és beallitasa

Késkerek és simitohenger C1200
L . —0

Oldja le a huzérugét a legfelsé
szijtarcsarol.

Tavolitsa el a 12 x 35 mm-es
csavart.

Vegye le a felsé szijtarcsat a szijjal
egydutt.

Vegye le az also szijat is a
szijtarcsaval egyutt, vagy forgassa le
a szijat a szijtarcsarol.

Oldja le kompletten mind a két
vonorudat.




32.1 Az ellenkés ellenorzése és beallitasa
Késkerék és simitbhenqger C1200

| —-
R er

Biztositas
felcsapoda
s ellen

Simitéhenger

leh(z6

A felhajtaskor a legnagyobb foku
ovatossaggal kell eljarni

A gépnek vizszintesen kell
flggesztve lenni, nehogy az el6tét
magatél felcsapodjon.

ROgzitse a felhajtott csatornéat eqy
biztositéval.

A nagyobb forgatasi tartomany
elérése érdekében a fliggesztett
silézot elllsé és hatsd pozicidbal
oldalsé pozicioba lehet allitani.
A valtoma kardantengelyét elétte le
kell venni.

A dobhaznak az el6tomoritd
hengertdl torténd torténd
elforgatasahoz a legfelsé szijat a
szijtarcsaval egydtt fel kell helyezni.

Tavolitsa el a feszitérugot a
dobhaijtasrol. A feszitérugénak az
oldaskor egy pajszerrel ellen kell
tartani, csak ezutan szabad az
anyakat oldani. A rugo
behelyezéskor szintén a pajszert kell
hasznalni.



32.1 Az ellenkés ellenorzése és beallitasa
Késkerék és simitbhenqger C1200

g

Tavolitsa el a nyomdégorgét, ehhez
vegye le a biztositogylrit és huzza
le a forditokart a gérgbvel.

Vegye le a nagy dobszijat.

A dobhé&zat ezutan be lehet hajtani.
ROgzitse a hazat véletlen
elfordulas ellen.

Az dsszeforditaskor tigyeljen arra,
hogy az utk6z6 beakadjon.




32.2 Késkerék C1200

5 6 78 29 30

|
T 33 9 34 20 21 22 23 24
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3 4 28 5 T 10 6 23 24 26 27
Figyelem - kiegyensulyozott késkerék

A késkerék gyarilag teljesen ki van egyensulyozva. Kérjuk, ezért ne szereljen
fel egyenl6tlen alkatrészeket.

Késeket, veréléceket és ropitélapatokat az egyensuly megtartasa érdekében
csak paronként és legfeljebb 20 gramm tomegkulonbséggel szabad
egymassal szemben felszerelni.



32.2 Késkerék C1200

Sild | Erzatzizil | Benennung Stickz | Bemerkung
Mr. Mr. or.Gr.
1 69280 |Messermrad kpl. m. Messer 1 ausgewuchtst
2 61748 | Messerrad 1
3 04209 | Ri-Kugellager 6308-2R3 1
4 62195 | Gehduse 1
5 52074 | 6-ki-Mutter Mi2 Daad X
6 05497 | Scheihe 13 C125-v 1
7 0472 | Sperreder 1
8 04205 | 6-ki-Mutter Miz2 Do34-v 1
g 449779 | Senkschraube 12x30 D7a81-v X
10 61068 | Palfeder 14x5:110-Sonder 1
11 648313 | Winkelgetriehe 1.223.031 1
12 28226 | Schmiermippel H2 MGx1 1
| 13 37843 | Rad-Dichtring BExT2x8 BA 1
| 14 GO727 | Muiter 1
+| 15 62294 | Innenring IR-G5xT5x28 1
| 16 49041 | Rad-Dichtring TEx95x10 BA 1
17 46357 | Schmierniopel H1 MEx1 D71412 3
18 G2988 | Schmiernippelrohr 1
14 65140 | Ausgleichgewichis X
« | 20 68050 |Hackselmesser 12
| 21 37103 | Tellerfeder 36
| 22 5205 | Sicherungsschraube YW-Ripp 12x30 36 spezial
Wichtig: Anzugsmoment dieser Schrauben = 130 Nm
23 35204 | Tellerfeder O0x46x2.5 G
24 35626 | Stitzscheibe 55-45x56x3 DSaA 2
| 25 fE468 | O-Ring OR-57x3 1
26 04218 | Federring A10 D127~ 4
27 62971 |6-ki-Schraube 10x45 D831-v 4
28 49241 | Zyl-Schraube 12x30 Dol12-aav 4
+#| 29 66318 | Wurfplatte 112x50x8 12
« | 30 5040 | Sicherungsschraube Y-Ripp 10x25 24 Anziehdrm.=85 Mm
Ky 42087 | Montierstange 152300 1
33 G033 | Schmiernippelrohr 2
34 G28048 | Messerunterlage 12
]
| _— 55205
_— 37103
d-r‘ff
L 68050
_if — 68049
"
Montagehinweis ;
—
S e
o
55




32 A kések kbszorulése C1200

Az optimalis szecskazasi mindség és az alacsony er6szukséglet érdekében a
késeket rendszeresen kdszaortini kell. A kdszorilést naponta toébbszor el kell
végezni.

A koszoruszerkezet kezelése

Inditsa el a gépet; kapcsolja be az
er6leadd tengelyt kb. 580 f/perc
fordulatszamra; oldja ki a
védéfedelet

Fixalja a zarofedelet és biztositsa
véletlen leesés ellen

Oldja le az ellenanyat a
koszorlberendezésrol.

Forgassa a foganty(t mindaddig a
késkerek iranyaba, amig a
koszorlberendezés fel nem
fekszik. Forgassa a kdszortarcsat
tovabbi ¥4 fordulattal a késkerék
felé.

Fontos!

A koszoriuléskor a koszoriikonek
egyutt kell forogni! lgazitsa
hozza a fordulatszamot! A
koszoriitarcsa novekvo késkerék
fordulatszam esetén keményebb
és csokkeno fordulatszam
esetén lagyabb lesz!

A koszorllés utan:

- forgassa vissza a koszorltarcsat
- kontrazza a koszoriberendezést
- reteszelje le a véddéfedelet




32 A kések kbszorulése C1200

Amennyiben szikséges, a
koszorltarcsat a 4 imbuszcsavar
segitségével be lehet allitani.

A koszorllés utdn a késkereket az
ellenkéshez képest Ujra be kell
allitani.

Ehhez fel kell hajtani a késkerék
hazat.

Emelje ki az elcsavarodas elleni
biztositast (zarérugd) az ulékébdl.
Ily moédon az anya szabadda valik.

Pattintsa be a tartozékként szallitott
16 mme-es szerelGvasat az anya
négyszogébe.




32 A kések kbszorulése C1200

. Forgassa jobb kézzel a késkereket
az éramutato jarasaval megegyez6
irAnyba mindaddig, amig ez az
ellenkésen fel nem fekszik.

Forgassa vissza a késkereket.
Hagyja a zarérug6t az anya
legk6zelebbi hornyaba bekattani.

A késkeréknek a bedllitas utan
nem szabad az ellenkésnek
utkoznie,

amennyiben sziikséges ismételje
meg a beallitast, ellendrizze az
ellenkést, ismét oldja a késkereket
egy horonnyal.

g Annak érdekében, hogy a tavolsag
az ellenkéshez mindig csekély
legyen, a késeket a hosszanti

" hornyok segitségével utan lehet
allitani

Anzigndrehmoment

Figyelem: Ugyeljen a meghuzasi

nyomatékokral!

aandrijtmoment

130
Nm

Abb. 26



32 A kések kbszorulése C1200

Forditsa meg, ill. cserélje ki az ellenkéseket!

Hack selmesser é:; Hackselmesser fiit
= Az ellenkés allapotéat folyamatosan
ellendrizni kell. Lasd az ellenkés

cseréjénél.

Lasd az El6tomorité-csatorna c.
fejezetet

}; Gegenschneide

RICHTIG FALSCH

Széroblapatok

A szecskazandé termény optimalis
széllitasi teljesitményéhez
kifogastalan allapotu sz6rélapatok
szilkségesek. Ezeket 4 alkalommal
lehet megforditani.




32 A kések kbszorulése C1200

Arbeiten mit der Schleifvorrichtung

Messerrad mit 580 U/min. laufen lassen.
Schleifscheibe vorsichtig an die Messer herandrehen.
Nach dem Beriihren von Messer und Schieifscheibe
nochmal etwa 1/4 Umdrehung am hinteren Kreuzgriff
weiterdrehen. Nach dieser Einstellung wird die Welle
der Schieifscheibe gegen weiteres Vorlaufen gegen die
Messer durch den seitlich angebrachten Kreuzgrniff fest-
gestellt. Die Schleifscheibe mul8 sich beim Schleifvor-
gang drehen, eventuell ist die Schlepperdrehzahl zu
&ndern, bis ein Funkenflug einsetzt.

Achtung: Mit zunehmender Messerraddrehzahl wirkt
die Schieifscheibe hérter und mit ab-
nehmender Drehzahl weicher.

Wenn man also glaubt, die Schieifscheibe sei zu hart,
so liegt dieses nur an der zu hohen Messerraddrehzahl.

zu hart: runter mit der Drehzahl
zu weich: héher mit der Drehzahl

Eine glafte und glénzend wirkende Schieifscheiben-
oberfldche entsteht mit Sicherheit bei zu hoher Dreh-
zahl. Bei niedrigeren Drehzahlen wird sie wieder griffig.
Wenn dieses nicht sofort hilit, sollte man den Anpre3-
druck kurzzeitig erhéhen. Oft geniigen auch einige
kleine mit dem Flex eingeschliffene Riefen.




33 A dorzsfenék cseréje C1200

A dorzsfeneket a szecskazandé terménynek megfeleléen kell
hozzaigazitani.

- Sima fenék normal viszonyokra

- Zuzdéfenék szaraz viszonyokra

- A zUz6-dorzsfenék alkalmazasaval a kukoricaszemek jobban
szétmorzsolddnak. A vontato részeérél nagyobb erbleadas
szikséges.

A dorzsfenék leszerelése

bedllitani. Minél kisebb a hézag a
késkerek és a dorzsfenek kozott,
annal agresszivebb.

Szerelje le mindkét M 10 x 70
rogzitécsavart.

Vegye ki a dorzsfeneket.

Az 6sszeszerelés forditott
sorrendben torténik.

A dorzsfenék agresszivitasat
alatéteknek a dorzsfenék és a haz
kozeé torténd helyezésével lehet

L A dorzsfenék kils6 lemezére (3)
valasztas szerint sima feneket (1)
vagy dorzsfeneket (2) lehet
szerelni.

A dorzsfenekek cseréjekor tgyelni
kell a tiszta felfekvéfellletre

A dorzsfenék megforditasa

A dorzsfenekek haszndlati ideje a dorzsfenekek beépitési iranyanak
megforditasaval meghosszabbithat6. (1 + 2 poz.)



34 Karbantartas és ellenorzés C1200

Szijfeszit6é beallitasi méret A f6 hajtoszij feszitését egy
nyomogorgdé és egy rugd végzi.
A rug6 méretét 83 mm-re kell
bedllitani.

A behuzdédob hazérugéjat 270 mm-
re kell beallitani. A mérés szemtél
szemig torténik.

12 270 13 7

= e

Az elé6tdomoritd henger eléfeszitését
a 10-es csavar segitségével lehet
valtoztatni.

A megadott méretek
iranyértékek. Egyes esetekben
ettol el lehet térni.

A behuzbéhengerek kopasa

Az els6 behuzohengerek
menesztokkel vannak felszerelve.
Amikor ezek elhasznaldédnak, az
anyagaramlasban ingadozasok
léphetnek fel.

A menesztoket utdlag is fel lehet
hegeszteni. Ugyelni kell arra, hogy
a meneszték mindig egy sorral
eltolva keruljenek felhegesztésre.




40 villamos kapcsolasi rajz C1200
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