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E-mail: Infol@Kemper-Stadtiohn.de


km02125
Kommentar Text

km02125
Kommentar Text

km02125
Kommentar Text

km02125
Kommentar Text

km02125
Kommentar Text


Inhaltsverzeichnis

C1200

Betriebsanleitung
Ausgabe B0509

Deutsch
NR. 81640
Kapitel
1.0 Sicherheits- Hinweise
5.0 Produkthaftung
6.0 Vorwort — Verwendungsbereich
7.0 Serienmalfige Ausfiihrung
8.0 Sonderausristungen
9.0 Technische Daten
12.0 Champion Erntetechnik

19.0 Technische Hinweise

22.0 Auswurfkrimmer Montage

23.0 Grundeinstellungen Anbauhacksler

24.0 Anbaumdglichkeiten

25.0 Arbeiten mit dem Anbauhacksler

26.0 Reversieren der Trommeln bei Verstopfung

30.0 Bedienungshinweise
32.0 Schleifen der Messer

32.1 Prifen & Einstellen der Gegenschneide
Messerrad
Glattwalze

32.2 Aufbau und Konzeption des Messerrades

33.0 Reibboden wechseln
34.0 Wartung und Prifung
Schmierplan
Anzugsmomente der Schrauben
40.0 Elektrischer Schaltplan
44.0 Stérung — Ursache - Abhilfe

46.0 Ersatzteile
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Unfallverhitungsvorschriften

Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Erntegutes ist verboten.

Die Bedienung der Schleifvorrichtung darf nur von der Seite und nur bei
geschlossenem Messerradkasten erfolgen. Augenschutz tragen.

Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt und auch nicht mit dem Fuf3
nachgeschoben werden.

Bei allen Arbeiten am Héacksler ist der Zapfwellenschalthebel auf “AUS” und der
Schleppermotor abzustellen.

Vorsicht: Nach dem Stillstand der Einzugstrommeln laufen die Messerrotoren nach!
Bei Stral’enfahrten muss das Schutzblech ber die Blattheberspitzen montiert
werden.

Bei laufender Maschine darf der Messerradkasten nicht gedffnet werden.

Achtung: Maschine lauft nach!

Auf festen Sitz aller Messer achten.

Die Gelenkwellenkupplung ist sorgfaltig anzuschlie3en.

Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu halten und das Schutzrohr gegen
Umlaufen zu sichern.

Die Anzahl der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf nicht verandert
werden.

Bei Arbeiten unter der Maschine muss diese sicher abgestiitzt werden.

Auf offentlichen StraRen ist der Auswurfkrimmer so zu drehen, dass das
Krimmerende den Schlepper bzw. das Anbaugerat weder seitlich noch hinten
Uberragt.

Es mussen die Beleuchtungsvorschriften der StVO eingehalten werden.

Solange das Messerrad in Betrieb ist, ist der Aufenthalt im Schwenkbereich des
Auswurfkrimmers verboten.

Die Vorsatzgerate dirfen nur auf ebenem Gelande abgehangt werden.

Vor dem Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos zu machen. Bei
Verletzungen durch unter Druck austretendes Hydraulikél ist sofort ein Arzt
aufzusuchen.

Wir empfehlen das Tragen eines geeigneten Gehdorschutzes.

Vor der Suche nach einem Fremdkoérper: Alle Antriebe abschalten, Motor abstellen
und alle Teile zum Stillstand kommen lassen.

Die Hohe der Maschine darf 4,30 m nicht Ubersteigen, um das Beriihren von
Hochspannungsleitungen zu vermeiden.

Die Anhangekupplung ist fur Stutzlasten nicht zugelassen.

Alle Maschinenbedienelemente missen direkt neben dem Schleppersitz am Kotfligel
angebracht werden.

Falls erforderlich muss die Lenkfahigkeit der Zugmaschine durch Gegengewichte
wieder hergestellt werden, dabei sind die zul. Achslasten einzuhalten.

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der Maschine ist verboten. Bevor eine
Schwenkung vorgenommen wird, ist darauf zu achten, dass die Maschine
waagerecht hangt, es kann sonst nach Lésen der Sperre der Schwenkvorgang,
bedungt durch das Eigengewicht, selbststandig erfolgen.

Besondere Vorsicht bei Schwenkungen in Hanglage.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle Schlduche, die Porésitat,
Briichigkeit oder Beschadigungen aufweisen, missen sofort ausgetauscht werden,
ansonsten sind alle Schldauche und Leitungen nach spatestens 6 Jahren
auszutauschen.

Der maximal zulassige Oldruck betragt 210 bar.

Nur Original KEMPER Ersatzteile verwenden.
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Fig. 1
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Vor Inbetriebnahme der Maschine die Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten
Betriebsanleitung und Motor abstellen und Schlissel abziehen.

Sicherheitshinweise lesen und beachten.

Hydraulik Druck
Hydraulic pressure of
Pression Hydraulique de

max.
1 O O O Hydraulische Druck
rpm

max

210 bar
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Gefahr durch sich drehenden Sagerotor.  Niemals in die sich drehende Schnecke
Abstand halten. greifen.

Schleifen nur mit geschlossener Keine sich bewegenden Maschinenteile
Messerradhaube. Schutzbrille tragen. berthren. Abwarten, bis sie vollstéandig
zum Stillstand gekommen sind.
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C 1200

Niemals in die sich drehende

Gelenkwelle greifen.

Betriebsanleitung lesen.

Pordse Schlauche sofort austauschen.

A Messerrad verstellen nur mit

Handschuhen.

B Messerrad schleifen nur mit Schutzbrille.

C Schleifscheibendeckel nach dem Stillstand
des Messerrades schlieRen.
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Sehr geehrter
Kunde

Produkthaftung
Informationspflicht

EG-
Konformitatserklarung

Weitergabe der
Betriebsanleitung

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dartber und
gratulieren Ihnen zur Entscheidung fir KEMPER. Als lhr Partner bieten
wir Ihnen Qualitat und Leistung, verbunden mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschatzen und
diese Erfordernisse immer wieder bei der Entwicklung neuer Gerate
bertcksichtigen zu kdnnen, bitten wir Sie um einige Angaben.
AulRerdem ist es uns damit auch mdglich, Sie gezielt iber neue
Entwicklungen zu informieren.

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf
von Gerdaten die Betriebsanleitung zu tibergeben und den Kunden an der
Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und
Wartungsvorschriften einzuschulen.

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfachformular (A,B,C und D) nach
unten stehendem Muster beigefuigt. Fir den Nachweis, dal3 die
Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemalf tibergeben worden
ist, ist eine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben an die Firma
Kemper einzusenden. Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die
Maschine tbergibt. Dokument D erhalt der Kunde.

Entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG ist dieses Erzeugnis CE
geprift und gekennzeichnet.

(Communauté europeenne / Européische Gemeinschaft). Dieser
Betriebsanleitung ist eine EG-Konformitatserklarung beigefiigt. Sie ist mit
der Betriebsanleitung dem jeweiligen Endkunden weiterzugeben.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den
Kunden muf} die Betriebsanleitung mitgegeben werden.

LZZZ | Obergabeerklarung fiir Landmaschine A
GP-Nr.des
Vertragshindlers,

{1 Typ Maschinen-Nr, 4) Tag der Ubergabe Imporieurs

CIT 0Ty it i rrr] ENEREE LT Tl

5+ Anschrifl des Veriragshindiers/

(2) Anschrift des Kunden Importeurs
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FumenstempelfUnterschrift

{3} Die unter {1) angeluhrte Maschine wurde
wor mir erworben
Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
cdie Betriebsanleitung liberreicht, aufierdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherhelts-
und Wartungsvorschritten erfautert.

Unlerschailt des Kunden Datum

Dieses Onginal dar Erklarunig st an gen Herstelier einzusenaen

Fumenstempel/Unterschritt 1alls mi (5) micht identisch

(6) Die Maschine wurde gemaf Hersleller-
richtlinien dem Kunden ubergeban.

Unterscheih des ®¥D-Fachmannes Datum

Maschinenfabrik KEMPER GmbH «

Postfach 1352 « 48694 Stadtlohn
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Vorwort

Verwendungs-
bereich

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfiihrlichen technischen Be-
schreibung allgemeine und spezielle Erklarungen zur Funktion und
richtigen Bedienung des Champion Mahvorsatzes sowie Hinweise zur
Behebung von Betriebsstorungen.

Da die technischen Lésungen stets weiterentwickelt und den neuesten
wissenschaftlichen und arbeitstechnischen Erkenntnissen angepaf3t
werden, miissen wir uns Anderungen vorbehalten.

Die Bezeichnungen "rechts" und "links" beziehen sich auf die Vorwarts-
Fahrtrichtung der Maschine.

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf der am Ende der
Betriebsanleitung vorgesehenen Seite. Ihr Handler bendétigt diese
Angaben, um Ihnen schnell und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Der Kemper Universal-Anbau-Exaktfeldhécksler Champion ist geeignet
fur die reihenunabhé&ngige Bergung von Silomais, GPS (Ganzpflanzen-
silage), Luzerne, Raps, Ackerbohne, Hirse, Sonnenblumen oder sonsti-
gen stengelartigen Pflanzen.

Entsprechend dem Geratesicherheitsgesetz darf diese Maschine nur
bestimmungsgemalf verwendet werden. Andernfalls entfallt jegliche
Haftung fur daraus resultierende Schaden. Zur bestimmungsgemaien
Verwendung gehdren auch die Einhaltung unserer Betriebs- und
Instandhaltungsbedingungen sowie die ausschlieliliche Verwendung von
Original Kemper Ersatzteilen.

Der Champion darf nur von Personen benutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die mit der Bedienung vertraut oder Gber die
Gefahren belehrt worden sind. (siehe UVV 1.1 81)

Die einschlagigen Unfallverhiitungs-Vorschriften sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und
stral3enverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten.

Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlie3en eine Haftung
des Herstellers fUr daraus resultierende Schaden aus.

(- - CRONTANBAU

s '1
HECKANBAU —
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Anbau

Antrieb

Mah-System

Hackseleinrichtung

Einzug

Auswurfkrimmer

Hacksellangen

Ein Spezialantrieb macht es moglich, daf drei Anbauvarianten mit einer
Grundmaschine erreichbar sind:

FRONTANBAU - HECKANBAU - SEITENANBAU
Schlepper-Dreipunkthydraulik Kat. Il

Hauptantriebsgelenkwelle mit Rutschkupplung und Freilauf,
Schlepper-Zapfwellendrehzahl 1000 U/min.

Antriebssystem durch Schwenkgelenk geteilt in einem aus zwei
Winkelgetrieben bestehenden Antriebsteil fir FRONT- und HECK-
Antrieb, sowie in einem wartungsfreien Verbundriementrieb.

Neuartiges reihenunabhangiges Abschneidesystem:

Schnellaufender Rotorméher. Abschneiden tber die volle Arbeitsbreite
von 1,25 m durch geschlossenen Sagekranz mit auswechselbaren
Segmenten.

Zentral nachstellbares Scheibenrad (1180 U/min.) mit 12 Wolfram-Carbid
beschichteten Hackselmessern in profilierter Spezialausfiihrung fir
Nachzerkleinerung, doppelseitig verwendbare Gegenschneide mit
Hartmetall-Arbeitskanten, eingebaute Messerschleifvorrichtung,
auswechselbare Verschleil3bleche im Messerradgehduse, Quetschboden
fur Nachzerkleinerung, austauschbar gegen Glattboden.

Zwei Einzugswalzen mit griffigen Zahnleisten, eine Vorprel3walze mit
Federbelastung und eine Glattwalze fir die optimale Verdichtung vor
dem Messerad. Der Antrieb der Einzugs- und Vorpre3walzen erfolgt Uber
ein Olbadgetriebe.

Uberlastsicherung.

Abklappbarer und hydraulisch drehbarer (140°) Auswurfkrimmer,
verstellbare Auswurf-Doppelklappe, Auswurf-Doppelklappe elektrisch
bedienbar. 1 doppeltwirkendes Steuerventil am Schlepper erforderlich.

Uber Keilriemenscheibenwechsel und Hackselmesser-Anzahl einstellbar.

Keilriemenscheibe Hackselmesser
%) 12 6 4
180 mm 5 10 20

210 mm 7,5 15 30
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Schnittldngen
Hickselmesszer
Keilriemenacheibe 12 , B
]
1=153 4 B
65 975
1=28 8,5 17
65977
Abb. 18 A
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Technische Daten

Anbau

Voraussetzungen am
Tragerfahrzeug:

Gelenkwelle

Sonderausrustungen

Lange m: 2,80

Breite m: 1,76
Hohe-Arbeitsstellung m: 3,95

Gewicht kg: 1100
Zapfwellendrehzahl U/min: 1000

Kraftbedarf kKW/PS: ab 50 kW (70PS) - max. 110 kW(150 PS)
Reihenabstand cm: Reihenunabhangig
Arbeitsbreite m: 1,25
Arbeitsgeschwindigkeit km/h: bis 10

Hacksellangen mm: 5-75-10-15-20-30

Der Einsatz des CHAMPION C 1200 ist mit herkémmlichen Schleppern

und System-Traktoren im kombinierten HECK- und SEITENANBAU
sowie auch im FRONTANBAU mdglich.

Durch neuartige Antriebstechnik besteht die Moglichkeit, alle drei
Arbeitsstellungen durch eine Schwenkbewegung des geteilten
Antriebsbalkens vorzunehmen.

1. Max. 110 kW (150 PS). Bei h6herem PS-Einsatz erlischt die
Garantie.

2. 12 Volt-Steckdose

3. Ein doppeltwirkendes Steuerventil

4, 1000-er Zapfwelle

5. Norm-Anschluf3 13/8- 6 Nr. 40496
Sonder-Anschluf 13/8-21 Nr. 59025
Sonder-Anschluf3 13/4- 6 Nr. 63254
Sonder-Anschluf 13/4-21 Nr. 63255

Die Hauptantriebsgelenkwelle W 2400 ist mit einer Reib-Freilaufkupp-
lung FK 96/4 (M=1350 Nm) ausgerustet.

die HECK- und SEITENANBAU-Version hat einen Freilauf mit Rechts-
drehsinn und die FRONT-Version ist mit Linksdrehsinn ausgeristet.

A Hohenverstellbares Stitzrad rechts, zu empfehlen bei leichten
Schleppern und im SEITENANBAU. (Nr. 64305)

B Hohenverstellbares Stutzrad links, zusatzlich zu empfehlen im
FRONTANBAU. (Nr. 68040)

C Hohenbeweglicher Stengelheber fur Lagergut. (Nr. 63036)

D Starre Stengelheberspitzen fir Lagergut (Satz = 2Sttick)
(Nr. 69195)

E Mechanisch angetriebener Halmteiler. (Nr. 65960)

F Zweite Auswurfkrimmerverlangerung - 1 m.(Nr. 64652)

G Keilriemenscheiben fir 4 mm Héacksellange (Nr. 65975 + 65977).
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Auswurf-Doppelklappe

12 V - Elektromotor fiir Doppelklappe
Auswurfkriimmer - abklappbar

Hydr. drehbarer (140 ©) Auswurfkrimmer
Hydr. Anschlui fir dopp. wirk. Steuerventil
12 V - AnschluBd

Nachstellbares Scheibenrad 1180 U/min
12 Hackselmesser wolfram-beschichtet
Schleifvorrichtung

Glattwalze

VorpreBwalze mit Federbelastung
Einzugswalze rechts

Einzugswalze links

Einzugstrommel

Einzugstrommellagerung

Sagemadhrotor - 1,25 m

Blattheber rechts

Teilerspitzen mitte

Blattheber links

Gelenkwelle W 2400

AnschluR (Serie 1 3/8") fiir 1000 Zapfw.-max. 150 PS
Rutschkupplung K 92/4 - M 1350 Nm
UnterlenkeranschluB Kat. Il - verstellbar
Oberlenkeranschlu® Kat. Il - verstellbar

Winkelgetriebe 1 mit FRONT- und HECK-Anschlu
Winkelgetriebe 2 im Schwenkgelenk

Dreipunktrahmen

Anhangekupplung (nicht fir Stiitzlasten)

Gelenkwelle zwischen Getriebe

Keilriementrieb

Winkelgetriebe 3 am Scheibenrad

Wechselbare Keilriemenscheibe fir Hacksellangenverst.
Wechselbare Keilriemenscheibe fir Hacksellangenverst.
Reinigungsoffnung im Auswurfkrimmer
Doppelseitig verwendb. Gegenschneide
Abstreifer fur Glattwalze
VorpreRwalzengehduse
Stirnradgetriebe 4

Zugfeder fur VorpreRwalze 10
Austauschbarer Glatthoden
Quetschboden fiir Nachzerkleinerung
Stitzrad 165 SR 13 = Sonderausr.
Starre Stengelheberspitzen fir Lagergut

‘@
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Abb.18
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Arbeitsweise
Abb. 19

Anbautechnik

Optimaler Standraum
Abb. 20

Hohe Mehrertrage

Dem patentierten Abschneidesystem ist es vollig gleich wie die
Maisstengel angefahren werden...entlang der Reihe, quer oder schrag zu
den Reihen. Unausweichlich lauft jeder Maisstengel in irgendeine
Abschneideltcke. Im freien Schnitt, also ohne Gegenschneide, wird das
Stengelgut auf der vollen Arbeitsbreite durch das schnell laufende
Sagemesser 9 abgeschnitten. Durch die langsam laufende
Einzugstrommel 1 wird der Stengel entlang den Einfihrstangen 110
weiterbefordert. Der Maisstengel wird durch die Zinkenreihe 111 wie von
einer Greiferzange erfal3t. Durch die Vorwartsbewegung der
Einzugstrommel legt sich das Erntegut gegen die Mitnehmerzinken 11
und wird so sicher entlang den Fihrungen und Abstreifern weiter-
beférdert und in Langsrichtung sauber und gleichméRig gebindelt und
vorgeprel3t den VorpreR3- und Forderwalzen des Hackslers zugefiihrt.

Enge Reihenabstande - Hohere Ertrage

Uber die Anbautechnik im Mais wird in jingster Zeit nicht nur intensiv
diskutiert, sondern Institute aber auch Praktiker sind schon dazu
Ubergegangen, durch eine kleinere Pflanzenverteilung héhere Ertréage zu
erzielen. Bei der Nutzung dieser neuen Anbautechnik ist jedoch von
entscheidender Bedeutung, dal die vorhandenen Sahgerate verwendet
werden kénnen und die Ernte erst mit dem reihenunabhangigen
Champion Mahsystem maoglich wurde.

Die neue Anbautechnik geht davon aus, nicht mit Doppelreihen zu
arbeiten, sondern die bisher tblichen Reihenabstande von 75 cm auf 30
cm zu verringern. Bei gleicher Saatstarke von 10 Pflanzen/mz ergibt sich
so ein gréRRerer Pflanzenabstand in der Reihe.

Vorteile durch die neue Anbautechnik:

Gunstiger Standraum je Einzelplfanze

Schneller Reihenschlul® und somit friihere Bodenbeschattung
Verringerung von Bodenerosionen.

Bessere Ausnutzung des Bodenstickstoffs.

Steigerung der Ertrage von ca. 12-17 %.

Hohere Qualitét.
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Abb. 21

Abb.22

Heckanbau
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Anbau des Champion
C 1200 an den
Schlepper

Unterlenker

Getriebe G1

FRONTANBAU
HECKANBAU
SEITENANBAU

Umstellung von
HECK- auf
SEITENANBAU

Umstellung von
HECK- auf
FRONTANBAU

Die Maschine sollte stets in HECK- bzw. FRONTSstellung, also
eingeschwenkt auf ebenem Boden abgestellt werden. Der Anbau erfolgt
also auch stets in dieser Ausgangsstellung. Zur Unterstiitzung der
Standfestigkeit sind am Hacksler zwei Stutzfiulie angebracht.

Aus Sicherheitsgriinden sollte die Maschine waagerecht angebaut
werden. Die Anschlu3punkte fur die Ober- und Unterlenker sind auf die
Kat. Il abgestimmt. Alle drei Punkte sind verschiebbar. Somit ist eine
Anpassung an grol3e Schlepper mdéglich.

Die beiden Unterlenker durfen keine Seitenbeweglichkeit haben.

Das Getriebe G1 ist um 270 mm verschiebbar und kann somit auf die
guinstigste Gelenkwellenabwinklung eingestellt werden.

Der CHAMPION 1200 verfugt neben der schon bekannten "Champion-
Technik" (Reihenunabhangiger Mahvorsatz fiir richtungsunabhangiges
Fahren) Uber eine Antriebstechnik, die es ermdglicht, diesen Spezial-
Hacksler in drei Arbeitsstellungen zu bringen:

A: FRONTANBAU Abb.24

B: HECKANBAU Abb.24

C: SEITENANBAU Abb.23
Ein Schwenkgelenk macht es mdéglich, daf3 alle drei Arbeitsstellungen mit
einem Minimalaufwand durch eine Schwenkbewegung des geteilten
Antriebsbalkens erreichbar sind. Die Gelenkwelle 8 mul3 jeweils
umgesteckt werden.

Nach dem Ldsen der Keilsperre Abb.22 und dem Schwenkvorgang auf
Seitenanbau muf3 der Dreipunktrahmen wieder fest mit dem Hacksler
verbunden werden. Es ist darauf zu achten, dafd ein einwandfreier Kraft-
schluf3 zustandekommt. Verbindung regelmafiig prifen.

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der Maschine ist verboten. Bevor eine
Schwenkung vorgenommen wird, ist darauf zu achten, daf? die Maschine
waagerecht héngt, es kann sonst nach dem Ldsen der Sperre der
Schwenkvorgang, bedingt durch das Eigengewicht, selbstandig erfolgen.
Besondere Vorsicht bei Schwenkungen in Hanglage.

Hinweis: Bei der Umstellung von Seitenanhdngung auf Heck-
Transportstellung kann die Gelenkwelle 8 in die Mulde M abgelegt
werden, Abb. 21

Wellenschutz 1 hinten demontieren, Abb. 21

Getriebeschrauben 2 demontieren und Winkelgetriebe G1 um 90°
schwenken. (Oel bleibt im Getriebe).

o Hiernach die Oelablal3schraube A und die Oeleinfiillschraube mit
Lufter P tauschen.

Winkelgetriebe G1 um weitere 90° schwenken und wieder befestigen.
Wellenschutz 1 wieder montieren.

Getriebe G1 verschieben wegen ginstiger Gelenkwellenabwinklung.
Gelenkwelle 8 entsprechend einklrzen.
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Das Messerrad

Wurfplatten

Messerradlagerung
Abb. 28

Das Messerrad ist werksseitig kpl. ausgewuchtet. Bitte montieren Sie
daher keine ungleichen Teile. Die Messer diirfen zur Erhaltung der

Wucht nur paarweise mit einer max.
Gewichtsdifferenz von
20 Gramm

gegenlber montiert werden.

Bei der Hackselmessermontage beachten Sie bitte folgende Punkte:

A Messer nur auf sauber geschliffene Auflageflache montieren.

B Unter jeder Messerbefestigungsschraube wird eine gehartete
Tellerfeder Nr. 37103 montiert.

C Diese gerippte, hochfeste Spezial-Sicherungsschraube M12x30,
Nr. 55205, muf3 mit einem
Anziehdrehmoment von 130 Nm

angezogen werden. Abb.26.
Das Messerrad ist mit 12 Messern bestiickt, hat einen Durchmesser von

800 mm und lauft bei 1000er Zapfwellenantrieb ca. 1200 U/min.
= 14.400 Schnitte pro Minute

Die Wurfplatten 29 sind doppelseitig verwendbar.

Das Messerrad laRt sich auf der Getriebewelle tber die Stellmutter 14
zentral nachstellen. Diese Beweglichkeit ist fiir die Erhaltung der
Funktion unabdingbar. Die Pflege und das regelméRige Abschmieren der
beiden Messerradlager ist daher Voraussetzung fir lange Lebensdauer.

Bitte verwenden Sie verharzungsfreies Fett!
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Die Lenkfahigkeit

Die Anhangekupplung

Die Uberlastsicherung
im Stirnradgetriebe
der VorprelRwalzen

Abb. 30

Uberlastsicherung an
der Einzugstrommel
Abb. 31 A

Zur Erhaltung der Lenkfahigkeit der Zugmaschine muf3 die Lenkachse
mit mindestens 20 % des Gesamtgewichtes belastet werden!

Die Anhangekupplung ist fur Stitzlasten nicht zugelassen. Beachten Sie
auch alle Hinweise auf dem Gerat befindlichen Schild.
ZUR BEACHTUNG

1. Das Mitfihren von Einachsanhangern an Heckanbaugeréaten ist
unzuléssig.
2. Ein Zweiachsanh&nger darf mitgefuhrt werden wenn
a) die Fahrgeschwindigkeit 25 km/h nicht Gberschreitet
b) der Anhanger eine Auflaufbremse hat oder eine Brems-
anlage, die vom Fuhrer der Zugmaschine betétigt werden
kann,
c) das zulassige Gesamtgewicht des Anhangers nicht mehr

als das 1,25fache des zulassigen Gesamtgewichtes der
Zugmaschine, jedoch héchstens 5 t betragt.

Der Antriebsbalken und das Messerrad sind tber die Rutschkupplung in
der Gelenkwelle geschutzt.

Bei Uberlastungen am Einzugsmechanismus spricht die
Ratschenkupplung an, welche im Stirnradgetriebe der Vorpre3walzen
eingebaut wurde. Die Kupplung kann als komplette Einheit demontiert
werden. Sie ist auf Lebensdauer mit Walzlagerfett Gresalit LZ 2
geschmiert und hat ein eingestelltes Losbrechmoment. Damit sich die
Kupplung nicht I6sen bzw. verstellen kann, ist das Gehause verschweil3t.
Sollte trotzdem eine Demontage vorgenommen werden, so beachten Sie,
daR die Tellerfedern 180 unter Vorspannung stehen und der
Sicherungsring 210 nur nach dem Losen dieser Vorspannung
demontierbar ist.

Eine weitere Uberlastsicherung gibt es an der Einzugstrommel. Die
Sicherung funktioniert bei entsprechender Kraftbandspannung. Sie ist
richtig, wenn an der Feder 12 das Mal3 270 mm erreicht ist.
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Die Hauptantriebs-
gelenkwelle
Abb. 31

Gelenkwellendrehsinn

Schutzfunktion

Drehmoment

Einfache
Uberprifung

Generelle
Uberpriifung

Neue Belage

Die Gelenkwelle hat die Baugrofie W 2400, Rohrpaarung S4LH/S5, eine
drehsinnabhéngige Reib-Freilaufkupplung FK 96/4 mit einem
Kupplungsdrehmoment Nm = 1350 und einer schlepperseitigen
Aufsteckgabel mit Schiebestift 1 3/8-6teilig. Aufsteckgabeln fir sonstige
schlepperseitigen Anschlu3profile:

1 3/8-21 = Nr. 59025,

1 3/4- 6 = Nr. 63254,

1 3/4-20 = Nr. 63255.
Die mitgelieferte Gelenkwelle mul3 dem jeweiligen Schlepper angepalit
werden. Die Uberdeckung der Profilrohre soll mind. 150 mm betragen.

die Gelenkwelle fur den Antrieb der Version HECK - und SEITEN-
ANBAU hat einen Freilauf mit Rechtsdrehsinn.

Gelenkwelle kpl. Nr. 68950

15 Gelenkwelle m. Freil. Nr. 69254
die Gelenkwelle fir den Antrieb der Version FRONT hat einen Freilauf
mit Linksdrehsinn.

Gelenkwelle kpl. Nr. 68951

12 Gelenkwelle m. Freil. Nr. 69255

Die Reibkupplung in der Hauptantriebsgelenkwelle Abb. 32

Die Reibkupplung in der Hauptantriebsgelenkwelle (mit Freilauf) schitzt
die gesamte Maschine vor unnétigen Belastungen. Die Pflege der
Reibkupplung und die stetige Uberprifung der Funktionsfahigkeit ist eine
unabdingbare Forderung!

Das eingestellte Drehmoment betrdgt M 1350 Nm. In den beiden
nachfolgenden Kapiteln werden die erforderlichen Wartungsarbeiten zur
Einhaltung dieses Drehmomentes beschrieben.

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise erlischt der Garantieanspruch!

Einfache Uberpriifung vor dem Ersteinsatz und nach langerer Stillstand-
zeit:

[ Muttern 2 anziehen, wodurch die Reibscheiben entlastet werden,
Kupplung durchdrehen.
[ | Muttern 2 bis Gewindeauslauf zuriickdrehen

Generelle Uberpriifung vor der neuen Saison:

[ | Muttern 2 anziehen, wodurch die Reibscheiben entlastet werden.

[ | Zur Erhaltung des Drehmomentes 1350 Nm: Montageposition
des Einstellringes 11 zum Gehause markieren. Dann Einstellring
entfernen.

[ | Tellerfedern, Druckscheibe, Reibscheiben, Mitnahmescheiben

und Nabe herausnehmen, saubern bzw. erneuern.

Beim Einsatz neuer Belage erreicht die Kupplung erst nach einer

Einlaufzeit das volle Drehmoment.

[ | Mahvorsatz vorsichtig anfahren, Kupplung nicht unnétig
belasten.

| Erst nach einer Einlaufphase auf volle Leistung fahren.
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Auswurfkrimmer nach Auslieferung montieren

Bei einer neu angelieferten
Maschine muss der Stellmotor der
Auswurfklappe montiert werden.

Splint von den Halterungsbolzen
entfernen und Motor aufstecken.

Das Kabel vom Stellmotor muss
durch die Kabelfihrung gelegt
werden.

Es ist dafiir zu sorgen, dass das
Kabel geniigend
Ausweichgelegenheiten beim
verdrehen des Auswurfkrimmer
hat. Kabel deshalb_nicht stramm
anziehen, sondern eine grol3e
Schlaufe lassen.

Der Auswurfkrimmer kann bei z.B.
Verstopfungen abgeklappt werden.
Dazu die beiden Bugel I6sen. Die
Spannkraft der Bigel kann Uber die
Augenschrauben nachgestellt
werden.

Es ist wichtig, dass beim Aufsetzen
des Krimmers’s die
Flanschflachen sauber sind.

Als Option wird der Auswurf-
krimmer mit einer Gasdruckfeder
ausgerustet.

Sie erleichtert den Klappmechanis-
mus.
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Anbau am Schlepper

Die beiden Unterlenker und der
Oberlenker sind mit dem
Dreipunktbock des Anbauhéckslers
zu verbinden. Es ist darauf zu
achten, dass die Unterlenker nach
dem Anbau gegen seitliche
Bewegungen blockiert werden.

Die Schlepperhydraulik ist auf
Positionsregelung einzustellen
1000 er Zapfwelle vorwéhlen.

Die Maschine verflgt Uber eine
feste und zwei verstellbare
Anbautaschen der Unterlenker.
Die Positionierung héngt von der
jeweiligen Anbauart ab Front-,
Heck-, Seitenanbau.

Eventuell muss die Gelenkwelle
zum Schlepper gekirzt werden.

Es ist ein DW Steuergeréat
notwendig um die hydr.
Turmverstellung zu betatigen. Die
Drehgeschwindigkeit wird tber
zwei Blenden beeinflusst, welche
im Einschraubstutzen des Zylinders
montiert sind. Bei verunreinigtem
Ol kann es vorkommen, dass diese
verstopfen.

DW = Turmverstellung
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Elektrische Verbindung

Um die Auswurfklappe zu
verstellen wird ein elektrischer
Stellmotor verwendet.

Dieser wird mit 12 V
Gleichspannung betrieben.
Uber die 2-polige
Schleppersteckdose kann die
Stromversorgung erfolgen.

Stutzrad
(Sonderausstattung)

Die Hohe des Anbauhackslers wird
grundsatzlich tber die
Schlepperhydraulik geregelt. Die
Hohe zwischen Schneidkasten und
ebenem Boden soll ca 5 cm
betragen.

Zusatzlich kann ein Stitzrad
montiert werden. Folgende Vorteile
ergeben sich:

1. Bei Unebenheiten stitzt das
Rad den Hacksler ab und
schitzt den Vorsatz

2. Zum Anbauen kann die
Koppelh6he variiert werden.,

Der Hacksler muss gerade an den
Schlepper angebaut werden.

Der Oberlenker ist so einzustellen,
dass der Anbaurahmen parallel
zum Schlepper steht.

Fur die meisten Schlepper ist das
zweite Loch von oben passend.
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Vordruckbigel

Je nach Bestandhhe muss der
Vordruckbligel angepasst werden.

Einbau Gasdruckfeder

e -"'-(rmm i 4338 By (31"
A0 7 1905 DIk 125-51v (047350
G0 pW10 DIN 985-8v 104815

N/ Ly E
Pl 85389

0.5 BIN 17551y (04735
10 DN GRS.Ay (OLRIEN

Gasfeder Mig. bei zwsiter
Krimmerverldngerung

Talle losa
mitgelister (mit
Kabelbindes
gesichert)

ab Masch. — Nr. 129 - 103861

Montage des Gasdruckdampfer

Zur Montage des Gasdruckdampfers muf der
Auswurfkrimmer angehoben werden, damit der
Dampfer in die entsprechenden Lagerpunkte
eingesetzt werden kann.

Achtung:

Der Gasdruckdampfer steht unter starkem Druck !!
Jede Manipulation an dem Dampfer ist strikt
verboten.

Schadhafte Gasdruckdampfer sind komplett
auszutauschen.
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Stitzrad Anschlag

Abhangig von der Anbauart
mussen die Anschlagschrauben so
eingestellt werden, dass das
Stutzrad den Hacksler stabil halt.

D.h. das Stutzrad driickt gegen die
Unterlenker und fuhrt somit den
Hacksler in der vom Fahrer
vorgegebenen Spur.

Ca.- 5° Vorspur

. i
-

Stitzrad
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Drei Anbaumaglichkeiten

Frontanbau Heckanbau

Seitenanbau

Der Champion C1200 kann in 3 verschiedenen Anbaupositionen betrieben
werden.

Um den Vorsatz in der Frontposition zu betreiben, muss das
Eingangswinkelgetriebe gedreht werden, siehe Anleitung.

Wird die Maschine im Seitenanbau eingesetzt, ist darauf zu achten, dass
genugend Platz zwischen dem Hinterrad des Schleppers und der Teilerspitze
ist.

Um den Hacksler optimal an die Zugmaschine anzupassen, kann der
Dreipunktbock auf dem Rahmen verschoben werden.
Siehe auch Anleitung “Anbau am Tragerfahrzeug*
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C1200

Umbau auf Frontanbau

Eingangsgetriebe schwenken

Gelenkwellen
abnehmen

Mag.- Verschlussschr.

Wenn eine Maschine von Seiten-
oder Heckanbau auf Frontanbau
umgestellt wird, muss das
Winkelgetriebe gedreht werden.

Dazu beide Gelenkwellen
demontieren.

8 er Schrauben vom
Gelenkwellenschutz entfernen.
Schutz entnehmen.

Gelenkwellen mit Freilauftkupplungen
missen ggf. ausgetauscht werden.

Die beiden 8 er Schrauben
herausdrehen und die Schutzkappe
auf der gegenuberliegenden Seite
anbringen

Die vier 10 er Schrauben links und
rechts vom Getriebe missen
herausgedreht werden.

Schutzblech umschwenken

Bevor das Getriebe um180° gedreht
wird, muss der Lufter gegen die
Verschlussschraube getauscht
werden. Dazu:

- Getriebe um 90° schwenken

- Ol bleibt im Getriebe

- Oleinfullschraube mit Lufter
tauschen

- Getriebe weitere 90°
schwenken und wieder
befestigen

Getriebe nach oben durchdrehen.
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Vorsatz Schwenken Vorsatz Schwenken von Heck-,
auf Seitenanbau.

Der Vorsatz wird Uber eine
Keilverbindung in der jeweiligen
Position gehalten. Um den Vorsatz
fur die verschiedenen Anbauarten
und Wartungsarbeiten zu
schwenken, muss der Keil entfernt
werden.

Position von Sicherungskeil und
Anschlag im Seitenanbau.

Position von Sicherungskeil und
Anschlag im Front und Heckanbau.

Die Anschlage sind so einzustellen,
dass

- die Antriebe Fluchten und

-. der Sicherungskeil arretiert.

Achtung

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der Maschine ist verboten.
Bevor mit dem Schwenkvorgang begonnen wird, ist darauf zu
achten, dass die Maschinen waagerecht héngt. Es kann sonst
nach dem Lésen des Sicherungskeils zu einer Schwenkung durch
das Eigengewicht der Maschine kommen.

Besondere Vorsicht bei einem Schwenkvorgang in Hanglage
walten lassen.
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Anbauhacksler ausrichten

Der Anbauhéacksler sollte so
angebaut werden, dass die
Gelenkwelle in der Arbeitsposition
gerade lauft.

Uber den Oberlenker ist der
Anbauhéacksler rechtwinklig zum
Boden auszurichten (im Lot)

Um den Hacksler im Einsatz vor
== Unebenheiten zu schitzen, wird
= mit Hilfe der Hydraulik und des

Stitzrads, falls vorhanden, ein
' Freiraum von 5 cm zwischen
- Wurfgehause und Boden
=" eingestellt.
. Einstellung auf ebener Flache
~ vornehmen.
. Anbauhacksler wieder auf
= Arbeitshohe bringen und mit der
Schlepperhydraulik festsetzen.

Das Hackselaggregat wird nach
der Grundeinstellung nicht mehr
verstellt. Der Vorsatz wird Uber die
Schlepperhydraulik ausgehoben
bzw. abgelassen.

Es ist die 1000 er Zapfwelle
einzuschalten. Wichtig fir eine gute
Hackselqualitat ist eine
kontinuierliche Drehzahl von 1000
1/min.

Je nach Ausfuhrung ist der Freilauf
der Gelenkwelle zu Gberprufen.
Links-, Rechtsdrehsinn.
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Schnittlangen

Bei der Inbetriebnahme des
Hackslers empfehlen wir immer,
den Einzug bei Leerlaufdrehzahl
des Schleppers anlaufen zu lassen.
Wegen der hohen Drehzahlen der
Messerrotoren und der relativ
hohen Schwungmassen, sollte man
maoglichst vermeiden, den Einzug
unter voller Drehzahl
einzuschalten.

Ein- und Ausschalten (Reversieren
bei Verstopfungen) bei voller
Drehzahl, auch in schneller Folge,
ist immer nur dann moglich,
solange die Messerrotoren wegen
des Freilaufes ihre Drehzahlen
annahrend beibehalten haben.

Durch wenige Handgriffe kann die
Hacksellange umgestellt werden,
indem die Keilriemenscheiben 1 +
2 gegeneinander getauscht
werden.

Weitere Schnittlangenveranderun-
gen sind durch gleichmaRiges
Herausnehmen von
Hackselmessern moglich.



25 Arbeiten mit dem Anbauhéacksler C1200

Schnittlangen B
Hackselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
@ .
1=180 , 5o 5 10
1=210 ,_q, 7.5 15
Abb.40
Schnittlangen
Héckselmesser
Keilriemenscheibe 12 6
&
1=153 2=218 4 8
1=218 2-153 3’5 17
Abb. 40A

Die serienmallig kirzeste Hacksellange betragt 5mm. Diese kann auf 4mm
durch den Einsatz von zwei Keilriemenscheiben reduziert werden.

Keilriemenscheibe 1 153 = Nr. 65975
Keilriemenscheibe 2 218 = Nr. 65977

Lagermaisschnecke

Wabhlweise kann der Vorsatz mit

einer Lagermaischnecke

ausgerustet werden. Der Antrieb

erfolgt Uber die Einzugstrommel.
{ ——

'-_;:_'T/)

we

NR. 65960 Hélmteiler komplett
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Reversieren von Hand

Alle Antriebe abschalten, Motor abstellen und alle
Teile zum Stillstand kommen lassen.

Um den Vorsatz zu reversieren,
kann ein Handhebel angesetzt
werden. Beim Reversieren muss
der Hebel so gedreht werden, dass
sich die Einzugstrommel entgegen
der Einzugsdrehrichtung dreht.
Gelenkwelle von der Zugmaschine
abkuppeln.

Best.-Nr. : 85393
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Scharfe Messer

Futterroggen

GPS

Lagergut

Hinweise fiir die Ernte

Nicht mit stumpfen Messem arbeiten. Leistungsverlust, schlecht
geschnittenes Emtegut und eventuelle Schdden sind die Folge.

Hacksellange nach Tabellen Seite 27.

Fahrgeschwindigkeit je nach Bestand. Bei kurzem Mais mu}
grundsétzlich schneller gefahren werden, damit ein guter Materialfiu
zustande kommt. Der Einsatz des Glattbodens oder des Quetschbodens
richtet sich nach dem Trockenheitsgrad der Korner.

Wir empfehlen eine Hacksellinge von 30 mm (Keilriemenscheibe 1 =
210 mit 3 Hackselmessem). Der Futterroggen sollte min. kniehoch sein.
Es wird nur der Glattboden eingesetzt. Man sollte ziigig in das Gut
hineinfahren.

Urspriinglich ist der Champion C 1200 fiir das Ermten von
grobstengeligem Erntegut konstruiert. Unter Beriicksichtigung
verschiedener nachfolgender Hinweise, sowie bei entsprechenden
giinstigen Bedingungen wie stehendes, trockenes Emtegut, ist ein gutes
Ergebnis erzielbar. Bei der Schnitthbhe miissen jedoch aufgrund des
Konstruktionsprinzips und der Bauart des Abschneidesystems gewisse
Kompromisse akzeptiert werden.

Trockenes Emtegut

Das stehende Emtegut sollte mindestens kniehoch sein.
Grundsétzlich schnell fahren damit ein MaterialfluB entsteht.
Bei extremen Bedingungen, wie liegendes nasses Gut mit
Unterwuchs auf Sandbéden sind einige Erfahrungen beziiglich
Fahrgeschwindigkeit und Fahrtrichtung notwendig.

Bei Lagergut kann es je nach den Einsatzverhéitnissen von Vorteil sein,
die Sonderausriistung "Starre Stengelheberspitzen fiir Lagergut”
nach Abb. 20 B, Bestell-Nr. 69195, einzusetzen.

Der Einsatz eines rotierenden Halmteilers, Bestell-Nr. 65960 ist
vorteilhaft.

Trotz der serienméRigen Universalausriistung hier noch einige
Hinweise:

[ | Wichtigste Voraussetzung fiir eine erfolgreiche Lagermaisemte
ist Ihre eigene Erfahrung.

| Eine Runde um das Feld gibt eine Andeutung, welche
Fahrtrichtung am besten funktioniert.

[ | In den meisten Féllen ist es am Besten, den Bestand quer zur
Lagerichtung anzufahren. Siehe Abb. 44

[ | Beobachten Sie am Anfang genau, wie die Maschine auf das
Erntegut wirkt.

[ ] Fahren sie méglichst schnell in das Emtegut, damit ein
MaterialfluR zustandekommt.

[ | Bei Stérungen: Niemals mit Handen oder FiiBen

nachhelfen
[ ] Soliten Sie gezwungen sein, eine Stérung von Hand zu lbsen, so

stellen Sie den Héckselrmotor ab und schalten Sie den
Zapfenwellenschalthebel auf "AUS".
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Fur eine optimale Hackselqualitat und einen geringen Kraftbedarf sind die
Messer regelmafig zu schleifen. Das Schleifen sollte mehrmals taglich erfolgen.

Bedienung der Schleifvorrichtung

Maschine starten; Zapfwelle
einschalten auf ca. 580 1/min;
Schutzdeckel entriegeln
Abschlussdeckel arretieren und
gegen ein ungewolltes
herunterfallen absichern

Kontermutter von der
Schleifeinrichtung I6sen.

Handgriff so lange in Richtung
Messerrad drehen, bis die
Schleifeinrichtung anliegt.
Zusatzlich die Schleifscheibe eine
%, Umdrehung gegen das
Messerrad drehen.

Wichtig!

Beim Schleifen muss sich der
Schleifstein mitdrehen! Drehzahl
anpassen! Mit zunehmender
Messerraddrehzahl wirkt die
Schleifscheibe harter und mit
abnehmender Drehzahl weicher!

Nach dem Schleifen:

- Schleifscheibe zurtckdrehen
- Schleifeinrichtung kontern

- Schutzdeckel verriegeln
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Bei Bedarf kann die Schleifscheibe
Uber die 4 Innbusschrauben
ausgerichtet werden.

Nach dem Schleifen ist es
erforderlich, dass das Messerrad
zur Gegenschneide neu eingestellt
wird.

Dazu das Gehause vom Messerrad
aufklappen.

Verdrehsicherung (Sperrfeder) aus
ihrem Sitz raushebeln. So das die
Mutter freigeben wird.

Das mitgelieferte 16mm
Montiereisen in den Vierkant der
Mutter einrasten lassen.
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| Mit der rechten Hand das
Messerrad im Uhrzeigersinn
drehen, bis dieses an der
Gegenschneide anliegt.

Messerrad zurtickdrehen. In der
nachstmdoglichen Nut der Mutter die
Sperrfeder wieder einrasten lassen.

Das Messerrad darf nach dem
Einstellen nicht an der
Gegenschneide anschlagen,
gegebenenfalls Einstellung
wiederholen, Gegenschneide
priufen, Messerrad eine Nut wieder
l6sen.

Die Messer kdnnen Uber die
Langldcher nachgestellt werden,
um stets einen engen Abstand zur
Gegenschneide zu erreichen

Achtung: Anzugsdrehmomente
beachten!
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Gegenschneiden drehen bzw. tauschen!

Hack sefmesser é:; Hackseimesser o
R
i
; Gegenschneide Gegenschneide Der Zustand der Gegenschneide ist

regelmaldig zu prufen. Siehe

RICHTIG FALSCH Gegenschneide wechseln.

Siehe Kapitel Vorpresskanal

Wurfschaufeln

Fur eine optimale Forderleistung
| des Hackselgutes sind intakte
Wurfschaufeln erforderlich. Sie
kénnen bis zu viermal gedreht
werden.
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Arbeiten mit der Schleifvorrichtung

Messerrad mit 580 U/min. laufen lassen.
Schleifscheibe vorsichtig an die Messer herandrehen.
Nach dem Beriihren von Messer und Schieifscheibe
nochmal etwa 1/4 Umdrehung am hinteren Kreuzgriff
weiterdrehen. Nach dieser Einstellung wird die Welle
der Schieifscheibe gegen weiteres Vorlaufen gegen die
Messer durch den seitlich angebrachten Kreuzgrniff fest-
gestellt. Die Schleifscheibe mul8 sich beim Schleifvor-
gang drehen, eventuell ist die Schlepperdrehzahl zu
&ndern, bis ein Funkenflug einsetzt.

Achtung: Mit zunehmender Messerraddrehzahl wirkt
die Schieifscheibe hérter und mit ab-
nehmender Drehzahl weicher.

Wenn man also glaubt, die Schieifscheibe sei zu hart,
so liegt dieses nur an der zu hohen Messerraddrehzahl.

zu hart: runter mit der Drehzahl
zu weich: héher mit der Drehzahl

Eine glafte und glénzend wirkende Schieifscheiben-
oberfldche entsteht mit Sicherheit bei zu hoher Dreh-
zahl. Bei niedrigeren Drehzahlen wird sie wieder griffig.
Wenn dieses nicht sofort hilft, sollte man den Anpre3-
druck kurzzeitig erhéhen. Oft geniigen auch einige
kleine mit dem Flex eingeschliffene Riefen.




32.1 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
Messerrad & Glattwalze C1200

Prufen der Gegenschneide

a
V

Gegenschneide wechseln
und Einstellen

12er Mutter
I6sen, Riemen
abnehmen

Eine Sichtprtfung der
Gegenschneide ist durch das
Gehéause des Messerrades maglich.
Dazu den Deckel des
Messerradgehéuses nach oben
aufklappen.

Zum Nachstellen und Wechseln der
Gegenschneide ist das Vorpress-
walzengehause aufzuklappen.

Um einen grofReren Schwenkbereich
beim Aufklappen des Vorpress-
kanals zu erreichen, ist das Stutzrad
zu entfernen.

Der Riemen vom S&agerotor muss
zuerst entspannt und danach
abgenommen werden. Die Zugfeder
l&sst sich Gber den Hebel
entspannen.

Die 12er 6- kant Mutter muss gelost
werden, um den Hebel zu |6sen.



32.1 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
esserrad Glattwalze C1200

@

Die Zugfeder von der obersten
Riemenscheibe 16sen.
Schraube 12X35mm entfernen.

Obere Riemenscheibe mit Riemen
abnehmen.

Unteren Riemen ebenfalls mit der
Riemenscheibe enthehmen, oder
den Riemen Uber die Riemenscheibe
abdrehen.

Die beiden Zugstangen kompl. |6sen




32.1 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
Messerrad & Glattwalze C1200

Gegenschneide Beim Klappen ist hochste
Messerrad Vorsicht geboten

Maschine muss waagerecht
angebaut sein, damit der Vorsatz
nicht selbstandig aufklappt.

Den aufgeklappten Kanal durch
eine Sicherung festsetzen.

Sicherung
gegen
Zuklappen

Abstreifer
Glattwalze

Um einen groReren Schwenkbereich
zu bekommen, kann der
Anbauhé&cksler von Front-,
Heckposition in Seitenposition
gebracht werden.

Die Gelenkwelle vom

Wechselgetriebe ist vorher
abzunehmen.

Um das Trommelgehause vom
Vorpresswalzengehduse weg zu
schwenken, muss der oberste
Riemen mit der Riemenscheibe
aufgelegt werden.

Die Spannfeder vom Trommelantrieb
entfernen. Spannfeder beim I6sen
mit einer Montagestange
gegenhalten, dann erst die Muttern
|6sen. Beim Feder einsetzen,
ebenfalls die Montagestange
verwenden.




32.1 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
Messerrad & Glattwalze C1200

G

Die Andruckrolle entfernen, dazu
den Sicherungsring abnehmen und
den Umlenkhebel mit Rolle
abziehen.

Den grofl3en Trommelriemen
abnehmen.

Trommelgeh&ause kann nun geklappt
werden.

Gehause gegen ein ungewolltes
schwenken festsetzen.

Beim Zusammenschwenken darauf
achten, dass der Anschlag arretiert.




32.2 Messerrad C1200

5 6 78 29 30

|
T 33 9 34 20 21 22 23 24

13

3 4 28 5 7 10 6 23 24 26 27
Achtung - Ausgewuchtetes Messerrad

Das Messerrad ist werkseitig komplett ausgewuchtet. Bitte montieren Sie
daher keine ungleichen Teile.

Messer, Schlagleisten und Wurfschaufeln durfen zur Erhaltung der Wucht nur
paarweise und mit einer maximalen Gewichtsdifferenz von 20 Gramm
gegenuberliegend montiert werden.



32.2 Messerrad C1200
Bild | Erzatzizil | Benennung Stickz | Bemerkung
Mr. Hr. or.Gr.
1 69280 | Messerrad kpl. m. Messer 1 ausgewuchtst
2 61748 | Messerrad 1
3 04209 | Ri-Kugellager G308-2R5 1
4 62195 | Gehduse 1
4] 2074 | 6-ki-Mutter M1i2 Daa0 X
3] 054497 | Scheibe 13 D125-v 1
[) RO4T2 | Sperreder 1
4] 04205 | 6-ki-Mutter M12 Do34d-y 1
2] 49779 | Senkschraube 1230 D728y X
10 61068 | Palfeder 14x5:110-Sonder 1
11 64813 | Winkelgetriehe 1.223.03.1 1
12 28226 | Schmierippel H2 MEx1 1
| 13 37843 | Rad-Dichtring RExT2x8 BA 1
| 14 60727 | Muiter 1
#| 15 62294 | Innenring IR-GRxT5x28 1
| 16 49041 | Rad-Dichtring Thx95x10 BA 1
17 46357 | Schmiernippel H1 MEx1 DF1412 3
18 62988 | Schmiernippelrohr 1
149 65140 | Ausgleichgewichie X
« | 20 680560 |Hackselmesser 12
| 21 37103 | Tellerfeder 36
| 22 A5205 | Sicherungsschraube Y-Ripp 12x30 3G spezial
Wichtig: Anzugsmoment dieser Schrauben = 130 Nm
23 35804 | Tellerfeder O0x46x2 5 G
24 35626 | Stitzscheibe 55-45xH6x3 DG86 2
| 25 G468 | O-Ring OR-57x3 1
26 04218 | Federring A10 D127-v 4
27 62971 |6-ki-Schraube 10x45 DE31-v 4
28 49341 | Zyl.-Schraube 12x30 Cof2-a.28v 4
+#| 29 66318 | Wurfplatte 112x50x8 12
« | 30 5040 | Sicherungsschraube W-Ripp 10x25 24 Anziehdrm.=85 Nm
Ky 42087 | Montierstange 15x300 1
33 68033 | Schmiernippelrohr 2
34 68045 | Messerunterlage 12
]
| — 55205
_— 37103
ﬁ__,.,-f"
L 68050
|
_ij — 68049
LT
Montagehinweis
_._“‘I.
] o3
=2
55




33 Reiboden wechseln C1200

Je nach Hackselgut muss der Reibboden angepasst werden.
- Glattboden fur normale Verhaltnisse
- Quetschboden fur trockene Verhéltnisse

- Durch den Einsatz des Quetschreibbodens werden die Maiskérner
besser zerrieben. Ein hoherer Kraftbedarf des Schleppers ist
erforderlich.

Reibboden demontieren

Reibboden und Gehéuse gelegt
werden. Je kleiner der Spalt
zwischen Messerrad und
Reibboden, desto aggressiver.

Die beiden Befestigungsschrauben
M 10 x 70 demontieren.

Reiboden entnehmen.

Montage in umgekehrter
Reihenfolge.

Die Aggressivitat des Reibbodens
kann eingestellt werden, indem
Unterlegscheiben zwischen

L Auf der ReibbodenauRenplatte (3)
kann wahlweise ein glatter Boden
(1) oder ein Reibboden (2) montiert
werden.

Beim Wechseln der Reibbdden ist
auf eine saubere Anlageflache zu
achten

Drehen des Reibbodens

Die Nutzungsdauer der Reibbéden kann verlangert werden, indem die
Einbaurichtung der Reibdden gedreht wird. (Pos. 1 + 2)



34 Wartung & Prifung C1200

Einstellmald Riemenspanner Der Hauptantriebsriemen wird
durch eine Druckrolle und einer

Feder gespannt. Das Mal3 der
Feder ist auf 83mm einzustellen.

Die Zugfeder der Einzugtrommel
wird auf ein Mal3 von 270mm
eingestellt. Gemessen wird von
Ose zu Ose.

12 13 7

USRI W SN —————

—

Mit der 10er Schraube kann die
Vorspannung der Vorpresswalzen
verandert werden.

Die vorgegebenen MalRe sind
Richtwerte. In Einzelfallen kann
davon abgewichen werden

Verschleil3 der Einzugswalzen

Die vorderen Einzugswalzen
werden mit Mithehmern versehen.
Nutzen diese ab, kann es zu
Unterbrechungen des
Materialflusses kommen.

Die Mitnehmer kénnen nachtraglich
aufgeschweil3t werden. Es ist
darauf zu achten, dass die
Mitnehmer immer eine Reihe
versetzt aufgeschweildt werden.




34 Schmierplan
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Wartungszeitrdume Die angegebenen Zeitabstdnde beziehen sich auf normalen
Einsatzverhéltnisse.
vor dem Abschmieren Schmiemnippel reinigen, beschédigte

Schmiemippel emeuern.
Falls ein neuer Schmiemippel kein Fett annimmt, abnehmen und die

Verstopfung uberpriifen.

‘ Achtung:
f Reinigung-, Schmier- bzw. Einstellarbeiten niemals bei laufender
| Maschine vornehmen!

' Die aufgefiihrten Schmier- und Wartungsarbeiten vor und nach jeder
Emtesaison durchfihren.

|
Symbole im = Alle 50 Betriebsstunden
Schmierplan | abschmieren | A = OelablaRschraube
= Alle 30 Betriebsstunden r E = Einfallschraube
\ abschmieren L = Lifter
I@: téglich abschmieren . N = Schmiernippel
3 ' P = Qelstandspriifschraube
= 1 Liter Getriebedl SAE 90
| (3)= Alle Gelenkpunkte regelm. Slen
D) = Flieffett Aviaticum XRF
Schmierplan 1 = Forderwalzenlagerung
2 = Fdrderwalzenlagerung
3 = Giattwalzenlagerung
4 = Schwenkgelenklager
§ = Schwenkgelenklager
6 = Freilauf
7 = Einzugstrommellager
8 = Einzugstrommellager
l9 = Messerradlager vorn
\ 10 = Messerradlager hinten
11 = Lagerung - Schleifscheibe
12 = Drehstelle - Auswurfkrimmer
13 = Hauptantriebsgelenkwelle
14 = Messemrad - Nabe + Welle
15 = Messemad - Nabe + Welle
16 = Zwischengelenkwelle
17 = Sonderausr. Halmteiler 2 Nippel
18 = Sonderausr. Stiitzrad
19 = Gelenke Auswurfkriimmer
= Winkelgetriebe - Messerrad 0,3 = FlieRfett Aviaticum XRF
= Stimradgetriebe - Vorprefw. 1,0 = FlieRfett Aviaticum XRF
= Winkelgetriebe 2,1 = 0el SAE 90
= Winkelgetriebe 1,5 = Qel SAE 90
= 0,5 = FlieRfett Aviaticum XRF

Pendelgetriebe




36 Schmierplan

Abb.48

'Abb.49
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Schmierplan 37

Symbole im = Alle 50 Betriebsstunden |
Schmierplan abschmieren | A = QelablaRschraube
= Alle 30 Betriebsstunden ' E = Einflillschraube
abschmieren 1L = Lifter
= téglich abschmieren N = Schmiemippel

' P = Qelstandsprifschraube
1 Liter Getriebed! SAE 90
Alle Gelenkpunkte regelm. dlen
FlieRfett Aviaticum XRF

Férderwalzenlagerung
Foérderwalzenlagerung
Glattwalzenlagerung
Schwenkgelenkiager
Schwenkgelenkiager

Freilauf
Einzugstrommellager
Einzugstrommellager
Messerradlager vom
Messemradlager hinten
Lagerung - Schleifscheibe
Drehstelle - Auswurfkrimmer
Hauptantriebsgelenkwelle
Messerrad - Nabe + Welle
Messerrad - Nabe + Welle
Zwischengelenkwelle
Sonderausr. Haimteiler 2 Nippel
Sonderausr. Stiitzrad

Schmierplan

3333520823 caNnnnens QOO A®O®
nnn

Gelenke Auswurfkriimmer
24 = Winkelgetriebe - Messermrad 0,3 = FlieBfett Aviaticum XRF
22 = Stimradgetriebe - Vorprefiw. 1,0 = FlieRfett Aviaticum XRF
23 = Winkelgetriebe 2,1 = Oel SAE 90
24 = Winkelgetriebe 1,5 = Oel SAE 90

Pendelgetri be 0,5 = FlieRfett Aviaticum XRF
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Abb.52

Raumer

’gDREHMOMENTE FUR METRISCHE SCHRAUBEN

Giiteklasse 4.8 Giiteklasse 8.8 oder 9.8 Giiteklasse 10.8 Giiteklasse 12.9
GroiBe Eingedlt® Trocken®= Eingedlta Trocken® Eingedlts Trockemn® Eingedits Trocken®
Nm | b-ft | Nm | )b-ft | Nm | Ibft | Nm | Ibft | Nom | Ib-ft | N-om | Ib-ft | Nm | Ib-ff [ N-m | Ibt
ME | 48 35 6 45 9 65 | 11 BS 13 9.5 17 12 15 115 19 14.5
MB ]| 12 8.5 15 11 22 16 28 20 32 24 40 30 37 28 47 35
M10 ]| 23 17 29 21 43 3z 55 40 63 47 a0 60 75 55 95 70
Miz | 40 29 50 37 75 55 95 70 110 BO 140 105 130 + 1) 165 120
Mi14 | 63 47 80 60 120 88 150 110 175 130 225 165 205 150 260 190
M16 | 100 73 125 92 180 140 240 175 275 200 350 255 320 240 400 300
|
M18 | 135 100 175 125 260 195 330 250 | 375 275 475 350 440 325 560 410
M20 | 180 140 240 180 375 275 475 350 | 530 400 675 500 625 460 800 580
M22 ‘ 260 190 330 250 510 375 650 475 | 725 540 925 675 850 625 1075 800
M24 330 250 425 310 650 475 B25 600 | 925 675 1150 850 | 1075 B0O 1350 1000
M27 | 490 360 625 450 | 950 700 1200 875 | 1350 1000 | 1700 1250 [ 1600 1150 2000 1500
M30 (i 675 490 850 625 {1300 850 1650 1200 | 1850 1350 | 2300 1700 | 2150 1600 { 2700 2000
M33 900 675 1150 850 | 1750 1300 2200 1650 | 2500 1850 | 3150 2350 | 2900 2150 | 3700 2750
M3 || 1150 850 1450 1075 | 2250 1650 2850 2100 | 3200 2350 | 4050 3000 | 3750 2750 1 4750 3500

Die in der Tabelle angegebenen Drehmomente sind
Richtwerte und gelten NICHT, wenn in diesem
Handbuch fur bestimmte Schrauben oder Muttern ein
anderes Anzugsmoment aufgefihrt ist. Schrauben
und Muttern regelméBig auf festen Sitz prifen.
Scherbolzen sind so ausgelegt, daf3 sie bei einer
bestimmten Belastung abgeschert werden. Beim
Austausch von Scherbolzen nur Bolzen gleicher Gute
verwenden.

@ “Fingedit” bedeutet, dafd die Schraubsn mit einemn Schmiermittel wie
z.B. Molorél versehen werden, oder dai3 phosphatierte oder gedlte
Schrauberns verwendet werden. “Trocken™ bedeutet, daf3 normale oder
verzinkte Schrauben ohne jede Schmierung verwendst wearden.

Beim Austausch von Schrauben und Muttern darauf
achten, daB entsprechende Teile gleicher oder
hdherer Giteklasse verwendet werden. Schrauben
und Muttern héherer Glteklasse mit dem gleichen
Drehmoment anziehen wie die ursprianglich
verwendeten Teile.

Sich vergewissern, daf3 die Gewinde sauber und die
Schrauben richtig eingesetzt sind. Dies verhindert
eine Beschadigung beim Festziehen.

Kontermuttern (nicht die Schrauben) mit Plastikein-
satz und gebdrdelte Stahl-Kontermuttern mit ca. 50%
des in der Tabelle angegebenen 'trockenen’ Wertes
anziehen. Zahn- oder Kronenmuttern mit dem vollen
Drehmoment anziehen.
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Tagliche Wartung

Wochentliche
Priifung

Jahrliche
Wartung

Wartung und Prifung
bei Saisonanfang

Der Messerrotor, sowie der ganze Umlaufbereich der
Einzugstrommeln muB tiglich von Lieschbléttern, Stengelresten und

Erde gereinigt werden.

Stets auf intakte R&umer achten, siehe Abb.52, denn stumpfe oder
ausgeschwenkte Réumer fiihren zu Verstopfungen und belasten den
Antrieb unnétig.

¢ Mehmnals téglich Hickselmesser schisifen.

Hickselmesser-Befestigungsschraube M12 mit einem
Drehmomentenschliissel (iberpriifen!

MA = 130 Nm
( Achtung: normales Anziehdrehmoment von 70 Nm geniigt nicht.)

e Hickselrad zentral nachstellen an die Gegenschneide.
¢ Mindestens zweimal Hackselrad nachstellen, auch wenn nicht

geschliffen wurde.

Alle Sagemesser unter der Einzugstrommel Gberpriifen,
inshesondere nach Fremdkérperberiihrung.

Gegenschneide am Héckselrad - Sichtkontrolle.

Nach Schmierplan abschmieren.Getriebe auf Olleckagen iiberpriifen.
Séamtliche Schrauben nachziehen.

Radmuttem nachziehen

Alle Schrauben am Messerrad nachziehen.

Gegenschneide am Héckselrad priifen - eventuell umdrehen.
Getriebe priifen - Schwenkgelenk.

Nach Schmierplan abschmieren.

Maschine sdubem und konservieren.

Qel in den Getrieben wechseln - Einfiillmengen beachten.
Allgemeinen Verschleil aller Teile priifen.

Rechtzeitig Original Ersatzteile bestellen.

Keilriemenantrieb und Schwenkgelenk priifen.

Reibkupplungen an der Gelenkwelle priifen.

Hydraulische Leitungen und Anschliisse priifen.

Komplettes Gehduse mit Férder- und Vorpresswalzen iberprifen.

o Generelle Uberpriifung der Reibkupplung durchfiihren, Seite 21
e Betriebsanleitung nochmals lesen!
e Maschine kompl. abschmieren, laufen lassen und alle Lager auf

Uberhitzung oder zu groRes Spiel priifen.

Séamtliche Schrauben nachziehen, Anziehdrehmomente beachten.
Siagemesser, Hackselmesser und Gegenschneide priifen.
ANZIEHDREHMOMENTE

Spezialschraube fiir Hackselmesser mit
Unterkopfradelung: M 12 =130 Nm M 18 = 250 Nm
Normale Schrauben: M12 = 70 Nm M 20 =360 Nm
M 16 = 180 Nm

¢ Wartung der Einzugstrommelmitnehmer und der Teilerspitzen
¢ Fremdko6rper kdnnen im Abschneidebereich Beschidigungen oder

Verbiegungen herbeifiihren. Daher diesen Bereich regelméRig
priifen. Verbogene Mithehmerzinken "Z" korrigieren, siehe Abb. 53.
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Einzugstrommel

Der Sagemesserrotor

Stiitzrad, Abb. 15

Einzugsorgan
uberpriifen

Die Gegenschneide
priifen

Messerrad

Glattboden -
Quetschboden

Hydraulik

Keilriemenantrieb

Hydr. drehbarer
Auswurfkriimmer

Checkliste fiir den sicheren Einsatz des Champion

Es ist wichtig zu wissen, dal die Spezial-Sicherungsschrauben

(Nr. 55205) fir die Hackselmesserbefestigung nicht mit dem normalen
Anziehdrehmoment fiir 12-er Schrauben von 70 Nm, sondern mit

130 Nm angezogen werden mussen.

Zu lhrer eigenen Sicherheit, aber auch aus Grinden der Gewahrleistung
missen wir darauf bestehen, dall diese Schrauben mit einem
einstellbaren Drehmomentenschliissel angezogen werden.

Die Lager und die Befestigung der gro3en Einzugstrommel sind zu
priifen.

Zustand, Scharfe und Einstellung der Sadgemesser und Raumer prifen.
Zur Vermeidung von Unwucht nur paarweise und gegeniberliegend
wechseln.

Radmuttern regelmafBig nachziehen.

Zustand der VorpreBwalzen, Férderwalzen und deren Lager
begutachten.

Wichtig: Einstellung der Abstreifleiste an der letzten glatten Walze,
diese muBd immer dicht an der Walze anliegen, darf den Umlauf jedoch
nicht behindern, Abb. 37.

Jeder Maschinenfihrer mufd sich vor Augen fithren, daf} ein Feldhcksler
eine technische GroYleistung zu erbringen hat. Die Hackselorgane
benétigen naturgemdafl den héchsten Kraftbedarf und missen sich daher
immer in optimalem Zustand befinden. Die Gegenschneide sollte daher
taglich aberprift werden.

Saubere Anschraubflachen der Hackselmesser sowie fester Sitz der
Schrauben unter Beachtung des vorgeschriebenen Anziehdrehmoments
sind unbedingt Voraussetzung fur einen sicheren Betrieb. Nur gut
geschliffene und einwandfreie Hackselmesser sind Gewahr fur gute
Hackselqualitat und geringsten Kraftbedarf.

Messerrad zentral nachstellen!

Ein guter Zustand dieser beiden Wechselbtden ist unbedingt
erforderlich.

Priifen, ob alle Schlauche, Kupplungen und Anschlisse in Ordnung sind.

Der Keilriemenantrieb, Abb.30 A, ist mit einem 3 HB-Verbundkeilriemen

ausgeristet. Eine Druckfeder 12 sorgt fir den Spannungsausgleich. Bei
Montagearbeiten mull das "Druckfeder-VorspannmalR" beachtet werden.
Nach der Hackselsaison alle Riemen enltspannen.

Vor dem Einsatz priifen Sie bitte die Funktion des hydraulisch drehbaren
Auswurfkrimmers.

Bei einer plétzlich auftretenden Blockierung denken Sie an die Mdglich-
keit, daR ein Sandkérnchen aus dem Olkreistauf die beidseitig
angebrachte Blende 74, Abb. 54, verstopft haben kdnnte.
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Der schwenkbare
Mihvorsatz

A

Raumer
Abb. 57

Der Champion-Méhvorsatz und das VorpreBwalzenaggregat sind am
Hécksler {iber einen gemeinsamen Drehpunkt verbunden und kdnnen
zur Seite geschwenkt werden, Abb.55. Wartungsarbeiten und
Reparaturen sind somit einfach durchfiihrbar.

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der Maschine ist verboten. Bevor
eine Schwenkung vorgenommen wird, ist darauf zu achten, daR die
Maschine waagerecht héingt, es kann sonst nach dem Lésen der Sperre
der Schwenkvorgang, bedingt durch das Eigengewicht, selbstandig
arfolgen.

Besondere Vorsicht bei Schwenkungen in Hanglage.

Schutzvorrichtung 6ffnen und Zugfeder 1+2 (Abb.55) aushéngen.

Keiliemen 3+4 abnehmen. Im Bedarfsfall kann die Keilriemenscheibe
6+7 abgenommen werden. Die Demontage erfolgt durch das Losen der
Schraube 8.

Nach dem Lésen der Spannmutter 10 kann die Maschine vorsichtig
aufgeklappt werden.

Der Mahvorsatz (Einzugstrommel) kann auch einzeln geschwenkt
werden. Hierzu muR die Feder 12 entspannt und das Kraftband 11 von
der Rolle 13 abgenommen werden. Nach dem Zusammenbau ist auf die
richtige Kraftbandspannung zu achten. Die Spannung ist dann richtig,
wenn an der Feder 12 das MaR 270 mm zwischen den Oesen erreicht
ist.

Die R&umer auf den Zinken der Einzugstrommel haben die wichtige
Aufgabe, die Abstreifer von Lieschblétteransammiungen frei zu halten.
Der Abstand zwischen Raumer und Abstreiferschlitzkante sollte max.
1-2 mm betragen.

Die Rdumer sind aus hochfestem Speziaistahl hergestelit. Sie
unterliegen einem stetigen Verschleif. Eine Uberpriifung sollte daher
regelméRig erfolgen. Lieschblétteransammlungen deuten in der Regel
auf schlechte Einstellun ghin, bzw. auf defekte Rdumer. Verschlei® an
den Rdumerspitzen kann durch Auftragsschweifung mit Stahlelektroden
ausgeglichen werden.
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Wenn Stérungen auftreten

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen und Schliissel abziehen.
Keine sich bewegenden Maschinenteile beriihren. Abwarten, bis sie voll zum
Stillstand gekommen sind.

Kraftbedarf steigt Stumpfe Sdgemesser Schiérfen
Rédumer defekt neue teile einbauen
Gegenschneide stumpf Gegenschneide erneuern
2 | GebiB zieht schwer Blatter unterhalb der mehrmals taglich priifen
oder Einzugstrommel
schlechte Aufnahme vor Dreck im Trommelbereich Trommel taglich reinigen
der Einzugstrommel Dreck im Ségerotor Sagerotor taglich reinigen
Réaumer defekt REumer erneuern.
\Wegen Unwucht stets
2 Stck. pro Rotor
3 | Maschine vibriert Sdagerotor beschidigt? siehe wie unter 2.
Réumer abgerissen?
Lieschblétter, Unkraut und Dreck
verursachen Unwucht
4 | Lieschbldtteransammiungen | Die Zinken 2 oder 3rdumen die (e« Es geniigt, wenn an der
im hinteren Einlaufkanal an | Lieschbldtter nicht weg, da sie Einzugstrommel je ein Zinken
den Abstreifern im Bereich 1 | nicht nahe genug an dem Steg 4 | 2 oder 3 etwas hoch und je
- siehe Abb. 59 oder 5 zwischen den Absireifemn | ein Zinken etwas tiefer gebo-
laufen, siehe Abb. 60 und 61 gen wird.
+ Diese Zinken sollten auRer
dem so knapp wie méglich
am Steg 4 oder 5 vorbeilaufen
¢ Eventuell miissen diese
beiden Zinkenspitzen verldan-
gert werden.
5 | Maisstengel werden nach Die kleinen Teilerspitzen sitzen | Teilerspitzen reinigen
vorn gebogen, bevor sie ab- | voll mit Blittern oder Stengeln
geschnitten werden Réumer unter der Sage abge- R&umer erneuemn
{lang gezogene Stoppel) rissen
6 | Einzugstrommel bleibt Uberlastung evll. durch Fremd- | Fremdk&rper entfernen
stehen kbrper
Keilriemen fiir Einzugstrommel- | Feder nach Abb. 55 nach-
antrieb rutscht durch spannen
7 | Stengel wird fransig abge- Stumpfe oder abgenutzte Sdge- | Neue Messer einbauen
schnitten messer
Fahrgesohwindigke'rt zu hoch
8 | Mais wird nicht exakt ge- Schneidspalt zwischen Hacksel- | Messer schleifen -
hdckselt, zu groR messer und Gegenschneide zentral nachstellen
2u grofd
9 | Einzugstrommel und Messer- | Reibkupplung defekt Reibkupplung |ften
rotor bleiben stehen Reibkupplung vor dem Einsatz | Bei Nichtbeachtung
nicht geliftet erlischt Garantie!
10 | Gelenkwelle defekt mangelhafte Wartung GW nach Betriebsanleitung
warten
Reibkupplung nicht gelliftet Reibkupplung liften, siehe
Seite 21
11 | Maiskérner sind nicht alle an- | Schneidspalt zwischen Hécksel- | Messerrad zentral nachstellen
geschnitten- messer und Gegenschneide zu | Zapfwellendrehzahl erhohen
Kolbenstiick im Héckselgut | groB.
Tourenzahl zu niedrig Mind. 1160 Umdr. konstant
halten
12 | Keilriemen flr Einzugstrom- | Federvorspannung zu Feder nach Abb.55 nach-
melantrieb rutscht durch schwach spannen, Mall 270 beachten
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13 | Keiliemen am Hauptantrieb | Feder defekt
rutscht durch. Abb.34 Spannung zu niedrig Nachspannen, MaR 83
beachten
t4 | Schleifvorrichtung vibriert Drehzahl des Messerrades zu Drehzahl verringern
rof
—gchleifstein wird zu stark AnpreBdruck verringemn
angedriickt
15 | Krimmerdrehung blockiert 1mm Blende (25tick) verstepft | Blende in der Verschraubung
am Hydrozylinder heraus-
nehmen und reinigen.
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Aufstellung der wichtigsten VerschleiBteile

Bild

E-Teil
Nr.

Bez./Descr./Déscr.

Stiick

68050

Hackselmesser mit Profil
Chopping blade
Couteau

12

37103

Tellerfeder
Belleville spring
Ressort belleville

55205

Sich.-Schraube 12 x 30 - 100 V
Special bolt
Boulon spécial

61100

Schleifscheibe
Grinding device
Meule d aiguisage

61098

2-fach-Gegenschneide
Counter blade
Contre-couteau

50076

Senkschraube 12 x 45
Countersunk screw
Vis spécial pour contre-couteaux

Abstreifer konisch 36/65x20x340
Cleaner of the reaper
Décrotteur pour réuleau lise

58283

Sagemesser
Cutting blade
Segment de scie

05639

Schraube 8x16 D933-v
Screw
Vis

24

10

67158 7

R&umer 158° Innen
Cleaner
Débourreur

11

63393

Abscherschraube 8 x20 Sonder.
Shearing screw
Boulon de securité pour debourreur

Abb.62
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Aufstellung der wichtigsten VerschleiBteile

Bild E-Teil Bez./Descr./Déscr. Stiick
Abb.63 Nr.
Schraube 10 x 25 Sonder
12 63392 |Screw 2
Vis
Glattbodenblech 136 x 425
15 62953 | Wear plate {chopper housing) 1

Tdle lise d'usage

Quetschbodenblech 136 x 425
16 62952 Crash Botiom 1
Tole d’éclatement

Senkschraube 12 x 30
17 49779 | Countersunk screw 8
Vis spécial pour contre-couteaux

Verbundkeiliemen 3 HB x 3155

18 63331 Joined V-belt 1
Triplé
Verbundkeiliemen 3 HB x 1990

18 63332 | Joined V-belt 1
Triplé

Keilriemen 22 x 2340

20 63330 | V-belt 1
% 20 Counoie
21

Keilriemen 22 x 1200 gezahnt

21 63333 | V-belt 1
Courroie
Waurfplatte

22 66318 | Impeller plate 12 -

Piéce de ventilation

Sich.-Schraube 10x25
23 55040 | Speciat bolt 24
Boulon spécial




Produktions — und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
UNIVERSAL-ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
SPEZIAL-MAISFELDHACKSLER
MAIS - PFLUCK - VORSATZE
STALLDUNGSTREUER

Typ und Fahrgestellnummer angeben !

Maschinenfabrik

Kemper GmbH & Co. KG 48703 Stadtlohn
O Typ:[ 10
Masch -Nr . [ |

Ersatzteilbestellungen kénnen bei lhrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder
aber direkt beim KEMPER Ersatzteildienst erfolgen.

Mit freundlichen GruB3en lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH{}‘& Co. KG @ 48694 Stadtlohn
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