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Responsabilidade pelo produto

Responsabilidade pelo produto

Caro cliente

Fez aescolha acertada, estamos contentes e damos-
Ihe os parabéns por ter optado pela KEMPER. Como
seu parceiro, oferecemos-lhe qualidade e
capacidade juntamente com um servico de
assisténcia seguro.

Pedimos-lhe alguns dados para podermos avaliar as
condigdes de utilizacdo das nossas maquinas
agricolas e ter sempre em consideragdo estes
requisitos no desenvolvimento de novos
equipamentos.

Isso permite-nos ainda informa-lo especificamente
sobre novos desenvolvimentos.

Obrigacao de informagao

A responsabilidade pelo produto obriga o fabricante
a entregar o manual de instru¢des na venda de
equipamentos e a dar formacgao ao cliente sobre os

manutengdo diretamente na maquina.

Em cada manual de instrugdes esta incluido um
formulario multiplo (A,B,C e D) de acordo com o
modelo abaixo apresentado. Para o comprovativo de
que a maquina e o manual de instrugées foram
entregues corretamente, é necessdria uma
confirmacéo.

Para esse efeito o documento A deve ser assinado e
enviado a firma Kemper. O documento B permanece
na loja especializada que entrega a maquina. O
documento D é entregue ao cliente.

Entrega do manual de instrucoes

O manual de instrugbes deve acompanhar sempre a
maquina em caso de revenda pelo cliente.
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Responsabilidade pelo produto

Declaragao de conformidade

Kemper GmbH & Co. KG
Am Breul
D-48703 Stadtlohn

As trituradoras de preciséo adicionais

Modelos:

C2200

cumprem os regulamentos UE:

2006/42/CE ................ Diretiva maquinas

DIN EN ISO 12100.....Seguranga de maquinas
e DINENG32.............. Seguranga de trituradoras

Stadtlohn, 06 de novembro de 2007

A declaragao de conformidade é considerada nula em
caso de modificacdo ou alteragao da trituradora de
precisao adicional C1200 n&o autorizada por nos.

Data de impressb£o:

18.10.16



Data de impressb£o:

27.11.14

PrescricbOes para a prevencao de acidentes

1. Apermanéncianaareade entradado materialde
colheita é proibida.

Prescricdes para a prevencao de acidentes

ferimentos causados pelo 6leo do sistema
hidraulico que sai sob presséo.

2. O comando do dispositivo de afiamento é 17. Usar protecao auricular adequada.
permitido apenasapart?rdalateral eapenascom 18. Antes da procura por um objeto estranho:
a caixa da roda de laminas fechada. Usar Desligar todos os acionamentos, desligar o
protecdo ocular. motor e deixar que todas as pecas fiqguem
3. O material de colheita ndo pode ser introduzido imoveis.
manualmente nem empurrado com os pes. 19. A altura da maquina néo pode exceder 4,30 m,
4. Para arealizacdo de trabalhos na trituradora é para evitar o contacto com linhas de alta tenséo.
necessario colocar a alavanca de comando da 20. O acoplamento de reboque nao esté autorizado
tomada de forca na posicao "DESLIGAR" e para cargas de apoio.
desligar o motor do trator. o
_ o . 21. Todos os elementos de comando da maquina
PERIGO:  Os rotores das laminas continuam tém de ser aplicados diretamente junto do
aindabrevementeem funcionamento assento do trator no para-lamas
apo6s a paragem dos tambores de ] . ]
entradal 22. Caso seja necessario € preciso reestabelecer a
_ B o . capacidade de dire¢édo do reboque através de
5. Para a CIrCU'aQaO na via publlca € necessario Contrapesosy devem ser observadas as cargas
montar a chapa de prote¢éo sobre as pontas do por eixo autorizadas.
levantador de folhas. N . . L
) o B 23. Apermanénciana areade rotacdo damaquina é
6. Acaixa daroda de laminas nao pode ser aberta proibida. Antes da realizacéo de uma rotagéo é
durante o funcionamento da maquina. necessario verificar que a maquina esta
ATENCAO: A maquina continua brevemente em suspensa na horizontal. Caso contrario, apés o
funcionamento! desbloqueio do bloqueio pode ocorrer
. o autonomamente o processo de rotacéo (devido
7. Certificar-se de que todas as laminas se a0 peso proprio).
encontram fixas. Especial cuidado nas rotacdes em declives.
8. O acoplamento de eixos articulados deve ser 24. Para a circulagdo na via publica é necessério
ligado corretamente. fixar o equipamento complementar de colheita
9. A protecdo do eixo articulado deve ser mantida contra descida acidental com uma alavanca de
sempre em perfeito estado e o tubo de protecéo bloqueio mecénico. O curvador de ejecéo
deve ser protegido contra circulagéo. também tem de se encontrar na posigao descida
10. O numero de palhetas no cone de protec¢éo dos e ZSt:r fixado. ?j cn(ervador de eje(l;)ao deve se(;
eixos articulados ndo pode ser alterado. rodado no se~nt| 0 do trator ou so re o trator de
) o forma que nédo represente um perigo para 0s
11. Em caso de trabalhos debaixo da maquina esta outros utentes da via publica.
deve ser apoiada de forma segura. . - . ~
. o ) 25. O sistema hidraulico funciona sob alta presséo.
12. Emvias publicas o curvador de ejecao deve ser Todos os tubos flexiveis que apresentem
rodado de forma que a extremidade do curvador porosidade, fragilidade ou danos tém de ser
ndo fique saliente, lateralmente ou na parte substituidos imediatamente, caso contrario
traseira, para além do trator ou equipamento todos os tubos flexiveis e condutas devem ser
montado. substituidos o mais tardar apds 6 anos.
13. Tém de ser observados os regulamentos de 26. A presséo de 6leo maxima permitida é de 210
iluminacéo do codigo da estrada. bar.
14. Apermanéncia na area do angulo de rotagdo do 27. Utilizar apenas pecas de substituicdo originais
curvador de ejecéo € proibida durante o KEMPER.
funcionamento da roda de laminas.
15. Osdispositivos s6 podem ser desengatados em
terrenos planos.
16. O sistema deve ser despressurizado antes da
separacao das condutas hidraulicas. Deve
consultar um médico imediatamente em caso de
2-1




PrescricbOes para a prevencao de acidentes

Data de impressb£o:

27.11.14



4.0 Maguina base

C2200

A caixa de velocidades e engrenagem de inversdo combinada

A posicdo de marcha em frente, marcha
atras e ponto morto dos tambores de entrada
pode ser mudada na engrenagem de

inversao a partir do assento do trator. Além
disso é possivel ajustar quatro comprimentos
de corte na caixa de velocidades.

Para evitar danos na engrenagem:
N&o engrenar sob carga!

Protecdes de sobrecarga na trituradora

Na Champion estéo integradas 4 protecdes
de sobrecarga:

Patins de altura ajustavel

1. Na embraiagem de pino radial na
engrenagem dos tambores de entrada.

2. Na embraiagem de friccdo do eixo
articulado de acionamento dos tambores
de entrada.

3. Na embraiagem de pino radial do eixo
articulado de acionamento dos rolos de
compressao superiores.

4. Na embraiagem de pino radial do eixo
articulado de acionamento dos rolos
transportadores inferiores.

A Em terrenos com pedras é necessario
aumentar a distancia ao solo da unidade
de ceifa, para que as laminas de serra
possam transpor obstaculos.

B Os patins nos levantadores de folhas

exteriores sdo de altura ajustavel.



5.1.1 Preparacao para a primeira utilizacao C2200

Curvador de ejecdo apdés entrega

Em maquinas fornecidas novas é
necessario montar o atuador do
defletor de ejecdo.

Retirar a cavilha do tubo de ejecéo;
soltar a unido roscada do carril de ajuste;
aplicar o motor sobre 0 moente, colocar
0 mancal e fixar.

O cabo do atuador deve ser colocado
através da guia de cabos.

Deve certificar-se de que o cabo tem
possibilidades de desvio suficientes na
rotacéo do curvador de ejecdo. Por esse
motivo ndo esticar o_cabo , mas deixar
uma grande lacada.




5.1.1 Preparacao para a primeira utilizacao C2200

Hinweise zum Auswurfkrﬁmmer

,/Eumﬁ..'ss OIN 912-
15 DiN 7980-=v

Abb. 86



4.0 Caixa de transferéncia de inversao C2200

A CHAMPION 2200 é construida sempre
como maquina base (trituradora de

precisdo + equipamento complementar de
ceifa).

Todas as maquinas estao equipadas com
uma engrenagem do equipamento
complementar para duas rota¢cfes da roda
de laminas.

Umkehr-und
Verlagerungsgetriebe

- FRENTE: Caixa de transferéncia
com 3 rodas cilindricas, consultar
a Fig. 3 F (eixo articulado do
acionamento com roda livre de
rotacdo a esquerda)
Rotacao da roda de laminas: Milho 1160

Erva 860 Verlagerungsgetriebe
-  TRASEIRA: Caixa de Abb. 3 F FRONT
transferéncia de inversdo com 3
rodas cilindricas, ver Fig. 3 H (eixo (

articulado do acionamento com
roda livre de rotacdo a direita)
Rotacdo da roda de laminas: Milho 1064
Erva 916

Cada engrenagem possui duas marcas M
ou G junto do parafuso de nivel de 6leo,
consultar a Fig. 82 e Fig. 83.

Isto permite um controlo facil sobre a
montagem correta.

Utilizac&o milho:
Posicao de montagem da engrenagem,
consultar a Fig. 82 + 84

Utilizac&o erva:

Posicao de montagem da engrenagem,
consultar a Fig. 83 + 85

Modificacdo da engrenagemFig. 82/84 +
Fig. 83/85)

Outra rotacao da roda de laminas é
atingida rodando a engrenagem e
trocando o eixo de acionamento do eixo

articulado e eixo da roda de laminas.




4.0 Caixa de transferéncia de inversao C2200




Caixa de transferéncia de inversao, saida de 6leo

C2200

A Pos 1 permanece igual nas duas
figuras

Posicéo da engrenagem original
descrita.
Saida de 6leo no local assinalado.

Resolucéo rodando 180°

Desmontar o parafuso do eixo da
roda de laminas.
Retirar a protecao da tomada de
forca (se existente). Desenroscar a
fixacdo do cone.
Retirar a engrenagem do eixo da
roda de laminas e rodar 180°. Trocar
a ponta do motor.
Retirar o anel de fixacdo, remover a
ponta e inserir a partir de tras, fixar o
eixo.
Os parafusos da protecéo da
tomada de forca tém de ser trocados
de posicao (se existentes), para que
os parafusos ndo embatam na
parede traseira durante a insergao.
Importante!!!
N&o trocar os pares de rodas
dentadas.

Na montagem proceder em ordem
inversa.



5.0 Ajuste basico da trituradora adicional C2200

Montagem no trator

Estabelecer a ligacéao
hidraulica

O suporte de trés pontos de lado variave

As duas barras inferiores e a barra
superior devem ser ligadas ao suporte
de trés pontos na trituradora de montar.
Apos a montagem deve certificar-se de
gue as barras inferiores sédo bloqueadas
contra movimentos laterais.

O sistema hidraulico do trator deve ser
ajustado para controlo de posigéo.
Pré-selecionar a tomada de forca
1000.

O suporte de trés pontos estd montado
de forma que a trituradora possa ser
deslocada mecénica ou hidraulicamente
em ambos os lados em respetivamente
110 mm. Isto é de grande vantagem
guando se pretende fazer a colheita do
campo fila por fila no processo de
inversdo. Para o deslocamento
hidraulico lateral é necesséaria uma
valvula de comando de acéo dupla
adicional.

O suporte de trés pontos tem 2
possibilidades diferentes de adaptacao
leteral:
- ajuste mecénico através de fuso
- deslocamento hidraulico

O deslocamento lateral permite a
adaptacao da trituradora a largura dos
pneus do trator.

Sao necessarios pelo menos dois
controladores hidraulicos, 1 DW de acéo
dupla e um EW de acao simples. As
ligacdes devem ser limpas antes do
acoplamento.

EW = Cilindro do equipamento
complementar

DW = Ajuste da torre



5.0 Ajuste basico da trituradora adicional C2200

Alimentagéao elétrica

E necesséria uma tens&o continua de
12 V.

Bateria + ligar com o cabo vermelho.
Bateria — ligar com o cabo azul.

Fixar a tomada no para-lamas traseiro
do trator

A altura da trituradora adicional pode
ser ajustada individualmente nas duas
rodas de apoio.

1. Em caso de irregularidades a
roda apoia a trituradora e
protege o equipamento
complementar

2. Para a montagem é possivel
variar a altura de acoplamento.

A altura entre a caixa de corte e solo
plano deve ser de aprox. 5 cm.

A trituradora deve ser montada no trator
em posicéo horizontal.

A barra superior deve ser ajustada de
forma que a estrutura de montagem se
encontre em paralelo ao tator.




5.0 Ajuste basico da trituradora adicional C2200

Alteracéo da vocidade do curvador de ejecao

A velocidade de rotacdo do curvador de
ejecdo pode ser ajustada
independentemente entre si através das
duas valvulas de

retencao e reguladoras. O movimento
de rotac&o diminui fechando os
reguladores.

Para ndo exceder a altura de montagem
de 4 m durante o transporte na via
publica de acordo com o cédigo da
estrada € necessario baixar o curvador
de ejecao.

Soltar a chapa de fixacéo; soltar a
alavanca de bloqueio; dobrar
oespacador par dentro do canal de
ejecao; engatar o entalhe inferior da
alavanca de aperto e apertar a alavanca
de bloqueio.

Entalhe superior

Entalhe inferior

As molas destinam-se a facilitar a
descida e elevagéo do curvador de
ejecdo. Quanto mais pré-tensao for
exercida sobre a mola, tanto mais facil
sera a elevacao/descida.




5.2 Ajustes basicos da trituradora adicional C2200

Adaptacéao do eixo articulado

t4— min. 20

TN j;,‘:_‘;‘__
Ve Ok T
A e 2

HWM

Atencé&o: Montar o acoplamento da
roda livre sempre no lado da
trituradora.

O comprimento do eixo articulado
deve ser adaptado ao respetivo
equipamento complementar.
Certificar-se da cobertura correta
das duas metades do eixo articulado
(minimo 150 mm)

A trituradora Champion deve ser
acionada de série com uma tomada
de forca 1000

Para ser possivel montar o eixo
articulado no veiculo é necessério
desmontar a protecdo do eixo
articulado. Remover o parafuso
pequeno.

Segurar o funil e rodar o tubo de
protecédo. A fixacao tem de ficar a
descoberto.



5.2 Ajustes basicos da trituradora adicional C2200

Retirar o tubo de protecéao.

O acoplamento da roda livre é fixado
com um parafuso 16X45 8.8. Para a
fixacdo do parafuso é utilizado
Loctite e um binéario de aperto.

Empurrar a roda livre para cima do
eixo de acionamento até ao encosto.
Limpar a rosca do eixo de
acionamento e enroscar o parafuso.

Montar o parafuso de fixacao
através da junta de articulacéo.

Remover massa lubrificante e
sujidade do parafuso M 16X45 8.8.
Em seguida apliar Loctite234 na
rosca do parafuso (fixacéo de
parafusos de alta resisténcia).




5.2 Ajustes basicos da trituradora adicional C2200

Fixar o parafuso com um binario de
aperto de 190 Nm. Em seguida
montar a protec¢ao do eixo articulado
em ordem inversa.

Indicacdes de montagem:

Para evitar tensdes da engrenagem
durante a montagem é necessario
observar a sequéncia de montagem:
A Montar a engrenagem na roda de

éminas n k h Fig. 80 Binéario de aperto
i _para M 16 = 180 Nm

odar a engrenagem para a posicao
de ligacdo ao eixo articulado mais
voravel.
39 C Rodando respetivamente a bucha do
16045 Do 3 orificjo excéntrico permite a fixa_tgr?lq sem
: L ar16 55 0 931 s7.4 338 tensdes. Consultar a Fig. 81. Binario de
) aperto para M 20 = 360 Nm.

? |
A M
T (L /f/ A engrenagem é colocada sobre 0 eixo
S IO i e da roda de laminas e pode ser 7 rodada
em varias posi¢des (cada 15"). Isto
== TR 7 permite obter uma posi¢&o do eixo
R —{—% articulado praticamente horizontal na
Abb. 80 posicao de trabalho, mesmo em caso

de ligacOes de tomada de forca em
posices desfavoraveis.




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Engate do equipamento complementar

Inserir o equipamento complementar
e montar a barra de fixacao inferior
Inserir os pés de apoio

Ligar o cilindro do equipamento
complementar e engatar a mola
através da alavanca e esticar a
mola.

Remocéo das protegdsde
transporte

As protec¢Oes de transporte devem
ser aplicadas para a circulacdo na
via publica. Para retirar as
protecdes; soltar a cavha, mudar a
barra plana para o orificio oblongo e
fixar.




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Durante a utilizacao

FRONT

O equipamento complementar de
colheita de milho encontra-se agora
engatado. As molas na estrutura de
montagem permitem uma melhor
adaptacao do equipamento
complementar de colheita ao solo.
Embates fortes devido a
irregularidades do solo na cabeceira
séo amortecdos.

Em funcéo da versdo (maquina
frontal/traseira) é necessario trocar a
ponta do motor

1. Montagem na frente/traeira
2. Colheita de erva/milho

Para a colheita de milho a
engrenagem rotativa com o ("M"
milho) tem de apontar para o veiculo
transportador



5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

| Gang 4 nlchl Im Mals nulzen.
% 11 mm Hécksellinge
mit 6 Messern
im 2. Gang
= wenliger Verschield
= Lalchieiigiger und mehr Durchealz

¥ _| oevorzugte schalikombination

Na colocacgéao do eixo articulado é
necessario certificar-se de que a
embraiagem de friccao € aplicada na
engrenagem da trituradora.

A engrenagem de comprimento de
corte possui duas corredigas nas
guais € mudada a velocidade.
Apenas é possivel mudar a alavanca
de comando em ponto morto.
Atencaol!!!
Para mudar uma velocidade é
necessario mudar a velocidade
anterior para ponto morto.

A introducdo homogénea do material
de colheita nos elementos da
trituradora influencia
consideravelmente a poténcia e
qualidade de trituracdo. A
velocidadedtima do tambor de
entrada é de 20-30 1/min, consultar
a tabela de valores.

1 = entrada no tambor rapida
2 = entrada no tambor lenta

Nao utilizar a 4.2 velocidade

X

b=
d2 (B




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Desligar o parafuso sem fim do milho deitado

O parafuso sem fim do milho deitado
pode ser ligado ou desligado
conforme pretendido.

Para ligar puxar a alavanca para o
lado e levantar. Isto solta a correia.

Levantar a correia e passar através
da passagem. Isto evita o
funcionamento acidental da correia.

N
"y < /f

Na cavilha roscada 10 é possivel
adaptar a tensao da correia.




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Protecéo para circulagdo na
via publica

A protecéo € baixada para o
transporte na via publica.

A protecao é subida na posicao de
trabalho




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Einzugstrommel-Geschwindigkeiten




5.3 Preparacao para a colheita de milho C2200

Instrucoes de utilizacao

A colheita de milho deitado

N&o é possivel uma afirmacéo generalizada aplicavel a todos os casos de utilizacéo
individuais, porque as condi¢des naturais sdo demasiado diferentes. Indicagfes gerais:

1. O condutor tem de aprender a forma de colheita de milho deitado através da observacao
atenta da forma como a maquina atua sobre o material de colheita.

2. Uma ronda a volta do campo d& uma indica¢éo sobre qual a direcdo que apresenta os
melhores resultados. Aproveite neste caso a possibilidade de independéncia das filas. Em
condicdes dificeis a maquina funciona em duas dire¢fes, talvez em trés, mas ndo em quatro
direcbes.

3. A aproximacao a determinados tipos de milho pode ser feita pela ponta, noutros tipos néo.
4. A aproximacdao pelas costas do milho deitado pode deixar um restolho comprido em
determinadas condicdes.

5. Na maioria dos casos o melhor é a aproximacgao transversal em relacéo a diregdo em que
se encontra deitado o material de colheita, consulte a Fig. 34. Em condic¢des dificeis a
colheita realiza-se no processo de inversdo (como na charrua reversivel). Se o milho deitado
for levantado com o divisor criam-se a frente do tambor de entrada duas dire¢des de fluxo.
Neste caso é recomendavel. N&o utilizar a largura de corte completa da maquina Nota:

A utilizacéo de levantadores de espiga é vantajosa (N.° ref.2 para 1 conjunto = 2 unidades
N.° ref.?)

6. E importante entrar rapidamente no material de colheita com baixa rotacéo do tambor,
para que seja criado um fluxo de material.

Importante:

N&o ajudar com as maos ou pés!

7. Aprenda a inverter a maquina lentamente através da desaceleracdo. Assim a forragem
nao é ejetada completamente.

Ainda algumas indicacdes sobre a rotagdo dos tambores de entrada:

8. No caso de milho deitado a rotacdo do tambor de entrada
deve encontrar-se preferencialmente

abaixo de 26 rpm

|
A contagem desta rotacao pode ser realizada facilmente com um relégio.

Ligacao dos elementos de entrada

Engrenar o minimo possivel'

Ao contrario de sistemas com
guinchos deverd manter-se a
rotacdo do tambor na cabeceira,
para proteger o acionamento da
unidade de ceifa. Devido a massa
oscilante no sistema de ceifa deve
iniciar-se a aproximacao
preferencialmente a baixas rotacdes
ou em ponto morto!

A ativacéo e desativacao (inversao
em caso de obstrucdes) a alta
rotacdo, também em sequéncia
rapida, é possivel enquanto os
rotores das laminas mantiverem
aproximadamente a sua rotagao
devido a roda livre.



5.3 Preparacao para a colheita de milho

C2200

Velocidades do tambor de entrada

No caso de material de colheita de
caule grosseiro, como milho, feijao
ou girassol, a sele¢céo da rotacao
correta do tambor de entrada
encontra-se no intervalo de:

Milho deitado: 25-35 rpm
Material em pé: 20-30 rpm
Silagem de planta inteira: 30-40
rpm

Massa de fluxo de material

Para um fluxo de material perfeito é
necessaria muita massa, tanto para
milho como para a silagem de planta
inteira (aplica-se também a milho
curto), por esse motivo recomenda-
se uma marcha rapida. A
aproximacao a duas filas de milho
ou uma fila ndo deve realizar-se pelo
centro, mas colher sempre com um
dos tambores de entrada.

A colheita de milho curto

Regra geral, na colheita de milho
curto é recomendavel a marcha
rapida, para que se crie um bom
fluxo de material.

Por esse motivo, no caso da silagem
de planta inteira a rotacdo é maior,
porgue a velocidade de corte para
material de colheita de caule fino
tem de ser maior para atingir um
processo de corte 6timo. Encontrara
indicacdes mais detalhadas nos
pontos especificos.

Isto cria um fluxo de material melhor,
os caules nao sao derrubados e o
modo de conducao é mais
confortavel. Consulte a Fig. 30

A barra de pré-presséo tem de ser
baixada ou a protecao para
circulacado em via publica

tem de ser baixada ainda mais,
consultar a Fig. 3



5.4 Preparacao para a colheita de erva C2200

Montagem do Pick-up

O Pick-up deve ser montado apenas em trituradoras adicionais com detetor

de metais! Na colheita de erva o risco de apanhar um objeto metalico é
consideravelmente maior.

Colocar os patins no grupo e elevar
a maquina até os pés de apoio ndo
terem carga.

Soltar a alavanca, levantar o pé de
apoio no lado esquerdo e direito até
a alavanca engatar.

Remover a cavilha; colocar o
suporte eixar.




5.4 Preparacao para a colheita de erva C2200

Baixar a maquina até o Pick-up
encostar firmemente contra o grupo.
Montar a mola de tracao e o suporte
(n&@o se aplica ao equipamento
complementar para milho)

Fixar o cilindo para a extragao do
equipamento complementar com
cavilhas e bloquear.

Alta pré-tenséo

,Baixa pré-tenséo

Deslizar a junta de articulagao
simples para cima da engrenagem
no Pick-up

Montar o eixo articulado de
acionamento. Atencao Aplicar a
embraiagem de fricgcdo na caixa
de velocidades

Importante!

O acoplamento deve ser submetido
a manutencao antes da primeira
utilizacdo. necssario enroscar 0s
parafusos. Deixar a trituradora
funcionar durante 10 segundos. As
camadas derrapam. Em seguida
desapertar totalmente os parafusos.




5.4 Preparacao para a colheita de erva C2200

A corrente do Pick-up deve ser
submetida regularmente a
manutencao.

A lubrificacao diari e o controlo da
tensado da corrente podem ser
realizados através dos orificios
auxiliares. Se for necessério ajustar
a tenséo das correntes, retirar 0s
equipamentos de protecao.

P Y
!’Eumumm\“

Soltar as unides roscadas e as
placas de ajuste e ajustar a tenséo
das correntes com os fusos.

Apbs o ajuste da tenséo apertar
novamente as unioes roscadas e
montar os dispositivos de protecéo.




5.4 Preparacao para a colheita de erva C2200

Modificacdo para silagem de erva

Na utilizacdo com erva é necessario
desmontar 6 laminas juntamente com
0 porta-laminas.

E necessario retirar respetivamente
trés parafusos M 20X 45 8.8

Retirar as laminas juntamente com o
porta-laminas

E necessario montar a placa de
friccdo lisa no canal de ejecéao.
Consultar Troca da placa de friccao




5.4 Preparacao para a colheita de erva C2200

Modificacdo da caixa de transferéncia

consultar o capitulo 4.0

Pontos de verificacao especiais antes da utilizagao na colheita

de erva

1. Utilizar no max. 6 laminas. (preferencialmente conjunto novo) consultar a Tab.

26

2. Retirar todas as laminas restantes, porta-laminas e pas de ejecéao.
3. Apertar todos os parafusos na roda de laminas com uma chave

dinamomeétrical

Porta-laminas e pa de ejecdo =M 20 = 360 Nm

Parafusos de fixacdo das laminas = M 12 Especial =13 0 Nm
4. Afiar a lamina e reajustar a roda de laminas!
Fenda para a contralamina = 0,2-0,5 mm, consultar Fig. 22+23

5. Verificar a contralamina, se necessario virar ou substituir.

Montar as duas contralaminas laterais curtas de forma nivelada sem fenda de

ar. (consultar Fig. 21) Reapertar todos os parafusos!

6. Se todos os rebordos nas péas de ejecdo apresentarem um arredondamento
acentuado, estas deverdo ser viradas as pas de ejecdo danificadas devem ser

substituidas imediatamente!

3. Verificar as duas placas de desgaste lisas na caixa da trituradora - se

necessario substituir!
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Velocidades de entrada do equipamento complementar Pick-up
O Pick-up néo deve funcionar a uma velocidade superior a necesséria. Isto evita um
desgaste desnecessério. Sao obtidos comprimentos de corte maiores atraves da
remocao uniforme das laminas trituradoras, estrias e pas de ejecdo. A ligacao do eixo

articulado realiza-se de B2  para D. (engrenagem Pick-up)

Para triturar com avango 3, a ligagéao do eixo articulado realiza-se de B 1 para D. Onde
possivel, em func¢do da velocidade de marcha e do material de colheita, é possivel
reduzir novamente as rotacdes do Pick-up e do parafuso sem fim trocando o eixo

articulado de lugar de B1 para B2




5.5 Colheita para silagem de planta inteira

C2200

Indicacdes sobre o processo de colheita para silagem de

planta inteira

Tendo em consideragdo o significado sempre crescente
do processo de conservacao Silagem de planta inteira
de cevada de inverno, trigo de inverno, favas
forrageiras, luzerna, colza, etc., foi desenvolvido
também um equipamento complementar para ceifa,
gue permite o processo de colheita para silagem de
planta inteira em determinadas condicdes.
Originalmente a Champion foi concebida para a
colheita de material colheita de caule grosseiro (milho).
Observando as vérias indica¢des seguintes, assim
como em condi¢Bes favoraveis, como material de
colheita em pé seco, é possivel obter bons resultados.
Porém, tém de ser feitas determinadas cedéncias no
gue se refere a altura de corte devido ao principio de
concecdao e construgcéo do sistema de corte. Mesmo
material deitado seco ainda permite uma boa colheita,
em funcéo do tipo de solo. No caso de condi¢tes
extremas, como material deitado molhado com estrato
em solos arenosos, € necessaria alguma experiéncia
relativamente a velocidade de marcha, direcdo de
marcha ou utilizacdo de levantadores de caules.

Velocidade de marcha —Velocidade de corte -
Rotacdo do tambor de entrada

A nossa experiéncia demonstrou-nos que na colheita
para silagem de planta inteira deve circular-se
rapidamente. Que a velocidade de marcha e a
velocidade do tambor de entrada sejam sincronizadas,
permite neste caso apenas dar uma orientacdo geral,
porque também o material de colheita tem influéncia.
Velocidade de marcha: Para um fluxo de material
perfeito é necessaria muita massa (aplica-se também a
milho curto), por esse motivo circular a aprox. 10-12
km/h em funcéo da poténcia do trator! Principio geral:
Para atingir um processo de corte perfeito, a velocidade
de corte deve ser maior para material de colheita de
caule fino do que no corte de milho ou girassol. De
acordo com a nossa experiéncia, a velocidade de corte
para silagem de planta inteira esta correta quando a
rotagdo min. do tambor de entrada se encontrar entre
28-36 rpm. Cuidado: a rotacdo max. do tambor de
entrada de
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(consultar instru¢des) pode néo ser permitida devido a
possivel perigo de acidente. Neste caso a velocidade
de corte é basicamente demasiado alta.

No caso de colheita de material deitado em condicdes
extremas pode ser necessaria a utilizacéo de
levantadores de caule. E montado respetivamente 1
levantador de espigas a frente de cada tambor de
entrada a frente das pequenas pontas divisoras.
Conjunto de atualizagdo n.° 57517

Acessorios para processos de silagem de
plantainteira
B O A placa de prensagem: provoca uma maior

abertura do material a triturar. N.° ref.2: 58605

C Os levantadores de caules: consultar a Fig. 91, n.°
ref.2:57517 18

A colheita de colza para silagem

A colheita de colza para silagem é possivel em
determinadas condi¢des, como altura minima, baixa
rotacdo do tambor de entrada e baixa rotagcéo do
motor. Regra geral, também aqui deve circular-se
rapidamente, para que se crie um bom fluxo de
material.

A colheita de paingo

Regra geral, é possivel a colheita de painco. Uma
determinada experiéncia é obviamente necessaria,
como no caso de todos os materiais de colheita
menos conhecidos.



5.6 Afiamento das laminas C2200

As laminas devem ser afiadas regularmente para obter uma qualidade de
trituracdo Otima e reduzida necessidade de forca. O afiamento deve realizar-se
vérias ao dia.

Comando do dispositivo de afiamento

Colocar a maquina em
funcionamento; ligar a tomada de
forca para aprox. 580 1/min;
Equipamento complementar esta
desligado! Desbloquear a tampa de
protecéo.

Bloquear a tampa de fecho e
proteger contra queda acidental.

Soltar a contraporca do dispositivo
de afiamento.

Rodar o manipulo no sentido da
roda de laminas até o dispositivo de
afiamento encostar. Além disso
rodar o disco de afiar % de rotacao
contra a roda de laminas.

Importante!

No afiamento é necessario que a
pedra de afiar rode juntamente!
Adaptar arotagcao! Com o
aumento da rotacao daroda de
[dminas o disco de afiar atua com
mais forca e com areducao da
rotagdo com menos forgal

Apos o afiamento:

- Rodar o disco de afiar para tras

- Bloquear o dispositivo de afiamento
- Bloquear a tampa de protecéo




5.6 Afiamento das laminas

C2200

Reajustar a roda de laminas!

Depois do afiamento é necessario
ajustar novamente a roda de laminas
em relacdo a contralamina.

Para isso abrir a caixa da roda de
lAminas.

Retirar a protecao contra torcéo
(mola de bloqueio). De forma que a
porca seja libertada.

Deixar engatar a barra de montagem
de 16 mm fornecida na porca
guadrada.



5.6 Afiamento das laminas C2200

Com a méo direita rodar a roda de
laminas no sentido dos ponteiros do
reldgio até a roda encostar na
contralamina.

Rodar a roda de laminas para tras.
Deixar engatar a mola de bloqueio
na proxima ranhura da porca.

A roda de laminas ndo pode embater
na contralamina apos o ajuste, se
necessario, repetir o ajuste, verificar
a contralamina, soltar a roda de
laminas em mais uma ranhura.

As laminas podem ser reajustadas
através dos orificios oblongos para
atingir sempre uma distancia

proxima em relagéo a contralamina

/

Atencao: Observar os binarios de
aperto!




5.6 Afiamento das laminas C2200

Virar ou substituir contralaminas!

Hack selmesser (‘:‘5' Hack selmessar
2 O estado da contralamina deve ser
e —— g verificado regularmente. Consulte
R Substituicdo da contralamina.
:’; Gegenschneide Gegenschneide

Consultar o capitulo Canal de pré-
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P4 de ejecado

Para obter uma capacidade de
transporte 6tima do material de
trituracao sdo necessarias pas de
ejecao intactas. Podem ser viradas
até quatro vezes.




5.6 Afiamento das laminas

C2200
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5.7 Troca da placa de friccao C2200

A placa de friccdo tem de ser adaptada de acordo com o material a triturar.
- Placa lisa para colheita de erva
- Placa de friccdo com orificios para milho

- Os graos de milho séo triturados melhor atraves da utilizacédo da placa
de friccdo com orificios. E necessaria maior forca do trator.

A trituradora adicional Champion esta equipada com uma placa de friccao
inferior e uma lateral. Ambas podem ser trocadas conforme necessario.

Desmontagem da placa de fricgao lateral:

Rl sz

7 ' ! o Levantar o grupo de trituracao; soltar
‘ i a uniao roscada e virar a roda de
apoio para o lado, se existente.

Cuidado ao virar! Segurar a placa e
friccdo, caso contrario pode cair.

Soltar a alavanca e retirar a placa de
friccéo




5.7 Troca da placa de friccao C2200

Retirar a placa de friccdo por baixo.
Segurar a roda de apoio contra o
suporte

Os parafusos de centragem tém de
ser inseridos nos orificios da caixa
de ejecéo.

1 ) a 5 Ad]Juatment
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| —t=i3 | Nota— Ajustar a placa de friccdo apds substituicdo

IR 1. Verificar se a placa de fricgéo encosta a todo o
\ comprimento.

2. Verificar se a junta encosta.

| 3. Ajunta 2 pode ser reajustada com o parafuso M 10X40.

3 4. A placa de friccdo pode ser pressionada contra a
| / superficie de vedacdo 1 com o parafuso M 12X60.

5. Em seguida a placa de desgaste € colocada na chapa de

friccdo e aparafusada.




5.7 Troca da placa de friccao C2200

A placa de friccéo lateral pode ser adaptada ao respetivo
tamanho de grao.

Através da alteracdo da relacdo de A para B € possivel alterar a intensidade de
friccdo. Desta forma € possivel ajustar uma qualidade de colheita 6tima.

Os parafusos de ajuste A sé&o Os parafusos de ajuste B sao
ajustados na fabrica para uma folga ajustados na fabrica para uma folga
de e 10m. de flanco de 3 mm.

| ado traseiro

Soltar as contraporcas e enrocar ou
l desenroscar os parafusos.
Apos o ajuste é imprescindivel fixar
as unibes roscadas.

Com os dois parafusos 12 é
necessario adaptar a paca de friccéo

na saida.
(Consultar também a Fig. 9)




5.7 Troca da placa de friccao C2200

Troca da placa de friccao inferior

Para trocar a placa de friccao e
necessario levantar a trituradora
adicional. A chapa de fundo inferior
pode depois ser solta com dez
parafusos.

Retirar os parafusos 10

Viragem da placa de friccao

A vida util da placa de friccdo pode ser prolongada virando a placa de friccdo
inferior e lateral.



5.8 Verificacao e ajuste da contralamina
e do rolo liso C2200

Verificagdo da contralamina

—
|

N

E possivel realizar uma inspecéo
visual da contralamina através da
caixa da roda de laminas.

Para reajustar ou trocar a
contralamina € necessario abrir o
canal de pré-compressao. Para tal é
necessario retirar os parafusos
dianteiros; soltar parafusos traseiros
(em ambos os lados).

Retirar os quatro parafusos
M12X 30; 2 esquerda — 2 direita em
baixo no canal de pré-compressao




5.8 Verificacao e ajuste da contralamina
e do rolo liso C2200

Agora é possivel abrir o
equipamento adicional.

Os eixos articulados afastam-se
automaticamente. Para baixar é
necessario juntar os

tubos perfilados do canal do rolo

Apoiar o equipamento adicional
aberto antes de iniciar os trabalhos
na contralamina.




5.8 Verificacao e ajuste da contralamina
e do rolo liso C2200

Ajuste da contralamina

A contralamina pode agora ser
ajustada, virada ou trocada.

2

l % :

Ajuste das chapas extratoras
do rolo liso

Para ajustar o rolo liso soltar os
parafusos 12. Ajustar a chapa
extratora 0 mais proximo possivel do
rolo. Fenda méx. 0,5 mm




5.9 Detetor de metais C2200

O detetor de metais pode ser identificado através de caracteristicas exteriores:
Caixa de comando no grupo;
Engates dentados entre a engrenagem e o canal de pré-cmpressao

O comportamento de resposta do
detetor de metais pode ser ajustado.
Para tal rodar o potenciometro na
caixa de comando.

1 =inativo
9 = sensivel

Na caixa de comando encontra-se
um fusivel de seguranca 8 A.

Para abrir, comprimir e rodar a caixa
do fusivel

Verificar o funcionamento do detetor

de metais antes de cada utilizacao
1. Ignicéo ligada, motor

desligado

Entrada em "para a frente"

Avancar cuidadosamente em

direcdo ao rolo gomado com

um objeto metélico.

4. Os engates dentados
bloqueiam corretamente:
Detetor ok

5. Os engates dentados néo
bloqueiam:

Procurar uma oficina
especializada

2.
3.




5.9 Detetor de metais C2200

Acionamento da interrupcao automatica do fluxo de forca

O acionamento dos dois tambores de entrada dianteiros, do rolo de pré-
compressao e rolo transportador realiza-se atravées do eixo articulado do
acionamento principal, através da roda de laminas e da caixa de velocidades.
Em caso de falhas no canal de entrada causadas por corpos estanhos ou
obstrucdes é possivel desligar rapidamente a entrada através do sistema da
interrupcéo do fluxo de forca (interruptor de alavanca 10 na posi¢céo "Autom. 0")
ou pode também ser invertido.

Através do interruptor de alavanca 10 é emitido um impulso para a transmissao
do fuso de elevacéo 27 que alivia a tenséo da correia trapezoidal de trés estrias
através de um disco came 80, interrompendo assim o fluxo de forga.

A transmisséao do fuso de elevacédo 27 continua a funcionar e muda a caixa de
velocidades 30 sem carga para a "posi¢cao O" através da alavanca 68.
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5.9 Detetor de metais C2200

Indicacao para o ajuste apés uma possivel montagem

Na verificagdo ou nova montagem devem ser observadas as seguintes
indicacdes:

1. Atransmissao do fuso de elevacao 1 € ligada primeiro ao disco came e
colocada na posicéo 5° representada (posi¢cédo O). Neste caso o rolo 3
apoia no centro do disco came.

2. O interruptor de posicéo 28 A assume a posicao central representada.
3. O interruptor de alavanca 5 também € mudado para a posi¢éo central.
4. ApoOs este ajuste basico resulta uma medida X entre as ligacdes 6 +7.

5. Esta medida X pode ser ajustada no cilindro de mola 8 ou através da
porca 9. Em seguida o cilindro de mola 8 € ligado ao interruptor de
alavanca. Os parafusos de ajuste 10 + 11 servem de limite de encosto da
posicao do interruptor de alavanca "Para a frente" e "Para tras". Indicacdo
de ajuste: colocar o interruptor de alavanca na posicao final com o cilindro
de mola, apertar os parafusos %2 rotagao e fixar.

Abb. 18 12 g»__

6. A mola de tracdo 12 é especialmente importante para o funcionamento da
tensado da correia. Por esse motivo deve ser inspecionada regularmente.

7. O interruptor de posicdo 28A indica qual a posi¢céo da transmisséo do
fuso de elevacédo: Para a frente, posicéo 0 ou Para tras. O ajuste realiza-
se de maneira que o rolo 3, na posi¢do Para a frente ou Para tras, se
encontre respetivamente afastado de forma uniforme do disco came 2.

8. O interruptor de fim de curso 28 B interrompe a alimentacao elétrica da
transmissao do fuso de elevagéo 1 antes de atingir a posicao final.
(apenas na versao com detetor)



5.10 Trabalhar com a trituradora adicional C2200

Alinhamento da
trituradoraadil

Se possivel, a montagem deve
realizar-se de forma que o eixo
articulado se encontre na horizontal.
A barra superior deve ser adaptada
de forma que a trituradora adicional
se encontre em angulo reto em
relacéo ao solo (na vertical)

Para proteger a trituradora contra
irregularidades durante a utilizacéo é
ajustada uma folga de 5 cm entre a
caixa de ejecao e o solo com o
auxilio das rodas de apoio.

Realizar o ajuste numa superficie
plana.

Colocar a trituradora adicional
novamente na altura de trabalho e
fixar o sistema hidraulico do trator.

O grupo da trituradora ja ndo é mais
ajustado apds o ajuste basico.
Oequamento complementar é
levantado ou baixado através do
cilindro do equipamento
complementar.




5.10 Trabalhar com a trituradora adicional C2200

E necessario ligar a tomada de forca
1000. Importante para uma boa
gualidade de trituracao € uma
rotacdo continua de 1000 rpm

A 4.2 velocidade nédo deve ser
utilizada por motivos de desgaste e

Vorschub de seguranca
1 23 440

Schnittlangen
~Messer |
Vorschub 12 | 6 | 4
43 | 86 [129
1
54 108 162
195

Ligacdo dos elementos de Na colocagéo em funcionamento da
entrada trituradora recomendamos o

arranque da entrada com o trator em
ralenti.

Devido as rotacdes elevadas dos
rotores de laminas e das massas
oscilantes relativamente elevadas
deve evitar-se ligar a entrada em
rotacdo maxima.

A ativacéo e desativacao (inversao
em caso de obstrucdes) a alta
rotacdo, também em sequéncia
rapida, é possivel enquanto os
rotores das laminas mantiverem
aproxid as suas rotacdes devido a
roda livre.




5.10 Trabalhar com a trituradora adicional C2200

Entrada V

Indicador luminoso de
funcionamento on/off

"Parar inversdo" = Esta ativo apenas em combinagcdo com um detetor de metais.
Destina-se a desativacao das fungdes de bloqueio.

"Marcha atras" = Caixa de velocidades muda para marcha atras
"Entrada" = Caixa de velocidades muda para marcha em frente

O automatico = Caixa de velocidades muda para ponto morto



Acessorios fornecidos C2200

Acessorios fornecidos de acordo com a encomenda

Numa embalagem separada séo fornecidos o painel de comando, atuador,
parafusos, alimentacéo elétrica separada, alavanca de ajuste da roda de
laminas, um manual de instru¢des e uma lista de pecas de substituicao.

Acessorios Placas de friccéao

Eixo articulado
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