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Betriebsanleituhg

1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung gibt neben einer ausfihrlichen
technischen Beschreibung allgemeine und speziefle Er-
klarungen zur Funktion und richtigen Bedienung des
Champion sowie Hinweise zur Behebung von Betriebs-
stdrungen.

Da die technischen Ldsungen stets weiterentwickelt
und den neuesten wissenschaftlichen und arbeitstech-
nischen Erkenntnissen angepaBt werden, miissen wir
uns Anderungen vorbehalten.

Die Bezeichnungen ,rechts” und ,links" beziehen sich
auf die Vorwérts-Fahrtrichtung der Maschine.

Fur den Champion mit Detektorausriistung gibt es eine
Zusatz-Betriebsanleitung.

Vermerken Sie die Seriennummern der Maschine auf
der amEndederBetriebsanleitung vorgesehenen Seite.
Ihr Handler bendtigt diese Angaben, um thnen schnell
und korrekt Ersatzteile zu liefern.

Scheibenrad mit 12 Messern
und Zentralverstetlung

Maiskorn Zertrummerung mit
dem Quetschboden

Gelenkwellenanschluf: 1000 min '

Vordruckbiigel

Einzugstrommel mit
Rotormaher

Teilerspitzen I
Blattheber

Forderwalzen

2. Verwendungsbereich

Der Kemper Universal-Anbau-Exaktfeldhécksler
Champion istgeeignet flr die Bergung von Silomais und
sonstigen Ernteguatern.

Der Hacksler kann wahlweise mit einem MAISGEBISS
oder mit einer PICK-UP fir die Grasernte ausgerlstet
werden. Der Einsatz des Hackslers ist sowohlin Verbin-
dung mit Schleppern als auch als Vorsatzaggregat bei
Selbstfahrern méglich.

Entsprechend dem Geritesicherheitsgesetz darf der
Champion nur bestimmungsgemai verwendet werden.

. Andernfalls entféllt jegliche Haftung flr daraus resultie -

rende Schiden. Zur bestimmungsgeméaBen Verwen-
dung gehtren auch die Einhaltung unserer Betriebs-
und Instandhaltungs-Bedingungen sowie die aus-
schlieBliche Verwendung von Original Kemper Ersatz-
teilen.

Der Champion darf nur von Personen benutzt, gewartet
und instandgesetzt werden, die mit der Bedienung ver-
traut oder Uber die Gefahren beiehrt worden sind. (siehe
Uw 1.1 §1)

Elektr. 12 V
Klappenverstellung

Auswurfkrimmer

Hydr. Krimmerverst.

Messerradhaube klappb.

Schleifvorrichtung

Héckselldngeneinst. dber
4 Stufen Schaitgetr.
Elektr. verstellbares Vor-
und Riicklaufgetriebe

J

Abb. 1

I Stitzrad
VorpreB- und Hydraulische

Vorsatz-Aushebung



Produkthaftung 5

Sehr geehrter
Kunde

Produkthaftung
Informationspflicht

EG-
Konformitatserklarung

Weitergabe der
Betriebsanleitung

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns dartber und
gratulieren Ihnen zur Entscheidung fir KEMPER. Als lhr Partner bieten
wir Ihnen Qualitat und Leistung, verbunden mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen abzuschatzen und
diese Erfordernisse immer wieder bei der Entwicklung neuer Gerate
bertcksichtigen zu kdnnen, bitten wir Sie um einige Angaben.
AulRerdem ist es uns damit auch mdglich, Sie gezielt iber neue
Entwicklungen zu informieren.

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf
von Gerdaten die Betriebsanleitung zu tibergeben und den Kunden an der
Maschine unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits- und
Wartungsvorschriften einzuschulen.

Jeder Betriebsanleitung ist ein Mehrfachformular (A,B,C und D) nach
unten stehendem Muster beigefugt. Fir den Nachweis, dass die
Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgemalf tibergeben worden
ist, ist eine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das Dokument A unterschrieben an die Firma
Kemper einzusenden. Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die
Maschine tbergibt. Dokument C erhalt der Kunde. Gleichzeitig sichern
Sie sich damit Ihren Garantieanspruch.

Entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG ist dieses Erzeugnis CE
geprift und gekennzeichnet.

(Communauté europeenne / Europaische Gemeinschaft). Dieser
Betriebsanleitung ist eine EG-Konformitatserklarung beigefiigt. Sie ist mit
der Betriebsanleitung dem jeweiligen Endkunden weiterzugeben.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den
Kunden muss die Betriebsanleitung mitgegeben werden.

LZZ7ZZd | Obergabeerklarung fur Landmaschine A
GP-Nr. des
Vertragshindlers,

{1 Typ Maschinen-Nr, 4) Tag der Ubergabe Imporieurs

HEEEEEREREEEENN (LI TTT] CITT Tl

5+ Anschrifl des Veriragshindiers/

(2) Anschrift des Kunden importeurs
HEENEEEERERREEEEE N
HEEEENEEEEEENEEEEE
EEEEENEREEENEEEEEN

Firmenstempel/Unterschrift

{3} Die unter {1) angeluhrte Maschine wurde
wor mir erworben
Mit der Ubergabe der Maschine wurde mir
die Betriebsanleitung liberreicht, aullerdem
wurde mir die Bedienung, die Sicherhelts-
und Wartungsvorschritten erfautert.

Unlerschaft des Kunden Datum

Dieses Onginal dar Erklarunig st an gen Herstelier einzusenaen

Fumenstempel/Unterschritt 1alls mi (5) micht identisch

(6) Die Maschine wurde gemaf Hersleller-

richtlinien dem Kunden ubergeban.

Unterscheih des ®¥D-Fachmannes

Datum

Maschinenfabrik KEMPER GmbH « Postfach 1352 « 48694 Stadtlohn




Universal-Anbau-Exaktfeldhicksler

1. Der Aufenthalt im Einlaufbereich des Erntegutes ist verboten,
2. Die Bedienung der Schieifvorrichtung darf nur von der Seite und

Unfall- :
verhutungs-
vorschriften

Omo=~ o |42

10.

12.

13.
14,
15.
16.
17,
18.
19.
20.

21.

22,

24,

25.

26.

23.

nurbei geschlossenem Messerradkastenerfolgen. Augenschutz

tragen.
Das Erntegut darf nicht von Hand eingefiihrt und auch nicht mit

dem Fufl nachgeschoben werden.

Bei allen Arbeiten am Hacksler ist der Zaptwellenschalthebel auf
<Aus* und der Schleppermotor abzustellen.

Voarsicht: Nach dem Stillstand der Einzugstrommeln laufen die

Messerrotoren nach!

. Bei StraBenfahrienn mul3 der Schutzbligel am Blattheber herun-

tergeklappt sein.

. Beilaufender Maschine darf der Messerradkasten nicht gedffnet

werden. Achtung, Maschine Jauft nach!

. Auf festen Sitz aller Messer achten.
. Die Gelenkwellenkupplung ist sorgfiltig anzuschliefien.
. Der Gelenkwellenschutz ist stets in Ordnung zu haften urd das

Schutzrohr gegen Umiaufen zu sichern.
Die Anzahi der Rippen am Schutztrichter der Gelenkwellen darf

nicht verindert werden.

. Bei Arbeiten unter der Maschine muB diese sicher abgestiitzt

werden.
Auf offentlichen StraBen st der Auswurfkriimmer so zu drehen,

dafl das Kritmmerende den Schlepper, bzw. das Anbaugerit,
weder seitlich noch hinten Gberragt.

Es mijssen die Beleuchtungsvorschriften der StVZ0 eingehalten -
werden. '
Solange das Messerrad in Betrieb ist, ist der Aufenthait im
Schwenkbereich des Auswurfkrimmers verboten.

Die Vorsatzgerate dirfen nur auf ebenem Geldnde abgehangt
werden.

Vor demn Trennen von Hydraulikleitungen ist die Anlage drucklos
Zzu machen. Bei Verletzungen durch unter Druck austretendes
Hydraulikél ist sofort ein Arzt aufzusuchen.

Wir empfehien das Tragen eines geeigneten Gehdrschutzes.
Vor der Suche nach einem Fremdkérper: Alle Antriebe abschal-
ten, Motorabstellen und alle Teile zum Stillstand kommen lassen.
Die Hohe der Maschine darf 4,30 m nicht Gbersteigen, um das
Berihren von Hochspannungsleitungen zu vermeiden.

Der Ernte-Vorsatz muB im StraBenverkehr durch den mechani-
schen Sperrhebel gegen unbeabsichtigtes Absenken gesichert
werden,

Ebenso muB der Auswurfkriimmer sich in der

abgesenkten Position befinden und dort gesichert sein,

Der Auswurfkriimmer ist so in Richtung Traktor, bzw

tiber den Traktor zu drehen, daB er keine Gefahr fiir

andere Verkehrsteilnehmer darstelit.

Alle Maschinenbedienungselermnente missen direkt neben dem
Schieppersitz am Kotfliigel angebracht werden.
Einzugstrommeldrehzahlen Gber 52 U/min. sind wegen magli-
cher Unfaligefahren nicht gestattet. Die Sagegeschwindigkeit
wird sonst wesentlich zu hoch.

Bei der Auswahl| der Gegengewichte am Tragerfahrzeug ist dar-
aufzuachlen, daf die zulissigen Achslasten sowie das zuldssige
Gesamtgewicht einschiieBlich angebautern Gerat nicht tiber-
schritten werden.

Es ist auf ausreichende Bramsflissigkeit sowie dem erforderli-
chen Reifendruck zu achten.

Das hydraulische System arbeitet unter hohem Druck. Alle
Schlduche, die Porositat, Briichigkeit oder Beschadigungen auf-
weisen, milssen sofort ausgetauscht werden, ansonsten sind
alle Sehiduche und Leitungen nach spitestens 6 Jahren auszu-
tauschen.

Der maximal zulissige QOldruck betragt 180 bar,

Nur Original Kemper Ersatzteile verwenden.



2 Sicherheitshinweise

€ 2200
G °
W . @
66503 Abb.1 58 622 Abb.2
Ver inbetriebnahme die Voar Wartungs- und
Betriebsanleitung und Reparaturarbeiten Motor
Sicherheitshinweise lesen abstellen u_nd Schliissel
und beachten. abziehen.
\\
m a x » 1’ -
HYDRAULIKDRUCK
. HYDRAULIC PRESSURE OF
PRESSION HYDRAULIQUE DE
. HYDRAULISCHE DRUCK
1 0 0 0 | m a.x.
2 1 0 bar
rpm
rY SRTT ) Apb.3 45 302 Abb.4
Antriebsdrehzahl Hydr. Druck

max. 1000 Umdr./min.

max. 210 bar.



3 Sicherheitshinweise

C 2200
68 627 Abb.5 Abb.6
Niemals in den Pick-up- Niemals in die sich drehende
Bereich greifen, solange « ifan
der Traktormaotor bei Schnecke greite
angeschlossener
Zapfwelle lduft.
r
- ) Abb.7 Abb.8

Schleifen nur mit
geschlossener Messemad-
haube,
Schutzbrille tragen.

Keine sich bewegenden Maschi-
nenteile beriihren. Abwarten bis
sie voll zum Slillstand gekomn-
men sind.



4 Sicherheitshinweise

C 2200

Niemals in sich drehende
Gelenkwelle greifen.
Betriebsanleitung lesen.

CED  vOR INBETRIERNANME:

thmmom o
Reibiuspplung m beschien! -

(‘_-"r) MVANT MISE EN SERVICE:
aites Fattention aax indications de mode
d'emplol concernant Nembrayage 3 frictioo de
Fentrainerment contrall
BEFOAE STANFAIP:
Follow instructions of aperator's manusl
conceming tha friction chuich of mam drivet
YOOR HET IN BEORLIF NEMEN:
i hat bedriffsvoorsehyift nax
In de hooldaandrijving in ackt
houdenl
7D PER LA MESSA I FUNZIONE:

Abb.9

Abb.11

-

Pordse Schlauche

sofort austauschen,

Abb.10

Abb.12



3. Technische Beschreibung

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

AnlaBlich der internationalen Landmaschinen-
Ausstellung 1985 SIMA in Paris wurde der Cham-
pion mit der

SILBER-MEDAILLE

ausgezeichnet. Diese Auszeichnung wird verlie-
hen fir Neuentwicklungen, die einen technischen
Fortschritt in der Mechanisierung der Landwirt-
schaft darstellen. Die Firma Kemperwar 1985 der
einzige auslindische Hersteller, dem diese Aus-
zeichnung verliehen wurde.

Als technischer Fortschritt wurde das vollig neu-
artige MAISGEBISS des Champion ausgezeich-
net, das Uber die Arbeitsbreite reihenunabhangig
durch einen Rotationseinzug Silomais sowie
stengelartiges Erntegut aufnimmt und dem Hack-
selaggregat zuflhrt.

Das Stengelgut wird dabei durch Sagemesserab-
geschnitten, die unter dem eigentlichen Rota-
tionseinzug liegen. Durch das Fehlen eines sonst
Ublichen ortsfesten Gegenmessers ist der War-
tungsaufwand der mit hoher Geschwindigkeit
umlaufenden und das Erntegut frei abschneiden-
den Sagemesserim Betrieb praktisch gleich Null.

Der Rotationseinzug, bestehend aus zwei Ein-
Zugtrommeln, zeichnet sich durch seine Einfach-
heit aus, der denWartungs- und Instandhaltungs-
aufwand auf ein Minimum reduziert, da ver-
schleifanfillige Teile {wie z.B. Ketten) nicht vor-
handen sind.

Hinter dem Rotationseinzug liegt das Walzenge-
hause mit jeweils zwei VorpreB- und zwei Forder-
walzen. Zwei Getriebe nehmen hier die wichtig-
sten Lagerstellen auf und reduzieren den War-
tungsaufwand.

Das Héckselaggregat besteht aus einem ausge-
wuchteten nachstellbaren Messerrad, 12 Hick-
selmessern, 12 wechseibaren rautierten Schiag-
leisten, 12 Wurfschaufeln, einer doppelseitig ver-
wendbaren beschichteten Gegenschneide, ei-
nem glatten Boden und einem auswechselbaren
Quetschboden fiir die Kornzertrimmerung.

Prazises Schleifen der Hackselmesser ist mit der
eingebauten Schleifvorrichtung méglich.

Uber ein Schaltgetrieb‘é konnen vier Schnittlan-
gen eingestellt werden.

Beipldtzlich auftretenden Stérungenkann derge-
samte Einzugsmechanismus vom Schlepper aus
liber das Reversiergetriebe auf Vor-, Riick- oder
Leerlauf geschaltet werden.

3.10 Die Erntevorsitze ,Maisgebiss und Pick-up-Vor-

satz” sind muhelos am Hacksler durch Schneli-
kupplungen wechselbar.

3.11 Der Pick-up-Vorsatz besteht aus einer Pick-up

mit engem Zinkenabstand sowie einer Einzug-
schnecke mit groBem Durchmesser.

3.12 Der Auswurtkrimmer mit wechselbarem Ver-

schleiBblech ist hydrautisch um 300° drehbar. Ein
Schneckengetriebe wird mit Oelmotor angetrie-
ben.

Eine im oberen Auswurfkrimmer eingebaute Fe-
derentlastung macht es mdglich, daB der Kriim-
mer von einer Person hoch- bzw. runterge-
schwenkt werden kann. Vor dem Ldsen des
Klapphebels muB eine Blattfedersicherung zur
Seite gedrlickt werden.

3.13 Die obere Auswurf-Doppelklappe wird von einem

12 V-Stellmotor angetrieben.

3.14 Die Hauptantriebsgelenkwelle ist mit einem Frei-

lauf ausgerustet, welcher gerateseitig ange-

bracht wird.
Schilepperseitig gibt es vier AnschiuBmaglichkei-

ten:
1 3/8-6 13/8-21
13/4-6 13/4-20

Es kdénnen zwei Gelenkwellenarten fir Antriebs-
maschinen unter 150 PS und fur Antriebsmaschi-
nen (ber 150 PS bis 200 PS geliefert werden.
(Crmad—

| Seuhshanischr M 165 D 933-88
. Fudernag AIS D27

WAITERSCHEID

Abb. 2

3.15 Der Einsatz des Hackslers ist sowohi in Verbin-

dung mit Schieppern als auch als Vorsatzaggre-
gat bei Selbstfahrern méglich.

3.16 Voraussetzungen am Tragerfahrzeug:

A Mindestens 110 PS Antriebsleistung

B Fir die hydr. Auswurfkriimmerverstellung:
1 doppelt wirkendes Steuerventit.

Fir die hydr. Vorsatz-Aushebung:
1 einfach wirkendes Steuerventil.

C Um Spannungsabfall zu vermeiden, muB
unbedingt die 7-polige 12 V-Steckdose mit
4’-Kabeln montiert werden.
+=AnschiuBd mit Schwebesicherung an

Klernme 54 g.
—= AnschluB an Klemme 31
Der AnschluB3 erfolgt direkt an die Batterie.

3.17 Bei selbstgebauten Triagerfahrzeugen ist fol-

gendes unbedingt zu beachten:

A Die Vorschriften der Gelenkwellenhersteller
iiber die zulassigen Gelenkwellenabwinklun-
gen sind zu beachten.

B Die Gelenkwellenantriebe und die Gelenkwel-
len missen schwingungsfrei und schlagfrei
laufen.

C Es muB ein gerateseitig angebrachter Freilauf
vorhanden sein.
3



4.0 Grundmaschine

C2200

Das kombinierte Schalt- und Reversiergetriebe

Uberlastsicherungen am Hacksler

Am Champion sind 4 Uberlastsicherungen
eingebaut:

Hohenverstellbare Kufen

Die Vor-. Riick- und Leerlaufstellung der
Einzugstrommeln ist am Reversiergetriebe
vom Schleppersitz aus schaltbar. Aul3erdem
kénnen am Schaltgetriebe vier Schnittlangen
eingestellt werden.

Um Getriebeschéaden zu vermeiden:
Nicht unter Last schalten!

1. Sternratsche im Getriebe der Einzugs-
trommeln.

2. Rutschkupplung Antriebsgelenkwelle
Einzugstrommeln.

3. Sternratsche Antriebsgelenkwelle obere
VorpreRwalzen.

4.Sternratsche Antriebsgelenkwelle untere
Forderwalzen.

A Auf steinigen Boden mul die
Bodenfreiheit des Mahwerkes erhoht
werden, damit die Sdgemesser iber
Hindernisse hinweggehen.

B Die Kufen an den &uReren Blatthebern
sind héhenverstellbare



4.0 Umkehr-Verlagerungsgetriebe C2200

Der CHAMPION 2200 wird als

Grundmaschine (Exaktfeldhéacksler +
Mahvorsatz) immer gleich gebaut.
Alle Maschinen werden mit einem
Vorsatzgetriebe fir zwei
Messerradrehzahlen ausgerustet.

- FRONT: Verlagerungsgetriebe mit
3 Stirnradern, siehe Abb. 3
F(Antriebsgelenkwelle mit
Linksdrehsinn-Freilauf)
Messerraddrehzahl:  Mais 1160
Gras 860
-  HECK: Umkehr-
Verlagerungsgetriebe mit 3
Stirnrddern, siehe Abb. 3 H
(Antriebsgelenkwelle mit
Rechtsdrehsinn-Freilauf)
Messerraddrehzahl:  Mais 1064
Gras 916

Jedes Getriebe hat zwei Kennzeichen M
bzw. G neben der Oelstandsschraube, siehe
Abb. 82 und Abb. 83.

Hierdurch ist eine einfache Kontrolle Gber
den richtigen Einbau maglich.

Einsatz Mais:

Einbaulage des Getriebes siehe Abb. 82 +
84

Einsatz Gras:

Einbaulage des Getriebes siehe Abb. 83 +
85

Umbau des Getriebes (Abb.82/84 + Abb.
83/85)

Eine andere Drehzahl am Messerrad
erreicht man durch Drehen des Getriebes
und durch Tauschen der Antriebswelle flr
Gelenkwelle und Messerradwelle.

Umkehr-und
Verlagerungsgetriebe

Abb. 3 H

Verlagerungsgetriebe
Abb. 3 F FRONT



5.0 Grundeinstellung Anbauhéacksler C2200

Anbau am Schlepper

Hydraulikverbindung
herstellen

Der seitenverschiebbare Dreipunktbock

Die beiden Unterlenker und der
Oberlenker sind mit dem Dreipunktbock
des Anbauhéackslers zu verbinden. Es ist
darauf zu achten, dass die Unterlenker
nach dem Anbau gegen seitliche
Bewegungen blockiert werden.

Die Schlepperhydraulik ist auf
Positionsregelung einzustellen

1000 er Zapfwelle vorwéhlen.

Der Dreipunktbock ist so gebaut, dass
der Hacksler mechanisch oder
hydraulisch nach beiden Seiten um je
110 mm verschoben werden kann.
Dieses ist von groRem Vorteil. wenn
man das Feld Reihe um Reihe im
Wendeverfahren abernten will. Fur die
hydraulische Seitenverschiebung muf3
ein zuséatzliches doppelt wirkendes
Steuerventil vorhanden sein.

Der Dreipunktbock hat 2 verschiedene
Moglichkeiten der seitlichen Anpassung:
- mechanische Verstellung tber
Spindel
- hydraulische Verschiebung

Die Seitenverschiebung erméglicht eine
Anpassung des Hackslers an die Breite
der Schlepperbereifung.

Es sind mindestens zwei hydraulische
Steuergerate erforderlich, wobei 1
doppeltwirkendes DW und ein
einfachwirkendes EW vorhanden sein
mussen. Die Anschlisse sind vor dem
Kuppeln von Schmutz zu befreien.

EW = Vorsatzzylinder

DW = Turmverstellung



5.0 Grundeinstellung Anbauhéacksler C2200

Elektrische Versorgung

Eine 12 V Gleichspannung ist
erforderlich.

Batterie + mit dem Roten Kabel
verbinden.

Batterie — mit dem blauen Kabel
verbinden.

Steckdose am hinteren
Schlepperkotfliigel befestigen

Die Hohe des Anbauhéackslers kann an
den beiden Stiitzradern individuell
eingestellt werden.

1. Bei Unebenheiten stiitzt das Rad
den Hacksler ab und schiitzt den
Vorsatz

2. Zum Anbauen kann die
Koppelhohe variiert werden.,

Die Hohe zwischen Schneidkasten und
ebenem Boden soll ca 5 cm betragen.

Der Hacksler muf? gerade an den
Schlepper angebaut werden.

Der Oberlenker ist so einzustellen, dass
der Anbaurahmen parallel zum
Schlepper steht.



5.0 Grundeinstellung Anbauhéacksler C2200

Auswurfkrimmmer Drehgeschwindigkeit &ndern

Die Drehgeschwindigkeit des
Auswurfkrimmers kann durch die
beiden Drosselriickschlagventile
unabhangig von einander eingestellt
werden. Durch zudrehen der Drosseln
verlangsamt sich die Drehbewegung.

Um beim Transport auf 6ffentlichen
Strassen die Bauhohe nach StVZO von
4m nicht zu Uberschreiten, muss der
Auswurfkrimmer abgesenkt werden.
Sicherungsblech [6sen; Sperrhebel
ziehen; Distanzstiick in den Wurfkanal
klappen; untere Kerbe des Spannhebels
einrasten lassen und Sperrhebel
spannen.

mQObere Kerbe

= ntere Kerbe

Die Federn dienen der Erleichterung
beim Absenken bzw. Anheben des
Auswurfkrimmers. Je mehr
Vorspannung die Feder bekommt, desto
einfacher wird das Anheben —
Absenken.




5.2 Grundeinstellungen Anbauhéacksler C2200

Gelenkwelle anpassen

i [
A

Hauptantrieb

e e

Achtung: Freilaufkupplung immer
Hackslerseitig montieren.

Die Lange der Gelenkwelle ist dem
jeweiligen Vorsatzgerat anzupassen.
Fur die Richtige Uberdeckung der
beiden Gelenkwellenhélften ist
Sorge zu tragen (Minimum 150mm)

Der Champion Hacksler ist serien-
maliig mit 1000er Zapfwelle
anzutreiben

Um die Gelenkwelle am Fahrzeug
montieren zu kbnnen, muss der
Gelenkwellenschutz demontiert
werden. Kleine Schraube entfernen.

Trichter festhalten und Schutzrohr
verdrehen. Sicherung muss
freigegeben werden.



5.2 Grundeinstellungen Anbauhéacksler C2200

Schutzrohr abziehen.

Die Freilaufkupplung wird mit einer
Schraube 16X45 8.8 befestigt. Zur
Sicherung der Schraube wird Loctite
und ein Anzugsdrehmonent
verwendet.

Freilauf bis zum Anschlag auf die
Antriebswelle aufschieben. Gewinde
der Antriebswelle reinigen und
Schraube einschrauben.

Sicherungsschraube durch das
Kreuzgelenk montieren

Schraube M 16X45 8.8 von Fett und
Schmutz befreien. Anschliel3end
dass Gewinde der Schraube mit
Loctite 234 ( Schraubensicherung
hochfest ) benetzen.
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M16x 45 D933

~M16 x55 D931
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Abb. 80

Schraube mit einem
Anzugsdrehmoment von 190 Nm
befestigen. AnschlielRend den
Gelenkwellenschutz in umgekehrter
Reihenfolge montieren.

Montagehinweis:

Um Verspannungen des Getriebes beim
Einbau zu vermeiden, muf die
Montagefolge eingehalten werden:

Nm
B Getriebe in glinstigste
Gelenkwellenanschlu3lage schwenken.
C Durch entsprechendes Verdrehen der
exzentrisch gebohrten Hilse ist eine
verspannungsfreie Befestigung mdglich.
Siehe Abb. 81.Anziehdrehmoment fir M
20 = 360 Nm.

Das Getriebe wird auf die
Messerradwelle gesteckt und kann in 7
verschiedenen Lagen (je 15")
geschwenkt werden. Hierdurch kann
auch bei ungtinstig liegenden
Zapfwellenanschliissen eine annahernd
gerade Gelenkwellenlage in Arbeits-
Stellung erreicht werden.




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

Anhangen des Vorsatzes

Vorsatz einfahren und untere
Befestigungsstrebe einbauen
StutzfulRe einschieben

Vorsatzzylinder verbinden und Feder
Uber den Hebel einrasten und
spannen.

Transportsicherungen
entfernen

Die Transportsicherungen sind bei
Stral3enfahrt einzulegen. Um die
Sicherungen aufzuheben;
Klappsplint I6sen, Flachstahl ins
Langloch umstecken und sichern.




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

Im Einsatz

FRONT

Der Maiserntevorsatz ist jetzt
pendelnd aufgehangen. Durch die
Federn im Anbaurahmen kann der
Erntevorsatz sich dem Boden besser
anpassen.

Harte Schlage durch Bodenuneben-
heiten auf dem Vorgewende werden
abgefedert.

Je nach Ausfuhrung ( Font —
Heckmaschine ) ist der
Antriebsstummel zu wechseln

1. Front- Heckanbau
2. Gras- Maisernte

Zur Maisernte muss das
Schwenkgetriebe mit dem ( ,M* Mais
) zum Tragerfahrzeug zeigen
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Die

C .
Cetrigbe
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Gang 4 nicht Im Mais nulzen.
11 mm Hicksellinge
mit 6 Messern
im 2. Gang
= weniger Verschield
= Laichieigiger und mehr Durchesiz

Bevorzugle Schallkombinalion
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Bein Anbringen der Gelenkwelle ist
darauf zu achten, dass die
Reibkupplung am Getriebe des
Hackslers angebracht wird.

Das Schnittlangengetriebe hat zwei
Kulissen in denen der Gang
gewechselt wird. Der Schalthebel
kann nur dann umgesteckt werden,
wenn der Gang auf null steht.
Achtung!!!

Um einen Gang zu &ndern, muss

der zuvor eingelegte Gang auf null
gestellt werden.

Eine Gleichmaldige Zufiihrung des
Erntegutes zu den Hackselorganen
beeinflusst wesentlich die Leistung
und die Hackselqualitat. Die optimale
Einzugstrommelgeschwindigkeit

liegt bei 20-30 1/min, siehe
Tabellenwerte.

1 = schneller Trommeleinzug
2 = langsamer Trommeleinzug

Den 4. Gang nicht benutzen

A

q2 |B

14 A
23 -w Abb. 13




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

Abstellen der Lagermaisschnecke

Die Lagermaisschnecke kann
wahlweise ein bzw. ausgeschaltet
werden.

Zum Ausschalten den Hebel zur
Seite ziehen und anheben. Der
Riemen wird dadurch freigegeben.

Den Riemen abnehmen und durch
die Schlaufe legen. Dieses
verhindert ein ungewolltes mitlaufen.

: ;_‘_!‘!lr‘?'iill'l}l'lll»
s X

An dem 10 er Gewindebolzen kann
die Riemenspannung angeglichen
werden.




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

StralRenfahrschutz

Beim Stral3entransport wird der
Schutz runtergeklappt.

In Arbeitsstellung wird der Schutz
hochgeklappt




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

Einzugstrommel-Geschwindigkeiten




5.3 Vorbereitung zur Maisernte C2200

Bedienungshinweise

Das Ernten von Lagermais

Eine Aussage, die fur alle Einsatzféalle gultig ist. kann nicht gemacht werden. da die
Natureinwirkungen zu unterschiedlich sein kénnen. Allgemeine Hinweise:

1. Durch genaue Beobachtung wie die Maschine auf das Erntegut wirkt, muf3 der Fahrer
lernen, wie Lagermais geerntet wird.

2. Eine Runde um das Feld gibt eine Andeutung, welche Richtung am besten funktioniert.
Nutzen Sie hierbei die Mdglichkeit der Reihenunabhéangigkeit. In schweren Verhaltnissen
wird die Maschine in zwei Richtungen funktionieren. vielleicht in drei, aber nicht in vier
Richtungen.

3. Bestimmter Mais kann in der Spitze angefahren werden. anderer wieder nicht.

4. Lagermais, im Ricken angefahren, kann in bestimmten Verhéltnissen einen langen
Stoppel hinterlassen.

5. In den meisten Féllen ist es am Besten, den Bestand quer zur Lagerichtung anzufahren,
siehe Abb. 34. In schwierigen Verhaltnissen wird im Wendeverfahren geerntet (wie mit dem
Drehpflug). Wenn man mit dem Halmteiler den Lagermais anhebt, entstehen vor den
Einzugstrommeln zwei Flie3richtungen. Hier ist es empfehlenswert. Nicht die volle
Schnittbreite der Maschine zu nutzen Hinweis:

Die Verwendung von Ahrenhebern ist vorteilhaft (Best. Nr. flr | Satz = 2 Stiick Nr.

6. Es ist wichtig. mit méglichst niedriger Trommeldrehzahl schnell in das Erntegut zufahren.
damit ein Materialflu3 zustande kommt.

Wichtig:

Nicht von Hand oder mit den FuRen nachhelfen!

7. Lerne die Maschine langsam zu reversieren, indem man Gas wegnhimmt. Das Futter wird
dann nicht komplett herausgeworfen.

Hier noch einige Hinweise zur Drehzahl der Einzugstrommeln:

8. Bei Lagermais sollte die Einzugstrommeldrehzahl
maoglichst

unter 26 U/min.

liegen!

Diese Drehzahl 143t sich mit einer Uhr leicht
abzahlen.

Schalten der Einzugsorgane

So wenig wie moéglich schalten’

Im Gegensatz zu Systemen mit
Kettenzligen sollte man zur
Schonung des Mahwerkantriebes
am Vorgewende die
Trommeldrehzahl beibehalten.
Wegen der Schwungmasse am
Mahsystem sollte man mit moglichst
niedrigen Drehzahlen anlaufen
lassen, bzw. im Leerlauf anfahren!

Ein- und Ausschalten (Reversieren
bei Verstopfungen) bei voller
Drehzahl, auch in schneller Folge, ist
immer dann moglich, solange die
Messerrotoren wegen des Freilaufs
ihre Drehzahl anndhernd beibehalten
haben.



5.3 Vorbereitung zur Maisernte

C2200

Einzugstrommel-
Geschwindigkeiten

Die Wahl der richtigen
Einzugtrommeldrehzahl liegt bei
grobstengeligem Erntegut wie Mais,
Bohnen oder Sonnenblumen im
Bereich von:

Lagermais: 25-35 U/min.
Stehendes Gut: 20-30 U/min.
GPS: 30-40 U/min.

MaterialflufR-Masse

Fur einen einwandfreien Materialflul3
wird sowohl bei Mais als auch bei
GPS viel Masse bendtigt (gilt auch
fur kurzen Mais), daher stets
maoglichst schnell fahren. Zwei
Maisreihen bzw. eine Reihe sollte
man nicht mittig anfahren, sondern
stets mit einer Einzugstrommel
ernten.

Das Ernten von kurzem Mais

Grundsatzlich muf3 beim Ernten von
kurzem Mais schnell gefahren
werden. damit ein guter Materialfluf3
entsteht.

Bei GPS liegt die Drehzahl
deswegen hoher, weil zur Erreichung
eines optimalen
Abschneidevorganges die
Sagegeschwindigkeit bei
dunnstengeligem Erntegut hoher
liegen mul3. N&here Hinweise finden
Sie bei den einzelnen Punkten.

Hierdurch kommt ein besserer
Materialflu® zustande, die Stengel
werden nicht umgestol3en und die
Fahrweise ist bequemer. Siehe Abb.
30

Der Vordruckbiigel mufd entweder
tiefer gesetzt oder der Stral3enschutz
weiter nach unten geklappt werden,
siehe Abb. 3



5.4 Vorbereitung zur Grasernte C2200

Anbau der Pick-up

Die Pick-up sollte nur an Anbauhacksler mit Metalldetektor angebaut werden!
Bei der Grasernte ist das Risiko einen Metallgegenstand aufzunehmen erheblich
groler.

Aggregat mit den Kufen aufnehmen
und Maschine anheben, bis Stutzfuld
unbelastet ist.

Hebel 16sen, Stutzfuld links und
rechts hochschieben, bis der Hebel
einrastet.

Splintbolzen entfernen; Halter
anbringen und sichern.




5.4 Vorbereitung zur Grasernte C2200

Maschine senken bis die Pick-up fest
am Aggregat anliegt. Zugfeder und
Halter montieren; ( Entfallt beim
Maisvorsatz)

Zylinder Vorsatzaushebung mit
Bolzen befestigen und sichern.

Hohe Vorspannung

,Niedrige Vorspannung

Einfaches Kreuzgelenk auf Getriebe
an der Pick-up schieben

Antriebsgelenkwelle montieren.
Achtung Rutschkupplung am
Schaltgetriebe aufstecken

Wichtig!

Vor dem Ersteinsatz ist die Kupplung
zu warten. Dazu mussen die
Schrauben angedreht werden.
Hacksler fur 10 Sekunden anlaufen
lassen. Belage rutschen. Danach
Schrauben bis zum Ende losen.




5.4 Vorbereitung zur Grasernte C2200

Die Kette der Pick — UP muss
regelmalfiig gewartet werden.

Das tagliche Abschmieren und
kontrollieren der Kettenspannung
kann uber die Hilfsbohrungen
erfolgen . MiUssen die Ketten
nachgespannt werden, sind die
Schutzvorrichtungen zu entfernen.

Verschraubungen der Verstellplatten
I[6sen und mit den Spindeln die
Kettenspannung einstellen.

Nach dem Spannen
Verschraubungen anziehen und
Schutzvorrichtungen wieder
anbringen.




5.4 Vorbereitung zur Grasernte C2200

Umbau auf Grassilage

Im Graseinsatz ist es zwingend
erforderlich 6 Messer komplett mit
Messerhalter auszubauen.

Dazu mussen jeweils drei Schrauben
M 20X 45 8.8 entfernt werden

Messer mit Messerhalter komplett
entnehmen

Es muss der glatte Reibboden im
Wurfkanal eingebaut werden. Siehe
Austausch Reibboden




5.4 Vorbereitung zur Grasernte C2200

Umbau des Verlagerungsgetriebes  siehe Kapitel 4.0

Besondere Prifpunkte vor dem Einsatz i n der Grasernte

1. Nur mit max 6 Messern fahren. (mdoglichst neuer Satz) siehe Tab. 26
2. Alle tbrigen Messer, Messerhalter und Wurfschaufeln herausnehmen.
3. Alle Schrauben am Messerrad mit Drehmomentschliissel anziehen!
Messerhalter und Wurfschaufel = M 20 = 360 Nm
Messerbefestigungsschrauben=M12Spezial=130Nm
4. Messer s c h ar fe nund Messerrad nachstellen!
Spalt zur Gegenschneide = 0,2-0,5 mm, siehe Abb. 22+23
5. Gegenschneide prifen, evtl . umdrehen oder erneuern.
Beide kurzen, seitlichen Gegenschneiden ohne Luftspalt bindig einbauen.
(Abb. 21) Alle Schrauben nachziehen!
6. Wenn alle Kanten an den Wurfschaufeln stark gerundet sind ,sollten Die
Schaufeln gedreht werden, beschéadigte Wurfschaufeln sofort erneuern!
3. Beide glatten Verschleil3b6éden im Hackslergehause prifen - moglichst
erneuern!
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Pick-up-Vorsatz-Einzugsgeschwindigkeiten

Die Pick-up sollte nicht schneller als unbedingt nétig laufen. Hierdurch wird unnétiger
Verschleild vermieden. GroRere Schnittlangen erreicht man durch gleichméRiges
Herausnehmen von Hackselmessern, Schlagleisten und Wurfschaufeln. Der
GelenkwellenanschluRRerfolgtvon B2 nach D. (Pick-up-Getriebe)

Soll mit Vorschub 3 gehackselt werden, erfolgt der Gelenkwellenanschluf? von B 1 nach
D. Dort wo es aufgrund der Fahrgeschwindigkeit und des Erntegutes mdglich ist. kbnnen
die Drehzahlen der Pick-up und der Schnecke durch Urnstecken der Gelenkwelle von B
1 auf B2 nochmals reduziert werden.



5.5 GPS Ernte

C2200

Hinweise zum Ernteverfahren GPS

ImHinblick auf die standig wachsende Bedeutung
des Konservierungsverfahrens GPS (Ganzpflanzen-
Silage von Wintergerste, Winterweizen,
Ackerbohnen, Luzerne. Raps usw.) wurde auch fr
den .Mahvorsatz ein Zubehor entwickelt. mit dem
unter bestimmten Bedingungen das GPS
Ernteverfahren mdglich ist. Urspriinglich ist der
Champion nur fir das Ernten von grobstengeligem
Erntegut (Mais) konstruiert. Unter Beriicksichtigung
verschiedener nachfolgender Hinweise, sowie bei
entsprechenden glinstigen Bedingungen wie
stehendes, trockenes Erntegut ist ein gutes Ergebnis
erzielbar, jedoch missen bei der Schnitthéhe
aufgrund des Konstruktionsprinzips und der Bauart
des Abschneidesystems gewisse Kompromisse
akzeptiert werden. Auch liegendes trockenes Gut ist,
je nach Bodenart. noch gut zu ernten. Bei extremen
Bedingungen, wie liegendes nasses Gut mit
Unterwuchs auf Sandbéden, sind einige Erfahrungen
bezlglich Fahrgeschwindigkeit. der Fahrtrichtung
oder dem Einsatz von Stengelhebern notwendig.

Fahrgeschwindigkeit —Sageschwindigkeit -
Einzugstrommeldrehzahl

Unsere Erfahrung ist. da8 beim Ernten von GPS
schnell gefahren werden muf3. Dal} die
Fahrgeschwindigkeit und die
Einzugstrommelgeschwindigkeit aufeinander
abgestimmt werden, kann hier nur eine allgemeine
Richtlinie gegeben werden, da auch das Erntegut
einen Einfluld hat. Fahrgeschwindigkeit: Fir einen
einwandfreien Materialfluf3 wird viel Masse benétigt
(gilt auch fur kurzen Mais), daher je nach
Schlepperleistung ca. 10-12 km/h fahren!
Grundsatzliches: Zur Erreichung eines einwandfreien
Abschneidevorganges muf} die Sagegeschwindigkeit
bei diinnstengeligem Erntegut héher liegen als bei
Mais oder Sonnenblumen. Bei GPS ist sie nach
unseren Erfahrungen dann richtig, wenn die
Einzugstrommel-drehzahl min. 28-36 U/min. liegt.
Vorsicht: Die max. mogliche Trommeldrehzahl von
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61 (siehe Anleitung darf wegen maoglicher
Unfallgefahr nicht gefahren werden. Die
Séagegescheindigkeit wird hierbei wesentlich zu hoch.

Bei extremer Lagerfrucht kann der Einsatz von
sogenannten Stengelhebern notwendig werden. Es
wird dann vor jeder Einzugstrommel vor den kleinen
Teilerspitzen je 1 Ahrenheber montiert. Nachriistsatz
Nr. 57517

Zubehor fur GPS-Verfahren

B Der Quetschboden: Er bewirkt ein weiteres
AufschlieBen des Hackselgutes. Bestell-Nr.: 58605
C Die Stengelheber: siehe Abb. 91BestN.r.:57517 18

Das Ernten von Silo-Raps

Das Ernten von Silo-Raps ist unter gewissen
Bedingungen wie Mindesthdhe, niedrige
Einzugstrommeldrehzahl und niedriger
Motordrehzahl moglich. Grundsétzlich mul3 auch hier
schnell gefahren werden, damit ein guter Materialfluf3
zustande kommt.

Das Ernten von Hirse

Grundsatzlich ist die Ernte von Hirse mdglich. Eine
gewisse Erfahrung ist hier selbstversténdlich, wie bei
allen weniger bekannten Emtegutern. notwendig.



5.6 Schleifen der Messer C2200

Fur eine optimale Hackselqualitdt und einen geringen Kraftbedarf sind die
Messer regelmafig zu schleifen. Das Schleifen sollte mehrmals taglich erfolgen.

Bedienung der Schleifvorrichtung

Maschine starten; Zapfwelle
einschalten auf ca. 580 1/min;
Vorsatz ist ausgeschaltet!.
Schutzdeckel entriegeln
Abschlussdeckel arretieren und
gegen ein ungewolltes herunterfallen
absichern

Kontermutter von der
Schleifeinrichtung losen.

Handgriff so lange in Richtung
Messerrad drehen bis die Schleifein-
richtung anliegt. Zusétzlich die
Schleifscheibe eine ¥ Umdrehung
gegen das Messerrad drehen.

Wichtig!

Beim Schleifen muld sich der
Schleifstein mitdrehen! Drehzal
anpassen! Mit zunehmender
Messerraddrehzahl wirkt die
Schleifscheibe harter und mit
abnehmender Drehzahl weicher!

Nach dem schleifen:

- Schleifscheibe zurtickdrehen
- Schleifeinrichtung kontern

- Schutzdeckel verriegeln




5.6 Schleifen der Messer

C2200

Messerrad nachstellen!

Nach dem schleifen ist es
erforderlich, dass das Messerrad zur
Gegenschneide neu eingestellt wird.
Dazu das Gehause vom Messerrad
aufklappen.

Verdrehsicherung (Speerfeder) aus
ihrem Sitz raushebeln. So das die
Mutter freigeben wird.

Die mitgelieferte 16mm
Montierstange in den vierkant der
Mutter einrasten lassen.



5.6 Schleifen der Messer C2200

Mit der rechten Hand das Messerrad
im Uhrzeigersinn drehen, bis dieses
an der Gegenschneide anliegt.

Messerrad zuriickdrehen. In der
nachstmdglichen Nut der Mutter die
Sperrfeder wieder einrasten lassen.

Das Messerrad darf nach dem
Einstellen nicht an der
Gegenschneide anschlagen,

ggf. Einstellung wiederholen,
Gegenschneide prufen, Messerrad
eine Nut weiter l6sen.

Die Messer kdnnen uber die
Langlocher nachgestellt werden, um
stets einen engen Abstand zur
Gegenschneide zu erreichen

By

Achtung: Anzugsmomente
beachten!




5.7 Wechseln des Reibbodens C2200

Je nach Hackselgut muf3 der Reibboden angepasst werden.
- Glatter Boden zur Grasernte
- Loch Reibboden fir Mais

- Durch den Einsatz des Loch-Reibbodens werden die Maiskérner
besser zerrieben. Ein hoherer Kraftbedarf des Schleppers ist
erforderlich.

Der Champion Anbauhécksler ist mit einem Unteren- und einem Seiten-
reibboden ausgeristet. Beide sind bei Bedarf jeweils zu wechseln.

Ausbau Seitenreibbodens:

B‘!n-ﬁ s_t.-.r_ et -

Hackselaggregat anheben;
Verschraubung l6sen und
Stitzrad wegklappen, falls
Vorhanden.

Vorsicht beim klappen! Reibboden
anhalten, da dieser sonst wegfallt.

Hebel 16sen und Reibboden
abziehen




5.7 Wechseln des Reibbodens C2200

Reibboden nach unten rausnehmen.
Dabei das Stitzrad, den Stuztrager
etwas gegenhalten

Zentrierbolzen missen in die
Bohrungen des Wurfgehauses
eingeschoben werden.

Hinweis — Reibboden einstellen nach Erneuerung
1. Prifen, ob der Reibboden an der ganzen Lange anliegt.
e 2. Prifen, ob die StoRRstelle aneinander liegt.
1 3. Mit der Schraube M 10X40 kann die StoRstelle 2
nachgestel It werden.
4. Mit der Schraube M 12X60 kann der Reibboden an die
Dichtflache 1 angedriickt werden.
5. Hiernach wird die Verschleil3platte auf dem Reibboden
aufgesetzt und verschraubt.

a3




5.7 Wechseln des Reibbodens C2200

Der Seitenreibboden kann den jeweiligen Kdrnergrof3en
angepasst werden.

Durch ein Verandern des Verhaltnisses von A zu B kann die Reibintensitat
verandert werden. Dadurch kann eine optimale Erntequalitat eingestellt werden.

Die Stell-Schrauben A werden Die Stell-Schrauben B werden
werkseitig auf ein Flankenspiel werkseitig auf ein Flankenspiel von
vonl0 mm eingestelit. 3 mm eingestellt.

Kontermuttern l6sen und die
Schrauben rein- bzw. rausdrehen.
Nach dem verstellen unbedingt die
Verschraubungen kontern.

Mit den beiden 12er Schrauben
muss der Reibboden am Ausgang

angeglichen werden.
(Siehe auch Fig. 9)




5.6 Schleifen der Messer

C2200

Gegenschneiden drehen bzw tauschen!

Hack stmesser

:’; Gegenschneide

Hack selmessar

Gegenschneida

RICHTIG

Wurfschaufeln

FALSCH

Messerradlagerung

5769 GRESER

i

Der Zustand der Gegenschneide ist
regelmafiig zu prifen. Siehe
Gegenschneide wechseln.

Siehe Kapitel Vorpresskanal

Fur eine optimale Férderleistung des
Hackselgutes sind intakte
Wourfschaufeln erforderlich. Sie
kénnen bis zu viermal gedreht
werden.
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5.7 Wechseln des Reibbodens C2200

Wechsel des unteren Reibbodens

Wenn der Reibboden gewechselt
werden soll, mul3 der Anbauhéacksler
angehoben werden. Das untere
Bodenblech kann dann mit zehn
Schrauben geldst werden.

10er Schrauben entfernen

Drehen des Reibbodens

Die Nutzungsdauer des Reibbodens kann verlangert werden, indem der untere
und der Seitenreibboden gedreht werden.



5.8 Prifen und Einstellen der Gegenschneide

und der Glattwalze

C2200

Prufen der Gegenschneide

—
—

N
—~—p

Eine Sichtprifung der
Gegenschneide ist durch das
Geh&use des Messerrades maglich.

Soll die Gegenschneide neu
eingestellt, oder gewechselt werden,
muss der Vorpresskanal geklappt
werden. Dazu sind vordere
Schrauben zu entfernen; hintere
Schrauben zu l6sen ( beidseitig ).

Die insgesamt vier Schrauben
M12X 30; 2 links — 2 rechts unten
am Vorpresskanal entfernen



5.8 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
und der Glattwalze C2200

Mit einem Hebel kann der Vorsatz
jetzt aufgeklappt werden.

Die Gelenkwellen ziehen sich
automatisch auseinander. Beim
Herunterklappen mussen die
Profilrohre des Walzenkanals
zusammenfiigt werden

Denn aufgeklappten Vorsatz
abstutzen, bevor mit Arbeiten an der
Gegenschneide begonnen wird.




5.8 Prifen und Einstellen der Gegenschneide
und der Glattwalze C2200

Gegenschneide einstellen

Die Gegenschneide kann nun
eingestellt, gedreht oder getauscht
werden.

Einstellen Abstreifer
Glattwalze

Zum Einstellen der Glattwalze die
12er Schrauben l6sen. Den
Abstreifer so nah wie méglich zur
alze einstellen. Spalt max. 0,5mm



5.9 Metalldetektor C2200

Der Metalldetektor lasst sich anhand von &ul3erlichen Merkmalen erkennen:
- Steuerbox auf dem Aggregat;
- Klauenkupplungen zwischen Getriebe und Vorpresskanal

Der Metalldetektor lasst sich in
seinem Ansprechverhalten
einstellen. Dazu das Potentiometer
in der Steuerbox verdrehen.

1 =trage

9 = sensibel

In der Steuerbox befindet sich eine

8 A Schmelzsicherung.
Zum Offnen Sicherungsgeh&use
zusammendriicken und verdrehen

Vor jedem Einsatz ist die Funktion
des Metalldetektors zu tberprifen
1. Zindung ein Antrieb aus

2. Einzug auf vorwarts

3. Vorsichtig mit einem
metallischen Gegenstand
zu der gummierten Walze
vortasten.

4. Klauenkupplungen sperren
Detektor okay

5. Klauenkupplungen sperren
nicht
Fachwerkstatt aufsuchen




5.9 Metalldetektor C2200

Antrieb automatische KraftfluBunterbrechung

Der Antrieb der beiden vorderen Einzugstrommeln und der Vorprel3- und
Forderwalzen erfolgt Uber die Hauptantriebsgelenkwelle, Gber das Messerrad
und Uber das Schaltgetriebe.

Bei Storungen im Einzugskanal, hervorgerufen durch Fremdkdrper oder
Verstopfungen, kann tber das System der KraftfluRunterbrechung der Einzug
blitzschnell abgeschaltet (Hebelschalter 10 in Stellung ,.Autom. 0") oder auch
reversiert werden.

Uber den Hebelschalter 10 wird ein Impuls auf den Hubspindeltrieb 27 gegeben
der uber eine Kurvenscheibe 80 den dreirilligen Keilriemen entspannt und damit
den Kraftflu3 unterbricht.

Der Hubspindeltrieb 27 lauft weiter und schaltet Giber den Hebel 68 das Getriebe
30 ohne Last in., O-Stellung".

I
f f
Ricklauf | | uswur
R 1 AL{I;Qm 10 ' Ner/m /
v 9%

Revers




5.9 Metalldetektor C2200

Einstellhinweis nach einer moglichen Montage

Bei einer Uberpriifung oder Neumontage sollten sie folgende Hinweise
beachten:

1. Der Hubspindelantrieb 1 wird zun&chst an die Kurvenscheibe
angeschlossenen und in die dargestellte 5° Stellung ( O Stellung ) gebracht.
Hierbei liegt dann die Rolle 3 auf der Mitte der Kurvenscheibe.

2. Der Positionsschalter 28 A nimmt hierbei die dargestellte Mittelstellung ein.
3: Der Schalthebel 5 wird ebenfalls auf Mittelstellung geschaltet.

4. Nach dieser Grundeinstellung ergibt sich zwischen den Anschliissen 6 +7
ein Mal3 X.

5. Dieses Mal3 X kann dann am Federzylinder 8 Giber die Mutter 9 Eingestellt
werden. Der Federzylinder 8 wird danach am Schalthebel angeschlossen.
Stellschrauben 10 + 11 dienen als Anschlagbegrenzung fur die
Schalthebelstellung ,, Vorwarts“ und ,, Rickwarts®. Einstellhinweis:
Schalthebel mit Federzylinder in Endstellung bringen, Schrauben eine %2
gegendrehen und kontern.

e

Abb. 18 12 Q»__

6. Fur die Funktion der Keilriemenspannung ist die Zugfeder 12 von besonderer
Wichtigkeit. Sie sollte daher regelméafRdig Uberpruft werden.

7. Der Positionsschalter 28A gibt an, welche Stellung der Hubspindelantrieb hat:
Vorwarts, 0 Stellung oder Riuckwarts. Die Einstellung erfolgt so, dass die
Rolle 3 in der Vorwarts- bzw. Rickwartsstellung jeweils gleichmaldig von der
Kurvenscheibe 2 weg steht.

8. Der Endschalter 28 B unterbricht die Stromzufuhr zum Hubspindeltrieb 1 kurz
vor Erreichen der Endstellung. ( Nur bei Detektor — Ausfihrung )



5.10 Arbeten mit dem Anbauhéacksler C2200

Anbauhacksler ausrichten

Wenn moglich, sollte der Anbau so
erfolgen, dass die Gelenkwelle in der
Waage lauft.

Der Oberlenker ist dabei so
anzupassen, dass der
Anbauhacksler rechtwinklig zum
Boden steht (im Lot )

Um den Hacksler im Einsatz vor
Unebenheiten zu schitzen, wird mit
Hilfe der Stltzrader ein Freiraum von
5 cm zwischen Wurfgehause und
Boden eingestellt.

Einstellung auf ebener Flache
vornehmen.

Anbauhéacksler wieder auf
Arbeitshohe bringen und mit der
Schlepperhydraulik festsetzen.

Das Hackselaggregat wird nach der
Grundeinstellung nicht mehr
verstellt. Der Vorsatz wird Gber die
Vorsatzzylinder ausgehoben bzw.
Abgelassen.

NN N
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5.10 Arbeaten mit dem Anbauhacksler

C2200

| Schniftlangen Vorschub

Mescer |
Vbrschub 12 ‘ 6 | 4
43 | 86 | 129
1
54 108 | 162
65 13 | 195

Schalten der Einzugsorgane

Es ist die 1000 er Zapfwelle
einzuschalten. Wichtig fur eine gute
Hackselqualitat ist eine
kontinuierliche Drehzahl

von 1000 1/min

Der 4 Gang sollte aus Verschleil3-
und Sicherheitsgrinden nicht
geschaltet werden

Bei der Inbetriebnahme des
H&ackslers empfehlen wir immer, den
Einzug bei Leerlaufdrehzahl des
Schleppers anlaufen zu lassen.
Wegen der hohen Drehzahlen der
Messerrotoren und der relativ hohen
Schwungmassen, sollte man
madglichst vermeiden, den Einzug
unter voller Drehzahl einzuschalten.
Ein- und Ausschalten (Reversieren
bei Verstopfungen) bei voller
Drehzahl, auch in schneller Folge, ist
immer nur dann mdoglich, solange die
Messerrotoren wegen des Freilaufes
ihre Drehzahlen annahrend
beibehalten haben.



5.10 Arbeten mit dem Anbauhéacksler C2200

A rfkl I
Riicklauf R uswurfklappenverstel lung

; /’-’

Funktionsleuchte on/off
und Drucktaster

.Revers — Stop“ = Ist nur in Verbindung eines Metalldetektors aktiv. Dient zum
Freischalten der Speerfunktionen.

,Rucklauf* = Getriebe schaltet auf Rucklauf
~Einzug*” = Getriebe schaltet auf Vorlauf

Automatisch O = Getriebe schaltet auf Leerlauf



6. Schmierplan

= Alle 50 Betriebsstunden
abschmieren

= Alle 30 Betriebsstunden
abschmieren

@ = taglich abschmieren

= 1 Liter Getriebed|

SAE 90
= Alle Gelenkpunkte
regelm. dlen
Abb. 89
Lchmierplan Vor inbetriebnahme Grease before putting Graisser avant mise
Frequency of lubrication ¢ abschmieren into operation en service

Plan de graissage

roren
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* Im Winterbetrieb sind die Schutzrohre zu fetten, um ein Festfrierer zu verhindemn! . h = Betriebsstunden

° When used in winter, the guard tubes must be greased to prevent them from freezing solid! h = hours in operation

" Avant I'utilisation en hiver, graisser les tubes protecteurs contre le gel! * h = heures en service
- P b ———— A —— —
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16.
17.

. Kriimmerdrehpunkt - 2 Nippel

. Schneckentrieb

. Messerradlager vorn

. Messerradlager hinten

. Blattheberspitze — Drehpunkt

. Gelenkteile Auswurf Doppelkiappe
. Antriebsgelenkwelle

. Gelenkwelle fur Einzugstrommeln

. Gelenkwelle fir Einzugswalzen

. Forderwalzeniager — 2 Nippel

. Spindel - Stitzwinde :
. Messerradnabe u. Messerradwelle = 2 x

. Pick-up Lager - Kurvenscheibe
. Hohenverstellbare Statzrader
Rollenketten ~ Schnecke u. Pick-up

Gelenkpunkte am Niederhalter

Abb. 96

20. Stirnradwinkelgetriebe

21. Schaltgetr.
22. Stirnradgetr.
23. Stirmradgetr.

24. Verlagerungsgetriebe

26. Stirnradgetr.

27. Stirnradgetr.
28. Stirnradgetr.

Abb. 90

Trommeln F = 58030
Trommeln F = 54433
VorpreBw. F = 57983
Férderw. F = 57989
3 Rader F = 58925

Pick-up FH = 5094¢
Fir Detektor:

VorpreBw. F = 57984
Forderw. F = 57930

¢ e

21



Ab Masch.-Nr. 103- 46 610, Bauj. 96 wird am Champion C 2200 ein geéndertes Getriebe
eingebaut:

A
B
c

Das Gehdause 1 wird mit ca. 4,6 Liter SAE 90 gefUillt
Das Gehduse 2 wird mitca. 0,2 kg hochwertiges Walzlagerfett aufgefiillt.

Die Stirnradgetriebe 3 und 4 erhalten einen VerschluBstopfen im oberen
Bereich.

Bei Reparaturen oder Qelwechsel beachten Sie bitte folgendes:

34

1.

Aufgrund der hohen Belastung im Stirnradtrieb verwenden Sie immer nur
hochwertiges Getriebeoel SAE 90.

Das Wilzlagerfett im Gehéduse 2 wird nur bei einer Reparatur gewechselt.

Beim Oel einfiillen beachten Sie folgendes:

3.1 Die Stopfen E1 und E2 werden beide pro Seite herausgeschraubt.

3.2 Wenn die gesamte Oelmenge von E2 aus eingefiilit wird, kann das
Einfillen wegen der Blasenbildung und dem Engpalt vom Gehé&use 3
nach 1 etwas ldnger dauern. Eine Teilmenge kann also auch von E1
aus eingeflllt werden.

3.3  Nach erfolgtem Einbau des Getriebes bzw. Oelwechsel sollte ein
Probelauf von einigen Minuten bei Leerlaufdrehzahl des Schleppers
stattfiriden, damit sich das Oel verteilen kann.

3.4  Nach entsprechender Wartezeit sollte der Oeistand nochmals an der
Schraube E1 (P) kontrolliert werden,

Der Oelstand ist richtig, wenn das Oel bis an dem unteren
(Gewindegang der Schraube E1 sichtbar ist.

3.5 Die neuen Getriebe erkennt man an der Lage des Ablastopfen A und

an der Einfllléffnung E2.



7. Wartung und Pri.ifung

Hier hangt es von lhnen ab, ob durch oberflachliche Be-

Ein wichtiges Kriterium fir die Wirtschaftlichkeit lhres
neuen Champion ist die stdndige Wartung und Pflege.

handlungdieser Punkte teure Reparaturenentstehen.

Abb. 36

%

-:-‘-‘Sﬁxc:*

Schlepperschutzschild, Gelenk-
wellenschutz und geriteseitigen
Stunden Schutz in Ordnung halten.

8
8
*
1
J

7.1 Téagliche Wartung

7.2

7.3

® Mehrmals taglich Hackselmesser schieifen.

@ Héckselrad zentral nachstellen an die Gegen-
schneide.

® Mindestens zweimal Hackselrad nachstellen,
auch wenn nicht geschliffer wurde.

® Alle 12 Sigemesser unter den Einzugstrom-
meln
Uberpriifen, insbesondere nach Fremdkérper-
beruhrung.

@ Gegenschneide am Hackselrad — Sichtkon-
trolle.

@ Nach Schmierplan abschmieren.

® Samtliche Schrauben nachziehen.

Wochentliche Priifung

@ Alle Schrauben am Messerrad nachziehen,

® Gegenschneide am Hickselrad prifen —
eventuell umdrehen.
Gegenschneide wechseln:
Vorsatz von der Grundmaschine trennen. Die
vier unteren Schrauben des Walzengehdu-
ses demontieren und die beiden oberen
Schrauben lockern (Drehpunkt}). Dann das Ge-
h3use nach oben schwenken — freier Zugang
zur Gegenschneide. '

® Nach Schmierplan abschmieren.

Jahrliche Wartung:

® Maschine sdubern und konservieren.

@® Oelinden Getrieben wechseln—Einfillmengen
beachten!

® Aligemeinen VerschleiB aller Teile priifen,

7.4

@ Rechtzeitig Original Ersatzteile bestellen.

® Keilriemenantrieb prifen.

® Reibkupplungen an den Gelenkwellen priifen.

® Hydrauiische Leitungen und Anschliisse
prifen.

® Komplettes Gehduse mit Firder- und Vor-
presswalzen tberprifen

Wartung und Priifung bei Saisonanfang

@ Betriebsanleitung nochmals lesen!

® Maschine laufen lassen und alle Lager auf
Uberhitzung oder zu groBem Spie! prifen.

® Maschine kompl. abschrnieren,

@ Samtliche Schrauben nachziehen.

@ Sigemesser, Hickselmesser und Gegen-
schneide priifen.

Anzugsmomente: M 12 = 70 Nm
M 16 = 180 Nm
M 18 = 250 Nm
M 20 = 360 Nm
Abb. 37

@

WALTERSTHEID
"__—'_ Vor Ersteinsatz. und
¢ K92 nach Langerer Still-
standszert Arbeits-
RN weise der Reib-
kupplung Gber-

Abb. 38

priden.

wodurch Reib-

scheiben ent-
lastet werden.
Kupplung durch-
drehen,
b} Muttem bis
i f
unichdrehen.

Kopplung ist wisder
einsatzbereit.

a) Muftemn anziehen,

Prior to first ulili- | Avant la premiere | Bij de eerste maal | Prima dell'impiego

sation and atter utilisation et aprés | in gebeuikname en | e dopo prolungata

long periods out of | un amit de fonc- | .na langere tijd inattivitd control-

use check working | ionnement pro- buiten gebruik te | dare il funziona-

of disc clutch. longe, vésitier le aijn, de platenslip- | mento ded limita-
fonctionnement du | koppeling op goede | tore di coppia.
limiteur 3 friction. | werking kontroleren.

3) Tighten nyuts until | 3} Serrer les écrous | a) Moeren aan- 2) Stringere i dadi
friction discs are | 50us lesquels les ireiden, daardoor {  in modo da
released. disques a friction komen de koppe- [ sbloccare i dischi
Rotate clutch sont délestés. | lingsplaten wrij. ferrodi. Far girare
fully. Tourner le Koppeling doox- il limitatore di

liemitaur draaien. Coppid 3 wuato.

B) Turn nuts fully b) Desserrer les b) Moeren terug- b} Allentare i dadi
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l'extrémité du schroefdraad. dei filetto,
liletage.

Clutch is ready for | Le limiteur & Koppeling is weer | || limitatore &

use. Iriction est pri gebruikskiaar. nuovamente

a fonctionner. - reinserito,
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71.5.

Nur eine technisch einwandfreie und taglich gut gewar-
tete Maschine sichert einen reibungslosen Arbeitsab-
lauf. Bei Detektorausriistung beachten Sie bitte die se-
parate Anleitung. :

1. Blattheber iberprifen
Die Blattheberspitzen missen hdhenbeweglich
sein und die Halmteiler missen sich leicht drehen
fassen.

2. Einzugstrommeln
Die Lager und die Befestigung der groBen Ein-
zugstrommeln sind zu prufen.

3. Der Siagemesserrotor
Zustand, Schirfe und Einstellung der Sagemes-
ser und Raumer priifen. Zur Vermeidung von Un-
wucht: nur paarweise und gegentiberliegend
wechseln.

4. Pick-up-Vorsatz
Die Pick-up-Trommel auf evtl. abgebrochene
Zinken und verbogene Abstreifbleche kontrollie-
ren. Kurvenbahn priifen, bei Verschleil muB diese
erneuert werden, damit eine gute Zinkensteue-
rung gewahrleistet ist.

Wichtig: .
Schraube M20x50 darf nicht gegen das
Hackselmesser drilcken!

5.

Checkliste fiir den sicheren
Einsatz des Champion

Einzugsorgan uberpriifen

Zustand der Vorpreiwalzen, Forderwalzen und
deren Lager begutachten.

Wichtig: Einstellung der Abstreifleiste an derletz-
ten glatten Walze, diese muB immer dicht an der
Walze anliegen, darf den Umlauf jedoch nicht be-
hindern.

Die Gegenschneide priifen

Jeder Maschinenfhrer muf sich vor Augen fih-
ren, daf ein Feldhacksler eine technische GroB-
leistung zu erbringen hat. Die Hackselorgane be-
nGtigen naturgemal den héchsten Kraftbedarf
und missen sich daher immer in optimalem Zu-
stand befinden. Die Gegenschneide sollte daher
taglich sorgfaltig Uberprift werden.

Messerrad

Saubere Anschraubflachen der Hackselmesser
sowie fester Sitz der Schrauben unter Beachtung
des vorgeschriebenen Anziehdrehmoments sind
unbedingt Voraussetzung fir einen sicheren Be-
trieb. Nur gut geschliffene und einwandfreie
Hackselmesser sind Gewaéhr fiir gute Hacksel-
gualitat und geringsten Kraftbedarf. Dieunter den
Messern angebrachten rautierten Schlagleisten
sind auf VerschleiB, Einstellung und Sauberkeit
zu Uberprifen. Messerrad zentral nachstellen.

Glattboden — Quetschboden
Ein guter Zustand dieser beiden Wechselbdden
ist unbedingt erforderlich.

Hydraulik
Prufen ob alle Schlduche, Kupplungen und An-

schltisse in Ordnung sind.

Elektrik

Neben der gesamten Funktion der Anlage solite
besonders der Stellmotor fir das Reversierge-
tricbe sowie der Endschaiter gepriift werden, da
von dieser Funktion das schrelle Rickwarts-
schalten des gesamten Einzugs bei Verstopfun-
gen abhangig ist.

7.5 Wartung der Einzugstrommei-
mitnehmer und der Teilerspitzen

Framdk&rper kGnnen im Abschneidebereich
Beschidigungen oder Verbiegungen berbe:-
flhren.
Daher diesen Bereich regeimifig prifen.
Verbogene Mitnehmerzinken ,2° korigieren,
siehe ADb. 45,

&1oP “fj::

fo———rr=me-

Auswurfklappe
fier
_aﬁe\ bofb
Abb. 40
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8. Verhalten im Stdorungsfall

Stdrung miglicheUrsache Abhiife
1. Kraftbedar steigt a) StumpfeSidgemesser a) Schirfen
b} Rdumerdefekt b) neue Teileeinbauen
c) Gegenschneide stumpf c) Gegenschneideemeuern
2. GebiB ziehtschwer a) Blatterunterhalbder a) mehrmalstiglich prifen
oder Einzugstrommel b) Tromrneltégiichreinigen
schiechte Aufnahmevorden b) Dreckim Trommelbereich ¢) Sigerotortaglichreinigen
Einzugstrommein c) Dreckim Sédgerotor d) Rédumererneuem, Nr.55204
o) Raumerdefekt WegenUnwucht stets 2 Stck.
proRotor
3. Maschine vibriert a) Drehzahides Sagerotors a) sieheTabelleAbb.B
zuhoch? b} siechewieunter?2.
b} Sdgerotorbeschidigt?
c) Riumerabgerissen?
d) Lieschblétter, Unkraut undOreck
verursachen Unwucht
3. Lieschblatteransarnmiungen DieZinken 2 oder 3rdumen die a) Esgenigt, wennanderEinzugs-

irm hinteren Einlaufkanal
anden AbstreifemnimBereich 1
—siehe Abb.54

Lieschblatternicht weg, dasie
nichtnahegenugandem Steg4
oder 5 zwischen den Abstreifen
laufen, siehe Abb. 55und 56

trommeljeeinZinken 2 oder3etwas
hochundjeein Zinkenetwas tiefer
ebogenwird.

b) DieseZinkensolltenauBerdemso
knapp wie mdglich am Steg4 oder5
vorbeilaufen.

¢} Eventuell miissen diese beiden
Zinkenspitzen durch Auftrags-
schweillung verlingert werden.

d} Maschinemal rickwirtslaufen
lassen.

a) Teilerspitzenreinigen

5. Maisstengelwerdennachvom a) diekleinen Teilerspitzen sitzen
gebogen, bevorsie vollmit Blattern oder Stengeln b} Riumeremeuem
abgeschnittenwerden b) RaumerunterderSége
{lang gezogene Stoppel} abgerissen
6. Einzugstrommel - Ubertastungevtl. durch Reversiergetriebe schalten
bleibtstehen Fremdkirper Fremdkdrperentfernen
7. Stengelwird fransig ) - Stumpfe oder abgenutze Neue Messereginbauen
abgeschnitten Sadgemesser
. Falsche Einzugsgeschwindigkeit
Fahrgeschwindigkeitzuhoch
8. Mais wird nicht exakt Schneidspalt zwischen Hacksel- Messer schieifen—
gehackselt messerund Gegenschneide zentralnachstellen
zugroB zugroB
9, Einzugstrommel und a) Reibkupplung defekt Reibkupplungliften
Messerrotorbleibt stehen b) ReibkupplungvordemEinsatz BeiNichtbeachtung
nichtgeliiftet . erlischt Garantie!
10. Gelenkwelle defekt a) mangefhafte Wartung a) GWnachBetriebsanleitungwarten .
b) Reibkupplungnichtgeliftet b) Reibkupplungliiften, sieha Seite 22
11. Getriebe werden zuwarm a) zuwenigOelimGetriebe a) Oeistand priifen

24

b) falschesQelim Getriebe
c) undichte Radial-Dichtringe

b} Kapitel Schmierplanbeachten
¢) Oelverschmierte Stellen priifen



Storung

moglicheUrsache

_Abhilfe

%

12. Maiskdrnersind nicht
alleangeschnitten—
Kolbenstickeim Hickselgut

Schneidspalt zwischen Hicksel-
messerundGegenschngide
zugroB.
Tourenzahlzuniedrig

Messerrad zentralnachstellen
ZapfwellendrehzahlerhShen!

Mind.1160 Umdr. konstanthatten

13. Emtevarsatz dringtin
den Bodenein

Gleitkufenzuhoch

Kufenniedrigereinstellen

14. Schleifvorrichtung vibriert

Drehzahides Messerradeszugrof
Schleifsteinwird zu stark
angedriickt

Orehzahlverringem
Anprefdruck verringern

15. Stellmotoram Reversier-
getriebe zieht nicht voll durch

Spannungzuniedrig

4 Quadrat-Kabel direkt zur Batterie
siehe Punkt3.16C
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9.1 Elektr. Schaltplan Heck C2200
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9.2 Elektr. Schaltplan Fernbedienung C2200
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C2200

Messerrad

Schnitt - Messerrad
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Messerrad C2200

Bild | Ersatzteil | Benennung Stickz | Bemerkung
MNr Nr pr.Gr.
Ab Masch.-Nr. 26-46418 (Jan. 96)
100 | 65050 |Messerrad kpl. HECK 1
65051 |Messerrad kpl. FRONT 1

+| 101 | 681485 |Messerhalter HECK mit Wurfsch. 12 | paarw. austauschbar
* 61496 |Messerhalter FRONT mit Wurfsch. 12 | paarw. austauschbar

102 | 60940 |6-kt-Schraube 20x45 D933-v 36 [M=360Nm
«| 103 | 61494 |Wuriplatie 60x8x1565 12

104 | 04219 |8-ki-Schraube 10x30 D933-v 24

105 04615 | G6kt.-Mutter 10 Dog5-v 24

106 | 40402 |Facherscheibe V6,4 D8798 1

107 | 14151 |Senkschraube Bx16 D7991 1

108 | 45047 |Schmiemippel A8 D71412 2

Teile fir ,Ooppelschiager”

110 | 65398 |Buchse 24 |Sonderausr.
+| 111 | 65399 |Wurfplatte 50x8x155 12 | Sonderausr.

112 | 35519 |6B-kt-Schraube 10x70 D931 24 | Sonderausr.

Profilierte Spezial-Hackselmesser
fiir die Nachzerkleinerung

120 | 70759 |Hackselmesser HECK 12
68055 |Hackselmesser FRONT 12
121 | 68054 |Messerunterage S50x4x340 12

Einbauzeichnung HECK = 70760
Einbauzeichnung FRONT = 68056

Achtung - Ausgewuchtetes Messerrad

Das Messerrad ist werkseitig komplett ausgewuchtet. Bitte montieren Sie daher
keine ungleichen Teile.

Messer, Schlagleisten und Wurfschaufeln durfen zur Erhaltung der Wucht nur
paarweise und mit einer maximalen Gewichtsdifferenz von 20 Gramm
gegeniberliegend montiert werden.
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BiattNr.: 96— 1256
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i BlattNr.: 103 - 1283
CHAMPION 2200 Ausgabe:
Bl ErsatzteilNr. Benennung %‘:’%“rz Bemerkung
& 1 | 53887 Hackselmesser 367x96x8 12
L 3 2 } 54025 Schieifscheibe 1
7 | 585596 Walzengehiuse kpl. 1
8 | 58557 Walzengehiuse kpl. Detektor 1
¢ 16 ]| 54365 Messerhalter 1
17 1 54241 VerschleiBplatte 1
& 18 | 57975 VerschleiRboden oben 1
4 21 |58156 VerschleiBboden unten 1
22 | 53678 Hubspindeitrieb Auswurf (51 466) 1
23 | 53677 Hubspindeltrieb *Revers 1
49798 Hubspindeltrieb Revers(Detektor} 1
% 24 |57640 Abstreifer 1
® 25 |54775 Wourfplatte B0x6x120 12
26 | 50126 Grenztaster 1
27 | 57920 Verbundkeilriemen 3HB-2712-26 1
& 28 |58283 Sadgemesser -~ @1088 12
¢ 29 ]05639 6Kt.-Schraube x160933-v 40
€& 30 |57776 2fach-Gegenschneide 1
31 § 50861 Gegenschneide 1
¢ 32 |50076 Senkschraube 12x45 6
33 | 04206 Scheibe~ 1401440 6
34 | 04696 6Kt.-Mutter 120985 6
& 35 {55200 Plattchen 4
4 36 | 55204 Raumer 4
& 37 |57518 6Kt.-Schraube 8x25 Spezial 4
& 38 |57519 6 Kt.-Schraube 10x30 Spezial 4
¢ 41 | 58146 Quetschbodenblech oben 1
& 42 | 58378 Quetschbodenblech unten 1 Sonderwunsch @
¢ 43 | 69041 VerschleiBbiech Auswurfkritmmer 1 3
44 | 58180 Anlage 1 S
& 45 | 58484 Keilnemen fir Einzugsschnecken 2
¢ 46 | 42738 O-Ring45x3 furMesserradlagerung 1
% 47 | 54361 0O-Ring65x3 fur Messerradlagerung 2
& 48 | 54362 Rad-Dichtring 70x90x10BA 1
36



Produktions — und Verkaufsprogramm

MAHVORSATZE FUR SELBSTFAHRENDE FELDHACKSLER
UNIVERSAL - ANBAU-EXAKTFELDHACKSLER
SPEZIAL - MAISFELDHACKSLER
MAIS — PFLUCK - VORSATZE

Typ und Fahrgestellnummer angeben!

Maschinenfabrik

Kemper GmbH & Co. KG - 48703 Stadtliohn

o - I o

Made in Germany

Ersatzteilbestellungen kdnnen bei Ihrem Handler, bei unserer Werksvertretung oder
aber direkt beim KEMPER Ersatzteildienst erfolgen.

Mit freundlichen GriufRRen lhre

Maschinenfabrik KEMPER GmbH & Co. KG ® 48694 Stadtlohn
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