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Uvod

Predmluva

POZORNE SI PROCTETE TENTO NAVOD K POUZITI,
abyste se naucili spravné obsluhovat stroj a provadét jeho
udrzbu. V opac¢ném pfipadé muze dojit k vaznému Urazu
osob nebo k poskozeni zafizeni. Tento fadkovy sbérac
Ize instalovat a pouzivat pouze na sklizeci fezacce.
Uzivatel musi mit opravnéni k jizdé se sklizeci FezaCkou
po vefejnych komunikacich. Tento navod k obsluze

a vystrazné Stitky pro umisténi na stroj jsou k dispozici

i v jinych jazycich. Obratte se prosim na svého prodejce
firmy KEMPER.

TATO PRIRUCKA JE NEDILNOU SOUCASTI stroje
a musi byt pfi pfipadném prodeji predana dalSimu uzivateli.

V TOMTO NAVODU k POUZITi JSOU POUZIVANY
metrické jednotky. Rovnéz jsou uvadény odpovidajici
udaje v U.S. jednotkach. Pouzivejte jen spravné dily

a spojovaci material. Na metrické Srouby, pfip. palcové
Srouby jsou nezbytné rozdilné klice.

Oznaceni VPRAVO A VLEVO se vztahuje ke sméru jizdy
naradi vpfred.
TERMIN “PREPRAVA” je pouZivan v souvislosti

s Fadkovym sbéracem namontovanym na sklizeci fezacce
a pfepravovanym z mista A do mista B.

TERMIN “PREVOZ” je pouzivany v souvislosti
s pfemisténim fadkového sbérace naloZzeného na
ploSinovém dopravniku z mista A do mista B.

NAKLADANI A PREPRAVU tohoto fadkového sbérage
smi provadét pouze osoba obeznamena se zajisStovanim
nakladu, ktera je schopna to prokazat.

ZAPISTE IDENTIFIKACNI CISLA VYROBKU (PIN) do
oddila "Specifikace" nebo "ldentifikacni Cisla vyrobku".
Zaznamenejte vSechna Cisla pfesné. V pfipadé kradeze
stroje se mohou tato Cisla stat dilezitym pomocnikem

v patrani. Kromé toho vas prodejce firmy KEMPER
bude tato Cisla potfebovat pfi vyfizovani vasi objednavky
nahradnich dilid. Doporu€ujeme vam také, abyste si tato
identifikaCni Cisla poznamenali je$té na jiné misto mimo
stroj.

PRED DODANIM STROJE proved! Va$ prodejce
predprodejni kontrolu.

UCEL VYROBKU: TENTO RADKOVY SBERAC Ize
pouzivat POUZE pro sbirani plodin, které uz byly
useknuty, a to napfiklad:

¢ Picniny

® Lusténiny

* Zrno

¢ Vojtéska

Pouzivani jinym zplsobem se povazuje za pouzivani

v rozporu se stanovenym rozsahem pouziti. Vyrobce
neodpovida za Skody ani zranéni vzniklé pfi nespravném
pouzivani a veSkera takova rizika nese vyhradné uzivatel.

TENTO RADKOVY SBERAC NESMI byt pouzivan pro
ruéni pfepravu materialll Zzadného druhu a neni vhodny
pro sbirani:

* useknutych ¢asti stromu a zastfihnutych zivych plotd
e dfeva

* kovovych predmétu

* materiald obsahujicich kdmen

Zakladnim prvkem PREDPOKLADANEHO ZPUSOBU
POUZITI je rovnéz presné dodrzovani provoznich
podminek a postupt pfi udrzbé a opravach stanovenych
vyrobcem.

Servis a opravy TOHOTO RADKOVEHO SBERACE SMi
provadét POUZE odborny mechanik, sefizova¢ nebo
osoba se srovnatelnou kvalifikaci. Elektrickou soustavu
smi opravovat pouze elektrikaf. Za v8ech okolnosti

je nutné dodrzovat pravidla pro zabranéni nehodam

i ostatni vSeobecné uznavana pravidla bezpecnosti prace,
zasady prvni pomoci a predpisy bezpecnosti provozu

na pozemnich komunikacich. Neni dovoleno upravovat
stroj, aby zpracovaval jiny material nez schvaleny pro
predpokladané pouziti. Jakakoliv svévolna uprava tohoto
fadkového sbérace zbavuje vyrobce odpovédnosti za
vzniklé Skody nebo zranéni.

KM00321,00008F9 -16-02APR19-1/1
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Uvod

Kontrola pred dodavkou

Nize uvedené kontroly, sefizovani a servisni prace
byly provedeny pied dodanim stroje:

1.
2.
3.

o Sbérac byl spravné smontovan.
o VoliteIné vybaveni bylo spravné namontovano.

o V8echny Srouby a matice byly utazeny pfedepsanym
momentem.

o V8echny tlakové maznice a mazaci mista jsou
promazany.

o Vyska hladiny oleje v pfevodovce byla zkontrolovana
a olej podle potifeby doplnén.

o Retézy jsou spravné napnuté a promazané.
o VSechny pohyblivé soucasti se pohybuiji volné.

o Zkontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach, podle
potfeby nastavte. Spravny tlak pneumatik je 450 kPa
(4,5 bar) (65.3 psi).

o V8echny kryty se otviraji a zaviraji spravné.

10. o Byla provedena provozni zkouska stroje a stroj je
V PORADKU.

11. o Hadice a spoje hydraulické soustavy jsou bez
netésnosti.

12. o Lak a stitky jsou Cisté a neposkozené.

13. o Obsluha je seznamena s bezpecnostnimi opatfenimi,
ktera je nutno brat v vahu pfi provozu stroje.

14. o Navod k pouzivani stroje byl pfedan zakaznikovi.

Datum:

Podpis prodejce / servisniho technika:

KM00321,000025C -16-10JAN14-1/1
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Bezpecnost

Oznaceni bezpeénostnich informaci

Tento symbol upozorfiuje na nebezpeci. Uvidite-li na stroji
nebo v tomto navodu tento vystrazny symbol, davejte
pozor, protoZe hrozi potencialni riziko zplsobeni zranéni.

Dodrzujte doporucena opatfeni a zasady bezpecnosti pfi
praci.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -16-29SEP98-1/1

Dodrzovani bezpec¢nostnich pokynti

Peclivé se seznamte se v8emi bezpecnostnimi pokyny
v tomto navodu a s bezpec€nostnimi Stitky na stroji.
Udrzujte vystrazné znacky v dobrém stavu. Schazejici
nebo poskozené bezpecnostni Stitky vyménte. Zajistéte,
aby nové komponenty zafizeni a nahradni dily byly
opatfeny spravnymi bezpeénostnimi Stitky. Nahradni
bezpecnostni Stitky jsou k dispozici u prodejce firmy
KEMPER.

Pfed zahajenim prace se seznamte s obsluhou stroje
a s jeho ovladacimi prvky. Nedovolte, aby stroj pouzivala
osoba bez zaSkoleni.

TS201 —UN—15APR13

Udrzuijte vozidlo v dobrém provoznim stavu. Nepovolené

zmény provedené na stroji zhorSuji jeho funkce, snizuji Neporozumite-li nékteré ¢asti navodu k obsluze,
bezpecnost provozu a zkracuji Zivotnost stroje. informujte se u svého prodejce produktt KEMPER.

KM00321,00008FC -16-02APR19-1/1

VYZNAM VYSTRAZNYCH NAPISU

NEBEZPECI; Vystrazny napis NEBEZPECI oznaduje
nebezpecnou situaci, ktera — pokud ji nebude zabranéno
— bude mit za nasledek umrti nebo vazné poranéni.

VAROVANI; Vystrazny napis VAROVANI oznaduje

nebezpecnou situaci, ktera — pokud ji nebude zabranéno A VA ROVANi

— by mohla mit za nasledek umrti nebo vazné poranéni.

A NEBEZPECI

POZOR; Vystrazny napis POZOR oznacuje nebezpecnou

situaci, kterd — pokud ji nebude zabranéno — by mohla g

mit za nasledek drobné nebo stfedné zavazné poranéni. POZOR
Napis POZOR také muze upozorfovat na nebezpecné

postupy souvisejici s udalostmi, které mohou vést
k poranéni osob.

TS187 —16—30SEP88

znagky NEBEZPECI a VAROVANI jsou umistény v
Vystrazné napisy NEBEZPECI, VAROVANI nebo POZOR  blizkosti zdroji nebezpegi. Vystrazné znagky typu POZOR
se pouzivaji spolecné s vystraznymi symboly. Heslo udavaji obecné zasady bezpecnosti. Oznaceni POZOR
NEBEZPECI oznaduje nejvazngjsi riziko. Vystrazné upozorfiuje také na bezpecnostni pokyny v této pfFirucce.

DX,SIGNAL -16-060CT16-1/1
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Bezpecénost

Dodrzujte dopravni predpisy

Pfi provozu po pozemnich komunikacich vzdy dodrzujte
mistni dopravni predpisy.

H28930 —UN—30JUN89

FX,ROAD -16-01MAY91-1/1

Zpusobilost obsluhy

* Vlastnici stroja musi zajistit, aby obsluhu provadély
pouze zodpovédné a fadné zaskolené osoby, aby si tyto
osoby precCetly navody k obsluze a souvisejici varovani
a aby byly obeznameny s fadnym a bezpecnym
zpusobem obsluhy stroje.

* ek, télesna zplsobilost a duSevni stav mohou
predstavovat faktory, které ovliviiuji vyskyt urazut
souvisejicich s obsluhou stroje. Pracovnici obsluhy
musi mit duSevni i té€lesné schopnosti, které jim umozni

nastupovani na stanovisté obsluhy a/nebo pfistup
k ovladacim prvkim tak, aby byl stroj obsluhovan
spravnym a bezpecnym zplsobem.

* Nedovolte détem nebo nevyskolenym osobam pracovat
se strojem. Poucte vSechny pracovniky obsluhy, aby
neprevazeli déti na stroji ani na pfipojeném naradi.

* Nikdy stroj neobsluhujte, jste-li rozptylovani, unaveni
nebo nezpUsobili. Spravné ovladani stroje vyzaduje
plnou pozornost a bdélost pracovnika obsluhy.

DX,ABILITY -16-07DEC18-1/1

Bezpecéné ulozeni prislusenstvi

Nedostatecné ulozené dily pfisluSenstvi, jako napf.
dvojita montaz kol, klec kol nebo nakladaci zafizeni se
mohou pfevrhnout a zpusobit zranéni, za jistych okolnosti
i smrtelné Urazy.

Proto je tfeba tyto Casti pfislusenstvi zaijistit proti padu a
pfevraceni. Zamezte pfistupu déti a nepovolanych osob.

TS219 —UN—23AUGS88

DX,STORE -16-03MAR93-1/1

05-2
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Bezpecnost

Bud'te pripraveni na nouzové situace
Budte pfipraveni na vznik pozaru.

Hasici pfistroj a IékarniCku uchovavejte na dosazitelném
miste.
Dulezita telefonni Cisla Iékarfe, pohotovostni Iékafské

suzby, nemocnice a pozarni pohotovosti méjte pfipravena
u telefonu.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -16-03MAR93-1/1

Pouzivejte ochranny odév

Pfi praci noste pfiléhavy odév a pouzivejte vhodné
ochranné pomdcky.

Dlouhodoby pobyt v hlu¢ném prostifedi muze vést k
poSkozeni nebo ztraté sluchu.

Pouzivejte vhodné ochranné pomducky proti hluku, napf.
chranice sluchu nebo zatky do usi.

Bezpecny provoz stroje vyzaduje plnou pozornost
obsluhy. Nerozptylujte se poslechem reprodukované
hudby nebo radiopfijimace ze sluchatek.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -16-10SEP90-1/1

Kontrola bezpeéného provozu stroje

Pfed zahajenim prace vzdy zkontrolujte stroj z hlediska
provozni a prepravni bezpecénosti.

FX,READY -16-28FEB91-1/1

Ochranné kryty

Nechaveijte ochranné kryty stale namontované. Dbejte,
aby byly v dobrém stavu a spravné namontované.

Pfed demontazi ochrannych krytt vzdy vypnéte pohon
hnaciho ustroji, zastavte motor a vytahnéte klicek ze
spinaci skfinky.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od pohyblivych soucasti.

CC,GUARDS -16-01DEC91-1/1

05-3
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Bezpecénost ‘

Pouziti bezpecnostnich svétel a zarizeni

Zabrante kolizim s ostatnimi u€astniky silni¢niho
provozu. Pomalu jedouci traktory s nesenym nebo
pfipojnym nafadim nebo samojizdné stroje pfedstavuji
na pozemnich komunikacich zvySené nebezpeci. Vzdy
davejte pozor na vozidla, blizici se zezadu, zejména
pfi zméné sméru jizdy. Z divodu bezpeénosti provozu
pouzivejte ukazatele sméru jizdy.

Pouzivejte Celni svétlomety, vystraznou funkci smérovych
svétel, smérova svétla a ostatni bezpecnostni zafizeni

v souladu s mistnimi pfedpisy. Dbejte na to, aby
bezpecnostni zafizeni byla v dobrém stavu. Chybéjici
nebo poskozena zafizeni dopliite nebo vyménite.

TS951 —UN—12APR90

KM00321,00008FD -16-02APR19-1/1

Dbejte pravidel bezpecne prace se sbéracem Zastavte pohon hnaciho hfidele a zastavte motor sklizeci

Zabrarite smrtelnym Graztim zpUsobenym zachycenima  fezacky.

naslednym vtazenim osob do stroje: Nikdy se nezdrzujte v nebezpecné blizkosti pracovniho

NIKDY nevkladejte material do stroje rukou, ani dosahu sbérace.
neodstrafujte rukama zaneseni v prostoru vkladaciho
ustroji, POKUD JE SBERAC V CINNOSTI. Sbérac vtahne
material rychleji, nez ho staCite pustit.
CC,630PU 002665 -16-11APR95-1/1

Vyklizeni prostoru rotujicich hridelti pohonu

Nepozornost v prostoru rotujicich hnacich hfideld muze
mit za nasledek tézka, dokonce smrtelna zranéni.

VSechny kryty musi byt stale na svych mistech.

Zkontrolujte, zda se oto€né ochranné kryty mohou volné '
otacet. A

Noste pfiléhavy odév. Zastavte motor a zkontrolujte, C |
zda ustal pohyb v8ech rotanich souéasti a hnacich ustroji.
Potom teprve provadéjte sefizovani, zapojovani nebo jiné
udrzbové prace na motoru nebo hnanych zafizeni stroje.

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -16-18AUG09-1/1
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Bezpecnost

Bezpecné provadéni udrzby

Pred zacatkem prace se dukladné seznamte s postupem
udrzby. Pracujte na Cistém a suchém misté.

Nikdy nepromazavejte, neprovadéjte udrzbu ani
nesefizujte vozidlo, které je v pohybu. Dbejte, aby nedoslo
k zachyceni rukou, nohou nebo odévu pohyblivymi
soucastmi. Zastavte vSechna hnaci ustroji a pomoci
ovladacich prvkl odtlakujte potrubi a hadice soustavy.
Spustte nafadi na zem. Zastavte motor. Vytahnéte klicek
ze spinaci skfifky. Nechejte stroj vychladnout.

Dily stroje, které musi byt pfi udrzbé zvednuty, zajistéte
pevnymi podpérami.

Vzdy dbejte na dobry stav a odborné provedenou
montaz vSech dill. PoSkozené ¢asti okamzité opravte.
Opotfebené nebo poSkozené dily vyménte. Odstrante
vSechny nanosy mastnoty, oleje nebo bahna.

U zafizeni s vlastnim pohonem odpojte pfed nastavovanim
elektrické soustavy nebo svareni na stroji zemnici kabel
baterie (-).

Dfive nez zahgjite servis elektrického systému nebo
svareni na stroji, odpojte kabelové svazky u vle€eného
naradi.

Pad pfi €isténi nebo jinych pracich ve vyskach mize vést
k vaznému poranéni. Pro snadny pfistup ke kazdému
mistu montaze pouzijte Zebfik nebo ploSinu. Pouzivejte
pevné a bezpecné opérné body pro ruce a nohy.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -16-28FEB17-1/1

Zamezeni kontaktu s kapalinami pod
vysokym tlakem

Unikajici tlakovy olej mize proniknout do pokozky
a zpusobit vazné poranéni.

Pfed rozpojovanim spoju odtlakujte hydraulicka a jina
potrubi. Pfed natlakovanim vSechny spoje zkontrolujte
a utahnéte.

Hydraulicky olej unikajici z drobnych otvord se obtizné
zjiStuje. Pfi hledani netésnosti proto pouzivejte kus
lepenky. Chrarite ruce a télo pfed GcCinky kapalin pod
tlakem.

X9811 —UN—23AUG88

Dojde-li k poranéni, ihned vyhledejte 1ékaiské oSetieni.
Pokud kapalina pronikne do pokozky, musi byt chirurgicky
odstranéna v prabéhu nékolika hodin. V opaéném pfipadé
muze zpUsobit vznik snéti. Neni-li |ékaf obeznamen

s podobnym typem poranéni, je nutné, aby se obratil na
informované Iékarské zdroje.

KMO00321,00008FE -16-02APR19-1/1
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Bezpecénost

Bezpecéna udrzba pneumatik

APOZOR: Explozivni odtrzeni rafku a pneumatiky
muze zpUsobit vazné zranéni nebo smrt.

Je zakazano montovat pneumatiky bez
vhodného vybaveni a dostate¢nych zkusenosti
s provadénim takové prace.

Vzdy udrzujte pfedepsany tlak v pneumatikach.
NezvySujte tlak v pneumatikach nad predepsanou
hodnotu.

Neprovadéjte svarovani ani jiné zahfivani kol s
pneumatikami. Teplem dojde ke zvySeni tlaku vzduchu
a explozi pneumatiky. Svafovani muze zeslabit nebo
deformovat konstrukci kola.

Pfi zvySovani tlaku v pneumatice pouzivejte prodluzovaci
hadici s pfichytkou, kterd umoznuje stat stranou a NE
pred nebo nad pneumatikou. Pouzivejte ochrannou klec,
je-li k dispozici.

Zkontrolujte kola, zda maji dostate¢ny tlak, zda nejsou
poskozené pneumatiky nebo rafky, zda neschazi Srouby
nebo matice.

TS211 —UN—15APR13

DX,RIM1 -16-270CT08-1/1

Pouziti vhodnych nastroju

Pouzivejte nastroje vhodné pro danou praci. Provizorni
nastroje a pracovni postupy mohou ohrozit bezpecnost
prace.

Pouzivejte pohanéné nafadi pouze pro povolovani
soucasti a spojovaciho materialu se zavitem.

Pfi povolovani a utahovani spojovaciho materialu
pouzivejte nastroje spravnych rozmér(. NEPOUZIVEJTE
nastroje s palcovymi rozméry pro spojovaci material

s metrickymi rozméry. Pfedchazejte zranénim
zpUsobenym sklouznutim kli¢u.

Pouzivejte pouze servisni dily, které splfiuji specifikace
firmy KEMPER.

TS779 —UN—O08NOV89

KM00321,00008FF -16-02APR19-1/1
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Bezpecnost

Dbejte na bezpe¢nou udrzbu

Dlouhé vlasy si pfichytte k hlavé. P¥i praci na stroji nebo
pohyblivych dilech stroje nenoste vazanky, $aly, volny
odév ani nahrdelniky. V pfipadé zachyceni muze dojit

k vdznému zranéni.

Nepouzivejte prsteny ani jiné Sperky, které mohou
zpUsobit kratké spojeni v elektrickych obvodech nebo
mohou byt zachyceny pohyblivymi sou¢astmi.

TS228 —UN—23AUGS88

DX,LOOSE -16-04JUN90-1/1

Bezpecéné zajistéte stroj

Pfed zahajenim prace na stroji vzdy spustte stroj nebo
naradi na povrch. Pokud €innost vyzaduje, aby stroj
nebo nafadi byly ve zvednuté poloze, bezpecné je
zajistéte. U hydraulicky zvedanych naradi dochazi k jejich
samovolnému poklesu vlivem netésnosti.

Nepouzivejte pro zaji$téni stroje Skvarové tvarnice, duté
cihly nebo jiné pfedméty, které mohou byt pfi zatizeni
rozdrceny. Nepracujte pod strojem, ktery je zajistén
pouze zvedacim zafizenim. DodrZujte postupy uvedené v
navodu k pouzivani.

Pfi pouzivani pfidavného naradi dodrzujte vzdy
bezpecnostni pokyny uvedené v pfisluSném navodu k
pouzivani.

TS229 —UN—23AUG88

DX,LOWER -16-24FEB00-1/1

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od sbérace
P¥i praci udrzujte bezpecnou vzdalenost od pohybujicich
se Casti sbérace.

Pfed zahajenim udrzby vypnéte pohon sbérace, zastavte
motor a vytahnéte klicek ze spinaci skfifiky sklizeci
fezacky.

ZX1050675 —UN—O6DEC13

ZX1050675

KM00321,000026A -16-07FEB14-1/1
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Bezpecénost

Preprava s pripojenou sklizeci jednotkou

Pfed jizdou sklizeci fezacky po pozemnich komunikacich
zvednéte sklizeci jednotku a zajistéte ji v krajni zvednuté
poloze. Zvednuty adaptér ovSem nesmi omezovat vyhled
fidice.

Pokud je sklizeci fezacka vybavena usmérnovacim
plechem, pfed jizdou po pozemnich komunikacich vzdy
ukladejte usmérfiovaci plech do pfepravni polohy.

Pokud je sklizeci fezaCka vybavena valcovou mackaci
jednotkou, pfed jizdou po pozemnich komunikacich vzdy
ukladejte valcovou mackaci jednotku do pfepravni polohy.

ZX1050675 —UN—O6DEC13

ZX1050675

KM00321,000026B -16-20JAN14-1/1

Dotizeni stroje pro dostate¢ny kontakt
s vozovkou

Provoz, fizeni a brzdéni sklizeci fezacky mohou byt
podstatné ovlivnény velkou hmotnosti vpfedu neseného
prisluSenstvi, které méni polohu tézisté stroje. Pro
zajisténi bezpecného kontaktu kol s povrchem terénu
je nutné dotizit zadni ¢ast sklizeci fezacky. Dodrzujte

maximalni povolena zatizeni naprav a celkové hmotnosti.

KM239211 —UN—18MAR15

KM239211

KM00321,0000903 -16-02APR19-1/1

Pred svarovanim nebo zahfivanim odstrante
natér
Zabrarite vzniku jedovatych vypar( a prachu.

Nebezpecné vypary mohou byt vytvaifeny pfi zahfati
natéru béhem svarovani, pajeni nebo pouzivani plamene.

Pred zahfivanim odstrarite natér:

¢ Odstrarite barvu do minimalni vzdalenosti 100 mm
(4 in.) od mista, které bude pfi svafovani zahraté.
Pokud neni mozné barvu odstranit, pfed zahfivanim
nebo svafovanim si nasadte respirator.

* Odstranujete-li natér piskovanim nebo brousenim,
nevdechujte prach. Pouzivejte vhodny respirator.

* Odstranujete-li natér rozpoustédlem nebo
odstranovaem natéru, je nutné pfed svafovanim
dikladné odstranit pouzité prostfedky mydlovym
roztokem. Z pracovni plochy odstrarite nadoby s
rozpoustédly a jinymi hoflavymi latkami. Nechejte
vypary rozptylit po dobu alespon 15 minut pred
zahajenim svafovani nebo zahfivani.

TS220 —UN—15APR13

V prostorach, kde budete provadét svafovani nepouzivejte
rozpoustédla, ktera obsahuiji chior.

Praci provadéjte na misté, které je dobfe vétrané, aby
toxické zplodiny a prach byly rozptyleny.

Dbejte na spravné likvidovani barev a rozpoustédel.

DX,PAINT -16-24JUL02-1/1
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Bezpecnost

Vyvarujte se zahfati vedeni s kapalinami pod
tlakem

Pfi zahfivani vedeni s kapalinami pod tlakem se muze
vytvofit hoflava smés, ktera je schopna zpusobit vazné
popaleniny vam i osobam ve vasi blizkosti. Neprovadéijte
svafrovani, pajeni nebo zahfivani plamenem v blizkosti
vedeni s kapalinou pod tlakem nebo s hoflavymi latkami.
Pokud teplo pronikne za misto bezprostfedné ohfivané
plamenem, muze dojit k poruseni tlakového potrubi.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -16-10DEC04-1/1

Vyvarujte se plsobeni vysokotlakého proudu
vody na bezpecénostni Stitky

Proud vody muze poskodit nebo odstranit bezpecnostni
Stitky. Vyvarujte se pfimého nasmérovani proudu vody na
bezpeclnostni Stitky.

Poskozené bezpeclnostni stitky okamzité vyménite,
chybéjici doplrite. Nahradni bezpec€nostni stitky jsou
k dispozici u prodejce firmy KEMPER.
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CC1021545 —UN—23APR02

KM00321,0000900 -16-02APR19-1/1

Radna likvidace odpadu

Pokud je likvidace odpadu provadéna nespravné, muze
dojit k poSkozeni zivotniho prostfedi a ekologickych
systému. K pouzivanym latkam firmy KEMPER, které jako
odpad mohou zpUsobit znecisténi Zivotniho prostredi,
patfi: olej, pohonné hmoty, chladici smési, brzdova
kapalina, vlozky filtrd a akumulatoru.

Pfi vypousténi provoznich kapalin pouZivejte nepropustné
nadoby. Nepouzivejte obaly od napojl a potravin, ze
kterych by se nékdo mohl omylem napit.

Nevylévejte tyto pouzité provozni kapaliny na zem, do
kanalizace ani do vodnich zdroju.

Pfi aniku chladiva klimatizace do vzduchu hrozi poSkozeni
zemské atmosféry. Vladni nafizeni mohou vyzadovat

certifikovany servis pro klimatizace, ve kterych mize byt

provadéno doplnéni a recyklace chladiva z klimatizace.

KMO00321,0000901 -16-02APR19-1/1

TS1133 —UN—15APR13

05-9

030520

PN=18




Bezpecénost

Vyfazeni z provozu: Radna recyklace
a likvidace kapalin a soucastek

PFi vyfazovani stroje a/nebo soucastky z provozu je nutné
vzit v ivahu opatfeni pro bezpecné a ekologické nakladani
s majetkem. Mezi tato opatfeni patfi nasledujici:

* Béhem demontaze nebo manipulace s objekty
a materialy pouzivejte vhodné nastroje a osobni
pracovni prostiedky.

* Ridte se pokyny pro specializované soucastky.

* Uvolnéte nahromadénou energii spusténim zavédenych
prvku stroje, uvolnénim pruzin, odpojenim akumulatoru
nebo jiného zdroje napajeni a uvolnénim tlaku
z hydraulickych soué&astek, hydraulickych akumulatort
a dal$ich podobnych systému.

* Minimalizujte kontakt se soucastkami, na kterych
se mohou nachazet zbytky chemikalii pouzivanych
v zemeédélstvi, jako jsou hnojiva a pesticidy. Manipulaci
s témito souCastkami a jejich likvidaci provadéjte
nalezitym zpusobem.

* Pred recyklaci sou¢astek z motor(, palivovych nadrzi,
chladi¢t, hydraulickych valcud, nadrzi a potrubi opatrné
vypustte kapaliny. Pfi vypousténi kapalin pouzivejte
nepropustné nadoby. NepouZzivejte nadoby na potraviny
nebo napoje.

* Nelijte odpadni kapaliny na zem, do odpadu ani do
zadného vodniho zdroje.

* Ridte se v&emi narodnimi, statnimi a mistnimi zakony,
pfedpisy nebo nafizenimi tykajicimi se manipulace
s odpadnimi kapalinami (pfiklad: olej, palivo, chladici
kapalina, brzdova kapalina); filtry; akumulatorovymi
bateriemi a dalSimi latkami ¢i souastkami a jejich

TS1133 —UN—15APR13

likvidace. Spalovani hoflavych kapalin nebo soucastek
v jinych nez vyhradné uréenych spalovacich zafizenich
muize byt zakdzano zakonem a muze mit za nasledek
kontakt se Skodlivymi zplodinami spalovani nebo popely.
Servis a likvidaci soustav klimatizace provadéjte
nalezitym zplUsobem. VIadni nafizeni mohou
pozadovat, aby chladivo ze soustav klimatizace,

které by mohlo v pfipadé uniku poSkozovat ovzdusi,
shromazdovala a recyklovala certifikovana servisni
centra.

Zhodnotte moznosti recyklace pneumatik, kov(, plastu,
skla, gumy a elektronickych komponent, které mohou
byt recyklovatelné, at jiz v celku, nebo Castecné.
Informace o spravném zpUsobu recyklace nebo
likvidace odpadu si vyzadejte od mistniho centra pro
Zivotni prostfedi nebo recyklacniho centra, pfipadné od
svého prodejce KEMPER.

KM00321,000092B -16-13APR19-1/1

Chrarnite se pred hlukem

Existuje mnoho proménnych, které ovliviiuji rozsah
hluénosti, v€etné konfigurace stroje, stavu a urovné
udrzby stroje, povrchu, provozniho prostfedi, pracovnich
cykll, okolniho hluku a naradi.

Pasobeni hlasitého hluku maze zplsobit zhorSeni nebo
ztratu sluchu.

Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu sluchu. Na ochranu
pfed nadmérnym hlukem pouzivejte vhodné ochranné
pomucky, napf. chranice sluchu nebo Spunty do usi.

TS207 —UN—23AUG88

DX,NOISE -16-030CT17-1/1
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Bezpecnostni stitky

Bezpecnostni stitky s piktogramy

Na dulezitych mistech stroje jsou umistény bezpeénostni
Stitky, které upozorfiuji na mozné nebezpeci. Hrozici
nebezpedi je znazornéno symbolem ve vystrazném
trojuhelniku. Doprovodny text poskytuje informaci, jak
tomuto nebezpedi zranéni osob pFedejit. BezpecCnostni
Stitky, jejich umisténi na stroji a kratké vysvétlujici text v
jsouyzébjrazeny nize. J g J ¢ w
soucast vaseho

Zivota

TS231 —16—070CT88

FX,WBZ -16-19NOV91-1/1

Obnovujte bezpeénostni stitky

Poskozené Stitky vyménte, chybéjici Stitky doplrite.
Spravné rozmisténi bezpecnostnich stitkl je uvedeno
v tomto navodu k pouZiti.

Na dilech a souc¢astech od jinych dodavatelll mohou byt
uvedené dopliikové bezpecnostni informace, které nejsou
obsazené v tomto navodu k pouziti.

TS201 —UN—15APR13

DX,SIGNS -16-18AUG09-1/1

Navod k obsluze

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny dilezité
informace, které jsou nezbytné pro bezpecnou obsluhu
stroje. Bedlivé dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny,
aby neSlo k nehodé.

KM400154 —UN—16JAN20

KM00321,00009CB -16-16JAN20-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Opravy a udrzba

Pfed zahajenim sefizovani, oprav nebo udrzby zastavte
motor sklizeci fezacky a vytahnéte klicek ze spinaci
skfinky.

KM400155 —UN—16JAN20

KM00321,00009CC -16-16JAN20-1/1

Radkovy sbéraé

NEBEZPECI — Dodrzujte bezpe&nou vzdalenost od
sklizeci jednotky. Pfed zahajenim udrzby nebo uvolfovani
Zaciho valu vypnéte pohon Zaciho valu, zastavte motor

a vytahnéte klicek ze spinaci skfifiky. B€hem pohybu
Sneku se v jeho blizkosti nesmi zdrzovat osoby.

KM400156 —UN—O6FEB20

AXY)

KM00321,00009CD -16-16JAN20-1/1

Vyskové nastavitelnd mackaci jednotka

Nedavejte konc¢etiny do nebezpeéného prostoru, hrozi
rozdrceni. Mackaci jednotka maze byt uvedena do
pohybu.

KM402655 —UN—O6FEB20

KM00321,00009CE -16-16JAN20-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Potrubi hydraulické soustavy

Pred rozpojovanim spoju odtlakujte hydraulicka a jina
potrubi.

KM402656 —UN—16JAN20

KM00321,00009CF -16-16JAN20-1/1

Nepfriblizujte se do blizkosti rotujicich ¢asti
pohonu
Zachyceni rotujicim hnacim hfidelem muze mit zpUsobit

vazneé zranéni, nebo smrt. Za vSech okolnosti nechavejte
kryty hnacich ustroji namontovany.

KM402657 —UN—16JAN20

KM00321,00009D0 -16-16JAN20-1/1

Kola sbérace

Aby nedoslo k rozdrceni koncetin mezi sbé&racem a kolem,
zajistéte jazyCkovy doraz pred provadénim sefizovani
a udrzby.

Pfed otoCenim kol zajistéte, aby se ostatni osoby
nachazely v bezpecné vzdalenosti od stroje. Manipulujte
ovladacimi prvky, pouze pokud sedite.

KM402658

Zil

KM402658 —UN—O06FEB20

KM00321,00009D1 -16-16JAN20-1/1
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Bezpecnostni Stitky

Hydraulicky akumulator — plovouci
mechanismus valcové mackaci jednotky

Dbejte na to, aby nedoslo ke zranéni. Hydraulicky olej
a plyn jsou pod tlakem.

=<

KMO00321,00009F0 -16-06FEB20-1/1

KM404027 —UN—O6FEB20

Valcova mackaci jednotka — hroty Skrabky

NEBEZPECI — Budte mimoradné opatrni pfi uvolfiovani
zablokované valcové mackaci jednotky nebo pfi praci pod
ni. Hroty Skrabky mohou zpUsobit vazna zranéni.

L

Dfive nez zacnete uvolfiovat zablokovanou mackaci g
jednotku, vzdy ji uplné zvednéte i s celym sbéracem. )
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Prevoz

Zavésna mista radkového sbérace

t gf
Pokud je nutné manipulovat se sbératem odpojenym .
od samojizdné sklizeci fezacCky, pouzivejte zobrazena
zavésna mista.
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Prevoz

Zajisténi sbérace pfi prevozu (vazaci body)

KM404028

A—Konzola

Béhem prevozu na nakladnim automobilu nebo pfivésu
pouzijte k zajisténi stroje k tomu uréené otvory v ramu

(viz obrazek).

Viazaci body (vpredu)

lt&&ll

G

KM404028 —UN—O6FEB20
KM404029 —UN—O6FEB20

Vizaci body (vzadu)

POZNAMKA: Po pfevozu sbérade sejméte konzoly (A).

KM00321,00009F1 -16-06FEB20-1/1
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Priprava sbhérace

Rozbaleni a prvni nastaveni

Po demontazi transportniho materialu zkontrolujte sbérac,
zda nedoslo béhem prepravy k jeho poskozeni.

Sestavte sbéra¢ a namontujte veskeré pfisluSenstvi podle
pokynl dodanych spole¢né se sbéracem.

KM1000781

KM1000781 —UN—30MAR12

KMO00321,000010E -16-03FEB09-1/1

Nastaveni vysky kopirovacich kol

Nastavte sbérac tak, aby prsty bubnu byly X = 50 mm
(2 in.) nad povrchem pudy.

Spravné nastaveni viz Nastaveni vysky kopirovacich kol
v oddile Provoz sbérace.

A—Kopirovaci kola X—50 mm (2 in.)

KM1001240

-

KM1001240 —UN—22JAN20

KM00321,0000373 -16-150CT10-1/1
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Pfiprava sbérace

Kontrola nastaveni automatického zvedani
Sneku

Po spravném namontovani veSkerého pfisluSenstvi
zkontrolujte nastaveni zvedaciho zafizeni Sneku (A) na
obou stranach.

Spravné nastaveni viz Nastaveni automatického zvedani
Sneku v oddile Provoz sbérace.

A—Zdvihaci zafizeni $neku

KM1002425 —UN—29JAN14

KMO00321,0000A03 -16-11FEB20-1/1
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Pripojeni

Pripojeni ke sklizeci fezacce typu 498
s pohonem zaciho valu s proménnymi
otackami

Sbérace pro sklizeci fezacky Claas typu 498 jsou

Castecné technicky pfipraveny pro pohon zaciho valu
s proménnymi otackami.

Kromé toho je nutné v softwaru sklizeci frezacky
provést programovaci postup, ktery musi odpovidat
fezacce Claas. V této zalezitosti se obratte na svého
prodejce produktd Claas.

DULEZITE: Chcete-li pouzivat pohon zaciho
valu s proménnymi otackami, musi na
to byt modul A130FAM naprogramovan.
V opacném pripadé lze sbéra¢ pouzivat
pouze s konstantnimi otackami.

POZNAMKA: Modul A130FAM je z vyroby prazdny.

Modul A130FAM je nutné naprogramovat ze sklizeci
fezaCky. Pfi této operaci postupuijte takto:

1. Pripojte sbérac ke sklizeci fezacce.

2. Pfipojte sklizeci fezacku k pocitaci a spustte
diagnosticky systém Claas (CDS).

3. Vyberte modul A130FAM k programovani sbérace.

Information
Diagnose
Download

- A130 FAM
Einstellungen
Modultausch
Extras

Maodul | A130 FAM w

KM359969 —UN—22FEB19

KM00321,0000A05 -16-21FEB20-1/2

4. Pf¥i zadavani vyrobniho Cisla zadejte vyrobni Cislo
poskytnuté spole¢nosti Claas.

DULEZITE: Zadejte vyrobni &islo sbérace
Class HD 3 m.
5. Zvolte pohon Zaciho valu s proménnymi otaCkami
(pokud je soucasti vybavy sklizeci Fezacky).

6. Deaktivujte volbu "AUTO CONTOUR" (automatické
kopirovani povrchu).

CDS

Information
Diagnose
Download
Einstellungen
4 Konfiguration
- anzeigen
- andern

Maschinennummer: [SEFH IS 34

Verkaufstyp: PFICK UP 300

KM404867 —UN—21FEB20

KMO00321,0000A05 -16-21FEB20-2/2
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Pripojeni

Sefizeni vySky opérné vzpéry
Pfi prvni instalaci sbéraCe na sklizeci fezacku je tfeba
nastavit vySku odstavnych podpér (A) v poméru k velikosti

pneumatik na fezaCce. Pfitom je tfeba sejmout vnéjsi levy
a pravy kryt.

Pro Sroub (B) je nékolik poloh.

® Z vyroby je Sroub (B) namontovan ve tfetim otvoru.

* Pokud je sklizeci fezatka vybavena 42palcovymi
pneumatikami, namontujte Sroub (B) do horniho otvoru
(C).

¢ Pro vSechny ostatni konfigurace pneumatik Sroub
vytahnéte. Spustte sbéra¢ do vhodné vysky
a namontujte zpét Sroub (B) do pfislusného otvoru.

* Namontujte zpét levy a pravy kryt.

A—Opérna vzpéra C—Horni vrtana dira
B—Sroub

KM318942 —UN—19JUN17

KM00321,0000672 -16-23JUN17-1/1
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Pripojeni

Pfripojeni sbérace
DULEZITE: Pied pripojenim sbérace vyhledejte

v navodu k obsluze sklizeci fezacky pokyny ke
spravné pripravé a prizplisobeni pro stroj.

POZNAMKA: Sbéraé je nutné pfipojovat na
rovném povrchu.

Sbéra€ pfipevnéte nasledovné:

1. Spustte rukojet (A) doll tak, aby se zachytné
vystupky (B) zcela uvolnily.

A—Rukojet’ B—Zachytny vystupek

o
a
Iy
©
T
=z
1
3
&
g
=
X
KMO00321,00009F2 -16-07FEB20-1/6
2. Spustte sestavu nozového rotoru tak, aby zachytné
vystupky (A) byly lehce pod otvory v pfi¢niku
sbérace (B).
3. Najedte se strojem pomalu vpfed do pfipojovaci
polohy. .
4. Pipojte sbérag. E
o
|
A—Zachytné vystupky B—Otvor %l
3
&
g
=
N4
o
a
Iy
©
T
=z
1
3
&
g
=
X
Pokracovani na dalsi strané KM00321,00009F2 -16-07FEB20-2/6
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Pripojeni

5. Zvednéte sestavu nozového rotoru a zdvihnéte sbérac.

DULEZITE: Na obou stranach sbhérace zkontrolujte,
zda jsou spodni zapadky (A) spravné vyrovnany
a jsou v nich nasunuty €epy (B).

6. Zkontrolujte polohu zapadek (A) (pouze pfi prvnim
pouziti):

Poloha zapadek (A) je pfedem sefizena z vyroby.

V pripadé nespravného sefizeni postupujte takto:

KM402936 —UN—O6FEB20

* Povolte Srouby (C) a nastavte zapadky (A) tak, aby
zapadly na Cepy (B).
* Dotahnéte Srouby (C).

A—Zapadka C—Srouby
B—Cep

KM402937 —UN—O6FEB20

Pokraéovani na dalSi strané KM00321,00009F2 -16-07FEB20-3/6
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Pripojeni

7. Zvednéte rukojet (A) a zajistéte ji pomoci Cepu
s pruzinou (B).

DULEZITE: Zkontrolujte, zda oba spodni haky
(C) spravné zajist'uji cepy (D). Nikdy se
sbéracem nepracujte, pokud haky nejsou

KM402938 —UN—O6FEB20

KM402939 —UN—O06FEB20

spravné zajisténé. 8
V pripadé, ze haky (C) nezajist'uji cepy (D) spravné: i
2
* Odpojte sbérac. 9"
® Zasunte hfidel (F) o prdméru 35 mm (1.38 in) do &
spodniho haku (C). E
® Zdvihnéte rukojet’ (A).
* Povolte matice (E).
* Sefidte délku zavitové ty€e (F) tak, aby spodni hak
(C) zcela zapadl| na hfidel (F).
* Dotahnéte matice (E).
® Spustte rukojet (A) dolll a vytahnéte hridel (F).
® Znovu pripojte sbérac. S
POZNAMKA: Zopakujte postup pfipojovani, jak i
bylo popsano vyse. i
2
|
A—Rukojet’ D—Cep 2
B—Cep s pruzinou E—Matice g
C—Hak F—Hfidel s
KM00321,00009F2 -16-07FEB20-4/6
8. Zvednéte podpérnou vzpéru (A) na levé i pravée strané
a zajistéte ji v horni poloze ¢epem s pruzinou (B).
A—Opérna vzpéra B—Cep s pruzinou
%
3
1
5
i
KM377684 <

Pokrac¢ovani na dalSi strané

KM00321,00009F2 -16-07FEB20-5/6
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Pripojeni

9. Pfripojte hydraulické hadice (A) a kabelaz (B)
k pfislusnym zasuvkam sklizeci fezacky.

A—Hadice hydraulické B—Kabelaz

soustavy

KM404020 —UN—O6FEB20

Sefizeni automatické spojky hnaciho ustroji

(pouze pfi prvnim pouziti)

Dbejte na to, aby celist spojky (A) na sbéraci a celist
spojky (B) na sklizeci fezacce byly vzajemné vyrovnané.

V pfipadé potreby sefidte Celist spojky (A) na sbéradi:

* Povolte Srouby (C).
* Sefidte Celist spojky (A).

* Naneste na Srouby (C) prostfedek Loctite® 243.
¢ Utahnéte Srouby (C) pfedepsanym momentem.

Specifikace
Srouby (C) na
automatické
spojce hnaciho
ustroji—Utahovaci

A—Celist spojky na shéraéi C—Sroub
B—Celist spojky na sklizeci
fezacce

Loctite je obchodni znacka Henkel Corporation.

Pokracovani na dalSi strané

KM217985 —UN—15SEP14

KM404021 —UN—O06FEB20

KM00321,00009F 3 -16-13FEB20-1/2
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Pripojeni

DULEZITE: Ujistéte se, ze se drazka (B) na
celisti spojky sklizeci fezaCky volné otaci
a nedotyka se skfiné (A).

POZOR: Nebezpeci pozaru — nespravné nastaveni
miuiZe zpusobit odletovani jisker!

A—Skfin B—Drazka

KM219185 —UN—15SEP14

KM00321,00009F3 -16-13FEB20-2/2

Sefizovani stérek

Pfi prvni montazi sbérace na sklizeci fezacku je nutné
sefidit vzdalenost mezi Snekem dopravniku a stérkami.

Postupujte takto:
1. Povolte matice (A).

2. Prestavte stérky (B) vpred tak, aby mezi Sroubovici
(C) a stérkami (B) byla pfedepsana vzdalenost.

Specifikace
Sroubovice od
SEEIKY—VUIE......eiieie ettt 0-2 mm
(0-0.08 in.)

3. Dotahnéte matice (A).
4. Rukou otacejte Snekem a ujistéte se, zda se Snek
otaci volné.
DULEZITE: Stérky musi byt namontovany tak, aby
hlavy Sroubu byly otoc¢ené dolt.

Dbejte na to, aby stérky na ramu byly stale
rovnobézné se Snekem.

A—Matice
B—Stérky

KM204378 —UN—O6FEB14

C—Sroubovice

KM00321,0000673 -16-23JUN17-1/1
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Odpojeni

Odpojeni sbérace

DULEZITE: Pied odpojenim sbérace se ujistéte,
ze jsou uvolnény vSechny hydraulické
funkce sbérace.

Postupujte takto: %
1. Odpojte hadice hydraulické soustavy (A) a kabelaz (B). i
D
2. Spustte sbérac¢ (C) na zem. z
DULEZITE: Nechejte sbéraé ve vysce, ktera umozni 3
pozdéjsi opétovné pripojeni ke sklizeci fezacce. g
Nikdy nepouzivejte pfiliS malou vysku.
3. Zastavte motor, vytahnéte klicek ze spinaci skrifiky
a zajistéte stroj parkovaci brzdou.
A—Hadice hydraulické C—Sbéracé
soustavy 8
B—Kabelaz @
I
=}
<
2
2
T
S
o
KM00321,00009F4 -16-07FEB20-1/3
4. Na levé a pravé strané sklopte odstavné podpéry
(A) a zajistéte je ve vhodné vySce. Povytahnéte Cep
s pruzinou (B) a nechejte jej zapadnout s odstavnou
podpérou (A) ve spravné vysce.
A—Opérna vzpéra B—Cep s pruzinou 3
<
1
S
- |
= g
A
KM1002401 v g
Pokraéovani na dal$i strané KMO00321,00009F4 -16-07FEB20-2/3
35-1 030520

PN=35




Odpojeni

5. Vytahnéte Cep s pruzinou (A) a potom spustte rukojet
(B) doll, aby se zachytné vystupky (C) zcela uvolnily
z Cepu (D).

6. Nastartujte motor. Spustte sestavu nozového rotoru
tak, aby zachytné vystupky (E) byly lehce pod otvory
v pFicniku sbérace (F), a vytlacte ram sbérace.

A—Cep s pruzinou D—Cep
B—Rukojet’ E—Zachytny vystupek
C—Hak F—Otvor

KM404023 —UN—O06FEB20

KM404024 —UN—O6FEB20

KM404025 —UN—O6FEB20

KMO00321,00009F4 -16-07FEB20-3/3
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Preprava

Dodrzovani pravidel silni€niho provozu

A

POZOR: Pied prepravou stroje po pozemnich
komunikacich dbejte, aby stroj splioval
predpisy pro provoz zemédélskych stroju
na pozemnich komunikacich.

POZOR: Pfi provozu na vefejnych komunikacich
si vyzadejte asistenci alespon jedné osoby,

A

A

ktera bude pracovnika obsluhy upozoriovat
na nebezpecéné situace a navigovat ho kvuli
zajisténi bezpecnosti pfi manévrovani a jizdé.
To plati zejména pfi vyjezdu z farmy nebo

z pole a na krizovatkach.

POZOR: Zkontrolujte funkénost silniéniho
a vystrazného osvétleni.

KM00321,0000907 -16-08APR19-1/1

Nastaveni valcové mackaci jednotky do
pfepravni polohy

1. Zacouvejte se sklizeci fezatkou, aby byla kopirovaci

kola (A) natoCena zcela vpred.

2. Zvednéte predni kryt sklizeci fezaCky tak, aby se
kopirovaci kola (A) nedotykala povrchu pUdy.

POZNAMKA: KdyZ nejsou kopirovaci kola na zemi,
automaticky se zablokuji a zajisti proti krouceni.

Uplné zvednéte valcovou mackaci jednotku (B)
zatlaGenim spinace (C) ve sméru Sipky.

A—Kopirovaci kola
B—Valcova mackaci jednotka

C—Spina¢

KM1002258

KM404031

Pokrac¢ovani na dal$i strané

KM1002258 —UN—27MAR12

KM404031 —UN—10FEB20

KM00321,00009F5 -16-10FEB20-1/3
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Preprava ‘

3. Béhem prepravy sbérace po veiejné komunikaci vzdy
sklopte kopirovaci kola (A) dovnitf do pfepravni polohy.

DULEZITE: Pied sklopenim kopirovacich kol (A)
dovniti je nezbytné upiné zvednout valcovou
mackaci jednotku (B). V opaéném pripadé
muze dojit k poSkozeni stroje.

Aktivujte spinac¢ (C) a sklopte kopirovaci kola (A)
dovnitf.

A—Kopirovaci kola C—Spinac¢
B—Valcova mackaci jednotka

KM404032 —UN—10FEB20

KM404033 —UN—10FEB20

b

KM404034 —UN—10FEB20

4. Pomalu spustte valcovou mackaci jednotku (A).

DULEZITE: Ujistéte se, ze byl hydraulicky tlak
z valci zcela uvolnén. Tim je zajiSténo uUplné
spusténi valcové mackaci jednotky.

A—Valcova mackaci jednotka

KM1002260 —UN—07JAN15

KM1002260

KMO00321,00009F5 -16-10FEB20-3/3
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Obsluha sbérace ‘

Dodrzujte bezpeéné postupy ovladani

APOZOR: Pred zahajenim sefizovani vzdy vypnéte
vS§echna hnaci ustroji, zastavte motor a vyckejte,
dokud neustane pohyb vSech soucasti.

APOZOR: Pred praci na zvednutém sbéraci pod g
néj umistéte bloky, aby se nemohl spustit. S
2
!
3
KM00321,0000270 -16-31JAN14-1/1
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Obsluha sbérace

Prace pod zvednutou valcovou mackaci jednotkou

KM404046 —UN—11FEB20

KM404046

POZOR: Bud'te mimoradné opatrni pfi uvoliovani
zablokované valcové mackaci jednotky nebo
pri praci pod ni. Hroty Skrabky (A) mohou
zpUsobit vazné zranéni.
Nez zacnete pracovat pod zvednutou valcovou
mackaci jednotkou, postupujte takto:
1. Uplné zvednéte sbéraé:

Stisknéte a podrzte spodni ¢ast spinace (B), dokud
nebude sbéra¢ zvednuty do maximalni vysky.

KM404035 —UN—10FEB20

2. Na sklizeci fezaCce zajistéte zvedaci valce Zaciho
valce, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi.

A—Nahrnovaé C—Maximalni vyska sbérace
B—Spinac¢

Pokrac¢ovani na dalsi strané KMO00321,00009F6 -16-11FEB20-1/3
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Obsluha sbérace

3. Uplné zvednéte valcovou maékaci jednotku (A):

Tlacte spinac (B) ve sméru Sipky, dokud nebude

valcova mackaci jednotka (A) zvednuta do maximalni

vysky.

APOZOR: Neprovadéjte zadné prace pod

zvednutou valcovou mackaci jednotkou, dokud

je pracovnik obsluhy v kabiné.

A—Valcova mackaci jednotka  B—Spinaé¢

KM404036 —UN—10FEB20

KM402915 —UN—21JAN20

KM00321,00009F6 -16-11FEB20-2/3

4. Uzavrete pojistny ventil (A), aby nedoSlo k nechténému

poklesu valcové mackaci jednotky.

A—Pojistny ventil

KM371486 —UN—10FEB20

KM00321,00009F6 -16-11FEB20-3/3
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Obsluha sbérace

Nastaveni valcové mackaci jednotky do
pracovni polohy

1. Uplné zasuiite pistnice hydraulickych valct (B), aby
se valcova mackaci jednotka (A) zvedla.

Uginite tak zatlatenim spinace (C) ve sméru Sipky. §
w
A—Valcova mackaci jednotka  C—Spinaé Z'
B—Hydraulicky valec :l"
&
g
g
=
N4
o
&
w
S
4
2
|
2
g
g
=
X
KMO00321,00009F7 -16-10FEB20-1/3
2. Vyklopte kopirovaci kola ven do jejich pracovni polohy:
* Stisknutim spinace (A) vyklopte kopirovaci kola (B)
ven do pracovni polohy.
A—Spinac¢ B—Kopirovaci kolo -
@
w
S
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KM404038 X
Pokraéovani na dal$i strané KMO00321,00009F7 -16-10FEB20-2/3
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Obsluha sbérace

3. Pomalu spustte valcovou mackaci jednotku (A) dolG.

POZNAMKA: Kopirovaci kola se po spusténi na zem
automaticky odjisti a mohou se volné otacet.

Spustte sbéra¢ na povrch pudy a popojedte se sklizeci
fezackou vpfed, aby doslo k nato€eni kopirovacich
kol do jizdni polohy.

A—Valcova mackaci jednotka

KM371487 —UN—10FEB20

KM371487

KM00321,00009F7 -16-10FEB20-3/3

Provoz valcové mackaci jednotky

Kontaktni tlak valcové mackaci jednotky je nastaven
tlakem oleje v hydraulickém akumulatoru (A).

APOZOR: Akumulator (A) smi byt odpojovan

nebo uvadén do provozu pouze techniky se
zkusenostmi s hydraulickymi zafizenimi. Na
hydraulickém akumulatoru neprovadéjte zadné
svarovani, pajeni ani jiné mechanické ¢innosti.

Zvednéte valcovou mackaci jednotku tak, aby valec (B)
na valcové mackaci jednotce netlail picninu nahoru, ale
vzdy lezel na vrsku fadku (viz obrazek).

POZNAMKA: Tlak oleje v hydraulickém akumulatoru (A)
udrzujte valcovou mackaci jednotku na radku.

KM404040 —UN—10FEB20

A—Hydraulicky akumulator B—Valecek

KM404041 —UN—10FEB20

Nastaveni nahrnovace valcové mackaci
jednotky
Nastavte polohu Skrabky (A) v otvorech (B) na obou

stranach tak, aby hroty Skrabky (A) byly vzdy rovnobézné
s bubnem sbérace.

POZNAMKA: Nejdrive nastavte polohu $krabky (A) do
predni ¢asti otvoru (B). Zkontrolujte vyrovnani bubnu
sbérace a v pripadé potfeby provedte nastaveni.

A—Nahrnovaé B—Otvor

KM402919 —UN—22JAN20

KM402919

Pokrac¢ovani na dalSi strané KMO00321,00009F9 -16-10FEB20-1/2
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Obsluha sbérace ‘

Nastaveni pracovni vysky valcové mackaci jednotky

Pfidejte nebo odeberte podlozky (A) na pryzovém dorazu,
aby vzdalenost (X) mezi Skrabkou a boky vkladaciho
Sneku Cinila 3-5 mm (0.12-0.19 in).

A—Vymezovaci podlozky X—3-5 mm (0.12-0.19 in) é
T
5
o
S
2
T
/ e
T =
KM1001013 <
KMO00321,00009F9 -16-10FEB20-2/2
Nastaveni valce valcové mackaci jednotky
1. Povolte Srouby (A).
2. Nastavte vzdalenost (X) na 810 mm (0.31-0.39 in)
mezi valcem a Skrabkou.
3. Utahnéte Srouby (A). -
P
w
A—Srouby X—8-10 mm (0.31-0.39 in) %%
e
2
KMO00321,000090D -16-10APR19-1/1
45-6 030520
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Obsluha sbérace

Nastaveni plovouci polohy valcové mackaci
jednotky

Pokud je valcova mackaci jednotka v pracovni poloze,
nastavte plovouci rezim nasledujicim zpisobem:

1. Nejprve sefidte dolni zardzku (A) v drazkovych

otvorech tak, aby se doraz (B) vznasel pfiblizné 5 mm
nad trubkou (C).

Pokud drazkové otvory dolni zarazky (A) nejsou
dostadujici pro sefizeni, Ize sefidit ventil (D) na zadni
strané pouzitim fady otvoru (E):

® Posunutim ventilu (D) do vys$Si polohy se mezera
mezi dorazem (B) a trubkou (C) zmensi.

* Posunutim ventilu (D) do nizSi polohy se mezera
mezi dorazem (B) a trubkou (C) zvétsi.

3. Zkontrolujte plovouci vysku valcové mackaci jednotky
a podle potfeby provedte jemné sefizeni.

A—Dolni zarazka
B—Doraz
C—Trubka

D—Ventil
E—Otvory

S

0

=

B

/;'
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—
—_—
———
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-

KM404048 —UN—14FEB20

KMO00321,0000A04 -16-14FEB20-1/1

KM371489 —UN—11APR19

KM404047 —UN—14FEB20
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Obsluha sbérace

Nastaveni vysky kopirovacich kol

Nastavte sbérac tak, aby prsty bubnu byly 50 mm (2 in.)
nad povrchem puldy.

Pro zvétSeni vySky prstll nad povrchem vytahnéte
zajistovaci ¢ep (A) a prestavte kopirovaci kolo (B) dolu
v rozsahu otvort pro ¢ep. Namontujte zajistovaci ¢ep (A)
a zajistéte pruznou zavlackou (C).

Pro zmensSeni vysky prstd nad povrchem vytahnéte
zajiStovaci ¢ep (A) a prestavte kopirovaci kolo (B) nahoru
v rozsahu otvoru pro ¢ep. Namontujte zajiStovaci ¢ep (A)
a zajistéte pruznou zavlackou (C).

DULEZITE: Ujistéte se, ze hodnota na méFitku (D)
je stejna na obou stranach.

Vzdy dbejte, aby vyska sbérace byla na obou stranach
stejna.

DULEZITE: Dbejte, aby vyska sbéraée nebyla

&
ovlivnéna dolnim dorazem sklizeci rezacky. g
%
A—Zajistovaci ¢ep C—Pruzna zavlacka E, 1
B—Kopirovaci kolo D—MéfFitko )

e

KM1001239 —UN—22JAN20

KM00321,000029B -16-05FEB14-1/2

APOZOR: Davejte pozor na rozdrceni rukou nebo
prstd. PFi nastavovani vysky kopirovacich
kol bud'te velmi opatrni.

KM204369 —UN—O04FEB14

KMO00321,000029B -16-05FEB14-2/2
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Obsluha sbérace ‘

Nastaveni vysky vkladaciho Sneku

Sefidte pruziny vkladaciho Sneku sbérace. (Viz Nastaveni
pruzin vkladaciho Sneku v tomto oddilu.)

S ramenem (E) vkladaciho Sneku dosedajicim na pryzovy
doraz (D) musi byt vzdalenost (G) mezi Sroubovici Sneku
(A) a dolnim plechem (F) v pfedepsaném rozsahu.

Specifikace
Sroubovice vkladaciho
Sneku od dolniho
plechu—Vzdalenost...........c.cooiiiiiiiiieecee s 2015 mm
(0.840.2 in.)

Pokud vzdalenost neni spravna, postupujte takto:

KM1000760 —UN—23JANO9

KM1000760
1. Uvolnéte pruziny (B) vkladaciho Sneku na obou

stranach.

2. Zvednéte vkladaci 3nek s pouzitim zdvihaciho A—Sroubovice vkladaciho E—Rameno vkladaciho Sneku
. Sneku F—Dolni plech

zafizeni. B—Pruzina G—20+5 mm (0.8+0.2 in.)
C—Drzak dorazu

3. Pfidejte nebo odeberte distan¢ni podlozky mezi D—Pryzovy doraz

pryzovym dorazem (D) a drzdkem (C) pro dosazeni
pozadované vzdalenosti.

POZNAMKA: PoZadované distancni podiozky Ize 4. Sefidte pruziny (B) vkladaciho dneku. (Viz Nastaveni
demontovat z dolniho pryZoveho dorazu. pruzin vkladaciho $neku v tomto oddilu.)
KM00321,00000F5 -16-23JAN09-1/1

Sefizovani pruzin vkladaciho Sneku sbérace
Nastavte spravnou délku pruziny (C) vkladaciho Sneku.

Ucinite tak po utazeni nebo povoleni sefizovaci matice (B)
a nastavené délky zavitu (A) 35-39 mm (1.4 in.—1.5in.).

Zopakujte postup na opacné strané.

POZNAMKA: Vyse popsané sefizeni pruzin vklédaciho
Sneku je zakladni nastaveni. Upravujte sefizeni
podle podminek na poli (pfedpéti pruziny mirné
snizte pfi vysokych vynosech).

KM204377 —UN—180CT17

A—Délka zavitu C—Pruzina
B—Sefizovaci matice

KM00321,000029F -16-06FEB14-1/1
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Obsluha sbérace

Sefizeni stérek
1. Povolte matice (A).

2. Prestavte stérky (B) vpred tak, aby mezi Sroubovici
(C) a stérkami (B) byla pfedepsana vzdalenost.

Specifikace
Sroubovice od
StErKY—VZdAIENOST.........eiiieiiie e 0-2 mm
(0-0.08 in.)

3. Dotahnéte matice (A).
4. Rukou otacejte Snekem a ujistéte se, zda se Snek
otaci volné.
DULEZITE: Stérky musi byt namontovany tak, aby
hlavy Sroubu byly otoc¢ené dol(.

Dbejte, aby stérky na ramu byly stale
rovnobézné se Snekem.

7N

A—Matice
B—Stérky

KM204378 —UN—O6FEB14

C—Sroubovice

KM00321,00002A0 -16-06FEB14-1/1
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Obsluha sbérace

Nastaveni automatického zvedani Sneku
(pokud je soucasti vybavy)

Pokud jsou valce (A) zcela vysunuté a valcova mackaci
jednotka je upIné vysunuta, rameno vkladaciho Sneku se

(B) nesmi dotykat podpéry dolniho dorazu (G). Nastavte
minimalni vzdalenost (X) 1-3 mm (0.04-0.12 in.).

Pokud vzdalenost neni spravna, postupujte takto:
1. Uplné& spustte valcovou mackaci jednotku dolg.

2. Otacenim pojistné matice (C) proti sméru hodinovych
rucicek se zvétsi vzdalenost (X).

Otacenim pojistné matice (C) po sméru hodinovych
ruci¢ek se zmensi vzdalenost (X).

APOZOR: Ujistéte se, ze zavitova ty¢ (D) je
vzdy uplné zasroubovana do plastového
krouzku pojistné matice (C).

3. UpIné zvednéte valcovou mackaci jednotku
a zkontrolujte vzdalenost (X).

Postup opakujte tak Casto, jak je nutné.

POZNAMKA: Pokud je zavitova tyé (D) kratké pro
spravné sefizeni, uvolnéte matici (E). Otacejte ty¢
se zavitem (D) proti sméru hodinovych rucicek
a pak znovu utahnéte matici (E).

KM1002423 —UN—29JAN14

APOZOR: Ujistéte se, ze zavitova ty¢ (D) je
zasSroubovana do vidlice kloubu (F) v délce
nejméné 10 mm (0.39 in.)

—

4. Zopakujte postup na opacné strané.
A—Hydraulicky valec E—Matice
B—Rameno vkladaciho Sneku  F—Vidlice kloubu
C—Pojistna matice G—Drzak dorazu
D—Tyc¢ se zavitem X—1-3 mm (0.04-0.12 in.)
<
Z
<
&
)
1
N
N
8
s
N4
KM00321,000027B -16-06FEB14-1/1
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Obsluha sbérace

Otvirani bo¢niho krytu

1. Sklopte stavéci kola smérem dovnitf.

2. Otevrete boc¢ni skladaci kryt (A) vhodnym nastrojem,
Sitka v€etné plosin 13 mm.

3. Otocte bocni kryt (A) smérem ven.

A—Bocni kryt

KM1002426 —UN—O6FEB14

KM1002427 —UN—O6FEB14

KM00321,00009DD -16-22JAN20-1/1

Nastaveni lopatek vkladaciho Sneku sbérace
(kratké plodiny)

Lopatky (B) usnadniuji vkladani materialu s lehkymi,
kratkymi stonky.

POZNAMKA: Prestavte lopatku (B) dale smérem ven

pro material s kratkymi stonky nebo dovniti
pro material s dlouhymi stonky.

KM1002428 —UN—29JAN14

1. Povolte Srouby (A).

2. Prestavte lopatku (B) do pozadované polohy. - /L
3. Utahnéte rouby (A). ——

Zopakujte postup pro kazdou lopatku.

DULEZITE: Je doporuéeno instalovat lopatky A—Srouby B—Lopatky
(B) hladkou stranou nahoru. Namontovani
lopatek (B) ryhovanou stranou nahoru zvysuje
riziko vkladani zadni stranou.
KM00321,000027E -16-07FEB14-1/1
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Obsluha sbérace

Demontaz lopatek vkladaciho sSneku (dlouhé
plodiny)

PFi sklizeni plodin s dlouhymi stonky nebo zimnich
krmnych plodin demontujte pro plynulejSi vkladani lopatky

(A) a konzoly lopatek (B) pfiSroubované na Sneku. :

<

1. Povolte $rouby (C). g

2. Demontujte lopatku (A) a konzolu lopatky (B). %'

|

Zopakujte postup pro kazdou lopatku. Q

A—Lopatka C—Srouby é
B—Konzola

KM00321,0000280 -16-29JAN14-1/1
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Mazani a udrzba

Intervaly mazani

Prace spojené s udrzbou provadéjte po uplynuti ¢asovych
interval(l uvedenych na nasledujicich strankach.
VyuZzivejte pocitadla provoznich hodin samojizdné sklizeci
fezacky.

DULEZITE: Doporuéované intervaly mazani jsou
zalozeny na béznych provoznich podminkach.
V nezvyklych nebo nepfiznivych podminkach
muze byt nutné provadét mazani nebo vyménu
olejovych naplni ¢astéji.

Pfed pfipojenim mazaciho lisu oCistéte maznici. Ztracené
nebo poSkozené maznice ihned nahradte novymi. Jestlize
nova maznice neni pro mazaci tuk prichozi, vymérite ji
nebo zkontrolujte mazaci kanalky.

APOZOR: Je zakazano provadét Cisténi, mazani
nebo sefizovani sbérace, pokud je v motor
sklizeci fezacky v €innosti.

CC 000934

CC000934 —UN—O05APR95

CC,630APU003833 -16-25AUG97-1/1

Mazaci tuk

Pouzivejte mazaci tuky podle Cisel konzistence NLGI
a podle rozsahu ogekavanych okolnich teplot v obdobi
mezi servisnimi intervaly.

Doporucuje se tuk AVIA AVIALITH 2 EP.

Ostatni mazaci tuky Ize pouZivat, pokud vyhovuji

nasledujici specifikaci:

Servisni klasifikace NLGI GC-LB

DULEZITE: Nékteré typy zahustovadel mazacich
tukd nejsou navzajem kompatibilni. Pred

misenim raznych typt mazacich tuki se
porad'te se svym dodavatelem maziv.

KM1000899
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KM1000899 —UN—09JUNO9
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Mazani a adrzba

Prevodovy olej

Viskozitu oleje pro obdobi do pfisti vymeény oleje zvolte
v zavislosti na oCekavané venkovni teploté.

Pfevodové oleje musi splfiovat servisni klasifikaci
API GL-5.

50°C 122°F
a0°c |4 104°F
g 30°C 86°F S
;' = W
5 I 20°C 68°F o &
© | o D
y 2 7 %
S 8 =T o 10°C B 50°F )
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@< B 0°C 32°F
o~ I
L
< o~ I o
@ —10°C 14°F |
| z
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-20°C —4°F
I w
<C
on | o &
-30°C i —22°F
—a0oc Jll| —a0°F J,

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000910 -16-11APR19-1/1

Alternativni a synteticka maziva

Pracovni podminky v urcitych oblastech mohou vyZadovat
pouziti jinych maziv, nez jaka jsou uvedena v tomto
navodu k obsluze.

Néktera maziva nemusi byt ve vasi oblasti k dispozici.

Ohledné potfebnych informaci a doporuceni se obratte na
svého prodejce firmy KEMPER.

Synteticka maziva Ize pouzit, pokud odpovidaji
specifikacim uvedenym v tomto navodu k obsluze.

Teplotni limity a servisni intervaly uvedené v tomto
navodu k obsluze se vztahuji jak ke konvenénim, tak i k
syntetickym mazivim.

Opakované rafinované zakladni vyrobky smi byt pouZity,
jestlize vysledné mazivo splfiuje pozadavky na vykon.

KM00321,0000911 -16-11APR19-1/1

Skladovani maziv

Zarizeni mlze pracovat s nejvétsi Gcinnosti jen tehdy,
jsou-li pouzitd maziva Cista.

Pfi manipulaci s mazivem pouzivejte Cisté nadoby.

Maziva a nadoby skladujte v oblasti chranéné pred
prachem, vihkosti a dal$i kontaminaci. Ulozte nadoby
vedle sebe, aby nedochazelo k hromadéni vody a nedistot.

Zkontrolujte, zda jsou spravné oznaceny v8echny nadoby
za ucelem identifikace jejich obsahu.

Se vSemi pouzitymi nadobami a s jakymkoliv zbytkovym
mazivem, které mohou obsahovat, nakladejte v souladu
S predpisy.

KM00321,0000912 -16-11APR19-1/1
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Mazani a adrzba

Kombinace maziv

Obecné je nepfipustné michat oleje riznych druhl a od
rlznych vyrobcl. Vyrobci pfidavaji do svych olejl prisady
podle urcitych norem a podle zpusobu pouziti.

Ohledné potiebnych informaci a doporuceni se obratte na
svého prodejce firmy KEMPER.

Kombinovani oleji muze vést ke zhorseni funkce jejich
pfisad a ke snizeni kvality maziva.
KM00321,0000913 -16-11APR19-1/1

Vzdy po 10 hodinach provozu — hnaci retézy
Promazte motorovym olejem SAE 30.

Napnuti fetéz( vzdy po 10 hodinach provozu (viz
Nastaveni hnacich fetéz(l v oddilu Udrzba).

KM1002380 —UN—O06JAN14

KM1002380

Vzdy po 10 hodinach provozu — hnaci hridel
sbérace

Namazte tukem.

KM404042 —UN—11FEB20

KM00321,00009FA -16-11FEB20-1/1
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Mazani a adrzba

Vzdy po 50 hodinach provozu — Cepy
kopirovacich kol

Namazte tukem.

KM1002434 —UN—30JAN14

/

=

Vzdy po 50 hodinach provozu — zvedaci
ramena valcové mackaci jednotky

Namazte tukem.

KM1002436 —UN—31JAN14

KM00321,0000918 -16-11APR19-1/1
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Mazani a adrzba

Vzdy po 50 hodinach provozu — valec valcové

mackaci jednotky

Namazte tukem.

<
z
7
5
.
7
35
i
KM00321,0000919 -16-11APR19-1/1

Vzdy po 50 hodinach provozu — ¢epy

otoéného ulozeni vkladaciho Sneku

Namazte tukem.
7
5
I

KMO00321,000091A -16-11APR19-1/1

Vzdy po 50 hodinach provozu — opérné

vzpéry

Namazte tukem.
it
5
|
3

KM00321,000091B -16-11APR19-1/1
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Mazani a adrzba

Vzdy po 50 hodinach provozu - rukojet’
blokovaciho mechanizmu

Namazte tukem.

KM404043 —UN—11FEB20

Vzdy po 500 provoznich hodinach — Skfin
prevodovky

Olejovou naplh vyménte vzdy po 500 hodinach provozu
nebo na konci skliziiové sezony.

Lehce zvednéte sbéra¢ do vodorovné polohy a zkontrolujte
stav oleje ve skiini pfevodovky (A). Stav oleje je v pofadku,
pokud dosahuje ke spodni hrané olejové zatky (B).

DULEZITE: Nedopliiujte nadmérné mnozstvi oleje,
nebot’ to vede k prehfivani oleje a jeho ztratam.

A—Skfin prevodovky — 0,4 | B—Zatka v arovni hladiny oleje
(0.11 US. gal)

KM1002440 —UN—31JAN14

KM00321,000028C -16-07FEB14-1/1

Vzdy po 500 hodinach provozu - uhlovy
prevod

Olejovou naplh vyménte vzdy po 500 hodinach provozu
nebo na konci skliziové sezony.

DULEZITE: Nedopliiujte nadmérné mnozstvi oleje,
nebot’ to vede k prehfivani oleje a jeho ztratam.

A—Uhlovy prevod — 1,5 |
(0.4 US gal)

KM404044 —UN—11FEB20

KM00321,00009FD -16-11FEB20-1/1
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Zjistovani a odstranovani zavad

Provoz sbérace

APOZOR: Pfi zvedani sbérace umistéte podpérné
bloky pod sbéra¢. Pred zahajenim sefizovani
nebo provadénim udrzby zastavte motor.

Priznak

Sbérac¢ neni spustén na povrch
terénu

Shérac¢ se zaryva do pudy.

Rostlinny material se naviji na
vkladaci Snek.

Vkladaci Snek prokluzuje prilis
snadno.

Je sbirana pouze ¢ast rostlinného
materialu.

Prsty sbérace se nemohou otacet.

Sbhéraé¢ nekopiruje povrch pudy
nebo samovolné klesne.

Sbéra¢ nechava ¢ast materialu na
poli.

Zlomené prsty sbérace

Zavada

Nadmérny tlak v pfednich
pneumatikach.

P¥ili§ vysoky tlak kopirovani’

Nespravné nastavena kopirovaci
kola.

Stérky Sneku nejsou namontovany.

Stérky nespravné nastaveny.

Otacky vkladaciho $neku jsou vysoké.

Chybné sefizené stérky.

Lopatky vkladaciho Sneku jsou
nastaveny pfili$ ven.

Opotfebovana kluzna spojka.

Prsty sbérace se otaceji pfilis pomalu.

Nadmérné vysoka pojezdova rychlost.

Nespravné nastavena kopirovaci
kola.

Retéz neni namontovan.

Vadna vacka.

Nadmérna nebo nedostate¢na
ucinnost plovouciho rezimu.

Cepy nebo pruziny volnob&hu
pfevodovky opotfebované nebo
poskozené.

Sbérac je v plovoucim rezimu ve
vzduchu.
Prsty deformované nebo poskozené.

Sbérac je nastaven pfili§ nizko.

Pokrac¢ovani na dalsi strané

Odstranéni

Snizte tlak v pneumatikach.

Nastavte spravny tlak pro kopirovani
povrchu pudy.

Sefidte kopirovaci kola.
Namontujte a sefidte stérky.
Sefidte nastaveni stérek.
Snizte otacky vkladaciho Sneku.
Sefidte spravné stérky.

Posurite lopatky vkladaciho Sneku
dovnitf.

Vymérite opotfebované dily.
Zvyste otacky.

Snizte pojezdovou rychlost.
Sefidte vySku kopirovacich kol.
Namontujte a sefidte fetéz.

Zkontrolujte, zda vacka neni
poskozena nebo opotifebovana.

Nastaveni tlaku pro kopirovani terénu’

Vymérite pfisluSné soucasti.

Nastaveni tlaku pro kopirovani terénu’
Prsty narovnejte nebo vyménte.

Sbérac¢ zvednéte.

KM00321,000028D -16-07FEB14-1/2
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Zjistovani a odstrariovani zavad

Pfiznak

Vnitini strana stérek je
opotiebovana.

Material neni sbiran, zanasi
vkladaci otvor.

Skrabka valcové maékaci jednotky
(pokud je souéasti vybavy) koliduje
s vkladacim Snekem.

Otocna kopirovaci kola nemohou
byt sefizena.

"Viz navod k pouZiti prislusné sklizeci fezacky.

Zavada

Cizi predmét nebo prasklé prsty uvnitf
bubnu sbérace.

Spiralové prsty na sbéraci koliduji
s deformovanymi stérkami.

Radky pokosu s velkym objemem
materialu nebo nadmérné vysoka
pojezdova rychlost.

Ztrata prstl sbérace.

Pracovni vySka valcové mackaci
jednotky neni nastavena spravné.

V oto€nych kopirovacich kolech neni
tuk.

Odstranéni

Odstrante cizi predmét nebo zlomené
prsty.

Zjistéte mista kolize a odstrante
zavadu.

Zvyste plovouci polohu sbérace

Snizte objem materialu v Fadku
pokosu nebo snizte pojezdovou
rychlost.

Dopliite ztracené prsty.

Nastavte pracovni vySku valcové
mackaci jednotky.

Namazte tukem oto¢na kopirovaci
kola.

KM00321,000028D -16-07FEB14-2/2
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Udrzba

Utahovaci momenty svornikd a Sroubu s metrickym zavitem

TS1742 —UN—31MAY 18

Rozmér Trida 4.8 Trida 8.8 nebo 9.8 Trida 10.9 Trida 12.9
svorniku nebo | S Sestihran- | Pfirubové® | S Sestihran- | Pfirubové® | S Sestihran- | Pfirubové® | S Sestihran- | PFirubové®
Sroubu nou hlavou?® nou hlavou?® nou hlavou?® nou hlavou?®
N-m | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | lbsin | NNm | lbsin | NNm | Ibsin | Nm | Ibin
M6 3,6 31,9 3,9 34,5 6,7 59,3 7.3 64,6 9,8 86,7 | 10,8 | 956 | 11,5 102 12,6 112
N-m | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M8 8,6 76,1 9,4 83,2 | 16,2 143 17,6 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 278 | 20,5 | 30,3 | 22,3
N-m | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M10 16,9 150 184 | 136 | 31,9 | 23,5 | 34,7 | 256 | 46,8 | 345 ‘ 51 37,6 55 40,6 ‘ 60 44,3
N'm | Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 . 96 70,8 128 | 94,4 141 104 150 1M1 165 122
M16 - - - - 135 | 99,6 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - - 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 - - - — 272 201 301 222 387 285 428 316 453 334 501 370
M22 - - - - 365 263 405 299 520 384 576 425 608 448 674 497
M24 - - - - 468 345 518 382 666 491 738 544 780 575 864 637
M27 - - - - 683 504 758 559 973 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

Uvedené hodnoty jmenovitého utahovaciho momentu jsou uréeny pouze pro
vSeobecné pouziti s pfedpokladanou presnosti utahovani 20 %, napfiklad
pomoci ruéniho momentového klice.
JE ZAKAZANO pracovat s uvedenymi hodnotami, pokud je pro dany ugel
predepsana jina hodnota momentu nebo jiny zplsob utazeni.

Pro pojistné matice, nerezové montazni prvky a pro matice nebo svorniky profilu
U dodrzujte utahovaci momenty pro pfislusné pouziti.

Spojovaci prvky musi byt vyménovany za prvky stejné nebo
vys§i tfidy. Pokud pouzijete spojovaci prvky vyssi tfidy, mohou
byt tyto prvky utazeny pouze momentem puvodniho prvku.

® Dbejte na to, aby byly zavity Cisté.
® Pod hlavu a na zavity spojovaciho prvku naneste tenkou vrstvu pFipravku Hy-Gard™ nebo ekvivalentniho oleje, jak je znazornéno na

nasledujicim obrazku.
® Nepouzivejte nadmérné mnozstvi oleje, abyste omezili moznost hydraulického zablokovani ve slepych otvorech z divodu nadmérného
mnozstvi oleje.

® Sroubovani je tfeba zahajit spravnym zplisobem.

TS1741 —UN—22MAY 18

==

#Hodnoty pro Sestihranné hlavy jsou platné pro Sestihranné hlavy ISO 4014 a ISO 4017 , néastréné Sestihranné
hlavy ISO 4162 a Sestihranné matice 1ISO 4032.

"Hodnoty pro Sestihranné priruby jsou platné pro produkty s Sestihrannou pfirubou ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 nebo EN 1665.
DX,TORQ2 -16-30MAY18-1/1
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Udrzba ‘

Serizovani hnacich retézu

Pomoci vlozeného fetézoveého kola (A) napnéte fetéz (B)
pohanéjici vkladaci Snek.

Nastavte vlozené fetézové kolo (A) tak, abyste ziskali

prihyb 3 az 10 mm (0.12 az 0.4 in) ve vétvi naproti
napinaci kladce fetézu.

Pomoci vlozeného fetézového kola (C) napnéte fetéz (D)
pohanéjici buben sbérace.

Nastavte napinaci fetézové kolo (C) tak, abyste ve vétvi
naproti napinaci kladce fetézu ziskali prahyb 10-15 mm
(0.4 az 0.6 in).

A—Napinaci retézové kolo C—Napinaci retézové kolo
B—Hnaci fetéz vkladaciho D—Hnaci fetéz bubnu
Sneku

o
g
;(
&
2
1
&
Q
g
=
4
KMO00321,00009E5 -16-23JAN20-1/1
Montazni poloha valecku
Pokud byl valecek (A) valcové mackaci jednotky
demontovan, vénujte pfi opétovné montazi pozornost
montazni poloze valecku (A).
A—Valeéek
o
h
Q
S
|
4
1
o
&
8
KM1001250 g
KMO00321,000091E -16-12APR19-1/1
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Udrzba

Zachytna sit’ rostlinnych zbytka
Zachytkou sit rostlinnych zbytkd (A) udrzujte napnutou.

Pokud je to nutne, dostate¢né utahnéte Srouby (B).

A—Zachytna sit’ rostlinnych B—Srouby z
zbytku S
T
5
3
S
T
e
5
KM00321,000028F -16-31JAN14-1/1
Nadrz oleje centralniho mazani retézu
Naplrite olejovy zasobnik centralniho mazani fetézu
biologicky odbouratelnym olejem (napf. FUCHS
PLANTOLUBE KS 46 N).
DULEZITE: Nepouzivejte olej, ktery neni biologicky g
odbouratelny. g
Specifikace %I
NAArZ 0l€JE—ODbJEM.......cuiiiiiiciieie e 41 J’
(1 US gal) S

DULEZITE: V zavislosti na prutoku oleje nastaveném
na cerpadle plnte nadrz podle potieby.

KM00321,00009FE -16-11FEB20-1/1
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Udrzba

Odvzdusnéni mazaciho ¢erpadla centralniho
mazani retézu (na prani)

POZNAMKA: Po Uplném vyprézdnéni nédrze
oleje je nutné odvzdusnit okruh olejového

systému mazani fetézu. 2
Q
o
1. Odpojte pFivodni hadici (A). T
2. Pred pfipojenim pfivodni hadice (A) k pfipojce (B) S
vyCkejte, dokud nebude hadice (A) zcela odvzduSnéna. $|
3. Nechejte sbérac v Cinnosti, dokud nebude z kartackl g
vytékat staly proud oleje. 2
KM1001253 § <
A—Privodni hadice B—Spojka
KM00321,0000920 -16-12APR19-1/1
Nastaveni pritoku oleje v centralnim mazani
fetézu (na prani)
Nastavte pratok oleje na kazdém Fetézu nasledujicim
zpusobem:
1. Demontujte kryt (A). é
2. Zjistéte, ktery Sroub je uréen pro nastaveni pritoku 2
oleje do prisludného kartagku. 2
3. Otoc¢enim Sroubu doprava se prito¢né mnozstvi 1
zvySuje. OtoCenim Sroubu doleva se prutocné &
mnozstvi snizuje. 8
=
POZNAMKA: Cerpadio je velmi pfesné. PFi KM1001252 <
nastavovani pratoku oleje otacejte Sroub
postupnev po 1/4 otgcky. f_(dyz Je s[oub A—Kryt cerpadia
zcela zaSroubovany (maximalni pratok),
zajistite minimalni pratok vySroubovanim
Sroubu o Ctyri otacky.
4. Namontujte kryt (A).
KM00321,0000921 -16-12APR19-1/1
65-4 030520
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Ulozeni

Ulozeni sbérace

Dukladné ocistéte sbéra. Plevy a nedistota pfitahuji
vihkost a to vede ke vzniku koroze.

Ulozte sbéra¢ na chranéné misto, Sbérac postavte na
kopirovaci kola a odstavné podpéry.

Vzduch z pneumatik nevypoustéjte. Chrarite kola pfed
pfimym sluneénim svitem a plisobenim mazacich tukt a
oleju.

Dikladné promazte sbéra¢ (viz kapitola "Mazani a
adrzba").

Demontujte fetézy a omyijte je v rozpoustédle. Potom je
vysuste a namazte olejem s velkou viskozitou.
Opravte opotifebovany nebo poskozeny lak.

Vyhotovte seznam nahradnich dil(i potfebnych pro pfisti
sezénu a vcas je objedneijte.
CC03745,00001BD -16-07NOV00-1/1

Priprava sbérace po ulozeni

Podle potfeby dlkladné ocistéte sbérac.
Ocistéte fetézy a namontuijte je.

Dukladné promazte sbérac (viz kapitola "Mazani a
udrzba").

Zkontrolujte utahovaci momenty veskerého spojovaciho
materialu.

Zkontrolujte tlak v pneumatikach a podle potreby tlak
upravte.

Pracujte se sbéracem bez zatizeni v poloviCnich otackach
po dobu nékolika minut. Zkontrolujte loZiska, zda
nedochdazi k nadmé&rnému zahfivani, nebo zda nemaji
nadmeérnou vuli.

Prostudujte navod k pouziti.

CC03745,00001BE -16-07NOV00-1/1
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Specifikace

Predpokladana zivotnost stroje

Tento stroj byl konstruovan a vyroben tak, aby umozroval
dlouhodoby produktivni provoz. Nicméné skute¢né
dosazitelna zivotnost vSak zavisi na celé fadé faktoru
v€etné naroCnosti pracovnich podminek a provadéni
doporucované udrzby. (Viz oddil Udrzba v tomto navodu.)

Pravidelné stroj prohliZejte a kontrolujte v soucinnosti se
svym prodejcem KEMPER. Tyto kontroly mohou pfinést
doporuceni tykajici se servisnich praci, oprav, opétovné
vyroby nebo vymény soucastek nebo — na konci Zivotnosti

stroje — jeho stazeni z provozu. (Viz samostatny oddil
tohoto navodu tykajici se stazeni z provozu, kde naleznete
informace o likvidaci a recyklaci sou¢asti stroje.)

Stroj nikdy nepouzivejte, pokud u néj chybgji soucastky
souvisejici s bezpec€nosti nebo pokud tyto soucastky
vyzaduji servisni zasah. V8echny chybéjici nebo
poskozené soucastky souvisejici s bezpecnosti véetné
bezpecnostnich stitkll je tfeba pfed zahajeni provozu
opravit nebo vyménit.

KM00321,000092C -16-13APR19-1/1

Sbérac¢ C3003

Prdmér bubnu sbérace

Pramér vkladaciho $neku

Typ VKIAAAcino SNeKU ....cueneeieie e

3.00 m (9 ft 10 in)
4.06 m (15 ft 1.1 in)
1.35m (4 ft 5.2 in)
1.40m (4 ft7in.)
1100 kg (2425 Ib)

4 x 40

256 mm (10 in.)
560 mm (22 in.)

Nastavitelné lopatky

KMO00321,00009FF -16-11FEB20-1/1

Hladina hluku

Maximalni hladina hluku v urovni usi obsluhy podle normy
DIN ISO 11204. Méfici metoda podle normy ISO 5131

se sbéracem pfipojenym ke sklizeci feza¢ce a zavienou
kabinou (primérna hodnota):

KMO00321,0000A02 -16-11FEB20-1/1
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Specifikace

Prohlaseni o shodé ES

Nize uvedena osoba prohlasuje, ze
vyrobek

Typ stroje: Sbérac

Typ: C3003

Kemper GmbH & Co. KG

Am Breul

D-48703 Stadtlohn, Némecko

Splfiuje v8echna pfislu§na nafizeni a zakladni pozadavky niZze uvedenych norem:

SMERNICE

CisLo

ZPUSOB CERTIFIKACE

Smeérnice pro strojni zafizeni

2006/42/ES

Vlastni certifikace

Bezped&nost zemédélskych strojti — Cast 1

DIN EN ISO 4254-1

Vlastni certifikace

Bezpedénost zemé&délskych strojt — Cast 7

DIN EN ISO 4254-7

Vlastni certifikace

Bezpecnost stroje

DIN EN ISO 12100

Vlastni certifikace

Kloubové spojovaci hfidele a jejich ochranna
zafizeni

DIN EN 12965

Vlastni certifikace

Jméno a adresa osoby autorizované v ramci Evropského spolecenstvi k vytvoreni technického popisu vyrobku:

Brigitte Birk
D-68008 Mannheim, Némecko

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Misto vydani prohlaseni: 48703 Stadtlohn,
Némecko

Datum prohlaseni: 01. bfezna 2020

Vyrobni pobocka: Kemper Stadtlohn

DXCEO01 —UN—28APR09

Jméno: Richard Wubbels

Pracovni pozice: Manager Product Engineering

KM00321,0000A00 -16-11FEB20-1/1
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Vyrobni Cislo

Vyrobni €islo
Vyrobni &islo sbérace je vyznaceno na vyrobnim $titku
stroje.

Tato Cisla a pismena je nutné znat pro objednani
nahradnich dilG sbérace.

Abyste méli toto Cislo stale k dispozici, vypliite vyrobni
Cisla do ramecku v pfislusnych obrazcich.

CC03745,00001E1 -16-16NOV00-1/1

Stitek vyrobniho é&isla sbéracée

§_®

a » - R
A—Typ D—Hmotnost ®~ Maschinenfabrik Constr. yoar |*__ /j
B—Oznacéeni modelu E—Rok vyroby RSMPER Modelyear [’ ]
C—Identifikacni ¢islo vyrobku = F—Modelovy rok _w ]
Identificaticam ] g
Product Identification Number c € w
l <
©T ‘ I i
Weight KG | Maschinenfabrik :|’
| Mo axio toas ]| Kemper Grbtacokc 2
8
o :
KM1001134 4
KM00321,0000926 -16-12APR19-1/1
Zaznamenani vyrobniho ¢isla
Stitek s vyrobnim &islem je umistén na pravé strané
sbérace.
o
x
o
S
2
1
e el o e b W A e i =
(WL <
=
S
KM371491 <

KM00321,0000927 -16-12APR19-1/1

Zabezpeceni stroje

1. Namontujte zafizeni odolna proti vandalim.
2. Je-li stroj skladovan:
- Spustte naradi na zem.

- Vytadhnéte vSechny klice a akumulatory
3. P¥i parkovani uvnitf budovy poloZte velka zafizeni
pred vchody a skladovaci budovy zamknéte.

4. Pfi parkovani venku postavte stroj na dobfe osvétlené

a oplocené misto.

5. Sledujte podezrelé chovani a ihned nahlaste vSechny

kradeze pfislusnym zakonnym uradim.
6. Oznamte vSechny ztraty svému prodejci KEMPER.

KM1002283 —UN—O03MAY12

KM1002283

KM00321,0000928 -16-12APR19-1/1

80-1

030520

PN=67



Vyrobni ¢islo
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