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PRZECZYTAC DOKEADNIE TE INSTRUKCJE,

aby zapozna¢ sie z prawidtowym uzytkowaniem i
obstugg techniczng maszyny. Niezastosowanie sie do
tego zalecenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia. Ten podbieracz
pokosu moze by¢ montowany i uzywany wytacznie na
sieczkarni polowej. Operator musi posiada¢ uprawnienia
do kierowania sieczkarnig polowg na drogach publicznych.
Ta instrukcja obstugi oraz znaki bezpieczenstwa sg
dostepne takze w innych jezykach. Skontaktowac sie z
dealerem firmy KEMPER.

TE INSTRUKCJE OBSLUGI POWINNO SIE
TRAKTOWAC jako nieodtaczng czes$¢ maszyny. Przy
sprzedazy maszyny nalezy dotaczy¢ do niej instrukcje.

DANE TECHNICZNE znajdujace sig¢ w tej instrukgiji
podane sg w jednostkach metrycznych. Podano takze
wartosci w jednostkach stosowanych w USA. Nalezy
stosowac¢ wytgcznie odpowiednie czesci zamienne

i elementy ztagczne. Metryczne lub calowe Sruby i
nakretki moga wymagac stosowania odpowiednich kluczy
metrycznych lub calowych.

PRAWA | LEWA STRONA MASZYNY sg okreslane
zgodnie z kierunkiem ruchu sprzetu podczas jazdy do
przodu.

TERMIN "TRANSPORT" odnosi sie do podbieracza
pokosu zamontowanego na sieczkarni polowe;j i
transportowanego z punktu A do punktu B na tej
sieczkarni.

TERMIN "PRZEWOZ" odnosi sie do podbieracza pokosu
zatadowanego na ptaskg platforme transportowg i
przewozonego z punktu A do punktu B na tej platformie.

tADOWANIE | PRZEWOZ tego podbieracza pokosu
moga by¢ wykonywane wytacznie przez osoby, kitdre
zostaty przeszkolone w zakresie zamocowania tadunku i
moga przedstawi¢ odpowiednie uprawnienia.

WPISAC NUMERY IDENTYFIKACYJNE PRODUKTU
(P.1.N) w sekcji "Specyfikacja" lub "Numery identyfikacyjne
produktu”. Dokfadne zapisanie wszystkich numeréw moze
pomaoc przy poszukiwaniu skradzionej maszyny. Numery
te potrzebne sg rowniez dealerowi firmy KEMPER przy
zamawianiu czesci zamiennych. Numery identyfikacyjne
nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu poza
maszyna.

PRZED DOSTARCZENIEM MASZYNY dealer
przeprowadzit jej przeglad.

UZYWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM: TEN
PODBIERACZ POKOSU moze by¢ uzywany TYLKO do
podbierania upraw, ktore juz zostatly sciete, takich jak:

* Trawa

* Rosliny straczkowe
* Zboza

® Lucerna

Kazdy inny sposéb wykorzystania bedzie traktowany
jako niezgodny z przeznaczeniem. Producent nie
bierze odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub wypadki
wynikajace z niewtasciwego uzytkowania, a ryzyko to
catkowicie ponosi uzytkownik.

TEGO PODBIERACZA POKOSU NIE WOLNO uzywa¢
do recznego przenoszenia materiatéw jakiegokolwiek
rodzaju i nie jest on odpowiedni do podbierania:

* kawatkoéw Scietych drzew i pozostatosci po przycieciu
zywoptotéw

* drewna

¢ przedmiotow metalowych,

* materiatdw zawierajacych kamienie.

Niezbednym elementem uzytkowania ZGODNIE Z
PRZEZNACZENIEM jest rowniez Sciste stosowanie sie
do warunkow pracy, serwisowania i napraw okreslonych
przez producenta.

TEN PODBIERACZ POKOSU moze by¢ serwisowany

i naprawiany WYLACZNIE przez mechanikéw
przemystowych, monterow albo osoby o podobnych
kwalifikacjach. Uktad elektryczny moze by¢ naprawiany
wytgcznie przez elektrykéw. Nalezy bezwzglednie
przestrzegac przepisow dotyczacych zapobiegania
wypadkom, wszystkich ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz przepisow ruchu drogowego. Modyfikacja tej
maszyny w celu pracy z materiatami innymi, niz zgodne
Z jej przeznaczeniem, jest niedozwolona. Jakiekolwiek
niedozwolone modyfikacje podbieracza pokosu zwalniajg
producenta od odpowiedzialnosci za wynikajace z tego
tytutu uszkodzenia lub wypadki.
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Rejestr dealera

Wiasciciel:

Data sprzedazy.

Adres.

Numer modelu

Miasto

Numer seryjny

Stan

Kod pocztowy.

AG,CC03745,280 -53-09FEB00-1/1
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Przeglad przed dostawa

Przed dostawa maszyny przeprowadzono nastepujace

kontrole, regulacje i prace obstugowe:

1.
2.
3.

o Podbieracz zostat prawidtowo zmontowany.

o Opcjonalny sprzet zostat prawidtowo zainstalowany.

o Wszystkie sruby i nakretki dokrecono odpowiednim
momentem.

o Wszystkie smarowniczki i punkty smarownicze
zostaty nasmarowane.

o Sprawdzono poziom oleju w skrzyni przektadniowej
i uzupetniono (w razie potrzeby).

o kancuchy zostaly prawidtowo napiete i
nasmarowane.

o Wszystkie ruchome czesci mogg poruszaé sie
swobodnie.

o Sprawdzono cisnienie w oponach i wyregulowano
w razie potrzeby. Prawidiowe cisnienie w oponach
wynosi 450 kPa (4,5 bar) (65.3 psi).

o Wszystkie ostony otwierajg sie i zamykajg
prawidtowo.

10. o Przeprowadzono préby funkcjonalne maszyny i
uzyskano pozytywny wynik.

11. o Nie wystepujg przecieki przewoddw i potgczen
hydraulicznych.

12. o Powloka lakiernicza i nalepki sg gtadkie i czyste.

13. o Operator dobrze zna zasady bezpiecznej pracy
maszyna.

14. o Klient otrzymat instrukcje obstugi.

Data:

Podpis dealera/technika obstugi:

KM00321,000025C -53-10JAN14-1/1
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Bezpieczenstwo

Rozpoznawanie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa

To jest symbol niebezpieczenstwa. Ten symbol
umieszczony na maszynie lub w tej instrukcji oznacza
potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata.

Stosowacé zalecane $rodki ostroznosci i robocze
procedury bezpieczenstwa.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -53-29SEP98-1/1

Przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie komunikaty
dotyczace bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji i na
znakach bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Znaki
bezpieczenstwa nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie.
Brakujace lub uszkodzone znaki bezpieczenstwa nalezy
wymieni¢. Nowe podzespoty sprzetu i czesci serwisowe
muszg zawiera¢ aktualne znaki bezpieczehstwa. Nowe
znaki ostrzegawcze sg dostepne u dealera firmy KEMPER.

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy zapoznac
sie ze sposobem jej uzytkowania i wtasciwym uzywaniem
elementéw sterowniczych. Nikt nie moze korzysta¢ z
maszyny bez uprzedniego zapoznania sie z instrukcja.

Nalezy utrzymywa¢ maszyne w prawidtowym stanie
technicznym. Nieautoryzowane modyfikacje maszyny
moga pogorszy¢ jej funkcjonowanie i/lub bezpieczenstwo
obstugi oraz skrécic trwatos¢ maszyny.

TS201 —UN—15APR13

Jezeli jakakolwiek czes¢ niniejszej instrukcji jest
niezrozumiata i potrzebna jest pomoc, nalezy
skontaktowac sie z dealerem firmy KEMPER.

KM00321,00008FC -53-02APR19-1/1
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Bezpieczenstwo

Znaczenie stéw ostrzegawczych

NIEBEZPIECZE[(ISTWO — stowo ostrzegawcze
NIEBEZPIECZENSTWO oznacza niebezpieczng
sytuacje, ktoéra spowoduje $mierc lub powazne obrazenia
ciata, jesli dojdzie do skutku.

OSTRZEZENIE — stowo ostrzegawcze OSTRZEZENIE A OSTRZEZEN|E

4\ NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza niebezpieczna sytuacje, ktdora moze spowodowac i
Smier¢ lub powazne obrazenia ciata, jesli dojdzie do gl
skutku. 3
\
UWAGA — stowo ostrzegawcze UWAGA oznacza A UWAG A s
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowaé -
Izejsze lub umiarkowanie obrazenia ciata, jesli dojdzie
do skutku. UWAGA moze réwniez przestrzega¢ przed . i .
niebezpiecznymi praktykami, ktére w powiazaniu z dotyczace bezpieczenstwa NIEBEZPIECZENSTWO
pewnymi wydarzeniami moga doprowadzié do obrazen lub OSTRZEZENIE s3 umieszczone w obszarach
ciala. okreslonych zagrozen. Ogdlne srodki ostroznosci sg
opisane na oznaczeniach dotyczacych bezpieczenstwa
Wraz z symbolami ostrzegawczymi stosowane sg PRZESTROGA. Stowo UWAGA zwraca réwniez uwage
stowa ostrzegawcze — NIEBEZPIECZENSTWO, na komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w niniejsze;j
OSTRZEZENIE | UWAGA. NIEBEZPIECZENSTWO instrukgii.
okresla najwyzszy stopien zagrozenia. Oznaczenia
DX,SIGNAL -53-050CT16-1/1
Przestrzega¢ przepiséw ruchu drogowego
Podczas jazdy po drogach publicznych zawsze stosowac
sie do lokalnych przepiséw ruchu drogowego.
?
e
:
§
FX,ROAD -53-01MAY91-1/1
Kompetencje operatora stanowiska operatora i/lub elementoéw sterowniczych
« Wiasciciele maszyny musza zdobyé pewnosé oraz prawidiowg i bezpieczng uzytkqwapie maszyny.
ze operatorzy sa_):)s{)bami odpowiﬁdzialnymi ’ * N_|gdy nlekn?lezy r?(()jpuszczac dzieci ani ?:,SOb t
X . o9 - nieprzeszkolonych do pracy z maszyna. Przestrzec
grbzs’?jz:‘?f;}’zrgé ::%?azgazn;’;'azd;ﬁis‘;raé wlsdtgvl\(/gl i wszystkich operatoréw, aby nie pozwalali dzieciom na
bezpigcznej obstugi maszyny : Ja-ZdQ W Maszynie | a J6j osprzecie. :
* Wiek oraz sprawnosc¢ fiz czné i umystowa stanowi * Nie wolng uzytko_wac maszyny w stanie [OZPraszenia,
czynniki wp+r3)/wajace na gezpiec;eﬁitwo pracy z 2 zr.netlc(:zenlal czy niezdolnosci do prc?cy. Pr? widiowe
owanie maszyn maga od operatora
maszyng. Poziom sprawnosci fizycznej i umystowej lzjgghov\\,/varﬂ; peinezjykoync\?:ayntra%ji i éwiapdomoéci.
operatora musi umozliwia¢é mu uzyskanie dostepu do
DX,ABILITY -53-07DEC18-1/1
05-2 030520
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Bezpieczenstwo

Przechowywaé¢ wyposazenie w bezpieczny
sposob
Przechowywane wyposazenie, takie jak: kota blizniacze,

ostona klatkowa i fadowarki mogg spas¢ powodujac
powazne obrazenia ciata lub smier¢.

Przechowywa¢ wyposazenie i narzedzia w sposéb 8

bezpieczny, aby zapobiec ich upadkowi. Nie dopuszczac 2

do przebywania bawigcych sie dzieci i os6b postronnych E

na powierzchniach magazynowych. 3
3

DX,STORE -53-03MAR93-1/1

Nagte wypadki

By¢ przygotowanym na wypadek pozaru.

Trzymacé w porecznym miejscu zestaw pierwszej pomocy

i gasnice.

Trzymac w poblizu aparatu telefonicznego numery lekarza, ®

pogotowia ratunkowego, szpitala i strazy pozarne;. g
i
1
3

DX,FIRE2 -53-03MAR93-1/1

Stosowacé odziez ochronnag

Uzywac dopasowanej odziezy i wyposazenia ochronnego

dostosowanego do rodzaju pracy.

Dtugotrwate oddziatywanie hatasu moze powodowac

pogorszenie lub utrate stuchu.

Uzywac¢ odpowiednich ochronnikéw stuchu, takich jak g

nauszniki ochronne lub stopery do uszu, aby zabezpieczy¢ ©

sie przed niepozadanym lub ucigzliwym hatasem. %'
|

Bezpieczne uzytkowanie sprzetu wymaga petnej uwagi 8

operatora. Nie stuchac radia lub muzyki przez stuchawki 2

podczas pracy maszyna.

DX,WEAR -53-10SEP90-1/1

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny

Przed rozpoczeciem pracy maszyng zawsze sprawdzacé
droge i ogdlny stan bezpieczenstwa pracy.

FX,READY -53-28FEB91-1/1
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Bezpieczenstwo

Zabezpieczenia i ostony

Wszystkie zabezpieczenia i ostony muszg zawsze
znajdowac sie na swoich miejscach. Upewni¢ sie,
ze sg one w dobrym stanie i prawidtowo zainstalowane.

Zawsze wytgczy¢ naped, zatrzymac silnik i wyjaé kluczyk
ze stacyjki przed usunieciem wszelkich zabezpieczen lub
oston.

Chronic¢ rece, stopy i odziez przed poruszajacymi sie
czesciami.
CC,GUARDS -53-01DEC91-1/1

Wiaczanie swiatet i korzystanie z urzadzen
bezpieczenstwa

Unikac¢ kolizji z innymi uzytkownikami drég. Wolno
poruszajace sie ciggniki z osprzetem zamontowanym
lub ciaggnietym, jak réwniez maszyny samojezdne
stanowig szczegolne niebezpieczenstwo na drogach
publicznych. Zawsze zwracac szczegdlng uwage na
pojazdy nadjezdzajace z tytu, szczegdlnie podczas
skrecania. Zadba¢ o bezpieczenstwo ruchu na drodze,
stosujac kierunkowskazy.

Uzywac reflektorow, awaryjnych swiatet ostrzegawczych,
kierunkowskazow i innych urzadzenh ostrzegawczych
zgodnie z lokalnymi przepisami. Utrzymywac urzadzenia
zabezpieczajgce w dobrym stanie. Wymieniaé
uszkodzone elementy lub uzupetniaé brakujace.

AY

TS951 —UN—12APR90

KM00321,00008FD -53-02APR19-1/1

Przestrzega¢ bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu podbieracza

Aby unikng¢ zranienia lub $mierci w wyniku wciggniecia
do maszyny:

NIE prébowaé podawaé pokosu do wnetrza podbieracza
lub odblokowywac strefe zasilania PODCZAS DZIALANIA

PODBIERACZA. Podbieracz wcigga materiat szybciej,
niz mozna go uwolnic.

Whytaczy¢ wat napedowy i zatrzymac silnik sieczkarni.

Nie zbliza¢ sie do podbieracza podczas jego pracy.

CC,630PU 002665 -53-11APR95-1/1

Zachowanie bezpiecznej odlegtosci od
obracajacych sie watéw napedowych

Zaplatanie sie w obracajacy sie wat napedowy moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

Wszystkie ostony muszg znajdowac sie na swoich
miejscach przez caty czas. Upewni¢ sie, ze obrotowe
ostony majag zapewniong swobode ruchu.

Nosi¢ dopasowang odziez. Przed wykonaniem potaczen,
regulacji lub jakichkolwiek prac serwisowych w obrebie
silnika lub napedzanych podzespotéw maszyny,
zatrzymac silnik i upewnic sie, ze wszystkie obracajace
sie czedci i waty napedowe sg nieruchome.

@

<A
[ ]

TS1644 —UN—22AUG95

DX,ROTATING -53-18AUG09-1/1
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Bezpieczenstwo

Zachowanie bezpieczenstwa podczas
obstugi technicznej

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac sie z
procedurg serwisowa. Miejsce pracy musi by¢ czyste i
suche.

Nie wolno smarowac¢, serwisowac ani regulowa¢ maszyny
podczas ruchu. Chroni¢ rece, stopy i odziez przed
elementami uktadow napedowych. Wytgczaé wszystkie
napedy i zmniejszac cisnienie za pomocg elementéw
sterowniczych. Opusci¢ osprzet na podtoze. Zatrzymac
silnik. Wyjac¢ kluczyk. Poczekac¢, az maszyna ostygnie.

Podpiera¢ w bezpieczny sposob wszystkie czesci
maszyny, ktére muszg by¢ podniesione w celu
przeprowadzenia czynnosci obstugowych.

Utrzymywac wszystkie czesci w dobrym stanie i dbac, aby
byly prawidtowo zamontowane. Wszelkie uszkodzenia
nalezy natychmiast naprawi¢. Wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci. Usung¢ nagromadzone smar, olej
lub zanieczyszczenia.

Przed przystapieniem do regulacji systemow
elektrycznych lub spawania maszyn samobieznych
odigczy¢ przewdd uziemienia akumulatora (-).

W przypadku sprzetu przyczepianego, odtaczy¢ wigzki
przewodow od ciggnika przed przystapieniem do prac
serwisowych przy podzespotach uktadu elektrycznego lub
spawaniem na maszynie.

Upadek podczas czyszczenia lub pracy na wysokosci
moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Korzystaé
z drabiny lub pomostu, aby fatwiej dotrze¢ do kazdego

TS218 —UN—23AUG88

miejsca. Nalezy uzywaé wytrzymatych i bezpiecznych
podpor pod stopy i uchwytow.

DX,SERV -53-28FEB17-1/1

Unika¢ ptynéw pod wysokim cisnieniem

Olej wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem ma
wystarczajgcq site, aby przebi¢ skore, powodujgc
powazne obrazenia ciata.

Zapobiec ryzyku poprzez zredukowanie cisnienia przed
odfaczeniem przewoddw hydraulicznych lub innych.
Przed zwiekszeniem cisnienia, nalezy sprawdzi¢ i
dokreci¢ wszystkie potaczenia.

Olej hydrauliczny wyciekajacy przez mikroskopijng
dziurke jest trudny do wykrycia, wiec do sprawdzenia
szczelnosci mozna uzy¢ kawatka kartonu. Chroni¢ rece i
ciato przed ptynami pod wysokim cisnieniem.

Jesli wydarzy sie wypadek, natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza. Kazdy ptyn wstrzykniety pod skére musi by¢
chirurgicznie usuniety w ciggu kilku godzin, w przeciwnym

X9811 —UN—23AUG88

razie moze wystgpi¢ zakazenie. Lekarze niezaznajomieni
z tego typu przypadkami powinni odnies¢ sie do zrodet
wiedzy medyczne;j.

KM00321,00008FE -53-02APR19-1/1
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Bezpieczenstwo

Bezpieczna obstuga opon

AUWAGA: Rozdzielenie opony i czesci obreczy w
wyniku eksplozji moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

Montaz opon moze by¢ wykonywany tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie doswiadczenie
oraz wlasciwy sprzet.

Zawsze utrzymywacé prawidtowe cisnienie w oponach. Nie
pompowaé opon powyzej zalecanego cisnienia.

Nigdy nie spawac ani nie nagrzewac zespotu kota i opony.
Ciepto moze spowodowac wzrost cisnienia powietrza

i w wyniku tego — eksplozje opony. Spawanie moze
strukturalnie ostabi¢ lub zdeformowac koto.

Podczas pompowania opon stosowac koncowke
zaciskowg i przewodd przedtuzajacy o dtugosci
umozliwiajgcej ustawienie sie po jednej stronie opony,
a NIE przed nig lub nad nig. Stosowac klatkowa ostone
bezpieczenstwa, jesli jest dostepna.

Sprawdzac kota zwracajgc uwage na: spadek cisnienia, Ef(
obecnosc¢ przecie€ i pecherzy, uszkodzenia obreczy, braki “T’
srub i nakretek. %l,
DX,RIM1 -53-270CT08-1/1
Uzywanie odpowiednich narzedzi
Nalezy uzywac narzedzi odpowiednich dla danej pracy.
Prowizoryczne narzedzia i sposoby postepowania moga
powodowac zagrozenia.
Uzywac narzedzi silnikowych tylko do luzowania
gwintowanych czesci i elementéw ztgcznych. 3
o : 3 . 2
Do luzowania i dokrecania elementéw mocujgcych 8
uzywac narzedzi w prawidtowym rozmiarze. NIE uzywac %
kluczy calowych do metrycznych elementow ztgcznych. J
Unika¢ obrazen ciata spowodowanych osunieciem kluczy. N
@

Stosowac tylko czesci zamienne zgodne ze specyfikacjami
firmy KEMPER.

KMO00321,00008FF -53-02APR19-1/1
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Bezpieczenstwo

Obstugiwaé maszyne w bezpieczny sposéb

Zwigzac¢ dtugie wiosy z tytu. Nie nosi¢ krawatow,
chustek, luznej odziezy lub naszyjnikéw podczas pracy w
poblizu maszyny lub poruszajacych sie czesci. Gdyby te
przedmioty zostaty pochwycone przez maszyne, mogtoby
to spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Zdjac pierscionki, obraczki i inng bizuterie, aby zapobiec é
zwarciom elektrycznym i pochwyceniu przez poruszajace g
sie czesci. %l
DX,LOOSE -53-04JUN90-1/1
Prawidtowo podpiera¢ maszyne
Przed wykonywaniem prac przy maszynie opuszczac
zawsze osprzet lub narzedzie na podioze. Jesli
wykonanie danej pracy wymaga podniesienia maszyny
lub jej wyposazenia, podeprzec¢ je w bezpieczny sposob.
Hydrauliczne urzadzenia podporowe, pozostawione w -
podniesionym potozeniu, mogg opadac lub przeciekac. 8
<
Nie podpiera¢ maszyny przy pomocy blokéw zuzlowych, Q|
pustakow lub podpér, ktére mogaq sie pokruszy¢ pod 5
ciggtym obcigzeniem. Nie pracowaé¢ pod maszyng g'
podpartg wytgcznie na podnosniku. Stosowac procedury 3
zalecane w niniejszej instrukciji.
Jesli razem z maszyng uzywane sg narzedzia lub inne
wyposazenie, stosowac sie do zaleceh zawartych w
instrukcji obstugi narzedzia lub wyposazenia.
DX,LOWER -53-24FEB00-1/1
Zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od
podbieracza ~
Zachowac¢ bezpieczng odlegto$¢ od ruchomych czesci - —
podbieracza, gdy sa w ruchu. =
Zawsze nalezy wytgczy¢ naped podbieracza, zatrzymaé §
silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki sieczkarni polowej przed g
obstugg techniczng podbieracza. il
1
ZX1050675 8

KMO00321,000026A -53-07FEB14-1/1
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Bezpieczenstwo

Transport z zamontowanym zespotem
Zniwnym

Przed wyjechaniem sieczkarnig polowg na droge
publiczng podnies¢ zespot podbierajacy i zabezpieczyé
go w catkowicie podniesionym potozeniu. Nie moze on
jednak ogranicza¢ operatorowi pola widzenia drogi.

Jezeli zespdt podbierajacy jest wyposazony w
przytrzymywacz pokosu, nalezy zawsze przed jazdg po
drodze ustawi¢ go w potozeniu transportowym.

Jezeli zespot podbierajacy jest wyposazony w rolkowy
zespot Sciskajacy, nalezy zawsze przed jazdg po drodze
ustawi¢ go w potozeniu transportowym.

ZX1050675 —UN—O6DEC13

ZX1050675

KM00321,000026B -53-20JAN14-1/1

Dociazenie dla zapewnienia odpowiedniego
styku koét z podiozem

Wyposazenie, ktore zmienia srodek ciezkosci maszyny,
moze mie¢ znaczny wplyw na osiggi, kierowanie i
hamowanie sieczkarni polowej. Dla zapewnienia
bezpiecznego styku kot z podtozem nalezy, w razie
potrzeby, docigzy¢ tyt sieczkarni. Nie przekraczac¢
dopuszczalnych warto$ci maksymalnego obcigzenia osi
oraz masy catkowitej.

—

o

4 N =

-v‘—

KM239211 —UN—18MAR15

KM239211

KM00321,0000903 -53-02APR19-1/1

Usunaé¢ powtoke malarska przed spawaniem
lub nagrzewaniem

Unikac¢ potencjalnie toksycznych oparéw i pytu.

Niebezpieczne opary moga powstawac podczas
nagrzewania malowanych powierzchni przez spawanie,
lutowanie lub stosowanie palnikow.

Usuwac powtoke malarska przed nagrzewaniem:

* Usung¢ powtoke malarskg w obszarze minimum
100 mm (4 in.) od rozgrzewanego miejsca. Jesli
powtoka nie daje sie usung¢, stosowaé odpowiednie
wyposazenie do ochrony drég oddechowych podczas
nagrzewania lub spawania.

¢ Jesli farba jest piaskowana lub szlifowana, unika¢
wdychania pytu. Zaktada¢ odpowiedni respirator.

¢ Jesli uzywa sie rozpuszczalnika lub srodka do usuwania
farby, zmy¢ go przy pomocy mydta i wody przed
spawaniem. Zabiera¢ pojemniki z rozpuszczalnikiem
i Srodkiem do usuwania farby lub inne fatwopalne
materiaty z miejsca pracy. Poczekac¢ co najmniej
15 minut przed spawaniem lub nagrzewaniem na
rozproszenie sie oparow.

TS220 —UN—15APR13

Nie uzywaé chlorowanych rozpuszczalnikow w obszarze
spawania.

Wykonywac wszystkie prace na zewnatrz lub w dobrze
przewietrzanych pomieszczeniach, aby zapewni¢
odprowadzanie toksycznych oparow i pytu.

Odpowiednio postepowac z farba i rozpuszczalnikiem.

DX,PAINT -53-24JUL02-1/1
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Bezpieczenstwo

Unika¢ nagrzewania w poblizu przewodoéw
pod cisnieniem

Podczas nagrzewania w poblizu przewodéw
cisnieniowych moze wytworzy¢ sie tatwopalna zawiesina
rozpylonej cieczy, bedaca potencjalnym zrédtem ciezkich
poparzen. Nie wytwarzac ciepta przez spawanie,
lutowanie lub uzywanie palnika w poblizu przewodéw
cisnieniowych, albo innych tatwopalnych materiatow.
Przewody cisnieniowe moga przypadkowo pekngé, gdy
ciepto rozprzestrzeni sie poza bezposrednie otoczenie
ptomienia.

TS953 —UN—15MAY90

DX,TORCH -53-10DEC04-1/1

Unikanie kierowania strumienia cieczy pod

wysokim cisnieniem na nalepki ze znakami \//
bezpieczenstwa -
-3

S

®

Strumien wody moze spowodowaé usuniecie lub —%_'

uszkodzenie nalepek ze znakami bezpieczenstwa.

Unika¢ kierowania strumienia wody na nalepki ze znakami

bezpieczenhstwa. \/
Natychmiast uzupetnia¢ brakujgce znaki bezpieczenstwa

lub wymienia¢ uszkodzone. Nowe nalepki ze znakami \
bezpieczenstwa sg dostepne u dealera firmy KEMPER.

7

CC1021545 —UN—23APR02

CC1021545

KM00321,0000900 -53-02APR19-1/1

Prawidiowa utylizacja odpadéw

Usuwanie odpadow w nieprawidtowy sposdb moze miec
negatywny wptyw na srodowisko naturalne oraz systemy
ekologiczne. Potencjalnie szkodliwe odpady uzywane
podczas eksploatacji sprzetu firmy KEMPER obejmujg
elementy takie jak olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn
hamulcowy, filtry oraz akumulatory.

Podczas spuszczania ptynéw nalezy uzywac szczelnych
pojemnikéw. Nie nalezy uzywac¢ pojemnikéw na zywnosé
lub napoje, ktére mogtyby zasugerowac przydatnosé
zawartosci do spozycia.

TS1133 —UN—15APR13

Nie wylewa¢ odpadow ptynnych na podioze, do Scieku

ani do zadnych zrodet wody.
y y Srodki chtodnicze z systemu klimatyzacji byty zbierane

Jezeli chtodziwa stosowane w klimatyzacji przenikng do i przetwarzane przez certyfikowane osrodki obstugi
powietrza, mogg mie¢ szkodliwy wptyw na atmosfere na urzadzen klimatyzacyjnych.
Ziemi. Przepisy panstwowe mogg wymagac, aby zuzyte

KMO00321,0000901 -53-02APR19-1/1
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Bezpieczenstwo

Wycofanie z eksploatacji: Prawidiowy
recykling i utylizacja pltynéw i podzespotéw
Podczas wycofywania maszyny i/lub podzespotu

z eksploataciji trzeba podja¢ srodki w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Srodki te obejmujg

nastepujace aspekty: °
¢ Uzywac¢ odpowiednich narzedzi i sprzetu ochrony 3
osobistej, takiego jak ubranie, rekawice, ostona twarzy il
lub okulary, podczas usuwania lub przenoszenia 7
obiektow i materiatow. 3

* Przestrzegac instrukcji w przypadku specjalistycznych o
podzespotow.

* Uwolni¢ zmagazynowang energie, opuszczajac
zawieszane elementy maszyny, odprezajac sprezyny, lub czesci. Spalanie ptynéw lub podzespotéw w innych
odtgczajac akumulator lub inne zasilanie elektryczne i niz specjalnie zaprojektowanych piecach do spopielania
uwalniajac cisnienie w podzespotach hydraulicznych, moze byé zabronione prawnie, jak réwniez sta¢ sie
akumulatorach i innych podobnych uktadach. przyczyng ekspozycji na niebezpieczne opary lub

* Minimalizowa¢ ekspozycje na podzespoty, ktére moga popioty.
zawierac resztki rolniczych substancji chemicznych, » W odpowiedni sposéb przeprowadzaé obstuge oraz
takich jak nawozy sztuczne i pestycydy. Odpowiednio utylizacje uktadéw klimatyzacji. Regulacje rzadowe
przenosic i utylizowac te podzespoty. moga wymagagé, aby odzysk i recykling $rodkéw

¢ Dokfadnie oprozni¢ silniki, zbiorniki paliwa, chtodnice, chtodniczych uktadu klimatyzagji, ktére uwolnione
sitowniki hydrauliczne, zbiorniki i przewody przed do atmosfery mogtyby byé dla niej szkodliwe,
recyklingiem podzespotow. Uzywac¢ szczelnych byt przeprowadzany przez certyfikowany osrodek
pojemnikéw do spuszczania ptynéw. Nie uzywac serwisowy.
pojemnikéw na zywnos¢ lub napoje. * Oceni¢ opcje recyklingu pod katem opon, metalu,

* Nie wylewac zuzytych ptynéw na ziemig, do $ciekéw plastiku, szkta, gumy i elementéw elektronicznych, ktére
lub jakiegokolwiek zrodta wody. moga podlega¢ recyklingowi w czesciach lub w catosci.

* Przestrzegac wszystkich parnstwowych, stanowych i * Skontaktowac sie z lokalnym o$rodkiem ochrony
lokalnych przepisow prawa, regulacji lub rozporzadzen $rodowiska lub recyklingu lub dealerem KEMPER
dotyczacych przenoszenia lub utylizacji zuzytych w celu uzyskania informaciji na temat prawidtowego
ptynow (np.: olej, paliwo, ptyn chtodzacy, ptyn postepowania w zakresie recyklingu lub utylizacji
hamulcowy), filtréw, akumulatoréw i innych substancji odpadéw.

KM00321,000092B -53-13APR19-1/1

Ochrona przed hatasem

Istnieje wiele czynnikdw, ktdre majg wptyw na zakres

poziomu dzwieku, w tym konfiguracja maszyny, stan i

poziom konserwacji maszyny, rodzaj terenu, srodowisko

pracy, cykle robocze, hatas otoczenia i osprzet.

Oddziatywanie hatasu moze spowodowa¢ pogorszenie 8

lub utrate stuchu. 2

Nalezy zawsze nosi¢ ochronniki stuchu. Nalezy %

stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony stuchu, takie jak !

nauszniki ochronne lub wktadki douszne, chronigce przed S

@

niepozadanym lub powodujgcym dyskomfort hatasem.

DX,NOISE -53-030CT17-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Obrazkowe znaki bezpieczenstwa

Znaki bezpieczenstwa sg umieszczane w réznych
waznych miejscach maszyny dla podkreslenia
potencjalnego niebezpieczenstwa. Niebezpieczenstwo
jest identyfikowane przez znak obrazkowy umieszczony
w trojkacie ostrzegawczym. Znak obrazkowy informuje,

jak unikng¢ zranienia. Znaki bezpieczenstwa, ich 3
rozmieszczenie na maszynie i krotki tekst objasniajacy ]
sg pokazane ponize;. T
I
3
FX,WBZ -53-19NOV91-1/1
Uzupetnianie znakéw bezpieczenstwa
Uzupetnia¢ zagubione znaki bezpieczenstwa lub =
wymienia¢ uszkodzone. Postugiwac sie tg instrukcjg s
obstugi w celu prawidtowego rozmieszczenia znakéw
bezpieczenstwa. :
Na czesciach i podzespotfach, pochodzacych od : 2
dostawcow, mogg wystepowaé dodatkowe informacje &
zwigzane z bezpieczenstwem, nie przedstawione w tej N “ N
instrukcji obstugi. = %l
DX,SIGNS -53-18AUG09-1/1
Instrukcja obstugi
Ta instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje,
ktorych znajomos¢ jest konieczna do bezpiecznego
uzytkowania maszyny. Aby unikng¢ wypadkow, scisle
stosowac sie do wszystkich przepiséw bezpieczenstwa. .
1
£
3

KMO00321,00009CB -53-16JAN20-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Naprawa i czynnosci konserwacyjne

Przed przystgpieniem do wykonywania regulacji, napraw
lub czynnosci konserwacyjnych wytaczy¢ silnik sieczkarni
i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

KM400155 —UN—16JAN20

KM00321,00009CC -53-16JAN20-1/1

Podbieracz pokosow

NIEBEZPIECZENSTWO - nie zbliza¢ sie do hedera. Przed
przystapieniem do serwisowania lub usuwania zatorow
hedera wytgczy¢ naped hedera i silnik, a nastepnie wyjaé
kluczyk ze stacyjki. Nie dopuszczaé osob ani pozostawiac
odziezy w poblizu slimaka, gdy jest on w ruchu.

KM400156

O

e

KM400156 —UN—O6FEB20

KM00321,00009CD -53-16JAN20-1/1

Urzadzenie sciskajace z regulacjg wysokosci

Nigdy nie sigga¢ w strefe potencjalnego miazdzenia,
dopoki urzadzenie sciskajace moze sie poruszac.

KM402655 —UN—O6FEB20

KM00321,00009CE -53-16JAN20-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Przewody hydrauliczne

Zapobiec ryzyku poprzez zredukowanie cisnienia przed
odfgczeniem przewodow hydraulicznych lub innych.

KM402656 —UN—16JAN20

KM00321,00009CF -53-16JAN20-1/1

Nie zbliza¢ sie do obracajacego sie watu
napedowego

Zaczepienie przez obracajace sie waty napedowe
moze spowodowac¢ powazne obrazenia ciata lub utrate
zycia 0sob pozostajacych w poblizu. Przez caty czas
utrzymywac ostony napedu na miejscu.

KM402657 —UN—16JAN20

KM00321,00009D0 -53-16JAN20-1/1

Kota podbieracza

Aby unikna¢ zmiazdzenia miedzy podbieraczem a kotem,
wigczy¢ blokade dyszla przed rozpoczeciem regulacji lub
prac serwisowych w obrebie maszyny.

Przed obréceniem kot sprawdzié, czy w poblizu nie
ma oso6b postronnych. Uzywac elementow sterujgcych
wylacznie siedzac na siedzisku.

KM402658

Zil

KM402658 —UN—O6FEB20

KM00321,00009D1 -53-16JAN20-1/1
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Nalepki ze znakami bezpieczenstwa

Zasobnik cisnienia — uktad pltywajacy
zespotu walcéw zgniatajacych
Zachowa¢ ostroznosé, aby unikng¢ obrazen ciata

spowodowanych przez olej hydrauliczny i gaz pod
cisnieniem.

=<

KM00321,00009F0 -53-06FEB20-1/1

KM404027 —UN—O6FEB20

Rolkowy zespét sciskajacy — koncowki
zgrabiarki

NIEBEZPIECZENSTWO — podczas usuwania zatoréw
lub wykonywania prac pod podniesionym zespotem
walcow zgniatajgcych zachowaé szczegdlng ostroznosc.

L

PR S A 8
Koncowki zgrabiarki moga spowodowaé powazne E:
obrazenia. 3{

.. . sz I , . B z
Zawsze catkowicie podnie$¢ zespdt walcdéw zgniatajacych 7
i caty podbieracz przed rozpoczeciem usuwania zatorow. 8
N
g
=
X
KM00321,00009D3 -53-24JAN20-1/1
1 0-4 030520
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Holowanie

Punkty podwieszania podbieracza pokosu 1 g

Jesli trzeba przemiesci¢ podbieracz bez przytagczania go o
do sieczkarni polowej, nalezy wykorzysta¢ do tego celu
punkty podwieszania, pokazane na rysunku.

KM1002393 —UN—17JAN14

KM1002393

KM00321,0000268 -53-07FEB14-1/1

1 5 _1 030520
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Holowanie

Zabezpieczanie podbieracza do celéw przewozu (punkty mocowania)

KM404028 —UN—O6FEB20
KM404029 —UN—O6FEB20

LG

KM404028 ———C A
Punkty mocowania (przéd) Punkty mocowania (tyt)

A—Wspornik

Podczas przewozu na ciezarowce lub przyczepie nalezy WSKAZOWKA: Zdemontowac wsporniki (A) z
uzywac przeznaczonych do tego celu otworéw w ramie, podbierac.:za po zakoriczeniu przewozu
aby zabezpieczy¢ maszyne na czas przewozu (patrz ’
ilustracja).

KM00321,00009F 1 -53-06FEB20-1/1

1 5 -2 030520
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Przygotowanie podbieracza

Rozpakowanie i pierwsze ustawienie

Zaraz po usunieciu opakowania, sprawdzi¢, czy
podbieracz nie zostat uszkodzony podczas transportu.

Zmontowa¢ podbieracz i wszystkie dodatkowe elementy
wyposazenia, zgodnie z instrukcjg dostarczong wraz z
podbieraczem.

KM1000781

KM1000781 —UN—30MAR12

KM00321,000010E -53-03FEB09-1/1

Ustawienie wysokosci kota kopiujacego

Wyregulowa¢ podbieracz tak, aby palce walca
podbierajgcego byty ustawione X =50 mm (2 in.) ponad
podtozem.

W celu prawidtowego wykonania regulacji, zapoznac sie
z rozdziatem Regulacja wysokosci kota kopiujgcego w
czesci Uzytkowanie podbieracza.

A—Koto kopiujace X—50 mm (2 in.)

KM1001240

-~

KM1001240 —UN—22JAN20

KM00321,0000373 -53-150CT10-1/1
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Przygotowanie podbieracza

Sprawdzenie regulacji podnoszenia
automatycznego slimaka

Po prawidtowym zamontowaniu wszystkich dodatkowych
elementéw wyposazenia nalezy sprawdzic regulacje
urzadzenia do podnoszenia slimaka (A) z kazdej strony.

W celu prawidtowego wykonania regulacji, zapoznac sie
z rozdziatem Regulacja podnoszenia automatycznego
Slimaka w czesci Uzytkowanie podbieracza.

A—Urzadzenie do podnoszenia
$limaka

KM1002425 —UN—29JAN14

KM00321,0000A03 -53-11FEB20-1/1
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Przylaczanie

Przytaczanie do sieczkarni polowej typu 498
z bezstopniowym napedem hedera

Podbieracze do sieczkarni polowych CLAAS typu 498

sg czesciowo przygotowane technicznie do pracy z Information
bezstopniowym napedem hedera. Diagnose ®
Dodatkowo wymagana jest modyfikacja Download &
oprogramowania sieczkarni polowej, ktéra nalezy - A130 FAM J
uzgodni¢ z firmg CLAAS. W tym celu nalezy Einstellungen 7
skontaktowac sie z dealerem firmy CLAAS. Modultausch 8
WAZNE: Aby mozliwe byto uzywanie bezstopniowego ' EXiras g
napedu hedera, nalezy zaprogramowa¢ modut
A130FAM. W przeciwnym razie mozliwe bedzie
uzywanie podbieracza tylko ze stala predkoscia.
WSKAZOWKA: Modut A130FAM jest pusty po
opuszczeniu fabryki.
Modut A130FAM nalezy zaprogramowac za
posrednictwem sieczkarni polowej. W tym celu nalezy
wykonac¢ ponizsze czynnosci:
1. Przytaczy¢ podbieracz do sieczkarni polowe;.
2. Podtaczy¢ sieczkarnie polowg do komputera i
uruchomi¢ oprogramowanie CLAAS Diagnostic
System (CDS).
3. Wybra¢ modut A130FAM do zaprogramowania
podbieracza.
KM00321,0000A05 -53-21FEB20-1/2
4. Podczas wprowadzania numeru seryjnego nalezy CcDS
wprowadzi¢ numer seryjny wydany przez firme
CLAAS.
WAZI\!}E;n WF;I)E)sacélar;l;mer seryjny podbieracza T Maschinennummer: [ARRiESREEEE]
' Diagnose Verkaufstyp: 8
5. Wybraé bezstopniowy naped hedera (jesli znajduje sie¢  Download I &
na wyposazeniu sieczkarni polowej). Einstellungen I
Ko i 2
6. Wylaczy¢ opcje "AUTO CONTOUR" (Automatyczne ¥ "ﬁgu,mm é
kopiowanie uksztattowania podtoza). LSRRl 2
- andern g
4

KM00321,0000A05 -53-21FEB20-2/2
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Przytgczanie

Regulacja wysokosci podnosnika

Podczas pierwszego przytaczania podbieracza do
sieczkarni polowej konieczne jest wyregulowanie
wysokosci podpér (A) w oparciu 0 rozmiar opon
sieczkarni. W tym celu trzeba zdja¢ ostone zewnetrzng po
lewej i prawej stronie.

Sruba (B) moze znajdowaé sie w réznych potozeniach.

* Fabrycznie sruba (B) znajduje sie w trzecim otworze.

* Jezeli sieczkarnia polowa jest wyposazona w opony 42
cale, zamontowac $rube (B) w gérnym otworze (C).

* W przypadku pozostatych konfiguracji opon srube
nalezy wyja¢. Opusci¢ podbieracz na witasciwg
wysokos$c¢ i ponownie zamontowac srube (B) w
odpowiednim otworze.

* Ponownie zatozy¢ ostone po lewej i prawej stronie.

A—Podnosnik C—Gorny otwor
B—Sruba

KM318942 —UN—19JUN17

KM00321,0000672 -53-23JUN17-1/1
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Przytaczanie

Przytaczanie podbieracza

WAZNE: Przed przytaczeniem hedera do podbieracza
odnies¢ sie do instrukcji obstugi sieczkarni
polowej w celu uzyskania wytycznych
dotyczacych prawidtowego przygotowania
lub adaptacji maszyny.

WSKAZOWKA: Podbieracz nalezy przytaczaé
na réwnym podfozu.

Przytaczy¢ podbieracz w nastepujacy sposob:

1. Opusci¢ uchwyt (A) w taki sposob, aby haki
zatrzaskowe (B) byty zupetnie cofniete.

A—Uchwyt B—Uchwyt kiowy

KM402933 —UN—O6FEB20

2. Opusci¢ zespot gtowicy tnacej tak, aby zaczepy (A)
znalazly sie troche ponizej otwordw listwy poprzeczne;j
podbieracza (B).

3. Powoli podjecha¢ maszyng do przodu do uzyskania
pozadanej pozycji przytaczania.

4. Wiaczy¢ podbieracz.

A—Zaczepy B—Otwieranie

KM402934 —UN—O6FEB20

KM402935 —UN—O6FEB20

Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,00009F2 -53-07FEB20-2/6
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Przytaczanie

5. Podniesc zespdt gtowicy tnacej i podbieracz.

WAZNE: Po obu stronach podbieracza sprawdzic,
czy dolne zatrzaski (A) sq prawidtowo
wyréwnane i dotykaja sworzni (B).

6. Sprawdzi¢ potozenie zatrzaskow (A) (tylko przed

pierwszym uzyciem):

Potozenie zatrzaskéw (A) jest wstepnie ustawione

fabrycznie.

W przypadku nieprawidtowego wyréwnania nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci:

® Poluzowac sruby (C) i ustawi¢ zatrzaski (A) w taki

sposob, aby pasowaty do sworzni (B).
* Ponownie dokreci¢ sruby (C).

A—Blokada C—Sruby
B—Sworzen

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM402936 —UN—O6FEB20

KM402937 —UN—O6FEB20

KM00321,00009F2 -53-07FEB20-3/6
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Przytaczanie

: :
1 1
7. Podniesc¢ uchwyt (A) i zabezpieczy¢ go zawleczkg
sprezynowg (B).
WAZNE: Sprawdzié, czy oba dolne haki (C) w
prawidtowy sposéb blokuja sworznie (D). Nigdy
nie nalezy prébowaé¢ uruchamiaé¢ podbieracza, .
gdy haki nie sa prawidiowo zatrzasniete. 2
Jesli haki (C) nie zablokuja sworzni (D) prawidtowo: i
2
* Odtaczy¢ podbieracz. 9"
* Wiozy¢ wat (F) o srednicy 35 mm (1.38 in.) do haka &
opuszczajgcego (C). ‘é
* Podnies¢ uchwyt (A).
® Poluzowac¢ nakretki (E).
* Wyregulowac¢ dtugos¢ preta gwintowanego (F) w
taki sposéb, aby hak opuszczania (C) catkowicie
zablokowat wat (F).
* Dokreci¢ nakretki (E).
® Opusci¢ uchwyt (A) i wyja¢ wat (F). -
* Ponownie zamontowac podbieracz. E
WSKAZOWKA: Powtérzyé procedure przytaczania i
zgodnie z wczesniejszym opisem. 3
A—Uchwyt D—Sworzen g
B—Zawleczka sprezynowa E—Nakretki 2
C—Hak F—Wat
KMO00321,00009F2 -53-07FEB20-4/6
8. Po lewej i prawej stronie podnies¢ podnosnik (A) i
przymocowaé w hajwyzszym potozeniu za pomocg
zawleczki sprezynowej (B).
A—Podnosnik B—Zawleczka sprezynowa
g
3
il
S
3
KM377684 <
Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00009F2 -53-07FEB20-5/6
30-5 030520
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Przytaczanie

9. Przylaczy¢ przewody hydrauliczne (A) i wigzke
przewodoéw (B) do odpowiednich gniazd sieczkarni
polowe;j.

A—Przewody hydrauliczne B—Wiazka przewodéw

KM404020 —UN—O6FEB20

Regulacja automatycznego ztagcza napedu
(tylko przed pierwszym uzyciem)

Upewnic¢ sie, ze sprzegto ktlowe (A) na podbieraczu
jest wyrdwnane ze sprzegtem ktowym (B) na sieczkarni
polowe;j.

W razie potrzeby wyregulowac sprzegto ktowe (A) na
podbieraczu:

® Poluzowac sruby (C).

* Wyregulowac sprzegto ktowe (A).

* Natozy¢ Loctite® 243 na $ruby (C).

* Dokrecic¢ sruby (C) zgodnie ze specyfikacja.

Specyfikacja
Sruby (C) na
automatycznym ztaczy
napgedu—Moment
AOKI@CANIA......eiieiiei et 95 N'm
70 Ib-ft
A—Sprzegto kiowe na C—Sruba

podbieraczu
B—Sprzegto kiowe na
sieczkarni polowej

Loctite jest nazwg handlowg Henkel Corporation

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM217985 —UN—15SEP14

KM404021 —UN—O06FEB20

KM00321,00009F3 -53-13FEB20-1/2
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Przytaczanie

WAZNE: Sprawdzié, czy rowek (B) na sprzegle
klowym sieczkarni polowej obraca sie
swobodnie i nie dotyka obudowy (A).

AUWAGA: Ryzyko pozaru — nieprawidtowe

ustawienie moze skutkowac¢ iskrzeniem! §
[
0
A—Obudowa B—Rowek J
2
5
KMO00321,00009F3 -53-13FEB20-2/2
Regulacja zgarniakéow
Przy pierwszym montazu podbieracza w sieczkarni
polowej nalezy wyregulowaé szczeling pomiedzy zwojami
slimaka a zgarniakami.
Sposob postepowania: %
1. Poluzowac nakretki (A). %
=z
2. Przesuna¢ zgarniaki (B) do przodu, tak aby odlegtosé 7
pomiedzy zwojem $limaka (C) i zgarniakami (B) byta g
zgodna ze specyfikacja. é
Specyfikacja <
Zwdj slimaka do
ZGArNIaKa—LUZ.........coiiiiiiiiiie e 0-2 mm i -
. A—Nakretki C—Zwoj slimaka
(0-0.08 in.) B—Zgarniaki

3. Dokreci¢ nakretki (A).

4. Obroci¢ slimak reka, aby upewni¢ sie, ze obraca sie
swobodnie.

WAZNE: Zgarniaki musza byé montowane z tbem
sruby skierowanym w dét.

Upewni¢ sig, ze zgarniaki sa zawsze
réownolegte do slimaka.

KM00321,0000673 -53-23JUN17-1/1
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Odtaczenie

Odtaczanie podbieracza

WAZNE: Przed odiaczeniem podbieracza upewnié sie,
ze wszystkie jego funkcje hydrauliczne
sg zwolnione.

Wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Odtgczy¢ przewody hydrauliczne (A) i wigzki
przewodow (B).

2. Opusci¢ podbieracz (C) na podtoze.

KM404020 —UN—O6FEB20

WAZNE: Pozostawié podbieracz na wysokosci
pozwalajacej na poézniejsze podiaczenie do
sieczkarni polowej. Nigdy nie ustawia¢ za nisko.

3. Wylgczy¢ silnik, wyjac kluczyk ze stacyjki i wtaczy¢
hamulec postojowy.

A—Przewody hydrauliczne C—Podbieracz
B—Wiazka przewodéw

KM404030 —UN—O7FEB20

KM404022 —UN—OB6FEB20

4. Po lewej i prawej stronie opusci¢ podpory (A) i ﬁ
zablokowac je na odpowiedniej wysokosci. Wyciagnaé > ]
zawleczke sprezynowa (B) i pozwoli¢ jej wsuna¢ sie -

ponownie, gdy podnosnik (A) bedzie na prawidtowej
WYySOKOSCi.

<

z

A—Podnosnik B—Zawleczka sprezynowa §

o

2

>

|

1

<

N

o

=4

=

KM1002401 X

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00009F4 -53-07FEB20-2/3
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PN=35




Odfgczenie

5. Pociagna¢ zawleczke sprezynowg (A), a nastepnie
opusci¢ uchwyt (B) w taki sposob, aby haki
zatrzaskowe (C) byly catkowicie oddalone od sworznia
(D).

6. Uruchomic silnik. Opusci¢ zespot gtowicy tnacej tak,
aby zaczepy (E) znalazly sie troche ponizej otworow
listwy poprzecznej podbieracza (F) i wyciagna¢ poza
rame.

A—Zawleczka sprezynowa D—Sworzen
B—Uchwyt E—Uchwyt kiowy
C—Hak F—Otwieranie

KM404024 —UN—O6FEB20 KM404023 —UN—O06FEB20

KM404025 —UN—O6FEB20

KM00321,00009F4 -53-07FEB20-3/3
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Transportowanie

Przestrzeganie przepiséw ruchu drogowego

AUWAGA: Przed transportowaniem maszyny po

drogach publicznych upewni¢ sie, ze maszyna
spetnia wymagania obowigzujacych przepisow
dotyczacych poruszania sie pojazdow rolniczych
po drogach publicznych.

AUWAGA: Podczas jazdy po drogach publicznych
nalezy zaangazowac przynajmniej jedng osobe

A

do ostrzegania kierowcy maszyny przed kazdym
zagrozeniem i udzielania mu wskazéwek co do
bezpiecznego manewrowania i jazdy, szczegdlnie
przy wyjezdzaniu z gospodarstwa lub pola,

na drogach i skrzyzowaniach.

UWAGA: Sprawdzi¢ wszystkie swiatla drogowe i
ostrzegawcze, aby upewnic¢ sie, ze dziataja.

KM00321,0000907 -53-08APR19-1/1

Ustawianie zespotu walcéw zgniatajacych w
potozeniu transportowym

1. Cofna¢ sieczkarnie do potozenia, w ktorym kota
kopiujace (A) zostang catkowicie obrocone w kierunku
do przodu.

2. Podnies¢ przednig ostone sieczkarni tak, aby kota
kopiujace (A) nie dotykaty podtoza.

WSKAZOWKA: Gdy kota kopiujace nie dotykajg
podfoza, zostajg one automatycznie zablokowane
i zabezpieczone przed obracaniem.

Catkowicie podnies¢ zespot walcdw zgniatajacych (B)
przez zmiane potozenia przetgcznika uruchamiajacego
(C) w kierunku wskazanym strzatkg (1).

A—Kota kopiujace
B—Zespot walcow
zgniatajacych

C—Przetacznik

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM1002258

KM404031

KM1002258 —UN—27MAR12

KM404031 —UN—10FEB20

KM00321,00009F5 -53-10FEB20-1/3
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Transportowanie ‘

3. W przypadku transportu podbieracza po drogach
publicznych zawsze sktadac kota kopiujace (A) do
wewnatrz w potozenie transportowe.

WAZNE: Konieczne jest catkowite podniesienie
zespolu walcow zgniatajacych (B) przed
ztozeniem kot kopiujacych (A) do wewnatrz.
Zaniechanie tego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny.

Uzy¢ przetacznika (C) i ztozy¢ kota kopiujace (A) do
wewnatrz.

KM404032 —UN—10FEB20

A—Kota kopiujace C—Przetacznik
B—Zespot walcow
zgniatajacych

KM404033 —UN—10FEB20

&
%
H
3
5
L]

KM404034 —UN—10FEB20

4. Powoli opusci¢ zespdt walcow zgniatajacych (A).

WAZNE: Upewnié¢ sie, ze z sitownikéw usuniete
zostato catkowicie cisnienie hydrauliczne.
Umozliwia to caltkowite opuszczenie zespotu
walcoéw zgniatajacych.

0
=z
<
A—Zespot walcow ’?
zgniatajacych z
]
|
o
©
N
N
o
=
s
KM1002260 <
KM00321,00009F5 -53-10FEB20-3/3
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Uzytkowanie podbieracza ‘

Przestrzeganie procedur bezpiecznego
uzytkowania

AUWAGA: Przed wykonaniem jakichkolwiek

regulacji, zawsze wytacza¢ wszystkie napedy,
zatrzymywac silnik i odczekiwaé, az wszystkie
ruchome czesci zatrzymaja sie.

AUWAGA: Przed rozpoczeciem pracy na
podniesionym podbieraczu postawi¢ pod nim
klocki, aby nie mogt sie opuscié.

TS261 —UN—23AUGS88

KM00321,0000270 -53-31JAN14-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Wykonywanie prac pod podniesionym zespotem walcow zgniatajacych
e B — — g

™~ —

KM404046

UWAGA: Podczas usuwania zatoréw lub
wykonywania prac pod podniesionym zespotem
walcow zgniatajagcych zachowacé szczegolng
ostroznosé. Koncowki zgrabiarki (A) moga
spowodowaé¢ powazne obrazenia.

Przed przystapieniem do wykonywania pracy pod
podniesionym zespotem walcéw zgniatajacych
wykonaé nastepujace czynnosci:

1. Podniesé¢ catkowicie podbieracz:

Wocisng¢ i przytrzymac dolng czes¢ przetgcznika (B)
do momentu, az podbieracz zostanie podniesiony na
maksymalng wysokos¢.

A—Zgrabiarka
B—Przetacznik

2. Na sieczkarni polowej zabezpieczy¢ sitowniki
podnoszace heder, aby zapobiec niezamierzonemu
opuszczeniu.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

KM404046 —UN—11FEB20

KM404035 —UN—10FEB20

C—Maksymalna wysokosé
podbieracza

KM00321,00009F6 -53-11FEB20-1/3
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Uzytkowanie podbieracza

3. Podnies¢ catkowicie zespo6t walcow zgniatajacych
(A):

Przestawi¢ przetgcznik (B) w kierunku wskazanym
strzatkg do momentu, az rolkowy zespo6t Sciskajacy
(A) zostanie podniesiony na maksymalng wysokosc.

o

N

o

w

AUWAGA: Nie wykonywaé¢ zadnych prac pod s
podniesionym zespotem walcéw zgniatajacych, %'
jezeli operator przebywa w kabinie. |
A—Zespot walcow B—Przetacznik g
zgniatajacych 4
o

2

$

7

4

)

|

el

&

g

=

4

KM00321,00009F6 -53-11FEB20-2/3

4. Zamkng¢ zawor bezpieczenstwa (A), aby uniemozliwi¢
przypadkowe opuszczenie zespotu walcéw
zgniatajacych.

A—Zawor bezpieczenstwa

KM371486 —UN—10FEB20

KM371486

KM00321,00009F6 -53-11FEB20-3/3
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Uzytkowanie podbieracza

Ustawianie zespotu walcéw zgniatajacych w
potozeniu roboczym

1. Catkowicie wysuna¢ sitowniki (B), aby podnies¢ zespot
walcéw zgniatajacych (A).

W tym celu nalezy przestawi¢ przetacznik (C) w §
kierunku wskazanym strzatka. [
4
A—Zespot walcow C—Przetacznik :|"
zgniatajacych IS
B—Sitownik g
s
N4
&
i
S
4
2
|
2
g
g
=
X
KMO00321,00009F7 -53-10FEB20-1/3
2. Wysuna¢ kotfa kopiujace na zewnatrz do potozenia
roboczego:
* Przestawi¢ przetacznik (A), aby wysuna¢ kota
kopiujace (B) na zewnatrz do potozenia roboczego.
o
A—Przelacznik B—Koto kopiujace a
L
|
z
1
3
g
g
=
4
&
i
s
4
1
2
g
g
KM404038 X
Ciag dalszy na nastepnej stronie KMO00321,00009F7 -53-10FEB20-2/3
45-4 030520
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Uzytkowanie podbieracza

3. Powoli opusci¢ zespot walcow zgniatajacych (A).

WSKAZOWKA: Kota kopiujace sq automatycznie
odblokowywane i mogq sie swobodnie obracac,
gdy zostang opuszczone na podfoze.

Opuscic podbieracz na podtoze i jechac sieczkarnig do
przodu, az kota kopiujgce ustawig sie w kierunku jazdy.

A—Zespot walcow
zgniatajacych

KM371487 —UN—10FEB20

KM371487

KM00321,00009F7 -53-10FEB20-3/3

Uzytkowanie rolkowego zespotu
Sciskajacego

Cisnienie styku zespotu walcéw zgniatajacych jest
regulowane przez cisnienie oleju w zasobniku (A).

AUWAGA: Zasobnik cisnienia (A) moze by¢

odtaczany lub przygotowywany do uruchomienia
wylacznie przez inzynieréw lub technikéw,
ktérzy posiadaja odpowiednie przeszkolenie z
zakresu hydrauliki. Nie wykonywa¢ zadnych
czynnosci zwigzanych ze spawaniem lub
lutowaniem ani innych prac mechanicznych
w obrebie zasobnika cisnienia.

KM404040 —UN—10FEB20

Podnies¢ zespot walcow zgniatajacych w taki sposob, aby
jego rolka (B) nie popychata roslin w gére, ale zawsze
spoczywata na pokosie (patrz ilustracja).

WSKAZOWKA: Cisnienie oleju w zasobniku (A)
powoduje doprowadzenie zespotu walcow
zgniatajgcych na pokos.

A—Zasobnik ci$nienia B—Rolka

KM404041 —UN—10FEB20

Regulacja zgrabiarki zespotu walcéw
zgniatajacych

Umiesci¢ zgrabiarke (A) w otworach (B) z obu stron w
taki sposéb, aby koncéwki zgrabiarki (A) byly zawsze
ustawione rownolegle do bebna podbieracza.

WSKAZOWKA: Najpierw umie$ci¢ zgrabiarke (A) w
przedniej czesci otworu (B). Sprawdzi¢ rowne
ustawienie wzgledem bebna podbieracza i w
razie potrzeby wyregulowac.

KM402919 —UN—22JAN20

A—Zgrabiarka B—Otwor KM402919

Ciag dalszy na nastepnej stronie KM00321,00009F9 -53-10FEB20-1/2
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Uzytkowanie podbieracza

Regulacja wysokosci roboczej rolkowego

zespotu sciskajacego

Dotozy¢ lub odja¢ podkiadki regulacyjne (A) przy
gumowym zderzaku, aby odlegtos¢ pomiedzy zgrabiarkg
a topatkami slimaka zasilajacego (X) wynosita 3—-5 mm
(0.12-0.19 in.).

A—Podktadki regulacyjne X—3-5 mm (0.12-0.19 in.)

/Al
KM1001013

KM204376 —UN—O5FEB14

KM1001013 —UN—050CT09

Regulacja rolki rolkowego zespotu

sciskajacego

1. Odkreci¢ Sruby (A).

2. Wyregulowa¢ odlegto$¢ pomiedzy rolkg a zgrabiarka
(X), tak aby wynosita 8-10 mm (0.31 in.—0.39 in.).

3. Dokreci¢ sruby (A).

A—Sruby X—8-10 mm (0.31 in.-0.39 in.)

KM204379 —UN—O6FEB14

KM00321,000090D -53-10APR19-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Regulacja potozenia ptywajacego zespotu
walcow zgniatajacych

Gdy zespot walcow zgniatajacych znajduje sie w potozeniu
roboczym, wyregulowac¢ tryb potozenia ptywajgcego,
wykonujac nastepujace czynnosci:

1. Najpierw wyregulowac¢ ogranicznik opuszczania (A)

w otworach szczelinowych tak, aby ogranicznik (B)

znajdowat sie w potozeniu ptywajgcym okoto 5 mm
nad rurg (C).

Jesli otwory szczelinowe ogranicznika opuszczania
(A) nie wystarczajg do regulacji, mozna wyregulowaé

potozenie zaworu (D) z tylu, wykorzystujac rzad
otwordéw (E):

* Ustawi¢ zawor (D) w potozeniu wyzszym, aby
zmniejszy¢ odstep pomigdzy ogranicznikiem (B) i
rurg (C).

* Ustawi¢ zawor (D) w potozeniu nizszym, aby
zwiekszy¢ odstep pomiedzy ogranicznikiem (B) i
rurg (C).

Sprawdzi¢ wysoko$¢ potozenia ptywajacego zespotu

walcéw zgniatajacych i wykonaé regulacje doktadng w
razie koniecznosci.

A—Ogranicznik opuszczania D—Zawor
B—Zatrzymywanie E—Otwory
C—Rura
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KM371489 —UN—11APR19

KM404047 —UN—14FEB20

KM404048 —UN—14FEB20

KMO00321,0000A04 -53-14FEB20-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Regulacja wysokosci kota kopiujacego

Wyregulowa¢ podbieracz tak, aby palce walca
podbierajgcego byty ustawione 50 mm (2 in.) ponad
podtozem.

W celu zwiekszenia przes$witu palcéw nad podtozem,
wyja¢ sworzen blokujacy (A) i ustawi¢ koto kopiujace (B)
nizej wzdtuz rzedu otwordéw. Zatozy¢ ponownie sworzen
blokujacy (A) i zabezpieczy¢ zawleczka sprezysta (C).

W celu zmniejszenia przeswitu palcéw nad podtozem,
wyja¢ sworzen blokujacy (A) i ustawi¢ koto kopiujace (B)
wyzej wzdtuz rzedu otwordéw. Zatozy¢ ponownie sworzen
blokujacy (A) i zabezpieczy¢ zawleczka sprezysta (C).

WAZNE: Sprawdzié, czy warto$é na skali (D) jest
taka sama z obu stron.

Zawsze upewnic sie, ze przeswit pod podbieraczem jest z
obu stron jednakowy.

WAZNE: Upewni¢ sie, ze zderzak opuszczania na g S
sieczkarni nie wptywa na wysokos¢ podbieracza. % z

& N

% 0 ]

2, |

A—Sworzen blokujacy C—Zawleczka sprezysta -f'; 5
B—Kaoto kopiujace D—Skala & it
&

3

s

X

KM00321,000029B -53-05FEB14-1/2

AUWAGA: Unika¢ zmiazdzenia rak i palcow.
Zachowac¢ szczeg6lna uwage podczas regulacji
wysokosci kota kopiujacego.

KMO00321,000029B -53-05FEB14-2/2

KM204369 —UN—O04FEB14
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Uzytkowanie podbieracza ‘

Regulacja wysokosci slimaka zasilajacego

Wyregulowac¢ sprezyny slimaka zasilajagcego. (Patrz
Regulacja sprezyn slimaka zasilajgcego, w tym rozdziale.)

Przy ramieniu (E) slimaka zasilajgcego opartym na
gumowym zderzaku (D), odlegtos¢ (G) miedzy zwojem
(A) slimaka zasilajacego i dolng ostong (F) powinna by¢
zgodna ze specyfikacja.

Specyfikacja
Zwoj Slimaka
zasilajgcego do dolnej
0StoNy—OdIEGIOSE........cuviiiiiiiieee e 2015 mm
(0.840.2 in.)

KM1000760 —UN—23JANO9

Jesli odlegtosé nie jest prawidtowa, postepowac zgodnie z KM1000760
ponizszg instrukcja:

1. Zwolnic sprezyny (B) slimaka zasilajacego po obu A—2wéj $limaka zasilajacego  E—Ramie $limaka zasilajacego
stronach. B—Sprezyna F—Dolna ostona
. . L. C—Wspornik oporowy G—20+5 mm (0.8+0.2 in.)
2. Podnies¢ slimak przy pomocy dzwignika. D—Zderzak gumowy

Dodaé¢ lub usung¢ podkfadki pomiedzy gumowym
zderzakiem (D) i wspornikiem (C), aby uzyskac¢
wymagang odlegtosc. 4. Wyregulowac sprezyny (B) slimaka zasilajgcego.

! Patrz Regulacja sprezyn slimaka zasilajgcego, w tym
WSKAZOWKA: Potrzebne podkfadki mozna wyjac z oy acka sprezy jacege. W

dolnego, gumowego zderzaka.
KMO00321,00000F5 -53-23JAN09-1/1

Regulacja sprezyn slimaka zasilajacego

Ustawi¢ prawidiowg dtugosé sprezyn Slimaka zasilajgcego
(C).

W tym celu dokreci¢ lub poluzowaé nakretke regulacyjng
(B), aby uzyska¢ dtugos¢ gwintu (A) 35-39 mm (1.4
in.—1.5in.).

Powtorzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

WSKAZOWKA: Opisana powyzej regulacja sprezyn
Slimaka zasilajgcego jest podstawowg procedurg
regulacyjng. Wyregulowac¢ ponownie w zaleznosci
od warunkoéw polowych (zmniejszy¢ naprezenie
sprezyny w celu uzyskania wysokiego plonu).

KM204377 —UN—180CT17

A—Dtugosé gwintu C—Sprezyna
B—Nakretka regulacyjna

KM00321,000029F -53-06FEB14-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Regulacja zgarniaczy
1. Poluzowa¢ nakretki (A).

2. Przesuna¢ zgarniacze (B) do przodu tak, aby
odlegtosé pomiedzy krawedzig zwoju slimaka (C) i
zgarniaczami (B) byta zgodna ze specyfikacja.

Specyfikacja
Zw¢j Slimaka do
ZGarNiaCZa—LUZ.......ccccoioiiiieece e 0-2 mm
(0-0,08 in.)
3. Dokreci¢ nakretki (A).

4. Obroci¢ slimak reka, aby upewni¢ sie, ze obraca sie
swobodnie.

WAZNE: Zgarniacze musza byé montowane z tbem
$ruby skierowanym do dotu.

Upewni¢ sie ze zgarniacze sa zawsze
réwnolegte do slimaka.

A—Nakretki
B—Zgarniacze

KM204378 —UN—O6FEB14

C—Zwodj slimaka

KM00321,00002A0 -53-06FEB14-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Regulacja automatycznego podnoszenia
slimaka (Opcja)

Gdy sitowniki (A) sa zupetnie wysunigte, a rolkowy zespot
Sciskajacy jest catkowicie podniesiony, ramie Slimaka
zasilajacego (B) nie moze stykac sie ze wspornikiem
oporowym (G). Wyregulowaé minimalng odlegtos¢ (X)
1—3 mm (0.04—0.12 in.).

Jesli odlegtosé nie jest prawidtowa, postepowac zgodnie z
ponizszg instrukcja:

1. Opusci¢ catkowicie rolkowy zespét sciskajacy.

2. Obroci¢ nakretke zabezpieczajaca (C) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
zwiekszy¢ odlegtos¢ (X).

Obrdéci¢ nakretke zabezpieczajacyg (C) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zmniejszy¢ odlegtos¢ (X).

AUWAGA: Upewnic¢ sie, czy pret gwintowany (D)
jest zawsze wkrecony do oporu w plastikowy
pierscien nakretki zabezpieczajacej (C).

3. Podniesc¢ catkowicie rolkowy zespét Sciskajgcy, aby
sprawdzi¢ odlegtos¢ (X).

Powtarzac¢ procedure tak czesto, jak to potrzebne.

WSKAZOWKA: Jezeli pret gwintowany (D) jest zbyt krotki,
aby zapewnic¢ prawidtowg regulacje, poluzowac
nakretke (E). Obréci¢ gwintowany pret (D) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara,
a nastepnie dokreci¢ nakretke (E).

AUWAGA: Sprawdzi¢, czy pret gwintowany (D) jest
wkrecony w widetki taczace (F) z zachowaniem
minimalnej dlugosci 10 mm (0.39 in.)

4. Powtorzy¢ procedure po przeciwnej stronie.

KM1002423 —UN—29JAN14

<

A—Sitownik E—Nakretka z
B—Ramie slimaka zasilajacego F—Widetki taczace gl
C—Nakretka zabezpieczajaca G—Ogranicznik z
D—Pret gwintowany X—1-3 mm (0,04-0,12 in.) I
S

s

N4

KM00321,000027B -53-06FEB14-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Otwieranie ostony bocznej

1. Ztozy¢ kofa kopiujace do wewnatrz.

2. Otworzy¢ odchylang ostone boczna (A) za pomocg
odpowiedniego klucza o wymiarze 13 mm.

3. Odchyli¢ ostone boczng (A) na zewnatrz.

A—Ostona boczna Léf
S
@
i
e
.
KMO00321,00009DD -53-22JAN20-1/1
Regulacja topatek slimaka zasilajagcego
(niskie rosliny)
topatki (B) poprawiajg zasilanie niskimi i lekkimi roslinami.
WSKAZOWKA: Wysunagé topatki (B) dalej a zewnatrz w -«
przypadku niskich ro$lin; lub cofng¢ do wewnatrz z
w przypadku roslin wyzszych. gla
1. Poluzowac sruby (A). i
2. Przesuwac topatke (B), az do uzyskania zadanego g
potozenia. g
3. Dokreci¢ sruby (A). g

Powtorzy¢ procedure dla kazdej topatki.

WAZNE: Zaleca si¢ montowaé topatki (B) gtadka A—Sruby
powierzchnig do géry. Montaz topatek (B)
zabkowana strong do gory zwieksza ryzyko
podawania wstecznego.

B—Lopatki

KM00321,000027E -53-07FEB14-1/1
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Uzytkowanie podbieracza

Demontaz topatek slimaka zasilajacego
(wysokie rosliny)

Podczas zbioréw wysokich lub zimowych roslin, nalezy
zdemontowaé przykrecone do slimaka topatki (A) i

wsporniki fopatek (B) w celu ptynniejszego podawania 3

materiatu. g

1. Poluzowac sruby (C). gl

2. Zdemontowac topatke (A) i wspornik fopatki (B). 7

Powtorzy¢ procedure dla kazdej z fopatek. §

s

A—Lopatka C—Sruby )
B—Wspornik

KM00321,0000280 -53-29JAN14-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Okresy smarowania

Uzywajac jako wskazéwki licznika motogodzin
samojezdnej sieczkarni, przeprowadzac obstuge

w terminach godzinowych wskazanych na nastepnych
stronach.

WAZNE: Zalecane okresy smarowania s podane
dla normalnych warunkéw. Ciezkie lub
szczegolne warunki moga wymagac czestszego
smarowania lub wymiany oleju.

Przed uzyciem smarownicy, oczysci¢ punkty smarowania. CC 000934
Natychmiast wymienia¢ wszelkie zagubione lub

uszkodzone smarowniczki. Jezeli nowa smarowniczka nie

przepuszcza smaru wymienic ja, lub sprawdzi¢ dlaczego

przyptyw smaru jest zablokowany.

AUWAGA: Nie probowac czysci¢, smarowac
lub regulowaé¢ podbieracza podczas pracy
silnika sieczkarni.

CC000934 —UN—O05APR95

CC,630APU003833 -53-25AUG97-1/1

Smar

Stosujgc smar, bra¢ pod uwage numer klasy konsystenciji
NLGI i spodziewany zakres temperatury powietrza w
okresie miedzy przegladami.

Zalecany jest smar AVIA AVIALITH 2 EP.

Inne smary mogaq by¢ stosowane, jezeli spetniajg
nastepujace wymagania:

Klasyfikacja serwisowa NLGI GC-LB

WAZNE: Niektére typy $rodkéw zageszczajacych
smary nie nadaja sie do mieszania z
innymi. Przed zmieszaniem réznych typow
srodkéw smarnych nalezy skontaktowaé
si¢ z ich dostawca.

KM1000899
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KM1000899 —UN—09JUNO9

KM00321,000090F -53-11APR19-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Olej przektadniowy

Stosowac olej o lepkosci odpowiadajacej spodziewanemu
zakresowi temperatury powietrza w okresie miedzy
wymianami oleju.

Oleje przektadniowe muszg by¢ zgodne z klasyfikacja
serwisowg API| GL-5.
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a0°c |4 104°F
S 30°C 86°F g
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5 I 20°C 68°F o &
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@ —10°C 14°F |
| z
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-20°C —4°F
I w
<C
on | o &
-30°C i —22°F |

—40°C B -40°F

TS1653 —UN—14MAR96

KM00321,0000910 -53-11APR19-1/1

Alternatywne i syntetyczne srodki smarne

Warunki wystepujace w niektorych strefach
geograficznych mogg wymaga¢ stosowania innych
Srodkow smarnych niz podane w tej instrukcji.

Niektére srodki smarne mogg nie by¢ dostepne w danym
miejscu.

Skonsultowac¢ sie z dealerem firmy KEMPER w celu
uzyskania informac;ji i zalecen.

Syntetyczne srodki smarne mogg by¢ stosowane, gdy
spetniajg wymagania eksploatacyjne podane w tej
instrukciji.

Zakresy temperatur i okresy miedzyobstugowe podane
w tej instrukcji dotyczg zaréwno konwencjonalnych jak i
syntetycznych srodkéw smarnych.

Mozna stosowac powtdrnie rafinowane produkty,
jezeli koncowy srodek smarny spetnia wymagania
eksploatacyjne.

KM00321,0000911 -53-11APR19-1/1

Przechowywanie srodkéw smarnych

Maszyny moga pracowac z wysokg sprawnoscig tylko
wtedy, gdy stosuje sie czyste srodki smarne.

Stosowacé czyste naczynia do wszystkich srodkow
smarnych.

Przechowywac oleje i naczynia w miejscu
zabezpieczonym przed pytem, wilgocig i innymi
zanieczyszczeniami. Przechowywac pojemniki w pozyciji
lezacej, aby uniknaé gromadzenia sie wody i brudu.

Upewnic sie, ze wszystkie zbiorniki sg prawidtowo
oznaczone, w sposOb umozliwiajacy okreslenie ich
zawartosci.

Pozbywac¢ sie wszystkich starych pojemnikow z
pozostatosciami sSrodkéw smarnych w odpowiedni sposoéb.

KM00321,0000912 -53-11APR19-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Mieszanie sSrodkéw smarnych

Generalnie nalezy unika¢ mieszania ré6znych marek i
rodzajow olejow. Dodatki do olejow stosowane przez
producentéw sg tak dobrane, aby olej odpowiadat danej
charakterystyce technicznej oraz spetniat wymagania w Skonsultowac¢ sie z dealerem firmy KEMPER w celu
zakresie planowanej eksploataciji. uzyskania informacji i zalecen.

Mieszanie réznych olejéw moze zaktdca¢ pozadane
dziatanie dodatku i obnizy¢ wiasciwosci smarne.

KM00321,0000913 -53-11APR19-1/1

Co 10 godzin — tancuchy napedowe
Nasmarowac olejem silnikowym SAE 30.

Nacigga¢ tancuchy napedowe co 10 godzin (patrz
Regulacja tancuchéw napedowych w sekcji Obstuga).

KM1002380 —UN—O06JAN14

KM1002380

Co 10 godzin — wal napedowy podbieracza

Nasmarowaé¢ smarem.

KM404042 —UN—11FEB20

KMO00321,00009FA -53-11FEB20-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Co 50 godzin — obracajace sie kota kopiujace

Nasmarowaé¢ smarem.

KM1002434 —UN—30JAN14

/

=

Co 50 godzin — ramiona podnoszace
rolkowego zespotu sciskajacego

Nasmarowaé smarem.

KM1002436 —UN—31JAN14

KM00321,0000918 -53-11APR19-1/1
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Co 50 godzin — sitownik rolkowego zespotu
Sciskajacego

Nasmarowaé¢ smarem.
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Co 50 godzin — przeguby mocujace slimak
podajacy
Nasmarowac¢ smarem.
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Smarowanie i czynnosci konserwacyjne

Co 50 godzin — uchwyt mechanizmu
blokujacego

Nasmarowaé¢ smarem.

KM404043 —UN—11FEB20

Co 500 godzin — Skrzynia przektadniowa

Wymienia¢ olej co 500 godzin pracy lub po zakonczeniu
kazdego sezonu zbioru.

Podnies¢ nieco podbieracz w taki sposéb, aby znalazt
sie w potozeniu poziomym i sprawdzi¢ poziom oleju w
skrzyni przektadniowej (A). Poziom oleju jest prawidtowy,
gdy osiagnie dolng krawedz korka (B) poziomu oleju.

WAZNE: Nie przepetniaé skrzyni przektadniowej (A),
gdyz spowoduje to przegrzanie i wyciek oleju.

A—Skrzynia przekfadniowa - B—Korek poziomu oleju
0,41(0.11 US. gal)

KM1002440 —UN—31JAN14

Co 500 godzin — naped katowy

Wymienia¢ olej co 500 godzin pracy lub po zakonczeniu
kazdego sezonu zbioru.

WAZNE: Nie przepetniaé¢ skrzyni przektadniowej (A),
gdyz spowoduje to przegrzanie i wyciek oleju.

A—Naped katowy — 1,51 (0.4
U.S. gal.)

KM404044 —UN—11FEB20

KM00321,00009FD -53-11FEB20-1/1
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Uzytkowanie podbieracza

przed wykonywaniem wszelkich regulaciji
lub prac obstugowych.

AUWAGA: Przy podnoszeniu podbieracza
umieszcza¢ pod nim podpory. Wylaczac silnik

Objaw

Podbieracz nie opuszcza sie na
podtoze

Podbieracz zapada sie w podioze

Materiatl roslinny owija sie wokét
$limaka zasilajacego

Slimak zasilajacy czesto sie
zatrzymuje

Podbierana jest tylko czes¢
pokosu

Palce podbieracza nie moga si¢
obraca¢

Podbieracz nie jest utrzymywany
na odcigzeniu lub opada
swobodnie

Podbieracz pozostawia czesé¢
pokosu na podtozu

Problem

Przednie opony napompowane
nadmiernie

Za wysokie cisnienie ptywajace’

Nieprawidtowo ustawione kota
kopiujace

Nie zatozone zgarniacze slimaka
Zgarniacze nieprawidtowo ustawione

Predkos¢ slimaka zasilajagcego zbyt
wysoka

Nieprawidtowo wyregulowane
zgarniacze

topatki slimaka zasilajgcego
sq ustawione w potozeniu zbyt
wysunietym na zewnatrz

Zuzyte sprzegto przecigzeniowe
Palce podbieracza obracajg sie zbyt
wolno

Za duza predkos¢ jazdy maszyny

Nieprawidtowo ustawione kota
kopiujace

Nie zainstalowany tancuch

Uszkodzona krzywka

Nadmierne lub niewystarczajace
odcigzenie

Sruby lub sprezyny sprzegta
jednokierunkowego skrzynki
przektadniowej zuzyte lub ztamane

Podbieracz waha sie w powietrzu

Palce zgiete lub ztamane

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Rozwiagzanie
Zmniejszy¢ cisnienie w oponach

Prawidtowo wyregulowac¢ cisnienie
odcigzania

Wyregulowac kotfa kopiujace
Zatozy¢ i wyregulowac zgarniacze
Wyregulowac¢ zgarniacze

Zmniejszy¢ predkos¢ slimaka
zasilajacego

Wyregulowac¢ prawidtowo zgarniacze

Przesung¢ topatki Slimaka
zasilajgcego bardziej do wewnatrz

Wymieni¢ zuzyte czesci
Zwiekszy¢ ich predkos¢
Zwolni¢

Wyregulowa¢ wysokos¢ kot
kopiujacych

Zainstalowac i wyregulowac fancuch

Sprawdzi¢, czy krzywka jest ztamana
lub zuzyta

Regulacja cisnienia ptywajacego’

Wymieni¢ odnosne czesci

Regulacja cisnienia ptywajacego’

Wyprostowac lub wymieni¢ palce

KM00321,000028D -53-07FEB14-1/2
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Wykrywanie i usuwanie usterek

Objaw

Ztamane palce podbieracza

Zuzyta wewnetrzna krawedz
zgarniaczy

Pokos nie jest przesuwany
i gromadzi sie¢ w otworze
zasilajacym

Zgrabiarka rolkowego zespotu
sciskajacego (opcja) zderza sie ze
slimakiem zasilajagcym

Nie mozna wyregulowaé
obracajacych sie kot kopiujacych

Problem

Podbieracz ustawiony zbyt nisko

Obce elementy lub ztamane palce
wewnatrz walca podbierajgcego

Spirala palcéw podbieracza zaczepia
0 wygiete zgarniacze

Zbyt duze pokosy i/lub za duza
predkos¢ jazdy

Brak palcow podbieracza

Wysokos$¢ robocza rolkowego
zespotu Sciskajacego nie jest
prawidtowo wyregulowana

Brak smaru na obracajacych sie
kotach kopiujacych

"Patrz instrukcja obstugi odnosnej sieczkarni polowej

Rozwiazanie

Podnies¢ podbieracz

Usung¢ obce elementy lub ztamane
palce

Znalez¢ miejsce zaczepiania i
wyprostowac

Zwiekszy¢ odcigzenie podbieracza

Zmniejszy¢ objetos¢ pokosoéw lub
zmniejszy¢ predkos¢ jazdy

Uzupetni¢ brakujace palce

Wyregulowa¢ wysokos¢ roboczg
rolkowego zespotu Sciskajacego

Natozy¢é smar na obracajgce sie kota
kopiujace

KM00321,000028D -53-07FEB14-2/2
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Serwisowanie

Wartosci momentu dokrecania srub i wkretéw metrycznych

TS1742 —UN—31MAY 18

Rozmiar Klasa 4.8 Klasa 8.§ lub 9.8 Klasa 10,9 Klasa 12.9
Sruby lub Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa Szescio- Kotnierzowa
wkretu katna 2 b katna @ b katna 2 b katna 2@ b
Nm | Ibsin | N'm | Ibsin | N'm | Ibsin | Nm | Ibsin | NNm | lbsin | N'm | Ibsin | N'm | Ib:in | N'm | Ibsin
M6 36 | 31,9 | 39 345 | 67 | 593 | 73 | 646 | 98 | 867 | 108 | 956 | 11,6 | 102 | 126 | 112
Nm | Ibft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M8 86 | 76,1 94 | 832 | 16,2 | 143 | 176 | 156 | 23,8 | 176 | 259 | 191 | 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft | Nm | Ib-ft
M10 16,9 | 150 | 18,4 | 136 | 31,9 | 235 | 34,7 | 25,6 | 46,8 ‘ 34,5 51 ‘ 37,6 55 ‘ 40,6 ‘ 60 ‘ 44,3
Nm | Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 . 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 | 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 | 128 | 944 | 141 104 150 111 165 | 122
M16 - - - - 135 | 99,6 | 149 110 198 146 | 219 162 | 232 | 171 257 | 190
M18 - - - - 193 | 142 | 214 | 158 | 275 | 203 | 304 | 224 | 322 | 245 | 356 | 263
M20 - - - - 272 | 201 301 222 | 387 | 285 | 428 | 316 | 453 | 334 | 501 370
M22 - - - - 365 | 263 | 405 | 299 | 520 | 384 | 576 | 425 | 608 | 448 | 674 | 497
M24 - - - - 468 | 345 | 518 | 382 | 666 | 491 738 | 544 | 780 | 575 | 864 | 637
m27 - - - - 683 | 504 | 758 | 559 | 973 | 718 | 1080 | 797 | 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 | 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

Podane nominalne warto$ci momentu obrotowego sg przeznaczone do
ogolnego wykorzystania przy zatozonej doktadnosci przykrecania wynoszacej
20%, na przyktad podczas recznego przykrecania kluczem dynamometrycznym.
NIE STOSOWAC tych wartosci, gdy dla zastosowan specjalnych podane sg
inne wartosci momentéw lub procedury dokrecania.
Dla nakretek zabezpieczajacych, nierdzewnych stalowych elementow
mocujacych lub nakretek na srubach w ksztatcie U korzystaé z instrukcji
dokrecania przewidzianej dla danego przypadku.

Elementy mocujace zastgpowac innymi, tej samej lub wyzszej
klasy jakosci. Jesli zastosowano elementy mocujace wyzszej
klasy jakosci, dociggac¢ je do wytrzymatosci $rub oryginalnych.

® Upewnic sie, ze gwinty elementéw mocujacych sg czyste.
® Natozyc¢ cienka warstwe oleju Hy-Gard™ lub jego odpowiednika pod teb i na gwint elementu mocujacego, jak pokazano na ponizszym rysunku.
® Uzy¢ niewielkiej ilosci oleju, aby zmniejszy¢ ryzyko zablokowania hydraulicznego w otworach nieprzelotowych z powodu nadmiaru oleju.

® Poprawnie rozpoczg¢ nakrecanie elementu Srubowego.

TS1741 —UN—22MAY18

==

@Wartosci w kolumnach dla tbow szesciokgtnych majg zastosowanie w przypadku théw szesciokatnych ISO 4014 i ISO
4017, $rub imbusowych ISO 4162 i nakretek sze$ciokgtnych ISO 4032.

Ciag dalszy na nastepnej stronie

DX,TORQ2 -53-30MAY18-1/2
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Serwisowanie

bWartosci w kolumnach dia szesciokgtnych z kotnierzem majgq zastosowanie w przypadku takich produktow,
czyli: ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 lub EN 1665.
DX,TORQ2 -53-30MAY18-2/2

Regulacja tancuchéw napedowych

Wykorzysta¢ koto napinajace (A) do naciggniecia
tancucha (B) ktory napedza slimak zasilajacy.

Wyregulowac koto tancuchowe posrednie (A) tak, aby
uzyskac luz od 3 do 10 mm (0.12 do 0.4 in.) po przeciwnej
stronie napinacza fancucha napedowego.

Za pomocg kota napinajacego (C) naprezy¢ tancuch
napedowy (D) bebna podbieracza.

Wyregulowac koto tancuchowe posrednie (C) tak, aby
uzyskac luz od 10 do 15 mm (0.4 do 0.6 in.) po przeciwnej
stronie napinacza fancucha napedowego.

A—Koto tancuchowe C—Koto tancuchowe
posrednie posrednie

B—tLtancuch napedowy slimaka D—tancuch napedowy bebna
zasilajacego
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KMO00321,00009E5 -53-23JAN20-1/1
Kierunek montazu rolki
Za kazdym razem, gdy rolka (A) zespotu walcéw
zgniatajacych jest demontowana, nalezy zwréci¢ uwage
na kierunek montazu przy ponownym montazu rolki (A).
A—Rolka
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KM00321,000091E -53-12APR19-1/1
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Serwisowanie

Siatka przeciw zanieczyszczeniom

Siatka przeciw zanieczyszczeniom (A) musi by¢ napieta.
Jesli trzeba, dokreci¢ sruby (B), aby uzyska¢ odpowiednie
napiecie.

A—Siatka przeciw B—Sruby
zanieczyszczeniom

KM204364 —UN—31JAN14

KM204365 —UN—31JAN14

KM00321,000028F -53-31JAN14-1/1

Zbiornik oleju centralnego uktadu
smarowania fancuchéw

Napetni¢ zbiornik oleju centralnego uktadu smarowania
tancuchow olejem biodegradowalnym (np. FUCHS
PLANTOLUBE KS 46 N).

WAZNE: Nigdy nie uzywaé oleju innego niz
biodegradowalny.
Specyfikacja
Zbiornik oleju—Pojem-

(1 US gal.)
WAZNE: W zaleznosci od ustawienia przepltywu

pompy napetni¢ zbiornik odpowiednio
do potrzeb.

KM404045 —UN—11FEB20

KM00321,00009FE -53-11FEB20-1/1
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Serwisowanie

Odpowietrzanie pompy centralnego uktadu
smarowania tancuchoéw (opcja)

WSKAZOWKA: Jesli zbiornik oleju zostat catkowicie
oprozniony, konieczne jest odpowietrzenie

ukfadu smarowania faricuchow. 2
Q
o
1. Odtgczyé przewdd wilotowy (A). T
2. Poczekaé, az powietrze zostanie catkowicie usuniete 5
z przewodu wlotowego (A) przed podtaczeniem $|
przewodu (A) do ztgczki (B). g
3. Uruchomic¢ podbieracz i poczekac¢, az olej poptynie w : 2
sposéb ciagly ze szczotek. KM1001253 €
A—Przewéd wlotowy B—Ziacze
KMO00321,0000920 -53-12APR19-1/1
Regulacja przeptywu oleju z centralnego
uktadu smarowania tancuchéw (opcja)
Wyregulowac przeptyw oleju przy kazdym tancuchu w
nastepujacy sposob:
1. Zdjaé pokrywe (A). g
2. Zidentyfikowaé srube umozliwiajaca wyregulowanie 2
przeptywu oleju odpowiedniej szczotki. g'
3. Obréci¢ srube w kierunku zgodnym z ruchem |
wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ przeptyw oleju i w g
kierunku przeciwnym w celu zmniejszenia przeptywu 8
oleju. KM1001252 g

WSKAZOWKA: Pompa jest bardzo precyzyjna.
Obracac srube co 1/4 obrotu podczas regulacji
przeptywu oleju. Gdy Sruba jest catkowicie
wkrecona (maksymalny przeptyw), wykrecenie
jej o cztery obroty powoduje uzyskanie
minimalnego przeptywu.

A—Pokrywa pompy

4. Zatozy¢ pokrywe (A).

KM00321,0000921 -53-12APR19-1/1
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Przechowywanie

Przechowywanie podbieracza

Dokfadnie oczys$ci¢ podbieracz. Smieci i brud bedg
chtong¢ wilgo¢ i powodowacé rdzewienie.

Przechowywac¢ podbieracz w zadaszonym miejscu,
ustawiajgc go na swoich kotach i podporach.

Nie spuszcza¢ powietrza z opon. Chroni¢ je przed
bezposrednim swiattem stonecznym i oddziatywaniem
smaru lub oleju.

Starannie przesmarowac podbieracz (patrz rozdziat
“Smarowanie i obstuga”).

Zdjac tancuchy i wymyc¢ je w rozpuszczalniku. Nastepnie
osuszyc je i pokry¢ gestym olejem.

Zamalowac wszystkie uszkodzenia powierzchni
lakierowanych.

Spisa¢ czesci wymienne, ktére beda potrzebne
w nastepnym sezonie i zawczasu je zamowic.

CC03745,00001BD -53-07NOV00-1/1

Pobranie podbieracza z przechowywania

W razie potrzeby doktadnie oczysci¢ podbieracz.
Wymyc¢ i zainstalowac tancuchy.

Starannie przesmarowac podbieracz (patrz rozdziat
“Smarowanie i obstuga”).

Sprawdzi¢ dociagniecie wszystkich elementow
mocujacych.

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dopompowac w razie
potrzeby.

Uruchomic¢ na kilka minut podbieracz bez obcigzenia i z
potowg predkosci obrotowej. Sprawdzi¢ czy tozyska nie
grzejq sie i nie majg nadmiernych luzow.

Przejrze¢ instrukcje obstugi.

CC03745,00001BE -53-07NOV00-1/1
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Specyfikacja

Projektowana trwatosé maszyny

Ta maszyna jest zaprojektowana i wykonana w sposéb
zapewniajacy dtugi czas wydajnej eksploatacji. Jednakze
rzeczywista osiggalna trwatos¢ jest uzalezniona od
licznych czynnikéw, jak np. surowos$¢ warunkéw pracy

i wykonywanie zalecanej konserwacji. (Patrz sekcja
Obstuga w tej instrukgiji.)

Nalezy okresowo sprawdzac i przeglada¢ maszyne

we wspotpracy z dealerem KEMPER. Przeglad moze
skutkowac zaleceniami odnosnie do obstugi serwisowe;j,
naprawy, regeneracji lub wymiany podzespotéw albo
wycofania maszyny z eksploatacji, jesli przewidziany

czas eksploatacji dobiega wiasnie konca. (Patrz osobna
sekcja dotyczaca wycofania maszyny z eksploatacji w
tej instrukcji, aby uzyska¢ informacje na temat utylizacji
i recyklingu podzespotéw maszyny.)

Nie nalezy uzytkowac zadnej maszyny, jesli brakuje
jakichkolwiek elementow zwigzanych z bezpieczenstwem
lub wymagajg one obstugi serwisowej. Wszystkie
brakujace lub uszkodzone elementy zwigzane z
bezpieczenstwem, wiacznie ze znakami bezpieczenstwa,
nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ przed przystapieniem do
pracy.

KM00321,000092C -53-13APR19-1/1

Podbieracz C3003

LiCZDa ZEDOW ... e
Y L[ e = 41 To72- PR
Srednica $lMaKa.......ccceeeureeeeeeiieeirieiieereeeeeeeeeeeereeeeeeeeereereeeeeeaeeas

Typ $Slimaka zasilajaCego ... .ouvueiiiiiiieii i e

3,00 m (9 ft. 10in.)
4,06 m (15 ft. 1.1in.)
1,35 m (4 ft. 5.2in.)
1,40 m (4 ft. 7in.)
1100 kg (2425 Ib.)

4 x40

256 mm (10 in.)

560 mm (22 in.)

Regulowane topatki

KM00321,00009FF -53-11FEB20-1/1

Poziom hatasu

Maksymalny poziom dzwieku przy uchu operatora zgodny
z DIN ISO 11204. Pomiar metodg zgodng z ISO 5131

przy podbieraczu podtgczonym do sieczkarni polowej i
zamknietej kabinie (Srednia wartosc¢):

KM00321,0000A02 -53-11FEB20-1/1
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Specyfikacja

Deklaracja zgodnosci WE

Osoba wymieniona ponizej oswiadcza, ze
produkt
Typ maszyny: Podbieracz

Model: C3003

Kemper GmbH & Co.KG

Am Breul

D-48703 Stadtlohn, Niemcy

spetnia wszystkie stosowne postanowienia i zasadnicze wymagania ponizszych dyrektyw:

DYREKTYWA

NUMER

METODA CERTYFIKACJI

Dyrektywa Maszynowa

Bezpieczenstwo maszyn rolniczych — Czes$é 1

2006/42/WE
DIN EN ISO 4254-1

Certyfikacja wtasna

Certyfikacja wiasna

Bezpieczenstwo maszyn rolniczych — Cze$¢ 7

DIN EN ISO 4254-7

Certyfikacja wtasna

Bezpieczenstwo maszyn

DIN EN ISO 12100

Certyfikacja wiasna

Waly przegubowe i ich zabezpieczenia

DIN EN 12965

Certyfikacja wtasna

Imie/nazwisko i adres osoby na terenie Wspdlnoty Europejskiej, upowaznionej do sporzadzenia dokumentacji technicznej:

Brigitte Birk
D-68008 Mannheim, Niemcy

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytgaczng odpowiedzialnosé producenta.

Miejsce sporzadzenia deklaracji: 48703
Stadtlohn, Niemcy

Data sporzadzenia deklaracji: 01 marca 2020 .

Zaktad produkcyjny: Kemper Stadtlohn

DXCE01 —UN—28APR09

Imie i nazwisko: Richard Wibbels

Tytuk: Manager Product Engineering

KM00321,0000A00 -53-11FEB20-1/1
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Numer seryjny

Numer seryjny

Numer seryjny identyfikujacy podbieracz pokosu jest

odcisniety na fabrycznej tabliczce znamionowe. Aby miec ten numer pod rekg, wpisac go w przewidziane

do tego pole pod rysunkiem.

Te numery i litery sg wymagane przy zamawianiu czesci

wymiennych podbieracza.

CC03745,00001E1 -53-16NOV00-1/1

Tabliczka znamionowa podbieracza @)\ @
A—Typ D—Masa @l-( Maschinenfabrik Constr. year | l_‘]
B—Oznaczenie modelu E—Rok produkcji RSMPER
C—Numer identyfikacyjny F—Rok modelowy -% ‘ Modelyear [ 7 |

wyrobu  eniret |

Product Identification Number
. |

j
Y=
©T |
Weight KG | Maschinenfabrik
A Kemper GmbH&CoKG
| Max. axle load % ] (48703 Stadtiohn

KM1001134 @

KM1001134 —UN—24FEB10

KM00321,0000926 -53-12APR19-1/1

Zapisanie numeru seryjnego

Tabliczka znamionowa z numerem seryjnym jest
umieszczona po prawej stronie podbieracza.

ENNNEEN

(
— | el e e e e e
| —_ N

i

KM371491 —UN—12APR19

KM371491

KM00321,0000927 -53-12APR19-1/1
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Numer seryjny

Przechowywanie maszyny w bezpieczny
sposob

1. Zamontowac urzgdzenia zapobiegajgce dewastac;ji
sprzetu.
2. Gdy maszyny sg przechowywane:
- Opusci¢ osprzet na podioze.
- UstawiC najszerszy rozstaw koét, aby utrudnic
zatadunek.
- Wyjac wszelkie kluczyki i akumulatory
3. Jesli maszyny sa parkowane w zamknietym
pomieszczeniu, ustawi¢ duzy sprzet naprzeciwko
wejs¢ i zamkng¢ budynki magazynowe na klucz.
4. Jesli maszyny sg trzymane na zewnatrz,
przechowywac je na dobrze oswietlonym i
ogrodzonym terenie.
5. Zwraca¢ uwage na oznaki podejrzanych dziatan i
natychmiast zgtasza¢ wszelkie kradzieze organom
Scigania.
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6. Poinformowac dealera KEMPER o wszelkich stratach.
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