460P'"S StalkBuster™ Doner
Hasat Birimi

KULLANICI EL KiTABI

460plus StalkBuster™ Doner
Hasat Birimi

OMKM128866 BASKI C2 (TURKISH)

Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG

Avrupa Siirimleri
PRINTED IN U.S.A.



Giris

Onsoz

Makinenizi dogru bi¢cimde nasil ¢alistiracaginiz ve
bakimini nasil yapacaginizi 6grenmek igin bu KULLANICI
EL KITABINI dikkatlice okuyun. Bu kitapta verilen bilgilere
uyulmamasi sonucunda yaralanma ya da maddi hasar
olusabilir. Bu doner hasat birimi sadece silaj makinesine
takilabilir ve bu makinede calistinilabilir. Kullanicinin
karayollarinda silaj makinesi kullanma yetkisi olmaldir.
Bu el kitabi ve makine lzerindeki glivenlik isaretleri baska
dillerde de mevcuttur. Siparis vermek icin KEMPER
bayinize basvurun.

BU KILAVUZ traktorinizin kalici bir pargasi olarak
KABUL EDILMELIDIR ve traktéru bir baskasina
sattiginizda bu kilavuz da birlikte verilmelidir.

BU KULLANIM KILAVUZUNDAKI OLCULER metrik
oOlcl sisteminde verilmigtir. Alisiimis Amerikan birimi
esdegerleri de ayrica verilmektedir. Sadece uygun olan
parcalar ve civatalari kullanin. Metrik ve in¢ sistemi
baglama elemanlar 6zel bir metrik veya ing anahtar
kullaniimasini gerektirebilir.

SAG VE SOL taraflar, ekipmanin ileriye dogru siiriis
yonune gore belirlenir.

"TASIMA" terimi bir yem hasat makinesine monte edilmis
bir déner bigakh bicme Unitesinin A noktasindan B
noktasina tasinmasi icin kullanihr.

"TASIMA" TERIMI diiz yiikleme alanl tasiyici lizerine
yuklenmis olan bir déner hasat biriminin A noktasindan B
noktasina diuz yukleme alanli tasiyici Uzerinde nakliye
edilmesi icin kullanilr.

Bu déner hasat biriminin YUKLENMESI VE TASINMASI
sadece yikin nasil sabitlenecegini bilen ve bunun kanitini
sunabilecek olan kisiler tarafindan gergeklestiriimelidir.

URUN KIMLIK NUMARASINI (P.1.N.) Teknik Ozellikler ya
da Kimlik Numaralari bélimine YAZIN. Tum numaralari
tam yazin. Hirsizlik durumunda, makinenizin izinin
sUrtlmesi igin bu numaralar buytk 6nem tagimaktadir. Bu
numaralari yedek parga siparislerinde KEMPER yetkili
servisinize de bildirmeniz gerekir. Tanim numaralarini,
makinenin disinda givenli bir yerde dosyalayin.

BU MAKINE TESLIM EDILMEDEN ONCE, bayiniz
tarafindan bir teslimat 6ncesi incelemesine tabi
tutulmustur.

KULLANIM AMACI: BU DONER HASAT BiRiIMi SADECE
hasat igin kullanilabilir:

* misir, ot veya bambu gibi kalin gévdeli, esnek tipte
bitkiler
¢ tahil ekini ve hardal gibi ince govdeli tipte bitkiler

Baska herhangi bir bigcimde kullaniimasi, kullanim
amacina aykiri olarak degerlendirilir. Uretici bu yanlis
kullanimdan kaynaklanan hasar ya da yaralanmalarda hi¢
bir sorumluluk kabul etmez, bdyle durumlarda olusacak
hasarlardan ya da yaralanmalardan yalnizca kullanici
sorumludur.

BU DONER BICAKLI BICME UNITESIi manuel olarak
herhangi bir tipte malzeme aktarmak icin kullaniimamaldir
ve asagidakiler transferi ve kesilmesi icin uygun degildir:

* 1 mm'den blylk ¢apa sahip odunlu bitkiler
* kesme amagli odun

* pancar gibi hayvan yemleri

* metal nesneler

¢ tas bulunan malzemeler

imalatgi tarafindan belirtilen kullanim, bakim ve onarim
kurallarina uyulmasi ve tam olarak bagli kalinmasi da,
KULLANIM AMACINA iligkin temel esaslar kapsaminda
yer almaktadir.

BU DONER BICAKLI BICME UNITESI sadece endiistriyel
mekanik tamirciler, montajcilar veya benzer yeteneklere
sahip kisiler tarafindan tamir edilmelidir veya bakim
yapiimalidir. Elektrik sistemi sadece elektrik teknisyenleri
tarafindan onarilmalidir. Kaza 6nleme kurallarina,
yururlikte olan diger tim givenlik, is saghgi ve trafik
kurallarina her zaman uyulmalidir. Makinenin, kullanim
amaci dogrultusunda izin verilenin diginda malzemeleri
kabul edecek sekilde degistirilmesine izin verilmez. Bu
doner hasat birimi Gzerinde kullanici tarafindan herhangi
bir degisiklik yapiimasi durumunda, meydana gelen
herhangi bir zarara ya da yaralanmaya iliskin olarak Uretici
higbir sorumluluk tstlenmez.

BU DONER HASAT BIiRiMi, Amerika Birlesik Devletleri ve
Kanada'da KULLANILMAMALIDIR.
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Teslimat Oncesi inceleme

Teslimat Oncesi Kontrol Listesi

Déner bigakh bicme Unitesinin tamamen
timlestiriimesinden sonra, musteriye teslim etmeden
once, duzgln ¢ahlisir durumda oldugunu giivence altina
almak igin makineyi inceleyin. Yeterli olarak gorilen
veya gereken ayarlamalar yapildiktan sonra her maddeyi
isaretleyin.

o Tuam koruyucular serbest bir sekilde agiliyor ve
kapaniyor.

o Déner bigakli bigme Unitesi dogru bir sekilde takilmis.
o Ayri olarak teslim edilen pargalar dogru takilimis.

o Tum vida ve civatalar belirtilen bir torka sikilmistir.
Bigaklari tutan vidalara 6zellikle dikkat edin. Servis
kisminda belirtilmig olan sikistirma torklarina uyun.

o Tum gres nipelleri yaglandi.

o Tdm disli kutular dogru miktarda dogru
yagd/gres/sogutma sivisi ile dolduruldu (Yaglama
ve Periyodik Bakim kismina bakiniz).

o Déner hasat Unitesi dogru katlanabiliyor.

o Doner bigakh bigme uUnitesi temizlenmis ve boyanin
cizildigi veya c¢entik olusan yerlerde rotus yapilmis.

o Tum hareketli parcalar rahatga galisiyor.

o Servis kisminda gosterilen sekilde tim kayar
kavramalari kontrol edin.

o Tum etiketler yerinde ve iyi durumda.

o Bu doner bicakli bigme Unitesi test edilmistir ve bildigim
kadariyla musteriye teslim edilmek Gzere hazirdir.

(Test Tarihi)

(Teknisyen imzasi)

KM00321,0000940 -80-24APR19-1/1

Teslimat Kontrol Listesi

Asagidaki kontrol listesi, makine teslim edildiginde
dogrudan musteriye verilmesi gereken ¢cok dnemli bilgiler
hakkinda bir bilgi notudur.

o Bu ya da herhangi baska bir makinenin kullanim
omrandn, bu operator kilavuzunda agiklanan bigimde
dizenli yaglanmasina bagl oldugu musteriye agiklandi.

o Ekin bigme ydnetim uygulamalarini Gzerinde konusuldu;
bunlar iyi bir silaj icin gereklidir.

o Bu operator kilavuzu musteriye verildi ve tim galistirma
ayarlari tamamen aciklandi.

o Musteriye doner bigakli bicme Unitesini kullanirken
uyulmasi gerekli giivenlik énlemleri agiklandi.

o Musteri igeri davet edildi ve doner bigakli bicme Unitesi
kullanilirken karsilabilecek problemleri tartigildi.

o Masteriye doner bigakli bigme Unitesinin seri numarasini
Seri Numarasi kisminda verilmis olan alana kaydetmesi
soylendi.

o Bu sayfa dolduruldu ve dosyalama igin alindi.

(Teknisyen imzasi)

(Musteri imzasi)

KM00321,0000941 -80-24APR19-1/1

CLIST-1
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Teslimat Oncesi Inceleme

Satis Sonrasi Kontrol Listesi

Hasat mevsiminin baglangicinda yeni déner hasat Unitesi
Uzerinde asagidaki maddeler kontrol edilmelidir.

o Tum vida ve civatalar belirtilen bir torka sikilmistir.
Bicaklar tutan vidalara 6zellikle dikkat edin. "Servis"
kisminda belirtilmis olan sikistirma torklarina uyun.

o Tum emniyet koruma parcalari yerlerindedir ve saglam
bir sekilde baglanmistir.

o Kirik veya hasarli pargalar olup olmadigini kontrol edin.

Hasarl veya kirik pargalari orijinal yedek pargalar ile
degistirin.

o Mumkinse gereken sekilde calistigini goérmek igin
doner hasat birimini ¢calistirin.

o Bir kez daha hasat yonetim uygulamalarini tartigin;
bunlar iyi bir silaj igin gereklidir.

o Kullanim Kilavuzu'nu misteriniz ile birlikte degerlendirin

ve dogru yaglama yapilmasi ile birlikte givenlik
onlemlerinin alinmasinin énemini vurgulayin.

(Teknisyen Imzasi)

(Miisteri imzasi)

KM00321,0000942 -80-29MAY19-1/1

CLIST-2
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Tanitici Gorunum

Tanitici Gérinim

KM410707 —UN—12MAY20

KM00321,0000A74 -80-12MAY20-1/1
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Guvenlik

Giivenlik isaretlerini Taniyin

Bu bir guivenlik uyari simgesidir. Bu semboli makineniz
Uzerinde veya bu kilavuzda gérdugunizde, kisisel
yaralanma tehlikesine kargsi dikkatli olun.

Onerilen dnlemleri alin ve giivenli galisma kurallarina
uyun.

T81389 —UN—28JUN13

DX,ALERT -80-29SEP98-1/1

Guvenlik Talimatlarina Uyun

Bu el kitabinda ve makinenizde bulunan tim givenlik
uyarilarini dikkatlice okuyun. Guvenlik uyari isaretlerinin
okunabilir durumda olmasina dikkat edin. Kaybolan ya
da hasar goéren guvenlik isaretlerin yerlerine yenilerini
yapistirin. Yeni parcalarin veya onarilan pargalarin gegerli
guvenlik isaretlerini icerdiginden emin olun. Yeni guvenlik
isaretlerini KEMPER yetkili servisinden elde edebilirsiniz.

Makineyle ¢alismaya baslamadan 6nce, makineyi nasil
galistiracaginizi ve kumandalari nasil dogru sekilde
kullanacaginizi 6grenin. Hig kimsenin talimat almadan
makineyi kullanmasina izin vermeyin.

TS201 —UN—15APR13

Makinanizin dizenli olarak bakimini yapin. Makine

Uzerinde izinsiz olarak yapilacak herhangi bir degisiklik Bu el kitabinda anlamadiginiz bélimler olursa ve yardima
makine islevine zarar verebilir ve/veya makina dmrinu ihtiyag duyarsaniz KEMPER bayinize basvurun.

olumsuz etkileyebilir.
KM00321,0000A75 -80-13MAY20-1/1

Uyari Sozciiklerini Anlayin

TEHLIKE; isaret sozcigii TEHLIKE, kaginilmamasi ATE H |_i KE

halinde 6lum veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak
tehlikeli bir durumu gosterir.

UYARI; isaret sdzciigii UYARI, kaginilmamasi halinde

0lum veya ciddi yaralanmayla sonuglanmasi mimkun A UYARI

tehlikeli bir durumu gosterir.
DIKKAT; isaret sdzciigii DIKKAT, kaginilmamasi halinde

kiiglk veya orta derecede yaralanmayla sonuglanmasi

mimkin tehlikeli bir durumu gosterir. DIKKAT isareti A DIKKAT
ayrica kigisel yaralanmaya yol agabilecek durumlara
yonelik guvenli olmayan caligmalara karsi uyarmak
amaciyla da kullanilabilir.

TS187 —80—08SEP03

isaretleri 6zellikle tehlikeli olan yerlere yapistiniimiglardir.

Guvenlik uyari sembolii ile birlikte bir isaret s6zcigl Genel glvenlik énlemleri DIKKAT isareti ile belirtiimislerdir.
—TEHLIKE, UYARI veya DIKKAT — kullanilir. TEHLIKE ~ DIKKAT isareti ayrica bu kilavuzda bulunan giivenlik
en ciddi tehlikeleri gosterir. TEHLIKE ya da UYARI iletilerine de dikkat gekmektedir.

DX,SIGNAL -80-050CT16-1/1
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Glivenlik

Trafik Kurallarina Uyun

Karayollarinda surerken gegerli trafik kurallarina her

Zaman uyun.
g
3
T
e
i
g
FX,ROAD -80-01MAY91-1/1
Siiriicii Ozellikleri * Hicbir zaman, bir gocugun veya egitimsiz bir kisinin
. S . T makineyi kullanmasina izin vermeyin. Tum suruculeri,
* IV_I_alklne sahlplen, operatorlerin, so__rgmlu, gg|t|ml|,_ |§Ie.t|m makineye ya da bir ekipmana ¢ocuklari bindirmemeleri
yonergelerini ve uyarilan okuyup 6grenmis, makinenin konusunda, kesin bir dille bilgilendirin.
dogry ve guvenl_l bicimde nasil isletilecegini bilen kigiler 4 Makineyi, dikkatiniz dagilmis, yorgun, alkol, uyusturucu
olduggr}dan emin plmall_d!r. . . veya uyaricl maddelerin etkisi altinda iken higbir
* Yas, fiziksel beceri ve zihinsel kapasite, makineyle zaman isletmeyin. Dogru makine isletimi, siiriiciiniin
bqg_larth ya[a!_alr.]'malarda onemli faktorler olabilir. tim dikkatini ve bilincinin tamamen yerinde olmasini
Sdraciler, sirtci alanina ve/veya kumandalara gerekirir.

erisecek ve makineyi dogru ve givenli bigimde isletecek
zihinsel ve fiziksel becerilere sahip olmalidir.
DX,ABILITY -80-07DEC18-1/1

Guvenlik Isiklari ve Aygitlarini Kullanin

Yoldaki diger araclarla olusabilecek ¢arpigsmalari 6nleyin.
Ek parcalara veya ¢ekilen ekipmana sahip yavas hareket
eden traktorler ile birlikte kendi kendine hareket eden
makineler 6zellikle kamuya acik yollarda tehlikelidir. Her
zaman, 6zellikle de yon degistirirken arkadan gelen trafige
dikkat edin. Doénls sinyallerini kullanarak trafigin givenli
olmasini saglayin.

AY

Farlari, tehlike uyari 1giklari, donls sinyalleri ve yerel
diuzenlemelerin gerektirdigi diger glvenlik aygitlarini
kullanin. Guvenlik aygitlarinin iyi durumda olmasini

saglayin. Kaybolan veya hasar goren pargalari yenileriyle 8
degistirin. S
4

o

|

2
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=

KM00321,0000A76 -80-13MAY20-1/1
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Glivenlik

Acil Durumlar igin Hazir Olun
Yangin tehlikesine karsi hazirlikli olun.

Traktorde bir ilk yardim ¢antasi ve yangin sonduriicu hazir
bulundurun.

Doktor, cankurtaran, hastane ve itfaiye igin gerekli acil
telefon numaralarini telefon defterinize not edin.

TS291 —UN—15APR13

DX,FIRE2 -80-03MAR93-1/1

Koruyucu Giysi Giyin

Bol ya da dar olmayan koruyucu giysi giyin ve yapilacak
ise uygun givenlik donanimi takin.

Uzun sureli siddetli guriltd, isitme kaybina ya da sagirliga
neden olabilir.

Sakincall veya rahatsiz edici yiksek guriltilere karsi
korunmak icin 6rnegin kulaklik ya da kulak tikaci gibi
uygun bir isitme koruyucu donanim kullanin.

Donanimi gavenli bigimde igletmek igin slrtcu, tim
dikkatini makinanin tzerinde yogunlagtirmalidir. Makineyi
isletirken kulaklik takarak radyo ya da muzik dinlemeyin.

ferelotes

TS206 —UN—15APR13

DX,WEAR -80-10SEP90-1/1

Makinenin Guvenligini Gozden Gegirin

Traktoru kullanmadan 6nce her zaman genel ¢calisma
glvenligini ve traktorl sireceginiz yolu inceleyin.

FX,READY -80-28FEB91-1/1

Koruyucular ve Korumalar

Koruyuculari ve kapaklari her zaman yerlerinde takili
tutun. Kullanima hazir olmalarini ve yerlerine dogru
bicimde takilmis olmalarini glivence altina alin.

Muhafazalari ve koruyucu saclari ¢ikartmadan 6nce
daima vitesi bosa alin, motoru durdurun ve kontak
anahtarini ¢ikartin.

Ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi hareketli pargalardan
uzak tutun.

ES 118703

V)

ES118703 —UN—21MAR95

FX,DEVICE -80-04DEC90-1/1
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Glivenlik

Bicme Unitesinden Uzak Durun

Fonksiyonlari nedeniyle kesici rotorlar ile birlikte toplama,
gegme ve besleme ¢ikriklari tamamen korumali olamaz.
Isletim sirasinda bu hareketli pargalardan uzak durun.
Bakim yapmadan ya da bigme Unitelerindeki tikanmalari

¢,

agmaya girismeden 6nce her zaman, ana kavramayi devre g
disi birakin, motoru durdurun ve kontak anahtarini gikartin. z
.
:
ES 118704 £
w
ZX,CUT688 -80-10FEB98-1/1
Ellerinizi Bigaklardan Uzak Tutun :
Ana kavramay! bosa almadan, motoru durdurmadan ve
kontak anahtarini gekmeden, bigme biriminin tGzerindeki
ya da énundeki tikanmalari temizlemeye hig¢ bir zaman
yeltenmeyin. ' :
Motor galistirimadan 6nce, yem hasat makinesinin ’ 8
yakininda bulunan herkes uzaklastiriimaldir. m 2
2
=)
Il

FX,KNIFE -80-21DEC90-1/1

Atasmanlarin Guvenli Sekilde Depolanmasi

Cift tekerlek, kafes tekerlek ve ylkleyiciler gibi depolanan
atasmanlar disebilir ve ciddi yaralanmalara veya 6lime
neden olabilir.

Dusmelerini 6nlemek icin atagsmanlari sikica sabitleyerek
depolayin. Depolama alani civarinda ¢ocuklarin
oynamasina veya isi olmayan kisilerin bulunmasina izin
vermeyin.

TS219 —UN—23AUG88

DX,STORE -80-03MAR93-1/1
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Glivenlik

Bakim Calismalarinin Giivenli Yapilmasi

Calismaya baslamadan 6nce bakim prosedurini iyice
ogrenin. Calisma yapilacak alani temiz ve kuru tutun.

Hareket halindeki makinede hi¢bir zaman yaglama, bakim
ya da ayar ¢alismasi yapmayin. Ellerinizi, ayaklarinizi

ve elbiselerinizi tahrik altindaki pargalardan uzak tutun.
Basinci salmak igin, tim guci devre disi birakin ve
kumandalari isletin. Askida olan donanimi indirin. Motoru
durdurun. Kontak anahtarini ¢gikarin. Motorun sogumasini
bekleyin.

Bakim calismasi icin kaldirilmasi gereken makina
parcalarini alttan destekleyin.

Tum pargalari iyi durumda ve dogru takilmis bigimde
muhafaza edin. Hasarlari hemen onarin. Asinmis ve
kirnlmis parcalari yenileriyle degistirin. Yerdeki gres, yag
ve pislik birikintilerini temizleyin.

Elektrik sisteminde g¢alisma yapmadan ya da kaynak
¢alismalarindan 6nce akiinin (-) kutbundaki kabloyu
cikarin.

Cekilir ekipmanlarda, elektrik sistemi bilesenlerine bakim
yapmadan ya da makinede kaynak ¢alismasi yapmadan
Once, kablolama tesisatlarini baglantilarindan ayirin.

Yuksekte temizlik yaparken ya da caligirken asagi dusme,
agir yaralanmaya neden olabilir. Her bir konuma ulagsmak
icin bir merdiven ya da platform kullanin. Saglam ve
glvenli basamaklar ve tutamaklar kullanin.

TS218 —UN—23AUG88

DX,SERV -80-28FEB17-1/1

Donen Tahrik Millerinden Uzak Durun

Dénen tahrik mili yakinindaki dikkatsiz davranislar
yaralanmaya ya da 6lime neden olabilirler.

Koruyucu kapaklari her zaman yerlerinde takili tutun.
Doéner koruyucu kapaklarin serbestce dénebilmelerini
saglayin.

Bedeninize uygun, bol olmayan ya da dar olmayan

giysi giyin. Motoru durdurun ve ayarlamalar, baglantilar
yapmadan 6nce, ya da makina ya da makinadan tahrik
edilen donanimlarda herhangi bir bakim islemi yapmadan
Once tum dénen pargalarin ve tahrik hatlarinin durdugunu
dogrulayin.

@
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DX,ROTATING -80-18AUG09-1/1

05-5

032322

PN=14




Glivenlik

Makinalarin Bakimini Giivenli Yapin

Uzun saglari arkada toplayin. Makine araglarinin ya da
hareket eden parcgalarin yakininda g¢alisirken kravat, sal,
gerdanlik takmayin ve bol giysi giymeyin. Bu giysiler
hareket eden parcgalara kaptirildiginda ciddi yaralanmalar
olabilir.

Hareketli pargalara dolanmalarindan sakinmak igin ve %

elektriksel kisa devre olusmasini engellemek igin yizik g

ve diger takilarinizi ¢ikartin. §|>
DX,LOOSE -80-04JUN90-1/1

Traktoriin Altina Dogru Destek Yerlestirin

Traktor Uzerinde calisma yapmadan 6nce ek diizen ya da

donanimi daima indirin. Makinenin ya da ek dizenlerin

kaldiriimasi gereken galismalarda, bu aksamlar gtivenli bir

sekilde desteklenmelidir. Kaldiriimis olan hidrolik destekli

cihazlar asagi dusebilir. -

Destek olarak agirlik altinda ¢okebilecek malzeme é

kullanmayin. Kriko ile kaldirlmig traktorin altinda 9

calismayin. Bu el kitabinda 6nerilen guivenlik kurallarini 5

dikkate alin. gl

b

Traktorle birlikte ek dizen ya da donanim kullanildiginda,
donanim ya da ek duzenin isletme kilavuzlarinda belirtilen
glvenlik énlemlerini de dikkate alin.

DX,LOWER -80-24FEB00-1/1

Hareketli Pargalara Bir Yerinizi Kaptirmaktan
Sakinin

Karisikhgi 6énlemek igin ekini makineye elle veya
ayakla beslemeyin. Caligir durumdayken makineyi
kesinlikle manuel olarak agmaya ¢alismayin. Besleme

cikriklari, sizin malzeme (zerindeki kavramanizi §
birakabileceginizden daha hizli bir sekilde ekin §
besleyebilir. z
o

8

]

=

KM1001803 :

KM00321,0000536 -80-06DEC11-1/1
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Glivenlik

Yiiksek Basingh Sivilardan Sakinin

Basing altinda fiskiran yag, ciddi yaralanmalara yol
acacak bicimde insan derisini delip gecebilecek kadar
basinca sahip olabilir.

Tehlikeyi 6nlemek igin hidrolik baglantilarini veya diger

hatlari birbirinden ayirmadan énce sistemin basincini alin.

Basin¢ uygulamadan énce, tim baglantilari inceleyin ve
sikin.

Pim deliklerinden yag kagisini belirlemek zor bir istir,

bu nedenle kacgaklari arastirmak icin bir karton pargasi
kullanin. Elinizi ya da vicudunuzu basingli sivalara kargi
koruyun.

Bir kaza olursa, hemen doktora gidin. Deriyi delip
ice kacan sivi birkag saat icerisinde ameliyatla disari
¢ikarilmahdir, bu yapilmazsa kangren tehlikesi vardir. Bu

X9811 —UN—23AUG88

alanda uzmanlik sahibi olmayan doktorlar bu bilgileri diger
tibbi kaynaklardan 6grenmelidirler.

KM00321,0000A77 -80-13MAY20-1/1

Bigme Unitesi Takiliyken Bigerddverin
Tasinmasi

Yem hasat makinesini kamuya agik yollarda kullanmadan
once, bicme unitesi kaldiriimali ve yukari pozisyonda
sabitlenmelidir. Fakat bu durum surictnin énind
gérmesine engel olmamalidir.

® E ==, i \©

&
=\
KM232861 —UN—10FEB15

KM232861

KM00321,0000390 -80-10FEB15-1/1

Giivenli Bir Zemine Degme Saglamak igin
Denge Agirhgi Takilmasi

Yem hasat makinesinin galisma, siris ve frenleme
performansi, agirhk merkezini degistirebilen,

agir on donanimlar tarafindan belirli bir bicimde
etkilenebilmektedir. Glivenli yer temasini saglayabilmek
icin gereken sekilde hasat makinesinin arka ucunu
denge agirhdi ile baglayin. Izin verilen en blyik dingil
agirliklarini ve en buyuk toplam agirlidi dikkate alin.

KM232862 —UN—10FEB15

KM232862

KM00321,0000391 -80-10FEB15-1/1
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Glivenlik

Pargalara Kaynak Yapmadan Once Boyalarini

Kaziyin
Zehirli duman ya da toz olusmasini 6nleyin.

Kaynak ya da lehim ¢alismalarinda boya isinirsa tehlikeli
alevler olusabilir.

Isitmadan énce parganin boyasini kaziyin:

¢ Isi etkisi altinda kalacak alandaki boyayr minimum
100 mm (4 in.) temizleyin. Bu alandaki boya
kazinamazsa, Isitmaya ya da kaynak yapmaya
baslamadan dnce onayl bir solunum maskesi takin.

* Boyayl zimpara ile ¢ikarirken olusan tozu solumayin.
Uygun bir maske takin.

* Boyayi silmek i¢in ¢dzlcl ya da tiner kullanildiginda,
kaynak yapmadan once bunlari sabunlu su ile
temizleyin. Cozlcl ya da tiner kaplarini ve diger

tutusabilen maddeleri kaynak yapilacak yerde tutmayin.

Kaynak yapmadan ya da isitmadan énce dumanlarin
dagiimasi i¢in en az 15 dakika bekleyin.

Kaynak yapilacak alanlarda klorinli ¢éziculer
kullaniimamalidir.

TS220 —UN—15APR13

Kaynak yapilacak yerler, zehirli dumanlari ve tozlari disari
atacak kadar iyi havalandirilmis olmaldir.

Boya ve ¢ozuci atiklarini ev ¢opune atmayin; 6zel atik
toplama yerlerine verin.

DX,PAINT -80-24JUL02-1/1

Yiiksek Basing¢h Puskiirtuculeri Guvenlik
Etiketlerine Uygulamayin

Su jeti guvenlik etiketlerini sOkebilir ya da bunlara hasar
verebilir. Su jetini glvenlik etiketlerine dogrultmaktan
kaginin.

Eksik ya da hasar goren guvenlik etiketlerinin yerlerine
yenilerini yapistirin. Yeni guvenlik etiketlerini KEMPER
bayinizden elde edebilirsiniz.

<¢
CC1021545 —UN—23APRO2

CC1021545

KM00321,0000A78 -80-13MAY20-1/1
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Glivenlik

isletmeden ¢ikarma: Sivilarin ve Bilesenlerin
Uygun Sekilde Geri Doniisturiilmesi ve
Bertaraf Edilmesi

Bir makine ve/veya bilesen igletmeden ¢ikariliyorken,
glvenlige ve gevrenin bilingli sekilde kullaniimasina
yonelik dnlemler dikkate alinmalidir. Bu 6nlemlere
asagidakiler dahildir:

* Objelerin ve malzemelerin bertarafi ve isleme alinmasi
esnasinda; uygun aletler ve eldivenler, ylz siperleri
veya gozlukler gibi kisisel koruyucu donanim kullanin.

 Ozel bilesenler icin yonergeleri takip edin.

* Siuspansiyonlu makine bilesenlerini algaltarak, yaylari
gevseterek, aku baglantisini veya diger elektrik guglerini
keserek ve hidrolik bilesenlerdeki, akiimulatérlerdeki ve
diger benzer sistemlerdeki basinci salarak depolanmig
haldeki enerjiyi bogaltin.

® Suni gubreler ve hasere ilaglari gibi tarimsal kimyasal
kalintilar bulundurabilecek bilesenlere maruz kalmayi
en aza indirgeyin. Bu bilesenleri uygun sekilde isleme
alin ve bertaraf edin.

* Bilesenleri geri donustirmeden dnce motorlari, yakit
tanklarini, radyatorleri, hidrolik silindirleri, biriktirme
kaplarini ve hatlari dikkatli sekilde bosaltin. Sivilar
bosaltiyorken sizdirmaz kaplar kullanin. Gida veya
icecek kaplari kullanmayin.

* Atik sivilari yere, bir tahliye borusuna veya herhangi bir
su kaynagina doékmeyin.

* Atik sivilarin (6rnek: yag, yakit, sogutma sivisi, fren
sivisi), stizgegclerin, akilerin; ve diger maddelerin veya

TS1133 —UN—15APR13

parcalarin isleme alinmasi ve bertarafina yonelik tim
ulusal, idari veya yerel yasalara, yonetmeliklere ve
talimatnamelere uyun. Yanici sivilarin ve bilesenlerin
bu amag igin 6zel olarak tasarlanmis ¢dp yakma firinlari
disinda bir yerde yakilmasi yasalarca yasaklanmis
olabilir ve zararli duman veya killere maruz kalmakla
sonuglanabilir.

¢ Kismen veya tamamen geri donustirtlmesi mamkin
olan lastikler, metal, plastik, cam, lastik ve elektronik
bilesenler icin geri donustiirme segeneklerini gdzden
gegcirin.

¢ Atiklarin uygun sekilde geri donusturilmesine veya
imha edilmesine ydnelik bilgiler icin yerel ¢cevre veya
geri donustirme merkezinizle, yahut KEMPER yetkili
servisinizle temasa gegin.

KM00321,0000A79 -80-13MAY20-1/1

Giuriiltiye Karsi Korunum

Makine yapilandirmasi, makinenin durumu ve bakim
seviyesi, zemin ylzeyi, isletim ortami, ¢calisma ¢evrimleri,
ortam gurultisu ve ekipmanlar dahil olmak lzere, ses
seviye araligini etkileyen pek ¢ok degisken vardir.

Yiksek gurultiye maruz kalinmasi, isitme bozukluguna
ya da kaybina neden olabilir.

Her zaman, isitme koruyucu donanim kullanin.
Sakincali veya rahatsiz edici yluksek gurultilere karsi
korunmak igin 6rnegin kulakhk ya da kulak tikaci gibi
uygun bir isitme koruyucu donanim kullanin.

TS207 —UN—23AUG88

DX,NOISE -80-030CT17-1/1
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Glivenlik

Makineyi Guvenli Sekilde Park Edin
Makine Uzerinde ¢alismaya baslamadan 6nce:

¢ Askida olan tim donanimi indirin.
* Motoru durdurun ve kontak anahtarini gikarin.
* Akunun sasi seridini sokin.

e Surdcu alanina "SAKIN CALISTIRMAYIN" yazih bir 8
levha asin. S
.
o
3
DX,PARK -80-04JUN90-1/1
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Guvenlik Etiketleri

Resimli Giivenlik isaretleri

Bu makinenin dnemli yerlerine, olusabilecek tehlikelere
iliskin uyarida bulunmak amaciyla, guvenlik isaretleri
yapistinimigtir.  Tehlike, bir uyari G¢geninin igine
yerlestirilmis olan bir resimle belirtilmistir. Bitisikte bulunan
diger bir resimde yaralanma tehlikesine karsi nasil dnlem
alinacag! konusunda bilgi verilmektedir. Bu guvenlik

isaretleri, bu isaretlerin makine (izerindeki yerlestiriligi ve GUVENLlK
Ozet bilgi igeren bir aciklayici metin, agagida gdsterilmistir.

yol arkadasiniz

TS231 —80—25N0OV05

FX,WBZ -80-19NOV91-1/1

Giivenlik isaretlerini Yenileyin \/

Eksik ya da hasar goren guvenlik isaretlerini yenileri ile e

degistirin. Guvenlik isaretlerini dogru yerlere yerlestirme
iﬂc

icin bu kullanici el kitabina bakin.
DX,SIGNS -80-18AUG09-1/1

Dis saglayicilardan edilen parga ve bilesenler igin,
bu kullanici el kitabinda ayrica verilmeyen, ek guvenlik
bilgileri olabilir.

TS201 —UN—15APR13

Kullanici El Kitabi

Bu kullanici el kitabinda bigerddverin glvenli bir bicimde
kullaniimasi ile ilgili bilgiler bulunmaktadir. Olasi
kazalardan kaginmak adina tim guvenlik kurallarina
dikkatle uyun.

KM377691 —UN—26APR19

KM00321,0000944 -80-26APR19-1/1
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Glvenlik Etiketleri

Onarim ve Koruyucu Bakim

Ayar, onarim ve bakim ¢alismalarina baglamadan 6nce,
traktérin yem hasat makinesini durdurun ve kontak
anahtarini gikartin.

&
g
1
e
o
KM00321,0000945 -80-26APR19-1/1
Ddner Bigaklar
Hareketli hicbir makine pargasina dokunmayin. Hareketli
pargalarin timu durana dek bekleyin.
Makine kapatildiginda déner bigaklar hemen durmaz.
Doner bigaklar hareketli olduklari siire boyunca kollari, :E(
bacaklari veya bol kiyafetleri yakalayabilir ve agir §
yaralanmalara neden olabilir. z
|
£
g
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e
3
KM377694 <

KM00321,0000946 -80-26APR19-1/1

StalkBuster™ Malglama Uniteleri

NOT: Sekiz StalkBuster™ malglama (initesi
monte edilmisgtir.

Stalkbuster™ malglama Uniteleri donmektedir. Hareketli
hicbir makine pargasina dokunmayin. Hareketli parcalarin
tima durana dek bekleyin.

Makine kapatildiginda StalkBuster™ malglama Uniteleri
hemen durdurulamaz.

StalkBuster™ malglama Uniteleri, hareketli olduklari siire
boyunca kollari, bacaklari veya bol kiyafetleri yakalayabilir
ve agir yaralanmalara neden olabilir.

KM377695

Devami arka sayfada

I

‘ ®
KM377695 —UN—26APR19

KMO00321,0000A7A -80-13MAY20-1/2
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Glvenlik Etiketleri

StalkBuster™ malglama Gniteleri pndmatik basing ile
doner.

StalkBuster™ malglama Uniteleri dondigu sire boyunca
asla ezilme tehlikesi bulunan alana girmeyin.

Ayarlama, tamir ve bakim galismasi yapilmadan 6nce 2
pnématik basinci tahliye edin. g
- . : % %l
— ; ¢
=
KM377696 W ¢
KMO00321,0000A7A -80-13MAY20-2/2
Akiimiilator - StalkBuster™ Malglama
Uniteleri
Basingli havadan kaynaklanan fiziksel yaralanmalara
dikkat edin.
g
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KM00321,000094D -80-22MAY19-1/1
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Glvenlik Etiketleri

Katlama Alani
Doner hasat Unitesinin katlama alanindan uzak durun.
Doner bigakli bicme Unitesini katlarken veya agarken
katlama alaninda kimsenin olmadigindan emin olun. ,
Katlamadan veya agmadan 6nce tiim kisilerin déner hasat L g
Unitesinden yeterince uzakta oldugundan emin olun. §
e 5
‘ m Bl
£
N g
® 2
=}
B m 5
KMO00321,0000947 -80-26APR19-1/1
Déner Hasat Unitesinden Uzak Durun
TEHLIKE - hasat 6n takimina yaklagmayin. Hasat én
takimini bakima almadan veya tikanmalari temizlemeden
once, her zaman hasat 6n takiminin tahrik diizenini bosa
alin, motoru durdurun ve kontak anahtarini ¢ikartin. -
i)
e
2
g
g
7
e
o
KMO00321,0000949 -80-26APR19-1/1
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Glvenlik Etiketleri

Doner Tamburlar

Kisisel yaralanmalari 6nlemek igin dénen ¢ikriklardan
uzak durun.

Kollar, bacaklar veya bol elbiseler ¢galisma halinde déner
tamburlara yakalanabilir.

Her zaman doner ¢ikriklar ile aranizda yeterli mesafe
birakin.

Hareketli pargalarin timu durana dek bekleyin.

ey

—_—

KM377701 —UN—26APR19

KM377702 —UN—26APR19

KM00321,000094A -80-26APR19-1/1

Katlanir Gatki

Dis ug kisimlar hareket edebildigi stire boyunca asla
ezilme tehlikesi bulunan alana girmeyin.

Ezilme tehlikesi olan alana girilmesi agir yaralanmalara
neden olabilir.

KM378451

KM377703 —UN—26APR19

KM378451 —UN—26APR19

KM00321,000094B -80-26APR19-1/1
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Glvenlik Etiketleri

Giris Sanzimani
Giris sanzimani asiri 1siya neden olabilir.
Sicak ylzeyden uzak durun.

Sicak yuzey ciddi yaniklara neden olabilir.

F

'y

KM334520

KM334520 —UN—160CT17

KMO00321,000094C -80-26APR19-1/1
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Tasima

Forklift ile Tagima - Genel

DIKKAT: Doéner hasat birimi bir forklift ile

tasiniyorsa, asagidaki giivenlik talimatlarina uyun:

e Siiriicu egitimli ve forklift kullanma
yetkisine sahip olmalidir.

* Doner hasat linitesinin agirlik gereksinimini
kargilayan bir forklift kullanin ("Teknik
Ozellikler" boélimiine bakin).

¢ Uygun uzunlukta palet gatallar kullanin.

¢ Paleti, devrilmesini 6nlemek igin forklifte
zincir yardimiyla sabitleyin.

* Yagmur, buz ve kar palet gatallarindaki
siirtinmeyi azaltabilir. Dikkatli siiriin ve hizi
cevre kosullarina gore ayarlayin.

KM00321,0000C56 -80-260CT21-1/1

Ving ile Yiikleme
Tablay: Bir Traversle Kaldirma

A—Zincirler B—Zincirler

ADiKKAT: Doner hasat birimini vingle yuklerken
her zaman asma noktalarini kullanin. Bu,
makinenin devrilmesini onler.

Doner hasat biriminin agirhik gerekliliklerini
karsilayan zincirler ve kaldirma cihazlar
kullandiginizdan emin olun (bkz. "Teknik
Ozellikler" bolimii).

ONEMLI: Toplama tamburundaki kaldirma gézii
somunlari tamamen vidalanmig olmalidir.

KM380937 —UN—28JUN19

C—Travers

(A) ve (B) zincirleri dikey olarak yukari ¢ekilmelidir. Bunun
icin bir travers (C) kullanin.

ADiKKAT: Tablay travers olmadan kaldirmak,

zincirlerin acih olarak ¢ekilmesine ve toplama
tamburundaki kaldirma g6zii somunlarinin asin
yuke maruz kalmasina neden olur.

Devami arka sayfada KMO00321,0000A7B -80-13MAY20-1/2

1 5-1 032322

PN=26




Tasima

Tablay1 Opsiyonel Kaldirma Go6zii Somun
Kitiyle Kaldirma

ADiKKAT: Doner hasat birimini vingle yliklerken

her zaman asma noktalarini kullanin. Bu,
makinenin devrilmesini oénler.

Doéner hasat biriminin agirlik gerekliliklerini
karsilayan zincirler ve kaldirma cihazlari
kullandiginizdan emin olun (bkz. "Teknik
Ozellikler" béliimii).

Tablayi bir travers olmadan kaldirmak icin 6zel bir kit
gereklidir. Bu kitin kullanilmasi zorunludur ve iki agir
hizmet kaldirma g6zl somunundan (A) olusur.

NOT: Bu kit yedek parga kanalindan temin edilebilir.

1.

Kemper bayinizle irtibat kurun.

iki merkez toplama tamburundaki mevcut kaldirma
g6zu somunlarini sékin ve agir hizmet kaldirma gézi
somunlarini (A) takin.

ONEMLI: Kaldirma gézii somunlar (A) tamamen
vidalanmis olmalidir. Kaldirma gozii
somunlarini (A) sadece elle sikin.

Sekilde gosterildigi gibi uygun uzunluga sahip (B) ve
(C) zincirlerini kullanarak tablayi kaldirin.

A—Agir Hizmet Kaldirma Gézii C—Zincir, 1600 mm (5 ft 2,99

Somunlari ing)

B—Zincir, 1540 mm (5 ft 0,62

ing)

KM380938 —UN—28JUN19

KM380939 —UN—28JUN19

KM00321,0000A7B -80-13MAY20-2/2
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Tasima

Doner bigakh bigme unitesinin nakliye igin emniyete alinmasi (Baglanti noktalari)
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Baglanti Noktalari
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Baglanti Noktalari
A—Germe kayislari
Devami arka sayfada KMO00321,00006E3 -80-240CT17-1/2
1 5_3 032322
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Tasima

Doner bigakh bigme Unitesini her iki taraftan da gosterilen
sekilde germe kayislari (A) ile sabitleyin. Aksesuarlari
ilave bir germe kayisi ile (opsiyonel) emniyete alin.
KMO00321,00006E3 -80-240CT17-2/2
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Doner Hasat Biriminin Hazirlanmasi

Paketin Ac¢iimasi

Paketleme malzemesi cikarildiktan sonra tasima
sirasinda meydana gelebilecek herhangi bir hasara karsi
Uniteyi kontrol edin.
KM00321,0000038 -80-01SEP08-1/1

Yukseltilmis Doner Hasat Birimi Altinda
Calisma

ADiKKAT: Yiikseltilmis bir doner hasat birimi
altinda ¢calismadan once kesici baghgi yanhishkla

- - . - - I
indirilmeye karsi sabitleyin. %
=
el
Ayrica destek bloklari (A) kullanin. il
)
|
A—Destek Bloklari 2
3
=
X
KMO00321,0000A80 -80-13MAY20-1/1
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Déner Hasat Biriminin Hazirlanmasi

Tasima Paletinin Cikarilmasi
1. Tasima bagciklarini (A) ¢ikarin.
2. Déner hasat birimini kaldirin.

ONEMLI: Doner hasat birimini indirilmeye karsi
sabitlemek i¢in bu béliimdeki "Yiikseltilmis
Doner Hasat Birimi altinda Galisma™ boliimiinde
aciklanan adimlan gergeklestirin.

3. Tasima paleti sepetinin 6nindeki pimleri (B) ¢ikarin.

4. Bir kaldirma aygiti (D) kullanarak tagima paletini (C)
cikarin.

A—Tasima Bagciklar C—Tasima Paleti
B—Pim D—Kaldirma Aygiti

KM410702 —UN—O07MAY20 KM410703 —UN—07MAY20

KM410704 —UN—07MAY20

KM00321,0000AC1 -80-16JUN20-1/1

Toz Koruma Lastiklerini Monte Etme

NOT: Tasima iglemiyle ilgili nedenlerden 6tlirt, iki orta
toz koruma lastigi (A) ayri olarak tedarik edilir
ve ilk kullanimdan énce takilmalidir.

Tasima paleti ¢ikarildiktan sonra iki orta toz korumasini
(A) monte edin.

A—Toz Koruma Lastikleri

KM410705 —UN—08MAY20

KM00321,0000AC2 -80-16JUN20-1/1
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Déner Hasat Biriminin Hazirlanmasi ‘

Dis Koruyucu Kapaklari Calisma Konumuna
Ayarlama

NOT: iki dis koruyucu kapak (A) tasima amaciyla
yukar katlanir.

1. Viday! (B) sdkiin.

2. Dis koruyucu kapagi (A) ok yoninde asagi dogru
¢alisma konumuna katlayin.

A—Koruyucu Kapak B—Vida

g

o

3

4

i)

N

3

KM504745 s

Tasima Konumu
KMO00321,0000BAS5 -80-06MAY21-1/2
3. Vidayi (B) yeniden takin.
4. Prosedurl diger tarafta tekrar edin.
A—Koruyucu Kapak B—Vida
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KM504746 g

Calisma Konumu
KMO00321,0000BA5 -80-06MAY21-2/2
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Déner Hasat Biriminin Hazirlanmasi

Orta StalkBuster™ Malglama Unitelerindeki
Kaziyici Plakalarin Yuksekligini Ayarlama

NOT: Tasima islemiyle ilgili nedenlerden 6&tiirii orta
StalkBuster™ malglama Uinitelerindeki kaziyici
plakalari (A) en yliksek konuma ayarlanmigtir.

Tasima paleti ¢ikarildiktan sonra kaziyici plakalari (A)
ayarlanmalidir. "Calisma" Bolimi'ndeki StalkBuster™
Kaziyici Plakalarin Yuksekligini Ayarlama bagligina bakin.

KM410706 —UN—O08MAY20

A—Kaziyici Plakasi

KM378479 —UN—100CT19

KM00321,0000AC3 -80-17JUN20-1/1
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Déner Hasat Biriminin Hazirlanmasi

i¢ Kizak Pabuglarini Ayarlama

KM403031

ONEMLI: i¢ kizak pabuglan (A) ilk kullanimdan
once ayarlanmahdir.

Kizak pabuglari (A) iki pozisyona ayarlanabilir (oklara
bakin).

i¢ kizak pabuglarini ayarlayin:

ADiKKAT: Doéner hasat birimini yanhghkla

indirilmeye karsi sabitleyin. Bu boéliimdeki
"Yiikseltilmis Doner Hasat Birimi Altinda
Calisma" bashgina bakin.

1. Vidalari gevsetin ve kizaklari (A) dis konuma getirin
(sekle bakin).
2. Vidalari takin ve sikin.

A—ig Kizak Pabuglarn

KM409031 —UN—30MAR20

KM409032 —UN—30MAR20

KMO00321,0000AC4 -80-16JUN20-1/1
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Uyumluluk Gizelgesi Doner hasat birimi, asagidaki CLAAS silaj makinesi
. tiplerine takilmaya hazirdir:
ADIKKAT: Doner hasat birimini silaj makinesine
takmadan once Déner Hasat Biriminin
Hazirlanmasi béliimiindeki adimlar gerceklestirin.

Doéner hasat birimi/CLAAS silaj makinesi uyumluluk gizelgesi

460plus StalkBuster™ .........ooiiiiiiiiiii 930 Tip 502
940 Tip 502
950 Tip 502
960 Tip 502
970 Tip 502
980 Tip 502
990 Tip 502
KMO00321,0000CD5 -80-07MAR22-1/1
Lastik Kombinasyonlari Tabla tzerinde optimum aglyi elde etmek amaciyla silaj
NOT: Tablanin optimum acisi 10,5° ile 11,5° arasindadir. makinesi i¢in asagidaki lastik kombinasyonlari énerilir:
930-990 serisi silaj makineleri (tip 502)
On lastik tipi Arka lastik tipi
900/60 R 32 Mitas SFT 600/65 R 28 Mitas IMP
900/60 R 32 Trelleborg TM 2000 600/65 R 28 Mitas IMP
900/60 R 32 Trelleborg TM 2000 600/65 R 28 Trelleborg
800/70 R 32 Michelin MEGAXBIB 600/65 R 28 Mitas IMP
800/70 R 32 Michelin MEGAXBIB 600/65 R 28 Trelleborg

Bir lastik basinci sistemi kullanirken daha blyuk lastik
kombinasyonlari kullanmaniz onerilir:

930-990 serisi silaj makineleri (tip 502)
On lastik tipi Arka lastik tipi
800/70 R 38 Mitas SFT 620/70 R 30 Mitas
900/60 R 38 Mitas CHO 620/70 R 30 Mitas
KM00321,0000CD6 -80-07MAR22-1/1
Hasat Makinesinin Dengelenmesi ONEMLI: Her zaman yem hasat makinesi kullanici

kilavuzundaki Tekerlekler ve Denge Agirligi

Doner bigakli bigme Unitesini takmadan 6nce hasat
Kisminda verilen bilgilere bakiniz.

makinesinin dogru dengelendiginden emin olun.

KM00321,0000204 -80-18AUG09-1/1

032322
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Silaj makinesi uzerindeki ek farlarin
ayarlanmasi

ONEMLI: Déner hasar birimi katlanirken silaj
makinesinin yardimci farlariyla (A) ¢arpigsma

riski mevcuttur. “ g
<
=
Bigme ekipmanini katlarken ¢arpismadan kaginmak igin . CT’
silaj makinesinin yardimci farlarini (A) mimkdn oldugunca S
disa dogru ayarlayin. é
A—Yardimc farlar g
KM1002288 <
KM00321,00008B5 -80-25FEB19-1/1
Degisken Tabla Tahriki Bulunan Tip 502 Silaj
Makinesine Baglama
Claas tip 502 silaj makinelerine yonelik doner hasat
birimleri, teknik olarak degigken tabla tahrigi igin kismen Information
hazirlanmigtir. Diagnose E
Buna ek olarak silaj makinesi yaziiminda baz Download 4
programlama adimlarinin gergeklestiriimesi ve - A130 FAM J
bunlarin Claas ile eslesmesi gerekir. Bununla ilgili Einstellungen 7
olarak Claas bayisi ile iletisime gegin. Modultausch 2
ONEMLI: Degisken tabla tahrikini kullanmak i g

lizere tabla tahriki icin A130FAM modiiliiniin
programlanmasi gerekir. Aksi takdirde déner
hasat birimi yalnizca sabit hizda kullanilabilir
ve tabla hizi ayari Kemper ¢oklu hiza sahip
disli kutusu aracihgiyla gergeklestirilir.

NOT: Bir destek tekerlegi montajina yénelik olarak
donatilmig déner hasat birimleri icin 6nce déner
hasat birimi moddiliindeki mevcut yazilimin silinmesi
gereklidir. Ardindan modiil adi A130FAM gériindir.

A130FAM modulinin programlanmasi silaj makinesi
araciligiyla gergeklesir. Bunu yapmak icin asagidaki
bicimde devam edin:

1. Doner hasat birimini silaj makinesi igin takin.

2. Silaj makinesini bir bilgisayara baglayin ve Claas
Tanilama Sistemini (CDS) ¢aligtirin.

3. Doner hasat birimi programlamak icin A130FAM
modulini segin.

Devami arka sayfada

KM00321,0000AB5 -80-06MAY21-1/5

30-2
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

4. Seri numarasi girerken Claas tarafindan yayinlanani
girin.
ONEMLI: Kemper déner hasat biriminin galisma

genisligiyle uyumlu bir déner hasat biriminin
seri numarasini girin.

HOME > HEADER = Einstellungen > Konfiguration > indarﬁ

Information
Diagnose
Download
Einstellungen
4 Konfiguration
- anzeigen
- andern

CDS

Maschinennummer:
Verkaufstyp:

Orbis 900

KM359968 —UN—22FEB19

KM00321,0000AB5 -80-06MAY21-2/5

ONEMLI: Asagidaki girdiler Claas tarafindan CDS
yayinlanmalidir.
L . e > > >
5. Makinenin tipini segerken eski Orbis tiplerini kullanin. HOME > HEADER > Download > Modul
-- . . . . i Information Maschine:
NOT: Ornegin, Orbis 900 s6z konusu oldugunda tip = e B .
153l degil, tip 992'yi segin (bkz. ¢izim). iagnose 657 /149 ORBIS 450 B
Domwrilal 658 / 150 ORBIS 600 g
6. Bigme ekipmaninin modeline bagh olarak agagidaki - Modul 151 ORBIS 606 il
ayarlar segin: Einstellungen 141 /154 ORBIS 635 7
Modultausch 659 /152 ORBIS 750 g
Extras 992 /153 ORBIS 900 §
4
Doner hasat birimi modeli Makine tipi Sanziman Nakliye sistemi
460plus Sta_all_(BusterT"" Orbis 600 3 hizh sanziman Tasima sistemi yok
sasisiz
460plus StalkBuster™ sasili Orbis 750 3 hizh sanziman Tasima romorku

ONEMLI: Ek olarak her tip igin "degisken
tahrik" ayarini segin.

KM00321,0000AB5 -80-06MAY21-3/5

7. Kesme ekipmanindaki ¢oklu hiza sahip digli kutusunu
(A) 3. viteste degistirin (bkz. Déner Hasat Biriminin
Calstinimasi bélimindeki CLAAS Silaj Makineleri
Igin Coklu Hiza Sahip Disli Kutusuyla Vites
Seciminin Ayarlanmasi baglig).

A—Coklu Hiza Sahip Sanziman

KM371481

Devami arka sayfada

KM371481 —UN—14MAR19

KM00321,0000AB5 -80-06MAY21-4/5
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

KM356187 —UN—02JUL18
KM356188 —UN—02JUL18

A—Adaptor Kablosu B—Ana Kablo Demeti Baglayicisi

ONEMLI: Bu adimi yalnizca fabrikada destek 8. Programlama tamamlandiginda adaptor kablosu (A)
tekerleginin takilmasi igin donatilmis doner Claas kumanda biriminden (C) ¢ikariimalidir. Bunu
hasat birimlerinde gercgeklestirin. yapmak i¢in asagidaki bicimde devam edin:

NOT: Fabrikada destek tekerleginin takilmasi * Adaptor kablosunu (A) gikarin.

* Ana kablolama tesisatinin baglayicisini (B) dogrudan

.S H A hasat birimleri
icin donatilmamig déner hasat birimlerinde Claas kumanda birimine baglayin.

adaptér kablosu (A) yoktur.

KM00321,0000AB5 -80-06MAY21-5/5
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Doner Hasat Biriminin Katlanma islevi icin Ek Kablolama Tesisatini Takma

ONEMLI: Ek kablolama tesisati asagidaki déner
hasat birimleriyle birlikte temin edilir ve
silaj makinesine takilmalidir:

* Destek tekerleginin takilmasi i¢in donatilmig
tiim doner hasat birimleri

NOT: Déner hasat biriminin kaldirilmis durumda
katlanabilmesi igin ek kablolama tesisati gereklidir.

Temin edilen kablolama tesisati, déner hasar birimi ilk kez
takilmadan 6nce Claas silaj makinesine takilmalidir.

Bunu yapmak icin asagidaki bicimde devam edin:

1. Baglayiciyi (E) silaj makinesinin agi sensoriinden (D)

KM342339 —UN—03JUL18

KM342337 —UN—02JUL18

cekin. A—Baglayicilar D—Ag! Sensérii
B—Soket Cikisi E—Baglayici
2. Temin edilen kablolama tesisatinin fis baglantilarini C—Baglanti Kablosu

(A) silaj makinesinin tUzerindeki agi sensora (D) ile
baglayici (E) arasina baglayin.

Devami arka sayfada

KMO00321,0000AB6 -80-10MAY21-1/3

30-5
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

3. Soket cikisini (A) vidalarla (B) Claas silaj makinesine
takin.

NOT: Soket ¢ikisinin montaj konumu, silaj makinesinin
modeline bagl olarak degigiklik gésterir.

A—Soket Cikisi B—Vidalar

Devami arka sayfada

KM371467 —UN—O8FEB19 KM371466 —UN—O8FEB19

KM508702 —UN—O6MAY 21

Soket ¢ikisi montaj konumu

KMO00321,0000AB6 -80-10MAY21-2/3

30-6
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

4. On kapagin arkasinda yer alan kalan kablolar kablo
baglayicisiyla (A) dizeltin.

5. Baglanti kablosunu (B) soket ¢ikisina takin ve ana
kablolama tesisatina (C) baglayin.

NOT: Soket ¢ikisi, misir hasatindan sonra silaj
makinesine takilabilir. Soket ¢ikisi, baglayici
takilmadikga galismaz.

A—Kablo Baglayicisi C—Ana Kablolama Tesisati
B—Baglanti Kablosu

KM342340 —UN—02JUL18

KM356186 —UN—03JUL18

KMO00321,0000AB6 -80-10MAY21-3/3
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

StalkBuster™ islevi icin Ek Kablolama Tesisatinin Takilmasi

KM412044 —UN—10JUN20

NOT: StalkBuster™ malglama Uinitelerinin kaldirilmasini
ve indirilmesini kontrol etmek igin harici katki
maddesi bitkisi sinyali kullanilir. Birlikte verilen
soket ¢ikisina sahip kablolama tesisati (A) bu
amagcla takilmalidir. Kablolama tesisatinin gii¢
kaynad, sdrticl kabininin arkasinda bulunan
ilgili fis baglantisi (izerinden kurulur.

1. Soketi (A) mevcut soketlerin yanina uygun bir konuma
takin.

2. "Pnoématik valf ekipmani" etiketli baglayiciy1 (B) 3
baglanti uglu gti¢ cikisi soketine (A) takin.

KM510625 —UN—11MAY21

A—Soket Cikigi B—Baglayici

Devami arka sayfada KMO00321,0000CD7 -80-08MAR22-1/3

032322
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

3. Kabloyu (A) 6n kapagin arkasindaki kablo baglayicilari
ile sabitleyin ve surlci kabinin arkasina dogru
yonlendirin.

A—Kablo

KM510624 —UN—11MAY21

KM00321,0000CD7 -80-08MAR22-2/3

4. Silaj makinesinin sag tarafindaki kapagi agin.

5. Kablolama tesisatini "ZX" etiketli 2 pimli baglayiciya
baglayin.

NOT: Farkli fis tipleri igin temin edilen adaptér
kablosunu kullanin.

ZX—Harici katki maddesi
bitkisi icin fig baglantisi

KM412047 —UN—O0BMAY 21

KM412047

KM00321,0000CD7 -80-08MAR22-3/3
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

CLAAS Silaj Makinelerinin Takilmasi

z £
| 7
3 z
: ]
KM1000861 g :
1. Alici geneleri (A) baglanti sasesinin braketlerine (D)
cikana kadar silaj makinesini déner hasat biriminin
catkisina yaklastirin.
2. Her iki taraftaki pimleri (C) sékin.
3. Doner hasat biriminin alici geneleri (A) braketlerin (D)
icine girene kadar 6n kapag (B) kaldirin. ~
4. Pimi (C) takarak Ust yatak noktasini sabitleyin. 'g
Kolu (E) devreye sokarak alt yatak noktasini kilitleyin. %
ONEMLI: Pimi (C) ve kolu (E) yayh kilitleme %|
pimi ile tutturun. 8
A—Alici Geneleri D—Braket g
B—On Koruma E—Kaol
C—Pim
S
g
1
il
Devami arka sayfada KMO00321,0000BAE -80-10MAY21-1/2
30-1 o 032322
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

5. Sag ve sol tarafta krikolu dayanaklari (A) makinenin
ondnden gikarin ve bunlari dis besleme gubuklarinda
bulunan tutuculara (B) yerlestirin.

A—KTrikolu Dayanak B—Tutucu

KM412052 —UN—24JUN20

KM412053 —UN—24JUN20

KM412053 e /,———-

KM00321,0000BAE -80-10MAY21-2/2

Elektrikli Baglayicilar Silaj Makinesine
Baglama

13 kutuplu baglayiciyi (A) silaj makinesinin soketine
baglayin.

Hidrolik hortumlarini (B) hizli kaplinlerle silaj makinesi
baglayin.

Doéner hasat biriminin pnématik hortumunu silaj
makinesinin sikistiriimis hava kaplinine (C) baglayin.

KM412049 —UN—15JUN20

A—13 pimli Baglayici C—Sikistinnimis Hava Kaplini
B—Hidrolik Hortumlari

KM00321,0000AB8 -80-15JUN20-1/1
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Cok Hizli Digli Kutusuna ve Hizli Kapline
Sahip Doner Hasat Birimleri

Hizl kaplinin ayarlanmasi (sadece ilk kullanim igin)

1. Doner hasat birimindeki ekleme pengesi (A) ile silaj
makinesindeki ekleme pengesinin (B) ayni hizada
oldugundan emin olun.

2. Gerekirse doner hasat birimindeki ekleme pengesini
(A) ayarlayin.

* Vidalari gevsetin (C).

¢ Kilit somununu (D) gevsetin ve ekleme pengesini (A)
ayar vidalariyla (E) ayarlayin.

¢ Kilit somununu (D) sikin.

¢ Vidalar (C) belirtilen torka sikin.

Teknik ozellik belirtimi
Hizli Kaplindeki Vidalar
[(© i1 S 240 Nm (177 Ib.-ft.)

A—Doner Hasat Birimindeki D—Kilit Somunu
Ekleme Pencesi E—Ayar Vidasi
B—Silaj Makinesindeki Ekleme
Pengesi
C—Vida

KM217986

KM217985 —UN—15SEP14

KM217986 —UN—15SEP14

Hizli kaplinin eksensel yonde ayarlanmasi

ONEMLI: Silaj makinesinin ekleme pengesindeki
olugun (B) serbest sekilde dondiigiinden ve dig
govdeye (A) temas etmediginden emin olun.

ADiKKAT: Yangin riski - Hatali ayar, ucusan
kivilcimlara neden olabilir!

Gerekirse braketi takmadan 6nce ayrag plakasini (C)
takin (oka bakin).

A—Dis Govde C—Ara Parga Plakasi
B—Oluk

KM219187

KM219185 —UN—15SEP14

1
2
-y

KM219187 —UN—15SEP14

KM00321,00006CD -80-0560CT17-2/2

30-12

032322
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi

Doner Hasat Biriminin Cikariimasi

ONEMLI: Déner hasat birimini gikarmadan énce déner
hasat biriminin tim hidrolik fonksiyonlarinin
serbest birakilmis oldugundan emin olun.

Asagidaki talimatlari uygulayin: P
=
o
1. Tum fig baglantilarini silaj makinesinden ayirin. ;
o
2
3
3
=
N4
KMO00321,0000BAF -80-10MAY21-1/5
2. Sag ve sol tarafta krikolu dayanaklari (A) makinenin
on kisminin altina takin.
A—KTrikolu Dayanak
8
z
2
3
2
1
2
&
3
=
4

KM00321,0000BAF -80-10MAY21-2/5

3. Alt kilidi agmak igin seviyeyi (A) ok yoninde hareket
ettirin.

A—Kol

&

z

=

=]

|

z

5

|

w

(=]

~

@

o

v

=

&

Devami arka sayfada KMO00321,0000BAF -80-10MAY21-3/5

30-1 3 032322
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CLAAS Silaj Makinesine Baglanmasi ‘

4. Pimi (A) sokiin.

A—Pim

KM508706 —UN—10MAY21

5. Silaj makinesinin 6n korumasini indirin ve déner hasat
biriminin baglanti sasesinden ¢ikarin.

KM510622 —UN—10MAY 21

KM00321,0000BAF -80-10MAY21-5/5
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani

Salinimh Catkinin Hizalanmasi
Salinimh ¢atkiyi (A) dogrusal modile (B) hizalayin.

A—Salinimh Govde B—Dogrusal Modiil

g
7
S
"
KM00321,0000A81 -80-13MAY20-1/1
Déner Hasat Unitesinin FENDT Yem Hasat
Makinesine Takilmasi
1. Kilidi agmak igin germe kolunu (A) kullanin.
A—Germe Kolu
Z
7
e
i
KMO00321,0000A82 -80-14MAY20-1/8
2. Yem hasat makinesini yavasga doner hasat Unitesine
dogru surerek, doner hasat Unitesinin sagindaki ve
solundaki pimlerin (A) yatiklik ¢atkisindaki Ust alici
ceneleri (B) arasina gelmesini saglayin.
A—Pim B—Alici Geneleri g
2
i
5
.

Devami arka sayfada

KM00321,0000A82 -80-14MAY20-2/8

35-1

032322
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani

3. Kaldirma diglisini, pimler (B) soldaki ve sagdaki
surgtlere (A) girene kadar kaldirin.

Motoru durdurun.

Park frenini devreye sokun.

A—Siirgiiler B—Pim

KM1002305 —UN—12JUN12

6. Kilidi kapatmak icin germe kolunu (A) kullanin.

A—Germe Kolu

KM1002306 —UN—12JUN12

KM00321,0000A82 -80-14MAY20-4/8

7. Kilitleme kancalarinin (A) dogru bigimde yerlestirildigini
kontrol edin.

A—Kilitleme Kancasi

o

14

<

=

@

1

z

>

|

o

N

N

o

- =

- =

KM1002251 X

Devami arka sayfada KMO00321,0000A82 -80-14MAY20-5/8
35-2 032322
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani

8. Sol ve sag tarafta krikolu dayanagi (A) koruyucu boru
(C) ile ayni yukseklige getirin.

9. Krikolu dayanagi (A) yay yuklemeli pim (B) ile
sabitleyin.

o
A—Krikolu Dayanak C—Koruyucu Boru S
B—Yay Yiiklemeli Pim =
2
2
|
5
3
=
X
KMO00321,0000A82 -80-14MAY20-6/8
10. Pnématik hortumu ¢ikisa (A) baglayin.
A—Cikis
&
Z
=
N
|
P4
1
3
&
e
=
4
KMO00321,0000A82 -80-14MAY20-7/8
11. Hidrolik Hortumlari ve Kablolama Tesisatini
Baglama
Silaj makinesinin hidrolik ¢ikiglari numaralandiriimistir.
Doéner hasat Unitesinin numaral hidrolik hortumlarini
yem hasat makinesinin ilgili hidrolik ¢ikislarina ~
baglayin. %
el
Kablolama tesisatini (A) silaj makinesinin elektrik l
soketine baglayin. 3
g
A—Kablolama Tesisati S
KN1002307 g

KM00321,0000A82 -80-14MAY20-8/8

35-3

032322
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani

Giig iletim Dizisi

A—Giig iletim Dizisi C—Silaj Makinesi Ucu
B—Tabla Ucu

KM1002261

KM1002261 —UN—29MAR12

KMO00321,0000A83 -80-14MAY20-1/1

Giig iletim Dizisini Baglama

1. Kayar pime (A) bastirin ve kayar pim (A) halka
bicimindeki oluga oturana kadar eklemi doner hasat
birimindeki digli milin Gzerine kaydirin.

A—Kayar Pim

KM1002262

KM1002262 —UN—29MAR12

KM00321,0000A84 -80-14MAY20-1/3

2. Yerine oturana kadar koruma kapagini eklem
Uzerinden kaydirin.

Devami arka sayfada

KM1002263 —UN—29MAR12

KM00321,0000A84 -80-14MAY20-2/3

35-4

032322
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani ‘

3. Kayar pime (A) bastirin ve kayar pim (A) halka
bigimindeki oluga oturana kadar yem hasat
makinesindeki digli mildeki eklemin tzerine kaydirin.

A—Kayar Pim

KM1002253 —UN—29MAR12

KM1002253

Hidrolik Sistemin Degistirilmesi
Bilyal valfi (A) ilgili tabladaki pozisyona getirin.

KM1002264 —UN—29MAR12

KM1002264

KM00321,0000A85 -80-14MAY20-1/2

Bilyal valf pozisyonlari ]
yali valf pozisyonla 1 & r @
1—Misir igin Pozisyon 2— Ot igin Pozisyon w ! -
54 NS
: % \ g
: .

AN o

& £

S 2

2

T

n

&

N

8

=

KM1002265 x
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KM1002266 x

KM00321,0000A85 -80-14MAY20-2/2
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FENDT Silaj Makinesi Ekipmani

Salinimh Catki Kilidinin Agilmasi

Kilittleme pimini (A) cikarin ve salinimh gatkidaki delige
(B) takin.

NOT: Salinimli gévdenin kilidi artik agilmigtir.

A—Kilitleme Pimi B—Delik

KM1002267 —UN—29MAR12

Doner Hasat Biriminin Cikariimasi

NOT: Déner hasat birimini agsag! ayarlamadan

once katlayin.

. Doner bigakl bigme Unitesini yere indirin.

. Silaj makinesinin motorunu kapatin, anahtari
kontaktan ¢ikarin ve el freninin gekin.

Pnématik hortumu, elektrikli baglayicilari ve hidrolik
hortumlarini (A) silaj makinesinden ayirin ve verilen
brakette (B) saklayin.

. Tahrik milini gekip gikarin.

NOT: Déner hasat linitesini daha sonra bir yem hasat
makinesine takilabilecek ylikseklikte birakin.
Asla ¢ok dlislik bir ylikseklik segmeyin.

. Silaj makinesini galistirin ve béllciler zemine temas
edene kadar déner hasat birimini indirin.

. Sagda ve solda krikolu dayanaklari (C) indirin ve
uygun bir yukseklikte kilitleyin. Bunu yapmak igin yay
yuklemeli pimi (D) gikarin ve krikolu dayanak dogru
yukseklige geldiginde yeniden yerine gegmesine izin
verin.

Ekleme cercevesi Uzerindeki braketleri agin.

Besleme silindiri dis gévdesini bosaltin ve déner hasat
biriminin ekleme c¢ergevesinden gikarin.

A—Hidrolik Hortumlan C—Krikolu Dayanak
B—Braket D—Yay Pim

KM1000885 —UN—27MAY09

KM412036 —UN—14MAY20

KM00321,0000ABA -80-15JUN20-1/1

35-6

032322
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Tasima

Tasima Bilgileri

ADiKKAT: Karayollarinda veya otobanlarda gece

ya da glindiiz giderken uyari cihazlari, isiklar
ve guivenlik konularinda yerel trafik kurallarina
uyun. Ayrica "Giivenlik" boliimiine bakin.

ONEMLI: Silaj makinesini karayollarinda siirerken
yereldeki resmi diizenlemelere uymak igin ilgili
silaj makinesinin Kullanici El Kitabi'na bakin.

Yerel karayolu yonetmeliklerine bagl olarak
konfor destek tekerlegi kullanimi zorunludur.

Doner hasat birimi taginacaksa 6nce birimi katlayin.

KM00321,000095A -80-27MAY19-1/1

Doner Hasat Birimini Katlama

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Doner hasat
tinitesini katlama veya agma sirasinda herkesin
makineden uzak oldugundan emin olun.

Karayollarinda veya otobanlarda gece ya da
gundiiz giderken uyari cihazlar, i1giklar ve
guvenlik konularinda yerel trafik kurallarina uyun.

Yerel dizenlemelere uygun olarak tasima sirasinda dis
bélumleri katlayin.

KM00321,0000A88 -80-14MAY20-1/1

Etiketi Yapistirma (Destek Tekerlegine Sahip
Doner Hasat Birimleri)

Destek tekerlegine sahip doner hasat birimlerinde teknik
ozellikleri belirten bir etiket bulunur (resme bakin).

Etiket, silaj makinesinde yer alan tip plakasina yakin bir
yere yapistiriimahdir.

Maschinenfabrik KEMPER

GmbH & Co.KG 48703 Stadtiohn
AUSRUSTUNG MIT KEMPER MAHVORSATZ UND ZUSATZFAHRWERK

I zuldissige Achslast zul,
Fatria Gasamigern.

H 11 1
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11 11
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KM225012 —UN—02DEC14

KM225012

KMO00321,0000A89 -80-14MAY20-1/1
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Tasima

Karayollarinda Siiriis (Konfor Destek Tekerlegi Olan Doner Hasat Birimleri)

-

oY/

-

g

-

KM409023

A—Koruyucu perdeler B—Pozisyon Lambalari/Doniig

Isiklari

ONEMLI: Konfor destek tekerlegi (C) takilabilen déner
bigakli bigme liniteleri, sadece konfor destek
tekerlegi gercekten takilmigsa kamuya agik
yollarda kullanilabilir. Konfor destek tekerlegi
400F igin ek Kullanim Kilavuzu'na da bakin.

Konfor destek tekerlegi takili sekilde karayollarinda
giderken bélucdlerin etrafindaki tim alan koruyucu
bezlerle (A) kaplanir.

AR
s .. W

KM409023 —UN—20MAR20

C—Destek tekerlegi

Pozisyon Lambalar ve Doniis Lambalari:

Silaj makinesindeki pozisyon lambalari ve donus isiklari
genelde kaldirilmig durumdaki toplama tamburlarinin
arkasinda kaldigindan konfor destek tekerlegi iki ¢ift
pozisyon lambasina/dénus isigina (B) sahiptir.

KMO00321,0000A8A -80-14MAY20-1/1

40-2
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Tasima

Karayollarinda Siiriis (Konfor Destek
Tekerlegi Olmayan Doner Hasat Birimleri)

Kamuya ait yollarda giderken ekin ayiricilarin etrafindaki
tim alan koruyucu siper (A) ile kaplanmalidir.

Koruyucu siper (A) takma sirasi: §
1. Ddnen bigaklar tamamen durana kadar bekleyin. j
Ardindan yan kesici birimleri yukar katlayin. 7
2. Kaza onleyici aygiti (C), merkezi béllcu Gzerine 5
yerlestirin ve agin. _ i 8
3. Koruyucu siperleri (A) sag ve sol tarafa takin ve . = s
bunlari, kaza dnleme cihazi ile birlikte verilmig olan 1000867 8
iple baglayin.
4. Kizak pabuglari, bigaklar ve diger kenarlar koruyucu A—Kalkan o
; — C—Kaza Onl Aygit
bez ile kaplanir. B—Pozisyon Lambalari/Doniis aza Dnleyicl Ayt
Yan lambalar ve gostergeler: Istklar
Yem hasat makinesindeki yan lambalar ve gdstergeler
genelde kaldiriimisg durumdaki toplama ¢ikriklarinin Yere olan mesafe:
arkasinda kaldigindan, kaza 6nleme cihazi iki gift
pozisyon lambasina/gdstergesine (B) sahiptir. 12 V glg¢ Karayollarinda slrus sirasinda déner hasat birimi, kaza
kaynagi icin yem hasat makinesinin sag tarafinda bulunan  6nleyici aygitin 6n kismi (C) zemin yilizeyinden 300 mm (1
7-kutuplu prizi kullanin. ft.) yukseklikte olacak sekilde kaldiriimahdir.
KM00321,0000A8B -80-14MAY20-1/1
AHC-Sensorunin Tagsima Pozisyonuna ___,,‘/éﬂ——#
Ayarlanmasi
AHC-Sensorleri (A) maksimum tasima genisligini
karsilamak i¢in tagsima pozisyonuna ayarlanmalidir:
* AHC-Sensoruni (A) ok ydoninde gevirin. §
* AHC-Sensorunu (A) civata (B) Uzerine koyun. 3
¢ Kargl tarafta aynisini tekrarlayin. il
1
A—AHC Sensoérii B—Civata 8
KM329456 g
&
Z
7
S
o

KM00321,0000934 -80-17APR19-1/1
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Doner Hasat Biriminin Calistiriimasi

Doner Bigakli Bigme Unitesi Calistirma Yontemi

KM1001796

D—Uzunlamasina Ekin Yonii
E—Besleme tamburu

A—Toplama Tamburu
B—Toplayici Noktalari
C—Déoner Bigak

Doner bigakli bigme Unitesinin ekine nasil yaklastigi bir
fark yaratmamaktadir - siralar boyunca, siralari kesecek
sekilde veya aclili sekilde galisabilirler (siradan bagimsiz).
Boylece, ekine en uygun sekilde yaklasilabilir. Saplarin
kacabilecegi bir bosluk bulunmamaktadir. Bir ters bigak
kullaniimamasina ragmen hizli donen bigaklar (C) tnitenin
calisma genigligi boyunca tum saplari keser. Yavas
donen toplama tamburlari (A) saplari toplayici noktalar
(B) boyunca ilerletir. Sap besleme digleri (F) tarafindan
bir kiskag gibi tutulur. Toplama tamburlarinin (A) ileri
hareketi ekini besleme dislerine (F) dogru yonlendirir ve
bdylece saplar kilavuzlar ve kaziyici (G) boyunca besleme

KM1001796 —UN—10NOV11

F—Besleme Disleri
G—Kilavuzlar ve Kaziyicilar

H—Besleme Gubugu

tamburlarina (E) tasinir. Burada, kesilen ekin besleme
tamburlarinin (E) besleme dislerine (F) karsi serilir,

bu da yem hasat makinesinin besleme makaralarina
tasinmadan 6nce saplari uzunlamasina yonde (D) siki bir
sekilde gruplar.

ONEMLI: Denge agirhgi, déner bigakli bigme iinitesi
tahrik hizi tercihi, yuizdiirme ayari ve bicerdover
lizerine baglanti sasisinin takilmasi igin yem
hasat makinesi kullanici kilavuzundaki tiim
bilgileri dikkatli bir sekilde takip edin.

KMO00321,000052A -80-14NOV11-1/1
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Déner Hasat Biriminin Caligtirilmasi

Doner Bigakli Bicme Unitesinin Galistirnlimasi
- Genel Kullanim

Yem Hasat Makinesinin Calistiriimasi

Yem hasat makinesinin galistiriimasi, kesme takiminin

ve doner bicakli bicme Unitesinin agilmasi ve besleme
makaralarinin yénunin degistiriimesi her zaman motor
rolanti devrinde galisirken gergeklestiriimelidir (detaylar
icin bakiniz yem hasat makinesi kullanici kilavuzu). Déner
kesiciler hareket etmez (Asma cihazlari nedeniyle).

ileri vitese sadece rolanti hizinda gegin. Bu kavramada
gereksiz asinmayi engeller.

Déner Bigakl Bigme Unitesinin Galistiriimasi

Kesme basligi dogru hizda dénmeye basladiinda, doner
kesiciler uygun bir hizdadir ve ayaktaki ekin igerisine
girerler.

Sirus hizi ekin yogunluguna, ekin tipine ve yem hasat
makinesi performansina baglh olarak farklilik gésterir

Arazi donusleri igin donus oranini koruyun. Bu déner
bigakli bigme Unitesinde gereksiz aginmalari engeller.

Yem vagonunu degistirirken, déner bicakli bigme Unitesini
takili birakin. Bu doner bigakh bigme Unitesinde gereksiz
asinmalari engeller.

KMO00321,000020F -80-24AUG09-1/1

Blokajlar Temizleme

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Unite galisir
durumdayken déner hasat linitesindeki blokajlan
elle gidermeye calismayin. Once yem hasat

makinesinin motorunu kapatin ve tiim hareketli
parcalar duruncaya kadar bekleyin.

Hasat sirasinda birgok blokaj, toplama tamburlari kisa
sure ters calistirilarak giderilebilir.

KM00321,0000A8C -80-14MAY20-1/1

CLAAS Yem Hasat Makinelerinde Blokajlarin
Temizlenmesi

Blokajlar ortaya gikarsa, toplama tamburlari durdurulabilir
ve sonra tersine calistirilabilir.

Blokajlarin temizlenmesi igin:

* Makineyi stirmeyi birakin.

* Yem hasat makinesini az bir mesafe geriye dogru surin.

¢ Kisa sure digmeye (A) basin ve besleyici ve déner
hasat Unitesi duruncaya kadar bekleyin.

* Dugmeye (A) yeniden basin ve blokaj temizlenene
kadar digmeyi basili tutun.

NOT: Yén degistirme prosesi, diigme (A) basili
tutuldugu siirece gergeklesir.

ADiKKAT: Ciddi yaralanma tehlikesi! Unite galisir
durumdayken doner hasat linitesindeki blokajlar
elle gidermeye galismayin. Once yem hasat
makinesinin motorunu kapatin ve tiim hareketli

parcalar duruncaya kadar bekleyin.

A—Digme

£
KM1001192

KM1001192 —UN—28APR10

KM00321,0000198 -80-29JUN12-1/1
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi ‘

Merkezi Besleme Gubugunun Ayarlanmasi

NOT: Ekin kisaysa, merkezi besleme gubugunu
(A) dislik ayarlayin.

Besleme gubuklari (A) ve (B) ekini igeri dogru zorlar ve
daha iyi besleme saglar. Merkezi besleme gubugunun (A)
yuksekligi gegerli ekin kosullarina uyum saglamak igin
arazide degistirilebilir.

* Civatalari (C) ve (D) gevsetin ve merkezi besleme
gubugunun yiksekligini ayarlayin. Sonrasinda civatalari
yeniden sikigtirin. KM1001797

KM1001797 —UN—11NOV11

A—NMerkezi Besleme Gubugu C—Somunlu Civata
B—Besleme CGubugu D—Somunlu Civata

KM1000810 —UN—18MARO09

KM1000810

KM00321,000052B -80-15NOV11-1/1
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Déner Hasat Biriminin Caligtirilmasi

Kizak Pabuclarini Ayarlama

KM380923

ADiKKAT: Doner hasat birimini yanhshkla
indirilimeye karsi sabitleyin. "Doner Hasat Birimini
Hazirlama" boéliimiindeki "Yiikseltilmis Doner
Hasat Birimi Altinda Calisma" basligina bakin.

Dis kizak pabugclari (A) ve i¢ kizak pabuglari (B) iki
pozisyona ayarlanabilir (oklara bakin).

Dis kizak pabuglarini (A) ayarlayin:

3,30 m tasima genigligine uymak igin dis kizak pabuglari
(A) iceri dogru ayarlanmalidir.

Silaj makinesinin toplam genisligi 3,30 m'den daha
genisse dis kizak pabuglarini (A) disari dogru ayarlamaniz
tavsiye edilir.

i¢ kizak pabuglarini (B) ayarlayin:

i¢ kizak pabuglarini (B) zemine paralel hizalanacak
bicimde ayarlayin.

L

KM380924

A—D1s Kizak Pabucu

KM380923 —UN—29MAY 19

KM380924 —UN—29MAY 19

B—Ii¢ Kizak Pabucu

KM00321,0000ACO -80-16JUN20-1/1
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Déner Hasat Biriminin Calistirlmasi

StalkBuster™ malg¢lama uniteleri - caligma prensibi

N ¥

Tablanin ana g¢atkisi igindeki sekiz entegre déner

malglama Unitesi (A), misir kurdu istilasini énlemek igin
anizi bastan asagi imha eder. Higbir aniz, silaj makinesi

veya traktorlerin lastikleri tarafindan ezilmez.
StalkBuster™ malglama uinitelerinin ozellikleri:

* Her Unitenin zemin konturlarini takip edin.

* Anizi bastan asagdi kadar imha edin.

* Bir cark mandali kavramasi, her bir Uniteyi bagimsi
olarak korur.

z

* Geriye dogru strerken pnomatik basing nedeniyle her

Unite otomatik olarak yukari kalkar.

* Pnomatik basing sistemi zemin konturlarini miikem
sekilde takip edilmesini saglar.

* Taban catkisina entegre pnoématik silindir.

* Ozel sekilli rotorlar (B), tiim anizi tamamen &gJutdr.

ONEMLI: En iyi malglama sonuglari, 75 cm (2,46
in) sira arasiyla elde edilir. Sira arasi daha
darsa sonuglar farkh olabilir.

mel

A—StalkBuster™ malglama
tiniteleri

Devami arka sayfada

KM412037 —UN—14MAY20

KM378469 —UN—22MAY 19

B—Rotor

KM00321,0000BA6 -80-06MAY21-1/2
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Déner Hasat Biriminin Caligtirilmasi

StalkBuster™ malglama Uniteleri (A), pndmatik basing ile
park konumuna kaldirilir veya ¢alisma konumuna indirilir.

A—StalkBuster™ Malglama
Unitesi

T

s,

]

KM37a474

Calisma Konumu

KM378473 —UN—27MAY19

KM378474 —UN—27MAY19

KM00321,0000BA6 -80-06MAY21-2/2
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Déner Hasat Biriminin Caligtiriimasi

StalkBuster™ Kaziyici Plakalarinin Yiuksekligini Ayarlama
A Asinma

Toprak isleme

Kaziyici plakalarinin (A) yiksekligi, dikdértgen delikler
araciligiyla ayarlanabilir. Bu ayar rotorlarin ¢alisma
yuksekligini etkiler.

1. (1) konumundaki kaziyici plaklarla (A) baglamaniz
Onerilir.

2. Malglama kalitesinin artiriimasi gerekiyorsa kaziyici
plakalari (A), (2) konumuna (orta konum) getirin.

3. Kaziyici plakalarin (A), (3) konumuna ayarlanmasi
rotoru zemine mumkun oldugunca yaklastirir,
StalkBuster™ malglama Uniteleri ok agresif bir
sekilde caligir.

ONEMLI: (3) konumundaki kaziyici plakalar (A),
rotorun aginmasini orantisiz bir sekilde artirir.
Rotorun zemine temas etmesini 6nleyin.

A—Kaziyici Plakasi

Malg kalitesi ve asinma arasinda mimkuin olan en iyi
dengeyi saglamak igin rotoru olabildigince yiiksege ve
gerektigi kadar algaga ayarlayin.

KM410697 —80—21MAY20

KM378479 —UN—100CT19

KM00321,0000ABC -80-18JUN20-1/1
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Déner Hasat Biriminin Caligtirilmasi

StalkBuster™ iglevini FENDT Silaj
Makinelerinde Etkinlestirme

Settings T

Name of header type
Header type ID

Preferred control:
Implement width:

Rows:

Section widths:

@ @ @ Sensor skids:

Kemper 3xx plus
2001

Position control

1,00 m

s

|Nut available
Row sensor: |Available
StalkBuster existing: |ﬁvailable

X

KM412038

1— Orta Menii Tusu
2— Orta Menii Tusu

3— Orta Menii Tusu
A—Secim Noktasi "StalkBuster
Mevcut”

1. Tabla ayarlar sayfasina erismek igin (1), (2) ve (3) 2
orta mend tuslarina basin. ’ Bgesini segin

Devami arka sayfada

"StalkBuster mevcut" (A) se¢im noktasinda "mevcut"

KM00321,0000A8F -80-15MAY20-1/2

KM412038 —UN—14MAY20
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi

W= d=[v
® © @ ©

KM412039
1— Orta Menii Tusu A—Ek Tabla Ayarlari Sayfasi
2— Orta Menii Tusu B—Minimum llerleme Hizi

3— Orta Menii Tusu

3.

4.

Ek tabla ayarlari sayfasina (A) erismek i¢in orta menu
tusuna (3) basin.

Minimum ilerleme hizini (B) ayarlayin ve malglama
Unitelerini indirmek igin tetikleme noktasini (D)
belirleyin.

Minimum ilerleme hizi ve tetikleme noktasinin
ayarlanabilir araliklari:

® Minimum ilerleme hizi: 1-3 km/s
* Malglama unitelerini indirmek icin tetikleme noktasi:
0—100%

(B) ve (D) kosullan yerine getirildiginde Stalkbuster™
malglama unitelerinin indirilmesi otomatik olarak
baglatilacaktir.

StalkBuster™ Iglevi igin Gerekli Ayarlar:

%1 Erweiterte Vorsatzeinstellungei
Additional Header Settings

StalkBuster

¥

1l

@

Manuelles
Ausheben

«oF

I 2,0

C—Manuel Kaldirma Diigmesi
D—Malg¢lama Unitelerini Indirmek
icin Tetikleme Noktasi

e

NOT: Ayrica kaldirma digmesini (C) kullanarak
Stalkbuster™ malglama (nitelerini manuel
olarak da kaldirabilirsiniz.

StalkBuster™ iglevi i¢in 6n kosullar:

* Motor ACIK konuma getirilmelidir.
¢ Tarla modu ACIK konuma getiriimelidir.

* Ana kavrama ACIK konuma getirilmelidir.

¢ Kesici baglik ACIK konuma getirilmelidir.
¢ Tabla tahrigi ACIK konuma getirilmelidir.
* Manuel kaldirma diigmesi KAPALI konuma getirilmelidir.

NOT: Tim kosullar uygulanmalidir.

KM412039 —UN—15MAY20

Tiim &n kosullar ilerl Hizi > Mini _ Tabla Yiiksekligi< Malglama
3 erleme izl > Minimum Onitelerini indirmek igin Tetikleme Eylem StalkBuster™
uygulanmahdir® llerleme Hizi Noktasi
0 0 0 StalkBuster™ inmiyor
0 0 1 StalkBuster™ inmiyor
0 1 0 StalkBuster™ inmiyor
0 1 1 StalkBuster™ inmiyor
1 0 0 StalkBuster™ inmiyor
1 0 1 StalkBuster™ inmiyor
1 1 0 StalkBuster™ inmiyor
1 1 1 StalkBuster™ inmiyor
1 1 1 StalkBuster™ iniyor

) B StalkBuster™ [slevi igin Gerekli Ayariar:
®Bu béliimdeki "StalkBuster™ Jslevinin On Kosullar" konusuna bakin.

KMO00321,0000A8F -80-15MAY20-2/2
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi

Claas Silaj Makinelerindeki StalkBuster™
Islevini Etkinlestirme

El konsolu (A) tzerinde katki maddesi bitkisi igin olan
salteri acin.

NOT: StalkBuster™ malglama Uinitelerinin kaldirilmasini
ve indirilmesini kontrol etmek igin katki maddesi
bitkisi sinyali kullanilir,

StalkBuster™ malglama Uniteleri asagidaki durumlarda
¢alisma konumuna indirilir:

¢ yol guvenlik modu diigmesi tarla modunda oldugunda,
* surls yonu ileri oldugunda,

* kesici baslk agik oldugunda,

e tabla tahriki agik oldugunda,

¢ tabla hasat konumunda oldugunda,

® surls hizi 0,5 km/sa'dan yiiksek oldugunda.

A—Konsol

KM412048 —UN—15JUN20

KM00321,0000ABB -80-18JUN20-1/1

StalkBuster™ Temas Basincinin Ayarlanmasi

StalkBuster™ malglama Unitelerinin temas basincini
ayarlamak i¢in kumanda valfi (B) Gzerindeki ayar
digmesini (A) gevirin.

NOT: Kumanda valfi (B), tablanin sol tarafinda (siiriis
ybéniinde bakildiginda) bulunur.

* Temas basincini artirin: Ayar digmesini (A) gekin,
ardindan D yoniinde gevirin.

* Temas basincini azaltmak igin: Ayar digmesini (A)
¢ekin, ardindan C yéniinde gevirin.

NOT: Onerilen temas basinci 300-400 kPa'dir
(3-4 bar) (43-58 psi).

Temas basinci ne kadar yiiksekse StalkBuster™
malglama (initelerindeki aginma da o kadar fazla olur.

A—Ayar Diigmesi C—Temas basincinin
B—Kumanda Valfi azaltilmasi
D—Temas basincinin
artiriimasi

StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir

KM410698 —UN—08MAY20

KM00321,0000CD9 -80-08MAR22-1/1
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi

StalkBuster™ iglevi devre disi oldugunda
hasat iglemi

StalkBuster™ islevi olmadan hasat yapmak isteniyorsa
asagidakileri uygulayin:

* Tim malglama unitelerinin gerotorlarini (A) ¢ikarin.
* Disleri pislikten korumak igin bir vida M16 X 70 (B) takin.

NOT: Digli kutusu flansini (D) korumak igin yedek
parca kanalindan kapak (C) temin edilebilir.
Kemper bayinizle irtibat kurun.

ONEMLI: StalkBuster ™ malglama iinitelerinin park
konumunda yiikseltildiginden emin olmak
icin pnomatik basinci koruyun.

A—Rotor C—Kapak
B—Vida, M16x70 D—Disli Kutusu Flansi

KM380921 —UN—28MAY 19 KM378480 —UN—28MAY 19

KM505780 —UN—14APR21

KM00321,0000ABD -80-10MAY21-1/1
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi

CLAAS Silaj Makineleri igin Gok Hizl Disli
Kutusuyla Vites Se¢iminin Ayarlanmasi

CLAAS silaj makinelerinin ¢ok hizl tahriginde 4 hiz
bulunur.

ik 2 hiz, tahrigin dis tarafindaki somun (B) déndiiriilerek
segilir.

Diger 2 hizin (A) segcilebilmesi igin de ¢ok hizli tahrigin
butinu déndurdlebilir.

Tahrik g6sterilen konumdayken birinci ve ikinci hiz
secilebilir.

A—Birinci ve ikinci Hiz B—Somun (ikinci Vites
Konumlan Devrede)

KM329467

|

o

KM00321,00006D2 -80-050CT17-1/3

KM329467 —UN—100CT17

Cok Hizh Digli Kutusunun Dondiiriilmesi

Uglincii ve dérdincl hizin segilmesi icin tahrik merkezi
ekseni etrafinda déndurdlmelidir.

Bunu yapmak i¢in asagida agiklanan bi¢cimde hareket edin:
1. Disgli kutusundan kardan saft milini (A) sékin.

2. Altigen yuva bagli vidalar (B) gevsetin.

A—Kardan $afth Mil B—Altigen Yuva Bash Vidalar

Devami arka sayfada

KM329468 —UN—050CT17

KM329469 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -80-050CT17-2/3
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Déner Hasat Biriminin Calistiriimasi

3. Tahrigi (C) 180° déndiiriin.

NOT: Digli kutusu ¢ikarilmadan dénd(irdilebilir.

4. Altigen yuva bagl vidalari (D) belirtilen degerde sikin.

Teknik ozellik belirtimi

Disli Kutusu, Altigen Yuva

Basli Vidalar—Tork........ccccoveriieneennns

5. Kardan safth mili (E) ve kapag (F) yeniden takin.

C—Disli kutusu
D—AIltigen Yuva Bash Vidalar

......................... 95 Nm (70 Ib.-ft.)

E—Kardan Safth Mil
F—Kalkan

KM329470 —UN—050CT17

KM329471 —UN—050CT17

KM00321,00006D2 -80-050CT17-3/3

CLAAS Silaj Makineleri

Kutusuyla Kesim Uzunluklari ve Vites Segimi

igin Gok Hizl Digli

Kesim uzunlugu ayarini belirlemek igin agagidaki tabloya

NOT: Gri renkteki kesim uzunluklari, belli durumlarda
malzeme akiginda sorunlara neden olabilir.

bakin.
mm cinsinden kesim uzunluklari
4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15 ‘ 16 ‘ 17 ‘ 18
Vites secimi (4 vites)

20 bigakh _ _
kesici baglik 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4
24 kesici _
bashk 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4 4
28 kesici _ _
bashk 1 1 1 2 2 3 3 4 4 4 4 4
36 kesici N - - - -
baslik 1 2 2 3 3 4 4 4 4

ONEMLI: Degisken bir ekipman tahrikiyle donatilmis
498 ve 502 tipi Claas Silaj Makineleri, kesim

uzunlugu ayarlarindaki

hizi degistirebilir. Tambur

hizinin asin yiikselmesini 6nlemek igin burada

¢ok hizli sanzimanin 4.

vitesini kullanamazsiniz.

NOT: 3. vites maksimum degisken hizla kullanildiginda
bu, 4. vitese denk diiger.

KMO00321,0000BA7 -80-06MAY21-1/1
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Déner Hasat Biriminin Caligtirilmasi

Hasat

Ekin bigme 6ncesi asagidakileri yapin:

- Doner bigakl bigme Unitesini agin

- Ddner kesici frenlerinin dogru galistigini kontrol edin
- Besleme gubuklarini ayarlayin

- Toplama tamburlarinin ¢alistidi hizi ayarlayin
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(")NEN_ILi: Kavramalarda gereksiz aginmalari 6nleyin.
lleri vitesi her zaman rélanti ayarindan segin.
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calistirin.

2. Doner bigakli bicme Unitesini agin.

3. Toplama tamburlarinin ve déner bigaklarin galisma
hizlarina ulasmalarini bekleyin.

ONEMLI: Birgok durumda ekinlere yatmakta
olduklari konuma dik agi ile girmek en iyisidir.
Bu genelde en esit ekin akigini saglar.

RN
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1. Yem hasat makinesinin motorunu rolanti hizda j// ;
e

B
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ONEMLI: Ekin akisini her zaman takip edin.
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KM1001799 —UN—11NOV11
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4. Hizl ekin akigl saglamak icin ekin igerisine nispeten
yuksek bir hizla girin.
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KM00321,000052D -80-15NOV11-1/1

Hidrolik Sistem

Hidrolik basinci 21000 kPa (210 bar; 3046 psi) degerini
gecmemelidir.

(2]
o
['4
o
<
[52)
o
HYDRAUL { KDRUCK Zl
HYDRAUL iC PRESSURE OR =)
PRESS10N HYDRAUL!IC DH |
HYDRAUL | SCHE DRUCK o
o)
max. &
8
210 bar =
KM1000850 4
KM00321,0000156 -80-03APR09-1/1
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Aksesuarlar

Sira Kilavuzu igin Ozel Kit (Direksiyon
Yardimi)

Yem hasat makinesini kullanirken sirtcinin dikkatinin
%90'1 direksiyon Uzerindedir. Makine kapasitesinin
tamaminin kullaniimasi sadece yardimci direksiyon ile
muimkundar.

Ozel bir kit ekleme olarak mevcuttur ve asagidakilerden
olusmustur:

* (1) baglanti kablolari ile sensor sistemi

* (1) doner bigakli bigme Unitesine kurulum igin donanim
seti

* (1) montaj talimatlan

KM00321,0000272 -80-16FEB10-1/1

AHC igin Ozel Kit

AHC sistemi zemin konturlarina temas eden (izleyen)
ve doner bigakl bicme Unitesini zemine paralel tutan iki
sensorden olusmustur.

Sensorlerin elektrik impalslari yem hasat makinesinin
kontrol Unitesi tarafindan hidrolik yag miktarina

dondstirilir (AHC fonksiyonunu kullanmak igin yem
hasat makinesi kullanici kilavuzuna bakiniz).

Yag miktarina bagli olarak silindir, déner hasat birimi her
zaman yere paralel olacak sekilde ileri iter veya geri geker.

KMO00321,00008E2 -80-08MAR19-1/1
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Sorun Giderme

460°""° StalkBuster™ Doner Hasat Birimi

ADiKKAT: Herhangi bir ayar veya servis

- Makineyi kapatin

- Anahtari kontaktan cikarin

calismasi gergeklestirmeden 6nce her zaman

asagidakileri yapin:

Belirti

Hasat sonucu yetersizse yiiksek
cikis gerekir

Cim bigme bigaginda siirtiinme
sesleri

Doner hasat biriminde titresim

Saplar kesilmeden 6nce 6ne dogru
ittirilir (uzun, esit olmayan aniz)

Besleme house tamburlari
donmiiyor

Sanzimanda asiri Isinma

Toplama tamburlari ve déner
bigaklar calismaya baglamiyor

Unitenin sag veya sol tarafinin
doénmesi tamamen durmus

Unite katlanamiyor veya agilamiyor

Sorun

Doner bigak segmentleri kdrelmis
Arizal temizleyiciler

Rotor kirlidir

Arizali temizleyiciler

Kirli déner bigaklar nedeniyle ortaya
¢ikan dengesizlik

Asimetrik déner bigcaklar nedeniyle
dengesizlik

Temizleyicilerden biri hasarli

Doner bigakta asir dikey oynama
nedeniyle dengesizlik

Ayiricilarda birilen yapraklar
Temizleyicilerden biri hasarli

Besleme alaninda tikanma

Asinmis kizak plakalari
Arizali sanziman

Sanzimanda ¢ok fazla veya ¢ok az
yagd

Tirnakh kavrama arizali

Sag veya sol surtinme kavramasi
arizal

Yabanci bir madde (6rnegin, kum
tanecigi) kisiciyi engelliyor

Devami arka sayfada

- Tim hareketli parcalar durana kadar bekleyin.

Coziim
Doner bigaklari degistirin.
Yeni temizleyiciler takin.

Rotoru temizleyin. Mumkinse Unite
kullaniilmadan dnce kesim alani
temizlenmelidir.

Yeni temizleyiciler takin.
Doner bigaklari temizleyin.

Doéner bicaklari her zaman ikisi
birlikte degistirin.

Her iki temizleyiciyi de degistirin.

Bigaklari duzlestirin veya yeni
bigaklar takin.

Ayiricilar temizleyin.
Her iki temizleyiciyi de degistirin.

Toplama tamburlarini hizli bir sekilde
ters gevirin. Gerekirse bunlari tekrar
tekrar ters gevirin.

Degistirin.
Kemper bayinize bagvurun.

Sanzimandaki yag seviyesini kontrol
edin ve gereken sekilde yag ekleyin
veya bosaltin.

Kemper bayinize bagvurun.
Kemper bayinize bagvurun.

Kemper bayinize bagvurun.

KM00321,0000ABE -80-16JUN20-1/2
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Sorun Giderme

Belirti

Genis aralikli siralarla zayif kesim

StalkBuster™ (initeleri,
kaldinlamiyor/indirilemiyor

StalkBuster™ {initeleri titresiyor

Ceneli kavramalarda yuksek
asinma

Sorun

Unite yedi ekin sirasinda galisiyor.
Orta sira kesimi engelliyor.

Pnématik basing beslemesi kesildi

Valflerin solenoidi sikismig

Valflerin elektrik baglantisi arizali

Rotorlar dengesizdir
Kapaklar gevsektir

Taban catkisinin kare borulari
carpisma nedeniyle bikulmis veya
yanlis hizalanmig

Géziim

Sadece alti bitki sirasini baglayin.
Gerekirse KEMPER yetkili saticinizla
irtibat kurun.

Pnématik basing beslemesinin geri
yukleyin

Valfleri degistirin

Elektrik baglantisini kontrol ve tamir
edin

Rotorlar1 degistirin
Kapaklarin sabitleme vidalarini takin

Taban cercevesinin kare borularinin
dogdru hizalanmis ve ¢ikintisiz olup
olmadigini kontrol edin. Hasarl
parcgalari degistirin.

KM00321,0000ABE -80-16JUN20-2/2
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Yaglama ve Periyodik Servis

Servis Araliklan ONEMLI: Hasarli pargalari degistirin.

Gevseyen vidalar uygun torkla yeniden

ADiKKAT: Herhangi bir ayar veya servis sikistirimalidir.

calismasi gergeklestirmeden 6nce her zaman
asagidakileri yapin: Yaglama 6ncesinde gres fitinglerini temizleyin. Kayip veya
- Makineyi kapatin hasar gormus gres fitinglerini hemen degistirin. Eger yeni
- Anahtari kontaktan gikarin ] fiting gres almiyorsa, fitingi gikarin ve gres kanalinin tikali
- Tum hareketli parcalar durana kadar bekleyin. olup olmadigini kontrol edin.

ONEMLI: Burada 6nerilen araliklar ortalama kosullar Bu kisimda bahsedilen yaglama ve bakim galismalarini
icindir. Zorlu ¢alisma kosullan daha sik yag her hasat sezonu 6ncesinde ve sonrasinda gergeklestirin.
uygulamayi veya daha sik yag degisimini
gerekli hale getirebilir.

OUKMO001,0000012 -80-15FEB05-1/1

Gres 50°C [T] 1220F

NLGI kivamhlik sayilarina ve bakim zaman araliginda

beklenen hava sicakliklarina uygun nitelikte gres kullanin. 40°C 1| 104°F
AVIA AVIALITH 2 EP gresi onerilir. a0 HH seoF g
Asagidaki teknik 6zellikleri kargilayan baska gresler de i T £
kullanilabilir: 20°C (| 68°F 1z
L o
NLGI Servis Siniflandirmasi GC-LB 10¢C HH s0°F —T—é =
as . — =
ONEMLI: Bazi gres kivamlandiricilar digerleri W e o 2
ile uyumlu degildir. Farkl tiplerdeki eCI #F 5 3
yaglayicilan karistirmadan 6nce yaglayici E Z
tedarikginizle iletisime gegin. 10°C [T 14°F 2 _L
20C [T -4F 2 ]
i i
-30°C [T1| -22°F —L 5
-40°C | -40°F g
KM1000899 @ g

KM00321,0000A93 -80-15MAY20-1/1

Disliler igin Diisuk Viskoziteli Gres
$ ¢ $ Su Ozelligi saglayan baska dislk viskoziteli gresler de

Besleme tamburu alin dislisi agili tahrikleri, digliler igin kullanilabilir:
dugslk viskoziteli gres ile doldurulmustur. NLGI Basarim Sinifi NLGI 00

Asagidaki dusuk viskoziteli gresler onerilir:

imalatg! Ad

ARAL ARALUB FDP 00

BP ENERGREASE HT 00 EP
TEXACO STARFAK E 900
WESTFALEN GRESANAT X 00

KM00321,0000351 -80-14JUL10-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Sanziman Yag

Sonraki yag degisimine kadar gegcecek donemde beklenen
hava sicakligina uygun viskozitede yag kullanin.

s i 122°F
Sanziman yaglari, APl Servis Siniflandirmasi GL-5'e
uygun olmalidir. Ul 1040k
=] 86°F =]
1o W
2 3 68°F o
2] 1 o »
w oz g
5 8 2 o 50°F &
w o [o2]
S o =
RO 32°F
(%)) N~
< |
[ 14°F
=
[To]
-4°F &
<
7]
~22°F
—40°F J— g
<
3
1
e
|
o
KM00321,0000A94 -80-15MAY20-1/1
StalkBuster™ Sanzimanlar i¢cin Sanziman
Yagi
StalkBuster™ sanzimanlar igin asagidaki yag gereklidir:
® Castrol Alphasyn EP 150 N
&
<
3
o
)
2
KM532379 g

StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir

KMO00321,0000CD8 -80-08MAR22-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Ana Tahrik Siirtiinme Kavramasi Sogutma Sivisi

Ana tahrik strtinme kavramasi sogutma sistemi,
korozyon ve -37°C'ye (-34°F) kadar donma korumasi
saglamak amaciyla doldurulur.

Dusuk silikath etilen glikol tabanli bir sogutma sivisi
konsantresi kullanin. Karistirma orani %50 konsantre ve
%50 su olmalidir.

Sogutma sivisi konsantresi, sogutma sistemindeki dokme
demiri kavitasyon korozyonundan korumahdir.

%50 etilen sogutma sivisi - su karigsimi =37 °C'ye (-34°F)
kadar koruma saglar. Daha dusuk sicakliklar i¢in koruma
gerekiyorsa oneriler icin KEMPER bayinize bagvurun.

Su kalitesi, sogutma sisteminin performansi igin 6nemlidir.
Etilen glikol tabanl sogutma sivisi konsantresi ile
karistirmak icin saf, deiyonize ya da demineralize edilmis
su tavsiye edilir.

Sogutma Sivisi Degistirme Araliklarn

Ana tahrik surtiinme kavramasi sogutma sivisini 3 yil
ya da 3000 ¢alisma saatinden sonra bosaltin, sogutma
sistemini yikayin ve yeni sogutma sivisi ile doldurun.
Sogutma sivisi her aralikta tamamen bosaltiimali, sistem
yikanmali ve yeni sogutma sivisi ile doldurulmalidir.

KMO00321,0000A95 -80-15MAY20-1/1

Alternatif ve Sentetik Yaglayicilar
Bazi iklimlere ait hava kosullari bu el kitabinda 6nerilen
yaglarin disinda yaglar kullaniimasini gerektirebilir.

Bazi yaglayicilar sizin bdlgenizde satisa sunulmamis
olabilir.

Bu konuda bilgi edinmek ve tavsiye almak i¢cin, KEMPER
bayinize danisin.

Bu el kitabinda belirtilen performans gerekliliklerini
karsilayan sentetik yaglayicilar da kullanilabilir.

Bu el kitabinda belirtilen sicaklik sinirlari ve bakim
araliklari, hem konvansiyonel yaglayicilar hem de sentetik
yaglayicilar igin gecerlidir.

Nihai mamul yaglayici eder performans gerekliliklerini
karsihyor ise, yeniden rafine edilmis baz hammadde
drdnler de kullanilabilir.

KM00321,0000A96 -80-15MAY20-1/1

Yaglayicilarin Kanigtirilmasi

Farkli tip ve marka yagdlar birbirlerine karistinimamalidir.
Yag ureticileri bazi katki maddeleri ile yaglarinin belirli
teknik 6zellikleri yerine getirmelerini saglamakta ve
verimlerini ylUkseltmektedir.

Farkl tipteki yaglarin birbirlerine karistiriimasi bu
ozelliklerin kaybolmasina neden olabilir.

Bu konuda bilgi edinmek ve tavsiye almak icin KEMPER
bayinize danigin.

KM00321,0000A97 -80-15MAY20-1/1

Yaglarin Depolanmasi

Makinaniz ancak temiz yaglayicilar kullanildiginda ylksek
verimde c¢alisabilir.

Yaglarin saklandidi kaplar her zaman temiz olmalidir.

Yagdlari ve yag kaplarini toza, neme ve diger kirlenmelere
karsi korunan yerlerde saklayin. Su ve pislik birikimini
Onlemek igin yag kaplarini yan yatirin.

Tum kaplarin tzerine, igerisinde ne oldugunu yazin.

Atik yaglari ve eski yag kaplarini ¢épluklere atmayin; 6zel
atik toplama yerlerine verin.

DX,LUBST -80-11APR11-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Orijinal KEMPER Pargalar Kullanin

Orijinal KEMPER pargalar 6zellikle KEMPER makineleri
igin tasarlanmstir.

Diger yedek pargalar KEMPER tarafindan denetlenmemis

ve kullanimi onaylanmamigtir. Boylesi Urlnlerin takilmasi g
ve kullaniimasi KEMPER makinelerin tasarim 6zelliklerini 2
negatif olarak etkileyebilir ve giivenligini tehlikeye atabilir. i
2
Bu riske girmeyin ve yalnizca orijinal KEMPER yedek gl
parcgalari kullanin. T
KM1001196 g
KM00321,0000A98 -80-15MAY20-1/1
StalkBuster™ Unitelerinden Pnématik
Basinci Tahliye Etme
ADiKKAT: Ayarlama, tamir ve bakim galismasi
yapmadan once StalkBuster™ (initelerimizdeki
pnomatik basinci tahliye edin.
1. Pndmatik basinci tahliye etmek icin kumanda
valfindeki (B) ayar diigmesini (A) saat yonuinde gevirin.
NOT: Kumanda valfi (B), tablanin sag tarafinda (sdris
ybniinde bakildiginda) bulunur.
2. Sol damper kasayi (C) ok yoniinde gekin. Pnomatik
basincin yanliglikla etkinlegtiriimesini 6nlemek icin
damper kasayi (C) asma Kkilitle sabitleyin.
3. Pndmatik hortumu (C) silaj makinesinden sokiin.
A—Ayar Digmesi C—Kol
B—Kumanda Valfi D—Pnomatik Hortum
T
1
%
g
2
1
S
i

KMO00321,0000BAD -80-10MAY21-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Baglangicinda Doner bigakli bicme Unitesini birka¢ dakika galistirin.

Hasat makinesini ¢alistirmadan énce ana tahrikteki Tim yataklari kontrol edin. Asiri iIsinma veya oynama
slrtinme kavramalarinda genel bir kontrol gergeklestirin ~ bulunursa, doner bigakli bigme Unitesini galistirmadan
ve toplama tamburlarini da kontrol edin. "Servis" once ilgili yataklari kontrol edin.

kismindaki "Ana Tahrik tzerindeki Kayar Kavramalardaki
Basincin Bosaltilmasi" bélimine bakiniz.

OUKM001,0000014 -80-15FEB05-1/1

Her Hasat Mevsimi Baslangicinda—Kiiresel
Bilezik Civatalan

Kuresel bilezik civatalarinin (A) torklari her hasat mevsimi
Oncesinde kontrol edilmeli ve gereken durumlarda

ayarlanmalidir. 5
w
Tork ayari: §|
Teknik 6zellik belirtimi %I
Kiresel Bilezik 3
CIVALAIAM—TOTK ..o 200 Nm (148 Ib.ft.) 2
o
b=
A—Civatalar KM1001800 <
~
=
O
o
©
2
1
3
5
8
KM1000154 - g
KMO00321,000052F -80-02DEC11-1/1
60-5 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Baslangicinda—Disli
Kutusu Montaj Flansi Baglanti Vidalari

Toplam tamburlarinin disli kutusu montaj flanslarindaki
flans vidalarinin (A) torklari her hasat mevsimi 6ncesinde
yeniden sikistirlmalidir ve 50 saat galisma sonrasinda
yeniden sikigtiriimalidir.

Tork ayart:
~
5
3
1
5
i
KM1000155 g
A—Vida
Oge Olgiim Teknik 6zellik belirtimi
Disli Kutusu Montaj Flansi Tork 95 Nm (70 Ib.-ft.)
Baglanti Vidalari
0OUCC002,0002829 -80-150CT07-1/1
60-6 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis

Sanzimanlara ve Yag Seviyelerine Genel Bakis

N
&
<
=
8
2
1
o
3
2
2
KM533090 ¥
A—Yag Bosaltma Tikaci 2— Konik Digli Tahriki - 1,51(0,4 4— Aln Disli Acih Tahrik - 1,1 L
B—Yag Doldurma Tikaci ABD gal) (0,29 ABD gal)
C—Hava Deligi 3— Toplama tamburu alin disli 5— StalkBuster™ alin disli agil
D—Yag Seviyesi Tikaci acih tahrik (kullanim émri tahrik - 0,4 1 (0,11 ABD gal)
1— Toplama tamburu alin disli boyunca 1,1 kg (2,42 Ib) diisiik yag Castrol Alphasyn EP 150
acih tahrik - 8,51 (2,25 ABD viskoziteli gres dolumu ile)
gal)

ONEMLI: Tahriklerdeki yag ilk 100 isletim saatinden 2. Doner hasat birimini, Déner Hasat Biriminin Agilmasi
sonra, ardindan da 500 isletim saatinde bir ve Katlanmasi béliminde agiklanan gekilde agin.
serviste degistirilmelidir.

1. Yatay hale gelene kadar doner hasat birimini kaldirin.

KM00321,0000CDD -80-08MAR22-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Giris sanzimanindaki yag seviyelerine genel
bakis

CLAAS silaj makineleri i¢in doner hasat birimleri

4 Vitesli Coklu Hizl Digli Kutusundaki Yag Seviyesi
Kontrolii:

Doner hasat birimini yatay olacak sekilde hafifge kaldirin.
Yag seviyesi simdi yag seviyesi tikacinin (C) alt kenarina
ulasmahdir.

A—Hizl Kaplin igin Konik Digli C—Seviye Tikaci
Tahriki - 1,21(0,31 ABD gal.)

B—4 Vitesli Goklu Hizh Digli
Kutusu - 1,25 1 (0,33 ABD
gal)

KM412051

KM412051 —UN—16JUN20

KM533091 —UN—08MAR22

KM00321,0000CDE -80-08MAR22-1/3

FENDT silaj makineleri icin doner hasat birimleri (tip
T650, T652 ve T653)

NOT: Tam tip tanimlamasi igin silaj makinesi seri
numarasi plakasina bakin.

A—Konik Disli Tahriki - 0,8 |
(0,21 ABD gal)

KM329473

Devami arka sayfada

KM329473 —UN—060CT17

KMO00321,0000CDE -80-08MAR22-2/3
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Yaglama ve Periyodik Servis

FENDT silaj makineleri icin doner hasat birimleri (tip
T658 ve T659)

NOT: Tam tip tanimlamasi igin silaj makinesi seri
numarasi plakasina bakin.

A—Konik Disgli Tahriki - 2,0 |
(0,53 ABD gal)

KM417112 —UN—290CT20

KM417112

KMO00321,0000CDE -80-08MAR22-3/3
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Yaglama ve Periyodik Servis

StalkBuster™ $anzimanlarda Yag Degisimi
icin Yag El Pompasi
ONEMLI: StalkBuster™ sanzimanlarda yag degisimi

icin minimum 500 ml (16,9 oz) kapasiteli bir
yag el pompasi (A) gerekir.

StalkBuster™ sanzimanlara yag doldurmak igin M12 x 1,5
disli (X) bir uyarlayici (B) yapin.

A—Yag El Pompasi X—Disg M12x 1,5
B—Adaptor

KM504736 —UN—14APR21

KM504736

StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir
KMO00321,0000BA8 -80-06MAY21-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis ‘

StalkBuster™ $anzimanlarda Yag Degisimi
Yagi bosaltin

ONEMLI: StalkBuster™ sanzimanlar igerisindeki yag
ilk 50 igletim saatinde ve sonrasinda her 500

isletim saatinde bir degistirilmelidir. S
<
1. Do&ner hasat birimini disa acin. ;
2. Vidayi (A) gevsetin ve rotoru (B) sokun. ,Dl
ONEMLI: Bosaltma vidasini (D) gikarmadan énce 3
bosaltma vidasinin (D) basina zarar vermemek g
icin altigen yuvali anahtarin iyi durumda
oldugundan emin olun.
3. Flansi (C) blikulmelere karsi emniyete alin ve
bosaltma vidasini (D) sokdn.
4. Yagi uygun bir kaba bosaltin. s
o
NOT: Bosgaltilan yag hacmi yaklasik 220 ml (7,4 %
0z) olmalidir. il
=}
|
A—Vida C—Flang 3
B—Rotor D—Bosaltma Vidasi P
g
&
g
1
S
2
StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir
KM00321,0000BA9 -80-06MAY21-1/5
Yag ekleyin
1. Yag el pompasini (A) 400 ml (13,6 oz) asagidaki yagla
doldurun:
- Castrol Alphasyn EP 150
A—Yag El Pompasi %;
:
<
KM504740 s
Devami arka sayfada KMO00321,0000BA9 -80-06MAY21-2/5
60-11 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis ‘

2. Yag el pompasinin (B) uyarlayicisini (A), yag bosaltma
vidasi disine vidalayin.

3. Sanziman havalandirmasini etkinlestirmek igin ilk
olarak yag el pompasini (B) kullanarak disli kutusuna
400 ml (13,6 0z) yag pompalayin. Bu, disli kutusunda
hafif bir asiri basing olusturur ve hava deligini
etkinlestirir.

A—Adaptor B—Yag El Pompasi
3
&
3
2
)
I
3
8
=
4
KMO00321,0000BA9 -80-06MAY21-3/5
4. Ardindan digli kutusunda basing olusturmak icin 175
ml (5,9 oz) yagi tekrar yag el pompasina (B) ¢ekin.
B—Yag El Pompasi X—Yag - 175 ml (5,9 oz)
S
&
3
2
7
: % d
® ® \J i
) S
KM504742 \::/;/ g
Devami arka sayfada KM00321,0000BA9 -80-06MAY21-4/5
60-1 2 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis

Bosaltma vidasina (A) dis sizdirmanlik bandi yapistirin.

6. Yag el pompasini sékun ve yag kaybini énlemek igin
bosaltma vidasini (A) hemen yeniden takin.

7. Bosaltma vidasini (A) teknik 6zelliklerde belirtilen
degerde sikin.

&
Teknik &zellik belirtimi %
Bosaltma vidasi—TOorK.........cccoovverieiiienie e 10 Nm (7,4 Ib-ft) z|
=}
8. Rotoru yeniden takin (bkz. Sabit StalkBuster™ é
Rotorlari veya Mafsalli StalkBuster™ Rotorlari g
(Opsiyonel) Takma, Servis Bolimii). :
A—Bosaltma Vidasi
&
g
1
e
i
StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir
KM00321,0000BA9 -80-06MAY21-5/5
Her 10 igletim Saatinde Bir—Kontrol Edin ve
Temizleyin
ONEMLI: Déner hasat biriminin diizgiin ¢alismasi
icin ekin kalintilarinin giinliik olarak
temizlenmesi onemlidir. S
o
<
Asagidaki alanlar her 10 igletim saatinde bir veya §|
gerekirse daha sik kontrol edin ve temizleyin: z
|
1. Bigak rotorlari ve toplama tamburu digli kutulari §
arasindaki alani kontrol edin ve temizleyin. g
=
4

Devami arka sayfada

KM00321,0000A9C -80-15MAY20-1/5
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Yaglama ve Periyodik Servis

2. Taban catkisinin kare borusu ve StalkBuster™
malglama Unitelerinin kapaklari arasindaki alani
kontrol edin ve temizleyin.

o

&

<

=

&

2

1

&

8

g

=

N4

KM00321,0000A9C -80-15MAY20-2/5

3. Rotorlar ve StalkBuster™ malglama Unitelerinin
kapaklari arasindaki alani kontrol edin ve temizleyin.

8

14

<

=

&

2

1

&

8

g

=

4

KMO00321,0000A9C -80-15MAY20-3/5

4. Hidrolik silindirlerin arkasindaki alani kontrol edin ve
temizleyin.

o

&

<

=

&

2

1

2

8

g

KM409030 g

Devami arka sayfada KMO00321,0000A9C -80-15MAY20-4/5
60-14 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis

5. Direksiyon agi sensOriinin mastarlar arkasindaki
alani kontrol edin ve temizleyin.

KM409028 —UN—27MAR20

Her 10 Saatte Bir - Temizleyiciler ve Bigak
Rotor Kesitleri

Tum bicak rotor segmentlerini (A) ve temizleyicileri (B)
asinma isaretlerine karsi kontrol edin.

Asinan pargalari degistirin ("Servis" bolimuine bakiniz).

A—Temizleyici B—Bigak rotor segmenti

KM334539 —UN—02NOV17

KM00321,00006F3 -80-03NOV17-1/1

Her 10 igletim Saatinde Bir—Dengeleme
Agirliklan

Doner bigaklar altindaki dengeleme agirliklarini (A)
asinma belirtileri bakimindan kontrol edin.

Hasarli veya asinmis dengeleme agirliklarini ve vidalari

degistirin.

NOT: Dengeleme agirligi bir vida, bir pul ve bir
somundan olusur.

Vidalar (A ve C) Loctite® 270 ile yerlestirin ve belirtilen
degerde sikin.

Teknik 6zellik belirtimi
Dengeleme agirliklarinin

sabitleme vidalar—Tork.............cccoooiiiiiiis 25Nm (18,5 Ib ft)

Loctite, bir Henkel Corporation ticari markasidir

A—Dengeleme Agirliklar

KM371465 —UN—O5MAR19

KM00321,0000BB0 -80-10MAY21-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 10 isletim Saatinde Bir—Tahrik Mili

Gres ile yaglayin.

2
1
5
|
KM412041 <
KM00321,0000A9D -80-15MAY20-1/1
Her 10 isletim Saatinde Bir — StalkBuster™
Kumanda Valfi
Hazneyi (A), ok yoniinde gevirin.
Hazneyi (A), kumanda valfinden sokin.
Hazneyi (A), temizleyin ve yeniden takin.
A—Hazne
T
e
I
KMO00321,0000A6F -80-08MAY20-1/1
60-1 6 032322
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 10 isletim Saatinde Bir — StalkBuster™
Akumiulatorler

Halkay! (A) ¢ekin ve yogusmayi bosaltin.

A—Halka °
z
=
T
5
@
KM00321,0000963 -80-31MAY19-1/1
Her 50 Saatte Bir—Ceneli Kavrama
Tam tirnakh kavramalari temizleyin (oklara bakin).
Gres ile yaglayin.
Ayrica bir firga kullanarak kavrama tirnaklarinin oluklu
ylzeyine de bir gres katmani uygulayin.
3
1
5
i
KM1000158 g

KMO00321,0000A9E -80-15MAY20-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 50 Saatte Bir—Hidrolik Silindir Alt Pimi

ve Dig Unite Menteseleri

Gres ile yaglayin.

g
:
1
S
@
KM1000826 g
KM00321,0000A9F -80-15MAY20-1/1
Yillk—Kontrol Edin ve Temizleyin
1. Kapagi (A) sokup c¢ikarin.
2. Kapagin (A) arkasinda yer alan hava deligi
gevresindeki alani temizleyin.
3. Kapagi (A) yeniden takin.
4. Prosedirl kalan tim toplama tamburu
sanzimanlarinda tekrarlayin.
A—Kapak
&
g
1
1
KM504744 <

KM00321,0000BAA -80-06MAY21-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her 3 Yilda Bir—Ana Tahrik Siirtinme Kavramasi Sogutma Sivisi Degisimi

ADiKKAT: Siirtiinme kavramasi sicak oldugunda

kesinlikle bosaltma veya doldurma tapasini
(B) agmaya caligmayin! Siirtiinme kavramasi
soguyana kadar bekleyin. Once basinci
bosaltmak igin tapayi (B) bir tur gevsetin.

Sirtinme kavramasi (A) boslugu bosaltilabilir ve
yeniden doldurulabilir. Bu servis galismasi i¢in surtinme
kavramasinin makineden sdkulmesi gerekir. Bu nedenle
surtinme kavramasini bosaltmak/yeniden doldurmak igin
KEMPER yetkili saticiniz ile iletisime ge¢cmenizi 6neririz.

Teknik 6zellik belirtimi
Ana tahrik
sirtlinme kavramasi
boslugu—Kapasite...........cccooceiriiiiiiii e 1,31(0,26 U.S. gal.)

ZX1040656

TN

ZX1040656 —UN—12APRO7

ZX024271

ZX024271 —UN—O07MARO1

KMO00321,0000AA0 -80-15MAY20-1/1
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Yaglama ve Periyodik Servis

Her Hasat Mevsimi Sonunda

S

2

T

7

=
KM1001802 <
* Doner hasat Unitesinin tamamini temizleyin - toplama KEMPER bayinizden siparis edin, boylece bir sonraki

tamburlarindaki gokmelere (A) 6zellikle dikkat edin. hasat mevsiminde zamaninda takilabilir.

* Tam tahriklerdeki yaglari degistirin. Doner Hasat .. y . e
Unitesindeki Yag Seviyeleri ve Tahriklerin Genel ONEMLI: Optimum performans elde etmek igin tiim
Gériiniisi bashgina bakin. ekipmanlarin bakimi uygun bicimde yapilmalidir.

* Tum gres nipellerini yaglayin.

* Doner hasat Unitesinin tamamini arizah ve asinmis
pargalara karsi kontrol edin. Gereken pargalari hemen

KM00321,0000AA1 -80-15MAY20-1/1
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Metrik Civata ve Vida Tork Degerleri

TS1742 —UN—31MAY 18

Sinif 4.8 Sinif 8.8 ya da 9.8 Sinif 10.9 Sinif 12.9
Civata veya Altigen Flang Bash® Altigen Flans BaslP Altigen Flang Bash® Altigen Flans Bash®
Vida Boyutu Bagh? Bagh® Bagh?® Bagh®
Nm | Ibsin | Nm | Ibsin | Nm | Ib:in | Nm | Ilbsin | Nm | lbsin | Nm | Ibsin | Nm | Ibin | Nm | Ibsin
M6 3,6 31,9 3,9 34,5 6,7 59,3 7,3 64,6 9,8 86,7 | 10,8 | 95,6 11,5 102 12,6 112
Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft
M8 8,6 . 76,1 9,4 83,2 | 16,2 143 17,6 156 23,8 | 17,6 | 259 | 191 27,8 | 20,5 | 30,3 | 22,3
Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft
M10 169 | 150 | 184 | 136 | 319 235 347 256 468 | 345 | 51 | 376 | 55 | 406 60 | 443
Nm Ib-ft
M12 - - - - 55 40,6 61 45 81 59,7 89 65,6 95 70,1 105 77,4
M14 - - - - 87 64,2 96 70,8 128 94,4 141 104 150 1M1 165 122
M16 - - - - 135 99,6 149 110 198 146 219 162 232 171 257 190
M18 - - - — 193 142 214 158 275 203 304 224 322 245 356 263
M20 - - - - 272 201 301 222 387 285 428 316 453 334 501 370
M22 — - - — 365 263 405 299 520 384 576 425 608 448 674 497
M24 - - - - 468 345 518 382 666 491 738 544 780 575 864 637
Mm27 - - - - 683 504 758 559 973 718 | 1080 | 797 1139 | 840 | 1263 | 932
M30 - - - - 932 687 | 1029 | 759 | 1327 | 979 | 1466 | 1081 | 1553 | 1145 | 1715 | 1265
M33 - - - - 1258 | 928 | 1398 | 1031 | 1788 | 1319 | 1986 | 1465 | 2092 | 1543 | 2324 | 1714
M36 - - - - 1617 | 1193 | 1789 | 1319 | 2303 | 1699 | 2548 | 1879 | 2695 | 1988 | 2982 | 2199

verilmigtir.

Listelenen nominal tork degerleri yalnizca, %20 varsayilan anahtar, érnegin bir
manuel tork anahtari, ile sikma hassasiyeti i¢in genel kullanima ydnelik olarak

Eger 6zel bir uygulama igin farkli bir tork degeri veya sikma proseduri verilmis
ise,, bu degerleri KULLANMAYIN.

Kilit somunlari igin, paslanmaz gelik baglama elemanlari icin veya U-civatalardaki
somunlar igin, bakin uygulamaya 6zgu sikma yonergeleri.

Baglama elemanlarinin yenisiyle degistiriimesi gerektiginde,
esdeg@er veya daha Ustiin 6zellik sinifindan olanlar
kullaniimahdir. Eger 6zellik sinifi daha Ustiin olan baglama
elemanlari kullanilirsa, bunlar, sékilenler igin verilmis olan

orijinal tork degeri kadar sikilmalidir.

bir yag surin.

® Baglama elamani vida diglerinin temiz oldugundan emin olun.
® Baglama elemaninin basinin altina ve vida diglerinin lzerine, asagidaki resimde gdsterilen bigimde, ince bir kat Hy-Gard™ veya esdegeri

® Kor deliklerin igerisinde agir yagdan 6turt hidrolik kilittenme riskini azaltin, yag miktarinda asiriya kagmayin.
® Dis kavragsmasini dogru bigimde baglatin.

TS1741 —UN—22MAY18

==

2Altigen bag siitun degerleri, ISO 4014 ve ISO 4017 altigen basli, ISO 4162 altigen alyan bash ve ISO 4032 altigen somunlar igin gegerlidir.
bAttigen flans siitun degerleri, ASME B18.2.3.9M, ISO 4161 veya EN 1665 altigen flansli iriinler igin gegeriidir.

DX, TORQ2 -80-30MAY18-1/1
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Bakim

StalkBuster™ Unitelerinden Pnématik
Basinci Tahliye Etme

ADiKKAT: Ayarlama, tamir ve bakim galigmasi
yapmadan 6nce StalkBuster™ iinitelerimizdeki
pnomatik basinci tahliye edin.

1. Pnomatik basinci tahliye etmek icin kumanda
valfindeki (B) ayar diigmesini (A) saat yonuinde gevirin.

NOT: Kumanda valfi (B), tablanin sa§ tarafinda (siirlis
yoniinde bakildiginda) bulunur.

2. Sol damper kasayi (C) ok yéntinde ¢ekin. Pnématik
basincin yanlislikla etkinlestiriimesini 6nlemek icin
damper kasayi (C) asma kilitle sabitleyin.

3. Pnématik hortumu (C) silaj makinesinden soékun.

A—Ayar Diigmesi C—Kaol
B—Kumanda Valfi D—Pnomatik Hortum

KM410699 —UN—O6MAY20

KM508703 —UN—10MAY21

KM00321,0000BAD -80-10MAY21-1/1
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Bakim

Ana Tahrikteki Kayar Kavramalardaki
Basincin Bosaltilmasi

ADiKKAT: Herhangi bir ayar veya servis
calismasi gergeklestirmeden 6nce her zaman
asagidakileri yapin:
- Makineyi kapatin
- Anahtari kontaktan g¢ikarin
- Tum hareketli pargalar durana kadar bekleyin.

Ana tahrik Uzerindeki iki kayar kavrama (D) doner hasat
Unitesini gereksiz yiklerden korur. Bu nedenle bu
kavramalarin bakimlarinin yapilmasi énemlidir. Tork ayari
900 Nm (663,8 Ib-ft)'dir.

ONEMLI: Déner bigakli bigme iinitesi ilk kez
calistinimadan once ve hasat mevsimleri
arasinda asagidaki adimlar gerceklestirilmelidir.

1. Kapag (A) sokiin. Ilk olarak vidalari (B) sékiip gikartin.

KM1000040 —UN—O04APRO05

KMO00321,0000AA2 -80-15MAY20-1/2

2. Civatalan (C) sikin. Bu kavrama disklerindeki baskiyi
azaltir.
3. Kayar kavramayi elle dondurdn.

ONEMLI: Kayar kavramanin elle dondiiriilmesi
mumkiin degilse, demonte edilmelidir ve
dogru galismasi igin temizlenmelidir. Bu
kisimdaki "Kayar Kavramanin Ayrilmasi"
boéliimiine bakiniz.

4. Digleri elverdigi 6lclide vidalari (C) gevsetin (tamamen
cikarmadan).
5. Kapagi (A) takin ve vidalar (B) ile tutturun.

ONEMLI: Kayar kavramalari yilda bir kez Kemper
bayinize kontrol ettirmenizi 6neririz.

KM1000041 —UN—04APRO5

KMO00321,0000AA2 -80-15MAY20-2/2
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Bakim

Kayar Kavramanin Ayrilmasi

Ana Tahrik Uzerindeki "Kayar Kavramalarda Basincin
Bosaltiimas|" altinda agiklanan sekilde kayar kavramanin
elle dondurtulmesi mumkin degilse dogru galismalari igin

kayar kavramalar demonte edilmeli ve temizlenmelidir. 5
Soyle yapin: g
1. Kavramalari bigme Unitesinden ¢ikarin. ;
=}
2. Somunlari (A) sikin. Bu sirtinme plakalarindaki é
basinci bosaltir. 3
ik olarak burcu (I) muhafazadan (B) gikarin. KM1000160 g
4. Sonrasinda surtinme kavramasinin tim pargalarini
muhafazadan (B) ¢ikarin.
5. Tum pargalari, 6zellikle de surtinme disklerini (C, E)
temizleyin. Asinmis pargalari degistirin.
6. Tum pargalari yeniden birlestirin. 0 5
Y (o]
7. Asagida "Tork Ayarlari™nda gdsterilen sekilde burcu ] %
() takin. z
= ¢ |
8. Disinin ucuna kadar somunlari (A) gevsetin. QD ¢ b
9. Kavramalari bigme Unitesine yeniden takin. = §
KM1000161 :
Tork Ayart:
ONEMLI: Belirlenen 900 N-m tork gegilmemelidir.
Bu tork, profil (F) iceriye dogru yerlestirilerek ve
muhafazanin (B) i¢ girintisine (H) gegirilerek ayarlanir.
A—Somun E—Siirtiinme diski 'g
B—Dig gbvde F—Profil <
C—Siirtiinme diski G—Dig girinti z|
D—Sogutma sivisi haznesi - H—ig girinti 7
1,31(0,34 ABD gal) I— Burg g
— 0,651(0,17 ABD gal.) Su 3
— 0,651 (0,17 ABD gal.) S
Anti-friz bileseni KM1000162 g
0OUCC002,000282F -80-150CT07-1/1
65-4 032322
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Bakim

Yeni Doner Bigaklarin Takiimasi

KM380936
A—Sari Bigak D—Temizleyici (Saat Yonii
B—Siyah Bigak Tersine)

C—Bagcik E—Temizleyici (Saat Yoniinde)

ADiKKAT: Herhangi bir ayar veya servis
calismasi gergeklestirmeden 6nce her zaman
asagidakileri yapin:
- Makineyi kapatin
- Anahtari kontaktan ¢ikarin
- Tiim hareketli parcalar durana kadar bekleyin.

ONEMLI: Doner bigaklar uglari kesme yéniine (G)
bakacak sekilde takilmahdir.

1. Farkli bicaklar bulunmaktadir.
Hepsinde, herbir déner kesiciye 8 adet bigak takilir.

F—Takviye Bagcigi
G—Kesme Yoni

- 4 sar bigak (A), ve
- 4 siyah bigak (B)

KM380936 —UN—04JUN19

2. Bigaklar asagidaki sirada takilir: Once 2 sari (A), sonra
2 siyah (B). Seritler (C) Uzerine vidalamayi unutmayin.

ONEMLI: Kaplanmis alan yukarida kalacak

sekilde bigag! takin.

3. Temizleyiciyi (D) veya (E) ve takviye seritlerini
(F) kaplamali (1) veya kaplamasiz (1) bigaklarin
takilmasina bagl olarak siyah veya sari bigaklar
uzerine ilgili kurulum semasinda (1) veya (1) gOsterilen
sekilde takmayi unutmayin. Temizleyici (D) saatin aksi

Devami arka sayfada

KM00321,0000967 -80-04JUN19-1/3

65-5
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Bakim

_yé_in(cji_e donis ve temizleyici (E) saat yoniinde donis NOT: Kesme kenarlari, kesme ydniine bakacak
IGindir. sekilde temizleyicileri (D) ve (E) takin.

KM00321,0000967 -80-04JUN19-2/3

Bigak kesitlerinin ve temizleyicilerin tim tutturma vidalarini
belirlenen torkta sikistirin.

Teknik 6zellik belirtimi

M8 Vidalar—TorK ..........cooeiiiieeee e 28 Nm
20,65 Ib.-ft. >
M0 VId@IAr—TOMK ..o 51 Nm €
37,62 Ib.-ft. &
2
A—MB8 Vidalar B—M10 Vidalar |
8
KM1000828 g
KMO00321,0000967 -80-04JUN19-3/3
65-6 032322
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Bakim

Sabit StalkBuster™ Rotorlari Takma
1. Vidayi (A) gevsetin ve rotoru (B) sokun.

2. Yeni bir rotor takin.

3. 60 mm (2,36 ing) i¢ capa sahip bir boru (C) kullanarak e
rotorlari birbirine sabitleyin. =
far]
. . . - o
4. Altigen yuva bagli vidayi belirtilen degerde sikin. %l
Teknik &zellik belirtimi It
Altigen yuva bagli %
VIAB—TOTK. ..ot 215 Nm (159 Ib ft) 2
X
A—Vida C—Boru
B—Rotor
o
z
2
8
2
)
|
5
3
3
=
N4
KMO00321,0000BAB -80-06MAY21-1/1
65-7 032322
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Bakim

Mafsalli StalkBuster™ Rotorlari Takma (Opsiyon)

A
A

KMS504748

KM504748 —UN—14APR21

1. Civatayi (A) gevsetin ve rotoru (B) sokun.
2. Yeni bir rotor takin.

NOT: Sol ve sag rotorlar farklidir. Pim (C), yanhs
montaji énler.

3. Enaz 60 mm (2,36 in) i¢ ¢ap ile bir boru (D) kullanarak
rotoru bukulmelere kargi emniyete alin. Boruyu (D)
gatkiya yatirin.

4. Civatayi (A) teknik 6zelliklere uygun olarak sikin.

Teknik ozellik belirtimi

CIVATA—TONK.....teeeieieie et 215 Nm (159 Ib ft)
A—Civata C—Pim
B—Rotor D—Boru

Devami arka sayfada

KM505777 —UN—14APR21

KM504751 —UN—14APR21

KM504750 —UN—14APR21

KM00321,0000BAC -80-10MAY21-1/2
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Bakim

Yollayici Hazirlayici Kanadini Degistirme

1. Altigen yuva basl vidalari (B) gevsetin ve yollayici
hazirlayici kanadini (A) sékun.

2. Altigen yuva basli vidalar (B) ve burcu (C), asinma
belirtileri agisindan kontrol edin. Gerekiyorsa
degistirin.

3. Yeni bir yollayici hazirlayici kanadi takin.

4. Altigen yuva bagli vidalari (B) takin teknik 6zelliklere
goére sikin.

&

o

Teknik ozellik belirtimi %

Altigen yuva basli l
VIAA—TOTK. ..ot 215 Nm (159 Ib ft) 7
S

A—Yollayici Hazirlayici Kanadi C—Burg §
B—Altigen Yuva Bash Vida g

8

o

3

4

1

2

5

3

=

N4

KM00321,0000BAC -80-10MAY21-2/2
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Toplayici Noktalarinin Ayarlanmasi

Tikanmayi ve ekin kayiplarini 6nlemek igin toplayici
noktalari (A) dogru sekilde ayarlanmalidir.

(X) mesafesini her zaman 3 ile 7 mm (0,12 ile 0,27 in.)
arasinda tutun.

Belirlenen mesafe (X) iki yuva deligi ile ayarlanabilir
(oklara bakiniz).

Teknik 6zellik belirtimi
Toplayici Noktalari

ve Buyuk
Tamburlar—RBirbirlerine
01aN MESAFE.....ccueiiiriiiiicit e 3—7 mm
0,12 — 0,27 in.
A—Toplayici Noktasi X—3—7 mm (0,12—0,27 in.)

KM1000834

KM1000165

KM1000834 —UN—27MAR09

KM1000165 —UN—160CT07

KM00321,0000533 -80-05DEC11-1/1

Kaziyici Ayarinin Kontrolu

Besleme kanalinda tikanmayi énlemek igin kaziyicilar
(A) toplama tamburlarina mimkun oldugunca yakin
ayarlanmalidir. Kaziyicilar tamburlara hafifge dokunabilir.

Kaziyici (A) yuva delikleri (B) araciligiyla ayarlanabilir.

A—Kaziyici B—Yuva deligi

KM1000168 7

%

KM1000168 —UN—160CTO07

KM1000169 —UN—160CT07

0OUCC002,0002834 -80-150CT07-1/1

65-10
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Temizleyicilerin Kontroli ve Ayarlanmasi

Temizleyicilerin (A) ayarini ve durumunu sik sik kontrol
edin, gerekirse degistirin.

Hasarl veya yanlisg ayarlanmig temizleyiciler tahrik
Uzerinde gereksiz ylk olusturur ve doner bigakli bicme
Unitesinde arizaya neden olabilir.

Temizleyiciyi (A) bukerek, temizleyiciyi mimkin
oldugunca kaziyiciya (B) yakin ayarlayin.

A—Temizleyici B—Kaziyici

KM1000832 —UN—27MAR09

Temizleyicilerin (C) durumunu sik sik kontrol edin.
Asinmis parcalari degistirin.

C—Temizleyiciler

KM1000833 —UN—27MAR09

KM1000833

KM00321,0000150 -80-27MAR09-2/2
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Bakim

Déner Bigakli Bigme Unitesi Temizligi
Serbest ekini basingli hava ve/veya firga ile temizleyin.

Yuksek basingli/buharli temizleyiciler kullanirken minimum
250 mm (9.84 in.) mesafe (X) birakin. Maksimum sicaklik

D

ve maksimum basing icin teknik 6zelliklere bakin. €

=

Teknik 6zellik belirtimi 8|

Yiksek basingli/buharli g

temizleyici—Maks - il

SICAKIIK ..o 50 °C (122 °F) 2

Yiiksek basingli/buharli §

temizleyici—Maks. KM1000798 X
DASING ..eiiiiii i 8000 kPa (80 bar; 1160 psi)

X—250 mm (9.84 in.)
KM00321,000014A -80-26MAR09-1/1
65-1 2 032322
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Depolama

Hasat Mevsimi Sonunda Depolama

* Doner bigakli bigme Unitesini kuru bir yerde saklayin.
Mumkunse diz bir zemin Uzerinde saklayin.

* Doner bigakl bigme unitesini dikkatli bir sekilde
temizleyin ve tim kayar kavramalari kontrol edin.
Gerekebilecek tiim yeni ayarlari yapin. Servis Bolimu
altinda Ana Tahrik Uzerindeki Kayar Kavramalardaki
Basincin Bogaltilmasi basligina bakin.

* Ddner hasat Unitesini yaglayin veya gdsterilen sekilde
yagi bosaltin.

* Doner hasat Unitesini arizali ve asinmis parcalara karsi
kontrol edin ve gereken sekilde degistirin. Daha detayh
kontroller icin KEMPER bayiniz ile irtibata gegin.

* Gerekirse boyada roétus yapin ve etiketleri temizleyin.

< R

KM1000902

KM1000902 —UN—12JUN09

KM00321,0000AA3 -80-15MAY20-1/1

Yeni Mevsim Baslangici

* Gerekirse doner bigcakl bicme Unitesini derinlemesine
temizleyin.

* Doner bigakl bigme unitesini yaglayin ve hasat
mevsiminin baslangici 6ncesinde gereken servis

ﬂfmuﬁlﬂ.',.'.'.'.,.,.'.'.'.'f”i'

islemlerini gergeklestirin. "Yaglama ve Periyodik Bakim 8
kismina bakiniz. e \ <
* Tim donanimlarin sikiligini kontrol edin. : ' 5
* Ddner bigakli bigme Unitesinin dis kisimlarinin dogru z
katlandigini ve agildigini kontrol edin. i
¢ Kullanim kilavuzunuzu gbézden gegirin. o
CC7616 3
KMO00321,0000AA4 -80-15MAY20-1/1

70-1 032322
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Teknik Ozellikler

Makine Tasarim Omrii ise, makinenin isletimden gekilmesi yéniinde goris
. e s . bildirilebilir. (Makine bilesenlerinin bertaraf edilmesine
Bu makine, uzun émurld Gretken bir isletim sunmasi igin ve geri dénistirilmesine iliskin bilgi edinmek igin, bu

taslarlaanlgtlr”ancak gferlge:k eldg ekdikaiIir hi?met ?mri’ el kitabinin iceriginde ayri olarak sunulmus bulunan,

calisma kosullarinin agirhgi ve bakimlarinin tam olara hurd | balimiine bakin.

yapilmasi da dahil olmak Gzere bir dizi faktore baghdir. urdaya ayriimasi bolumine bakin.)

(Bu el kitabindaki Bakim boélimiine bakin.) Eger guvenlikle ilgili bilesenleri eksik ya da bakima
L R, L gereksinim duyuyor ise, boylesi higbir makine

Makineyi, Kemper bayiniz ile isbirligi iginde periyodik isletiimemelidir. Guvenlikle ilgili tim bilesenler, giivenlik

olarak inceleyin ve gdzden gegirin. Gozden gec¢irme isaretleri de dahil olmak Uizere, isletim 6ncesinde

sonucunda, bakima, bilesen onarilmasina yeniden
imal edilmesine veya degistiriimesine iligkin dneriler
sunulabilir ya da eger hizmet émrini tamamlamis

onarilmali ya da yenisiyle degistiriimelidir.

KM00321,0000AA5 -80-15MAY20-1/1

460P"S StalkBuster™ Déner Hasat Birimi

TahriK SIStEMI ..cuieiiei e glivenlik kavramasina sahip yag banyolu disli kutusu
Hasat SiSteMi ... e 4 ylksek hizli déner bigak ve 8 malglama unitesi bulunan kesme sistemi
o ]I = ] Y o PPN 4 yavas donen toplama tamburu, 2 egik besleme tamburu
L G 3550 kg (7826 Ib.)
Geniglik

Ta$IMa GENISHIGi .. vueene e a e aaas 3,30 m (10 ft. 9,9 ing)?
(072 1157 .0 =T 1= a1 o PPN 6,00 m (19 ft. 8,2 ing)?
JLECeJ o= e =T 0 6,05 m (19 ft. 10,2 ing)?
Yikseklik

L0573 = T 0 €T =T | N 1,81 m (5 ft. 11,3 ing)?
L= T L= T 01T T PP 2,95 m (9 ft. 8,1 ing)?
L8 0 ] 0 2,90 m (9 ft. 6,2 ing)
=TT o= 1T . = TV PPN 15 km/sa (9,32 m/sa)

@Tim boyutlar nominal boyutlardir. Gergek élgiiler duruma gére dedisebilir.
KM00321,0000CDC -80-08MAR22-1/1

Ses Seviyesi bigme (initesi yem hasat makinesine monte edilmis ve

DIN ISO 11204'e uygun olarak operatdriin kulaginda gelen kabin kapali sekilde ISO 513T'e uygun (ortalama deger):

maksimum ses seviyesi. Olgim yoéndemi doner bigcakl

AB0PUS STAIKBUSIEI™ .. ... .eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e ees e eee e eeeeeeseee e s eeeeneeeeeneeeeeeas 76,1 dB(A)

KM00321,0000AA8 -80-15MAY20-1/1
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Teknik Ozellikler

AB Uygunluk Acgiklamasi
Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG

Breul
D-48703 Stadtlohn, Almanya

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile agsagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Makine tipi: Doner Hasat Birimleri

Modeller: 460°“° StalkBuster™

asagidaki direktiflerin ilgili tim hikimlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Makine ybnergesi 2006/42/EG Otomatik Sertifikasyon

Uriin agagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

Tarim Makinelerinin Guvenligi — Bolum 1 DIN EN ISO 4254-1
Tarim Makinelerinin Givenligi — Bolum 7 DIN EN ISO 4254-7
Tarim Makinelerinin Guvenligi — Bolim 12 DIN EN ISO 4254-12
Makine guvenligi DIN EN ISO 12100
Gug ¢ikis Unitesi (PTO) tahrik mili ve korumalari igin gtvenlik DIN EN 12965

Teknik yapim dosyasini derlemek igin Avrupa Birligi'nde yetkilendirilmis kisinin adi ve adresi:

Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Breul

D-48703 Stadtlohn, Almanya
service@kemper-stadtiohn.de

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: 48703 Stadtlohn, Aimanya
Aciklama Tarihi: 01 Eylil 2021

Uretim birimi: Kemper, Stadtlohn, Aimanya

DXCE01 —UN—28APR09 KM510637 —UN—18JUN21

ﬂsg-fs

Miihendis Wiibbels, Uretim Miihendisligi MidCirdi

StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir
KM00321,0000CDA -80-08MAR22-1/1
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Teknik Ozellikler

BK Uygunluk Agiklamasi
Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG

Breul
D-48703 Stadtlohn, Almanya

Asagida imzasi bulunan kisi isbu belge ile asagidaki ekipmana iligkin sunlari beyan eder:

Makine tipi: Doner Hasat Birimleri

Modeller: 460°“S StalkBuster™

asagidaki Birlesik Krallik yénetmeliklerinin ilgili tim hikimlerini ve temel gerekliliklerini karsilar:

YONETMELIK NUMARA SERTIFIKASYON YONTEMI
Makine yonergesi S. I. 2008/1597 Otomatik Sertifikasyon

Uriin agagidaki standartlarla ve/veya diger hiikiim ifade eden belgelerle uygunluk igerisindedir:

Tarim Makinelerinin Glvenligi — Bolim 1 DIN EN ISO 4254-1
Tarim Makinelerinin Guvenligi — Bolim 7 DIN EN ISO 4254-7
Tarim Makinelerinin Guvenligi — Bolim 12 DIN EN ISO 4254-12
Makine givenligi DIN EN ISO 12100

Teknik yapim dosyasini derleyecek yetkili kisinin adi ve adresi:

Maschinenfabrik Kemper GmbH & Co. KG
Musteri Destegi

Breul

D-48703 Stadtlohn, Aimanya
service@kemper-stadtiohn.de

Bu uygunluk agiklamasi tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir.

Aciklama Yeri: 48703 Stadtlohn, Almanya
Aciklama Tarihi: 01 Eylil 2021

Uretim birimi: Kemper, Stadtlohn, Almanya

RXA0179545 —UN—16APR21 KM510637 —UN—18JUN21

UK T Se L Cp
cA T

Miihendis Wiibbels, Uretim Miihendisligi Miidiirii

StalkBuster, bir Deere & Company ticari markasidir
KM00321,0000CDB -80-08MAR22-1/1

032322
75-3 PN=110




Seri Numarasi ‘

Doner Hasat Birimi Seri Numarasi Plakasi @)\

7 ; - S —
A—Tip D—Agrlik @ Maschinenfabrik Conerr. year | l_‘]
B—Model E—Uretim Yili RSMPER Model
C—Uriin Tanimlama Numarasi  F—Model Yili % | odelyear [ 7 |
L
Pl |
Product Identification Number c € UK

{
OTs |
Weight Maschinenfabrik

KG
H—————""S11 Kemper GmbH&CoKG
3 Y
\Max axie load / 48703 Stadtiohn

\
KM521566 @

KM521566 —UN—250CT21

KM00321,0000C55 -80-250CT21-1/1

Seri Numarasi

Parcga siparis ederken her zaman doéner bigakli bicme
Unitesi seri numarasini verin. Seri numarasi baglanti
gercevesinin sag yaninda bulunmaktadir. Seri numarasini
karsida ayrilan bosluga yazin.

- ~

| i

B 2

& g
T i
N

ENIIEENONOEE
- g
KM1001229% | L. <
KMO00321,00003C1 -80-10JAN11-1/1

80-1 032322

PN=111



Seri Numarasi

8 o _2 032322

PN=112



indeks

Sayfa
Sayfa
A
Sira kilavuzu Kiti............cccoooi, 50-1
Alternatif yaglayicilar ...........coocveeeieiiiiiiiee e 60-3
ArIZa GIAEIME ... 55-1 F
B Fendt silaj makinelerine takma
Bilyali valf...........cooooiiii 35-5
Baglama elemani tork degerleri GUG lletim DiziSi .......vveevieeiiiiiieee e 35-4
MELFK «..cvoee e 65-1 Salinimli g6vde, hizalama...................cocoiinns 35-1
Baglanti NOKLaIArI ...............cccoovreirieieieieeeeeresenean 15-3 FENDT Silaj Makinelerine Takma
Besleme Cubugu Doéner Hasat Birimi, Takma ..., 35-1
AYaNamMa...........cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 45-3 Gug lletim Dizisini Baglama................ccooooi. 35-4
Cc G
Civata ve vida tork degerleri Geriye dONUITYOr .......coccviviiiiiei e 45-2
IVIEEEIK ..o 65-1 Gres
CLAAS Silaj Makineleri icin Cok Hizli Disli Kutusu .. 45-12 Asiri Basing ve Cok Amagli ......cccoeeeveiiiiieiieee 60-1
Kesim UZUNIUKIAM..........cooveveeeeeeeeeeeeeeern 45-13 Disliler igin dusUk viskoziteli gres..............c.cooeee 60-1
Guvenlik
(o Gurultdye kargt Korunum.........ccccoeevveeiiineniineee e 05-9
Guvenli bakim, yapilmasli........cccccceeviiciiiinnee e, 05-5
Cikarma __Surupu o;elllkle_rl ..................................................... 05-2
Déner Hasat Biriminin QlkarllmaS| .......................... 35-6 Guvenlik Etiketleri..........ccccceeunieiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee 10-1
D H
=i oy Hasat
Donge AqIIIaN oo 00 BIOKRA (OMIZIOMe. 45-2
Depolama Blokajlarin Temizlenmesi ..o, 45-2
Yeni mevsim baslangiCl .........cccoceeeeieeeciiicciee, 70-1 Doner Bicakli Bigme Unitesinin Kontrold.............. 45-14
Ddner Bl(}aklar Ekln Ak|§..| LT T T P TP TT P TEPL TSP TEPPT TR LRRLR 45-14
FATKIIKIAT .o 65-5  COrye dOnUIUyOr. ..oo.ooovowrrs v 45-2
KESME YONU ... 65-5 Hasat mevsimi baglamadan once.................. 60-5, 60-6
TaKMa ...eeiiiieceeeee e 65-5 Hasa’g Mevsimi Baglamadan Once...........cc...ooocoee. 60-5
Déner bl(}ak'l blgme Unitesi Qa|l§t|rl|maS| M_t_aVS|mqunu ........................................................ 60-20
Déner b|gak|| b|(}me Unitesi takili iken SUI'U§ ........... 45-2 Yon deglstlrme ........................................................ 45-2
Yem hasat makinesinin Qa|l§t|rllmaS| ...................... 45-2 Hidrolik basINCI..........euvvevieiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 45-14
Déner Bigakli Bigme Unitesi Calistirma
Yontemi K
Besleme Cubugu ... 45-1
BesIemMe DiSleri.........c.cvovoveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenan 45-1 Kablolama Tesisatini CLAAS Silaj
BeSIEME tAMDBUIU oo 45-1 Makinesine Takma.........cccccovviiiiiiee e 30-5
DONET BIGAK ... 45-1 Karayollarinda strl§..........c.coovniiiiiniin, 40-2
Kilavuzlar ve Kaziyicilar.............ccccccoceveveveveeeecnnne. 45-1 Kayar kavrama
Top|ama TaAMDUIU oo 45-1 Ana tahriK..........coeeeeiiiiiiiiiiii, 65-3
Toplayict NOKtalar! ...........ccoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 45-1 Basinci bosaltma ve bakim..............., 65-3
Uzunlamasina EKin YONU.........ococueurieicieiniieine. 45-1 Kayar Kavrama
Déner bicakl bigme tinitesi takili iken siris ............. 45-2 Ana tahriK..........eoeveeeiiiiiiiiiii 65-4
Déner Bigakl Bigme Unitesi Temizlidi...................... 65-12 SOKME .. 65-4
Déner bigakli bigme Uinitesini takmadan énce KazZIYICI @YarT.......ouviiieiiiiiiiiiee e 65-10
Denge agirliklar. .........cooovevoveeeeeeeeeeeeeeeee 30-1 Kizak Pabuglari
AYAT . 45-4
E
L
Ekleme dizenler ) )
Direksiyon yardimi Kiti..............cocoeeeeeeeeeerenennnns 50-1 Lastik Kombinasyonlari ...........cccccovveiiiiiiiinneeeee, 30-1
Devami arka sayfada
indeks-1 PN




indeks

Sayfa Sayfa
Tasima bilgileri.........ccuueeiiiii e, 401
M TASIMA PG ...t 20-2
Teknik Ozellikler
Makine tasarim Omrl.........ccooceeviieeieinienee e 75-1 460plus Doner Hasat Birimi.............ccooceneieeinnen. 75-1
Metrik civata ve vida tork deg@erleri............................. 65-1 SES SEVIYESI ...cvvcviiviieeicticieeete et 75-1
Mevsim sonu TeMIZIEYICHET ...cveeei e 65-11
Depolama..........cooooiiiii e 70-1 Toplayici Noktalari
AYariama........coocciiiieee e 65-10
S Tork cizelgeleri
MELTIK . 65-1
Saha Montaj Kitleri
AHC Kiti e 50-1 U
Salinimli gévde, kilit agma.........cccoeveviiiiiiiiiece 35-6
Sentetik yaglayicilar ..........cccocevieiiiiii e 60-3  Uyari sézcukleri, anlayin ...........cccccoovevecveeeeeeeeeennn 05-1
Seri numarasi plakasl...........ccccocceioiiiiiiiii e 80-1  Uyumluluk Cizelgesi
SES SEVIYESI ... 75-1 CLAAS Silaj Makineleri..........c..cccoeeeveeceeecieeee, 30-1
Sogutma sivisi
Ana tahrik strtinme kavramasi ................... 60-3, 60-19 \V
StalkBuster
Etkinlestirme ... 45-8  \/ING il YUKIEME. ... ve oo 15-1
StalkBuster™
Bosaltma BasInCi..........ccccccociiiiiiiiiiiiiiiins 60-4, 65-2 Y
Devre Disi BirakKma........cccccooiioniieiiiiiiieeiiieeeeeeees 45-11
Rotorlar ... 65-7 Yad
SANZIMAN .vvcoeeeeeeee e, 60-10, 60-11 ganzman 60.2
JoNAS BASIC! oo B T Y 60-7
ad Degisimi....ccccoeviiieiieiiiiiiiee e, 60-10, 60-11 Yaglama
StalkBuster™ malglama Uniteleri Yeni mevsim baslangicl ..., 70-1
Calisma prensibi........ccoocieeie 45-5 Yaglama ve bakim
10 saatte bir......oocueviii 60-15
S Her 10 isletim saatinde bir .............ccoiieeiiiiinee. 60-13
. Her 50 isletim saatinde bir ............cc..oveee. 60-17, 60-18
SaANZIMAN YaGl....ccceeiiiiee e 60-2 Yaglama ve Bakim
Sanzimanlara Genel Bakig.............coooniiniiniinnn, B0-7 YUK oo 60-18
Yaglar karistirma .......cccoveeeeeii e 60-3
T Yaglarin Depolanmasi
Depolama, Yaglayicllar...........cccccoeevniieiiniiieennneen, 60-3
Takma Yaglayicilar
CLAAS Silaj Makinelerinin Takilmasi.................... 30-10 KariStirma .......ooooueenreiecee e 60-3
Cok Hizli Digli Kutusuna ve Hizli Kapline Yardimci farlar
Sahip Doner Hasat Birimleri................c..c........ 30-12 Claas silaj makineleri.............cccceveveeeeeeeeeeeee 30-2
Tanitict GOrUNUM .......oooiiiiiiiiee e 00-1  Yem hasat makinesinin galistirilmasi ...........c............. 45-2
Tasima Yem hasat makinesinin hazirlanmasi
Asma Noktalart ... 15-1 Denge agirliKIart..........coovoeeireennce e 30-1
Doner Hasat Birimini Katlama..............c.c.cooois 40-1  YON degistirme. ... ....cov e 45-2
Karayollarinda SUrliS .........ccccvvveeeeieniiiieniee e 40-2
indeks-2 PN=2




indeks

032322

indeks-3 PN=3




indeks

032322

indekS-4 PN=4




	İçindekiler
	Teslimat Öncesi İnceleme
	Teslimat Öncesi Kontrol Listesi 
	Teslimat Kontrol Listesi
	Satış Sonrası Kontrol Listesi

	Tanıtıcı Görünüm
	Tanıtıcı Görünüm

	Güvenlik
	Güvenlik İşaretlerini Tanıyın
	Güvenlik Talimatlarına Uyun
	Uyarı Sözcüklerini Anlayın
	Trafik Kurallarına Uyun
	Sürücü Özellikleri
	Güvenlik Işıkları ve Aygıtlarını Kullanın
	Acil Durumlar İçin Hazır Olun
	Koruyucu Giysi Giyin
	Makinenin Güvenliğini Gözden Geçirin
	Koruyucular ve Korumalar
	Biçme Ünitesinden Uzak Durun
	Ellerinizi Bıçaklardan Uzak Tutun
	Ataşmanların Güvenli Şekilde Depolanması
	Bakım Çalışmalarının Güvenli Yapılması
	Dönen Tahrik Millerinden Uzak Durun
	Makinaların Bakımını Güvenli Yapın
	Traktörün Altına Doğru Destek Yerleştirin
	Hareketli Parçalara Bir Yerinizi Kaptırmaktan Sakının
	Yüksek Basınçlı Sıvılardan Sakının
	Biçme Ünitesi Takılıyken Biçerdöverin Taşınması
	Güvenli Bir Zemine Değme Sağlamak İçin Denge Ağırlığı Takılması
	Parçalara Kaynak Yapmadan Önce Boyalarını Kazıyın
	Yüksek Basınçlı Püskürtücüleri Güvenlik Etiketlerine Uygulamayın
	İşletmeden çıkarma: Sıvıların ve Bileşenlerin Uygun Şekilde Geri Dönüştürülmesi ve Bertaraf Edilmesi
	Gürültüye Karşı Korunum
	Makineyi Güvenli Şekilde Park Edin

	Güvenlik Etiketleri
	Resimli Güvenlik İşaretleri
	Güvenlik İşaretlerini Yenileyin
	Kullanıcı El Kitabı
	Onarım ve Koruyucu Bakım
	Döner Bıçaklar
	StalkBuster™ Malçlama Üniteleri
	Akümülatör - StalkBuster™ Malçlama Üniteleri
	Katlama Alanı
	Döner Hasat Ünitesinden Uzak Durun
	Döner Tamburlar
	Katlanır Çatkı
	Giriş Şanzımanı

	Taşıma
	Forklift ile Taşıma - Genel
	Vinç ile Yükleme
	Döner bıçaklı biçme ünitesinin nakliye için emniyete alınması (Bağlantı noktaları)

	Döner Hasat Biriminin Hazırlanması
	Paketin Açılması
	Yükseltilmiş Döner Hasat Birimi Altında Çalışma
	Taşıma Paletinin Çıkarılması
	Toz Koruma Lastiklerini Monte Etme
	Dış Koruyucu Kapakları Çalışma Konumuna Ayarlama
	Orta StalkBuster™ Malçlama Ünitelerindeki Kazıyıcı Plakaların Yüksekliğini Ayarlama
	İç Kızak Pabuçlarını Ayarlama

	CLAAS Silaj Makinesine Bağlanması
	Uyumluluk Çizelgesi
	Lastik Kombinasyonları
	Hasat Makinesinin Dengelenmesi
	Silaj makinesi üzerindeki ek farların ayarlanması
	Değişken Tabla Tahriki Bulunan Tip 502 Silaj Makinesine Bağlama
	Döner Hasat Biriminin Katlanma İşlevi için Ek Kablolama Tesisatını Takma
	StalkBuster™ İşlevi İçin Ek Kablolama Tesisatının Takılması
	CLAAS Silaj Makinelerinin Takılması
	Elektrikli Bağlayıcıları Silaj Makinesine Bağlama
	Çok Hızlı Dişli Kutusuna ve Hızlı Kapline Sahip Döner Hasat Birimleri
	Döner Hasat Biriminin Çıkarılması

	FENDT Silaj Makinesi Ekipmanı
	Salınımlı Çatkının Hizalanması
	Döner Hasat Ünitesinin FENDT Yem Hasat Makinesine Takılması
	Güç İletim Dizisi
	Güç İletim Dizisini Bağlama
	Hidrolik Sistemin Değiştirilmesi
	Salınımlı Çatkı Kilidinin Açılması
	Döner Hasat Biriminin Çıkarılması

	Taşıma
	Taşıma Bilgileri
	Döner Hasat Birimini Katlama
	Etiketi Yapıştırma (Destek Tekerleğine Sahip Döner Hasat Birimleri)
	Karayollarında Sürüş (Konfor Destek Tekerleği Olan Döner Hasat Birimleri)
	Karayollarında Sürüş (Konfor Destek Tekerleği Olmayan Döner Hasat Birimleri)
	AHC-Sensörünün Taşıma Pozisyonuna Ayarlanması

	Döner Hasat Biriminin Çalıştırılması
	Döner Bıçaklı Biçme Ünitesi Çalıştırma Yöntemi
	Döner Bıçaklı Biçme Ünitesinin Çalıştırılması - Genel Kullanım
	Blokajları Temizleme
	CLAAS Yem Hasat Makinelerinde Blokajların Temizlenmesi
	Merkezi Besleme Çubuğunun Ayarlanması
	Kızak Pabuçlarını Ayarlama
	StalkBuster™ malçlama üniteleri - çalışma prensibi
	StalkBuster™ Kazıyıcı Plakalarının Yüksekliğini Ayarlama
	StalkBuster™ İşlevini FENDT Silaj Makinelerinde Etkinleştirme
	Claas Silaj Makinelerindeki StalkBuster™ İşlevini Etkinleştirme
	StalkBuster™ Temas Basıncının Ayarlanması
	StalkBuster™ işlevi devre dışı olduğunda hasat işlemi
	CLAAS Silaj Makineleri İçin Çok Hızlı Dişli Kutusuyla Vites Seçiminin Ayarlanması
	CLAAS Silaj Makineleri İçin Çok Hızlı Dişli Kutusuyla Kesim Uzunlukları ve Vites Seçimi
	Hasat
	Hidrolik Sistem

	Aksesuarlar
	Sıra Kılavuzu için Özel Kit (Direksiyon Yardımı)
	AHC için Özel Kit

	Sorun Giderme
	460plus StalkBuster™ Döner Hasat Birimi

	Yağlama ve Periyodik Servis
	Servis Aralıkları
	Gres
	Dişliler için Düşük Viskoziteli Gres
	Şanzıman Yağı
	StalkBuster™ Şanzımanlar İçin Şanzıman Yağı
	Ana Tahrik Sürtünme Kavraması Soğutma Sıvısı
	Alternatif ve Sentetik Yağlayıcılar
	Yağlayıcıların Karıştırılması
	Yağların Depolanması
	Orijinal KEMPER Parçalar Kullanın 
	StalkBuster™ Ünitelerinden Pnömatik Basıncı Tahliye Etme
	Her Hasat Mevsimi Başlangıcında
	Her Hasat Mevsimi Başlangıcında—Küresel Bilezik Cıvataları
	Her Hasat Mevsimi Başlangıcında—Dişli Kutusu Montaj Flanşı Bağlantı Vidaları
	Şanzımanlara ve Yağ Seviyelerine Genel Bakış
	Giriş şanzımanındaki yağ seviyelerine genel bakış
	StalkBuster™ Şanzımanlarda Yağ Değişimi için Yağ El Pompası
	StalkBuster™ Şanzımanlarda Yağ Değişimi
	Her 10 İşletim Saatinde Bir—Kontrol Edin ve Temizleyin
	Her 10 Saatte Bir - Temizleyiciler ve Bıçak Rotor Kesitleri
	Her 10 İşletim Saatinde Bir—Dengeleme Ağırlıkları
	Her 10 İşletim Saatinde Bir—Tahrik Mili
	Her 10 İşletim Saatinde Bir — StalkBuster™ Kumanda Valfi
	Her 10 İşletim Saatinde Bir — StalkBuster™ Akümülatörler
	Her 50 Saatte Bir—Çeneli Kavrama
	Her 50 Saatte Bir—Hidrolik Silindir Alt Pimi ve Dış Ünite Menteşeleri
	Yıllık—Kontrol Edin ve Temizleyin
	Her 3 Yılda Bir—Ana Tahrik Sürtünme Kavraması Soğutma Sıvısı Değişimi
	Her Hasat Mevsimi Sonunda

	Bakım
	Metrik Cıvata ve Vida Tork Değerleri
	StalkBuster™ Ünitelerinden Pnömatik Basıncı Tahliye Etme
	Ana Tahrikteki Kayar Kavramalardaki Basıncın Boşaltılması
	Kayar Kavramanın Ayrılması
	Yeni Döner Bıçakların Takılması
	Sabit StalkBuster™ Rotorları Takma
	Mafsallı StalkBuster™ Rotorları Takma (Opsiyon)
	Toplayıcı Noktalarının Ayarlanması
	Kazıyıcı Ayarının Kontrolü
	Temizleyicilerin Kontrolü ve Ayarlanması
	Döner Bıçaklı Biçme Ünitesi Temizliği

	Depolama
	 Hasat Mevsimi Sonunda Depolama
	Yeni Mevsim Başlangıcı

	Teknik Özellikler
	Makine Tasarım Ömrü
	460plus StalkBuster™ Döner Hasat Birimi
	Ses Seviyesi
	AB Uygunluk Açıklaması
	BK Uygunluk Açıklaması 

	Seri Numarası
	Döner Hasat Birimi Seri Numarası Plakası
	Seri Numarası


	Sayfa Numara
	Bölüm CLIST
	Bölüm 00
	Bölüm 05
	Bölüm 10
	Bölüm 15
	Bölüm 20
	Bölüm 30
	Bölüm 35
	Bölüm 40
	Bölüm 45
	Bölüm 50
	Bölüm 55
	Bölüm 60
	Bölüm 65
	Bölüm 70
	Bölüm 75
	Bölüm 80


